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н я ю т с я  н *  и з г о т о в л е н и е  и монлмис л е н т о ч н ы х  

к о н в е й е р о в ,  п р г д н д з н А ч е н н ы х  д а л  т Р А н е п о р т и -  

р ш и и л  сухих м и н е р а л ь н ы х  ц д о г р е и м й
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г П р о и з о о д и т е л ь н о с т ь
к о и о е б е р д т /час г о 243

3 Ши р и н а  л е н т ы мм 630 650

k С к о р о с т ь  
д в и ж е н и я  л е н т ы м/сеи. 1, 64 4.SH

5 Фр а к ц и я  м а п с р м д а д ММ О.В-1< 0 . 8 4
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Гехничеек  и е ш о п и *

лит, m e w  ммемов
Г Г  г г Т

гзскомеешозшедкйкАСссР
гипропромеельстрой

г. САРАТОВ
Ш 4мрма16 и

1=4
о
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з .  Т е х н и ч е с к и е  т р е т д и  и  л  

3 . 4 .  В в е д е н и е :

з . н .  Все д ы л А А и ,  у з л ы  и к о н в е й е р ы  в ц е х о м  
дол жн ы с ы т ь  из го т  ов а е н ы в в о д н о м  с о о т в е т 
с т в и и  с ч е р т е ж А м н ,  с л е ц и ф и к А ц и я м и  и т е х н и -  
чеек и м и  у с л о в и я м и .

З.К. Т р в во в дн мл  х м д т е р и д д д м  
3.2.4. П о к у п н ы е  изделия и м е т и з ы ,  п р и м е н я е м ы е  д а л  
и з г е т о в А е н и л  к о н в е й е р о в , д о л ж н ы е о о т в е п е т в о в А т д  
ме т дно вле нным для них с я л к д д р я а м  п а и  т е х н и ч е с к и м 
условия м.
Ш .  В се  м а я в р й а а ы ,  п р и  меняемы е для и з г о т о е д е н н л  
д е т д л е м  е в н в е й е р е е ,  по с в о е  м у  х и м н ч  е е к о м а  с о е т л  еу  
и м е х д н и ч е с к и м  е ю й е т м м  д о л ж н ы  с о о т з е я с т в о п л т ь  
д е й с т в у ю щ и м  Г О С Т ' л м ,  ч к д з а н н ы м  н а  ч е р т е -
Ж А Х .

з . г . з .  С о о т в е т с т в и е  п р и м е н я е м ы х  м я т е р ш о в  
Г О С Т ' д м  и ОСТ'дм должно п о д т в е р ж д А т ь с я  ндднчием 
с t  миир и н а  шов з а в о д о в *  поспи в ид ихов,  д п р и  omcymeni-
ВИ И Щ А П О В Ы * -  АД ГОРА ШО Р Н ЫМИ  ОС Н О В А Н ИЯ МИ  ЗАВОДА -
и з г о т о в и т е л я .
3.2.4.  П р о к а ш н а л  стлль н е з А в и е и м о  о т  н а л и ч и я  с е р т и фи -  
к а п о в  д о а ж и а  сыт а о с м о ш р в н а  О Г К  з а в о д а  с цел ью пре
д у п р е ж д е н и я  п о п а д а н и я  в п р о и з в о д с т в о  п р о к д ш а  с
И Р е ЩИ НА МИ  ,  ВОДОСОВИ Н А М И ,  ШЛАКОВЫМИ в к а ю ч о и и л -
ии и д р у г и м и  д е ф е к п и м и .

Б о т д е л ь н ы х  с л у ч а я и  м о г и т  выть допущены о т с т у п *  
ления при н е л о в и и , еели указанны й  пороки  ке с н н м а н и п
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п р о ч н о с т ь  к о н с т р у к ц и и .
З.г.£Проклтнля стлль, п р с д н а з м а ч в н н а я  д а л  изг отовления

1=3
ж

п из волл ниц и а  о г е с я е ч и т ь  х л и е с т в е и н о е  в ы п о л н е н и е  
с в а р н ы х  с о е д и н е н и й .

3,3.2. С в а р к у  ме т д л л о к о н с т р у к ц и и '  конвейеров с л е д у е т

конвейеров,  д о л ж н а  гыть очищено о т  г р я з и ,  к о р р о з и и  к 
о т Р и х т о в л н А

3.2.  д' К р к з н з и а  п р о к а щл после ПРАВКИ в г о р к з о н п а а ь и о Й И 

в е р я и к а а ь н в й  пАВскоетдд н с д в а ж н а  п р о о ы ы а я ь  2 м н и а 4а *  
ОепдАьные д о п у с к а е м ы г  о т к д в н е н и л  должны соолветгаг-  
в о в а я ь  яехничееким у с а о в н а м  н а  д а н н ы й  в р о ф и а ь .

3.2.7.Здгвтовки кз А к с т о в о г о  п р в н а ш а  м о г у т  иметь поеле 

в р а в к н  ме с т н ые  о о ’.ны, ие ярезьнидющие по высоте 4мм. 
3.23 После гиски и в а л ь ц о в к и  д е т д л и  ив должны иметь 
Швеции,  схллдон,  н л д р ы в о » ,  в м я т и н  и п р о ч и х  дефектов,  

дед Гв р а ч л а  г к ш  лист о во г о  к со рт о в о г о  к р о к л т л ,  а 
тллже в ы с а д к а , р а з м д а к о в к д  и  с м а а к о в к а  у г л о в  д о л ж н ы  
о к а н ч и в а ш ь с я  п р и  я е мл е р дт у р е  не ниже н а ч а л а  п е н н о -  
к р а с н о г о  к* ле н ия  стели ( - Т О О
3.2. Ю. Д*я нлло о т в е т с т в е н н ы х  и л е г к и х  деямдей д о п у с к а -.  
етсд р у ч н а я  п р а в к а  н а  п а и п м х  через г л а д и л к у ,
П р и  ме ч а  и и е :
И з г о т о в и т е л и  раз теш а  е ш е я :
а) п р о и з в о д и ш ь  злмену м а ш р и д а в в  д р у г и м и  с и с л а м и - 
ч и к и м и  с в о н с т в л м и  ив ниже з а д а н н ы х  н а  ч е р т е м А х ;
?1 производить здмену профилей п ю к д т А  с в а р н ы х  
м г т л л л о т с т р ь н м й  п р и  с о х р а й е н и н  прочности элемен- 
шов к о н с т р у к ц и й ,

з . з .  Т р е з о в А н и д  к  е в д р к г
3.3. Л Вес езкроцные p a  so т ы  должны производиться в ь с л о в и а х ,

- 1 4 — + - Т ~ Г
MiMEflniJ/riiiniilftLLIi

к о п и р о в а л : мляоеевл /Цл»ф-
тм о -  ООО, 0 0 Г у

7035/2

г<?ш -//уг flicm
3

производить р у ч н о й  с в а р н о й  п о  Г О С Т  5 2 5 4 - S9 э л е к т -  
роддми ш и п а  Э Ч 2  по  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 ? .

1.3.3. П о о е р л н о с т ь  д е т д л п й ,  п о д г о т о в л е н н л я  под с в а р к у ,  
д о л ж н а  сыть очнщенл от о к а л и н ы ,  м а с л а , р ж а в ч и н ы ,  

к р а с к и  и  т . п .

Ш . С Г О Р К А  ПОД С В А Р К У  ДВ А ЖН Д  ПР ОИЛВ ОДИ (В Ь СЯ С О Г Л А С Н О  

т е х н о л о г и ч е с к о м *  п р о ц е с с у ,  о с е е п е ч и в л ю ц е м н  ярд- 
видьное в з а и м н о й  п о л о ж е н и е  д е т л л е й  ь п о л у ч е н и е  
л ин ей н ых и у г л о в ы х  рдзмеров г о т о в о г о  у з л а  п о  у к а 
з а н н о м у  н а  ч е р т е ж е  к л а с с у  т о ч н о с т и ,

3 . 3 . S C o A P H M t  моы должны г ы т ь  р а в н ы м и  и п р о ч н ы м и  
гез п р о ж о г о в  и н е п р о в А Р О з .  С п л о шн ые  швы не 
д о л ж н ы  и м е т ь  пе ре рыв ов ,  п о р и с т о с т и  и у с а д о ч н ы х

прелин.

3.3.S. Сз а р н ы с  швы д о л ж н ы  г ы т ь  в ып о л н е н ы по ГОСТ 
Ш ч - 6 3  и с в о т з е т с т в е о л т ь  р а з м о л а м  ,  у к а з а н н ы м  
в черт е ж  а х .

3.3. Т. Де фе к т ы,  о т с у ж е н н ы е  в с в а р н ы х  ш в а л  ( м а к о в ь , *  

включения,  п о р и с т о с т ь ,  т р е щ и н ы  и др./ должны в м р у г а л ь -

СА ДО З Д0Р000Г6 М А Ш е р и А А А  и Ш В Ы  П Р О В А Р и О А  МЫЛСЯ 

В Н О В Ь .

3.3.3.  К о н т р о л ь  кАчесяод с о а р н ы а  с о с а а н о н и й ,  п р о в о 
димый п р и  и з г о т о в л е н и и  э л е м е н т о в  к о н в е й е р о в  
т е х н и ч е с к и м  к о н т р о л е м  помимо п р и н я т о й  с и с т е м ы

" |
1

в д е т №Мк:JM. ПОДЛ, дата
к о п и р о в а л : м л т о с е п л

_______________________т азз/г з

T M 0 - i ) 0 f l .  ОО ГУ r̂ -ss-s-sM- —

Ф о р м л ш : N О Т и



м ш о е е а д н ш о г о  к о и т т в ,  должен и с у щ е с т ш ь -  
ей следующими м м п о д й м и :
а) «немним о с т и т ? о m
б) о с т у к и б й н и е м  < т »  молотком т о м  до 0,5кг 
») н а  ос но ьс ого & и мех я и и чс с пнк ИСПЫА1АКИЙ 
Н О Н Щ Т О А Ь И Ы Х  О Ь Г А З Ц О » ,  П А К И Н Ы *  t  у С А О Ш Х ,  
п о л н о с т ь ю о т е ш А ю щ и х  у с л о юя г а  и з г о т о в л е н и й  
влементоо м е т о л л о к о н с т г у к ц н н

I V  1п м  ш и  к м е л т н е с н о н  
o o m o m n .

1 U  h H t c m i o  nooorхноетм д о й м и  коноеме — 
ш ,  псдоеггпющихи м ш н н н е ш н  оъгльотке,  
(ш е г ох о о м п о с т ъ )  должно с о о т о с т с т о о т т ь  ш з л -  
row чегтедеей и г о с т  2788-73.  
в ч ъ  С otPA tH H t  о т е е т с т н н  ( с т о п о й  иди m  
тезьбы ) д м  соединенно с о п ю т м ы х  элементов 
к о н с т м и у и и  bOAHIAMH НАН ш п и л ь к а м и  должно 
н т о н г ю д н т о с л  но вдннмноспягенным нондянто- 
Т нм
з.ич Рнвмегы,  т о ч н о с т ь  к о т о р ы х  не о т о п и л  
но чемоежих,  должны ныть виде? ч а й ны с отклоне- 

ннпмн оо ост \т и г о с т  г ш - s v  

г ч о  F е з н ь м ,  т с с  т о ч н о с т и  но то г ых  не огово- 
геи ни ч е р т е ж е ,  до л жн ы в ы п о л н и т !  п о З*4 
кллсе\|  т о ч н о с т и .

7J3SA

ГГ. 14!£} LEH3 C illIM M  НОТ*I QH TM0- 000. ОРТ У ТП705-/-М
к т Г ч т -  илыиик авгмнт-. и

3 5  8 П о с и х н о с т н  к о т и т ,  нодтотовленные
под о т е к у ,  должны сыть чистыми ш  следов 
г т и ,  ныли н вллгц.

3.8 Т еХННКП П 30ПЙСН0СШИ 
з.б.г. Петед пуском нонвенегов необходимо иро- 
о е т н т ь  кнчветво сборни  всех неподвижных сое
динении
3.6.2. (In  ш о м т т о н  элект ги чесн он  схеме  
необходимо п н о о ш н ь  есс втйй двю цн сс> ниши 
от токи, п г о е е т и т ь  нплнчне емнзни * т м щ и х -  
н  пктих
3.6.3 П е р е д  п ослом  к о и в е м е го в  все вгяцн -  
ИНЦИ1 С1 чисти (м у ф т ы ,  п р о м е ж у т оч н ы »  валы, 
йти еоди ы е  к ш д е е ы е  (к гкби иы , и гокиже ш с  
н гг узы  читкж иого  у с т ю й с я т )  должны быть 
огеождеиы.
З Б А  После  осм о  т  г л к о н в е н е ш  следу ет  про
ве ри т ь  и с п т н о и о с т б  зозем Аеки п ,  звуковой и 
с в е т о в о й  ш н ш з ц н и ,  т р о со в ы х  выключятс-  
м й  и о т к о м н я и с д  с гксооложеннем нусновон 
кипи? отиты
Шоаько  после этого гкзтешнетей  собигить  
зл1ктгинескую слет у  нонвенегов.
3 .65  П е ? е д пуском необходимо осмо т и ш ь  
конвейеры  по всем ттиссе. Кв л е н т е  не

723S/Z

Щ ЬШГ| 1Ж т 1А ^ Д И Ш 1Щ 11Ш Г
ТМО-рУО. OATS //?)№■-/-/Л  ЙЛЕ 7

Ш н г т л - И Ш ' Ш Г

И

15. ( П е е б О б й н н й  к и о н е  н о м у т ?  
з51 все узлы к в и и п р у к д н й  и о н б е н е г с и  должны 
б ыт ь  с о в ? й и ы д м о и т и е о в о н ы  8 с о о т в е т с т в и и  с 
ч е г т е  ж п м н
3.5.2 Р е з ь б о в ы е  с о е д н н в н и я  должны в ыт ь мй- 

де жио  з й т ш т ы  до о т к и з п  н о р м а л ь н ы м  слескг- 
иым и н с т г у м е и т о м .
3 5.3 Д е т н а н  и ч и с т о  к о н о е к е ш  кк сьоеку долж

ны и о с т и и и т ь  t  клеймом ото кик в м е с т е  с п г о -  
м е ж о т о и н ы м и  д о к у м е н т л м и .
3.5. V  Пе те д с б о р н о й  дстллн должны сыть очишдны 
о т  з к ш з н е и к н  и тжио иины.
Иосодочные ме с т и должны с ыть смизииы тонким 
слоем т ш н н ч е с ш о  и з е л н и и  
3.55. С бОР К П вод с и г н у  должно н т з о о д и т ь с !  
ни в ы в и т ы х  е т ш л ж н ы х  олн т д н и л ь н ы х  в м -  

с о о с о о и е н и п х , о о е с п с и о и ю д и х  п т и л ь н о е  озиимо- 
щл о же н н е  д е т я л е й с м и н и м а л ь н ы »  смещением,  из
г ибом И ИОТ Об ЛСЙИСМ.

3.5.6. Ас ншы я о н в е й е г о в .  должны быть склеены 
с п о с л е д у ю щ е й  б у л н л и и з л ц и е й  ст ыки»
3.5.7 М е т л л л в н о н е т р у н ц и и  ш о е й и о о ,  не?с сып
ные т е н к и ,  в й т о н п й  к дт. o o n u i n t c i o c x  ( з а щ а щ а ю п к а  

от к о т т о з и н | и ш о н и ш о е и м  г р у н т о м  х е г - г в  в г  
слои,  э м а л ь ю  л е в - г б »  Белок.

_______ 7S35/Z

пнкик
тмо- ооо 0Q- та Г/77ЛЗ-/-Щ

ПИ ГМ МП 1

Ласш
6

дулжАО сыть г м з о  я восмопииих предметов Из зо
ны ейботы m i e o tp o o  идллйютс» вес посторонние 
люди.
з.Б.6. Ко время тлвоты и о н и т о в  зиогещйетсо пгоиз- 
оодст ко  ремонтных кли д ру ги х  тлбот ой и»х, о т л к -  
Ж1 п т л о д  ч т з  к о о н й с т  или под ними 
36.7 I процессе ш п л р т л д н и  нонвейсры должны 
осмиттибитьсй о сн о т и т с т о и и  с отвержденным гглфи 
ном Обслужниннк.
Ненспрнвностн и н ю о а а д к н , обнлтожеиные ото осмош- 
р я х , должны немедленно асттонитьсо.  До усттлненнп 
п ш ш о н о с т е н  д а а ь н » йшаа  эксплуятмцнв т е е н е -  
гое не д о о у с ш т с х .

щ АистТПШГРГ ТЩГ" УЩ
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жасол.7= Н а и м е н о в л  н и е
О п о з н а й ен и е д о к ш н -
ША НА ПОС ЛМд КЬ

П о с ш а в щ и н
И щ а  вход u m 
( а г о з н  д ч г н н  ej

К о л и ч е с т в о  |
Я р ш ч а  ниеНА

изде
лие

8 ком- 
плгк 

т е
на де
тали
ровку

Всего

i 5 А Р А 6 А Н  8 5 5 0 - г -8 0 Б 7 -  118- я т м з  -  100.00 < 4
Е 6АРА5АН 55Г2.0 -  *40 Б 4 - <20-64 т м з  -  100 00 4 4
J 5АРА5АМ 5540- 60 Б 4 - 1 2 0 - 6 < Т М З -  ООО.00 < 4
4 б А М Г А И  5 6 3 1 - 6 0 54 -  420-54 Т М З  -  500.00 г г
■У РО АИ Ш ПО РА Ж -  85 Ё1 - 1 0 1 - 6 1 Т М З  -  0 0 0 .0 0 85 5 5
$ Рол ииоопорд 8 T v r E I  - Н У -  (7 Г  М3 -  0 0 0.0 0 <<4 44
7 РИНК ДВрАЕНПОГНиМ 8-650, ШННН Б 4 - Н 7 -  54 Т М З -  000.00 в в
8 Ри н а  д п р д ш т ы й  8.65ft бгМ1Юй Е 4 -  445- 54 } Т М З  -  0 0 0.0 0 8 в

5 У tnrOHCfllBO t A U A H I H M I U i  Ш А Ш Н И Е 7 - 1 0 1 -5 8 полесской т м з -  8)0.00 4 6
10 Са п и н  - 650 Е 7 - Ш - 0 С м л ш и н о с т р о и - т м з  -  т и ш 4 4
и К а п и ц а  а д а  гибкого шелл " I f  8 - 1 8 0 4 --------------------------- т е л ь н ы й т м з  -  000.00 <5 45
42 Ог оЙМ А A 0 H U , ( t A A 1 6 8 -  1806 ЗАВОД т м з -  000.00 4 4
13 4 Б 8 -  <527 г с вердл о вс к т м з  -  000 00 32 32
14 H a b a k r a  6 5 4 8 8 -  6 9 - Т - 2 0 E l -  1 1 4 - 6 1 Т М З -  500.00 4 4
<5 Злек тр од в и г а  т  е л в
15 4 А  160 5 4  х У З г о е т  1 9 5 2 8 - 7 4 Т М З  -  0 0 0 .0 0 4 4
П ~ Т » Д У *1т  Р М - 5 0 0 -  I F - 7 а  i-23.34 т м з -  000. 0 0 4 4
(8 МНФША У П Р У ГА  А 8(ПУЛ04Мй-ПАЛЬ-
19 Ш Л А  7 1 0 - 5 0 - Я . 1 - 4 8 - Ц -  УЗ ГОСТ 2 1 4 1 4 -  7 5 Т М З -  000.00 4 4
10

1 L МЛфША К Ш Ч И О В О - Д И С К О В А *
1 L IS0O -  7 0 -  Т . 7 -  8 0 -  7 . 2 ГОСТ 2 0 7 2 0  -  7 5 Т М3 -  000.00 4 <

гз
24 " h K K f ^ v . v  и А г " “ т * и и Ш Г

т ш л п т ш о г ш п п т з г
шахшньй  Автомдти к и Т М З -  000.  00 4 4

25 А М М А  A M l -  S 5 f l - S g - 8 2 f l - J - I ГО С Т  2 0 - 7 0 Т М З  -  0 0 0 .  00 210 пм 210 пм
2$ К А ИА т  2 Г- Н - ISO Г О С Т  3 0 6 2 - 6 9  ' Т М З  -  800.  00 ЗОпм 180пи
27
28
29
30

ГГЗб/А______

S  S 3  I S t m S  ш Ш  4.ШЗ
1 ТМЗ -  0 0 0 . 0 0 .  В П  fi770S-/-/rf ]

ш п я ш ш я ш а т
и  ы м  i  n  и м  и  гшш <Ш 
1 л г т г я ™ д д 1 » 1 - г г а и  
т о г г п н ш ш ш ш д а и ^  

11 M i l l  и I I 1 ■ !  Г 7 Г

Конвейер л е н т о ч н ы й  
ГОРИЗ о и пи АЬНЫЙ л/! 5 

В е д о м о с т ь  
п о к и п и т  изделии
•------ Л/"-*? 1)— -------------------------

Лит лист л «т о»

Гоекомселимяешкдссср 
ГШОПРОМС ЕАЬСТРОИ 

Г. САРАШОВ

1
Оуозндчение докв-  
ментд на постдеку

К у д а  в х о д и т
(0503  н а ч ен м е J

К о л и ч е с т в о
ПдимечАниео.Е

£
Н а и м е н о в А Ч И В П ос тд в ад м к НА

изде
лие

в комп
лекте

на ре
гулировку

Всего

< Бодт м 3 >is. 58. 00 ГОСТ 7798 - 70 T M I  -  940 .  00 7 7ф
г МВ » 30. 56. 0 9 -------II------ Т М З -  00 0. 00 (0 10
3 м 10« 35. 58. 09 — II— Т М З -  800. 00 4 24
ч M I 0 K 5 .  58. 0 9 -----ц------- Т М З -  800. 00 в 4В
5 АНО а 85 .58.09 ----- II------ Т М З -  8 0 0 .0 0 4 24
S М П  х 3 5 .5 8 .0 9 ----- и------- Т М З -  0 0 0 .0 0 590
7 Т М З -  100.00 22 571
8 Т М З  -  800 .00 69
9 м 14 < 65. 58. 03 —  к------ Т М З -  000 00 н 4
<0 M t£ i  55. 5 М 9 — и------- Т М З  -  0 0 0 .00 5

1"<4 ТМ З  -  100. 0 0 4

42 М48 Л ВО. 58. 09 —  II------ Т М З -  000 .00 5 6
<3 М20 * 50. 58.09 ------ II------- ТМЗ -  5 0 0 .0 0 в в
<4  ̂ М 20 > 80. 58.09 ------- 1Г------ ТМ З -  ООО. 00 42 42
15 М 14 < 90. 58. 09 —  и------- Т М З -  0 0 0 .0 0 4 ['1Б ТМ З -  100. 0 0 4
17
18
19 Г и т  м 8. 5.89 Г02Т 5 9 1 5 -  то Т М З -  000. 00 10

}и20 ТМЗ -  940. 00 7
24 МЮ. 5 09 ------- 11--------- ТМЗ -  800. 00 46 96
22 М 12.5.09 -------- (/------ ТМ З -  ООО. 00 580
23 Т М З -  100. 00 22 1671
24 Т М З -  600. 00 69
25 М (4.5.09 --------И---------- ТМЗ -  0 0 0 .0 0 8 8
28 М 16.5.09 —4 Ц ----| ТМ З -  0 0 0 .0 0 42
27 г м з -  100.00 4 ’ 1р

2В М 18.5,09 -------- II------- ТМЗ -  ОЙО.ОО 42, 12
29

в д т а г

71?.15A 5
Лист

л'ГДОКУ м. ПОЛИ. Т М З -  0 00 00 8П я г * ? ''. /? ,
. ----- —- - 111 .. 1 1  1 -------- - 1 ••■~rzr~ l 0

2



40

49

г«

Н д и м г н о в А н и е

Г а й к а  М 2 0 .  5.  0 9

М 2 4 . 5 .  0 9

Щ д Й б А  0.  6 9  Г. 0  9
4 0 .  6 9  Г, 0 9
4 2 .  8 9  Г.  0 9

48. 69 Г.  09

2 0 .  6 9  Г. 0 9
24. 6 9 Г. 09

Ш а й 8 А 8.  0 4. 0 9

40.  04 .  0 9
12.  0 4. Q9

44. 04. 09
(6. 0 4. 0 9

10. 04.  0 9
2 0 .  04.  0 9

2 4 .  04.  0 9

Эа к а в п к а  6 » 1 3

О т о з к д ч е н и г  а  о к а  -  
М 2 Н Щ А  НА п о с т д о к а  

Г О С Т  9 9 4 9  -  7 0

г о с т  s ч о г  -  70

Г О С Т  4 4 3 7 4 -  7 8

ГОСТ 1 0 2 9 9 -  6 0

П о с л н а щ н  к
К У А А В X О А И (П

( o r 0 3 Н Д 4  е н  и е )
ИА KJ.  
АВАНС

Т М З -  ООО.  0 0
Х М З  -  5 0 0 .  0 0
Т М З -  ООО.  О О
Т М З  -  10 0 .  0 0
Т М З -  ООО.  0 0
Т М З -  8 0 0 .  0 0
Т М З -  О О О .  00
Т М З  -  1 0 0 .  0 0
Т М З  -  600. 00
Т М З -  I OO.  0 0
Т М З  -  О О О .  00
Т М З -  9 0 0 .  0 0
Т М З -  ООО.  0 0
Т М З -  1 0 0 .  0 0

Т М З -  ООО.  0 0
Т М З -  9 4  0.  0 0
Т М З -  8 0 0 .  0 0
Т М З -  0 0 0 .  0 0
Т М З -  1 0 0 .  0 0
Т М З  -  ООО.  0 0
Т М З -  0 0 0 .  0 0
Т М З  -  I DO.  0 0
Т М З -  ООО.  0 0
Т М З  -  ООО.  0 0
Т М З  -  5 0 0 .  0 0
Т М З -  0 0 0 .  0 0
Т М З  -  4 0  0.  0 0
Т М З -  6 0 0 .  0 0

К о д и  ч е с ш  в о

гч

В комп.  

АГКЛ1А!

на ре
п и н е .

_548
г г
69

24
9 7 2
гг

_4_
6

всего

24

2 4

5 9 4

I г о

16

Приме- 
ч А н и е

- - - - - - - -1—
ш Шш ^  до кум. |подп.У n n u o n o t А’ тщкГд

ЯГ35/2

Т М З -  0 0  0. 0 0  В П  W705-W 
1А

hnto

Ф ш » м А ( п : < 2

В б О З Н  А 4 2 н  и е
К ода входит

П РИМ 24 АН иеН д и м е н о м н и е О в о з н А ч е н и е Код.

Т М З -  0 0  0. 0 0 К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й  г о р и з о н т а л ь н ы й К 5

ТМЗ- 4 0 0 .  0 0 Установка приводного гарагана Т М З  -  0 0 0 .  0 0 < <
ТМЗ - НО. 00 Р а м а  п р и в о д н о г о  гарагана Т М З  -  1 0 0 .  0 0 < < -
Т М 3 -  2 0 0 .  0 0 Р а м а  г о л о в н а я TM3 -  0 0  0 . 0 0  • < -1
Т М З -  3 0 0 .  0 0 Р а м а Т М З  -  ООО.  0 0 < л
Т М З  -  4 0 0  0 0 Ра м а  к о н ц е в о г о  б л р д г я н А Г М З  -  0 0 0 .  0 0 < <
Т М З  -  5 0 0 . 0 0 Н д т я к н в ' в  у с т р о й с т в о Т М З -  0 0 0 .  0 0 \ {
Т М З  -  9 4 0 .  0 0 Ра м а  н а л о ж н о г о  а с п т й е т в А Т М З  -  5 0  0. 0 0 < 4
Т М З  -  6 0 0 .  0 0 Л о т о к  НА ПР АВ ЛЮ Н ) Ш , И Й Т М З -  О О О .  0 0 < i
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