
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

<315- 4 7 .6 6

ЖИЖЕСБОРНИК ЕМКОСТЬЮ ЮОМ*

С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я

А Л Ь Б О М  II

25631-0?,
Отпускная-Ч£НА_

ЧА МОМЕНТ рЕАЛИЗАИ^
3КАЗАНА Ъ СЧЕШ—НАКАААИОЙ

Привйзан

инв.ккружево фото

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


Т И П О В О Й  П Р О Е К Т

615-47.66

ЖИЖЕСБОРНИК ЕМКОСТЬЮ ЮОм’

С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я

АЛЬБОМ II

Разработан 
институтом Гипронисельхоз

Главный инженер института .. 
Главный инженер проекта

В. А. Чернояров 
А А  Кузнецов

Утвержден Госагропромом СССР, 
приказ от 27.Об.86г N45-ЭГ 
Введен в действие институтом 
Гипронисельхоз, приказ о т 23.09.66г

Привязан

Hhb.1T 2&631-02 • 2



T-
П.
 S

f5
"4

7.
 S

6 
__

__
__

_
А

л
ь

б
о

м
 I ОвознАчение Наименование Ст р .

Приме-
чйние

ч СодБРМАние 2
Ш-ТТ1 Технические требования к изготовле-

' к и hi сборных кедезоБетонных изделий 3

-ТТ2 Технические т р е б о в а н и я  к  изготовле- '

НИЮ АРМАТУРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ

изделий 3
-Ш-6Я§Т-!И П Л И Т А  П О К Р Ы Т И Я  гП1-6АЙТ-П-1 н
- 2m-6fljvT-n-ft П л и т а  п о к р ы т и я  а ш - б я й т - п - и 5

-П26-5а-1 П Л И Т А  ПОКРЫТИЯ п 2 6 - 5 д - 1 6

- ПМ-Й-БШО Пйнель стеновАя балочная

пси -̂гч-бг, псю^-еч-вг,

ПЫБа-2Ч-Б2, ПС165-2Ч-Б2,

ПС1И-2Ч-Б2. 1

-ПИЯ̂ НШОСБ пякель стеновя балочная

ПС1АЯ-2Ч-Б2, ПС1А®-гЧ-Б2

ПС1Б«-2Ч-Б2, ПС1Б̂ -2Ч-Б2

ПС1Н-2Ч-Б2. 8
Сборочный чертеж. 9,10

- П C1ft® 2.Ц -Б2.0 Ш СЕТКА АРМАТУРНАЯ 01-04 н

- ПС1йа-Й-Б2.Вго КАРКАС КР1-..КР12 12

-ША-гншсБ К а р к а с  кр1... КР12.

Оборонный чертеж. 13
- ПС1РД2Ч-6ШЗ Изделие з а к л а д н о е  МН1...МН5 14
- ПС1й-2Н2ЛЗВСБ и з д е л и е  з а к л а д н о е  m h i . . . m h s

Об о р о н н ы й  чертеж 15

- ?тй-т-£1& Панель стековяя ПС1Ав-2Ч-Б2а,
П01и-2Ч-Б2я П01-2Ц-Б2а 16

-мнз.ввв Изделие закладное мнз 11

-МНЧ.ВВВ Изделие закладное мнч 1В

-MG1.QBQ изделие закладное мс1 18

-пк1.ааа ПАКЕТ АРМАТУРНЫЙ ПК1, пкз 19

Li
ОвознАчение НАимеиовйние СТР Приме-

чйкие

- ПК2.0В0 ПА кет АРМАТУРНЫЙ ПК 2,

ПКЧ ... ПК6 20

-ICP1.OB0 Каркас плоский КР1, кр5 21

- КР2.ВВВ Каркас плоский КР2, КР6 22

-КРЗ.ВВВ Каркас плоский КРЗ.КРЧ,
КР9.КР11. 23

-КР4.000 Каркас плоский КРЧ, кр8,

КРЮ, КР12. 2Ц

-С1.В0В сетки АРМАТУРНАЯ С1,

с з . . .  с ю 25

2$6Ъ 1-02. <5 срвРМйт Я5
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1. Изготовление изделий вести в соответствии с требованиями 

следующих НОРМАТИВНЫХ монументов:

Га о т  Ш15.0- в з  , Конструкции и и з д е л и я  Б е т о н н ы е  и 

железобетонные сворные. О б щ и е  т е х н и ч е с к и е  т ре бо ва ни и ;

гост 13Q15.T-81. Конструкции и измелив бетонные  и же

лезобетонные СБОРНЫЕ. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ;

Г О С Т  13015.2-82. Конструкции  и изделия  Б е т о н н ы е  и

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ. ПРАВИЛА МАРКИРОВКИ;

Г О С Т  Ш15.3-В1 Конструкци и  и и зделия  бе т о н н ы е  и же

л езобетонны е  с б о р н ы е . Д о к у м е н т  о к а ч е с т в е ;

гост 13015.ч-вч. Ко н с т р у к ц и и  и и з д е л и я  б е т о н н ы е  и

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ. ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ 

И ХРАНЕНИЯ, Д ТАКЖЕ СЕРИН ЧЕРТЕЖЕЙ ТИПОВЫХ КОНСТРУК

ЦИИ , У К А 3 А Н И ЫХ НА ЧЁРТЕЖАХ ИЗДЕЛИЙ ИДОПОЛКИТЕЛЫ 

НЫХ ТРЕБОВАНИЙ, УКАЗАННЫХ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ОСНОВ

НОГО КОМПЛЕКТА МАРКИ КЖ

2. Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ ТРЕБУЕМОЙ ТОЛЩИНЫ ЗАЩИТНОГО 

СЛОЯ БЕТОНА ПОД АРМАТУРУ СЛЕДУЕТ У СТ А И А ВЛ И В АТ Ь СП Е- 

ЦИАЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ ИЗ ПЛОТНОГО ДЕ М ЕИТ И О- ПЕС.Ч А НО ГО 

РАСТВОРА СОСТАВА 1:2, АСБЕСТОЦЕМЕНТА ИЛИ ИЗ ПЛАСТМАССЫ.

ПРЕДУСМАТРИВАТЬ СТАЛЬНЫЕ ПРОКЛАДКИ ИДИ фИКСА- 

ТОРЫ, ВЫХОДЯЩИЕ НА ПОВЕРХНОСТЬ БЕТОНА, НЕ ДОПУО*

К А ЕТС Я.

А
НйЧ.ОТД. К̂ОЛОГЗЗОВ 5Щ '' //■&
Н.кыггр.- Харламова
Гй.КйИСТР. Одемко
Гя.спец Яикдвбкий
Рин.гр. itebKKGKASpmil
Ккй. Бетеов

Привязян
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Технические требования 
К изготовлению сварных 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ

СткДИЯ Д и о т ДййТОВ
А.
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Изготовление арматурных изделий ввсти в соответ

ствии С ТРЕБОВАНИЯМИ СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ *.

ГОСТ 10902-45. ЙРМАТУРИЫе ИЗДЕЛИЯ и ЗАКЛАДНЫЕ ДЕ

ТАЛИ СВАРНЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ коиструкдий;

ГОСТ 1Ч098*6В. Соединения с в а р н ы е  а р м а т у р ы  железо

б е т о н н ы х  изделий  и к о н с т р у к ц и й . К онтактная  и ванная 

g b a p k a . Основные  типы  и ко н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы ;

гост 19292-уз. Соед и н е н и я  свАРНые элементов  за

кладных деталей сборных железобетонных КОНСТРУКЦИЙ. 

Контактная и автоматическая сварка п л а в л е н и е м .

Основные типы  и конструктивные  э л е м е н т ы ;

СН 393-чв. Инструкция  по сварке  соединений арм а 

т у р ы  И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУК

ЦИИ.

2. Ду го ву ю  сварку  производить  э л е к т р о д а м и  типа

ЭН2 по Г О С Т  9464-45

3. Изготовление плоских каркасов  и сеток производить

ПРИ ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКИ.

4. Сварку сеток и каркасов  производить  во всех точках

ПЕРЕСЕЧЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ.

Привязав
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Технические требования 

к изготовлению арматурных

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

(Стадия! Л кот |-П и от о ̂

Пмшктр. Олешка ! Р 1 . 1  1
Гя.спек Янковский!IcJtM

ГИПРОНИИЬХЙРук. ГР
|Кнж. I ВЕТРОВ il&wd

К о п и р .  К о с е н к о в я  25634-02. *f ф о р м а т  А Ч
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Приме
чание

документяаия

ЯЧ КЖИ-ТТ1 Технические требования

к изготовлению сборных

железобетонных изделий X

бворочные единицы и детали

1 1.422.1-2 вып.1 П л и т а  покрытия 2П1~6Ай-т-п 1

2 з.чоа-б/тб изделие закладное МИЧ-45 3

БЧ 3 ЮНИ-2П1-6Я Й’Т-П-1.001 012Я1 Г0СТ5Ш-82 в=2б35 1 2,34 кг

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  д о п о л н и т е л ь н о й  с т н я и  и л  э л е м е н т ,  к г

М а р к а

э я е м е н т н
\

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

О б щ и й

Р А С Х О Д

А р м а т у р а  к л а с с а Пр и н т у  p r  кла сса П Р О Ш  М А Р К И

Я ! а ж В С т З  К П  2  .

Г О  С Т  5 * 1 0 1 -  8 2 Г 0 С Т 5 Т 0 1 * 0 2 Г О С Т  8 5 G 9 - T 2

0 1 2 И т о г о 0 8 Ит о г о 50»5(И ИТ 0 Г1

2 П 1 - 6 Й  Щ - Т - П - 1 г , з Ч у *| ) , з г | , 5 г 1,1*1 1 , Й \ п

Поз. Ъ

& = ч ч о

1. При изготовлении плиты с отверстием в срорму для соответствую
щих плит устанавливается вкладыш 0 то в

2 .  П в з .  2 , и З  -  п о  д а н н о м у  ч е р т е ж у ,  о с т а л ь н о е - п о  с е р и и  1 . Ч Ч 2 Д - 2  в м п .1  и К й И - Т П

3 . П р м а т у р у  п п д к и  п л и т ы  в м е с т е  п р о х о ж д е н и и  о т в е р с т и я  п Б р е з п т ь ,  

к о н ц ы  о б р е з а н н ы х  с т е р ж н е й  п р и в а р и т ь  w  п о з . з

х *  Ц. П о к р ы т и е  п в з .  2  г о р .  I U Q 0  Г  о G T  9 . 0 * 1 3 '  * П

Привязан

И нб.К-

Нйч.отд.
И. кснте
П и и т о в
гп.с пе ц ,
Рнн.гр
Ииж.

бксдогззов
ХАРЛАМОВА
Одемко
Янковский"
аквинская
Ккцйтоодцмй

815'  41.86 ~ КЖИ-Ш-6ВИ-Т-1Н

П л и т а  п о к р ы т и я  

2 n i - 6 f l i v - T - n - 1

СТАДИЯ М а с с а  . М а с ш т а б

Р 1 : 5

Л и с т  ( Л и с т о в  1

гипронисельхоъ

Ronwfc Каеднкам 2SG3f-02. $  ^ o r m r t  R 3  .
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СО*о
* = Обозначение Наименование К о л .

П р и м е 
чание

Документа дня

ЯН -ЮКИ-ТТ1 Технические требования '

к изготовлению сборных

железобетонных изделии
н

Оборонный единицы

и детали

1 1.ЦЦ2П - г  вып.4 ПЛИТА ПОКРЫТИЯ 2П1-6ИУТ-П 1

БЧ 2 -КЖИ-2П1-6ЯЙ-Т-П*2.002 06AI Ш Т5ПН2 &M31D 1 0,3 кг

1 ПРИ H3TQTОйЛБИИИ ПЛИТЫ С ОТВЕРСТИЕМ В tjpOPMO Д|\51 СООТВЕТСТВУЮЩИХ 

ПЛИТ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ВКЛАДЫШ 0 3 0 0 ; ОСТАЛЬНОЕ- ПО СЕРИИ 

1ИЧ2.1-2 выпМ и н ж и - т
2  Я р м я т у р у  п о л к и  п л и т ы  в м е с т о  п р о х о ж д е н и я  о т в е р с т и я  с Б р е з я т ь , 

к о н ц ы  о б р е з а н н ы х  с т е р ж н е й  п р и в а р и т ь  к п о з .  2

П р и в я з а н Ка ч л я д 8 .И С Л О Ш 0 В рпТ^ /146
Н -К О И Т Р Х А Р Л А М О В А

г л . к о в а н О л е ш к а
П и п е ц . Я н к а в с к и и
Р ч к .г р . Л и в и й с к а я W 2и н в .м И Н Ж . К ш к о в д с к н н

8(5-44.86 - Ш-ЕП1-6ЯЕ-7-П-Е

П Я 1П Й  п о к р ы т и я

Ш - 6 й И 1 - Т - П - й

Ь т к & й й М А С С А М А С Ы Т Й Б

Р г . п

Л и с т о в  | Л и с т о в  А

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Я В

25G3 i-o 'Z  6 ^in u i ft!
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О б о з н а ч е н и и й А и м е н о в й н и е КОЛ
приме
чание

Д а к н м е к т А О и я

яч к ж и - т м Т е х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

к  и з г о т о в л е н и ю  с б о р н ы х

' ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й %

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

• и  д е т и л и

1 3 . 0 0 6 . 1 - 2 / 0 2  в Ы А .1 - 2 П л и т а  п г б ‘ 5 < *

г К Ж И - М И 3 .0 0 0 И з д е л и е  з А к л а д н о е  м н з 2

Д м в * . и

БЧ ъ К « И -П 2 6 - 5 а - 1 - В В З 0 1 2 0  Щ  Г О  ОТ 5 * 1 8 1 - 8 2  6=1500 16

БЧ ч - 0 1 6=1000 8

БЧ 5 * - Q 0 4 0 8 А Щ  Г О С Т 5 4 8 1 - 8 2  е=2810 2

БЧ 6 * -0 1 0  6 А Ш  Г 0 6 Т 5 Т 8 1 - 8 2  0 = 13 10 2

* поз. 5,6 см. ведамость деталей

г -  г
в е д о м о с т ь  р а с к о л а  д о п о л н и т е л ь н о й  с т а л и  н а  элемент, кг

Ч Д -3 0 0 Д = ч о о
1 \  П лJ | у/{ л

/ ^ -i-.:R Q

m д=Ша

та

МАРКА
э л е м е н т н

И з д е л и и  дрмАтзрны е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Арматора класса Арматора класса Прокат марки

В сего
в ж Я 1 ВстЗ пс6

Г О С Т  5 * 1 8 1 -  8 2 ГО С Т  5 *1 8 1 -8 2 Г О С Т  8 5 Q 8 - T 2
0 6 0 8 0 1 2 ИТО ГО 0 8 И т о г о LBO*

Во*6 И т о го

П С 2 6 - 5 а - 1 0 ,6 гв,ц 3 1 ,2 0 ,5 2 0 ,5 2 1 ,4 8 1 ,4 8 2 ,0

О б ц и и

РАСХОД

3 3 ,2

В е д о м о с т ь  д е т к л е й

П о з . Э С К И З

5

6 <25®

3. Йрматзрв палки плиты в места прохождения 

отверстий Обрезйть, концы обрезанных стержней
п р и в а р и т ь  к  п а з .  5 , 6 .
ц. П о к р ы т и е  гор. ц ю о  г о с т  9 .8 Ч З - Ч Ч

1. П р и  изготовлении плиты с отверстием в форме для с в о т в е т с т в е н н а  их 
плит з с т а н а вливается вкладыш ф звв и 0 *100. 
е. Паз. 2,5,6-по данному чертежи, встяяьнов-па серки З.В0_6Л-2|в^вып.1-2йКЖ/гТТ1

И а ч .в т д

Нкпнтр.
ГЛ.КВКСТР*

В и с д о т о в
Х а р л а м о в а
В л р м и о

Аиковми»*

a ) s - i n . & 6 -  к ж й - п г б - 5 а - 1

/ш П Л И Т *  П О К Р Ы Т И Я  

т - 5 а - 1

Ст а д и я МАССА МАСШТАБ

Р 1 : 2 0

Л и с т  | Л и с т о в  1

'  ■ . Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х П Ь

К о п и р .  К о с т и к о в а  2£>63*~02 7 ф о р м а т  R 3
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К о л и ч е с т в о  н а  и о л а л и е и и е  - п с 1 Я а - й Ч - Б 2 . о о а
Примечание- 01 он 03 04

Д о к ч м е и т А ц и я

йН кжи-ти Т е хн и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

к и з го то в л е н и и  с б о р н ы х

ж ел е з о б е то н н ы х

и з д е л и и X
ЙЗ - П М В в- М -Б 1 .В П В  ВБ С б о р о ч н ы й  ч е р т ё ж

Сб о р о ч н ы й  единицы
С е т к и  А Р М А Т У Р Н Ы Е

ЙЗ 1 - 0 1 0 0 1 1 1 ,

- 0 1 0 2 1 1
ЙЗ 2 -п ' 0 3 1 1 1

-  03 СЦ 1 1 1

т ъ - 0 0 1 ЬЙ1>1-450 ,  ,5 1 1 1 ,8 5  к г

№ «  Г О « № 1 ? 8 1
- 0 0 1 г  35р4В89 61 1 1 1 2 ,0 5  кг

5 M l  " *  ” ■ Д ,

S'! к -0 0 3 d ^ p i - a s o  н 5 о х ^ в о -Ц г ■1 1 - 1.Т 0  R f
6ЙШ-200 ГОСТОНТВ-В1

-0 0 4 с **0р1"£50 0504380 — 1 1 1 ! ,8 0  «Б
6 № - m  п ш и в Д 5!

К А Р К А С Ы

ЙЗ 5 - 0 2 0 К Р 1 6 6

- 0 1 К Р 2 6 6 6 1

Г
I ! I

| j i

1 i i I ,
л

5 'Ь - Ч 'Ь  5 b "  н т к - п и и ^ ч - ь и . о ц о
Пр и в я з ан йач.етд Вислогузов /Ш

й. КОНТР. Х арлам ова П а н е л ь  с т е н о в я я
БАЛОЧНАЯ П С 1Аа - Н Ч - Б 2 ;
п с т ^ -а ц -Б а -.п с й Б 0-  й н -в г-,
1 Ш Б г - г Ц - Б 4 ;П М И - й Ц - Б й .

СТАДИЯ Лист 1 Л истов
Гл.канстр. Одешко Р 1 I а
Гп.спсц Якковокий лЛ*',f

Г И П Р О Н Щ Л Ш й' РУИ.ГР. Л«.виисиля
И Н Н .* 1 От.ккж. :тргиввч j w h c

25£Ы—02 <? формат ЙЗ

\t



£sO’a&
СЭ«0
«0оc ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование

Количество на исполнение -ПСАй̂ -ач-Бй.опо-
Примечание■- 01 02 03 04

Изделия закладные
R3 6 ижи-пспод-бодо MH-1 1

-01 МН-2 1 .
- 02 мн-з 1
-03 мн-ц 1
-0*1 МН-5 1

R3 7 <5.900-3 8.4/811 Ч.4МИ-5И МИ-21 2 2 2 2 2
3.901-3 8.Ц/88 4.4MH-W' МН-211 2 2 2 2 2

Материалы
БЕТ В И КЛАВОЙ *И5 0.Ц&20/162о.згц0,5240,551 N

щЪ

Привязан
-

Иив tT Ч s is -W -s e -  кжи-пс1йа-гц-52..ооо
лист

25634—62 s «pQPMftT fl3
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А
л

ь
б

о
м

е
Mfl

В е д о м о с т ь  р д о х о д я  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

ИЗДЕЛИЯ ЯРМПТЯРНЫЬ И ЗД.М  И Я  ЗАКЛАДНЫЕ

О б ц и и

РАСХОД,

ЙРМЯТЯРЯ KflAGGA

В с е г о

А р м а т у р а  к л а с с а П р о н я т  м а р к и

В с е г о

B pI я-ж Вр! Й1 Я1 АЖ | ВстЗ нп 2
1ГС С ТбП Т-ва ГОСТ 5761*82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 Г0СТ19903 -74

04 05 итога 06 итога 05 Итого 010 ИТОГО 012 ИТОГО 010 ИТОГО t=6 Итого
ПС1Ав-24 - Б2 3,56 6,43 9,99 4,27 4,27 14,26 1,12 1.1* 8,20 8̂ 0 2,20 2,20 4,08 4,08 Д4в 6,46 22,06 36,32

ncwe-a4-6a 3,56 , 6,43 9,99 «1,27 4,27 14,26 1,12 1,12 дав 8,10 2,20 2,20 4,08 Две 6,46 6,46 22,06 36,32

пс!Ба- 24 - вг 3(76 6,91 Ц67 V S *•-<« 14,82 1,27 1,27 8,20 8,20 2,20 2,20 4,80 4,80 6,48 6,46 22,93 37,75
пс1Бв-а 4 -б г 3,1 б1 6,91 10,67 *1,15 1,15 14,82 1,27 1,27 8,20 8,20 2,20 2,20 4,80 4,8В 6,46 6,46 аа.9з 37,75

’ncw - г ч - ьг 3,16 6,91 1В,ет 4,9 5 4,15 14,82 1,04 1,04 дав 8,20 2,20 2,20 4,14 4,14 12,92 12?2 28,50 43.31

Г

ПРИШЛИ

иив
-'Лист

5 15 - Ц Т . 8 5 -  К « И - П И й “ гЧ -Б а .О О О О Б

25634—02 // формат па i
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йв
'и

рис.< рис.2

Обозначение Марка

nC1fl-2H-EteiO С1

-01 С2
-02 03 "
-03 04

Р А З М Е Р Ы ,  М М

inn
128В
1410
1410

40

40

35

35

100

200

п РИС
МАССА,

кг

г 1 3,90

1 2 4/10

г 1 3,90

2 5,20

»-
Е
о
в “
жосо 3с= О б о з н а ч е н и е Ндименоойнив

Коп.н а и с п .П С 1Я 2 2 И Ш
1 «

П р и м е ч а н и е-  • 01 02 03
Л о к о м е и т и ц и я

АЧ Ю К И -Т Т г Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

К И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  А Р М А -

т а р н ы х  И З А К Л А Д Н Ы Х
И З Д Е Л И Й х х X х

П е т л я й
БЧ 1 ПС1А-24-Б2.01| [ t fS in  гойбт*о  е=гзво 1 1 0 ,31 кг

-0 1 2 _06a i n n s m -к е*ям б 1 0,53 кг
64 2 ~̂ ШЗ 0 4  Р р х  ГОСТ 6121-80  е=1280 10 10 0,13 нг

'0 1 е м ч ю 10 10 0,15 к г

Ы5-4Г &$- Ш -П С П М Ц 'Б Ш

Сетке йймйтйрййя 

GI...G4

Стадия Масса Масштаб1

Р
* см. 
ТАБЛ. 1:ь

Лист (Листов 1
) ГИЛРОНИСБЛЬХПЗ

^56 31~02 i2 формат АЗ
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Обозначение Наименование
Количество hr исполнение ПС1Аа**24-б2.оао-

01 02 03 04 05 Об 07 Об 09 010 011

12

Примечянке

Лакамеитйция

04 ШИТ 2 Технические требования

к изготовлению rphirtsp-

Л е т а л и

0 5 В р - 1  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

БЧ *•021 е ч з о 13 14 0,02 кг

-01 e = 2 i o 0,03 кг
-02 е= 520 0,08 кг

БЧ -03 6s 1105 0,17 кг

-04 64120 0,17 кг

05 е-1260 0,13 кг

06 С = 1295 0,20 кг
-07 е=1450 0.22 кг

010 Я Ж ГО ОТ 5781-82

БЧ -  022 6 = 1105 0,68 кг

01 6=1120 0,69 кг

02 е=1295 0.80 кг

БЧ - 023
Лист

Б 6*250*250 Г0Ш3303'74
ВСТЗКП2Г0СТ535-73

2 . S 5  К Г

в / 5 - 4 7 . 4 6 -  к з г и - п с м а - 2 4 - б 2 .  ою

К в в к в с  Н М . . . К М 1

с т л ш Л И С Т л и т  в
Г п . к о к с т р . О л н ш к о Г р 1
Г Л .С П Е Ц ,. Я н к о в с к и м Л Ш '

ГИ П Р П Н И Ш 1Ы И БР Ч К .Г Р . Лео м нск йЯ
И Н В .К Ct . k v u k . Т р г Й Б й Ч jfrViT"

2&634-02 13 ^> о р м й т  Я З





Ал
ьб
ом
! hiн*«

Е
8
в-

ажо«о
piвС Обозначение

<
Наименование

количество нн исполнение - пс1йа-ач-Б2.озо-
Примечание- 01 ог 03 04

Дончментнция

Я4 KWH-TT2 Технические требования

V н изготовлению арматчр-
ны* и закладных изделий

яз -пс1йй-гишвсБ Сборочный черте* X X
Сборочные единицы

ЙЗ 1 -ого-ог Корине к Р 3 1

-03 КРЦ 1
' -ОН КР 5 1

-05 КРб 1

!1-Об КР7 1
-07 КР 8 1
-06 КР 9 1
-09 KPtQ 1 г
-010 КРН - 1

/

-011 КР 12 1
детяли 1

БЧ 3 -034 0 5Вр1 ГОСТ6727-80 е=205 7 7 8 8 7 1 . 0,03 кг

БЧ 4 -032 Пигт Б 6*80*150 Г0а19ИУЙ 1 1 1 1 2 0,56кг
Встзкпг ГОСТ 535*79

I

Привязан

□
' Н|

|Инв. if j ■

ш ж
Im w
ГЛ.КОИШ

X ai
ИСЛОШМ*
ММ0&
Олеико

|Щут| Щ5щСШ 
Щ2ИЯ Ь1ШЖШЗ В^ Н  
12П2Я Н И Ш И  Ш2ЯЯ

MS-tn. Л 6 ~ К Ж И -П С 1 Я « *2W1030

И з д е л и е  э я к л й д н о е  

МИ1--МИ5

Ш Щ Щ ст 1 ш Г

гипранисЕльхпз
25631-02... 15 < f o » M » T  13



Овозндчение
Размеры, мм МАССА,

МАРКА L 6 а П Рис. HP
Z
a -пни^-кш МН 1 1280 ISO 85 5 1 11,10
£Ж
£ -01 мн г 1200 450 85 5 г 11,10
*a -02 м н з ШТВ пае 135 6 1 12,00
Xк -Q3 мн ц МО 950 135 6 г 12,00X
«С
* -оц МЙ 5 14*10 600 — Ч 3 18,00 HSr Ц Т . 56 '  К Ж И ' П С М - Э Д - Б2.030СБ

Привязан

ИНВ.И

НЯЧ.ОТД,.
И-HORTp.

Гя.спец.
Ракгр.
ОТ-МИЖ.

Вислопзов
Харламова

Гя.канет? Олешка
Я н к а в с к и п
ЛевиискАЯ
ТраиБАЧ

/1М
Изделие за кл а д н о е  

М Н 1 ~ .  М Н 5  
Сборочный чертеж

СТАДИЯ М*сеА МАСШТАБ

р
см
тДБА.

4 ’ 2.0

Диет 1 Л ИСтов 4

ГИПРПНИСЕЛЬХПЗ
2£Гв 3 4 - 0 2  4€  формат АЗ
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Обозначение Нлименовнние нол.
Приме
чание

,
Аончментнция

Ah ижи-m Технические тревовииия
к изготовлению арматор-

i- ных и закладных. ИЗДЕЛИЙ
X

.
Детали

БЧ 1 - MH3.D01 Б-80»80‘6ГОСТ0509̂ 2, 
а,“ “" ВСТЗПСб ГОСТ5J5-15

0=100 1 0,14 кг
БЧ г - о о г 0 8АЖ Г00Т5Ч81-8г 6=330 г 0,13 КГ
БН 3 -01 0=330 0 0,13кг



i-
О Б о з и А ч е н и е Наименование Код. Приме

чание
Документация

ЯН КЖИ-ТТ2 Технические требования

к изготовлению арматурные

И  З А К Л А Д Н Ы Е  и з д е л и и X
_ Д е т а л и

БЧ -МНЧ.О(Н Лист
612*160*230 Г0СШ903-1Ч

В с т З п с б М  Т О Т  5 3 5 * 1 9 3,Пкг
-т # i4 iirm s i8 i-iia вазнп О.Ч1 и г

БЧ 003 Различив исполнений

по ч е р т е ж а

* -  Р у ч н а я  д у г о в а я  с в а р к а  в  Р я з з е и к о в А и н ы е  от

в е р с т и я . Э л е к т р о д ы  т и п а  Э -Ч 2  п о  Г О С Т  9 4 6 1 - 1 5 . 

П о к р ы т и е  г о р .  11,100 Г О С Т  9 . 0 1 3 - 1 1

Ннч.отд Вислогузов я У lu U
H.KQKTP. Х а р л а м о в а Ж
ГА.КОИСП О л е ш к о • Я К *
ГЛ.СООЦ. Янковский J J U ' >■—
Р у  к .гр . Л е в  И И С К А  я -ft*/ -A  f~
С т.и н ж . А н т р о п о в

ПРНВЯЗАК

ИНВ.1Г

5.
!«
i f
fc

&IS-4T2,6 ' КЖИ-MHk.OOQ

И з д е л и е  з а к л п д н о е  

М Н Ч
Л и с т

5.41 

|Листдв 1

1MQ

ГИПРПНИСЕЛЬХЙЙ
скормят ЯН

48

Г0СТ526Ч-60-ТЗ-Ьв

г
У

i

г ~

т«
1-1

г "
]  ЯД К

120

130

1«жо«о йе ОБознячеиие Наименование КОД. Приме-
чнние

Документация

яч ижи-ттг Технические требования
к изготовлению арматурных

и закладных изделий X
детали

БЧ 1 МС1.001 Б НМ00М30 ГОбШООИЦ
ИСТ ВСТЗКП2Г0СТ:35-Ч9 2 1,02 кг

БЧ г -00% 12 ГОСТ 8239*12
ДВ9ТАВР В СТЗКП2 ГОСТ535-19

В-380 1 4,31кг

Покрытие гое ДЮП ГОСТ 9.013-П

Привязвн

и н в . » Г

Ш - Ц Т .66'  М С1.000

и з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  

MCI

ы-И'Шкгтаи^'.ндш

СТ.КПК.

р 64 Г.5

Лист 1 ЛИСТОВ 1

ГИПРОНИСЕЛЬХИ
2S 631-0Z  i g  формат АН
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f-1

Овознячение Марий
Размвры,мм п, Масса,

L OL
Н)
UIT кг

ПК1.000 ПК1 3290 165 13 21,2
“01 ПНЗ Ч8Ч0 то 21 31,43

£
I
9 -

СЕ

§
с о

со
о Обозначение Н О И М Б Н О Б Й Н И Е Кал

п р и м е 
чание

А О К И М И Н Т А И И Я

АЧ КЖИ-ТТ2 Технические. требования
К И З ГО Т О В Л ЕН И Ю  АРМАТУР*
ных и закладных изделий X

ПК1.00П
Сварочные единицы

03 1 KP1.QOO Каркас плоский КР1 1

03 2 KP2.QQQ НР2 1
детйли

БЧ 3 ПК1.001 0 8А1 Г0СТ5Т01-82 НТО 16 0,0*1 кг
БЧ Ц -01 е = г и 16 0,0 8 КГ

ПК1.00П-01
Сварочные единицы

03 1 КР1.000-01 К А Р К А С  П Л О С К И Й  КР5 1

03 2 KP2.0Q0-01" НРБ 1
Д етпли

БЧ 3 ПК1.001 0801 ГОСТ5191-82 8=110 24 ДОТ кг
БЧ Ч -01 е --2 ю И ДООкг

815-Ш.86' КЖЙ-ПКЮОП

Па кет арматурный 

Ш \  ПНЗ

Стадия Масса МАСШТАБ

Р СМЛАБП. Б.МПривязки , Нйч.отр, Виспогззов ‘y8i2(~ /Ш
Н. контр ХАРЛАМОВА
Гп.опец Янковский Лист Листов 1
Гп.кокстр. QAOUKO

ГИПРОНИСЕЛЬХЮ■ ■ • • РНК. ГР. ЛевкнсКАЯ i M 'Иив.л . ИИ*. КитАйтадсмпWjA&i
25€,31ЧЭ4 20 «рормят А3
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1
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2
и

Овознячение НА именование
Кол. на исп-пкг.ооа Приме-

чйние— 01 02 03
Данчмеитяиия

А4 кжи-тгг Технические требования

к изготовлении! ярматвр-
ных и закладных изделий X X X X

Сварочные единицы
АЗ \ KP3.QQQ Каркас плоский крз 1

-Q1 КРТ 1 1
-02 КР9 1
-03 КРЦ 1

яз г КР4.000 КМ 1
-01 КР8 1
-02 КРЮ 1
-03 КР12 1

А е т н л и

64 3 ПК2.001 08# I  гоот51в1-вг в*иа 11 19 26 41 0,0*1 КГ

64 ц -01 е=гю 11 19 26 41 0,08 КГ

Овазнячение М А Р К А
Р а з м е р ы ,  м м П

ыТ
М а с с а ,

к г- ь а

ПК2.000 п кг 2040 — 10 11,85
-01 ПК4 3590 150 П 30,45
-02 ПК 5 5040 — 25 42,68
-03 ПКб 804Q 40 66,62

Привязан

ИИВ.1С

ИА4.0ТД
Н .к о н т р

Га.спец
РВК-ГР
ИНЖ.

В м с л о га з о в
Х а р л а м о в а

Га . к о и с к  О л еш ка
Я н к о в ск и *
Левиными Т&Г

/1М

Ы5-И7.&6-' КЖИ-ПН2Л

с т а д и я МАССА МАСШТАБ
Па кет а р м а т у р н ы й  пкг, 

ИНН... ПК6
Р

СМг
Т А Б Л Г.5

Л и с т | Л и с т о в  1

ГИПРПН ИСЕЛЬХИ
25$М-ре ̂ 21 фвРМЯТ ЯЗ



1  Г 0 Ь Т 1 Ч 0 9 8 - 6 8 - К Т - г

X

•
г

ISO а n*гоа а 180

L

О в а з н А ч е н и е М А Р К А

Р а з м е р ы ,  м м
П ,
ШТ

МАССА,
К ГL а

K P 1 . Q Q Q К Р 1 3 2 9 0 1 6 5 1 3 1 0 ,3

- 0 1 K P S чт то 2 1 1 5 ,3

Привязан

ОБ
Sсо

«оо
а

Обозначение Наименование Кал, Приме
чание

Д а кч мента пил

АЦ К Ж И - Т Т 2 технические требования

к изготовлению а р м а т о р -

НЫ Х И З А К Л А Д Н Ы Х

деталей X

K P 1 . Q Q Q

Д е т а л и

БЧ 1 К Р 1 . 0 0 1 0 8 Я 1 Г О О Т 5 Т 8 1 - 8 2  6 = 3 2 9 0 3 1 ,3  к г

БЧ 2 “ 0 0 2 ^12Я 1ГШ5Ш-вгЬ=50П 1 6 0,4 к г

,  К Р 1 . 0 0 0 - 0 1

детали

БЧ 1 Г 0 0 1 - 0 1 0 8 0 1  Г О С Т  5 1 0 1 - 8 0  в = Ч 8 Ч 0 3 1 ,9  к г

64 2 -  - 0 0 2 0 1 2 Я  Е  Г р С Т 5 Т 8 1 - 8 г  6 = 5 0 0 2 4 0 ,4 к г

Иачдтд
И-НОИТР.
ГЛ.К0Н6ТР.
Гл.спец
РЧК.ГР
Ш Г

В ксд огззд в
Х а рл ам о ва
О л е и к д

Я н к о в с к и й
ЛевинскАЯ

Ш

жЦиа»аб

//М

8is-kT.&6- Ш й'Ш .ОМ

Няркяс плоский

КР1; КР5.

Ст а д и я МАЩ М а с ш т а б

Р
с м .

Т А Б Л . 1 : 5

л и с т  1ЛИСТОВ /

ги п р ан и Ел ьха з

25вг1-02- 2 2  ф о р м а т  * 3 ,  .



А
л

ь
б

о
м

 Д

О б о з н а ч е н и е М А Р К А
Р а з м е р ы ,м м П ,

Ц Т
М а с с а ,

к гL а

K P 2 .Q Q Q К Р 2 3 2 9 0 1 6 5 13 1 , 8
- 0 1 К Р 6 к е т й в 2 1 « , 5

П р и в я з а н

Иив-tf

Обозначение
з -

Н я и м е н о в я н и е Коя

| П
приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

Я4 К Ж И -Т Т 2 Технические тревавАиия

к изготовлению а р м а т у р -

Жных и закладных изделии

к р 2. а о о
д е т а л и

БЧ К  Р  2 .0  (И 08Я1 ГОСТ 5181-82 е=3290 1 .3  К Р

БЧ -01 6 = 6 2 0 1 6 0 ,2 4  к г

К Р 2 . 0 0 0 - 0 1

Д е т а л и

-02
-01

0 8 Я  I  ГОСТ 5191 ~82 е=Ч8Ч0
e=62Q г\

1,3 кг
0 ,2 4  к г

i

. 8 1 5 - 4 1 . 8 6 '  К Ж И - К Р 2 .1 ) 0 0

Каркас плоским 

К Р 2 , К Р б

С т а д и я М А С С А М а с ш т а б

Р
см-

Т А  БД 1.5Й А Ч - а т А . В И С Л О Г У З О В /ш
Н - К О Н Т Р Х а р л а м о в а

Г Л -К А Н С Т Р илеыко - ” Л и с т  ( Л и с т о в  У

ЕПЕЕЕПИ
Ш Ы Ж Ш Ш Ш Ш .'Ш  
1 11 f  111 и  ' ц г гт а ш ГИПРОН ИСЕЛЬХОЗ

25631-02 23 ф « Р 1 - » я т  А З
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ОБОЗНАЧЕНИЕ М а р к а
Р й з м е р ы . м м п М А С С А .

а ыт
/

КГ

K P 3 . 0 Q Q К Р З г о и — 10 1 U

- Q 1 К Р 1 3 5 9 0 1 5 0 П 1 5 ,9 8

- п H P  9 5 0 4 0 - 25 2 6 , 5

-03 К Р 1 1 8 0 4  0 - 4 0 4 1 ,6 9

&

1
еежосо

«6ос= Обозначение Наименование
Кол.НА ИСПОЙ.-КР3.000- Пр и м е -

чйние01 02 03
Документация

яц Ш-ТТ2 Технические требования

к изготовлению арматзр-

ных и закладных изделий X X X X
Д е т  али

БЧ 1 КР3.001 016ЯШ Г06Т5Ш-88 8= 500 11 19 26 41 0,19 кг
БЧ г а о г 0 8Я1 Г00Т 5181-82 8=20«»0 3 0,8 кг

- 0 1 8=3590 3 1,32 кг

— 02 В=5040 3 2,0 кг
-  03 е=«оно 3 3,1 кг

8 i 5 ~ 4 T 8 6 -  К Й \ Ц - К Р 3 . 0 В а

.  К А Р К А С  П Л О С К И Й

К Р З ; К Р 1 ;  К Р З )  к р *1

СТАДИЯ MACGA Масш таб-

i р
см

Т А Б Л VSI Привязан И П О Т А , ШШшГ
_________________________ 1 U 1-Л F f l  !/M u(-l Л ̂ 1. iy>

Гл.каш р. Олсшко л и ст 1Л Кетой 1
ГЛ.СПЕД. Янневский

Г И П Р П Н И Е Л Ь Х ИРни.гр. Ленинская
I и нв.м  I ___ инж Китйигорадьнк» _■■■
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1Г0Л.НЙ ИвП.-КРЧ.ППО- Приме-
чяние- 01 ог 03

• ft в кяменгй аяя
Й КЖИ-ТТ2 Технические требования

к изготовлению орматир-

пых и закладных изделий X X X X
ДетАли

вч 1 К Р Ш 08Я1 ГОСТ 5281-82 620 11 19 ге 41 0,24 кг
БЧ 2 -01 в=гоцв 3 0,8 кг

■ -02 8=3590 3 1,32 кг

-оз 8*«»ЦО 3 2,0 кг

-оч 8= 8040 3 3,1 кг

О в а з и я ч е н и е МАРКА
Размеры, мм п

шт
Масса,

КГL, а

K P 4 . Q Q 0 К Р 4 2 0 4 0 - 1 0 5 ,1

- 0 1 К Р 8 3 5 9 0 1 5 0 И 8 ,5 2

- 0 2 К Р 1 0 5 0 4 0 - 2 5 12,24

“ 03 К Р 1 2 8 0 4 0 — 40 19,Й

П р и в я з а н Ц д ч.отд В и с л о г у з о в 1Ш
Н . КОНТР. Х а р л а м о в а ТтЛ".
ГЛ.КОНСТР. О я е ш к о
Гл .сп е д . Я н к о в с к и й
Р Н К .Г Р . Л е о и н с ш qitS

и н ь . t f И н ж . К го и го и д а м 1

6 1 5 - Ц Т .5 6 -  К 1 К И - К Р Ц .0 0 0

К а р к а с  п л о с к и м  

К Р Ч ;  K P f y  K P IQ i К Р 12

2 5 6 3 4 -0 2  25

От а д и я М а с с а М а с ш т а б

р
см-

ТАБЛ. 1:5

Лист 1 Листов 1

гипршиилхаз
формат Я3
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О б о з н а ч е н и е М а р к а

Р а з м е р ы ,  м м
*4
ыт

" г
шт

М А С С А ,
к гL А <* В

G 1 0 0 0 01 >1300 1800 - 50 28 11 6 6 , Т

- 0 1 0 3 5850 1500 50 50 ЗВ 9 Т 6 . Т

- 0 2 0 4 4зоо 2500 - - 28 16 90,1*0

-  03 0 5 T3Q0 1500 - 50 >18 9 95,12 ,

- 0  4 0 6 585» 2500 50 - ЗВ 16 123,8

- 0 5 О Т тзоо 2000 - 100 4 8 12 123,3

- 0 6 СВ тзоо 2500 - - »«8 16 139,4

-  ОТ С 9 тзоо з4оо - - не 22 206,Ц

■* - 0 8 010 5300 2350 100 - 34 13 98,Т

Ё£
ё
-0-

«X0со
<90
С

Обозначение Наименование
Количество на исполнение C1.QQQ Приме-.

чание- 01 02 03 04 05 06 ОТ 08

Документация

ОН КЖИ-ТТ2 Технические требования

к изготовлению арматурные

И ЗАКЛАДНЫЕ изделий X X X X X X X X X
ДЕТАЛИ

0 1QAM Г06Т5ТВ1-82

БЧ 1 С1.001 е = тз р о 11 14 п 23 4,5 кг

-01 6= 5850 11 17 3,61 КГ

-02 6= 5300 14 3̂ 27 кг

- 03 8=H3Q0 13 п 2,65 кг

БЧ 2 -  04 в=зноо 49 гиом

-05 8=2500 29 но 49 1,56 Rr
-06 6=2350 36 1,4Т кг

- о т 8= 2000 49 1,23 кг

-08 6=1800 29 1,11 кг

- 09 6=1500 НО 49 0,93 кг

П р и в я з а н

Иив.И

ЙЙЧ.1ГТД
Н к о н т р .
ГП-КОНСТР
Гл.сввц
Рак.гр.
Ииж.

В и с я о г а о в
Хйрпймойн
О л е ы к о

Яиковскни
Ленинская f
Кшнгеюдькии

8<5- П 86-  Ш ' С . Ш О

Gem н р м а т у р н й я  С 1-,

G 3  . . .  G 1 B

С т а д и я М а с с а М й с ы т а б

Р

с м -

Т А Б Л . 1 - . 1 Q

Л и с т  | Д н с т о в  1

. ГИ П РО Н И С Е/1Ь ХШ
2 5 6 3 1 -0 2  ^ормят ЙЗ

______________________  <S^t~

Типовой проект 815-67.90

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

