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УКАЗАНИЯ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
И ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА

1. В настоящий выпуск вошли чертежи сборных 

бетонных и железобетонных изделий для непроходвых 
каналов* Каналы предназначены для трубопроводов с 

подвесной и засыпной термоизоляцией.

2. Чертежи разработаны для каналов, проплат 
дываемых в непросадочных грунтах с допускаемым дав
лением 1,5 кг/см2 вне зоны грунтовых вод .

Конструкция рассчитана на нагрузку от автомашины 
до классу Н-137прй заглублении верха перекрытия от 
о;5 до 2,0 м, и минимальную временную нагрузку -
-  2 т/м2. Объемный вес грунта принят jf -1800 кг/иЗ, 
угол естественного отдооа грунта <р * 30°»

3. При расчете железобетонных изделий, коэф
фициент запаса прочности на изгиб был принят КМ,6.

Для опорных подушек, учитывая возможность при

садки одной промежуточной опоры, нагрузка была лриня-

та с коэффициентам 1г5, в связи с чем коафициент
Запаса прочности на изгиб был принят КМ,6. Коэфи< 

циент трения металла по металлу, учитывая возмож-

ность коррозии был принят равный f ’  0,4.

4. Марка бетона для изделий принята:

Плиты-основания ПО
Стеновые блоки ПО
Плиты перекрытий 200
Балки перекрытий 200

Опорные подушки 200

5* Марку опорной подушки следует выбирать 

согласно приведенным ниже данным.

Опорные подушки для трубопроводов следует 

укладывать на плиты основания на цементном растворе, 

при укладке должны быть строго выдержаны проектные 

отметки с тем чтобы обеспечить опирание трубопрово
да на каждую тгодушку.
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Опорные подушки для Трубопроводов Опорные подушки для трубопроводов
при подвесной ИЗОЛЯЦИИ при вне виной изоляции

Марка
подушки

Условный
диаметр
труб
мм

Максималь
ное рассто
яние между 
подушками 

м

Расчетная 
нагрувка 
на I п/м 
трубы кг

Раз»
Ki*еры подущу 

t т Марка
подушки

Условный
диаметр

труб
мм

Максималь- 
ное рассто^ 
яние между 
подушками 

м

Расчетная
нагрузка

Равмеры подушки 
мм

Л £ Тол-
жима

на1нм тру 
бы кг А Б Гол**жила

ОП ~ I

25
32
40
50,70

1,7
2,0
2 ,5
3,0

127 200 гоо 90
ОП-0

25
32
43
50,70
80

100

1,7
2*0
2 .5
3.0
3.5
4.0 34 200 200 60

ОП -  2

80
100
125
150
200

3.5
4.0
4.5 

. 5,0
6.0

127 200 300 90

ОП-9
125 
Г 50 
200

4,5
5.0
6.0

64 200 280 60

ОЦ -10
250
300

7.0
8.0 138 250 300ОП -  з 250-

300
7.0
8.0

235 400 400 90
80

оп~н
380  ̂
400

* 8,0 
8 ,5 2 49 400 400 80

ОП -  4 350 
400 '

8 ,0
8 ,5 38Q 500 500 Г 40 ОЛ-12 480 9*0 800 500 80

ОП -  5 450,500 9,0 467 550 650 130 “ 0П~!3 50Q"
600

9,0
6.5

320
445 600 600 ВООП -  6 600 10,0. 615 650 750 140 nru] А 6QQ 10.0 445 600 600 14

ОП -  7 700 Юч0 730 750 850 140 ОТ г 5 700 J&Q Л2Я 75сг JU
[6 7б0 ^ 3 750 750

Примечание. Для трубопроводов диаметром 600 и 700 мм вариант утолщенной-- 
т _________  подушки дан для возможности укладки подушек о шаром ю  м



6» Стеновые блокии влиты основания запроектя- 
рованы бетонные»

7о Арматура плит перекрытий и опорных подушек 
запроектирована из сварных сеток изготовляемых при 
помощи точечной электросварки,

8» Арматура балок перекрытий запроектирована 
из сварных каркасов, изготовляемых при помощи тог 
чечной электросварки.

Для крепления отдельных каркасов и фиксации 
правильного их положения в опалубке надлежит при* 
менять специальные шаблоны согласно рис Л

ШИбЛ0НЫ-+И*!С4Г0Рй*

Рис. 1 '

ss i
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9. Режим сварки, приемка, контроль и испытание 
должны отвечать требованиям приложений 13 и 'Указа
ний по возведению железобетонных конструкций промыат 
ленных зданий и сооружений индустриальными методами' 
/УСЕЫ01-51/ Государственного комитета Совета Минист
ров СССР по делам строительства.

Ю. Допускаются следующие отклонения размеров
блоков, плит и балок

по длине + 45 мм
по остальным размерам + 5 мм

11. На верхней грани каждого злемента навМЫва** 
мой краской должна быть проставлена его марка.
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Карка
плиты

Спецификация зрттаггурь 
на одну плиту

Выв о р к » аркату
ры на одну плита

Р а с х о д  
п а т е р с т »  л о в Ве с  . одной 

ПЛИТЫ 
А

ХГ

jr  в 
стер  нсня

Ф
СТП

1
ст гг а

<Р
wri 1 л е

В ес
Х Г

Бетона 
к » орту 

плиту 
п з

Стала вхг
наодну

nJIlffl
н *1 »з
БЕТОНг

В-Г I ■ 3 97 о 3 3 2.91 0.16
О.о 27 о.49 18.1 1о

:в Ат 4 го . 8 4т 3 36 о.ЬЗ
в-а I г 970 3 3 г .91 0.16 О.оЗЗ о.Во гк ъ 8 6

15 5т 5го 0 5т 4.16 о.бА

в -ъ 4 А 97о 4 4 З.В8 0.38
оо38 I.5 I 39.7 99ш 5т е г о 1о 5 1.10 о.17

63 5 L 55о г 5т б .го 0.96

В-8
12 5 965. 6 5 6.9 1.о6

O.!o2 7.о 3 68.9 8 6 539 И г мго 6 12г <0.72 5.97

63 5 l 5 5 0 £

В- 9
12 5 965 6 5 6.9 1.06

0.U8 7.78 боб 3324о Иг IS So & гаг 7.50 6.72
65 5 55о г

В-ГО
'12 5 905 6 5 69 1.06

оЛ‘$8 8.М <ЬоЛ 3 5 9ч! Иг 1365 6 Иг ее 7.28
63 5 55о г .

В-II
12 5 965 6 5 6-9 1.06

0.П7 8 8 8 5о.г 4бо4с
6В

Иг 1465 6 12г 8.8 7 8 г5 550 V

Бетон rtapxu 2оо
Арпатуръ к р угл ая  х ол од н отя н у та я  Ст. 3 с р л с ч с т и ь т  
пргделогг т в х у ч с с т и  <?г = к5оо хт/спг
(Для хол одн отя н утой ^ рл атуры  ф £ т  расчетный предел  
ТЬХуЧЕСТИ &с s 35оо xr/erx^J
Аркатура горячЕхачаниа# периодического про еря л  яг с 
р асчетн ы й  прЕделотх тек у ч ести  = Э 5 о о ХР/сгтг 
Сетхи  в а р и т ь  с  поиотцью точечн ой  эл ек тр освар к и . 
Полезная ра<?четНаж - на л p-у эха 5.6*/иг

ТА П^ПЛТЫ ПСрЕЗСрЫТИЯ. ТС, -О I* 01,4

.Марки •. В-Г,В-2.,В-а, 3-8,8-9,8-10,8-1! Лист г



П л и т ы  : В - 7 ;  В -12 ; £ -1 3  ; В -14; В -1 6 .

Парка
плиты

Спецификация арматуры 
на одну плиту

Зыворха армату
ра на одну плиту

расход  
матери а лов Вес

одной
плиты

в
КГ

JTS
стер
мня

ф
1C гг

е
гтгг К

Ф
ИМ X rbt

Вес
ter

Бетона Сталь йхт
пли^у HaojW

ПЛИТУ
Кэ1мьВЕтонг

В -А 3 А 47о . 4 4 -1.88 0.18 о.о22 UA 52 57
2.8 6т 72о 6 6т 4.32 о.9б

В - 5
3 ■А А7о 5 А 2.35 о.23 0о29 1.32 45.5 7529 6 т 82о 6 6т А.92 *1.о9

В - 6
3 А А7о 5 4 2.35 о '23 о.о 32 2.о5 бА.о 83
33 8т 9 Во 5 8Г 4.6о I. 82

В - 7
1Г 5 А7о ... 5 5 2.35 0.36

o.oAl 288 7о.З [обза lor 1о2о к 10г А.о8 2.52
.

B - I Z

и 5 470 7 5 4.39- о.68
о.о93 6.26 67. А 2АЗАЗ 12г 157о 4 12г 6.28 5.58

62 5 550 2

В - 13
II 5 47о 7 5 А.39 0.68

о.1о7 6.58 61.5 27844 12г 1660 4 12г 6.64 5.9о
6 2 5 550 2

в -  iA
II 5 А7о 7 5 '4 39 0.68

о.ИЗ 6.9А 61.5 29Аks 12Г 1760 к 12г 7,о4 6 26
Ь2 5 55 о г

В -45
и 5 47о 8 5 А. 86 0.75

0.129 9 оо 69 8 336h*o 12г 186о 5 12т 9.3о 8.25
62 5 55о 2

В -  \<ь
Н__
-47

5 470 8 5 4.86 0.7S
0.155 7.7 3 5о.о 4 оЗГ2.г 1965 А 12г 7. 86 6.98

62 5 55о г

Бетон ггарки  2.оо
А рм атура к р у гл а я  х о л о д н о т я н у т о е  Ст 3 г г ,  '.ь-.ткыгт 
п р ед ел ом  т е к у ч е с т и  (Эт - 3 5 0 0  х г /сэт2 ^д.пмфСт И ф &tj

Арматура гордгчЕкатанн&чг периодического просриля с 
расчетны й пределом  текучести <?т = 35оо кГ/смь
Сетки варить с помощью точечной электросварки. 
Полезная расчетная  н а гр у зх а  5,6 r j  п2

И а о1 КИ
П л и т ы  п е р е к р ы т и я .  
В - 4 - г  В -7 , в  -1Л *т B -1 S

i

Т С - о ! - 6 1 .4

. . и  — з  *
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Б алка к -ч 

Только дляЬ-з ( Z I

Марка
Балки

Спецификация арматуры 
на одну валку

&ыворка дргга-гур* 
на одну галку

Pack од 
потери* лев Вес

одной
5алкк
БХГ. ..

«■2
В ®

Ф-пхч
Агвмгасорт.

е
к я п. Фп п Гп£

вес
кг

Бетона НА од- 
нуралху

Сталь в кг
на одну 
валку

КП йт
Бетона

БЧ
2 4 130 5 к 0,65 0,0 6

28 6т 72о 3 6 т 2,16 о,48
0.0 II 0.54 -49.0 29

б -г 5 13о 6 5 0.78 о,12 oo(62 о.8о 49.3 42.039 8т 865 2 8т . 1.73 о,68

в -3
IP 5 Г70 7 3 U9 0.18

аю 31 1-5о 48.5 81.о34 8 т 112о 3 8т 3,36 1.32

Б-4
г 4 130 26 4 3.38 о.ЗЗ

о.о Ь5 3.1! 89.0 , 91.02о 6 1250 2 6 25о о.5б

4о 12г 1250 2 12г Ж.$о 222

Б-5

17 6 (30 46 5 о̂ 9о o.lA
ао4! 6.76 165.0 (обо21 6 1470 2 6 8.9а 1.98

А8 16г Г47о 2 16 г 2.94 . 4.64
62 5 45о 2

Б-Б

18 б 18 о 4о S 1!7Л 0.17

0065

i

9.59 147.0 169.0га 6 176о 2 6 1о72 238
А9 18г 17бо 2 Д8г 358 Х о к
б4 5 530 2

J Для бЧ ’

4f J . - 5 5 ^

8*4,17*/*

бетон Марки 2сс
ЯЗЬ^ Аркатура круглая Ст.З с расчетный пре д е л  9 гг текучести

^■":  • г  бг * й В 5 охт /сж а.
Расчетные сжкмы Арпа-тура. горячехатанная периодического пропилят о р&ечктшн  

тгределотт тькучкетк  <5,. *8560 кг/сиа
- j \  /. 0л Аржетура круг я  л. «ж х о л о д н о т я н у т **  с расчетным ПредЕЛоГТ

^w) текучести бу « 35оо кг/сиг4
Каркасы  варить с помощью точечной кпе к трос в ярки.

у-.9,ПГ'п 
b)P=^L

it6'4_

Расчетная catena ГГ|
5 а л х а  Б 6 тд Бсахпси п е р е к р ы т и я . TC-ol * о1,4

ТТарки ь-1|ь*<.:В-3,ь4, с-5иь-б
Лист 4

С е р и я  T CO i-o iA Стр ?
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Б алзеа Б -7

Маржа
валки

спецификации арматуре* 
на о я к у  валку

выворха арматуры 
ка одну валху Р а с х о д 1 мет «риалов В е с ,

одном
т т

СТЕР
ж н а

ф  гтп
ИЛИ ^f!
по сорт.

е
л «

ГЪ <Р
л я 2- гъб

Вес
х г

бетона
каодну

в в л х у
гг*

Стали а хг.
Н а

одну
валку ВЕТОК!

В КГ

Б *7

[9 6 2.3о зг 5 1.1 о .П

г ъ 6 ' г г  to г 6 11.76 г .б г
O -lo t И . Ъ к 115 ге зо50 18г г г  to г 18г 4-4г.. 8.95

64 5 550 г

30 8 гбо 34 5-.J М 0.17

о. 14о 17.7о

*

1гв Ъ Ь к р

\

J5-8
31 8 24б о г 8 •' ; из. 76 5.43
51 2о т глво г 8ог 4.93 1г. t .

64 5 55о г

Бетон гтархи 2.ос
Ар пехтур» круглая Ст.Ь е расчетный пределом тгкучести s 295о**/с*Р  , 

— горогчежатанная периодического пробили <$v z 35оо ■KTjcn '̂

Каркасы варить с  лопс/адао точечной электросварки

ТА Б а л к и  п е р е к р ы т и я Т С - о » -  o l 4
п а р к и  Е >-~7 ,  Б  - 8

Л и с т 5
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СпЕЦИ< и̂квциэт ар-ры на одну подушху
Иарха Сварные сетки Выборка ар-ры На I 9ЛЕПЕНТ

хй ctejжя*■ф е
Г1Л гъ Ф Г 0.6 Вескг

ОП-1 - - - - — -

оп-г - - _ _ - — -

ОП-З 15 5т 38о 8 5т Зо4 0.467
ОП‘ 4 г4 5т 47о 1о 5т кЛо с? гк

0П.-5 25 (Ь'Т 5 Зо £> 5 0.1727 <от бЭо 5 1. ]
62 5 55о г <&Г б.4з 1нг 7

ОП- 6

3S id 0,2>о &
м36 1о 1 Эо G 5 0.17

62 5 55о г 1о 8.16 5.0 5
- W to 73о 7 5 0.17ОП-7 37 10 82л) 7 J. I .

а>2 5 55о г 1о Ю.85 6.65

Спецификация аахяарных элементов ;:а одну по;
Парк
Пору;
ХМ

J/Sэлепекта
Профиль 
эл-та

£'
« и го

Вес
кг

JT2
ЭЛБ
тента

Про
филь эл -та

1

МП
гь

Вес
ХГ

ОП-1 53 t> 5 2,00 Г !.о88 -66 ф 0> з4о г 0.15
ол-г 52 С л  5 2р о г I.088 66 фО> 34о г 0.15
оп-з 54 0 6 5 Зоо 1 2.01о £6 фО> з4о 2 оЛ5
0П4 55 Z j f% 4оо I 3.216 69 фО> 56о г 0.25
ОП-5 57 сл1о А5о г- 4.5о 69 фв 56© г о.25
ОП-6 60 1#  12 5оо 1 б.оЗ 69 фб . 56о г 025

ОП-7 60 С л 12 5оо I 6 .оЗ 69 ф<о 5бо г 0-25

Анкеры . приварить -х швЕлльрап

р&сасод материалов на I подушку бее
ОДНОЙ
поруш - 
хи кг.

РГарха
rtcp.yw-хп

Бетона 
на одну
по§?а^

Сталь в хг
наедкуПОЯУШК.У 1 rtветона

ОП-Г О.ооЗб 1.24 345 9.35
ОП-2 0.оо5А 1.24 23о 14.1
ОП-З aot44 2 .63 183 37,6
0П*4 о.о35 к 19 1 2 о 91Л
оп;в О.о So 6 .35 127 !Зо

'ОП-G 0 0  71 И.5 1вг IJB4.S
ОП-7 0.0 89 13.1 147 ' гз!

I; о стон  марки £оо 
Z. Арматур» круглая С*. 3 с расчетный 

преде-чои т е к у ч е с т и  (э,- t Z8S0 Хт/ъпг 
3  Арпатура хр-углаэг холодно тэгн-ут а эг 

Ст 3 с р асч ет н ы й  п р е д е л о м  ТЕхучесги.,
Or - kSoa xrJc.nа /для 6м* *35ооК1ы )

A.CcTx.vt в а р и т ь  с помощью точечн ой
злЕктросварки.

ТД О порны е подушки д л я  скользящих опор 
ГН рки , ОТТ-Т Ч~ О П -7

Т С 'О Г -р 1 Л

Л и ст
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Т50

Спеф«|>ик»чи« Ар -ры н » одну йодушху

Парк* Сварные егтзеи
ВЫБорха ар-ры 
на 1 элеи ей т

подуя-
ХИ

тя
ЯЕ1
«Я

Z
•пи п Ф г г -е Вес

к г

ОП-8 - - , - - - - -

о п -9 . 5 4т 18о 3 4т т г з 0.121
6 кг гъо 3

*1Т

ОП-10
б кч г з о 3

Нт 1.53 0.I5I
7 кч г8о 3

ОП-Tl 13 5ч Зво 1о 5т 38 о 0.585

ОН-12 24 6т 47о 1о 6т к По ■1.о4
ОП-13 26 От 570 14 &Г 7.98 1.77

ОП-14 гь 6т 57о 14 5 1.1 0.17
*£2 5 550 ?, 6т ~т38 1.77

0П;-13
36 1о 73о 12 5 1.1 0.17
£2 5 5 5о 2 Jo B-7ff 5.4J

ОП-1 в
28 ■6т 720 2о 5 U 0.17
64 5 55о г 6т 14.4 3.17

ITapxi 
п оду» 
ХИ

|jr2
ЗЛЕ-

№

Про
филь 
эл-та

е
ИИ а

В ес
КГ

.и
ЭЛЕ-

Про
филь
эл-та

г
ИИ

а
б е с

* КГ.
оп-а 52 Zjx 5 2оо I Ю88 65 ф& гв о г 0.124
ОН-9 52 £ jv5 2.оо I 1.0 88 65 ф 6 г в о г 0.124
ОП-IO 53 С *6? 25о I 1.518 67 0 6 44о г 0.195

ОП-П 56 CjvIo 25о I 2.5о 68 ф 6 46о г о .глв
ОП-12 58 Г *  12 о» о о I ъ .ьг 68 ф 6 46о г о .гов

ОП-13 58 Сл12 Зоо I 3.62 6в ф 6. 46о г о.Зов

эп-14 58 [*1 2 Зоо I 3.62 в9 ф & 56о г о . г 5
ОП-15 59 CJV12 35й 1 4,г г 6 9 ф 6 56о г о гв

ОП-16 59 СУ 12 35о 1 4.г г 6 6 0 6 46о г о гов

А нкеры  приварить к швсллкрап

=■=7
-г

€ 00

Только
дли оп-14

)Г П
— \_ \

{ '
91 1

оюг-1 1 —••

75о
Г f

О П -  13 

О П -  I к О П  -.15

Расход «а тЕ р к а ло в  Ha 1 подуик Ве с ,
одной
Подуй-

XVI
ХГ

Переа

OOjynjxvi

Бетона
на

одну
подушку

г г »

С т а л и  в к г
Да

одн у  .
подушку

На
t*T3ветояа

ОП-8 0.сс24 1,г) 500 6.3
ОП- 9 о ооЗо 1.33 “ 444 7.8

ОП-Ю ООО 6о 1.86 ' 310 15.6

ОПгИ о.о 128 3.29 2.57 ЗЗ.о
о п -г г о.о Ело 4  87 гк ъ 5 Е о

ОП-13 о.о г88 5-6 194 75

ОН-14 о.о 5о4 5.81 : 115 Л31

ОП-15 0.0 787 1о.о5 128 2о5
ОП-16 о.о 4 so Т Л 7 t 73 И7

2. сюt. Б е т о н  п а р к и  
г .А .р п а т у р а  х р у г - л а а г  С т .З  с  р а с ч е т н ы й  

п р е д е л о п  т е к у ч е с т и  s 2 , 8 5 о х г /сгтгЗ.Арпатура хру главе эсолоднотжиутаж
с  р а с ч е т н ъ ш  я р е п е л о т а  т е к у  ч е с т и  
<3̂  * 45оо кг j c,ftЬ ля 0бт в|* 35оо*^ч**^

А.С е т к и  Варить с  попощью точечной 
электро св а р к и .

ТД Опорные подуш ки длвс слоолъз*щиъс опор.
П а р к и  O R -S  - j -  ОТ] -1 6

7 С - о 1 - о 1 Л

Лист



© sS rtsJ T W  ® ^ ~ \ 8 Г Ъ  0 i ^ r \
»  So SO S? /& /3?

/во Jo’’ * /О о Too То /во/во 3<э - /О О /во 40

Ш абл оны  СТтрэын&л M t& - А & 69

*•стерзшт
Циамеп* 
6 мм
UMf -V*по сорт.

Длине?
3мм

Вес
/ГГ .

Л/Sстер-
мнр

Диаметр
8нл»или не 
По сорт

Длина
£мм

Вес
8/Тг .

Л/s
стер-
мня

Диаметр 
8 нм или л/е по сорт.

Длина
ОММ

Вес£
А/*!__

/ 3 970 о. о53 34 6т 47о О, /05 ' 47 /Зг /965 U7S.--
г У /30 а о/? 35 6т 630 OJ/8 4§ /6 г /470 33>1---

3 У 470 0.046 36 6т 570 о,/37 4а /8г /760 3,68

4 4 * 970 0.095 ■37 6 т ■ 630 0./40 50 /8 г гг/о У/У/

5 ЧТ /80 0,0/8 гв 6т 730 О, /60 SI Вот 3460 б.ов
6 . УГ 330 о,оЗЗ *9 6т 830 О,/83 53 085 Зоо АОМ1__
7 УГ 380 0,037 30 8 360 а/оЗ - S3 С86Д 350 /.5/8.
8 Чт чго 0,04/ / 3/ ; 8 3460 а. 97 58 СЛ/6Д 300 2.О/0
51 5 /30 О.О30 зг 6т 865 0,343 85 С А/8 4оо 35*6
/о 5 *70 0,038 зз ' 6г 930 0,363 56 08/0 . 250 e.so
// 5 470 о,о7В зч 6т //го 0,443 57 08/0 450 4.50

/г 8 36S о/£ 35 /о 630 0,338 S3 08/2 . Зой А££-— -
/з 360 Ь.о59 36 /0 78а о. 45 59 08/2 350 у, гг___
/у -Sr ЧТО .- о.о78 37 /0 880 0.605 60. сн/г Зоо глоЗ

/5 5г 530 о.оЗО 38 /Ог /оЗд 0.63, 6/ . 5 ■ 450 0.069

ЛГ ЗГ 630 о.оэб 39 /Зг /*го f,oo 63 5 560 0.085
>7 «• ‘ /30 0.039 40 /Зг /360 /,// 63 5 580 0.085

*8 S' . /80 0.040 4/ /Зг /385 /.3/ 64 S.. 5SO о.о85
/9 $ 330 0.05/ /Зг /466 /30 65 6 280 0.063__

Л <5* /3SO 0,38 43 /Зг /570 ЛУО 66 6 890 0,076
2/ 6 /470 ■ 033 /Зг /680. /.47 67 6 990 0.098
<?<? 6 /780 ОД 9 . _ 45 /Зл /760 /.56 68 6 ЧбО О./04
гз S ог/о 0,49 46 /Зг /880 /.65 69 6 560 Q/34
See. сгерэини с *&/-л*бо правые

/ .

г.

л

Дрнютура., обозначенная SyhSou Тпру <ф(stf)- 
Кругло Я  холоднотянутая С т З  
JTpAKtrypcij обозначенная 5у/г£ои Р пре/ н  (/2rJ- 
&0рячено7анная периадачес/гого, прадЬиДя Ст. S 
Дрнкэтура &ss обозначения лри $*) -г /тру глхтдСг.З

тд ПТобитиуа стандартной арм от урЬ/ TC-Of-O!. Ч

J7ucm  Q

Серия ТС-01-01

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

