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АРМИРОВАНИЕ СТЕРЖНЯМИ МЭ СТАЛИ АЙВ'УПРОЧНЕННОМ 
т тя ж к о и  aj 550(1 кг/см» при у д л и н е н и и - ш  .... 
СТЛАН МАРКИ 25 т*Ъ 57 ',Д А »  СТАЛИ марки 55гс-*,5А

5060 '  1530 « т механическим 
И ШК1МТЕРМ ПО 53-10

5300 * 1590 X230 ЙТ959-Н

5000 » 1(90 > 220 59 12
5060 * 1190 * 220 >•

5000 * 990 > 220 
5000 * 990 > 220

ОТО 59-12 

10 59- 10 
НТО 59- 10

U m o iP in u b i io  н а п р я ж е н н ы е  и м е л и
ПЕРЕКРЫТИЙ АЛИНОЙ 586см С ОВАЛЬНЫМИ 
ПУСТ0ТА МИ- ШМ АТИ ВН1* НАГРУЗКА Ц00КГ|мг:

Ар м и р о в а н и е  с т е р ж н я м и  и з СТIЛИ АIV'
КОЭффм IVМ'ЕИ Т Hla* $.0

5860 г 1190 х МЕХАНИЧЕСКИМ 08259*12

5060 х 1191 х 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. ч

5860 * 9Я| * 220 м еханический  Ш 59-Ю

5880 х $90 у 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ.

АРМИРОВАНИЕ СТЕРЖНЯМИ 
вытяжкой до 5510 кг/tм* 
СТАЛИ МАРКИ 25Г2С-Д5*А

из СТЛАН 8ft»' УПРОЧНЕННОЙ 
ПРИ УДА И НЕНИИ: для 
, ЛАЯ tTAAH МАРКИ 35IX-4,$%

5860 х 1190 х 221 МЕХАНИЧЕСКИЙ воу 59-12

5860 « 1190 х 120 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. •

5860 х 990 х 220 А1ЕАА11ЯЕСКНИ И1У $9*11

5860 х 990 х 220 ЭЛЕКТРОТЕРМИЯ. •
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
I

Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий» 
включенные в альбом № 22-64, разработаны в соответствии с 
каталогом ИИ-03, утвержденным приказом Государственного 
Комитета по гражданскому строительству и архитектуре при 
Госстрое СССР от 27 марта 1%4 г . ,№,61

В альбом включены рабочие чертежи предварительно напря­
женных панелей перекрытий длиной 586 см с овальными пустотами, 
разработанные в соответствии со СНиП П-В.1-62.

[ Чертежи изделий предназначены для обязательного примене­
ния при проектировании и строительстве жилых и общественных 
зданий и для массового производства этих изделий предприятиями 
строительной промышленности.

Рабочие чертежи предварительно напряженных панелей пере­
крытий, включенные в альбом № 22 каталога ИИ-03 I960 г . с выхо­
дом настоящего альбома отменяются.Лри строительстве по ранее 
утвержденным действующим проектам панели принятые по альбому 
К» 22 рекомендуется заменять панелями по настоящему альбому.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так, напри­
мер, ПТО 59-16 обозначает -  панель с овальными пустотами под 
тяжелую нагрузку,длиной 586 см шириной 159 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допус­
кается. Марки изделий проставляются на чертежах и в специфи­
кациях проектов, в заказвх заводам-изготовителям и на изде­
лиях. Виды стали примененные для рабочей арматуры указывают­
ся на паспортах изделий.

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей, рассчи­
танные на три нормативные нагрузки -  600,900 и 1100 кг/м2.

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е
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Состав нагрузок, принятых при расчете панелей? приведен 
в таблице I .  При определении нагрузок учитывалась совмест­
ная работа смежных панелей, обеспечиваемая качественной 
заливкой швов бетоном марки не ниже 150 или раствором марки 
не ниже 100.

Рабочие чертежи панелей под нагрузки 600 и 900 кг/м2 
разработаны для 3-х вариантов армирования:

1) Стержневая арматура -  сталь горячекатаная ( ГОСТ 
5781-61) класса А-1У периодического профиля,с коэффицентом 
условий работ гПа * I . I . Расчетное сопротивление растянутой 
арматуры R.** 5100кг/см2;

2) То же -  с коэффициентом условий работ 1,0.
При замене стали класса А-1У на сталь класса Ат-1У следует 

руководствоваться и Указаниями по применению стержневой тер­
мический упрочненной арматуры периодического профиля класса 
Ат-ХУ" ,СН 250-63;

3) Сержневая арматура - сталь горячекатаная ( ГОСТ 
5781-60) класса А-кв периодического профиля,упрочненная 
вытяжкой с контролем напряжений и удлинении.Величина напряже­
ния -  5500 кг/см2.Beличина удлинений принимается:

для стали марки 25Г2С -  3,5#
-" -  35ГС -  4,5#

Расчетное сопротивление растянутой арматуры 
R** 4500 кг/см2.

Для панелей перекрытий под нагрузку 1100 кг/м2 приняты 
только 2-й и 3-н варианты армирования ( сталь класса А-1У 
с №«.= 1,0 и сталь класса А-Шв).

Рабочие чертежи панелей разработаны с учетом 2-х 
методов натяжения: мехэническогомэлектротермического.

Жед шб е т онные '
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и и - 03- оъ

с й и т е а Ь на я ЗАПИСКА
АЛЬИИ

2264

Аиег

П2

9З А  о



-  7  -

Значения контротируемых предварительных напряжений в ар* 
натуре ( и зависящих от них усилий, натяжения на один 
стержень)}указзнные в рабочих чертежах при механическом натя­
жении определялись исходя из принятой на заводах поточно-аг­
регатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры 
на упоры.

В таблице 2 даны принятые в расчетах значения контроли­
руемых предварительных напряжений в арматуре ( 6о ) и 
потери этих напряжений до и после обжатия бетона при механи­
ческом и электротермическом методах натяжения.

При изменении величин указанных потерь значения контро­
лируемых предварительных напряжений должны быть соответствен­
но скорректированы.

На рабочих чертежах, наряду со значениями , приведены 
величины а£«> -  допустимого предельного отклонения предвари­
тельного напряжения от заданного при электротермическом спо­
собе натяжения.

На чертежах длина натягиваемых стержней показана услов­
но для стали А-1У равной длине панели и для стали А-Шв 
длине панели за вычетом удлинения,получаемого при вытяжке. 
Длину заготовки натягиваемых стержней арматуры следует опре­
делять с учетом выпусков для захватных приспособлений,приме­
няемых на заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заготов­
ки арматуры следует определять в соответствии с указаниями 
" Инструкции по технологии предварительногоь напряжения стерж­
невой проволочной и прядевой арматуры железобетонных конструк­
ций электротермическим способом" с учетом особенностей тех­
нологии «принятой на заводах.

Ж елезо бето нны е
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Изготовление каркасов и сеток должно производиться контакт 

тной точечной электросваркой в соответствии с требованиями 
действующих нормативных документов*

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь 
класса A-I марок ВСт.З и Вк.Ст.З.Условные обозначения арма­
турных стелой в рабочих чертежах привиты по СНяП I-B.4-62.

Панели с овальными пустотами запроектированы с одним закрыв 
тыи торцом, заделываемым в процессе формования панели; второй 
торец заполняется бетонными вкладышами на заводе ( см. лист 
55).

В проектах должны быть даны указания о необходимости тща­
тельного заполнения швов между панелями для обеспечения распре* 
деления нагрузки на смежные панели и требования по звукоизоля­
ции перекрытий.

Изготовление,приемку, паспортизацию, хранение и транспорти-

,монтаж -  по СНиП 1-В.З-62*

Главный инженер отделения А 
проектных работ 2 -

А.Мкртумян

Главный инженер отдела .
В .1 ЛЯПИН

Главный инженер проекта ^

Железобетонные
ИЗДЕЛИЯ П аягиигЕ дьНл Аыбон Лист 
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ИИ-03-02 
АЛЬБОМ 22-64

П Р Щ А РШ 1Л Ш О  НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С ОВАЛЬНЫМИ ПУСТОТАМИ
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ 6 0 0  и 9 0 0  кг/м1

АРМ И РО ВАНН Ы Е СТЕРЖ НЯМИ 
ИЗ АРМ АТУРНОЙ  СТАЛИ КЛАССА А Ж

/КО ЭФ Ф И Ц И ЕНТ у с л о в и й  р а б о т  т а= 1,1/
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RUt30WmiMt 

ИЗ ДСА ИА
СЕРНА

ИИ‘ вМ 1
ПЗЕТОТМАН, ХРМИРСВДИШ ЕТЕрЗЦСНАМН 
АН A pi ( к о э ^ и ^ н т  ryu.-'U).

ОВАЛЬНЫМИ 
НЪ СТА-

Марка

№03*1*

1 м п

2М4

Аш

7

W Б



л

4>mv

т

5 8 6 0 M l Ь А X В A f  0 Ь
([см- ПОЯСНИТЕЛЬНОМ) 5АПИСКУ)

э  »

х  К

а

П т я  П$
л П р и м е ч а н и я  

т . П р е д & А Р и т ь н о ь  напряж ение  рабо* 
Ч1Й АРМАТУРЫ "И* СТАЛИ KAACU А$ 
ПРИ МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ! 

МЕХАНИЧЕСКОМ - 6 о  «4600 КГ/Сн’ 
ЭАЕХТРОФЕРМИЧЕСКОМ-<Эо =5М)0 * 

ь 6 « t 885 *
« Необходимое  ц е п ки е  натяжения одного 

сферзюня п ри  6 .  =4800 кр/ем* 
л ^ ац N-sioai|p 

.. Ф -WAw и =Т0оч хг. 
З.ИспЫ«АНИе АРМАТУРЫ НА РАЗРЫВ Я Ш '  

ЕТ С Я Q БЯЗ АП ЛУ>Н Ы м( П иН .Д  CM. POET Ш9-ЭД
И ПОЯСНИТеАЬН'ЗЧЗ ЗАПИСКА_______

“ М Е Т й А Ь1 „ Н А f  А % л И м Ad 
Л» EX А Н ИЧ t EKHM И ЭАЕ1С m  П  Р М К Ч « С КИИ{

_______ Вы б о р к а  с т а л и
AMftMtPPАРМАТУРЫ МИШ Щ A j|5 S T |4 tT |5 sIM 0 aX[

айна
е е ________ *г_

Нормативное с ш н ш
АРМАТ 1PM КГ/СМ1
J/T0CTa, АРМАТУРЫ

ИБАЕАИА
С ЕР ИД 

ИИ~П- П

6000

PJW-B*

5500

6Т1Ч‘5Ъ

2400

Ж
Ь -  JSC $ 1 Щ В « т ш м | ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕ ИНАЯ ПАНЕЛЬ Е ОВАЛЬНЫМИ

ПЗС', ОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ 
ЛИ АЙ Uo3<W>MlLHEVt? ГП а= -М ) 

А р м а т у р н ы е  э

ИЪ СТА-

а г м ь н т 6».

М а р к а

т ^ п

7 5 Т »

ЛаьимАисф

ffi-й 8



ss

f s r ^ -

!§ a; <*: ш
& <a . Cl,

S  ас
s  <  
z c  s
; = г  ж

._ . „ . . ^ ч  , ,

I х . 1 \  \ н 9 \4 0 4 O A ijf

‘ 5 ]  *570 510 ! iso  г1
. ± —  _______________________ 9 9 0  1

HtMtHtr
Iw a 'nme наши

_Ущ/
tiu iitn5

П к к и 
Р А С Ч 1 1  НАЛ CXt MA

F t.'-HSU = 1
В W m f BKAWUttlpt t is t f  K.BtC ПАША к)
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  ПО H t t V U ^ I K  , 4
tnitesHHtn -ТСБкмм

Н О Р М А Т И В Н А Я  Н А Г Р У З К А  —6 D 0 «
Н А Г Р У З К И  ПР И  P A C 4 l T t  П И Ш А  : 
Д А И Ш Л Ь Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  - 4 5 0 -  
m T K O B P t M t H  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  - 4 5 0  

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ C 4 4 tf< lM  .Д Л Н П А Ь -
hspo д е й с тв и я  н а г р у з к и -  —  t .

5П0

КПААТУРНЫС олгменты СМ АИСТ 10,

Характеристика изделия
Н с КГ 4505

о б ъе м  БЕТОНА м5 Ъ Ж
П р и в е д е т *  толщина
ИТОНА ^ см 40.4

П С  t  Т А А и V * т
T a'CXIA еТААИ НА
4м4 и з д е л и я КГ ш

РАСХОД СТА А Н НА
i  м> Гете ид КР 45.4

Марка ьетонд гоо
" К у е н к т Я  Прочность 
u t o h a  к моменту отпус­
ка нАтдженид нг менее 7*/см

ЧАО

М и т о д , И , н А Т А  * t  Н и я - 
ИеХАНИЧВСКИИ И ЭАеКТР0ТерйИЧ1СКИЙ|

t x t M A  при  испы тании

l U L B i m f l A  ItiM lltOM  Ш С ТВ  Ы 1к  п а ш и ): г  
КОНТРОЛЬНАЯ РАЗРУШАЮЩАЯ HAPPWKA-SlSKPjM 
Контрольная нагрузка по проверке , вл 

о зт тк о с ти  и .контроашго прогиба - 5 5 0 -  
* -* 1 нтмаь)ш и  против от митроаь- 
‘ ней нагрузки - я л  m

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА GOOTItT-
ь т к н ш  « газованию трещин . t
8 Бетоне - * W * K

ктгбветлил
и ш м ^
Серия

И И- CV 9?

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ С ОВАЛЬНЫМИ 
г т т о т д м и ,  арм иро ванная  с т е р жн я м и  ив ст л­
а н  AW (козф ф ищ иЕНТ »Hol=4,4).

Марка

П059-40

ААЬША!

Й-Б4 1



м

Ь :

-

0 ш 5

X W
5 Ш  - 6 0  П * * А  Н Х Ш П

(смГпв^бИИНАЬНЗИ ЗАЯМК*) 

Линии СГИБА О

® ©

ш т т т м 1 | 1 | 1

"То 400 тМИМ*»0в |4
J Ш  Т

К5

и -

® 0

®  «Я
v W i|40

« 1
5г

'400 200*28-5600
5850

45 22Q250>2
t _t

g!~  Н.ПргАЛАРИПЛЬНОб HAnPAttlHMl ppo 
чей м и к р о м  из стам  класса ла

— п ,.т г у г . . т :

gg g  & 
ё  §: а  й  к  ш
g a P -  
Q  eg

при методе нмяа|ынмд: 
м т н и ч в е к о м  - 6 .  = 3 3 0 0  ет|си1 
злгк'тро'гермичгси.ом - в  »^4400 • 

а <о • - 885 *
2 .Н е о Б х о д ,и м о г  э т м ь н ю т ш о д о ш

с т а е ю , при =330иЫсмг
„ ф40 А Л м^251?0ст.

ЗИСТШПНИС АРМАТУРЫ ПА РАЗРЫВ Ш*- 
гтея 05яъАтьньт(ГгиЧ4, см.СОМ8829-58 
и п о я с н и т е л ь н о ю  З А П И С И ) .
М t t  I Д, Н К А Т м  t  Н >И; 

м т н и ч в е к и и  и ш к т р т р м и ч м к и и

А̂ВЗОКММЙ
ИЗ̂ ДАИ*

A^SvW

I П П1 *** и к ail и я CTAAH J
Црмамрнш]
Гэлеменгьиjtat

Cftji
ф
мм

НА 4 ЭАВМВИИP “ k?*AAWШГГПТПйП№*:
дмш
мхх ш

ши ШИ.Ш т
мм Ж T»*

ом л - «АЙ ~ 5860 5.86 3.64 44.4

«Я 2 4 5вГ~~tp~Т535 О Т тот _ 2 l _
т 4Ы ТТР 0.48 0.4

С5 8
5 3AI "Г 4420

5«?2 0.33 2.6
4 ъы 45 205

В4
20 5*Г“Г 650 Т Г JLjL 0.4
5
Е

3BI
3*Г

. ч ът 6Ч.Я4 ЗЛ ЗЛ

ел 4 п щ У CfJQ 5.04 0.5 0.5JL А ВТ 5 ~ W
П2 А W

•fOAT
ЩТ т - -«1

4.26 0Л8 3.4
Т П Д Ш 1

I В ы б о р к а  с и л а м  |
Амаммр АРЦДТЗРЫ Ml4 40 АН 5вТ *АвТ ЪЖ 40АТ
АЛИНА м ivvT14S.96 \4.64 «53 Ж
БТС кг ~ т .iU  1ЕТ i.3 3.4
Нормативнов сопгоии 
АРМАМРЫ Иаи кг/см5: 6000 5500 моо

JfRlCTa.' APMAMPW 5484-64 | 6924-53J 3F
П ? С Д В А Р Н тьН 0 НАПРЯЭКЛНШ плниь  С ОВАЛЬНЫМИ 

П З т Т А М И , АРМИРОВАННАЯ СТСРЖНЯМИ НЪ СТА­
ЛИ АЙ (К О Э ^И О Ь Н * Ю л*-И).

А  р ~ м  А т з р н w  е  э  а  г м «  и т ы .

Марса

IWW0



JEL

tUitnMtn 4 iv m im 5 H Z r
«и, t i m « i  s u i

i i i K i i i i
,t7p T

\M u »a и н р а ш  m  м а а а л -
M»AIW * M T P A * t1 IIP tM M I* t

335 - f t Ж ,

T T T T u T T

tot Mitt И.54

35
V \  \на_.. \ аИ аш

310 yfo 110 j*
m

Ц й )

Ht * t m  
tlv rl HIHtAH

ТГГПГ
P H U f  H U  C X tM A

Ш 1Д!Ш 1Ш1ШГТТПЩП
i.*vtsi Д-

П л(вкАМЧАи^ие t u t t  i  l i t  *am w i  ̂
ая m m * k  м п а щ и  , ,

tm c iR  H l t f  к ч щ г м г
RflPMAfMMAX H A P m *A  
НАГР13ИИ ПРИ РАСЧШ ПР1РИ1А: 
* т и ь й 1  д  м ш им ая  -150- 
т п т ь ш .  -150

Расчатный пмрив c т т о м  л Ш * и \ '  

H IM  AtRtTIHX « А Г Р Ч т - ^ & Н о

X lP A  ^ftPHCfMKA H U t A M
H e HP « 0 5
O n tM  S t t lN A M* 0.602
ЙМИААМКАД f  i амина 
St f lH A  7 CM №
bit I f  A AH HP
P.At X Iл 1ГААИ HA 
4 * 1 НЗА1АИД HP 8Л2
P IC X U  СТАЛИ HA 4 Ю  61Т1ИА HP 5 M
М а гн а  И то на 200 ,
кн м м и л я  ППЧНКТЬ  f i t ih  а *  m «H fY  etim - 
ДА НАТЯХ1НИ* н и ш е 7 < 440

Cmma m  иттмии(пеГ1СТ8й2нф

* " * ¥ g g

UL0•<S3.

П  OUtltlM
А Я PA3P1I AHvVHAPWM-^O'iW 

‘iW U lM  HAPmXA Mir........

4-
BttA ПАНИИ),

t
toMAtimit 3iuuHfv ta.iiicf 4t
g T T T T t r — rt Г  f  A " Г Т ТГ Г Я  

XAMMtmM н m rm + t минским}
1Хн»?ц 3 msRMt- ш  э м т о т е р н у ц ц т о  инода т я » * ц и д

IHtPiAl________
ч.„..................... . Tm m im
M UfHItfH  R K « f MAbHIffl ПИГИН - 6 5 0  
К0НП1АЬМИИ ПИШ А? Н1НТРШ- ,  4 
HIM НАГШКН -1 1 ф я М 1 А

М н т т т д  иаррпна t i itu t -  4 T 
w»»hm* нрашашш тмиин AJ. . 
I  t t f m  -^TO(HO)t

§
s

ffucMtitimit
M3|,UMX
C 1 1 MX

ии-ог-о*

tlPt^&APHftAbHO HАПPH& tHtt АЯ ПАШАЫ О&АШШМИ 
im fO fA *M ,A PM M PflUH HA * tttP3fcHAMM мъ CfA- 
AH Aft nbeu-14V

Марна |шо4Акг

пшмо й-й 44



& t » i .

X o«
5 3 t 0  -  1 1 %  3 4 1»  A SAX BATCH

«олвнкпаьнио записп)

Линни сриба
l l l l l l l l l l l l l l l l l i

т  400 <48Н68в 
40*0
К7

9 5 5

•»

9 0 0 * 2 8 * 5 6 0 0
5 8 5 0

Ф ©

S-l-s **
ЧК0*2ЭД ~

9*10 ' Ш

Пс'рая П*2.

АрМАМрШС

XX КОДш»
on

c r  C

П р и м б Ч А Н и и :  
4.П? ЬАЬЛРИПЛЫт HAm^CHHt РАБО- 

ЧСМ АРМАТУРЫ КЪ С¥ААИ КЛАССА Aff
^  при m fo^t мАттенм*-.

MCXAttKHCtKOM - 6 o*4600wM
эл1то»ерммчгском-3*=5Ш *

.Необходимое 10ИАИС Ш*Х1НН* ОДНОГО
с г е р з ь н *  п р и  й «  * 4 6 0 0  и р / cmVu 042a»I Н;5200 кг..Испытание apmatxpv на мърыь *ш -1»СХ OM5A9tAV.HWM0»WHtM.P0tTWW% 
И ШСНМПЛШ» ЗЛНИСтИ)
M e t !  А' м Й A *  A # С и и I -

MUAHH4tcm И ЧА1Ш1ПРЙИЦи*ИЦ

_И1
КП

в4

сА
П 9

42AW

4ff

мм

ш
'Й

Н* 4 эдемен»

I

5060

ж е
ш
"ЧбО

Ш е ё ш  

Йасм U8«’t^
5.8 6
таг

6294
5.04

4.26

134
ж
зл
as

vT

ж
VI

0 .5

Т Г ьГ Г Г м Г а  с »  а  а  к

lilAMWt A»MAW|M *м| 49А^
.ДИМА_________
;tc ~ кг

НсрМАТИеНОС CAHWMA 
АРМ АФИН R.** KPjeM1 6000

Ъъ140 АТ
ж

О П Т
5500

"ОТГЖ
5ШШи»м»й

MXAiAM̂ Прва,ьаримскьН0 иАПР^еииА5к пансаьс овальными марка{Адии 
питопмм, армированная еччраюнами из СТЛ­
АН AH ^034$nyitH? m.eu=4.4)

К  Р~М А Ф У ? и ы е э л е м е н т ы
№059-40 92-64 #



л
И и-03-02 АЛЬБОМ 71’b f

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 

С ОВАЛЬНЫМИ ПУСТОТАМИ
нормативные нагрузки 6 0 0  и 9 0 0  кг/м2

АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ 
ИЗ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА А Ж

/ к о э ф ф и ц и е н т  УСЛОВИЙ РАБОТ ПТа*1,о/



5дш .*тний ела и и  ни за  «
>Д«Ч1А ДРМАИРЦЕОмм

н \  ....... . - — t v

i M 4 3 »M L r tS r »  1

.551 ЭТО4 - ^

\  Я  J
\ \  4 *1 2  А И

\ :

5 1 0 510 5 1 0 55

| ~ f ---------------------------------
1-------- ------------------------------

s т
г *  D i t i  «  ч

0
0 - 0

Не менеГ«3
- f rОпн'ранMt панми

ем лист55 П Д А Н
Р AMl f  Н А Я С X t М А

5  -

_______  С»БСТ». StC ПАШ|Й
PAtM t-HA* h a w s k 'a па ишш,ей #

е п п « Б « » е * и  - 1 2 5  к р ) м1
Н«рм а* и | ная  н а р р х %1Ра — БВО *• 
К д г т * к  при п е ч т  й м р и б а *. 
д,дипдьно л.ейсгбум̂ дя -450 * 
кртвтм1н.дойс1Т|К1!|,АА- 150 

PAt4tfH«ft w orn ечч^ом .д д т д ь -  
тп  ьеиепия и л и тки -*к1 .

X A P A X f t P H C f И К А  И 5 А е  * ИЯ
ь ы КР 24 ПЪ

Т И Т м  S IT  В Н А м *
n m u m A *  f  в I ' m, и на 
t e t i H A ем m

l i t  11 д л и * г 42.6
РАЬХАА t * A  А и НА
1 М* H i l t  А ИЯ КР 4,52

РАСАЯД, С' ГААИ НА 
1 М» Б t  Т 1 Н А * г 45.6

М * РХА ( t f  « Н А 200
т т п п т т ) г т г 1 ^ т г ¥ ь “
u t i H A  х M in t н и  отпус­
к а  н а т * * сн и я  не менее Тк14 0

( м т *  т щ

й

Арматурные злгменщ см диьт14.
м 11  » д  и  Н А Т я ж е и *

мехАиичесхик и элсятрвтермкчt t ций

С х е м  при и епы ?дн ии

Ь АГРУЗИЯВА IWMlfOM C8Ftf« ВЬСЛ П А Ш И  
1 Ш ? Р т Н А Я  РАЯРЧаАЛЦАЛ НАРРУ^КА-*1вО 
? I H f  Р1АШАД И А ГИ Ш  П1 APtAtPlCt 
„ЯИТКМТИ И X|KfPiAbHlM ПРвРКИ-345 -
«лхомгшим* прегие of квитгт- 
J kOH кдртхи  - ^ 0  ММ
КОНТРОЛЬНАЯ HAPM3KA C O O fltT -

етилдАХ « р д зтм и л  тндии л
ъ s i t  вне -  ПЯ

ХшштмшИ1ДЛДИЯ
Серия

ии- i v n

Предвкриччкьно  н а п р ш ш а я  панель с, о ш ь м ы м и
ПУСТОТАМИ, АРМИРОШШ СТЕР* ИЯМ И И5 т -
А И А б О т ^ ^ н ^ И Ь Н »  ПЪа.* 4.0).________________

Марка

noW6

Мьмк К

№64

«*

а



(irniurmm u m  
сГГшдГ и к и п

Прциишино ншммш» ш т  г ошкнимк |м*ш 
П*М0ПМ, мммгошш ШР*Н*МИ ** tn -  1 
ЛИ А в  ( * 1 Э М * « | * 1 * *  * U .* 4 .0 ) .

Ч  м j  М  М  ь и  Э К t

Wь*ш

»1П»ЛУ



З л м т«  сми и  низ л 
/ т т я  лги* wm и«|

,«1_ liii Г 350
iM tm  оптния при т ш -  
РШИИИ N fPAlU8IPfMPI»ftt

РАЗР£1. Н

К*» *
35S

| \  T , _ ^ J k i i _ r 0e, 
m  w

V -
m

\  ...wvfLN
SSI У?0 m  m
~ i-------- 4590

ft f L -  VL PA3P13 _  |-------- j

Щ

Ht щ .
ОпЛмия ОМ»***

, 4 т г
П Г Ш 1

(KU&

HAPmftjtfmM4AfflLNt t i t  t f l  AJt ftARUjfr Wc4tT*U*H»PPN5»cini NltUUK . ,
c t i t f M U t M  - W 0 * p hr

Н А Г И **! -  <J0Q * 
HAPPIfftM АРИ PAtMtHftPIPHSA. 
AANflAIM» ЬШтЩП -  ISO ж 
ftPAfft»AI'tl»tH.mtTWI»£M~ 4S0 

PAtUtHblW IW M S  ечшом j /иипдъ-
w n  д « й ти * карш к м -,

ш . ш х ^ а к ш ш •Slti AMR 1
m w

т Ш » П Ш Т “ s ■ W f
^ иА^Ы йаа f%k%nik «И 40.6
l U  ItA А И rT ST5. ‘

17 & Я Ш Г п f t U *
TiTTiTVnm rn -------

4 ml tetiKA P 550
M apva u t i m T 5 iT
*У*И*ПАЯ nPIMNietb 
UtOHA ft ШШЧ*1 ItMC*

, M lJrtaflL0460

APM ATim it SAlMtNfM ttt.AMtt 46

M Cf H A t  A X t H M

C u «A 4 ПРИ ИСПМ**ИНИ{П|Г|

| ш м ( »  I k W O *  U W « .  A U A  ОАИААи);. ТГнТЩЩЯ PAWBAWIM* »appvai?a-«4s *n* 
К вИТРШНА* НРтИАЙА HPIWftt

MfHAMlN DMPNSA -
«ИРЛ! It Ш 1 И -I

IClHtPIAAHAA RAPPim t H t l t t -

Г М ...........*  * ' * * " « 0

л XietKICfИ и ftARfHAMlN ПРИМА - 64S * 
JrtMtMAkHUA 1PIPHI If  ftlfttPIAA'
T M«lt MAPP13RH —424 **

R u t i f t c r iM i  
1 K 1 i,U ftft flP t*6A W t*tA bH fl К А П Ш С 1И Ш  M t M >  С ОЬАКЬНЫИН 

i m t m H H ,  APMMPOAAHHAS т Р * К Я М П  ИЗ C tA -
а и  At? ( л о э ^4*1 а и м ? n u *4 .0 ).

Мш а

I  U p h a  
|  U l M V Q t mm* « М 4 4$

w & >



«

* 1 6 * 1  Л 9 4 *

J " '  "  ' J' х  ' 1 9 * 4
| 5 8 4 9 - 8 1 1 * Ч 8 * А  1 A X I A 9 9 8  1

■ *  »  « м а е  i k H i t i  « а  а  м »  •  «  Л 1

П№ ГШ тШ 1ЪЫ \ышшя^шш*м
npin^pHf т и о  нАпм*екн/я плнем> i  оышъшц 
П*СМ9**1Ц Ь9**9ПШк* трзомми иъ 
AM А Air (КйОДЩ.ИеН* ПЬ»*Ш

Лр‘м и  Y г е м е  эле
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