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Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, 
включенные в альбом ffe 101-64 ,разработаны в соответствии с 
каталогом ИИ-03, утвержденным приказом Государственного Коми-» 
тета по гражданскому строительству и архитектуре при Госстрое 
СССР № 61 от 27 марта 1964г.

В альбом включены рабочие чертежи предварительно напря
женных ребристых панелей покрытий длиной 586 см и ребристых 
панелей покрытий длиной 409 см, армированных каркасами и сет
ками, разработанные в соответствии со СНиП П-В.1-62.

Чертежи изделий предназначены для обязательного примене
ния при проектировании и строительстве жилых и общественных 
зданий и для массового производства этих изделий предприятиями 
строительной промышленности.

В соответствии с указаниями пункта 2-17 СНиП П-В.1-62 
предварительно напряженные панели мэрок ПРК, предназначенные 
для верхнего покрытия при вентилируемых крышах, не должны 
применяться в районах с расчетной температурой ниже 30°.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так,на
пример, ПРК 59-12 -  панель ребристая крыши длиной 586 и шири-3 
ной 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не долус- 
кается.Мэрки изделий проставляются на чертежах и в специфика
циях проектов,в закэзай заводам-изготовителям и на изделиях. 
Виды стали,применяемые для рабочей арматуры указываются в 
паспортах изделий.

Панели покрытий рассчитаны на нормативную нагрузку 
410 кг/м2 и расчетную нагрузку 510 кг/м2.Состав нагрузок и 
коэффициенты перегрузок приводятся ниже.
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Состав нагрузок i Нормативная ! Расчетная
кг/м2 ; кг/м2

Собственный вес 
панели 150 150x1,1 = 165
К о в е р 20 20x1,1 - 22
С т я ж к а В5 35x1,2 = 42
Временная (снего
вая) нагрузка 200 200x1,4 = 280

В проектах ложны быть даны фазанин о необходимости тща
тельного заполнения швов между панелями для обеспечения рас
пределения нагрузки на смежные панели.

Панели должны изготовляться из тяжелого бетона марки 
” 200".

Для предварительно напряженных панелей длиной 586 см рабо
чие чертежи разработаны на 2 варианта армирования:

1) стержневая арматура - сталь горячекатаная периодического 
профиля класса А-1У ( ГОСТ 5781-61).Расчетное сопротивление
растянутой арматуры R^= 5100 кг/см2.

2) стержневая арматура - сталь горячекатаная периодическо
го профиля класса А-Шв ( ГОСТ 5781-61) * упрочненная вытяжкой 
с контролем напряжений и удлинений.Beличина напряжения -  
5500 кг/см2.Beличина удлинений принимается:

для стали марки 25Г2С ' -  3,5$
35ГС -  4,5$ .
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Расчетное сопротивление растянутой арматуры К«.=4500кг/см2
Рабочие чертежи панелей разработаны с учетом 2-х методов 

натяжения арматуры: механического и электротермического*
Значения контролируемых предварительных напряжений в 

арматуре -  <э0 и зависящих от них усилий натяжения на
один стержень, указанные в рабочих чертежах, определялись 
исходя из натяжения арматуры на упоры.

На рабочих черт ежах, на ряду со значениями , приведены
величины к&с -  допустимого предельного отклонения пред
варительного напряжения от заданного при электротермическом 
способе натяжения.

Ниже даны принятые в расчетах значения контролируемых 
предварительных напряжений в арматуре и потерь этих напряже
ний до и после обжатия.

!ёё Виды Марка 
пп арми-пане- 

рова- лей 
ния

Способ Контро- 
натя- лируе-

Лотери предварит.напряжения в 
арматуре кг/см2

женин мое
пре два - 
шт ель- 
ног
напря
жений
кг/см2

До обжатия бетона
ре лак 
сзция 
напря
жений

дефор
ма
ция
анке
ров

После обжа-
-------  тия бетоне
‘ де- ------------------ !
форма- усад- л оп
ция ка су честь 

формы бето- Оето- ; 
ка на

1 2 3  4 5 б ?  6 9 10

I .  Ста ль ПРК 
класса 59-12

Механи
ческий 4000

А-1У Электро
терми
ческий 5100

2.Сталь .ПРК Механи
клвсса 59-10 ческий 4300
А-1У Электро

терми
ческий 5100

128 680 — ч00 584

265 680 500 400 863

161 680 - 400 469

265 680 500 ‘400 496

K tiM im m ui 
м  и  аи*.
t t } м % 
н м - Q 5 - ьг
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3. Сталь 
класса

ПН
59-12

Механи
ческий 3730 -  680 400 -55$

A-Sfe Электро- 
термиче- 4600

СКИЙ -  680 500 400 :6б5

4. Сталь ЛРК Механи *
класса 
А-Ев

59-10 ческий 3750 
Электро-

-  680 ' "" 400 555

термиче- 4600
СКИЙ -  680 500 400 . 715

При изменении величин указанных потерь значения контро
лируемых предварительных напряжений должны быть соответствен
но скорректированы.

На рабочих чертежах длина натягиваемых стержней показа
на условно: для стали А-1У равной длине панели, для стали 
А-Шв -  длине панели за вычетом удлинения получаемого при вы
тяжке. Длину заготовки.натягиваемых стержней арматуры следует 
определять с учетом выпусков для захватных приспособлений , 
.применяемых на заводе.

При электротермическом способе натяжения дан у  заготов
ки арматуры следует определять в соответствии с указаниями 
" Инструкции по технологий предварительного напряжения стерж
невой, проволочной и лрядевой арматуры железобетонных конс
трукций электротермическим способом" с учетом особенностей 
технологии принятой на заводе.

Анкеровка рабочей арматуры на опорах осуществляется 
приваркой стержней к корытообразной обойме с шайбой в торце | 
( см.листы 14 и 15).

Армирование, панелей длиной 409 см выполняется сварными j 
каркасами и сетками.
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Для подъемных петель следует применять арматурную 
сталь класса A-I, марок В Ст.ЗилиВКСт. 3, для закладных 
деталей полосовую и угловую сталь группы марок Ст.З.

. Условные Обозначения арматурных сталей в рабочих черте
жах принять по СНйП I-B.4-62. .

Верхние сетки должны применяться стандартные- по ГОСТ 
8478-57 " Сетки сварные для армирования железобетонных кон
струкций".При отсутствии стандартных сеток верхние сетки 
изготовляются в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Изготовление каркасов и сеток должно производиться кон
тактной точечной электросваркой в соответствии с требования
ми действующих нормативных документов.

Антикоррозийная защита закладных деталей в панелях 
длиной 566 см должна выполняться в соответствии с главой 
СНиП Ш-В.6-62 и " Временными указаниями по антикоррозийной 
защите стальных закладных деталей и сварных соединений в 
крупнопанельных зданиях" СН 206-62, 2-е издание . В соответ
ствии с этим закладные, детали должны покрываться в заводских 
условиях слоем цинка. Толщину слоя цинка принять по таблице 
I СН 206-62 с учетом районов строительства.

Учитывая,что в практике строительства ребристые пане
ли покрытий высотой 22 см не имели применения, перед массо
вым внедрением в строительство этих изделий должна быть изго
товлена и испытана опытная партия панелей ПИ длиной 586см 
для наблюдения и проверки в транспортировке, складировании, 
монтаже и эксплуатации.

Изготовление,приемку, паспортизацию, хранение и 
транспортирование панелей производить с учетом указаний СНиП .
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