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С О О Р У Ж Е Н И Я
ОБРАБОТКИ ОСАДКА ОТСТОЙНИКОВ

(о с в е т л и т е л е й )  д л я  с т а н ц и й  
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ и с т о ч н и к о в

О СОДЕРЖАНИЕМ ВМЕШЕННЫХ »ЕИЕСТЗ ДО 2 5 0 0  И Г /Л  
ПРОИЗВ ОДИТЕДЬКО СТЬЮ 5 0  “ 125 тыс. н Ус у т к и

АЛЬБОМ Ш
Строительные изделия

[-------Н р ! JMU3AH j

-------1— i —1сертификат на мебель
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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
901 - 3-173

С О О Р У Ж Е Н И Я

1

О БРА БО ТК И  ОСАДКА ОТСТОЙНИКОВ 
(ОСВЕТЛИТЕЛЕЙ) Д Л 9 СТАНЦИЙ 

ОЧИСТКИ ЗОЛЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ ИСТОЧНИКОВ 
С СОДЕйШКЕМ ВЗВЕШЕННЫХ ВЕЩЕСТВ ДО 2500 ГТГ/Л 

ПРОИЗБ ОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 80 -125тыс. ИУСУТКИ

С О С Т А В  П Р О Е К Т А :
А Л Ь Б О М  I  -  ш с ш т ш  ЗАПИСКА
АЛЬБОМ II “  АРШШЗРйА-СТРШЕАЬШ.танШГШЕШ.САйТШНШШ.еШЬ я

д й А й П и а  4 A C V T n ' n T £ v u u i i r n v ' i a  i. ш т и  и  г о т  Я U  1  A * T U  t  ilTWtft а и It ПС П С П ж и я яейгиддизАция.здЕктАотехиичЕекдя цастй, НЕСТАНААРТизйРоааанвЕ ш илш иие .

АЛЬБОМ Ш -  етиктшто И34ЕЛИА.
А Л Ь Б О М  Ж  -  ш л ' ш  тзА н-изпиаш Елш .  
А Л Ь Б О М  Т  -  э л а м и т  ш р е ш с т и  в материалах. 
А Л Ь Б О М  Ш  -  ЗАКАЗНЫЕ ЕПЕЦЙФяКАЦИИ.
а л ь б о м  Ш - г т т .  _ _

оборноаянля

ярит 71 от 46няня 1982г
Р А ЗРА Б О Т А Н
ЦВЙИЭП ИНЖЕНЕРНОГО 35&Р!!Да£АНИЛ 
ГО Ю Л00.Ж Я 0Ы* Я 35Щ Е С Ш Ш Ц  ЗД1

ГлАбйЫН ИНЖЕНЕР ИШШТА 
1 р а з н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а

к. КЕТА О8 
Е. залоаед

А л ьбо й  HI
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Фарма? Паазначение j Н аименование
1

Стр.
---------ППриме
чание {

1 TIT 9П/-5 ■ 473 m u  Si. 52 Валка покрытия 3
I

m u  к 2 Колонна К 95-12 Г______

?z КИШ -K i !Колонна к 35 - 12A : ____ Ч
m u - КЗ Каланна К 96-123

1Z m u  - kz Колонна _ к 56-125  ____ 5
кши- к 4 Колонна К*>28-1 А

fZ m u -н а  * ftcs изделие закладное 6
КИШ-1Н+ЯЗ Плита покрытия

j fa m u - ПнН Плита покрытия Ш13-Б5 7
m u - Пн 5 Плита покрытия иП5-6А

и КИШ ЛСо1Ь7СыВ Панель стеноВая 1
8

i

m u  ncof*ucoi6 Панель стенаВая

! “

КИШ nCoi+ffCail Панель стеноВая _ 9
m u  ncofznic^iB Панель стенаВая

я KIHU fJCni+ПСнЗ Панель стеноВая №
m u ПСнИПСн 9 Панель стенаВая

tz
i_______ _

m u  ЛСн 4 ПСн 9 Панель стенаВая ___ 11
m u -n ciz Панель стенаВая vf

! i l  
I

m u  - am Подчитка пиарная 1Z
m u  - am Пааишка опорная

! «
КШЦ-ПП1-С? Сетка арматурная 13-
кши- u£ i \UIut металлический

! / г
|

KtHU-MHi; hhs \ изделие закладное 14
кши A? I Янк ер

!
I fZ 
Ii —

Кши СоЧ \ Сетка при агар н оя 15
кши Со 7 \ Сетка ааматурная I

! . .= 1C,-
\

кши Сод Сетка арматурная 15
KH1U Сод Сетка арматурная !

j IZ 
!________

кши КИо1 \Kqpkoc лростцансгВеяяьш 17
'■----------- 1

|
кши КЛо1-СоШ\Сетка апм аг’тная I

Формат Н азначени е яаименаёание Crp. Приме'
чание

iZ гп Sffl-3 -172 т и  СнЧ Сетка ааматупная 18
кши Сид Сетка арматурная

1 2
КНШ-Mat Каркас лддстранстВенныи 19

ти-клн1~Снб Сетка арматурная

1Z КШи~КПо1- СаЗ Каркас лрастранстВенныи 2П
Ш-КЛн1~Ся7 Сетка арматурная

------------- !-----------
I I

К .ко н то . a q ^ u k e o

\г
tT-МЙЖ. K v m b A E b A . j^ t W

ГЧП !A8« U R £ t
ГА.КОний Ш р .п п о а  \J;UaC
Н А Ц -П Ш К Ц А С А а н Н Й Й ? ч Г -

ТП №-Ъ -175 юки- д о
стадия j ш.т ( Лиетсб

ЗШ ГШ ТЬ АИСТЙГ
р i

ЦНИИЭП
ИНЖЕКгВНОГО ОЕЭДЦОьДШ Г ясская

фОйМАТ
/22
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_ ___________ _____ -18080 X

ю
г—
*

СО

Г ScС. ! X Р 1 О 
■6 - *»*>

tn
оC

О б о з н а ч е н и е

-------------— ----------------------—---- !

ЙАИМЕНО&А HWE кол. Пркмеч.

i Авкументаний '___ _____
О : l  k62-$ . B-bifi.4 Балка 2ЕАР*8'*А1к/Ш Р « -Ш > /] _ .
Сг>

Б-г ____ . —

■ AonofК’УТЕАЬЧЬ'с СБЗРЗЧНЬ’Б CL. ...

ш H is i k 6 г - ъ Ьып.з k ]! МЗДЕЛКЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш Н 'З  - j! ^ 2 иг
Ос*. --- \__ie \мг~ ъ ьып .Ъ ii То * ;е MU 3-4 ! ь_ 3,к иг
С:

is 0 6 2 -  £ ььт. Ъ f /• ма-НМ I 4 Ь.Оег
~о \M 0 6 2 -  Ь ьыа.$ 1 /' . ! 2 .! 5, Ur

,г~,
}

! Б 2 - _ !
1Акт1

С i : 1 AoRGAWTE+fcHtfP 0.АОРЗЧИЬ'г !____ !_____i
S 4 j iktz-г ЬЫП. Ъ &Ъ№1Ш..2$Ш>Шкй 1 M U f'S к 1 2 иг

* > ] ** \ >2 ! иьг-ъ Ьып. % L .T & - ЖЕ M U3-4 к | 3- к иг
}"- j is , -U 62-S Ьып . 3 . * ' -Hli-fO-if 8 | 6.0 иг% «» * ■ Lj  1Ш-Ъ вып.а * м ч-м-ъ 2 1 5, U p
I •» v/.wfc-li *?*?» *ч л ft J.C 1 П п г ^ «  ПО
i .***£*& j гАС*»сЛКА& t  I ПРОЕКТУ

is?
III
i a

|-20*C,-3g*CigBAPte-gAiy-A 
1 - m&°c izohpm-uft i

I S2 j-gg°C,‘ 3SeC l£EiPte-2AjF*S

U S *C  12Б.1Р*&*5А£Б

i  ЪАЫкШЫ* ДРТАА'Й должны БЫТЬ ОЦИН
КОВАНЫ СЛОЕ* -CSC/ИЦ/Ц С.АОСОБОК МЕТАЛ- 
ЛКЪАЦИК ^ПРО^есё-КБГОТОЬАЕНИЯ.

4 u i »..КОКЧР.( АОЦЦ-КЕР
~ э ^ г  i Aomutgp

^ULtaad Юраскоьа
1 Е 2 ±

\ux\ I ho^^itsp p , > g
i Г<..:-ййст{ UiАПК P5 П 2 ffiJ

-|Нь^.Р1гЛ KPAOA&KK

T.n 9CH-S-175 КЖИ-Б4, Б2

Б а л к а  п о к р ы т и я

Ст*&ц»1 масса, { м асш таб

w . iH  -

Ацст j AUCT0 6  i
„ ЦННИЗП
ИМН̂ КерыйГО Оборудования— . Г- MpCldE.*. .—-
Ф ормат ц
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Обозначение

ч ч е з - з  аып.

4. и г ъ - ъ  ь ы п .г

И А ИМЕНОВАНИЕ.

AdCHMEHTAtlUA
Колонна К 36 - i2L

|А£ПЗЛНИТ£ЛЬНЫ£ CSCPtWHbjg ЕДИНИЦЕ

I '̂Ьаелие закладное П - ы г

Код. Примем.

Ц .7*г

i 'Закладны е  детали  должны зыть оцинкованы СЛОЕМ ЧБОМКИ 
СПОСОБОМ МЕТАЛЛИЗАЦИИ 3 ПРОЦЕССЕ ЧЗПЭТО&АЕНИЯ.

п. КСМТР

«Сто
[ТИП

ЛУЖ.'

Д ош ив? ;___
ПРэьеркмКрАСКОЕД _

Кисел6вд

jT~ft.КСЧСГ.' Ш А ПИ РО

J 7.П 304-3* •ITS к ж и  -  КЗ

^ .1 .ш 4 ц и а з1 Мдеапдб

К о л о н к а  к З б ч г ь

Ло ш к ё Р j
м  l\ » < W V s n n  м г »  r v

?КДЦ.ртД jWpftcA SP И !& g ^ n

КОПИРОВАЛ сРЕМЧ»

р 5.3т 4:-400
'лист- !листоа4

Ц Н М М Э П -
Инженерного оэгРчлаЕАнн* 

г. УУосазд

ФОРМАТ 'И
/ IZ 'Z b -cx
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5СЙ
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<
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О
СГ1

о 0 боьначеймб v Наименование Кол.

- 1 Г
> 1 Д.0 КУМЕКТАЦИЙ *

4.42Ъ-Ъ Own.4 Колонка к So*42 1 I

_J__________________________________
j- ! 1 423,-3 ьыг,.2 КЬЛЕЛНЕ ЗАКЛАДНОЕ М-{3 t Т ! 4.Тер 1

- ;Е! 4.423-3, &ып.2 ИЗДЕЛИЕ. ЗАКЛАДНОЕ f-H-42 i £ [ &£ «г 1

±. 'ЬДКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОЦИНКОВАНЫ СЛОЕМ 450 ПК* 

СООС.СБОК МЕТАЛКиЪАЦим Ь ПРОЦЕССЕ ИгГОТОЬЛЕКИй.

!

_______________L___________________
i

--------------- 1

К . к о к т Г 1 Л о и Ц К Е Р

“  П р о б е р . K P A C H D & A  U t £ « b J

C t . u k * . К и с е л е в а  i г т Л , , '

Г И П Л О У Ц К Е Р

^ T X k d k c t .

МАЧ. п т л ‘К Р А С А В И Н  —

т п  9 С М -З ^ Т З к ж к - к £

КококиА К 96ЧЕ6
С Т А Д Ц р }  К А С С А  i К А С Ь / Т А а -

! г ' ,-.Ьт I 4:50

Лист i Лйсгол 4

I цнииэп
ИКЖ£К?РИСГС 06O?WO&AKW

____ г- Мос-н&л

•Формат М

i - 1
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КДТЕРЧАЛ - СТАЛ» М АРК*' $ С? Ь ГП 2 ПО ГОСТ 3S0“ ТС 
М С Т А Л Л Н Ч ^ е я и ^  Ч \ а * Л * 3 iO A ttlfte t 5\»ГГЪ ОМ^НДО&АИё!
^  п р о ц е с с е  и 1 го то а л Е .н и я .
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р Г Т Г ч 5ё Т 257С<.5 - 77

ЯкбгзАНитЕльиыЕ ssa^QbMhig ъяитць, ! 
JHiilSAW E ЗАКЛАДНОЕ ПА l i> ! А Я ЙГ

т  2 I ГОСТ 2 2 1 0 1 5 -  7 7
•гсас«»а»!УАС«5ГнлиИАРг\А ПО -;t»o feK.ru

м л п й А - 1 — ^ ± 6  .. ‘— ........... —  _______________ 1Г » . >~j j. -а?в) nr-2.41̂ г а I
t »и 1'-^а« nr«a.4i», TA ~! 
1 i-?a»-3Q«l nr-gAi/TSs '

^*4*  4-ftcTSWwTS ']I ; ns

5АК.лАДИЫЕ ДЕТАЛЬ} А&ЛЖУЫ ЗЫТЬ Эциниб&ДНЫ 
СЛОЕМ В̂О «КМ WGCOSOH МВ7АЛАН5АЦаМ £ 
п Р О ц гсе Е  м & г г ю в д з д д а .

1 Л. A »m..
i - w 4 i йг*Ъ А1УТ&
l J  . ■ ■

. i .... □  m  9С И - $ - Ш Г К Ж И - П 4т П Зi
------- A------------ —
________ U --------4 -4' 1 Стад из 1 Масса Imacktas i
1 S Г ,- } гч * - j
!н.хоита| /kCau^sP <j/j ŷXly

П л и т а  п о к р ы т и я 1 Р  -. 1 г .б5т| Ч! вс
InpOSiE?. Aoysusp t 1 : . '. .—j ■ .1

м
Гд. мне:.

jA o y u ^ P  Ж ’- 
M tHj} АП йРС U * * 2

Йдц. С Г Г Щ /Л е й & Й И |Й у?1

K0TV»iPC4An сРЕМЧеКАО

ЧИСТО*__1.

ЦНИНЗП
кнга« ? нсгс fisc. yio«AWii

____ Р MOCKS*

Ф о р м а т  -М

/22S& - 2 3
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ii

Документаций
i) , 1 ИИ 24 - 2/70 Плита покрытий нпб-6 !1 .

1 ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ СБОРОЧНЫЕ £1
t
|

s i fog A I ГОСТ g.4t 59- 72* £« ifQM? H  I & 6 кг

i Ъ СПЕЦИЕЙКАЦИК Ь ГРАФЕ 
ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ, 

j £. Пл'гТА ОТЛИЧАЕТСЯ ОТ

"Примечание"; С казана касса

СЕРИИНОИ НАЛИЧИЕМ OffeEPCTw*.

Uii 1-------j ■ 1 1tj | ! i . 1 I rn SJH-'i-'TS кжи-’ Г|к^! ja j jL'‘ i * 1
1Ё: j

___________________ L ____ Стали* Касра | Масштаб
ioi _____1___________________ i_____

2.4т ! 650lei SK,K6«tp. КОЧЦHEP Плита покрытий
U n СГ ̂  ~l

р
]< iftpbfeop. КРАСНОЕ A ti

C-jc. jtx икж.1 Киселева! п и Э О О Лист j Аистов 4
Ы 1ГКП j.ftoyuw jo;,^ i :л ■ • •• i r u u u ^ n
[ri ! t h. i’t'piTT.! bJ b П к PD | i . sunm ПИРЧЛОЙАКМЙ

»Kfc4 4TL.\ KPACftfeKK &&*■<•* i - г. Москьл __
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ПСЬ.4. _____. \

- f - ----- =£^ -
| 7 _£_

J
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- |ХГ Й
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b----- —------- ' о ■ о к  о “ Г “

, 4625 
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4350
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Обозначение

ИИ 24- 2/70

•И А ИМЕНОВАНИЕ'':

Д о к у м е н т а ц и й

Кол.

Плита покрытий ил 5-6
Д ополнительные сборочные ел.!

Ф42 А |  ГОСТ 5.^59-72* 63200; А

ПРИМсЧ

2, fu r

i  Б СПЕЦИОЙКАЦИЯ Ь ГРАФ! "Примечание’ икмана масса
ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ..

2. П лита  отличает ой от серийной наличием отьерсти*.
si 1

о 1
с i
о [

К. К0КТР. Лоуакер »
-с< Fi РОВЕР. КРАСНОВА<'iU ^ e u i *
| О X х 

, 
Н ! КИСЕЛЕВА i/Pt^w

Е гип iAOVU-HSP ![ S t *
Га. uokctJ U5 КГ.НРО

5 ЙАЧ.СТ1.УКРАСАЬИР.|Ш £

Копировал Еремчбкко

тп  S D i- 3 - < ? 3  К Ж И -П й 'З

n
ЬЛИТА ПОКРЫТИЙ

И П Е - 6 А

От f.m\ МАССА Клеил At

р 2.47
j
I 4-50
!

Лист 1 Листоь 4

цниизп
Инженерного Osonaosahhs

Ф ормат Ц
fS Z sC - бЛ
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t; >1 к !  Ваатначение
!■ .й ;4 | Н  "

Наименование Кат Приме
ч ани е

! . ! ' ]  1 Ап к чменгаи. и  я
* М  ! з зп п -з  Выл. з Ламель 3C1S3-51

i i j Н апененные дайные для ислалнении
... и---

j
— r------------- —

! • ТП 301-3- ШЛСэНПСиЛЖк
i! ________________

Аллплмительные саапа^ные еилнииы
" J  i / i  5.301-5 Сальник Ао150 3=200 i 11.8 к г
\ \ ! 9 1 iarw -i5 .3-1 130-35. ОзВелие закладное HHI22-5 3 4.5 к г

Г "* j

'ГТ~ 705053- КИШ ЛСэ i+OColl (ЛС*2 ОС>4)
:— —̂

' / 5.301-5 Сальник Аз 15П 5 *2ПО 2 !7.3 к г

, 1 Г ? 1.50П-15 5-1 150-35 _ ШВелиг закладное MH122S 5 4.5 к г

—1
J 1

J i*nn-tS. 3 -i 210-30 Та т е ММ2П7-1 1 8.2 к г
- }тл so l-з- каш/ям+лсызмк3)

н — z -an’- s  Сальник4ч150 5*200 2 И. В к г

t T i nsnrt~i* B - <33-35 \дздввиг закладное HH122-й Т 4.5 к г

Т Г " ?___________ i------------ - --------------

Г - Н - ЬтрЗОНЗ- ХЖЛ&iblJCoHtHfeO) \
: i г *  г • lunn-M .w  ПО-35 )Швеоие закладное НШ2 2 -о \о \ 4.5 к гi— i & 1 ».>*<• ___—--------------------------- --------------------------- — !------\—— —~
Г Г * \ i i
U -i—
; j ~=J-----  \r.730M- КНШДСо№Со!1(ПОкИ л --------------

1 i

' J t Jf 4 /7 /- -  \саяышк l a  15П 3*200 J 0,0 к г j
.y Г i j sr i - f s -  г  ̂ 30-26 'Шаелиг ыгхлзанпе МН 157-5 4 5.2кг |

\ ‘ \ \ 1
---------------j

j \ ] l ] \ ' | ТПЗПН- ХИШ Л&МТо ;!f/?Co?i) 1

; Г » 1 ,• MW-1* 213-30 lUsaeocs складнее НН2П7-'! \ •« . / - И

j - i M1 ■ 150-22 \. fa  me НИ 157-3 \ 7 5.2КГ 1
1— -------- -— j

in м м - г о  ш  ntoHncou | {
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - КЛё ^ лнст ;[Дистоу|

£ а Ь С Т Ш В А Я   ̂ ' и ч ’и Й з п Н  !
;й^с'Л'Рнсгг^и?чдош^ |г г-йосиа j |

пг m  Г Л Ж Ш Т 1 Ж 2 П  ЧтггггщЩШ1ХЕ_:1ЩТщ£РАША„
П Л ? Ш Щ У Х Ж
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1 1 1 ЛПдазмачемие ; v Наименование Кол |Приме
чание

тл sol-з- к&и лсэ1+псл!(ле-?2ж£*1
— / 3.301- 5 Сальник Аз 150 , £*2ПП 4 ПЗ кт

11 газом- mu лс»1±/гс*шаШ)
— 5 | 1.400-15. 30  2!S-iO 'Мздеяае закладное N0287-1 4 3.2 кг
— Ч j . ШО-15. 3-1 150-26- ! Та те НИ 137-3 4 5.2 кг

г г  : I-------------------------- !— '
\тп 301-3- Ш1ЛСа11ЛСоО[/ППoft)

—s 3 1.400-15. В~' 210-50 'Агаелие закладное 11Н2П7-1 2 0.2кг
S— j

Ira 501-3- mu tlColZ ±0016(1,M2J.ГоП„7ГЛ£} 
5.2 кг.— н 1.400-15. В1 150-26 Изделие закладное НИ 137-3 1

■ 1 1
Ьл 301-3- ши ЛСо 12 тОСо Idffii'о14, OCc/SJ

— J 3.301-5 [Сальник Ли 150, 0=200 1 \ 113кг
— * i 1.400-15. 81 150-26 \1каелие закладное МИ137-5 1 ! 5.2 кг '

И  * i ■ 1 ! — —------------\
. рПемеди ОС*2,8С*4Ж*7±ДС*Я атишчагатсо ат сгаишыт. наличием заклад- j

п ы х деталей

2-Намели ПС* t, ЛС*3, ПС*5, ПС* 6 агличаштех от драимых наличием Закладных, 
деталей и птВерсгием §  аоЗязачнай Заике. ВзгатаЗлиЗаются лчтем лсга- 
маВки дереаянных Вкладышей. Нпмстзрч аЗЗязачмай Золки, лвяо- 

| Вснзщимз 3  атЗерстие. неаЗрезати.

града
сохранением армираЗания гилаЗай ламели аримемителомр к  
габаритных размерим, указанным на чергеме.
4.3 спецификации 3' грасре * Примечание* укачана масса одной 

детали.
5. Закладные детали Swrmmt Выть шцинкаЗамы сл.ф +у  ч̂омкм 3  лрицессе 

матЛ&шЯ. ,- - - - ;- - - - - - - - - - - - - ■- - - - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - г ш  !
Т П  9 0 Ч - 3 - Ш .  К Ж ' Н К й т П Г И б 4

M ZS6-65  I
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1 1 П дпзнанение: Н аим енование ~ Кал. Применим

' - ' V - ; * 'V. ..-Л \ . тл snf-3 mmte#t±nc«3[itc*7)
Аопалнитгльные сделанные единицы -

1 йчав -  ts. Si. iso-25 изделие закладное МН /37-3 1 5.2 к г
в 2.3Ш-.5 Сальник Аз НПО С -гвв 1 29,5кг :

кояинатгльные еЬпптные единицьf

г. i.HBD-is.Bi.m-ss изделие закладное МН /22-5 г Н.бкг
- я 3.3B1-S Сальник Аз 2ДП С-ЗОВ 1 Zlkrr

3 3.901- 5 Та м е As 15В t-z on 4 П. 8 к г
5 - Та м е А ? С - З П П J1 5,0 к г

7Л 9В/-3 ШВ ПСи i -ПСх 9 {ПСнВ)
LsmjwuTzoafbie сдщппзые единит г

2 1.ЧП0-15. ва зп -3 5 изделие закладное МН!22-В Z Н.БКГ
/ i.НОВ~to B t tSO'25 Шделие закладное МН /37-3 7 5 Л к г

. . -• ■
I.

* Панели ЛЫ -Ж *\ ПСлВ-ЛШ .атлвча/атся: итеерииных ноли-̂  
ниен дополнительных закладных деталей.
2. Панели ПСнЧ-ЛСн7 отличаются от серийных наличием :
дополнительных закладных деталей и атВерстий В аВВязаннай 
Золке. ШгстаВриВоштся лоте* исганаВки дереВлнных Вклады
шей. ЯрматирВ аВВпзоннай Волк % попадаюш. ал В дтВерстаел
не Вырезается. ' /  .

3. Яр но тара панели перерезаем ант сальниками отогнать а 4 
рриВаритл к карпмси пальника.

ц. $ спецификации В *pmpem Примечание '  оказана масса - 
вднлй детали. --Н?: ■' :

Щ, Закладные детали далмнь/ ньшт ацинкаВаны jслоем ТдПмкм 
В процессе изгагпВления. ■

.  * -  -  -  ' .

ТАШ-З-ПЗ к м  п м - ш г E£L
форм АТ Н

~/$ZSZ-QZ.



i‘
Марка
ПАНЕЛИ

Марка по 
проьктч Рис.

Марка [Маркапо! ПАНЕ АН ! npOEKWl Рис.
ПС|* 4 ПС4-4ВБЗА 4 ПС«Ь ntwfeaq 2
ПС* 2 ПС4-48Б36 -1 ПС«1 Ш-чЕЕ»| г
ПС*3 |Ш-*8Б*ь1 4 ПСи& 4
ПС* 4 ПС4-<ЛИР| 2 ПСцЗ па-4вйв 4
ПСН 5 |ПС4- 4aS3Aj г i_______ ____ 1

i
i£l i i j

ТП 90-1-3-175 КЖИ-ПСн4+ПСиЗ;i-r! ‘ f !
!' •т L l !
7 г : *---------- t

П а н е л ь  с т е н о в а я

Сталы* масса MACWTAS
* 1 г . . ! ---------- л

Р 2,32 т 4‘.50Н  ;a.kch*p. ЛбУи. jtEP -s6^>
* f — ПРОЕ-ЕРГ Краснова

i •“! |Ct. v!‘!3K. Киселева КЛ-*. А нет i Аистов 4
К  ■ П Т г Г - /tCEliKEP

т
ц н и и з п

Инженерного оеорудомнмГ. МССК&А
U \ • ib .^cr. UiARKPO \ л£-№о
i£i jHM-CTA.^РАСАЬИИ &£S^T

• Формат 44
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А о кзм ентация
М арка  панели

. ПО ПРОЕКТ»
Условна?
МАРКА 1* 1 км

Дополнительная 
ЗАКЛАДНАЯ А67АА&
МАРКА МАССА, К Г

ПС445.42.20- Па -2fleC 200 M l . 2.2

4.432-4^/30 аыЫ ПС 4*45,42.25-П а n c « -30 eC 250 М 2 2.2

ПС 445.42.3 Q -Па -4о *с ;1300 м3 2,3

I  Па н ел ь  ПС 42 ОТЛИЧАЕТСЯ ОТ СЕРИЙНОМ НАЛИЧИЕМ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ.

2. З акладны е детали  должны  быть о цинкованы  слоем 
450 м кк V  ПРОЦЕССЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ,

f 1____ ■------- г ---------------- — ....... . ■ ■__ ;---------------Г ------------ \
Т.П 9 0 -i-1 -4 7 3 , ' К Ж Й -П С 4 2  jt z1

--------- 1
!

. i
Панель стеновая

СТА4.К* Г масса

Р 4--50И. контрJЛоуцкер !
ПРОВЕ?.:ЛоУЦЯЕ? ''Ж—
&ЕД.ИНЖ. Краснова : Аист 1 листов 4
ГЧП ЛОУЦКЕР !ш з Ц И .Ы Й Э П

Инженерного Оборудована
Г, МОСКВА

Гл.̂ онст. Шапиро 1 Ж Г
Ш ’Ж.111У.4Т:ТЧ:УУП1^УУ«

К опировал Еромченко  Формат 44
i
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Кол. Примем.

^.iOKMMfKTAUHF i
* rn  $04-3 Кжи-ОГМ-Пв ! Оборонный чертеж

|! Оборонные единицы '
- *i Е.чОО-б/76 |!НгДЕДИЕ ЗАКЛАДНОЕ MSH-Ю 4
•K a TftSDvS КЖй * ОГн-СА Сетка арматурная СЧ 2

[

Л етали
s* ----------- -----------------------------

ПКТЛР. £8 AI ГОСТ 5ЧВ4’ 45 \ аОЛЪЕННА* £хЧ60 BCrSKnS г 0.27кг
!
1] ________________ ____  1 Материалы

!
!

• 1 ! ! ! jБетон KSQ0 0,04 1[м*

<

s i

t£L

*} Пег. Ъ зскиб

С5О

j i l P  Ц  4й?

К.КОШг

Ст им*.

/ 'Cv Ц KEP
WACHOgb
НИСЕ ЛЕМ

rur> |to\tuK€P

i K ]
Ш З

тп  s O 't - a - n s КЖй- on-!

U f r .
^ГмгЦжРАСАВни \и&ъТ

|Счш*1 Лист Г  Листоь
П Т |  Г "

По̂ушкк опорная [ УНИИЗП
fflir.iWW^JtCW!4«S«*e

Г51
£
о
(О

. х  <  
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f-
Sш
са.
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Ма р к а
АРКМ-УРНЫЕ 1 ,  ИгДЕАНЙ 5АК.ЛАДНЫЕ

ВсегоАрматур* шей'Всего Арматура класса

— Я a Z

ГОСТ 5784-  751 . ; т с т т г ч г

Ф € . ИТОГО; *8 - ИТОГО
оги 0,30 с.30| цзо

!
0,5*1 Д5М о м

Защ итны й  СЛОН БЕТОНА -£ 0 м«-

ТН

ы
1

1 . .

ПО
ДП

ИС
Ь И

 Л
АТА i ;

то-904-З-ПЗ ' /  КЖИ-ОМt

Полушка „ ОПОРНАЯ .

Стадий МАССА МАСШТАБ

Р
|  i

HZQ1Н.К0КТР ДОУиКЕР \Ж ^2 -<<
С&
SV

—-

[ПРОВЕРИЛКрасное*
[Or. и«*. Киселева ГЛеЛ*, 1 Лист - 1 ЛисТоб 4 \
[ГИК Лоуцкер -

i - Ц Н И И З П  I
Инженерного овдрудаодн*]Г. К.ЭСКЬА

1Гк КОИСТРЫлг.иро i jJ k - 1к ̂ Шак.ргаУКрасаьин \te K f | \

К о п и р о в  Epewme^ o ^ ppvm Ал

-------------------------------------------------------- -  - _________ / / i s g - g s

1
i

\
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е КОЛ. Примем.

А СТАЛИ

|5ч1 4 Ф6A IГОСТ 5784-?5 £ * Ш 6 Q.BShp
1t I

4. & СПЕЦИФИКАЦИИ ft ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА
ОДНОЙ ЛЕТАЛИ. -

с . МАТЕРИАЛ -  В Ст 3*сп2 ГОСТ 380-74? . ; У
5. Сетку изготовлять контактно -  точечной электросваркой

В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕ50&АН^ЙМН ГОСТ -ЙС38*6в и СН 333*78,

jei

ТП ЗО Н-3473

. ЦЧ'?ьте Ar;^u.KgP.
'"|Г,г-ссе|крАСНО&Л.

1ПТР0НГКК
Тип iAnmiKEQ.

5 ! »Цьц. атАУКРАСАвИН.

Сетка арматурная

в?! ? 2 £ g
и& « 3Е

кж и -оги -ст
СТАЛИ Я МАССА МАСШТАБ

p од i:io:

'Аист 1 Листов 4
ЦНИИЭПnmentpHcro оытдоамм

t £ i
£
ш
л

»о
г~

1=:

5MlОЛ.

<3
*о
<£

£

ай
|*Ы.

SIСЫ ЗС|
F 5«Фг*"*

—\ 
«оё Об о зн а ч ен и е

~f.------------------------- —
• Н а и м е н о в а н и е . : Нол. При не ч.

ДЕТАЛИ

и у

и 4 \ СТАЛЬ-?И**ЛЕ- РПртЯвАа тМАЯ 3=5мк ГОСТо5о8-77 58.3 й*

ЬМ a j- -40* ГОСТ Ш-76* E--S60 г ( Ц КП
Ьк з г$1 \'ф40 а!  ГОСТ 5784-75 1*№[L 0,3 КТ

I  5  (ЗЕЦИФИКАДО* fe fPA»E *П PVlHf НАИМЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОМ 1£ W M ,
л Сварку аюизгодигь электродам* тип* 3-W по ГОСТ 9^6Т- 751
*  IbtCSTA С8А?1*0П> ЫЬА~ h tt *  4 и и ,
ц. К кгериал  д е т а л е й *  сталь b e r t a g f »  Ж 7  Ш~*4* п ш и  I t o f n ,  
5. ц я т  окрасите м а с ля н о й  ш с х а й  за .2 раза { г ш  ж - щ  т

з
л

И. SCCHTP.
С?. мкж.
Бел. ин*
гип

Аочцкер
СУАЬР
К Р А С Н О В А

ДОЦЦКЕР
Га.кокет. Шапиро 
Нам . отл.г р̂аса вин

т а  з м - м т з

— Ы « т  МЕТАЛЛИЧЕСКИ^

М И  - ИН :

Стаакя! Масса 'масштаб

Р 56,5 ^ 2 5

Аист Л и с т о в  i
ЦНИИЭП

ИНЖЕНЕРНОГО ОбОР̂ ОВйКй 
Г. MCCK&A ^

Ii
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so 250 200*40*2000 250
2600

so

т +
~ та i НОй [ 200 х 7 : АШ  1.203, j SO

X_ _ _ _ _ ^ - - - - '— i — ttSU L
>—i с.S' «£i *о{ оS-:

мвс=
Об о з н а ч е н и е  j На и м е к о е а н и е  | коа.| 

_________________________ ________1  _____________________ j_____
Примем

[ Л е т а л и .. 1

____________________________  j -am .______________________ I_____:

F* 4 f£ 2 4  ГОСТ В2к0-Ч2 Ь 2 Ш  \ 4 Ш Овг

Й г \Фбк1 т а  s w - s s i z W КЪ 0,09 uf

м ш  ■ 1

6V ъ г  2ч rs c r  m t-4 2  i * m К i kS<6 &”

* 6 0 .  ГОСТ ST8(-7£ i--k<D \ i0 й,0$иг

—

1 Ъ СПЕ^ИФМХАЦии в ГРАФЕ * ПРИМЕЧАНИЕ * ^КАЗАНА МАССА
ОДНОЙ ДЕТАЛИ.

2 Сварку  производить электродами типа Э-ч2 по гост 
9467-75 , К *  =.6мк.

5 За ка а д н ч л  деталь  окрасить  масляной  краской 
«а г  РАЗА ГОСТ 695- 77 ПО ГРУНТОВКЕ. 

к. Н ате?нал -  сталь марки 6 с т 3 к п 2 погост 3 6 0 -*Н*

■; кокт? jAsyiusP fAfrv. .1 
ПзРЬЕР- I KPACHOSA U
Ь . ц н ж .  SKUCbf.E&A j t W -

| ГИП } Лоцц.кеР 
IГЛ. kohctJ k! A P H PD 
jaAU.CTfc j/ilPACfc^H Ес&Д

ТП 904-3-175 -  КЖ’Й -М Н 4 ;К Н £

ЙЗДЕАНЕ ЗАКЛАДНОЕ

f СТАДИЯ МАССА масштаб

р Г20

Лист | Листов К
Ц Й И И Э П

ЙН*£Н£РНОГ0 0&ОРЧйО8АНИЯг. Г.ъсцъг,
Формат -И
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О б о з н а ч е н и е  |

j

j Н а и м е н о в а н и е

i

Н о д П р и  М Е Ч .

Л е т а л и

ь л . J

_ 4 <р 2 к  П Е ? 2 5 8 0 - т Г  8= 1150 4 4 .1  « Г  V

Ч Ъ СПЕЦИФИКАМИ» & ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА 
МАССА ОДНОЙ ДЕТАЛИ.

т п  9 0 1 -W F 3  : ;V ;  VK5KU А I

КОПИРОВАЛ ЕРЕМЧЕпКО

Стадия Г Масса МАСШТАБ

А н к е р  ;Л Р 4.1 % -V
Auer I Листов А

яЬо/- 8-24Гост?S9o-7i* 
*7?i tn-Z-ti focrS33~ 73

Ц И И И Э П  л
ЙИЖЕХЕРИйГО 0&ОРЗД&ЫкШ*

г. Москва

«РоРмАТ -U
/ х г $ е - о &



ЗГ‘
сu2.-С

с_с

оtD.
С

1560 *■& зод1 Щ  зоо , вар 863
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«V

Линии
S 259

■ПЕРЕГИБА

.290 45 20 V 42SC *4 :--У
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' Обозначение На и м е н о в а н и е Код-.

С б о р о ч н ы е  единицы

Сетка Св4
08А1ГОСГ578М5
?20Aj ГОСТ 5784- 75 £ = 3560 23

Принеч,

0,87 кг
алзкг*

„ И ,
4. Б СПЕЦИФИКAUUU S ГРАФЕ ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОМ ДШАН;
2. Материал Ш али пог.4;2 - сталь марки БСтЗкпг, гост 380-74* ?
3. C5TKU ИЗГОТАВЛИВАТЬ КОНТАКТНО -  ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ в  

СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 44028-68 И 04393-70.

|§(

!
ТП 8ГН-ЗНТЗ кжи-С ,Ч!

i
_____1

Се т к а  арматурная

Стдгнй! Масса MACU-’T̂ S1*
Р 1209.6 4--S0Ш.кгктр ЛочакЕ?

Щрс-г.ер. Краснова р
[Ст.ИНЖ.1КИСЕАЕЕА Лист i Листов 4
1ГИП |Лоун.кеР ЦНИИЭП

Инженерного Оборч&о&азш*Г. MOCJi&A
{Га. кснст.! Шапиро 'Ze&L
iHAH.OTA.̂ KPACft&UH 3 3 ^

Формат 44

U5 20
кл ) ЪЬЭ , /50 BQO у SZG

ISJ
.■'£ с : ш.
.л ■ <

■ -в;

• «г>
Ь-
ItoI

о  ; сг.

оа.с:
-SоcQоег

С) СзС4! CW■ cs; ...-.уг| CS :-»( сзЛ*| "Г 
j *см«V,

и
Диким

___ —!——f
j2sd 4SSO 4530 ■ t

ПЕРЕГИ5А

т т - % ' ;

l ! ?Oi о Л-I to
toоcz

. -*=-*---------------- - ----

Обозначение  :■ НА'йМЕИОЬАНИЕ Кол Прнмеч.

-

ГбОРПЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
Сетка  е л

4 &8А1 ГОСТ 578-1-75 Ь 2 Ш ц 0,97*1»
5k 2 $N8*1 ГОСТ 5784-75 UM52Q 2Ъ Э,04|и»

яг
■2fl

4 & СПЕЦИФИКАЦИИ ft ГРАФЕ ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ ДЕТАЛИ. 
2 МАТЕРИАЛ ДЕТАЛИ ПОЗ. 4,2 -- СТАЛЬ МАРКИ ВСгЗкпг, ГОСТ 380-11*
Ъ С е т к и  и ъ г о т а &а м в а т ь  к о н т а к т н о  -  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  a  

соответствии с требованиями ГОСТ 44058-68 м СН 333-78.

<*

Siсз М.КСЯТР.
npDSSP.
Ст, aw*.
гип
Гл. канет.

Ао ч и х е ?
Краснова
Киселем
А о ч ц х е р  Ъ&уг
ШАПИРО

ЦДЧ.0ТД.^РАСА&ИН

тп т-ъ-т

С е т к а  арматурная

КЖИ-С*7

2Д3.5 i 4:50

Копировал Еремчбнко

Лист 1 Auctos.4
ц н и и э п

Инженерного Оборудованияг. Matitaa
Ф о р м а т  44

■/AStS-02.
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О б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЙ- Кол. Примбч .

1 -
U t
»J % \

1
!

! : £& П ^о ч н ы е  Е Л иии-аы .
\\

; j  £■ p i
i
! iii 1 Сетка  Св5

1— -----------!

; 'jt SBHi 4 1̂ 8 AI ГОСТ 5784-75 l-SkSD^. В 0(?7иг
‘ : §  

& g j —
2 20 AE ГОСТ 5761-75 U t m 23 7.Т кг

j £? СПЕЦИФИКАЦИИ & ГРА®Е "ПРИМЕЧАНИЕ* УКАЗАНА МАССА ОАМОЙ 1ЕТАЛИ,

ъ.

J и  w w  с. ••глг»сч*гтс «м ал*
g. *ЛА1БРИАЛ ДЕТАЛИ ПВ* 4. 2 -СТАЛЬ МАРКИ В С*7 3 КП 2 ГОСТ 380-74' 
s СЕТКИ ИЗГОТАВЛИВАТЬ КОНТАКТНО ~ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕкТРОС&АОКОЙ

Соответствии о требованиями ГОСТ -№08&-68 w СН 32S-7B.

Ц.контр.! Лрцик=Е
IPS&■£?•■ ' Kc^CKSb -̂ [LuCfoA
Ст-иц*., faiCEAERfe
_run ; АОЧИКеР
a.g&HCT?.' uianupn 
.jjAK.gTA.L’iipRCAbVirt

S r - ^ i

£ ^ _  . j

ТП 904-3473 КЖН -  Се 5 ;

Стадий Масса MkCUITAS

С е т к а  арм атурная  ■"'•• . Р ■\т -1:50

Лист {Лнстой 4
ц н и и э п

ЧН«ЕК5РКОГВ ПЕО?«А06ЛННв Г. MOCU&R
ф о р м а т  44
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«вос:
Г О б о з н а ч е н и е ' На и м е н о в а н и е Кол. Прямей .

Сборочные  ЕДИНИЦЫ

| Се т к а  Се б

БЧ 4 с> 8 АI ГОСТ 5T*M5£«24S0 44 0 ,97  кг

Ък 1 2 02OAI ГОСТ5784-?5  6  АО80 23 40,06 кг

L i _
4. В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ ‘ ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ ДЕТАЛИ, 
е. Материал детали  поз. 4,2 - сталь марки В сть кп2, гост 380 - 74*
3. Сетки  изготавливать контактно -  точечной электросваркой в 

соответствии с требованиями  ГОСТ -№098-68 и СИ 3 9 3 -7 8 . ‘

т п  9 г н - э - п з К Ж М -С о $

С е тк а  арматурная :

Отлаял На©?А «А4ШЛБ

Р 4НЛ 4 - 50 г

Лист |Лястс  ̂ А
Ц Н И И Э П  •

У.. КОНТУ. КЬЦЩЬбР.
ПрОВгЕРНХ КРЛскОЕА SXLfî c.

tP-T. цнж. ШиСЕлт ГС
[ run Aostuffs |
| Гл .&жсге-’ Ц ^ п^ о

К$ЛМ*С6АЛ В р е м е н  КС ФОРМАТ -И
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е  i Код При меч.

! 1\ i 
\ • Сборочные единицы

!

\ 1

L . ; тп?0-(-3 кжи- Krw-C.9 Се т к а  Св 9 4 i 24 «г
i ; I тп 904-3 кжи-ед-Со^О Се т ка  Св 40 i 9&М

i * 8 A l  ГОП S784-75 Еср*-ЗЮ 90 Q, War
i

i  Ь СПЕЦИФИКАЦИИ ъ ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ" У К А М А С С А  ОДНО И
Детали или одного изделия.

2. МАТЕРИАЛ ИЗДЕЛИЯ - СТАЛЬ МАРКИ ВСтЗ 1£д2,- '̂бст 3&0-74*.
3. Стержни поз.4 приварить к сеткам Са$и г£*#с  помощью сварочных 

КЛЕЦБ’Й а» СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ CR333- 7&.

------------- 1------------------

тп 90-i* г-\'it кжи -  к м1 г

I
1------------- i------------------ .

Каркас- простра и с т  беиныи

СгАДЦА МАССА Масштаб
1

р т,г -H.контр. 1 ЛочикЕР
ПРОВЕР. i КРАСНОВА
Ст. ИНЖ.| КИСЕЛЕВА Лист I Листов 4.
Г'йП U d u u k e p Ц И И И Э П

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Г. МОСХ5А

ГДКйнст.|ЫлпнР0
fHAU.ii^.rVvPACA&UH ин

ь.
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. Об ОЗНАЧГНгИ ^ Н а и м е н о в а н и е

------!
■fe.j: При меч.

С50Р0ИНЫЕ ЕДИНИЦЫ

S 1

&V 4 \ф2ПАП ГОСТ 5784*7S Ы 2 3 3 33 $33 кг

bk 2 фВ№ ГОСТ 5784-7S 1=345 3 6

1 . —

i В спецификации В граф*' “Примечание* указана масса одйои детали, 
2. Материал детали поз-U -сталь марки ВСтЗкпЗ, ГОСТ 380-7-1*.
3 Сетки  изготавливать контактно- точечной электросваркой & 

СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОП W J98-6& И СН 3 9 3 -7 8 .

т п  9 0 -1 -3г\ЧЪ К Ж И - К М - С . Ю

С е т к а  а р м а т у р н а я

Стадий М асса 'М асш таб

Р 38.5Н.кентр. Ао ч ц ке р
П ро&е?. Краснова f
Ст. инж. Киселева Лист 1 Аистеб 4
ГИП ЛОЧЦКЕР . ? г ~

1

Ц Н И И Э П
инжЕКЕРного Оборудования 

г. Москва

Гл.кокет ЫАТШРО
На ч о гд ., К расавин

Knr.uBOftAA EPSM4SMK0 _  ФдРМА7 *И
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«О<1 Обо значение  - Наи м ено вание  . Кол. Прни8|

1 1
У !1 ; i1 СйПРОЧНЫЕ единицы
! ! I . : i ... .
! ! 1 ITnSOl-З КЖИ-КП4-С9 Сетка СН6 4
« 1 тя 904-3 кжи- кгн-С40 Сетка СД 4

4 08 а!  ГОСТ 5784-75 2с?* 260 80 0,40кгеСо
х=

4. Б СПЕЦИФИКАЦИИ & ГРА<ре "ПРИМЕЧАНИЕ" УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ 
ЛЕТАЛИ UAH ОДНОГО ИЗДЕЛИЯ.

t  Материал изделия- сталь марки &стз кп2, ГОСТ 380-74*.
5. Стержни поз.4 приварить к сеткам (*б и СД с помощью сварочны*

КЛЕЩЕЙ Б СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ СН 395-78.

г\ —Й. КОНТР. ЛСЧЦ.КЕР Ж 2 -Пробе?. КРАСНОВА
Ст. инж. КИСЕЛЕВА килл
ГЯП ДОУЦХЕР
Гь-конет Шапнро
Нан. эта.j/крАСАанч

т.п. т - ы 73 КЖИ- КПИ

Каркас пространственный

ОтАЙНЯ Масса Масштаб

р -
Лист | Листов, 4

ЦННИЭПИнженерного оворчтмм г. Москва

i jо.
•г
S
5

Формат 44
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Обозначение Наименование |Ксл.

Сборочные единицы.

046 АД ГОСТ 5784 -75 £=4030
jPSAl ГОСТ 5784-75 2=3450

30

Примел

i6 6 * r

12Ц*г

4. В СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ "ПРИМЕЧАНИЕ УКАЗАНА МАССА ОДНОЙ ДЕТАЛИ.
2. Материал детали поз 4,2- сталь марки ВСтЗкл 2, гост 380-74*.
3. Сетки изготавливать контактно- точечной электросваркой в . .

соответствии с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 4А098-68 и СН393-78.

Til 904-3-173 кжи- кп»1- С«6

Сетка арматурная:

Стали* масса Масштаб

Р 56 4:50Н- контр. Л0У1ШР .
npcasp. KPACHO&A fUJAoULг
Ст. мнж. КиселеЗА kJUa Лист Цистой 4

ТИП Лоуцкер ЦИИИЭПИнженерного Пборуломниу г. Москва
.Гмсонст. Шапиро '
1НАЧ.ОТЛ. ЧРАСАйИНU & ST

Копировал Еремченко Формат 44
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Н а и м ен о в а н и е Кол. Примем.
! i! :

- С'Б0РГ«ч &1Е ЕДИНИЦЫ

Вк 4 - ФВА1 ГОСТ 578И 5 £=850 30 0.36 кг
Ik £ Ф861 ГОСТ 5784-75 £*3450 | 5 ■18ккг

■»! ■ ?■

4. & СПЕЦИФИКАЦИИ В ГРАФЕ *ПР1ЖЕ#АКИ£- СКАЗАНА МАССА V 
' ОДНОЙ ЛЕТАЛИ.

2. Катеру, а л летали nos 1 2 - сталь марки В ст З к п £ ,  ГОСТ 380-7/. 
Ъ. Сетки изготавливать контактно - точенном электросваркой в 

СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 44096-68 и СМ $93-78.

TR 9D4-3-473 КЖИ-КП«4-Сн7'

Сетка арматурная ! 47 к  50

Лист Глисте £ 4
цмииэп

ИнкЕнёРнога Оборудован»?
г. Р\ О СКЬА

КопиРСВА;. Ег£!^£*ке 44
/ j s s f - t s
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