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Рабочие чертежи вентиляционных блоков для

5-9  этажных жилых домов разработаны в соответствии с 
заданием Государственного комитета по гражданскому строи
тельству и архитектуре при Госстрое СССР от 24 марта 
197Г г»

5  выпуск включены рабочие чертежи унифицированного 
внутреннего блока, наруж на блоков и крышек к ним.

Внутренние блоки являются оамонесущши и не могут 
быть использованы как элементы стен, воспринимающие 
дополнительные нагрузки.

Чертеж» изделий разработаны в соответствии со СНиП 
П-ВЛ-62* и СН 321-65. Блоки армируются арматурными бло
ками, которые собираются из плоских сеток и каркасов с 
помощью контактной сварки; крынки арирую тся сетками.

Блоки рекомендуется изготавливать в вертикальных 
формах.

Бри изготовлении изделий должны соблюдаться тре
бования, указанные в СНиП 1-В5Д-62, I -В .5-62 и 
ГОСТ 13015-67, а также в технических условиях для этих 
изделий, утвержденных в установленном порядке.

Блоки изготавливаются из мелкозернистого бетона 
с Францией не более 15 мм»£иугрежние блоки и крышки 
изготавливаются из тяжелого бетона марки 200, наружные 
блоки из плотного легкого бетона с объемны! весом не 
болэе I20C кг/м З, марки 100.

Марки по морозостойкости ( Mp3) для бетона наруж
ных блоков и крш ек  принимается по таблице I х 
СНиП 11-В.2-62*.

Поверхности крыгек эгжелезнить.

На наружных поверхностях внутреннего блока предус
мотрены контурные углубления (вафли) для устройства 
отверстий по ю сту  для установки вентиляционных реше
ток .

Формовочное оборудование и технология изготовле
ния должны обеспечить точную фиксацию положения арма
турных блоков и закладных деталей.

Изготовление сеток и каркасов должно произ
водиться контактной точечной электросваркой в соот
ветствии с требования!и СН 393-69,

Монтажные петли изготовляются из круглой арма
турной стали класса A-I марок ВМ Ст.Зсп, БМСт.Зпс,
ВК Ст.Зсп и Вй Ст.Зпс. При температуре -4 0 °  и ниже 
стали марок ВМ Ст.Зпс и Вй Ст.Зпс применять не 
следует.

Сварная арматура, монтажные петли и закладные 
детали должны соответствовать требованиям ГОСТ 10922-64.

Величина отпускной прочности бетона устанавли
вается в зависимости от времени года. В летний период 
разрешается отпуск изделий с эавода-иггоговителя 
с прочностью бетона равной 70# от проектной; в зимний 
период с прочностью бетона 100%.

При прочности менее 100#- завод-изготовитель 
обязан гарантировать достижение бетоном в возрасте 
28 дней проектной прочности.

В блоках допускаются следующие отклонения от 
проектных размеров (в  мм):
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С е р и я
-Н 3 4 -3

1971 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
&ьитк
Л

ЛИСТ
ГН



»1
тк

тч
щ

рл
1у

тА
ин

*.п
ро

ест
* 

цц
ок

ни
и

по длине и ширине +3
по высоте + 5
но толщине стенок +2

ревность диагоналей не более 5 
отклонения от вертикали стенок не более 3*

Допуск на шероховатость поверхности блоков при*- 
нят во классу 20 в соответствии со СНиП I-B .5-62.

М щ цруяи  И М9В°ИЧ9аНМ

Блокам присвоены марки, состоящие ив буквен
ных обозначений и цифровых, характеризующих габарит
ные размеры & дециметрах.
Например ВБВ9. 28. 3 обозначает:

ВБВ -  внутренний блок вентилвдиошшй 

9 -  длина блока 880 мм 

28 -  высота блока 2780 мм 

3 -  толщина блока 300 ш .

блок ВБН 12.18.6 обозначает:

Паспортивация, хранение, транспортирование и монтаж 
изделий должны выполняться в соответствии с ГОСТ 13015-67 
и техническими условиями на вти изделия.

УШШЙЯ во *ё№ЧЧ

При монтаже должна быть обеспечена соосность блоков. 
Отклонение стен от вертикальной плоскости не долшо превы
шать 15 мм на вою высоту здания.

Блоки должны монтироваться на цементном растворе 
марки не нике 100; толщина ива принята 20 мм. Заполнение 
швов раствором должно быть тщательным и обеспечивать 
герметичность каналов.

Искривление монтажных петель, используемых в качест
ве фиксаторов и соединительных элементов при монтаже, не 
допускается.

В тновых проектах должны быть даны детали примы
кания блоков на уровне перекрытий, а также примыканий 
наружных блоков к внутренним и крышкам.

До серийного выпуска элементов должна быть изготовлена опыт
ная партия, подлежащая прожерке на технологичность изготовле
ния, монтажа я транспортирование.

ВБН -  вентиляционный блок наружный 
12 -  джина блока 1180 нм

18 -  высота блока 1800 мм 
6 -  толщине блока 620 мм
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Х л р л к т е р и е т и к л  и з д е л и я

Объе м б е т 9 н а м3 0.594

В е с кг ИЪ

1 е с с т а л и кг -R7

Ра с ход стали на ^м1 изделия кг 6.9 Ч

Расход стали на 4м* бстона кг Ш

Проектнля марка легкого ветонл
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТие 100

Блок изготовляется из мелкозернистого легкого бстона 
Объьмный вес бьтонл -  №00 <р/м1 (в пхом состоянии].
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в е с ЮР 282,

В е с  с т а л и КП 5-38

- Р а с х о д  с т а л и  на \ м 1  и з д  г л и я КР 3.51

Ра с х о д  с т а л и  на Лм3 б с т о н а КП 47.5
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С п е ц  И ф И К  А 4 ИЯ  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
И 3 А К Л,А Д Ц Ы Д 4 Ь А л е й

М А Р К А
СОЛ И Ч-

1ИФ

В е с .
Д е Т А А И

КП

О б щ и й

в е с
КР

л л

Л И  С Т О  8

с а - а 1 г л г I . U 1 0

мд  -  3 k 0 Л 9 3 . 1 6 1 1

и т о г о 5 . 3 8

В ы б о р к а  с т а л и

С Т А Л 6
армату рные элементы ПРОКАТ РАЙКА 

И /VH6ф 8 A I 5 B I -100 х 6

Д Л И Н А м 3.16 14.4 0.4 —

6 е с КР 1.11 Ш 1.88 0.16

г о с т 5 7 8 1 -6 * 6727-53 103 -57 * 5915-70

МД-3

Д е т а л ь  /

— т к В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и
С БРИЗ
и ъ ч - ъ

Э 1971 К р ы ш к а  к в б ч б . м . а р м и р о в а н и е
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О Б  Ъ  1  М Б е ф  0 Н А м 3 0.444

В ь  с кг 3 5 5

В е с  с т а л и кп £. 29

Р а с  л од С ’р а л и  н а  \  м1 изделия КР 5 . М

Р а с х о д  о т а л и  ̂ н а  \  м 3 б  ь ф  о  н  а КР к к Л
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С П б Ц И ф И К А Ц . И
и з а к л а д н ы х

3 А Р М  А Ж У Р Н Ы  Л
L T  А л е. и

М А Р К А
коли ч. 

ш Ф

В ь  с.
Д Ь Т А Л И

кг

ОБЩИЙ 
В Lb

К Р

Л Я

листов
с д - з 4 3. 4 3 3 . 4 3 г о

м д - -5 4 0 T 9 3 4 6 и

И Т О  Р 0 6.2.9

В Ы Б 0 Р К (А С Ф А Л И

С ф А Л Ь
Арматурные, элементы ПРОКАТ РАЙКА
Ф Ш Ф 531 -  400*6 П м 4 С

Д л и н а м 3.4G 2 0 1 6 0.4 —

В t с кг 4. 41 3.43 4.88 0.46

г о с т 5784-6*4
*

6 71 7-53 4 0 3 - 5 7 5 94 5-70

Т К В е н т и л я ц и о н  й  ы  е б л о к и
СЕРИ9 
Ц 5 Ч - 3  -

I Z
Н И 197 4

---------------------- --------------------------------------------------------------------------- '— ---- 1-------------------------  ------------------------ ' “  ”  ■
К Р Ы Ш К А  К В Б И 5 . 4 3 . ’ А Р М И Р О В А Н И Е
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Спецификация арматурные детдлей 
Н А 4 АРМАТУРНЫЙ БЛОК

Марка
изделия

МАРКА
АРМАТУР
БЛОКА

МАРКА
АРМАТ.детАлей

колич.
шт

все
детлли

кг
0 Б ЦД И И
вес
кг листов

В Б 8 9  28.3 АБДН

сдч 1 3,39 6,18 а

1СДН г 4,08 2,4£ п

<А-2- 1 и \ 8

И т о г о 43,М

А Р М А Т У Р Н Ы С  Д Е Т А Л И  С О Б И Р А Ю Т С Я  Н А  

С П е Ц И А Л Ь Н Ы Х  К О Н Д У К Т О Р А Х  И С В А Р И В А 

Ю Т С Я  к о н ф д к т н о - т о ч е ч н о й  С В А Р К О Й  в 

А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б Л О К

т к В е н т и л я Ц И 0 н Н Ы Е Б Л О К И се-Рия 
i  434-3

m l Б Л О К  В Б В 9. 28.  3. А р м а т а  р Н U  Й Б Л О К  А БД Н выпуск
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45,  . ЗН 0 . 45
т т --------- Н-

КД.-4.

с/1- i
1ш т7\

400

С П С Ц И ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
НА { А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б Л О К

А С Т А л ь й

М а р к а

и з д е л и я

М а р к а
а р м а т у р
Б Л О К А

МАРКА
а р м а т у р
АБТАлей

КОЛИЧ
ШТ

В г с
Ш А Л И

КР

ОБЩИЙ
ВВС
кп

Л.М
листов

С Д - 1 1 Й.2Л 4 54 г о

ВБН нг.нв 6. А Б д - г к д - з 1 0 9 3 Н.8& 19

К Д - 4 г г 45 4 90 19

И Т О  Р 0 11 3

А р м а т у р н ы й  д е т а л и  с о б и р а ю т с я  н а

О П Ь Ц  И А А Ь Н Ы Х  К О Н Д У К Т О Р А Х  И С В А Р И В А 

Ю Т С Я  К О Н Т А К Т Н О - Т О Ч  В М Н О Й  - С В А Р К О Й  в
А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б А И  К

10

1

ТК

'971 Б л о к

В е н т и л я ц и о н н ы е Б Л О К И С Е Р И Я
1 13^-3 .

S ;1 1 1 ! 8 6 .  А р м а т ч р Н Ы Й Б Л О К  АБД- 2 . 8ЫПУСК
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С п е ц и ф и к а ц и и  а р м а т у р н ы х

НА \ А Р М А Т У Р Н Ы Й  БЛОК
Д Е Т А Л Е Й

М а р к а

ИЗДЕЛИЯ

МАРКА
АРМАТУР
БЛОКА

МАРКА
АРМАТУР
детллеН

колич.
ШТ

В е с
ДЕТАЛИ

КР

0 вид И й 
ВЕС
и ЛИСТОВ

C f l '1 г ш 4.5Н го

В Ш Ш 5 АБ А -З KR-5 г 0.85 4.1 49

KR- 6 1 Е.ЗП 49

И?ГОРО У0.98

А Р М А Т У Р Н Ы Е  Д Е - Т АЛ И С О Б И Р А Ю Т С Я  НА 

СПЕ ЦИАЛЬНЫХ КОНДУКТ ОР АХ И С В А Р И В А 

ГСФСЯ КОНТАКТНО'  ТОЧЕЧНОЙ СВ АРКОЙ В 

А Р М А Т У Р Н Ы Й  БЛОК

U

т к
1971

В е н т и л я ц и о н н ы е б л о к и

Б Л О К  В Б Н -11.18. 5. Д Р М А Т Ч Р Н Ь 1 Й б л о к а  БА(- 5

СЕРИЯ
1 1 3 4 - 3

ВЫПУСК
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К # Ч

45 т

<180

45

0
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к д - г

и

С п е ц и ф и к а ц и и С Т А Л И НА 4 Д Е Т А Л Ь

М а р к а
/4 Л pin a I * ДЛИНА кол. 0Б11АЯ

ДЛИНА
М

В Е Е кп
ПОЗ.

1г1 л П о
ММ ШФ ПОЗИЦ 0Б11|ИИ

с а н

4 * 5 8 1 m 5 4 5 . 7 2. 44
3. 39

2 * 4 8 1 860 45 Л.9 * 1 8

i c j h
3 * 5 8 1 2 7 6 0 2 5 . 2 0-8

4.08
k * 4 8 1 2 80 40 2 . 8 0. 28

3 <Д5В1 27 60 2 5. 2 0. 2

Ц - 1 А Й В I 280 40 2. 8 0 28 2. 4

5 Ф Ш 1 ■1650 4 Н-65 4 0 2

ТК

1771

В е н т и л я ц и о н н ы е Б Л О К И

С е т к а  с д ч , К A Pi К А С Ы (СДЧ и КД-2

СЕ Ри<а
1 -134-5
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10 400

440
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сэ
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400
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и
ехэ

СЭ
«А Г

10 15 310

350

f U T A K )  П Р И  В Л - ' 

Р И П  к  к а р к а с а

15

ч  -И )

<Ф
4 )

И К А - * 1 К А - 5

-Г-н '•

< о )

к д - б

С п е ц И ф И К А Ц И Я  С Т А Л И НА 4 Д С Т А Л Ь

М А Р К А М СТАЛЬ
ДЛИНА Ш - ОБ^АЯ

ДЛИНА
М

Й С С К Р

п о з . ИМ UIT п о з и д . 0ЕИ) ИИ

К А - 3
и 6$ Ы 1 7 6 0 1 3  5 г 0 5 4

0 . 9 3
а с  4 B I 4 4 0 9 3 . 9 6 0 3 9

и Й 5 В 1 И 6 0 1 3 . 5 1 0 5 4

Ч - 4 1 2 </>4В1 4 4 0 9

v-3
сг>
го 0 . 3 9 1 4 5

А З M 0 A I 1 1 3 0 1 1 . 4 6 1 . 5 1

К А - 5
и 4Ш Н 6 0 1 3 5 1 0 . 5 4

0 . 8 5
1 4 М В Т 3 5 0 9 3 . 1 5 0 . 3 1
11 4ьы 1 7 6 0 1 3 . 5 1 0 . 5 4

Ц-Ь W фШ 3 5 0 9 3 1 5 031 1 3 7
1 3 М 0 А 1 4 1 3 0 1 1 . 4 6 1 5 1

f l 'KiyR

10 60:И0

т к В е н т и л я ц и о н н ы е  б л о к и
СЕРИЯ

1 4 3 4 - 3

1971 К а р к а с ы  к д - з , к д - 4 ,  icд - 5, к д - 6
вы пн к

-
i -3
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nr 1971

©

200 * 4 * 8 0 0  

-1040

СД - 2

Ш *  1-4400
4480

с д - з

©
©

В е н т и л я ц и о н н ы е б л о 1C и

С Е Т К И с д - г с д - з ,  с д -*+

и

С П Ь Ц И ф М К А Ц И ^  С Т А Л И  Н А  4 Д 1  Т  А А Ь

IJ A DITA
J1J1

Р Ф А  A L
ДЛИНА КО А. ОБЩАЯ

ДЛИНА
М

8 ЬС КП
МАглА

поз.
и  1 Л  Л  Ь

ММ Ц]Т П03И1}. ОБЩИЙ

СА-1
6 <*5В1 4 7 4 0 5 8 . 7 4 . 3 4

Ш
7 Й 8 1 4 04 0 9 9 . 4 0 . 9 3

С Д ' З
8 5 BI 42, 40 8 9. 9 4 . 5 3

3. 43
9 ♦ 581 4 4 8 0 7 40. 36 4. 60

СД-<ч
40 ♦ 5 8 1 оо о

о о 8 7 . 0 4. 08
и г

9 ф5В1 4 480 5 7 . 4 4. 44

С ер  ия
1 434 -3

выпуск ЛИСТ1
>1 10
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Н а а л е с т о ч н о е  с оед и нен и е  с о р т о в о г о
ПРОК АТ А  С АНК ВРНЫМ^ И С Т Е Р Ж Н Я М И  В ЫП О Л Н Я Е Т С Я  
Р Ь А Ь Е ф Н О -  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К О Й  П О Д В С  С В А Р О Ч Н ЫЕ  
Т О Ч К И  Н А С Т Е Р Ж е н Ь

т е

1971

В е н т и л я ц и о н н ы е  ' ’ б л о к и

3  А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  М Д Ч ,  МД- 2 , ,  М Д - 3
ч *

С п е ц и ф и к а ц и я СТАЛИ Н А 4 А СТАЛЬ

м а р к а
J1 Л

сечение
Длина кол общая

Алина
м

в е с к Р
ПОЗ мм шт поз и 4 ОБЩИЙ
45 ^40 А Г 64 0 2 4,28 0.79

МД-1
46 040А I 250 2 0,5 0.34

4.93
П -420*6 44 0 4 0.44 0.79

48 ГАЙКА \\ М46 4 - 0.04

49 040 А I 580 2 4.46 0,72

МД - 1 '4 6 ^40А1 2,50 1 0.5 0.34
4.86

47 -420*6 440 4 0.44 0.7 9

а ГАЙКА П М 46 4 — 0.04

10 0 8 А I 590 4 г 0.59 0.2

“ А - з
14 Ж  I 400 2 0,2 0.08

0.79п -400 *6 400 4 0.4 0.47

48 ГАЙКА Tl M4G 4 — 0.0 м

ТППРW
-1. 434-3

выпуск АИСТ
\  и

Серия 1.134-3
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