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Т Л И М О Й  Л Р О Ш Г

6 1 3 - 2 - 2 2 . 6 6
п о т т о ч р Е /ш д а ш г а ш щ Е  ( с  о х д м к д ш м ш м )  
г о  ж г ю ж  м Б т а л л и Е С к м х  о д а га с тп р ш щ ш ш

В М Е С Т М М О О Г М О ) 3 0 0 0  т о м и  
Щ И И О В Р Е М Е И Ш О Е О  д а д И Е М И Я

К Л Ы К О М  I V

Лльбом I  Dsujap пояснительная записка. Схем а  г е н 
плана. Технология производсгвл .Х сицдо-
СНАБЖЕНИЕ. АВТОМАТИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕС
КИХ ПРОЦЕССОВ. ЗЛЕКТРОСНЛБЖЕНИЕ,ЭЛЕКТ
РООСВЕЩЕНИЕ И СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДО
ВАНИЕ. Связь и СИГНАЛИЗАЦИЯ.

Альбом I  А рхитектурные реш ения . кЬнструкшли
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

AAbBDM 1  КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.
АЛЬБОМ Ж Строитеаьные изделия .

А льбом Y  Отопление и вентиляция. Ко н д и ц и о н и ро ва
ние  во здуха . Внутренние во д о п ро во д  и 

_  канализация.
Альбом yj. задание злводу-изгогобителк] на щиты управления.
Альбом VH Спецификация о бо руд о ван и я .
А льбом Ж  Сметы.
А льбом  Ж  В едо м о сти  по требно сти  в  м а те р и а л а х .

Пр и м ен ен н ы й  т и п о в о й  п р о е к т  
cJ fil3 -Z -H fi2  «Нес та н д а р т и з и р о в а н н о е  
о б о р у д о в а н и е :

РАЗРАБОТАН'.
ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ N 2  ГОССТРОЯ СССР 

ГЛА6НЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА ££ш г̂ Б Д  Илюхин 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА 0.Г./1ЮБА6ИН

у т & е р х <д е и :

Министерством  плодоовощного х о з я й с т в а  С С С Р  
протокол n s2qt27-Q9-8s Введен  в д е й с т в и е

ГИПРОНИСЕЛЬПРОМОМ ПРИКАЗ 1Мг 133ат Н.Н.Й5

21)46-64 ?
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! Обознячение Ияименовяние Стряниця

ЙЧ •ЮК.И.Ш1 Техн и чески е  п ла в н я  ня 2
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ
КОНСТРУКЦИЙ.

ЙЧ ТУ 2 ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ИЯ 3
ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЯРМЯТУРНЫХ
закладных и соединительны х

ИЗДЕЛИЙ.
нч ТУЪ Те хн и ч е с к и е  условия  ня 3

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ
ИЗДЕЛИЙ

нч -юк.и.ч ПЛИТЯ ПЕРЕКРЫТИЯ Я1 ч
нч 2 Кольцо СТЕНОВОЕ кц-го-9Л ч
яч 3 Реш етки  стяльння р с / 5
ЯЧ ч Ш и б е р  Ш1 S
яз 5 Pam  метяллическяя / W  рмв/ 6
/\з 6 ЩИТ МЕТЯЛЛИЧЕСКИЙ(Ш,М1..ЩМБ) 7
яч 7 Из д е л и е  з я к л я д н о е  МН1 8
яч 8 Из д е л и е  з я к л я д н о е  т а . 8
Яд 9 Из д е л и е  зяклядное  м н з 9
яъ 10 Сетк и  ярм ятзрняя  fcf, t z ) 10
яъ 11 Се т к я  RPM fm pnRfift3...c.№ ) И
яч Нее Сетк я  ЯРМЯТУРНЯЯ(СЪ.^ СШ). Ш -

РОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ. а
яч 1.1 Се т к я  й р м я т з р н я я  Ш . /2
яъ 1Z ЩИТДЕРЕВЯННЫЙШАЧ... ЩДЧ). 1Ъ
ЙЧ 13 Ш и т  ДЕРЕВЯННЫЙ ЩД5. 14
ЙЧ 14 ш и т  ДЕРЕВЯННЫЙ Ш.Д6. 14

П

t  Сб о р н у ю  ж е л е з о б е т о н н у ю  п л и т у  п е р е к р ы т и я  /И 
ПЗГО ТЯВЛИВЯТЬ В СОО ТВЕТСТВИ И  с ТЕХН И ЧЕСКИ М И  Т Р Е -

в о в я н и я м и  п а  г о с т  m i s ,  о - 8 3  „ К о н с т р у к ц и и  и  и з д е 

л и я  Б ЕТО Н Н Ы Е И Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  С Б О Р Н Ы Е . О БЩ И Е  

Т ЕХ Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О & Я Н И Я »

2. Пл и ту  п ере к ры ти я  П1 изготявливять в опялуб-
К Е  П Л И Т П Е Р Е К Р Ы Т И Я  СЕРИ И  3 .0 0 6 . 1 - Z / 8 Z .

3 .  М п Р К Я  Б Е Т О Н Я  п о  М О Р О З О С Т О Й К О С Т И  M P 3 S 0 .

Ч М Я Т Е Р И Я Л  ЯРМЯТУРНОЙ СТИЛИ КЛЯССЯ Я Ш

М Я Р К Я З З Г С  по Г 0 С Т 3 8 а - 1 1 * И  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 Z * .

Нкч,(тщ
813-2-22.86 - К Ж  и. Т У 1

2114 6-04

Техн и ч ески е  условия
НЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
ЖЕЛЕЗО ВЕТО ИНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ.

Wi ПУТЯМ?! ППНшИ!
± _L

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИШ№2
Ко пиро вял: ФОРМЯТЯЧ
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1. Матери й  л проката п ри вед ен  ня листах  и з д е ли й . 
а м атериал  арм атурн о й  стали : горячекдтанняя я р -

MAVfPHAAJTAAb КЛАССА A T -МАРКА ВСтЗКПВ, 
КЛЯССЯАШ-МЯРКЯ 35ГС ПО ГОСТ ZZ0-T1*HT0tX5TB1-Sa.
3. АРМАТУРНЫЕ СЕТКИ ИЗГОТАВЛИВАТЬ ПРИ помощи 

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВЯРкИ ПОГОСТ 14038-68
4. Св а р к у  производить  в соответстви и  сгоспз&зв - тз ,

Г0СТ5ВВ4-80, СНЗаЗ-щЬНК П&.ОЗ,01-84. ДУГОВУЮ ЭЛЕКТРО
СВАРКУ ВЫПОЛНЯТЬ ЭЛЕКТРОДОМ ТИПА 3 -Ч & .

^ З акладны е  и соединительны е  изделия защ и ти ть
ПИНКОВЫМ ПОКРЫТИЕМ ТОЛЩИНОЙ 60МКМ, арм атур н ы е  , 
СЕТКИ С1...С1Е ЗАЩИТИТЬ ЦИНКОВЫМ ПОКРЫТИЕМ толщинок 
1В0МЩ СО ГЛАСНО УКАЗАНИЯМ СНи ПЙ-В8-ТЗ* П. 3. ВО.

ш ж ш ш ж т тШШп шаяти-ш дани
ГйЩЕ Ш1:Г.М-Ш 1ШШ

ш т ш ш х м т ^
ш ш ь м ш л м ш т
Ш 1 IIZш ш  ш ш ц
гmmi ш.Ш'Ьшт я щ

-кж.и, те
Технические условия 
НЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕЯРМЯ- 
ТУРНЫХ,ЗЯКЛЯДНЫХ и 
СО ЕДИНИ ТЕЛ Ь НЬIX ИЗ&ЕЛ ИЙ.
Коп К Го Ш :

р I a I з 

шцвдныи к и ш и те  

формятяч

I  Д еревянные ИЗДЕЛИЯ изготявливять из строгяной
~ 12 .  ..... . _____............ п ___-  о  t n a r a  a n  Г П А Т  P U P  С . й с # -

АЩИТУ И ЗА
ВВ-Н ПО ГОСТ 23767.6-73 В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВА
НИЯМИ ..РУКОВОДСТВА ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ ДОЛГОВЕЧНОС
ТИ ДЕРЕВЯИИЬЫ. КЛЕЕНЫX КО ИСТРУ ЩИИ ПРИ ВОЗДЕЙСТ
ВИИ НА НИХ. МИКРОКЛИМАТА ЗДАНИЙ РАЗЛИЧНОГО НАЗНА
ЧЕНИЯ Н АТМОСФЕРНЫХ ФЯШОРОВ"П.П.З.ЧВ1 3,37, Ъ ,Ч Ш  
строинздйт. m m  ,
3. Огн е з а щ и тн у ю  о б р а б о т к у  издели и  вы п о лн и ть

ПУТЕМ ГЛУБОКОЙ ПРОПИТКИ АНТИПИРЕНАМИ ПО 
СНи П111—13-75 ч.Щ ГЛ. 19.

4. Все  соединения д е р е в я н н ы х  и з д е ли и - г в о з д е в ы е .

НйЧ.ОТАЯронов т ш
я митр. ивянов IjiiWЖнШ Нвянов ммлЛ
Ш Ш ВЯРЯНОВ
1Ш гр. ияшв
Ст.инж tlfiJKOB
инж, тшшщш
tlPOBEP tiny ков 4 И -

813-2-2Z.se -КЖ.И. ТУЗ

Те х н н ч е с к и е у ш в и я
НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

ДЕРЕВЯННЫХ, 
КОНСТРУКЦИИ.

Е2ЕЕЕШ НИГПШ

копировал', \jUtuM,

Г  L

ПРПЕКТНЫИ ННШПГШ

"формат я ч
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Об о з н а УЕ Н И Е Наименование Кол. Приме*
ЧАНИЕ

Д окум ентаци я

ЛЧ -КЖ. И. ТУТ Технические условия на изг*
товление железо бетонных ш
ДЕЛИЙ__________________

Оборочныв единицы
ЙЧ ■кыс.и. // Сетей ярма тур ш  с/з

el
А т л и

Труба 0убхв,б  гост 8732-76* о, ZSK г
М а т е р и а л

Sstoh MiOO орз мз

Ведомость расхода стали мшенг,кг

Марка 
времен та

НЯЧ. ОТА. АРОНОВ
Н. КОНТР. НАЯНОВ
ТШ Ш . ИВАНОВ
ГЯ. СПЕЦ. БАРАНОВ
РУ К. ГР. МАСЛОВ
ст. инж. ПАУКОВ
иные. ТЮМВНЦЕВА
П РОВЕР. ПАУКОВ

Ш

и ш л ш т т т
шссл

г р о -ш -т

s,si
Mors Ж
лег

щ ш в ш м т  
пмкят мяАТен

зстз  к п  2 
м т л в о - т

я ШГ{
р ,е

бсего

Ш

-К Ж . И. /

Плита перекрытий 
П1

ш ш МАССА МАСШТАБ

р 80,0 Ш
ЛИСТ 1 Л исто В1прошминститша

копира вял: Форм ат ЛЧ

\П
НВ

.Н
Ш

А 
по

дп
ис

ь 
и а

ат
яш

м
н

 н
ш

\

тс

I
г

4
Обо з н ач ен и е Наи м е н о в а н и е Кол.При м е 

чание

Д о к у м е н т а ц и я

М 3.900-3 3.7 У. I Технические условий на изго<
Ти1аелнр мелезоБетонных
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

S4 1 з.воо-з в.7ч.х Кольцо стеновое Ц -2 .0 -9 / !УУО КГ

вч 1 3.901- S Сальник набивнои Ду/оо;8-'20с 1 82 к г
Остальное смотри серию j .soo-ь е.7 ч. т

НАЧ. ОТА. АРОНОВ
Н.ШТР. ИВАНОВ МлЛч
ГА. KOHtl НАЯНОВ
ГА. СПЕЦ БАРАНОВ
РУК ГР. Маслов -
от. иные пауков
иные. ! Л: £Ай*е~**<
лровер. ПАУКОВ Ж й' / -

813-2-22.36

Кольцо ztehosos 
Е Ц -го -З ц

KumPUPt: Гря ф с ы д  2ИЧ6-0Ц 5

-КЖ.И. 2
| МЛ№\ ШХаЛ.Ш fULlW/Jh I

Р \Щ2\ МО
Лист | Л нет08 /  

ПРДЕНТНЫИЯНСТИТУТЫа

ФОРМАТ АО
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О б о з н а ч е н и е Н а и м  е н о в а н и е Кол.
Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у л а е н т а ц и я

АЧ -кж и. тэ г Те х н и ч е с к и е  условия наиз

ГОТОВЛЕНИЕ АРМАТЭРНЫХ.ЗАКЛЛд

НЫХ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ

Д е т а л и

БЧ 1 - КЖИ м Б 50’ 50*5 ГОСТ 8509-72*MrfiAnL' P-CCf|
2 2,08 к г

 ̂ Л ВСтЗкп2Г0СТ535-79*С

БЧ г з.г
€ --гь о

г 0 ,8 1 к г

БЧ 3 3.3 GAI ГОСТ 5 1 8 1 -8 2 *  е=250 8 0,04 кг

х
S
г<

НАЧ.ОТД- Ар о н о в Подп.

Н. кон тр- Иван о в и

ГЛ-КОНСТ. Иван о в и

ГЛ-СПЕЦ. БАРАНОВ «

Рук.гр- Ма с л о в *'

СТ.ИНЖ- Па у к о в и

Пню- тю м е н ц е» ч

Пр о в . п а у к о в II

2 CJ*

<с
«с

с
<

$с
•х

i

- К Ж - И . З

Ре ш е т к а  с т а л ь н а я  

РС|

Коп. СU u c f

СТАДИЯ МАССА масштаб

р 6,22 110

Лист 1ЛИСТ08 1

ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ
/12

Т 7~ - G

а - а

V L
С-ВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ

4 '

«гх

£
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Пр и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Те х н и ч е с к и е  ус ло ви я  на из- 
ГОТОВЛЕНИЕ а р м а т у р н ы х  з а -АЧ -  КЖ И- ТУ 2

Б.Ч.

К.ЛАДНЫХ И СОЕДИНИТЕЛЬ
НЫХ ИЗДЕЛИИ

Д Е ТАЛИ

- КШ-И. 4.1 . Бг 4*700 ГОСТ 19903-74* 
ЛИСТ бет 3 КП 2 Г0сЙ4ё57-73 е-лоо 15,39 кг

БЧ.

6.4.

4-2.
Ч-З

ф(0А1 ГОСТ S781*82* €=2280 1,41 кг

6=800 0,43 кг
М а т е р и а л ы

Пр о к л а д к а  из п е н о р е з и н ы  
ЧП-ВЧ 02202 ТУ 38.40616-84ч.ч 2,8 п.м.

4.5 (Слеи НБ8-2 ТУ38 -30340-80 0,3 кг

Нлч.отд. Аронов подп- 8 1 3 - 2 - 2 2 .8 6  - KW- И-ЧН-контр. ИВАНОВ
Гл. КОНСТ- ИВАНОВ II
ГЛ-СПЕЦ- БАРАНОВ

Ш и в е р

11Н

Стадия МАссл МАСШТАБ

Р 18,1 1 10Рук.гр. Маслов "
Ст-инж- ПАУКОВ "
ИНН» ТЮ/ЛЕНЦЕВ

Пли1гЛА
S " Лист |Листов 1

Пров. ИАэ l̂ -U О
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТ

п
2-М46 - 04  6
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Об о з н а ч е н и е Ма и  м е н  о б а  н и  £ Нол.

При м е 
чан и е

Д о к у м е н т а м и  я

п • н # .и т Те х н и ч е с к и е  условии н а

и зго то в ле н и е  Арм атурны х,
ЗАКЛАДНЫХ И СОЕДННИТеЛШНЦГг

Д е т а л и

•Ю М .И.5  (Р М 1 )

в к 1 5 .1 650*50x5 ГОСТ0503-72 * г з А к г
ЬОЛОК ВСтЗнт ГОСТ535-79 * e' 90S

вк Z 5 .Z e* m s Z 3.63 к р

вЬ 1 S3 У то к  и м ы т п о е м г * Z 3.03кг
ЬСтЗКПЪ ГОЯ 535-73**

54 1 л к е*ш вб Z е.1 кр

Лоз.1

оБреъйть перо

Нау. о т Аронов ш
$ 1 3 -2 -2 2 .8 6 -АЙ*. И. $н. КОНТР- Иванов ш

ГА-КОМЕТ. & I Ж й
Га . спец. Ба р а н о в

Р а м а  м е т а л а и ч е с ю а н  

(Р М 1, P M l) .

СТАДИЯ МАССА МАсшщ
РУК. ГР. Маслов

Р
ли с т

См.
ТА6Л.
I ЛИСПVR *

От. инну* ПАУКОВ
Инну. Носов
Провер. пауков*

п п ш ы й  и ю ш т л г

Копиром. *«И » Г Фсомят иг

Об о з н а ч е н и е Марка
Разм еры , мм Ма с с а .

КГа S в

Ш И - 5 РМ1 80S 1005 50 И 5
01 PMZ 50$ 1Z55 €$ 18.3
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О б о з н а ч е н и е М а р к а

ш .
к

пери
Щ М а с с а

к г(К 8

к у е и .ё m i 700 500 Z1.8Z

■ 01 щт 700 Ц50 го,ОТ
- 0 1 щмз 700 W 18.3Z

- 0 3 щмь 610 ЦОО 15 9
- о ц ЩМ5 яо ЗАО П ,1

CT5Z6A-80-T1-A A

I
1CO1

Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Д окументация

м Технические условия
на изготовление я р м а -
ТУРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ И СОЕ-
АИНАТЕЛЬНЫХ И2АЕЛИЙ

Д е т а л и

-  е & м в  (,шм11

И 1 5,1 ^о-пв{рто*Ш сймюашА 1 17,5кг

ВЦ г 6 , Z j Чгот в CT$KnzmcTS3s- n *  ?~b5z Z 1 ,16 кг
- К ± М .Ш № М 1 )

ба 1 6 1 ^отрхшчзовстЗкпптзев-п* 1 15,75кг

Ы\ z 6,Z Z 2 ,16 к г
-  K & M 6 -o z (m z )

й 1 Bh ^£-ПНрт*‘ЮОВсгЗкп№85&Т? 1 1А,0кг
ВА z 6,Z ц||щф1

Z %,16кг
- КЖИб-ОЗ(щмА)

BA 1 6,5 ^О-Пнр^тиоовсгЗкрГосш-тЛ 1 12,2 кг

BA z 5 ,6 УголокИР*Я)*5ПХТ 8 М -Щ  ~ymmВязкп2Гоет53?~ тя* 1,85 кг
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