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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
1.О Б Щ А Я  ЧАСТЬ

U  Вёе?ение
Т unoSou проект „Механизированный пункт при

ема заполнителей о еоЭобым грузооборотом ЗООтыс.куБ.м 
разработан 6 соотбететбии с перечнем робот по про
ектированию Госстроя СССР на 1990г, раздел 
k, тема ТБк.ЗЛа.

Основанием Зля разработки типового проекта 
являются:

-Задание на разработку экспериментального 
проекта „ ЯВтоматизиробанные склады заполнителей 
для бетонов и растбороб б комплектно- блочном испол
нении (по номенклатуре и заданию,согласованным Отде
лом строительной индустрии и новых материалов 
fo.55.!6.0i 09.04)'!, утбержЗенноею.оз./звбг. начальником 
Глабмоспромстрой мотериалоб тоб. Л.П.Осилобмм а 
согласобанное Глабстройиндустрией Госстроя СССР 
от 6.03.86

-Дополнения и изменения М2 к заданию на про
ектирование от !0.03.в7г. на разработку склада шго- 
Вельно- закрытого типа с кратцер-кроном б инвентарном 
исполнении, утВержденное 4.08.1987 r j

-Протокол от 13.09.1988г. 423i утверждения
Зам. ПреЗоеЗателя Госстроя СССР тоб. ДШонькобским 
Зкслериментального проекта абтоматизиробанного 
склада заполнителей Зля бетоноб и растбороб емкостью 
9тмс. куб.м с одновременным хранением 6 фракций 
нерудных заполнителей.

Стадия проектирования - рабочая документация
Ведущая проектная организация-Иреидное 

преЭприятие Пром трас Нии проект.
Проектные организации,участвующие в разра

ботке проекта, и распределение работ межЗу ними:

d) Промтрансниипроект- пояснительная записка, 
технология проиэбодстба, спецификации оборудования, 
Ведомости потребности в материалах, каталож
ный лист, техника- экономические показатели,сметы, 
патентный формуляр и координация про
ектных работ.

&) Харьковский Лромстройниипроект Госстроя 
СССР-архитектурные решения конструкции железо
бетонные, конструкции металлические, отопление 
и Вентиляция водопровод и Kdнализация, специ
фикации оборудования, Ведомости потребности 
8 материалах, каталожный лист, ометы, дан
ные для разработки пояснительной записки, 
патентного  срорму ляра, основные положения 
по организации строительства.

6 ) Челябинское отделение ВНИПИ „Тяж -  
пром электро проект" Мин монта ж спец с троя 
СССР -  электрооборудование силовое , элек
троосвещение, спецификации оборудования, Ведо
мости потребности В материалах, с м е т ы ,  
данные для разработки  п о я сн и т е л ь н о й  
записки и патентного  формуляра.

Проект р а з р а б о т а н  В с о о т в е т с т -  
Вии с оснобными дейстВуюш,ими н о р м а 
тивны ми д о к у м е н т а м и 1.

— „инструкция по типовому проекти
рованию СН 227 - 82 "i,

— „Пособие по составу, оформлению 
и комплектации типовой проектной до -  
кументации ( к  СН 227 -82)

— " и н с т р у к ц и я  о состабе ,  поряЭ -

ке разработ ки, с о г л а с о в а н и я  и у т в е р 
ж дения  п р о е к т н о - с м е т н о й  д о к у м е н т а 
ции на с т р о и т е л ь с т в а  предприятий и 
сооружений " СН и П 1. 02.01 -  8 5 ;

- „В р е м е н н ы е  у к а з а н и я  по сост аву , 
правилам  Выполнения , ком пле кт ованию  
и оформлении: проектной документ ации  
на т и п о в ы е  строитель ные конот -  
рукции, и зд е л и я  и у э л ы '\

М ет одические  у к а з а н и я  по состав
лению и оформлению к а т а л о ж н ы х  я и с — 
т о б  на ти п о в ую  проектную  доку мен -  
т а ц и ю  Эля строительства  " 5,

— „П робило  т е х н и к и  безопасности и 
произбодстВенной санита рии  В промышлен
ности  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в ” ',

—„Конвейеры. Общие требования безо
п а с н о с т и ” Г о с т  1 2 . 2 . 0 2 2 - 6 0 ' ,

_  „ Общесоюзные нор м ы  т ехнологи
ческого  п р о ектиро вания  п ре д пр иятий  свор
ного ж е л е з о б е т о н а "  О НТ П - 07 -  8  5 у

— Д р у ги м и  нор м ам и ,  правилами и 
и н с т р у к ц и я м и ,  регламентирую щими про
ект ирование , строит ельство  и э кс п л уа 
т а ц и ю  о бъ е кт ов  а на ло ги чн о го  н а з -  
ноче ния-

1. 2 . Назначение и область применения 
„М еханизированный  п у н к т ..." я вл яе т ся  

составной  ч а с т ь ю  „ СклаЗа заполнителей бетона 
Вместимостью 9 тыс. куб.м для территорий

706 -55.90. ПЗ
Пояснительная

записка
gTadmlfluci I ЛисТОК
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с Высоким уровнем грунтоВых Вод с авто
м ат и зи р ованной  сист емой управле
ния и кр а т ц е р - краном".

„М е ха н и зи р о в а н н ы й  пункт'!... предназ
начен для приема заполнителей бетона 
(песок, ицебень) п о с т у п а ю щ и х  В железно
д о р о ж н ы х  средстВах дост ат ки ( полуёа-  
гоны, платформы), р а зе р у зки  железнодо
рожных средств и Выдачи заполнителей 
на т р а кт  подачи с распр еде лит е льно й  
с и с т е м о й  хр а н и л и щ а .

1.3 . 0 смо8 нме исходные Зонные 
и расчетные параметры.

При разработ ке типоВого проекта  
„М еханизированны й пункт ".... были при
няты сле д ую щ и е  исходны е данны е  
и расчет ны е парам ет ры .

-Степень огнестойкости -  третья „а",
Вт орая;

-  ЪзрыВопожарная опасность технологи
ческого процесса -  кат егория  Д ;

-Санитарная характеристика производ
ственного процесса -  группа Л;

-Помещения со ВзрыВоопасной средой от
сутствуют.

-Среда неагрессибная 
Характеристика заполнителей: объем

ная насыпная масса % = ! .5т/м3; угол естес
твенного откоса ( L - k d ° .

-  Режим работы -  <365 дней В году  
Вне с м е н .

-ГодоВой грузооборот , м 3 -  зооооо.
-  Среднесуточный грузооборот, м3- W 80.

1.4 Условия строительства и 
эксплуатации.

Расчетная зимняя температура Воздуха 
минус 30°С; скоростной напор Ветра -  для I гео
графического района; Вес снегоВого покро- 
6а для Ш геограсрическоео района, рельеф  
территории -  спокойный , грунты не п у -  
чинистые, не просадочные со следующими 
нормативными характ ерист иками: норма
тивный угол Внутреннего трения ifioABpad 
или 2 8 j  нормати В нее удельное сцепление 
Сн = 2кП а (0.02 кгс /см 2)', модуль деф орма
ции нескальных грунтоВ Е -1 Ь .7 м П а  
(}so кГе)см г) - плотность грунта  ^ - f . S r /М; 
коэффициент дезопасност и по грунт у  
К г --1. УроВень грунтоВых В о д н о  г л у 
бине  м и н ус  1.0м.

Энергоснабжение , теплоснабжение осу
ществляется от оуицестВующих сетей 
забода, к которому приВязыёаетоя механи
зированный. пункт приема 6 целом.

Обеспечение обслуж и Ваю  щ его  
персонала механизироВамного пункта 
бытоВыми пом ещ ениям и производится 
соотбетотВующими службами з а  -  
Вода ЖБИ или ЖБК.

IТехнологическая часть.
2.1 Технологический процесс грузопереработ- 

к и „ Механизированный пункт приема"..... 
обеспечибает разгрузку жел. дорожных Ваго- 
ноВ как В лет ний, так и В зимний период 
бремени года с учетом требований.

„ бра бил пере Воз о к грузоВ по железным  
дорогам ссо р ".

Лонные по т ехническому оснащению  
грузобого фронта „механизированного пунк
та приема..., "приВедены В таблице /.

Таблица I

Наименование показателей 1дин.тПоказатели
ГодоВой грузооборот ТЫС. м* 300
ГодоВой Ва&онопоток шт. 7565
Суточный В азо но поток тоже h-2
Количест во подач Б сут ки кол. 7
Размер подачи ВагоноВ (  мак- шт. Б
симапьны йу
Р асчет ная д л ина  грузового
Ф р о н т а м fk k
Время прост оя одной подачи:

-  з и м о й ч.мин. 150
-  л е т о м тоже {. го

Число технологических механизмов
установленных но грузоВом фронте кол. 6
КоличестВо приемных бункеров шт. 6
Объем одного приемного бункера м 3 th
Железнодорожные средстВа Полувагон
достаВки груза. Плапрорма

Управление т ехнологическим про
ц е с с о м  по приему, р а з г р у з к е  и п о д ач и  
з а п о л н и т е л е  и н а  т ракт  п о д а ч и  произ
водится о п е р а т о р о м  с п ул ьт а управ
ления В д и е т а н ц и  он но м и абт омот и- 
зироёанном р е ж и м а х .  П р и ч е м , управле
ние м е х ан и зм ам и  и у с т р о й с т в а м и  
р азгр узо ч н о го  к о м п л е кс а  осущ ест вля
ется Вручную рабочими и В дист ан -  
ционном реж им е оператором, а управление

Приказан
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I
оборудованием приемных ЪункероВ совместно с 
трактом подачи с распределительной системой 
хранилища -  б авт омат изированном режиме-

После получения инф ормации о подаче пар
т ии Вагоноб на ерузоВой срронт оператор 
принимает решение о подготовке „ механи
зированного п ун кт а .... " к  приему данной пар
тии. Оборудование „ механизированного пунк
та и тракта подачи с распределительной 
с и с т е м о й  подеотаВлиВа етея авт ом ат ичес
ки  В следующей последоват ельност и : 

-Включается аспирационная сист ема  
„ механизированного п ункт а....";
-оборудование распределительной системы  

хранилищ а уст анавливает ся В ну/ином  
отсеке',

-Включают ся последовательно конбейеры 
ленточные тракта подачи В порядке про
т ивоположном дВижению заполнителей j  

-Включаются конВейеры- питатели;  
-Включаются комкорыхлители ( только В зимний 

период Времени года).
После разгрузки Всей подочи производится 

автоматическое от клю чение  оборудования 
и механизмов тракта подочи с распредели
т ельной системой хранилища и „ механизи
рованного п у н к т а  приема..." В порядке обрат
ном Включению.

2. 2. Р азгрузка  подачи, сост оящ ей из 
6 полувагонов, в л е тн и й  период.

Подача полубагоноб подается на грузобой фронт 
„меуанизиробамного пункта!... локомотивом и устанавливается 
так,чглобы первый багом походу надВига подачи стал 
6 осях \ -2 .  Локомотив о тц е пл яе тся  от партии 
и уходит. Вспомогательное рабочие пообеим сто
ронам вагонов проходят Вдоль состава и подготав
ливают его к разгрузке. Одновременно с этими

операциями производится опускание тележки  
манеВроВого уст ройстВол затем с цепка ее 
с последним вагоном подачи.

Далее рабочие ВыбиВоют запорные приепо-  
ообления крышек люкоВ у первого Вагона по 
ходу движения разгрузки. Люки открываются

2.3 . Разгрузка подачи, состоящей изб  
платсрорм, В летний период Времени 

года.
Подача платсрорм подает ся на груза -  

Вой срронт локомотиВом и устанаВлибается 
так, чт обы  перВая платсрарма ст а л а

-  начинается гравитационное  истечение за - В осях / -  2. Локомот иВ от цепляет ся от
полнитеяей 6 приемные бункеры. Включается 
маневровое у с т р о й с тв о  для продвижения 
первого вагона В зону  работы Вибропли
ты В осях 3 - 4 , а  Второго ва го на  - в

партии плат срорм и уходит , зат е м  про
изводится сцепка т е л е ж к и  манеВроВого 
уст ройотВа с последней  плат ф ормой  
подачи. бопомогатель ные р а б о ч и е , каж ды й

зону р оботы  рабочих В осях \ - 2 .  Подача из которых находится по обе стороны ппат- 
о с т а н а в л и в а е т о я -  Виброплита опускает ся срормы, открыВс/ют запорны е приспособле
но борта кузова первого полувагона -для  
зачист ки  б о р т о в  Вагона от о с т а т к о в  
грузов. Рабочие о т к р ы в а ю т  крышки лю ков 
второго полувагона. Люки  о т к р ы в а ю тс я  - 
начинается граВитационное истечение за

ния и откидыВают торцеВые и ЬокоВые 
борта у  перВой платсрормы. Начинается 
граВитационное ист ече  ние  заполнителей.

Ст руг разгрузчика  п л а т ф о р м ы  при
во ди т ся В рабочее  полож ение. Зат ем

полнителей в приемные бункеры из Второго Включает ся манеВроВое устройстВо для про- 
вагона. В кл ю ча ется  маыевровое устройстВо дВижения подачи платсрорм. 
для продВижения подачи т а к ,  чтобы перВый Начинается  р а згр узка  плат ф орм.
полу вагон с то л  в зону работы лкжоподзем- По окончании разгрузки Воех платсрорм партии,
ников. Подача о с т а н а в л и в а е т с я .  Рабочие зак- подача ВагоноВ прекращается, тележка  
рыВают крышки люков у первого вагона с манеВроВого уотройстВа отцепляется и Воз- 
помощью  люкоподъемников. Вращается В исходное полож ение , Вопомо-

Процесс разгрузки каждого последующе-  гатепьные рабочие закрыВают торцеВые и 
го вагона  партии п о в т о р я е т с я .  бокоВые борта платсрорм, уст анаВлиВае тся

После зачистки  кузова последнего полу- струг разгрузчика  платсрорм В и схо дно е  
вагона виброплито у с т а н а в л и в а е т с я  но положение, затем оператор ВызыВает локомотиВ 
площадке хранения, т е л е ж ка  маневрового для уборки Всей одновременно поданной  
устр ой ства  отцепляется от партии и воз- подачи платформ. 
вр ащ ае тся  в исходное положение.

Рабочие проверяют Вагоны, за те м  вызы
вается локомотив для уборки всей одновремен* 
но поданной подачи вагонов.

JlpuBfiStiH
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2Л. Разгрузка подачи, постоя щей у з  б 

п о л у В агонов,§ зимний период,
Бремени еойо.

ПоЗочо Вагонов подается на грузовой фронт 
локомотивом и уст анавливает ся так, чтобы 
первый Вагон ст ал  В осях / - 2 . ЛокомотиВ  
от цепляет ся от подачи  и  уходит . Зат ем  
производит ся сце п ка  т е ле ж ки  маневрового 
устройства с последним Вагоном п ода чи .

Рабочие о т кр ы ва ю т  кры ш ки  лю ко в  1ого 
п о л ува го н а , а  оператор 6 к л ю ч а е т  В ра 
бот у буроры хлит епьс Виброзачиотной плитой. 
При достижении бурорыхлителя крайнего ни/кнего поло
жения, а Виброплиты бортов полувагона, прекращается 
опускание бурорыхлителя и Включается м анев
ровое устройство для перемещ ения подачи 
В а г о н о в . Начинается Вы грузка смерзшегося 
груза  и з первого вагона. Маневровое уст 
ройство продвигает  В агон до тех пор, 
пока з а д н и й  борт  п о л у в а г о н а  не стал 
в г р а н и ц у  зо н ы  работ ы  бурорыхлителя, 
а  зат ем  от  к л ю ч а  ето я, В а го н ы  ост анав
л и в а ю т с я , б у р о р ы х л и т е  ль поднимается  
в в е р х ', в к л ю ч а е т с я  м аневр овое  у с т 
р о й с т в о  , В о г о н ь !  п р о д в и г о  ю т о я  
т а к , ч т о б ы  второй в а г о н  п о д а ч и  о ка 
з а л с я  В зоне  работ ы  б у р о р ы хл и т е л я ■

Процесс р а згр узки  п о л у  в а  го н о в  со 
Всеми п оследую щ им и В аго нам и  парт ии  
а н а л о ги ч е н  р а з г р у з к е  перВого В агона .

З а чи ст ка  бортов полувагона от остат
ков грузов производит ся Виброзачиотной  
плитой.

Закрывание крышек люков полувагонов  
происходит в  зо н е  р а б о т ы  люкоподъем- 
ников последовательно циклу р а згр у зки .

После окончания в ы гр узки  груза  из

последнего Вагона рабочие проверяю т  
Вагоны , т ележка маневрового устрой -  
ства отключается и возвращается В исход
ное п о л о ж е н и е  . В ы зы вает ся локомот ив  
для уборки  всей одновременно пода нно й  
подачи  в а г о н о в .

2 .5 . Р а з г р у з к а  п о д а ч и , сост о я
щ ей из бплот срорм, В зи м н и й  

пер ио д  в р е м е н и  го д а .
Подача платформ подается на грузовой 

срронт локомот ивам и у с т а н а в л и в а е т с я  
та к ,  что бы первая платсрорма подачи 
ст ола в  осях { - 2 .  Л о ко м о т и в  о т ц е п 
л яе т ся от платсрормыиуходит. Т е ле ж ка  
маневрового уст ройст ва сцепля ето я с 
последней плат ф орм ой подачи. Рабочие  
от крывают  борта первой платформы. 
Оператор В клю чает  В р а б о т у  бур ор ы х- 
литель, который о п у с к а е т с я  н а  смер
з ш и й с я  г р у з  и р а з р ы х л я  е т  его. 
При д о с т и ж е н и и  буроры хлит еля край 
него ниж него  п о л о ж е н и я  о п у с к а  н и е  
п р е к р а щ а е т  о я ,  В к л ю ч а  ет о я маневровое  
у ст р о й с т в о  для п ерем ещ ения подачи плат
ф орм. Н а ч и н а е т ся  р а з р ы х л е н и е  мате
р и а л а  по Всей длине  платсрормы. При подхо
де платсрормы к разгрузчику платсрорм, 
струг кото ро го  уже приведен В рабочее  
положение , н ачина ется  с б р а с ы в а н и е  ос
тавшегося груза по обе стороны платформы 
б приемные бункеры .

Операции по р а з г р у з к е  п оследую щ их 
п л а т ф о р м  п о в т о р я ю т с я  без о ст а н о в ки  
при условии о д н о т и п н о с т и  п л о тф о р м  и 
г р уза .

После разгрузки Всей подачи платформ буро рых
лите ль отключается,а струг устанавливается 
б исходное положение. Зат ем  рабочие проверя
ют платсрормы , закрывают борта, т ележка 
манеВроВого устройетВо отцепляется и Воз
вращается в исходное полож ение. Вызывает- 
ся локомотив для уборки всей одновременно 
поданной подачи платсрорм.

2 - 6. Транс л ортно - технология рс кая  
схе м а  гр у зо п е р е р а б о тх и .

4?ЛЯЛР5К2 Л°.аачи &а г 0 ч °5 с .заполнитеийми локомотибом мзнббро&ы м на гр узово м  срр опте.
Л е т н и а.в- ..... nepjjoaбремени го Да

Чстонобко вибро плиты

J им ни О периосУ 
* р е м е и и  го д о

Полуб'агон | Платформа Полубогом |Плотсрорма
L— - JT П  3 -------

Cmpi/г для разгрузки сыпучих ма териалоб
бирорыхли- тельсоибро -зачи отмоо пли той

Б у р о р ы х -
литель
~ Е 1
Струг для 
разгрузки 
сыпу чих 
материалов

Трахит ац и о иное 
истечение ма- ппери а па

Ш|Приемные щ&пеВые бункерыj

Конвейеры- питатели

Iтракт подачи с распре- 
де литель ной системой 

храни пища

п р и б л з а н

U H K .  А / г
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2.7. Технологическое оборудование.
Технологическое оЪорудоВоние 6 проекте приня

то с учетом расчетных параметров и произВоди- 
тепьнооти, оВеспечиВающих нормативные уепоВия 
по разгрузке железнодорожного т ранспорт а, а 
т акже резерВа Времени на техническое обслужи
вание . Действительная производительность,уста
новленная мощность, количестВо, занят ость и  
способ упраВления приВедеыы В тадл. 2.

Таблица 2
Наименование Коли-Уттб- 

пеннм мо
щность 
кВт.

Действи
тельная произши- тещооть т!ч

заыятот единицы ом рцдооания маш. - Ч. Слое Об 
упраВяе- 
нияоборудования чес-

тВо
шт.

Ш Сутки (макс.)
(мок с им) летом зимоО

1. бурорыхлиГПРЛЬ -
1 200 1090 !3.8

Дистан7
ноя установка 
В том числе:

циоуньш

а) Мотор- редуктор 
при Во до буро В
5J Лебедка подъема

5 55 — 900 — П.4
и опускания Вурорытте- 1 4 г /?./ — т — 2-4
В) 3 пек тродВцеотепь 

Видрозочиотмой плиты 1 22 — 900 — 11.4
8)7апь подъема и

опускания Виброзачио) 
ной плиты. / 5 ■г Б — 24 __ 0.3
2.. МанеВроВое 

устройство 1 300 1510 8.2 8.5
Д,иотан-ционныи
ручнойо том числе:

1 8 Ша) ЭлектродВига- 1 — {ПО 6 6.3 Диета н-/
тель передВи^ения 
тележ щустройотьа манеВроьЪге при горизонталь ном рыхлении

425/6.7
ционный

6J.Электродви
гатель перед Вите ту 
тележки устройотВо ма недоброго при ма- неороВои скорости

/ 22 360 2 2 Тоже

В) Таль подъема 
и опускания тележки 
устройства манеВ- 
робого.

/ 5-5Б 40 0.2 0.2 Ручной

3. Льокоподъемни к 2 1.7+0J8 — 380 2.1 2.1 Ручной

4. УстаноВка 
Виброппиты / 5т6 300 920 9

* 
* 

S
» 

«а 
э

5. Комкорыхлитель 12 37 1100 - 14
ДБтома-тигиро-
банный

В.ИонВедер -питательУ/ 1 45 200 2100 (0.5 14 Тоте
7. КоМер-пигпотехьНг ! 45 гео 2/00 ГО. 5 14 к

2.8. О б ея уж и В ою щ и й  п ерсонал
ИоличеотВо р а б о т а ю щ и х  н а  „м е ха ни 

зи р ова нно м  п ун кт е  приема.... о пределе но 
и сх о д я  из максимальной занят ост и оболу-  
ж и В а ю щ е г о  персонала  (В  сут ки ] , зада нно го  
р е ж и м а  р абот ы  ? эсрсректиВного (рондо  
Времени р а б о ч и х  и  д е й ст ви т е л ьн о го  годо
вого <ронда Времени работ ы  обарудобания.

Д ля Выполнения т е х н о л о г и ч е с к и х  
о п е р а ц и й  п ринят ы  оператор и р а б о ч и е 3 
В ы п о л н я ю щ и е  п одгот овит ельны е  о п е р а 
ц и и  по п р и е м у  ж елезнодорож ны х ВагоноВ, 
у ч а с т В у ю щ и е  В с о б с т В е н н о  Вы грузке, Вы
полняю щ ие  Заключительные о п е р а ц и и  по 
подготоВке тел. дор. Вагоноб к отпроВке  
и осущ ест вляю щ ие д и ст а н ц и о н н у ю  сбязь  
с оператором б  про це ссе  р а з г р у з к и  жел. 
дор. В агоноВ .

Работающие на „м еханизированном  пункте 
приема.... "Входят В штат обслужиВающеео пер
сонала предприят ия и пользую т ся его ЬытоВы- 
м и и В спом огат ельны м и п о м е щ е н и ям и .

Д ля проВедения ремонтоВ и обслуживания  
т е хн о л о ги че ско го  и до. оборудования привле
ка ю т с я  р а б о т н и ки  р е м о н т н о -  м еханичес
к о г о  цеха  п р е д п р и я т и я .

Р а б о ч и е  но  Выполнение работ  по р а з 
грузке  подачи жел. дор. ВагоноВ привлекают
ся из ш т а т а  т ранспорт ного ц е х а  пред
прият ия.

П от ребност ь В р а б о ч и х  п р и В е д е н а  В 
т а б л и ц е  3 .

Таблица 3
Про-
ерес-
сия

Объем ра5 от, т Трудоемкость 
чел, ч. Потребность 8 рабочих

СуточныеРопере- работке 1подачи
ситочная на / подачу

ситочная на fпоза чу
фона ере мени, ч

количество Фона бремени, У колмес-тоа
Рабочие 2520 360 96 8 8 12 1.33 в

1 7

Ш татная Ведом ост ь „м е ха ни зи р о в а н 
ного пункт а п р и е м а  "....приВ едена  В таблице4

ТаблицаЛ

Проср&сси Я
Катего* 
рияперсона-

явочный состав Списочныйсостав
(Всего)2смена Жсмено Жсмена

Оператор Р / \ / 3
Рабочий р в чел обе к на одну подач!/ привлекаются на/ подачу

2.9.УроВень механизации и 
а В та мат и зац и и .

У роВ ень м е х а н и з а ц и и  и а В т о м а т и з о -  
ции „м е х а н и зи р о в а н н о го  п у н к т а  приема..." 
определен с у ч е т о м  п о о п е р а ц и о нн о й  
т ехно ло гии  р а з г р у з о ч н о г о  к о м п л е к с а

Объем а В  то ма т изироВанны х, механизиро
ван н ы х  и р у ч н ы х  р а б о т  определен §  за в и си 
мост и от  з а н я т о с т и  (ч )  оборудования и ра
бочих на  определенны х т ехнологических опе
р а ц и я х  на тыо. /л перерабатыВаемого грузаВгод.

УроВень механизации приВеден В таблице 5
Таблица S

Годовой объем авт о
м ат изированны х к 
механизированных раоо\ 

тыо. т опер - Ч

ГодоВой объем р у ч 
н ы х  р а б о т  
тыо. т опер - ч

Уровень 
ме ха ни
з а  ц и и

%
2 2 7 2 8 1 5 П 2 5 0 0 9 5 .3

УроВень аВтомс/тизации приВеден В  таблице 6
Таблицаб

Годовой объем 
Всех работ 
тыс. т  опер -ч.

Годовой объем 
автоматизированных 

рабою
тыс. т  опер - у

Уровень
автома
тизации

%
2385315 1147950 46

ПриКхЬ а н
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3 . Архитектурно- строительные р е ш е н и й
„ М еханизированный приемный пункт  "■ представ

ляет собой сооружение j  сост оя щ ее из о с 
новного з д а н и я  прием ного  пункт а и  двухэтаж
ной пристрой к и.

Основное зд а н и е  „ механизированного прием
ного п у н к т а .. . ."  со ст о и т  из н а д зе м н о й  ча с 
т и , п р е д ст а в л я ю щ е й  с о б о й  п р я м о уго л ь  мое 
В плане  сооруж ение  р а з м е р а м и  В осях 
2 4 *  7.2 м , с шагом ко л о нн  6-Ом, Вы сот ой до ни
за  покры т ия (2 ,27 м , и подземной част и раз
м ерам и  В п ле не  2 \ *1.2м и 3 .8 у/0.0 м, располо
женной на  отм■ -3 -2  м , и  м ест ного  за гл уб 
ления р а з м е р а м и  В плане  3 .6  *  (0,0м -  н а  
отм. -  5.2М.

В п о д з е м н о й  ча ст и  з д а н и я  р а сп е л о  жены  
приемные щелеВые бункеры  для приема запол
нит елей-

Н а д з е м н а я  част ь з д а н и я  р е ш е н а  В  метал
лическом к а р к а с е  с о г р а ж д а ю щ и м и  конст рук
ц и я м и  из а сб е ст о ц е м е н т н ы х  Волнистых лио- 
тоВ у н и ф и ц и р о в а н н о го  проф иля.

Подземная часть з д а н и я  р е ш е н а  В 
м о н о л и т н о м  ж е л е зо б е т о н е .

В дВ ухэт аж ной п р и ст р о й ке  р аспо лож е 
ны э л е к т р о п о м е щ е н и е , В ент пом ещ ение, пульт 
операт ора  и  п о м е щ е н и е  л е б е д к и .

З д а н и е  дВ ухэт ажной пристройки к  up -  
пичное с р ул о н н о й  кровлей.

4 . Отопление и Вент иляция .
П р о е кт о м  п р е д усм о т р е н о  о т о п л е н и е  

п ом ещ ени я  лебедки, Вентпомещения, элект ро- 
помещ ения и п ул ь т а  о п е р а т о р а  м е с т н ы 
ми н а г р е в а т е л ь н ы м и  п р и б о р а м и .

Теплоносит елем  служ ит  насы щ енны й пар 
даблени ем 3  кгс!см г.

Предусмотрена аспирация узлоВ  разгруз
ки и п е р е гр узки  м ат ериала .

Очистка за п ы л е н н о го  В оздуха  осуществля
ет ся В цик лонах Н U U  О Г Я З  т и па  Ц Н  ~/5  .

Выброс очищенного В оздуха - ф акельны й,
В элект ропомещ ении и пульт е оператора  

предусм от рена общеобменная Вент иляция.

5. ЬодопроВод и канализация
В апроект ироВ аны  следую щ ие  сети:
— произВодстВенный ВодопроВод ;
— производст венная ка н а л и за ц и я .

П роизВодст Венны й ВодопроВод за п р о е к -
тироВан для нуж д  гидрообеспы ливания у з л а  
п е р е сы п ки  и В лаж ной у б о р к и  п о л а .

П роизВ одст бенная к а н а л и з а ц и я  зап ро - 
ект и р оВ а на  для уд а л е ни я  с л у ч а й н ы х  Вод  
из п о д зе м н о й  част и с о о р у ж е н и я . Системой 
лоткоВ ст оки  собираю т ся В зумпере и насо
сом п е р е к а ч и В а ю т о я  В сет ь.

6. Электроснабжение
Пот ребит елями э л е кт р о эн е р ги и  яВляют - 

о я (/синхро нны е  дВигатели т ехно л огичеекого  
оборудоВани я , оборудования Об иВК, сетиуправления и 
сигнализации, электрическое освещение. Напряжение элек-  
троприемникоВ 380J22D В переменного т ока-

У с т а н о в л е н н а я  м ощ ност ь элект ропри- 
емникоВ 867 *Вт. По надежност и элект ро
сна бж е ни я  эл е кт р о п р и е м н и ки  о т н о с я  т с я  
к Щ кат е гор ии  по П УЗ-

В соотВетстВии с „инст рукцией  по у о -

т в

троистбу молниезащ ит ы  зданий  и спору -  
т ений " М инэнерго РД 3 4 .2 .1 2 2 -8 7  н е  т р е б у 
е т  молниезащ ит ы  В р а й о н а х  с грузоВ ой  

акт иВност ью  менее го ча со В  В год, а  В р а й 
онах с акт иВной грузоВой деят ельност ью  
20 и более  часоВ В год необходимо у ст р о й  -  

стВо м о л н и е за щ и т ы  по Щ ка т е го р и и .

7. Организация труда и 
техника безопасности

П ри р а з р а б о т к е  п р о е кт а  „ М е х а н и з и 
р о в а н н ы й  п у н к т  п р и е м а ...”  были учтены 
о сн о в н ы е  т р е б  оВ а ни я б е з о  п а с  но  о т и
т р у д а , п р о и з в о д с т в е н н о й  с а н и т а р и и  и 
о х р а н ы  т р у д а  для с о зд а н и я  бл а г о п р и -  
я т н ы х  у с л о В и й  р а б о т ы  oneр а т о р у  и 
р а б  о чим -

Р а зр а б о т а н н ы й  т е х н о л о г и ч е с к и й  про
цесс по п ер ер аб от ке  г р у з а  дал  Вое  
В о зм о ж н ы е  пред п о с ы л  к и  к р а з р а б о т к е  
д и с т  о н ц и о н н о й  и а в т о м а т и з и р о в а н н о й  
с и ст е м ы  у п р а В л е н и я  н а  о с н о в н ы х  участ 
ках т ехнологического процесса .

Постоянное р а б о че е  м е с т о  опера  -  
т о р а  о р г а н и з о в а н о  В о т а п л и В а е м о м  
п о м е щ е н и и  п у л ь т а  у п р а В л  е н и я .

П о м е щ е н и я  , В  к о т о р ы х  п е р и о д и ч е с к и  
осущ ест В л я е т с я  т р у д с В а я  деят ельност ь  
р а б о ч и х , т а к ж е  ссн о и ц е ны  сист е м о й  тех
нических средстВ предот вращ аю щ их В о з д е й 
с т в и е  на р або т а ю щ и х опасных про изводст 
венных срактороВ, В соот Вет ст Вии с требова
ниями ст а н д а р т о в  безопасност и т руда-

ПрибЯ.зам
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Учитывая т р еб овани я  безопасности тру
да проектом предусмот рены.

- ограж дения движ ущ ихся  частей к о н в е й 
е ро в- пит ат елей, к  кот оры м  Возможен доступ 
обслуживающего персонала;

-  устройстВа для а вт о м ат и ческой  о с 
т ановки приВодоВ конВ ейероВ -пит ат елей при 
Возникновении аварийной сит уации;

-В ы кл ю ча ю щ и е  у ст р о й с т В а  на  конвейерах 
-пит ат елях для останоВки конВейероВ В 
аВарийных с и т у а ц и я х  В лю бом месте со сто
роны прохода для о б с л у ж и в а н и я у

-п р о х о д ы  Вдоль т р а ссы  конВейероВ-пи
тателей для безопасного обслуживания, мон
тажа и  р ем онт а ;

-п л о щ а д к и  для обслуж ивания, монтажа  
и ремонт а бурорыхпитепя с Виброзачист ной  
плитой, уст аноВки Виброплиты;

-  пояса предохранит ельны е для безопас
ной р а б о т ы  рабочих при р а згр у зки  желе
знодорожных Вогонов;

-  с и с т е м а  гидрообеспы лиВ ония В м е с 
т ах п е р е с ы п ки  з а п о л н и т е л е й ;

-  блокировка приВодоВ конВейероВ- пит а
телей и Всех м аш ин и м еханизм ов, Входя- 
щих В цепь последоват ельно уст ановленны х  
и одновременно рабо т а ю щ и х на технологи -  
ческой линии-

В соотВетстВии с т ребованиями стандар
т ов С С ВТ ( ГОст / 2 . 0.001 -  8  9) адм инист рация  
п редприят ия , В состаВе кот орого эксп луа 
т и р у е т ся  " м е х а н и з и р о в а н н ы й  п ун кт  при
е м а .... , д о л ж н а  р а з р а б о т а т ь  но б а з е  
общ есоюзных н ор м а т ивны х  докум ент ов и  
за во д ски х  и н с т р у к ц и й  по т е х н и к е  б е 
з о п а с н о с т и  ко н кр е т н ы е  и н с т р у к ц и и  па  
обеспечению  безопасност и т руда на  предпри

ятии ( 6 том числе планирование , конт роль, 
обучение и др .), по Внедрению и контролю за  
Внедрением стандартов С С 6 Т ,  норм и правил 
Гос н а д зо р а  и другой нормативно-технической 
документации по безоп асност и  т р у  д а , по обес
печению пожаробезопасности. Д а нны е  инст рук
ции до лж ны  быть ут верж дены  соответствую
щими инст анциями, доведены до сведения Всех 
работ аю щ их со строгим контролем за  их Выполне
нием.

бри произВодстВе Всех осноВных и Вспомогатель
ных работ должны строго Выполняться Все требования 
техники безопасности и производственной санитарии, регла
ментированные нормами и правилами ВЦСПС Госгортехнадзора, 
органами Главного санитарного надзора СССР, а  также 
системой государственных стандартов безопасности 
труда; правил техники безопасности и производственной 
санитарии В промышленности строительных матери
алов, правил по технике безопасности и производствен
ной санитарии... на ассральтобетонных заводах и произ
водственных базах дорожных организаций.

в. Охрана окружающей среды.
Основным источником загрязнения окружающей 

среды при эксплуатации „  механизированного пункт а  
приема...1' являются места Выгрузки заполнителей 
из железнодорожных Вагонов 8 приемные щелевые бункеры, 
из приемных целевых бункеров на конвейеры-питатели, 
узлы перегрузки с конвейеров- питателей на конвейер 
■ленточный тракта подачи.

Проектом предусмотрена аспирация мест пере
грузки заполнителей с последующей очисткой 
запыленного Воздуха перед Выбросом в атмоссреру

Кроме того, В подземной част и , ,механизированного 

пункт а приема.... предусмотрена м о кр а я  у б о р к а  
пола.

9. НаВые решения и научно -  
т ехнические достижения

Новые решения,разработанные В проекте, поз
волили получить:
-  использование приемных щелевых бункеров;
-  уровень отметки поло подземной части -3 ,5 м ;
-  минимальное использование ручного труда;
-  применения технологического оборудования в  ко

тором использованы авторские свидетельства: ь/Н47483, 
60$ 722 - бурорыхлитель с виброзачистной плитой;ЫЯШ131, 
473634,668839 -  маневровое устройство;

-  годовой экономический эунрект равныйЩ2пс.р

10. Условия приВязки проекта.
При привязке проекта реш ают ся следующие 

вопросы:
-  приведение экологического обоснования выбо

ра площадки строительство;
-проверка соответствия геологических у с 

ловий привязки проекта к местным условиям;
-инж енерное обеспечение, а т акж е проекти

рование транспортных коммуникаций к  механи
зированному пункт у приема!'..;

-корректировка проектно - сметной докумен
тации проекта в соответствии с уточненными 
при привязке позициям.

В циклонах „НииГВЬ т ипа Ц Н - 15.
Кроме а сп и р а ц и и  В летнее Время предусмот

рено еидропыпеподавление с уст ановкой сророу- 
В местах пересыпан.нок
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Основные п о л о ж ен и я  по 
о р г а н и з а ц и и  ст роит ельст ва

1 Н ас т о я щ и й  раздел р а зр а б о т а н  с уч е т о м  т р е 
бований СНи П 5 .01 .01 -85„ О рганизация ст роит ельного  
производст ва"„Расчет ны х НорматиВоВ для составления 
проектоВ организации с т р о и т ел ь с т в а ^ „Т е хн и ки  бе
зопасност и В ст роит ельст ве -С Н и П Щ -Ч .8 0 *а  т а к Ж е  
На осноВании м ат ериалов п р о г к т н о -с м е т н о й  до ку
м е н т а ц и и .

2 О сущ ест вл ение ст р о и т ел ьст ва механизированного 
пункт а прием а заполнит елей с годоВым грузооборотом 
ЗООтыс.куб.м, предусм ат ривает ся силам и генподряд
ной ст роит ельн о  -  м о н т а ж н о й  о р г а н и з а ц и и  с прив
лечением  субподрядных о р г а н и з а ц и й .

3 О беспечение ст роит ельст ва р а б о ч и м и  кадрам и, 
ЭНгргоресурсами, конструкциями, полуфабрикатами и мате
риалам и осуществляется строительными организациями.

4 Продолжительность строительства механизированного 
П УНКт а определена календарным планом произВодстВа работ, 
разработанным на осноВании объемоВ строительно- м о н 
т аж ны х работ , а  т а к Ж е  расчет ны х трудоемкостей 
Выполнения работ В соотВетстВии со С Н и П / jf -2 -8 2 , 
п р и л о ж ен и я  т ом 1 и том 2 , и сост авляет  8,5 месяцгВ 
В том числе подготовительный период  -  1 м есяц.

5  В состаВе п р о е кт а  р а зр а б о т а н  ст р о и т ел ьн ы й  
генерал ьны й п л а н } В Кот ором о т р а ж е н а  организация 
работ К ак подгот овит ельного, т а к  и  осноВного п е 
риодов с т р о и т е л ь с т в а .

В подгот овит ельны й период необходимо Выполнить:
— геодезическую  подосноВч и В ерт икальную  пла- 

нироВкУ ст роит ел ьн ой  п л о ш а д к и ;
— о р г а н и за ц и ю  Временного бытоВого г о р о д к а ;
— с о о р у ж е н и е  Временных складоВ  ст роит ельны х  

ко н с т р у к ц и й , п р и о б ъ ект н ы х скл ад ски х  п л о щ а д о к  и  
ст о я н ки  ст роит ельны х  м е х а н и з м о в ;

— Уст ройст Во Временных се т е й  Водопровода, ка н а 
л и з а ц и й , элект роэнерги и, осВеицение и  о г р а ж д е н и е  
т е р р и т о р и и  ст р о и т ел ьс т в а , т елесронную  с е т ь  и  
радиосВязь, а  т а к Ж е  Временны е а В т о д о р о ги ;

— обеспечение ст р о и т ел ь н о й  п л о т ,а д к и  протиВо- 
поЖарНым инст рум ент ом  и  инВ ент арем .

Д ост аВ ка м ат ери ал о в  и к о н с т р у к ц и й  м о Ж е т  
осущ ест вл ят ься к а к  а в т о т р ан с п о р т о м , т а к  и Ж е 
л езно д о р о ж ны м  т р а н с п о р т о м .

Э л е к т р о с н а б ж е н и е  п л о щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а  
пред усм ат ри вает ся по  т е х н и ч е с к и м  Условиям  
Э н е р г о с н а б ж а ю щ е й  о р г а н и з а ц и и  от сущ ест вую щ их 
ист очников э л е к т р о п и т а н и я .

П и т а н и е пот реби т ел ей ст роит ельн ой  п л о щ а д к и  
З ап роект ироВ ано  от  комплект ной транссрорматорной 
по д ст ан ц и и  н а р у ж н о й  УстаноВки т и п а  К Т П Н - I Z M .

К а н а л и з а ц и я  электроэнергии Выполняется В осноВном 
по Воздушным ЛЭП-0,ЧкВ за  исклю чением  зоны действия 
ст роит ельны х м еханизм ов, где ЛЭ П -0,ЧкВ  предусматри
вает ся к а б е л е м .

Для распределения элект роэнерги и  м е ж д у  пот ре
бит ел ям и В зоне работы краноВ и строительных м е 

х а н и з м о в  у с т а н а В л и В а ю т  силоВые распределит ельны е  
пункт ы  н а р у ж н о й  Уст аноВ ки т ипа ШРС- 1 кВ и Я щ и 
к и  ь З а щ и т н о м  исп о л нени и  т и п а  Я б Ш .

Н а р у ж н о е  о сВ ещ ение З а проект иро В ан о  прожект о
рам и ПЗС-45, Уст ановленны м и н а  прож ект орны х м ачт ах.

6 П ри ВозВедении механизированного п у н к т а  прием а з а 
полнит елей с годоВым грузооборотом 300 тыс. к у З. м. 
п р е д у с м о т р е н а  о п т и м а л ь н а я  последоват ельност ь
и м аксим ал ьн ое соВмещ ение ст роит ельно-м онт аж 
ных работ  с соблюдением т ехнологических разрыВоВ 
и праВил т ехники  безопасности В строительстве 
(смотрите календарны й план произВодстВа работ).

бее работ ы  по ВоъВеденинэ м ехан и зи р о в ан н о го  
п у н кт а  З ап олни т ел ей  Вы полняю т ся В дВа 
Э т ап а  :

1 Эт ап: ВозВедение к о н с т р у к ц и й  приемного  
п у н кт а  м е ж д у  рядам и „ б  - Г "  В осях „1т 5 " и 
эвакуационного Выхода.

И эт ап: ВозВедение п о м е щ ен и я  лебедок, электро-  
и В ент пом ещ ения , а  т а к Ж е  п л о щ а д к и  под ц и к л о 
ны и н а т я ж н о г о  Уст ройст ва.

7 Схему орган изац и и  ст роит ельной п л о щ а д к и  
смот рит е схем у с т р о й г е н п л а н а .

8 П ринят ы  сл едую щ ие мет оды  произВодстВа р а 
бот  :

8.1 Земляные р а б о т ы : м ех ан и зи р о в ан н ая  разработка 
КотлоВаноВ под фундаменты производит ся экскаВа- 
т ором 90-412.1, оборудованным обратной л о п а т о й  
емкост ью 0,65м3 с погрузкой разработанного грун
т а  В аВт оеамосёалы и от В озкой Во Временны й  
резерв Зля о б р ат н о й  Засы пки  или насы пи Верти
кал ьн о й  планироВки п л о щ а д к и . УроВень экскаВа-  
т орной разработ ки КотлоВаноВ принят  н а  150мм 
Выше о т м е т о к  З ал о Ж ен и я  ко н с т р у кц и й  с по 
сл ед у ю щ е й  доработ кой гр ун т а Вручную (150мм) под 
ф ундам ент ы .

82 БетонироВание монолит ны х ко н ст р укц и й  пЬдбун- 
керного т оннеля предусматривается гусеничны м  
краном Р Д К -2 5  со ст р ел о й  € - 2 2 , 5м  и  гуськом  5м . 
М аксимальны й Вылет ст релы  к р а н а  при б е т о -  
нир оВ ании  — 16м.

БетонироВание остальных срундамент оВ  под 
оборудование по п л о щ а д к е  ( Ф о ^ Ф О б )  производится 
автомобильным кр ан о м  С М к -Ю  со ст релой £ -1 6 м.

М аксимальны й Вылет стрелы кр а н а  п р и  
бет онироВ ании - 1 6 м .

О п а л у б к а  прим еняет ся и нв ен т ар н ая  щ и т о В ая , 
ар м ат у р а  -  В Виде с е т о к  и кар касо В . ВетонироВа- 
ние К о нст рукц ий  произВодит ь с использованием  
инвент арны х или индивидуальных средст В  п одм а- 
щ и В ан и я .

8 3  М о нт аЖ  Всех м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  пр и ем н о 
го п у н к т а  Вы полняет ся гусеничны м  кр а н о м  РДК-25  
со ст релой € = 2 2 ,5  м и  гуськом  5 м  с п р о х о д ки , 
У ка за н н о й  н а  п л а н е .

8М

8.5

9

9.1
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Ж . б. К о н ст р укц и й  п о м е щ ен и й  Второго э т а п а  
ВоъВедения производится авт омобильны м кр а н о м  
С М К - Ю  со ст рел ой  € =  16 м .

М о н т а ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  м е х ан и зи р о в ан 
ного п у н к т а  п р о и зв о д и т с я Укрупненны ми б л о ка 
ми с ко м плексн ой  м ехан изац ией  проц ессов т ранс- 
п о р т и р о В ан и Я , с к л а д и р о В а н и Я , у к р у п н и т е л ь н о й  
сб о р ки  и  У с т ан о В ки .

Обрат ная Засы пка пазУХ КотлоВаноВ п р о и зв о 
дит ся местным грунт ом  с послойны м  уп лот не
нием до т ребуем ого объемного Веса с к е л е т а  грун
т а  с использованием бульдозероВ, ка т ко В , а  В местах 
недоступных для прохож дения м а ш и н  с использова
нием п н е В м о - и эл е кт рот рам боВ оК .

При произВодстВе р а б о т  В Зимних УслоВиях 
необходимо предусм от рет ь специальны е м ероприя
т и я  для ПроизВодстВа работ , а  т а к Ж е  для т ранс
порт ировки и складироВаниЯ м ат ериалов, полуф аб
р и кат о в  и  К онст рукц ий .

Д л я  Выполнения земляны х р абот  необходимо осу
щ ес т в и т ь  м ер о п р и я т и я по предохранению  г р у н -  
тоВ от пром ерзания п ут ем  ВспахиВания, снегоза -  
д е р ж а н и я  и л и  у к р ы т и я .

П ри произВодстВе бет онны х работ  рекомендуется  
применение б ет онн ой  см е си  с п о л о ж и т е л ь н о й  
т ем пер ат урой , добавления В б е т о н н у ю  „смесь хло
рист ы х солей, прогреВ методом  „ т ермоса  " электро- 
подогргВ и паропрогреВ У л ож енно го  б е т о н а .

Д о  н а ч а л а  р а б о т  по ВозВедению механизирован
ного п у н к т а  п р и е м а  зап о л н и т ел ей  необходимо раз
работ ат ь про ект  произВодстВа р а б о т , без ко т о 
рого ст роит ельст во Запреиц ает ся.

П ри произВодстВе с т р о и т ел ьн о -м о н т аж н ы х работ  
нгобх одимо соблю дат ь СН и  П ш - 4 - 8 0  П раВила техни
ки  б е зо п а сн о с т и  В ст роит ельст ве)1 „П р а В и л а  Уст рой
ст ва и  'б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  грузоподъ ем ны х  
К р а н о В У т В е р Ж д е н н ы е  Гэст ехнад зором  и  п р а В и л а  
п р о т и  В о п о Ж ар н о й  б е з о п а с н о с т и .

П ри  р а з р а б о т ке  осноВных п о л о ж е н и й  по организации  
с т р о и т е л ь с т в а  использоВаны с л е д у ю щ и е  н о р м ат и в 
ные д о к у м е н т ы : СН и  П N -1 -8 2 )  C H -ZZ1-8Z) СН и ПЗ.01.01-85: 
С Н и П ш - Ч - 8 0 *  С Н и П Ъ .о г .0 1 -8 1 ; СНиПЪ.ОЪ. 0 1 -8 1 .

М аксим ал ьны й В ы лет  с т р е л ы  К р а н а  при  
м о н т а Ж е  — 1 6 м .

М о нт а ж  м е т а л л о ко н ст р укц и й  и  сборных

П р и В я з а н :

, ИнВ.М0
7 0 8 -5 5 .9 0  ПЗ

24154'СМ И



Ведомост ь
механизм ов  ( инст рум ент ов и присп о со б л ени и
A/W
П .П .

Н аи м ено вани е  
и м а р к а

^ & 5 £О} юи» з J
Техническая х а р а к т е р и с т и к а

1 Экскават ор шт 1
S0-41Z1, обратная лопата 
емкость коВша - 0 , 6 5 м 3

2 Бульдозер ш т 1
д з - г э

моилность до 19,4 кет

3 К р а н шт 1
Гусеничный Р А К  - 2 5  
стрела &-22,5м и гусек-5м

Ч К р а н шт 1
Автомобильный С М К-10  
С т рела € -1 6 ,0  м

5
ЭлектросВарочны и 
а п п ар а т шт 2 С Т Ш -Ч 0 1

6 БУНКеры шт 3
ПоВорот ны г БП-1,0  
ГОСТ 2 5 5 7 3 - 8 2

1 С т роп
ЭВухВетВеВой Комп 2 ZCK-12,5) ГОСТ 25513-62

8
Строп

ЧетырехВетВгёой Комп 2 ЧСК-1-6,3; ГОСТ25513-82

9 В и б р а т о р шт г ИВ “8 3  — поверхност ны й

10 В и б р а т о р шт 2 И В -6 6  -  г л у б и н н ы й

и
Лест ницы

м о н т а ж н ы е шт 5 Инвентарные, пристаВные

12
Лестницы с наВгс- Ными монт ажны 
ми площ адкам и шт 5 И н в е н т а р н ы е

13

В едом ост ь
ОоъемоЬ основных р а б о т

ыы

П.П.
Н аи м е н о в а н и е  р а б о т 5 ^

1  &  
з Г *  (Ъ м  3 h i3 X

Количество

1 Выемка г р у н т а М3 3 7 0 4 , 0

2 Н ас ы п ь ЛТЗ 2 1 5 1 ,0

3
Монолитные ж ел е зо б ет о н н ы е  
ко нст р у к ц и и м3 5 8 5 , 0

Ч
Сборные Ж ел езобет онн ы е  
к о н с т р у к ц и и м3 4 4 ,5

5 С т альны е К о н с т р у к ц и и Т 1 2 2 , 3

6 П о л ы м2 4 5 9 , 0

7 З а п о л н е н и е  п р о е м о В М2 1 9 ,6

8 К и р п и ч н а я  к л а д к а М 5 1 9 0 ,1

9 Р у л о н н а я  К р о В л Я М2 8 3 , 0

10 Ж е л е з н о д о р о ж н ы е  п у т и К М о.огч

И
Ст ены  и з  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  
В ол н и ст ы х л и с т о В М 2 5 6 3  _

1 2
КроВля из асбест оц ем ент ны х  
В олнист ы х Л и с т о В М 2 2 3 9

В едом ост ь
основных м а т е р и а л о в  и  п о л у с р а д р и к а т о ё
NN
П.п. Н а и м е н о в а н и е ? § 

1 t
S I

количество

\ Рел ьсы  Ж е л . Вор. Т 3 ,3 0

2 А р м ат ур а  для сборного Железобетона т 3,1

3 РрматУра для монолитного Железобетона г 25 ,7

ч Сборные Железобетонные конструкции м3 ЧЧ,5

5 С т а л ь н ы е К о н с т р у к ц и и т 122,3

б Ц е м е н т т 153,4

7 П е с о к М2 4 1 1 ,0

8 Щ е б е н ь мз 416,0

9 К и р п и ч
тыс.
шт 1 3 ,6

10 Б л о к и  д В е р н ы е М2 14,5

И Б л о к и  о к о н н ы е М2 6 ,4

12 П и л о м а т е р и а л ы  к а ч е с т в е н н ы е М Ъ 2 6 ,0

13 Р у б е р о и д М2 4 6 4 ,0

14 Г и д р о и з о л М г 22 4 3 ,0

15 Ш и т ы  о п а л у б к и М г 2 3 1 ,6

16 Листы асб ест о ц ем ент н ы е Волнистые м 2 1026,0

Притязай

Unf.N* 1 0 8 -5 5 .9 0  П3
2 4 7 S 4 - 0 )  1 2

Лист

э
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П л а н Схема УстроистВа конструкций
П роходка Ирана Р Д К -2 5  при устроастёе 
конст рукций нулевого цикла , металло
ко н с т р у кц и й  и покры т и я Разрез 1-1

Н а  ст адии  м о н т а ж а  м ет аллоконст рукции  
и Уст ройст ва покрытия

CTK-i -  стоянка крана 
I  при Устройстве констру/с- 

ций нулевого ци кла , 
монтаэке металлокон
струкций и покрытия

Балка покрытия Р-0,бг_ 

Колонна Р= 1т

-ftligjl; Qz 3 .6 t  

Q -4 ,6 t 
Q -5 ,0 t

® ( t )

Разрез 1-1
Н а  с т а д и и  У с т р о й с т в а  конструкций 

н у ле в о го  ц и к л а

Гресничный кр ан  РДК-г5 
со стрелой £= 32,5 м и
гуськом 6=5м

Поездная б а л к а  Р= Wt 
Бункер Р=3.5т

Гусеничный кран Р Д К -2 5  
со ст релой € - 2 2 ,5  м 
и гуськом € - 5 м

Зона складирования  
мат ериалов

-0.300

Чч̂ 5сь р а б о ч е й  проходки крана

Привязан:

Ин£.№ 228-55 д о  ПЗ Л и д
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К а л е н д а р н ы й  п л а н  п р о и з в о д с т в а  р а б о т
sa3X

«801<а
Z
3

ГС

NN
П.П. Н а и м е н о в а н и е  р а б о т

Объем работ
в
3
е - *
О S а  CJ
Е з- о m

Требуемые машины К
5 °  v V»Л  0 *

с~ !е

XUZо
оSи
3

: г

-Л

I T 15 ? a^  О < О VO о3 и3 - CL

М е с я ц ы  с т р о и т е л ь с т в а

1 и JN JV у У! VN ш Ж X XI5 14 ыз  D
§ 1ГОUJ =Т

о
■Э-

4

Наименова
н и е

Число 
Маш-см

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9 ю 11 1Z 13 14 15 16 11 18 19 Z 0 Z 1 ZZ

а;
3
X
(У

0
а -m

Р пэ 
о  о  
о  *  

о§

« S '3
е |

-з  *  
о °0 , 3  
Е 3
о  0  з> :г>

0

X
5;
3
а .

с :

Т П о д г о т о в и т е л ь н ы й  п е р и о д месяц 1

1 В о д о о т л и в  и з  К о т л о ё а н а
Маш.
смен

г Р а з р а б о т к а  г р у н т а М 3 ЗЮЦ 2 0 8
ЭкскаВатор
Э0-Ч121 16 8 3 13 W *ч

3 Устройство б е т о н н о й  п о д г о т о в к и  и  
п о д  б У т к и  . . . . . . . М 3 5 4 ,9 1 2 Кран PS!k-ZS 6 г 6 Н-1

ч Устройство изоляционны х р а б о т  д н и и ц а М2 2 9 4 .0 9 6 8 2 6

5
Устройство монолит ны х Ж е л .б е т .  
К о н с т р у к ц и й  п о д В а л а М 3 338,1 4 2 2 КранРДк-25 1 0 35 г 6

6
Уст ройст во и з о л я ц и о н н ы х  р а б о т  

с т е н  п о д в а л а М2 4 6 5 ,5 112 7 2 8 1— 1

7 У с т р о й с т в о  к и р п и ч н о й  п р и Ж и м н о й  
с т е н к и м з 5 4 .0 6 8 8 г 4 1— <

8 Устройство с т е н  и з  к е р а м и ч е с к .  к и р п и ч а м 3 гв.г зг 4 г 4 *-1

9 МонтаЫс мет аллоконструкций н а  отм.0.000 
и б у н ке р о в Т 6 0 ,4 13 0 Кран РДК-2.5 го 10 2 6

10 М о н т а ж  лест ничны х М а р ш е й  э в а к у а 
ц и о н н о г о  В ы х о д а М2 11,1 4 Кран РДк-15 1 1 1 4 н

11 У к л а д к а  п л и т  п е р е к р ы т и я  э в а к у а 
ц и о н н о г о  В ы хо д а М2 16 ,2 4 кранРД к-25 1 1 1 4 N

12 Уст ройст во Ц * -с .л о й н о й  р у л о н н о й  КроВ- 
Ли э в а ку а ц и о н н о г о  Выхода М 2 го,о 4 1 1 Н И

13 О б р а т н а я  з а с ы п к а м з 1900 84 Бульдозер 
Д 3 -2 9 1 2 6 •—

14 М о н т а Ж  М е т а л л о к о н с т р у к ц и й  к а р к а 
с а  и  п о к р ы т и я  ' Т 37,7 15 КранРДк-г5

16 8 2 5
15 М о н т а ж  у т е п л е н н ы х  ст еноВы х щ ит оВ  

п о с т а  У п р а в л е н и я М 2 20,0 5
16 М о н т а Ж  с т е н  и кр о В л и  и з  Волнист ы х  

а с б е с т о ц е м е н т н ы х  ли ст о В Л?2 143,0 84 КранРДк-ЗБ 14 1 2 6 *— 1

11 У с т р о й с т В о  б е т о н н ы х  п о к р ы т и й М2 316,0 96 8 2 6 1— 4

18 У с т р о й с т в о  покрытий и з  керам и Ч . плиток М 2 15,0 12 4 1 3 1-1

19 Уст ройст В о п о к р ы т и й  и з  л и н о л е у м а М2 14.0 г г 1 2 н

го О т д е л о ч н ы е  р а б о т ы М2 491 24 3 2 4 Ы

21 Устройство отмостки с п о к р ы т и е м  
а с с р а л ь т о б е т о н н о й  с м е с ь ю М 2 15 4 1 1 4 н

гг
-------------------------------------------------------------------------------------

П р о ч и е  р а б о т ы
чел.
д н . 152 1 6 1 2 ■—

I  8 .g  
f  Е<§
2 ? < о
о 5 Ц

1 У с т р о й с т В о  м о н о л и т н ы х  э к е л . б е т .  
с р У н д а м е н т о В м 3 4г,б 6 0 кранСМк-Ю 10 5 2 6 1—1

г О б р а т н а я  З а с ы п к а М 3 Чоо 16 Бульдозер
й ъ - г э 4 2 2 4

3 К л а д к а  с т е н  и  п е р е г о р о д о к  и з  к е 
р а м и ч е с к о г о  К и р п и ч а М З 113,4 1 4 4 кранСМК-Ю 36 18 2 Ч —

ПриёЯЗан:

7 0 8 - 5 5 . 9 0  П 3
Лист
и .Инё.№

24754-01 15



V

5
J
0
§

1■5
$ос
"Z.
чл'
х :

1 2 3 Ч 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 1 6 11 18 19 20 21 2 2

ё<ЪСЗюи
0
1У
rh
0)

<3

I
J

М о н т а Ж  п л и т  п е р е к р ы т и я ”% з 15 ран СМК-Ю 2 г ч ы

5 М о н т а  э к  п л и т  п о к р ы т и я М% з 56% 9 г Ч Кран СМ К-Ю 1 1 ч ы

б Устройство 4 х -с д о б н о й  рулонной кроёли 6 3 ,0 12 Кран СМК-Ю 3 1 ч t-i

7 З а п о л н е н и е  п р о е м о ё М* 15 .5 4 1 1 И М

8 О т делочны е. р а б о т ы М2 816,5 40 5 2 ч 1-4

9 У ст ройст во бет онны х п о к р ы т и й м г 5 3 ,0 18 6 1 3 »—1

Ю Уст ройст ёо покрытий из л и н о л е ум а М 2 4 1 ,0 6 3 1 2 м

11 Устройство дорожек и трот уароВ с покры
т ием а сф ал ьт о б ет о н н о й  смесью М2 18,0 6 2 3 м

12 П р о ч и е  р а б о т ы
чел. 
дн. 32 16 2 / '--------- —1

IS*о
УtJ
:г

■8С
5
Х5
3о

с :

1 Уст ройст во п е с ч а н ы х  о с н о в а н и й  под 
ф у н д а м е н т ы М 3 1.2 2

Бнльдогвр
йЗ-29 1 / г м

г М о н т а ж  сборных Ж ел .бет . ф у н д а 
мент ов под колонны м 3 4 ,5 6 кран СМК-Ю 1 1 6

3 О б р а т н а я  З а с ы п к а м 3 2 9 1 12
Бульдозер 

Л  3 - 2 9 2 г 3 "

ч М о н т а Ж  сборн ы х Ж е л . б е т . к о л о н н м 3 3,0 4 Кран СМк-Ю 1 1 4 и

5 М о н т а ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й Т 16,3 3 0 Кран СМК-Ю 3 2 5 н

б О б ш и В ка  п л о щ а д к и  В о л н и с т ы м и  
а с б е с т о и е м е н т н ы м и  л и с т а м и М2. 5 9 6 кранСМк-10 2 1 3 м

7 П р о ч и е  р а б о т ы
чел.
дн. 6

J L•ОУ л  р>  ̂тО 0
»6о X s-Qo С
S a.*  
£$» 0 

е-НЕ

1
Уст ройст во м о н о л и т н ы х  Ж е л . б е т .  

РрУндам ент оВ 57,2 1 2 кран СМК-Ю 6 2 6
2

У ст р о й ст в о  песчаны х о с н о в а н и й  под 
сборные л о т ки  кан ал о В м3 13,44 г 1 1 г и

3
М о н т а Ж  сборных Жел.бет. к о н с т р у к ц и й  

к а н а л о В м3 18,0 3 6 Кран СМК-Ю 3 2 6 ►ч

ч О б р а т н а я  З а с ы п к а м 3 1 60 6 1 г 3 ы

В П р о ч и е  р а б о т ы
Чел.
дн. 12 . 12 1 1 1-------- 1

3
Е
оъо0а.
со

1 О т о п л е н и е  и  В е н т и л я и и я руб 6 8 1 0 126 21 1 в
2 В одопровод и  к а н а л и з а ц и я рУЬ 8 5 0 16 4 1 4 м

3 МонтаЖ силового электрооборудования руБ 3 1 5 0 3 6 3 6 1 6

ч Э л е к т р о о с в е щ е н и е руб 2620 5 0 1 0 7 5 h  1

5 М о н т а Ж  т ехнологического оборудования руб 1 2 2 9 0 ПО 77 1 10

ПриВязан:

ИнВ.№
7 0 8 - 5 5 .9 0  ПЗ Лист
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С х е м а ст р о а ггн п л а  на

] Пост оянны е с т р о я щ и е с я  здани я и  со о р уж ен и я  

П л о щ а д к а  для р а з м е щ е н и я  врем енны х здани й

^  ^  Временные п р о е к т и р у е м ы е  а в т о д о р о ги

к /у  / у / а П лощ адка скл а д и р о в а н и я  м а т е р и а л о в  и 
пг К о н ст р укц и й

В рем енны й ёодопроёод с п о Ж г и д р а н т о м  
В р е м е н н а я  к а н а л и з а ц и я  
О си п р о х о д к и  к р а н а  
В о з д у ш н а я  Л Э П - 10 кё  
В о з д у ш н а я  ЛЭП - 0 ,4 кё  
КаЪ ел ьная Л Э П -0 ,4  кё
ком плект ная  
п о д с т ан ц и я
Р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  щ и т  
П р о ж е к т о р н а я  М а ч т а  
О гр а ж д е н и е

— кВ —

^ \лл

-w <-

т р а н с ср о р м а т о р н ая  
н а р у ж н о й  У ст аноёки

<$

Экспликация
П о с т о я н н ы х  з д а н и й  и  в о о р у ж е н и й

ТГ-
по

плана Н а и м е н о в а н и е П р и м е ча н и е

1 П р и ём н о е  У ст ройст ёо

г П о м е щ е н и е  э л е к т р о л е б е д о к
3 Э в а к у а ц и о н н ы й  ёыход

ч П л о ш а д К а  п о д  ц и к л о н ы

Э к с п л и к а ц и я
вр е м ен н ы х з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й

№
ПО

плана Н аим еноёание
Ед.
иъм Кол.

Номер
типоёого
проекта

Тип
Здания П р и м е ч а н и я

1 К о н т о р а  нач. У ч а с т к а  и  диспет чера
мг
turn

Зб
г

..КУб"
31603 Конгейн

2 К р а с н ы й  У г о л о к и гё
1

„контур"
КУК-18-(о) Ч

Ъ Гардеробные »'
тТВ
5

„Униберса/
№ ‘ 010Чо) «

Ч
З д а н и е  д л я  к р а т к о в р е м е н н о г о  

о т д ы х а , о Ь о г р г ё а  и  п р и е м а  п и  щ и а
31
г

Униёереал'  
1129-ОЯ.(о) -

5 Душ еёая гч,з
1

ьКомсрорт 
Д -6 -(0 ) "

6 И н с т р у м е н т а л ь н а я  к л а д о ё а я и
пч
Ч 5943-10} »

1 Закрытый склад Шт 1

8 У борн ая
мг
шт

3
2

„Днепр"
Л-09-Ы о)

9
П о ж а р н ы й  ш ,и т  и  Я ш ,и к  
С п е с к о м ш т ч

10
Авт одорога с п о к р ы т и е м  <73 

плит , толии,. O.ZOn н а  п е с ч а н о м  о с н о в а н и и  т олии. 0. 15м Л!

11
Водопровод, т р у б ы  ч у г у н н ы е  
В о д о п р о в о д н ы е л?

12
К а н а л и з а ц и я , т р у б  ч у г у н н ы е  
К а н а л и  з а ц  и  о н н ы е М

13 П о ж а р н ы е  г и д р а н т ы ш т

14 О г р а ж д е н и е /Ч

П р и м е ч а н и я :
1. Временны е З д а н и я  и  с о о р у ж е н и я , See врем енны е  
с е т и  У т о ч н я ю т с я  п р и  п р и ё я з к е  п р о е к т а .

Z. У м е с т а  р а с п о л о ж е н и я  п о ж а р н о г о  г и д р а н т а  
необходимо У с т а н о ё и т ь  Указатель по ГОСТ 12 М .0 2 6 - 1 6 *  
с п о я с н я ю щ е й  н а д п и с ь ю  по ГО С Т 12.Ч.0 0 9 - 8 3  п .1 .9 .

1 0 8 -5 5 .9 0  ПЗ
2ЧТ 5Ч-СМ  \1

ЛиеТ
Й
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ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Н а и м е н о в а н и е Единица
измерения

Значение показателя
Рассматри
ваемогоПРОЕКТА

Проекта -аналога
70 6 - 2 5 . 8 6

1  Г о д о в о й  г р у з о о б о р о т т ы с .  м 5 300 300

2.  С е БЕСТОИ  М О С Т Ь  ПЕРЕРАБОТКИ W r p y 3 A руб
0 , 2 3  
О,  4 2

0 , 3 0  
0 ,  5 8

з .  Ч и с л е н н о с т ь  р а б о т а ю щ и х ЧЕЛ 7 7

в Т О М  Ч И С Л Е  Р А Б О Ч И Х ТО Ж Е 7 7
4 . V p O B E H b  М Е Х А Н И З А Ц И И  И А В Т О М А -

Т И З А Ц И И  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х

П Р О Ц Е С С О В % 95,30 90
5 .Реж и м  р а б о т ы :

К о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  д н е й  в г о д у АН 365 365
К о л и ч е с т в о  с м е н  в  с у т к и ВНЕ СМЕН ВНЕ СМЕН

К о э ф ф и ц и е н т  з А г р у з к и  обо руд ов а н 0,8 0,8

6 . П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  т р у д а

НА ОДНОГО Р А Б О Т А Ю Щ Е Г О  В ГОД м 3 42857 42857
7. При в ед ен н ы е  з а т р а т ы Т Ы С . Р У Б

9 6 , 8 6
1 6 9 . 8 3

1 3 8 . 0 3
2 4 6 , 2 3

Т О  Ж Е ,  НА 1 М 3 Г Р У З О О Б О Р О Т А РУБ
0 , 3 2
0 , 5 6

0 , 4 6
0 , 8 2

8 . Об ъ е м  с т р о и т е л ь н ы й , о б щ и й м  3 3432,10 6192
В Т О М  ЧИСЛЕ П О Д З Е М Н О Й  Ч А С Т И ТО Ж Е 893,80 1636

9 .  П л о щ а д ь :

-  З А С Т Р О Й К И М 2 290,50 461,90
- ОБЩАЯ ТО ЖЕ 810,60 849,00

В Т О М  Ч И С Л Е  П О Д З Е М Н О Й  Ч А С Т И // 284,00 240,00
1 0 . С м е т н а я  с т о и м о с т ь , о б щ а я Т Ы С . р у в 232,59

355,94
3 8 8 . 6 9
5 9 1 . 6 9

В Т О М  Ч И С Л Е :

С Т Р О И Т Е Л Ь Н О - М О Н Т А Ж Н Ы Х  рАБОТ Т О  Ж Е
1 4 0 , 2 3
2 2 0 , 1 7

2 0 5 , 1 4
3 2 2 , 0 7

О Б О Р У Д О В А Н И Я 9 2 , 3 6
1 3 5 , 7 7

1 8 3 , 5 5  П 
2 6 9 , 8 2  1

Н а и м е н о в а н и е
Ед и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ

З н а ч е н и е  п о к а з а т е л я
Ра с с м а т р и 

в а е м о г о

п р о е к т а

Пр о е к т а  - 
А НАЛОГА

708-25.86

с т о и м о с т ь  с т р о и т е л ь н о - м о н т а ж -

Н Ы Х  Р А Б О Т  Н А  1 м 2 О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И Р Ч Б

1 7 3 , 0 0  
2 7 1 , 6 4

2 4 1 , 6 3
3 7 9 , 3 0

С Т О И М О С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О - М О Н Т А Ж -

Н Ы Х  Р А Б О Т  НА 1 м3 строитель-

НОГО ОБЪЕМ А ТО ЖЕ
4 0 , 8 6
6 4 , 1 5

3 3 , 1 3
5 2 ,0 0

С Т О И М О С Т Ь  О Б Щ А Я  Н А  1 М 3

Г Р У З О О Б О Р О Т А ц
0 , 7 7  ~~ 

1,18
1 ,3 0  
1 ,9 7

11. Трудоемкость н о р м а т и в н а я Ч Е Л -  Ч 2 2 7 0 6

П о с т р о е ч н ы е  т р у д о в ы е  з а т р а т ы ТО Ж Е 1 8 8 8 4 2 8 4 4 5

Т о ж е , н а  1 м 2 о б щ е й  п л о щ а д и // 2 3 , 3 0 3 3 , 5 0

'/ 7 НА 1 м 3 СТр0ИТЕЛЬН0Г0 ОБЪЕМА // 5 ,  5 0 4 , 5 9

// , НА 1 М3 ГРУЗООБОРОТА // 0 , 0 6 0 , 0 9

12. Ра с х о д  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в

Ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к  м а р к е МАОО т 1 5 3 , 6 0 4 3 0

В ТОМ ЧИСЛЕ НА ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ

И З Д Е Л И Я ТО ЖЕ 1 2 ,6 0

Ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к  м а р к е  М400,

НА 1 М 2 06Щ ЕЙ ПЛОЩ А Д И , к г 1 8 9 , 4 9 5 1 0

ТО ЖЕ, на 1м3 СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА ТО ЖЕ 4 4 , 7 5 6 9 , 4 4

Т 0 Ж Е , Н А 1 м 3 ГРУЗООБОРОТА // 0 , 5 1 1 ,7 0

С т а л ь , в с е г о т 3 6 , 2 6 1 7 3 , 2 0

ПРИВЕДЕННАЯ к КЛАССУ А - 1  Н  Ст 3 Т О  Ж Е 4 4 , 3 0 1 9 5 ,0 0

В ТОМ ЧИСЛЕ НЛ индустридльн. ИЗДЕЛ. к 3 , 9 8

С т а л ь  п р и в е д е н н а я  к  к л а с с у  A-iw

Ст 3, НА 1м2 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ к г 5 4 , 6 5 2 2 9 ,6 8

Примечание. Сметная документация составлена: 6 ценах и нормах 1984г. - в числителе, 

1991г. -  в знаменателе .

НАИМЕНОВАНИе Единица
измерения

Значение  показателя
Рассматри

ваемогоПРОЕКТА
Проекта-
А Н А Л О Г А
708-25.86

ТО ЖЕ, НА 1 м 5 СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА к г 1 2 , 3 2 3 1 , 5 0

ТО Ж Е , НА 1 м 3 ГРУЗООБОРОТА ТО ЖЕ 0 , 1 5 0 , 6 5

Б е т о н  и ж е л е з о б е т о н ,  в с е г о м 3 6 3 0 , 1 2 1 4 8 4 , 6 0

в том ч и с л е  м о н о л и т н ы й ТО ЖЕ 5 8 5 1 3 2 7

с в о р н ы й  т я ж е л ы й п 4 5 ,1 2 1 5 7 , 6 0

Б е т о н  и ж е л е з о б е т о н  н а  1 м 2

ОБЩЕЙ ПЛО Щ А Д И /У 0 ,7 8 1 ,75

ТО ЖЕ, НА 1 м 3 СТр0ИТЕЛЬН0Г0 ОБЪЕМА // 0 ,18 0 , 2 3

Л е с о м а т е р и а л ы , в с е г о м 5 27,20 9 6 , 5

ПРИВЕДЕННЫЕ К К р у г л о м у  ЛЕСУ ТО ЖЕ 4 0 , 2 9 1 4 4 ,8 0

ТО Ж Е , НА 1 м 5 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ II 0 , 0 5 0 , 1 7

ТО ЖЕ, НА 1 м 3 с т р о и т е л ь н о г о  ОБЪЕМА II 0,01 0 , 0 2

Кирпич ТЫС,ШТ 20 9 4 , 2 0

Т о ж е , н а  1 м 2 о б щ е й  п л о щ а д и ТО ЖЕ 0 , 0 2 0 ,11

То Ж Е, НА 1 М3 СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА п 0 ,0 1 0 , 0 1

С Т Е К Л О  СТРОИТЕЛЬНОЕ М 2 1 0 2 6

А С6ЕСТ0 ЦЕМ ЕНТ ТО ЖЕ 2 7 2 7

^ . Э к с п л у а т а ц и о н н ы е  р а с х о д ы :

Р а с х о д  т е п л а  г о д о в о й 7 в с е г о ГД Ж 3 0 9 2 5 5 , 4 0

3 т о м  ЧИСЛЕ:

-  НА О Т О П Л Е Н И Е ТОЖЕ 2 3 4

-  НА В Е Н ТИЛ ЯЦ И Ю tf 7 5

Р а с х о д  э л е к т р о э н е р г и и , г о д о в о й М В Т - 4 436,36 3 3 1 , 2 0

в т о м  ч и с л е , с и л о в о е  злектрооборудов, то  ж  В 3 7 3 . 7 / 2 9 8 , 9 0

ПОТРЕБНАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ МОЩНОСТЬ КВТ 4 0 1 , 0 0 2 8 4 , 0 0

П ривязях

1
1

tlHB.rts ---------------- !----------
7 0 8  - 5 5 . 9 0 . П З

Лист
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Ведомость р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  
основного к о м п л е к т а  м а р к и Т Х

Типовой проект  р а з р а б о т а н  В соот вет ст вии с 
д ейст вую щ им и нормами и правилами и предусматри
вает  мероприят ия, обеспечиваю щ ие Въры8мую) взры
вопожарную и пожарную безопасность при эксплуатации 
Главный и н ж ен ер  п роект а КузнецовН.Н.

В едо м ост ь ссы лочны х и прилагаемых 
докум ент ов

Лист Н а и м е н о в а н и е Примечаний

/ О б щ и е  д а н н ы е

2 П л а н ы  н а  от м . -  о ./50; 0,ооо-, + o rso o;
+3. 0 0 0 ; +4 200; +k ТОО; + 7. 2 0 0 ; + т ев о; +8 .7 0 0 ;
+ 9. 8оо; + 9.910 ; + 4  Юо.

3 Р а з р е з ы  Я - Д 1 Г - Г ,
4 Р а з р е з ы  5 - 5 ;  в -в .
5 П л а н  н 0  о т м . - 3 . 2 0 0 .  Р а з р е з ы

Д - Д ;  Е - Е :  ж - ж .
6 П л а н  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  н а  отм.

-а. 5Ю; -Q, boi; -о. эзо; -0, ээз> -  о. 310 ;
-0,26$'* ~а,2Чо; 0,000. Р а з р е з ы  А -Д  '*5-в*и-ц.

7 П л а н  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  н а  отм.

-О.ЦОТ; -  0, 390 / -  0t 333; -  Q, 330; -0, S6S>Qte40,
-о,iso; -о ,н о .

8 У з е л ! .  Р а з р е з ы  в - в :  г - г :  Д - Д ;
Е - Е ; Ж - Ж :  К - К :  Л - л .

9 П л а н  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в

н а  о т м . -  3 . 9оо.
10 т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  р а з г р у з -

к и  ж е л .  дар . В а г о н о в  в л е т н и й

п е р и о д .
Н т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  р а з г р у з к и

Ж г п .д о р .  В а г о н о в  в  з и м н и й  период.

О б о з н а ч е н и е Н  о  и м  е н о в  а н и с Примечание

С с ы л о ч н ы е  докум ент ы
В ы п у с к  2 0 0 0 .  И .Т Буроры хлит ельная установка

JlpoMmpyHc 

ниипроект

В ы п у с к  {0 0 3 . И.Т Л  ю ко  подъ ем  ник
В ы п у ск {0 0  4. U T М а н е в р о в о е  уст ройст во

В ы пуск 1 0 0 5 . U T К о м к о  р ы х л и т е л ь

В ы п у с к  Ю ов И Т У с т а н о в к а  виброплит ы

П р и л а г а е м ы е  докум ент ы

Т О 8  - 5 5 .9 0 - T X .C 0 С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о -
7 0 8  - 5 5 . 9 0 - Ш Х О В а н и я  к  о с н о в н ы м

к о м п л е к т о м  р а б о ч и х .

ч е р т е ж е й  м а р к и  ТХиТХ.Н

70 8 - 5 5 .  9 0 -T X .H I И о н в е й е р  -п и т а т е л ь  sfif

ТО 8  - 65 . 9 0 -Т Х . н а К о н в е й е р  -  п и т а т е л ь  W1 а

Т 0 8  -5 S .3 Q ~ T X .H 3 С т р у г  д л я  р а з г р у з к и
п л а т д э о р м .

У с л о в н ы е  обозначения

н а п р а в л е н и е  д в и ж е н и я  
п о д а ч и  В аго н о в .

* __

г р а н и ц а  з о н

п у с к  м е х а н и з м а  в  р а б о т у  

У с т а н о в к а  м е х а н и з м а  

В и с х о д н о е  п о л о ж е н и е .

В ед о м о ст ь о с н о в н ы х  ком плект ов  
р а б о ч и х  ч ер т е ж ей

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

1 0 8 - 5 5 . 9 0 -  П З П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

1 0 8  -  5 5 . 9 0 -  ТХ т е х н о л о г и я  производства
1 0 8 - 5 5 .  9 0 - Я Р А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

1 0 8 - 5 5 . 9 0 - К М К о н с т р у кц и и  мет аллические

п о в  -  5 5 . 9 0 - и ж К о  нст рукции лее лез обетонные

1 0 8  - 5 5 .  9 0  - 0 8 О т опл ение и  в ен т и л яц и я
7 0 8 - 5 5 .  9 0  - В  К В о д о п р о в о д  и  ка н ал и зац и я

1 0 8  -  5 5  9 0  -  ЭМ С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о -

В а н и е

1 0 8  -  5 5 . 9 0 - ЭО Э л е к т р и ч е с к о е  освещ ение

О б щ и е  у к а з а н и я
З а  у с л о в н у ю  о т м е т к у  Of 0 0 0  п р и н я т а  

о т м е т к а  г о л о в к и  р е л ь с а  ж е л е з н о д о 

р о ж н о г о  п у т и  н о р м а л ь н о й  к о л е и .  О т 

м е т к а  ч и с т о г о  п о л а  п у н к т а  п р и е 
м а , п о м е щ е  н и  я л е б е д к и  и п л а н и р о в к а  

з е м л и  п о  т о р ц а м  с о о р у ж е н и я  -  0 , i5 0 f чт о  

с о о т в е т с т в у е т  а б с о л ю т н о й  от м ет ке [ [

П р и в я з а н

U h8. гг-
Нач.отд. КрчВцав с//V-'fT

708-SS.9D Т ХГИ П РузнечоВ
Н.контр. Виноградов.
За8. гр. ВВлахобо i t u u u с к р а в  за п о л н и т е л е й  eery она вм ест им ост ью  Отыг иия м А л о  т еооит оаии с высоким уровнен гринтавыхаодс

автоматизированной системой управления и нрат<(ер-краном
М ехц низированны а пункт  при- Стадия Лист Лист ов
ем а  за п о л н и т е л е й  с годобын 

грузооборотом 3 0 0  т ы с. куб.м. Р { И

Общие данны е nPDMTP ДНСИММПРОЕКТ

К о п и р о в а л  Гольденб'аун Ф о р м а т  Я  8
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П л а н  н а  Q r n r t .  -  О, / 5 0 ; O .O O O ; + Q  5 0 0  

1 4 3 6 6 1

'f l  ЛистЗ

Г /Л О Н  HQ Om n+Q50O ;+3&O 0+ktO O-+‘t,3Q0;+Mo0;+7l2OV+7,68Q';87ao;+9,200'/ +9/9 io

Э к с п л и к о ц и я  т е о с н а л а г и ч е c л  о  г. о  а 6 о р у Э о Ё с з н * и я

РоЗ, ОЛэо&но ч& н и е Но. и  м е  н о ё з о н и е . Кол. П р и м е ч а н и е
1 В о а а . ит Б  Урор ы хлиигп елЬнсз я  услпо- 

w of i /c  о 1 п т н и и п
г Ю о з . ит Л н о п а п о д ъ е м н и к г пт н и ц п
3 1оо4. ит М а  н е б р о В о е  y c m p o u c m & o 1 п т н и и п
4 1005. и  7 К о м л :о р ь . 1 х .л и г г е .л Ь 12 П т н и и п
5 to o  8 . и  т У с г п а н а ё к о  б и о р о п л и т ы / п т н и и п
6 7 0 8 -5 5 .  9 0 - Т Х Н / К о н б е и е р -  п и т о r-п е л ь  н / /
7 70 8 - 5 5 .  9 0 -  ТА Н  г К о н ё е й & р -  п и т а т е л ь  н 2 1
8 7 0 8 - 5 5 .  З о -Г Х н З С т руг о л я  р а з р у э /tL / п л а т 

ф о р м . /
9 Гост 2 7 8 9  - 75 ТолЬ р у ч н а я  U /e c m  ере. и н а я  

*//! о, 5  т 3
ta гост 4 7 -  6 3 K O U J H Q  1 6 3
Л Гост 12.04. 0 6 9 - 4 6 Пояс. а р £ З о э е р с 1 н и гп е .л Ь н ь (Ц 6

При&язан

Н ач. ат Э.
Г и п
И. ко т а
Зов, гр -
Цнж.Л^ог

T L p o S t t a B Ш ^
КЫ'ие.уаВ
Виноградов
£Вл02са&0
CUTHUtXO&O

7ПВ - 55.ЭП -ТХ
С к л а д  З а п о л н и те л е й  бегоно  ё ш е стам остью  9 гы с . н у Б  м  с?ля 
те р р и то р и й  с б ь то к и м  уробнегн прунтс& ы х. вод  с оБтонгагизиро- 
ВанноО систем ой управления и к р о т ц е р - к р о н а м .

МеасанизиравоинЬ/0 пункт п р и е м а  
Заполнит елей с гаЭоБым грузообо. 
р о т о н  3 ОО т ы о. н у  Б- /у».

П л а н ы  н о  отн). -0,150)0,aaO'^O.saa; 
•+3,ооо;+4,2со;+7.2ао; +7,580', + 6,700;
+ 3200; 18t 9 fа; + *. f'f4,700

С т а д и я  Лис.п> Л и с . тг>а§

Р

ПРОИТРМНИИПРПЕКТ
2 4 7 5 4 - 0 1  2 0
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ОСЬ б а р а б а н а  у  с гг,-
П л о и  з а к л а д н ы х  элем ент ов на отметке -  3 .5 0 0

1 е б о л т о & Н 8 1 Н б -Ч О

3 0 0 0 6 0 0 0 6 0 0 0

2<м оо

4 -
/75_

Ось н.пяг

Ось барабана
приваВнога К. П.тГ-&\^

M l :  2 0  
/ / 7 5

- 5,800

-4иг

Иач.отд.

П р и в я з а н

Uh B.j T-

т
Н, контр. Виноградов,
ЭчВ.гр.
Вед.инж.

к'ра8цо8
МуЗнеиа8

Е 8/ldXodd
й ц д н  о8  4

С к л а д  заполнителей 6гтона8месгимас.тью 9  тыс. к у б .м  д н я  
террит орий с Высоким уровнем грунтовых вод с авт онаю зиро- 
Ванной системой у п р а в л е н и я  к р а т у  е р -к р а н о м

7 0 S  —5 5 , 9 0  Т Х

М е х а н и з и р о В а н н ы О  п у н к т  п р и е м а  
З а п о л н и т е л е й  с г о д о В ы н  г р у з а  
о б о р о т о м  3 00 т ы с .  /у».

П л а н  з а к л а д н ы х  эл ем ен 
т ов н а  атм. - 3 .& 0 0

Стадии Лист ЛистоВ

прпмтрансниипроект

р  ь  2 4 7 5 4 -0 1  2 7  .
ко п и р о ва л  Гольденбаун Ф ор* Й 8
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ЛПеоснолоеическая с х е м а  р а з г р у з к и  полу Вагонов г!п 6b ( б 9 ) т  В летний период

Зона подгото
вительных оле-~
р а ц и и

н о  в ы г р у з к и  г р у з а ч и г п е л ь н ы х
и з  п о л у в а г о н а t

О п е р а ц и й Б-Б

©  ©  ©  ©
ГПехнол о г и ч е с к а я  с х е м а  р а з г р у з к и  п л а т ф о р м  э/п  62(бо)т 6 л е т н и й  п е р и о д

З о н а  п о д г о т а -
в и т е л ь н ы х  o n e -
р а ц и й

Зонс/ собст венно
вы груз ни  груза Б - В З о н а  з о н  л  нз-

ч и т е л ь н ы х  one-
1 р а ц и й

Г - Г

Нач.атд. НраВиоВ

7 D 2 - 5 S. Э  □  Т Хrun К у з н е ц о в
Н.н о н тр . Виноградов &
З а д . гр. Е В л а хо В а СклаЫ за п о л н и т е л ей  б е т о н а  бмест имостью 3 тыс.ууо.м  

Зля террит орий с Высоким уровнен грунтовых бод сс/в/пома- т езированной сист ем ой  нппыЛлриио и vaeim u»it~ita tinaM
П р и в я з а н М е х а н и з и р о в а н н ы й  пункт  п р и - 

гм  а  З а п о л н и т е л е й  с годовы м  
грузооборот ом 300 т ы с .  к у в . м

Стадия Лист Лист ов

Р to
IT l& O C H O JinP tfQ P H lfiiD  л то 4 »м
н а г р у з к и  ж е л .  д о р  8  а  г о -  
н о в  в  л е т н и й  п е р и о д .

П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К ТUh6. л -

Но пировал Гол^ейгаум^ ^ 8  формам АЗ
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30

$
£о

л&ос
4
1

6 3 5 1 0 1 - !4 -  в  7 Р о л и к  д е ф л е к - 6 б .о
т орн ы й Д Н - 1 9 1

64 Е to t-  г а  -  в ! Очиститель п р и - 1 г г

Водного б а р а б а н а
ф Ю 08О  Ф ~  120

65 В ( 0 ( -  S 3  -  в 7 У ст р о й ст в о  0 4 ист- / / 8

Ное п л я я ск о в о е  Ю00

6 6 £ /0/ -  S 4  - 87 С к р е б о к  (о о о ( 44

67 б /0/ ~ 29 “ 87 У ст р о й ст в о  В ы к - 3 4

л т ч а ю щ е е  B K -1 8 -S

68 Л е н т а  9 .1  - У о о о - У 5 6 3

-3 - Т К  - { 0 0 -  6 - 2 - Б

ГОСТ S 0 -  8 5

69 Д в и г а т е л ь {

f a S O O L  Ь У З

по Р е д у к т о р { 960

{Ц 3 У . - 4 0 0 -  SOO

т М у  (р т а  {6Q0Q- {40- { 3 5

- И 0 - {

72 М у с р т и  1000- 4 0 - { Г5

~ 6 0 - {

1Ъ Д а т ч и к  с к о р о е - У
т и  6 К В  Т У  f S 4 в.

Н 8  -  81

74 В ы к л ю ч а т е л ь 3

п у т е в о й  В П -  IS
д г / B S B i  -  5 4  4г. в

Г О С Т  9 6 0 1 -  В 4

Шайбы ГОСТ6403-го

3 6 19.6S. Г. 0 5 56 0.003

3 7 16. 65. Г. 0 5 188 омов

3 8 90. 65. Г. 0 5 8 0.013

39 94. 6 5  Г. 05 90 о.агз

4о 3Q. 6 5  Г. 05 6 0.04

41 36. 6 5  Г. 0 5 4 0.07

Ш айбы  ГОСТ 11371-78

4s 8. Of. 0 5 Зо 0.002

43 te. ot. o s 56 Q.006

44 16. Of. OS 18S Q.QH

45 20. 01. OS 8 0.0П

4б 94. 01. 05 9 0 0.039

4г 27. 01. 05 9 6 0.048

48 30. 01. 05 6 0.053

49 36. 01.05 4 0.099

Шайбы ГО СТ/0906- 78

50 19. 09. Cm, 3 5 6 0.039

51 16. OS'. Cm. 3 (82 0.03

52 90. 0 8 .Cm. 3 8 0.059

53 94. й8. Cm. 3 г а 0.104

54 30. OS. Cm. 3 6 0.095

5 5 36. OS. Cm. 3 4 О.ПЗ

П р о ч и е  и з д е л и я

5 6 В 101- 4 - 8  7 б а р а б а н  приводной 1 940

1 0 0 во ф - ( г о

5 7 £ {0 1 - 5 - 8 7 Б арабан неприво д- 2 9 3 5

ной too 4 а -  б о

5 8 Е t o t -  1 5 - 8 7 Устройство натяжное { 697

Винтовое Ю бЗ-io o -s o

5 9 8 1 0 1 - 6 - 8 4 Р ол икаопора 31 49
Ж Г  {о о - / 2 7 -  з о

6 0 Е Ю !-  в  -  87 Р о л и к а о п о р а 9 30.5

П Г  {0 0  - { 9 7

6/ Е t O t - 9 - в У Р о л и к а о п о р а 6 31

Н Г { 0 0 -  { 9 7

62 E 1 Q 1 -1 S -8 7 Р о л и к а о п о р а 3 {S.8

Д Ж  to o -  / 2 7 - З о

М арка
поъ. О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.

Мисси,
кг Примечай.

Сборочные единицы

{ Р а м а 1 /67. /
9 Р а м а { {66.3

3 Р а м а { П 6.8

4 О г р а ж д е н и е 1 6 6 8

5 О гр а ж д е н и е { 90.6

6 О граж дение 4 9.03

7 О гр а ж д е н и е { 7.63

8 О гр а ж д е н и е 8 fO.SS

9 О гр а ж д е н и е 4 /г  S3
10 О г р а ж д е н и е { Н.54

И О гр а ж д е н и е { S.85

19 С екция { 13.4г

13 Секция г т . 78

14 С е к ц и я { 153.47

/5 Р о ж  у х / И.Ч

/6 Р а ж у х / г. з

/7 Р  р о н ш т е й н 9 6 0.6 f

18 К р о н ш т е й н 4 0.39

{9 К р о н ш т ей н 9 о.з г
80 В о р о н к а { 188.76

21 Ст айка / г S.9

Крепеж ны е изделия

Болты ГОСТ 7 1 9 8 -1 0

2 9 М 12- 6 9 x 5 0 .0 5 5 6 0.068

9 3 М <6- 6 2  *6 5 .0 5 {8 8 а.131

94 M 2 0 - 6 S *  9 0 .0 5 в 0.293

85 М 8 Ч -  62л 130. 0 5 в 0.573

26 M 3 Q -6 S x (B Q .0 S 6 0.9/3

21 М 3 б - 6 9 х  25Q .Q 5 4 S.1

Га й к и  ГО С Т  5915-10

28 М 8 - 6 Н .5 .0 5 30 0.005

9 9 Н\ { 2 -  6Н  -  S. 0 5 5 6 0.015

30 М 1 6 - 6 Н -  5. 0 5 {82 о.озз

31 M 2 0 - 6 H .5 .0 S 8 0.068

з г М 2 4 - 6 Н .  5. 0 5 го 0.101

3 3 M S 7 - 6 H .  5 .0 5 9 6 0.1SZ
34 М 3 0 -6 Н . 5 .0 5 6 0,884

35 М 3 6 -6 Н .5 . QS 4 0.316

Привязан

Uh 8. гГ
70S -  5 5. B D - T X .  Ш

Лист

2 . 4 7 5 4 - 0 1  3 1  . 
Копировал Гольден^аун Формат А В
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Вид Я
5 о о

В  и д  Б  поверн ут о

50 о
ход ~но̂ т <йэлки

Г е о м е т р и и  е с к а . я  с х е м а  к о н ё е . й е р а  

в о э о о

36

О С о р о п т е р и с  т и п а  к с з н ё е и ejoot.

ОсЬ б а р а б а н е П л а н  З о л л а д н ^ / э с ,  э л е м е н т о в  н о  о т м . ~ 3 , 2 а о ОсЬ оораВона приЁоднага
О с Ь  э л е к т р с н д ё и г о  т е  л я

ыП1п Папа лот ели Ед. иъм.бел ичинь i
7 Ширина ленты ММ юоо
a Элино конвейера между центрами бараооноЬ м га. 9
3 Скорость (движения ленты м/с а  4

4 Ярой г> Води те. лЬ нос mb Т/Ч 2оо

5 Объемная масса груза1. т/м* 1.5

G Мощность э леттродВиготел я. кВт 45
7 Редуктор 1ЦЪЧ- Jiao-2аа L - 2а<=> сит 1

7 0 S - 55.30-ТХ.Н2
СтадияМассаМасштаб

Р 6974 1оо
Лист 1 \Листа& 2.
промтршннпроект
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6 3 В !0t~ / 4 -  8 1 Р о л и к  д е с р л е к - 6 в о
т о р н ы й  Д И -  121

64 B W 4 - 2 0 -  2 1 Очист ит ель при- 1 г г
Водного б а р а б а н а
ф{00 80 Ф  -120

65 Е 101 ~ 8 3  -  87 У ст р о й ст во  очист- i 18

ное плуж кобое 1000

6 6 Б 1 0 1 -2 4 -  8 1 С к р е б о к  Юоо 1 4ч

67 E I 0 1 - 3 9 ~ 8  7 У ст р о й ст в о  б ы к - г 4

л ю ч а ю щ е е  ВИ -18-5’

6 8 Л е н т а  2 .1 -  1 0 0 0 - / 56*3

- 3 - T R - 1 Q 0 - 6 - 2 - 6
Г О С Т  2 0 - 8 5

6 9 Д в и г а т е л ь 1
t/Asao L 4 а  з

1 0 Р е д у к т о р 1 9 6 0
Ш  З У -  4 о о -  300

и М чер т а  16000-/40- 1 3 S

-110-1
1 £ М урэт а 100Q- 4q - 1 fS

- 6 0 - 1

73 Д а т ч и к  с к о р о е - 1
m u 6 К В  Т У  1348.

118- 8 /

14 В ы к л ю ч а т е л ь 2
п у т е в о й  8 П -  (5

Д 2 1 6 2 2 1 -  5 4 4 е .в
ГО С Т  9 6 0 S - 8 4

Ш а й б ы  гост б 4 о г - го

36 12. 6 5 . Г. 0 5 5 6 0.003
3 1 16. 6 5  Г. 0 5 1 8 3 0 .00 6

38 20. 6 5 . Г 0 5 8 0.013

3 9 24. 6 5  Г. 0 5 го о.огз

4о за. 65  Г. 05 6 о.оч
4i 3 6 . 6 5  Г. 0 5 4 0.07

Ш а й б ы  ГОСТ ПЗУ!- 78

4 2 8 .0 1 .  0 5 3 0 о.оог

№ \2 . 01. 0 5 5 6 0.006

ЬЧ 16. 0 1  0 5 182 о.оп

4s 2 0 . 01. 0 5 8 0.017
4 6 24 - 01. 0 5 го о.озз
47 21. 0 1  0 5 2 6 0 .04 8

кв 3 0 .0 1  0 5 6 0.QS 3
4 9 36. 01. 0 5 4 о.оог

Ш а й б ы  ГОСТ 10 9 0 6 - 7 8

50 12. ог. Cm. 3 5 6 о.озч

51 16. ог. Cm. 3 189 0 .0 3

5 9 2 0 . ог. Ст. 3 8 0 .0 5 9

5 3 24. Ог. С т . 3 го а.юч

S4 30. 02 . С т . 3 6 0.005

55 36. 0 9 . Ст. 3 4 0.119

П р о ч и е  и з д е л и я

5 6 Е Ш - k -  8 7 б а р а б а н  п р и в о д н о й 1 9 4 0

1 0 0 8 0  Ф -  is o

5 1 EI01-  5 -  87 Б а р а б а н  н е п р и в о д - 2 2 3 5

н о й  ю о Ц о - 6 0

58 Е 101-15- 87 Уст ройст во на т я ж н о е 1 6 2 1

В инт овое Ю б З -ю о -5 о

59 Е 1 0 1 - 6 -  87 Р о л и к о о п о р а 31 4г
Ж Г  1 0 0 - 1 2 1 - 3 0

60 Ё 10 1 - в -  8 1 Р о л и к о о п о р а г 3 0 .5

П Г  1 0 0 -  1 2 1

6! Е 101-9-81 Р о л и к о о п о р а 6 31

НГ 1 0 0  -  1 2 7
63 Е 101-12- 81 Р о л и к о о п о р а 3 1 5 .8

ДОГС (0 0 -1 2 1 -3 0 -

Марна
поз. О б о з н а ч е н и е И  а и м е н а в а н и е Рол.

Масса,
КГ Примеч.

С б о р о ч н ы е единицы

1 Р ам а / 167-1

2 Рам а 1 !ег.з

3 Р ам а / т .г

4 О г р а ж д е н и е / 63.8

5 О гр а ж д е н и е / 90.6

6 О г р а ж д е н и е к 9.03

7 О гр а ж д е н и е 1 7.63

8 О гр а ж д е н и е 2 10.95

9 О г р а ж д е н и е к 12.53

Ю О г р а ж д е н и е 1 11.54

11 О г р а ж д е н и е 1 S.8S

12 С е к ц и й 1 73.48

13 С е к ц и й 2 /74.78

14 С е к ц и я 1 153.41

/5 Рож ч^с 1 Н.4

16 Р о ж  уэс 1 2.3

11 И р о н ш т е й н 2 6 a.si

18 Р р о н ш т е й  н к 0.39

19 Р р о н ш т е й н 2 0.39

20 В о р о н к а 1 ггг.76

2\ С т о й к а 12 5.9

болт ы ГОСТ Ц 9 8 - 1 0

22 М 1 2 -6 2 *  50. 0 5 5 6 0.062

23 М 1 6 - 6 3 *  65. 0 5 183 0.137

24 М 2 0 - 6 3 *  9 0 .0 5 8 0.293

25 М 2 4 -6 3 Х  130. OS 8 0.579

26 М 3 0 -  6 3  к {20. 0 S 6 0.9/3

21 М 3 6 - 6 2 *  260. 0 S 4 д.1

Г а й к и  ГОСТ 5 9 1 5 -1 0

2 8 М 8 - 6 Н .  S. 0 5 3 0 0.0 05
29 М 12- 6Н. 5. 05 5 6 0.0IS

3 0 М 1 6 - 6И. 5. 0 5 182 0.033

31 М 2 0 - 6 H . S . 0 S 8 0.06 г

32 М 24 ~ 6Н. 5 .0 5 го 0.101

33 М 2 1 -6 Н . 5 .0 5 2 6 0.152

34 M 3 0 - 6 H .S .  0 5 6 0.224

35 М 3 6 -6 Н . 5 - 0 5 4 0.376

ПриВр:з а н

7 0 8 - S 5 . B D - T X . H 2
24754-0} 32

0асл1

2
U h B. /+ ■

НопироВал Гольденбоуы Формат АЗ
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Ось те/}, дор'пцти

Марка
лоз. Обозначение Н а и м е н о ва н и е Кор.

Масса
КГ Примем

I ст&орка струга 1
г СтКорка ст рога  

прадЬя 1
3 З а м о к  ст руга 1
4 Натяжное устройство г
v5 Раст яжка ст руга г
6 9иксатор ст руга 2
7 К ронш т ейн 2
8 К ронш т ейн 2

Тнорм - т ягоёое  у с и л и е  передвиж ения подачи  
ж елезнодоротных о о го  no  5

12ЯШЛ ГШЛШШ ¥ЖШ
ЗоР-вр- Е5/шхобо tad/.

Привязан

lUHfi.m_______ 1 __ __

7 0 8  -  5 5 .9 0 -ТХ.НЗ
Струг для разгруз
ки платсрорм

Стадия М о с с а  Ala tu m

1500 ISO
лист !  1 Листок
ПРОтРШШРПЕКТ

2Ч75Ц-СН

Типовой проект 708-55.90

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

