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Г ОС7ЛАРСТ BEUUblH КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМ'/ СТ РОИТЕЛ ЬСТВУ 
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ U ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
ДЛЯ ГРАЖДАНСКОГО СТРОИТЕЛЬСТВА

СЕРИЯ ИИ 03 02 
ЖЕЛЕЗОНЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ

А Л Ь Б О М  108

Прогоны длиной 598,356,316 и 278 см , армированные, сварными
КАРКАСАМИ;ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПРОГОНЫ ДЛИНОЙ 598 СМ, 
АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЕВОЙ APMATYPQ0 КЛАССОВ A -JY , А-Д|В 
(МЕТОДЫ НАТЯЖЕНИЯ -  МЕХАНИЧЕСКИЙ И ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ)

И ОПОРНЫЕ ПЛИТЫ

РАЗРАБОТАН:
ЦНМИЭП УЧ Е Б Н Ы Х  З Д А Н И И  ГОСУДАРСТВЕННОГО 
КОМИТЕТА П О  ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 

И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 
СОВМЕСТНО С НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР

УТВЕРЖДЕН*.
ПРИКАЗОМ ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА 

ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 
ОТ 6 МАЯ 1969г. JT88
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ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВЫХ ПРОЕКТОВ
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Марка Лист Стр.

Содержание CI ,С2 2,3

Пояснительная записка ПХ ,П2 4*5

Данные для испытаний. Прогоны без 
предварительного напрякения П36.П32,

П28. I* 2 6,7

Данные для испытаний.Прогоны без 
предварительного напряжения П60 3, 4 8,9

Данные для испытаний. Прогоны пре­
дварительно напряаенные П60 5 - 7 10-12

Прогоны перекрытия. Армирование - 
сварные каркасы. Рабочая арматура 
из стали класса А Ч И ( 1,0

Размеры* мм

3580 х 120 х  400 ПЗб 8 13
3180 х 120 х  400 П32

2780 х  120 X  300 П28

Прогоны перекрытия. Армирование - 
сварные каркасы. Рабочая арматура 
из стали класса А-П % =  1,0

Размеоы. мм

3580 х 120 х  400 ПЗб а 14
3180 х 120 х 400 П32

У

2780 х 120 х  300 П28

Прогоны перекрытия. Армирование - 
сварные каркасы. Рабочая арматура 
из стали класса А-Ш, и^г 1,0

Размеоы. мм

5980 X  200 х  500 ПбО 10 15

Марка Лист Стр.

Прогоны перекрытия. Армирование - 
сварные каркасы. Рабочая арматура 
из стали класса А-П, 1\= 1*0

Размеры, мм

5980 X  200 х 500 ПбО XI 16

Предварительно напряженный прогон 
перекрытия. Рабочая арматура - 
стержни из стали класса А-1У,

I V :  1,1

Размеоы. мм Метод натяжения

5980 х 200 х 500 механический и 
электротерми­
ческий П60 12 17

Предварительно напряженный прогон 
перекрытия. Рабочая арматура - 
стержни из стали класса А- 1 У,

к г  i.o

Размеоы. ми Метод натяжения

5980 х 200 х  500 механический и 
электротерми­
ческий ПбО 13 18

Предварительно напряженный прогон 
перекрытия. Рабочая арматура - 
стержни из стали класса А-Ив,

т а= 1,0

Размеры, мы Метод натяжения

5980 х  200 X  500 механический и 
электротерми­
ческий ПбО 14 19

Деталь I. Прогоны без предвари­
тельного напряжения ПбО 15 20

е 2
L

т .к .
1968 * .

С О Д Е Р Ж А  Н И Е
СЕРИЯ ИИ-03-02 

АЛЬБОМ 108 [ЛИСТ CI
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Марка Лист •о,и
о

Д е т аль 2. Предварительно напря­
женные прогоны

Порядок укладки арматурных 
изделий в форму.

П60 16 21

Предварительно напряженные 
прогоны П60 17 22

Опорные плиты 0П5-2, 
0 П 6 - 2 , 
0П6-4 18 23

Арматурные изделия KI, К2, 
КЗ, К4, 
К 5 , Кб. 19 24

Арматурные изделия ПК1,ПК2. 20 25

Арматурные изделия ПКЗ 01, 
02, 03, 
CI 21 26

Арматурные изделия M l , М2, 
MS, М4, 
П1, П2,
пз

22 27

Арматурные изделия С2, СЗ, 
С4, П4 23 28

тле.

1968 г.
С О Д Е Р Ж А Н И Е

СЕРИЯ ИИ-03-02

АЛЬБОМ 108 ЛИСТ С2
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П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

Альбой с о с т о и т  из рабочих чертежей прогонов длиной 598,358, 
318, 278 си и опорных плит.

Рабочие чертежи прогонов П36, П32 и П28 настоящего альбома 
разработаны взамен рабочих чертежей прогонов ранее выпущенного 

альоома 166.
Все изделия разработаны в соответствии со СНиП П-В. 1-62 и 

предназначены для применения при проектировании и строительстве 
всех видов общественных зданий и производства этих изделий пред­

приятиями сборного железобетона.
Прогоны и опорные плиты имеют марки, отражающие их номи­

нальные размеры. Внесение изменений в обозначения марок не допус­
кается. ашрл» поделки рстквляются на рабочих чертежах и в спе­

цификациях проектов, в заказах заьэздм-изготовителям и на издели­
ях.

Виды сталей, примененных для рабочей арматуры, указываются 
в паспортах изделий.

Состав нагрузок, приложенных к изделию, принятых 
при расчёте прогонов, приведен в таблице:

Наименование 1 - Ш ----- Н а ш щ У ^ г / ^ й , '  ~ ~ .„ ~ .Ц
: прогоны без предвари-: преднапряженные 
: тельного напряжения : п р о г о н ы

: пзб,пз 2 : пгв : пбо : ибо
-------------------- -- -  J. _  _  _  ------ •------ А  _  _  ----------- _  _

4000 4000 3625 4000
3400 3400 3050 3400

132 99 275 275

120 90 250 250

2950 2950 2585 2950

Расчётная нагрузка 
Нормативная нагрузка
Расчётная нагрузка о* 
собств.ве«а изделия
Нормативная нагрузка 
от собственного веса 
изделия

Нормативная длительно 
действующая нагрузка

Прогоны длиной 598 , 358 , 318 и 278 см армируются с в а р я ш ж  

каркасами с рабочей арматурой из:
а/ горячекатаной стали периодического профиля класса АН8 

(ГОСТ 5781-61) с расчётным сопротивлением арматуры Ка=3400кг/см2, 
с коэффициентом условий работы Ш а =  1 ,0.

б/ горячекатаной стали периодического профиля т & с с а  А-П 
(ГОСТ 5781-61) с расчётным сопротивлением арматуры Ка= 2700 
кг/см2, с коэффициентом условий работы Ша»1,0.

Предварительно напряженные прогоны длиной 598 см армируют­

ся:

а/ стержневой арматурсй периодического профиля хваоса А-13Г 
(ГОСТ 5781-61) с расчётным сопротивлением арматуры Йа*5100 
кг/сы2, о коэффициентом условий работы Ша-1,1 и Яа=1,0.

б/стержневой арматурой периодического профиля класса А-Шв 

(ГОСТ 5781-61), упрочненной вытяжкой, с контролен натяжений и уд­
линений . Расчётное сопротивление арматуры Ка=4500 кг/сн2. Вели­
чина удлинений принимается:

для стали марки 25Г2С - 3,5/S, 
для стали марки 35ГС - k f5%
Вместо стали класса А-1У с коэффициентом условий работы 

Ша-1,0 можно применять термически упрочненную стержневую арма­

туру периодического профиля класса Ат-1У (СН 250-63). Расчётные 
характеристики для этой арматуры те же, что и для горячекатаной 
стали класса А-ХУ.

Коэффициент условий работы (По=1,1 разрешается применять 
для прогонов, изготовляемых на заводах при систематическом испы­

тании арматуры на растяжение в соответствии о ГОСТ 5781-61 ■

ГОСТ 1497-61 при условии, что во всех испытанных образцах предел 
текучести на 10% превышает его нормативное значение*

Рабочие чертежи предвапряженных прогонов разработаны на 
два метода натяжения: механический и электротермический.

3
Т.К.

с е р и я  ии-оз-се
1968г. П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

АЛЬБОМ 106 |лисг Ш
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В рабочих чертежах длина натягиваемых стержней показана 
условно равной длине прогона. Длину заготовки натягиваемых стер­

жней при механическом методе натяжения следует определять с уче­

том выпусков д л я  захватных приспособлений, применяемых на заво­

дах; при электротермическом методе натяжения -  в соответствии с 

указаниями "Инструкции по технологии предварительного напряжения 

стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетонных конст­

рукций электротермическим способом" с учётом особенностей техно­

логии, принятой на заводах*

Предварительное натяжение арматуры осуществляется до твер­

дения бетона с передачей усилий на формы. Максимальные значения 

начального предварительного напряжения арматуры &  не превышая? 
0,9 R 2  ( и з  условий прочности стали).

Д ля прогонов с электротермическим методом натяжения арма­

туры наряду со значением & 0 на рабочих чертежах приведены вели­

чины допустимого превышения предварительного напряжения от задан­

ного, Предельно допустимая температура нагрева напрягаемой арма­

туры не должна превышать 400°• Кубиковая прочность бетона при 

передаче на него предварительного напряжения должна быть не ме­

нее 200 кг/см2 для бетона марки 300.

Опорные плиты рассчитаны из условия несущей способности 

консольного выступа длиной In на две расчётные равномерно рас­

пределенные нагрузки, равные реактивному давлению кирпичной 

кладки, условно принятому Rj»20 кг/см2 и К 2 =30 кг/ см2

Расчётная схема

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я
1968 !*♦

Допустимая длина консолей опорных плит в 
зависимости от Rj и R 2 дана в таблице:

Габариты опорной Длина консоли 1  к мм
плиты Rl = 20 кг/см2 f?2=30 кг/см2

5X0 х  250 х  140 220 180

640 х 250 х  220 300 250

640 X  380 х  220 30Q 250

Опорные плиты армируются сварными сетками из стали класса 
А-П с расчётным сопротивлением арматуры Яа= 2?00кг/см2, с коэф­

фициентом условий работы Щ *  1,0.

Разработанные й альбоме изделия относятся к 3-ей категории 

трещиностойкости.

Прогоны длиной 358,318,278 см и опорные плиты изготовляются 

из тяжелого бетона проектной марки по прочности на сжатие 200, 

прогоны длиной 598 см -  из бетона марки 300 с отпускнсй прочностью 

не менее 70% от проектной марки, при у с л о в и и , что заводом - изго­

товителем гарантируется получение 100% прочности бетона к 28-днев- 

ному возрасту. При производстве работ в зимнее время и в других 

случаях, когда по условиям возведения зданий не может быть 

обеспечено своевременное приращение прочности бетона, поставщик 

обязан поставлять изделия с прочностью бетона he ниже 100%.

Подъемные петли прогонов и опорных плит выполнять из горяче­

катаной арматурной стали класса A-I марок ВМСтЗсп, ВМСтЗпс, 

БКСтЗсп, ВКСтЗпс,

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспорти­

ровку изделий производить по ГОСТ 9561-66, с учётом указаний 
СНиП I-B. 5-62 и I-B. 1-62, проверку прочности, жесткости и тре­

щиностойкости - по ГОСТ 8829-66, монтаж - по СНиП Ш-В. 3-62.

З А П И С К А
СЕРИЯ ИИ-03-02

АЛЬБОМ 108 ЛИСТ П2
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С и м *  ОЯЦрАНН* И )*Г,ПИНИЯ 
_ _ __ _ __  п р ц  И С П Ы Т А Н И Я

X

При n p a  i e  л с н и и  й с д  ы т а и и й  с л е д и т  

| 1 Ш 1 Д С Т М 1 А Т Ь С |  У К А З А Н И Я М  ^  l  С Т  Л  8  6 2  И 6 .

М а м а

(I Э Л < А Й Я  

И  б  И Д  

ДРМИРНАЙИЯ

II28 
А 9, AI
Ша* 1,0

ПЛОЦААР

здгршния
при 

ИСПЫТАНИИ

ем1

2 5 1 *  12

В М  ь г р к а П Р б Ч Н б С Т И
ййД Р А З О Щ С Н Й Д  й I I АII ц и Н А К п ф ф й р м т А  X

T t k m t n b  продольной p A C T A H V T I H  АрМАТШ! или
рАЗДробленне 8етпнд сбитой^, зоны одно бремен но с 
пкч ч естЬн  продпМжои рдщнутои арматуры о  1,4*

В е л и ч  и н д
Ври которой изделия п р и з н а ю т с я  

г о д н ы м и  я. 2 .3 .2  /  г о п /

Р Л З Р Т Ш А К Ц Г И  НАГрТЭкИ К Г

1 U T 0 V  ш с т о .  
т  изделия

5 390

Зд вычетом wetъ
8ЦА ИОДi m

5 2 9 5

И» Которой требуется 
вобторное испытание ш л / т !
За вычетом совете. весл

ИЗДСЛМ

< 5 * 9 $  но ^  4500

2 м р м  п р о д о л ь н о й  л р м .  И Л И  р А З Д р О Ш Н И е  « т о н я  ф е т о й  в о н и , и л и  
р д з р з ш .  п о  к о с ы м  т р е ц и н А м  д о  д о с т и м е н и д  т е к у ч е с т и  л р о д о л Ь к о и  
Р Ш А Н У Т О И  А Р М . ,  И Л И  О Ы Д С р Р й б А Н И С  A Q M .  и  р д с к о л  Н Т Р И А С Ч , 6 * *

В е Л И Ч И Н А  Р А б р У Н А Ю Ц С И  Н А Г р П К й  К Г

При которой изделия прмзнлются 
родными п. 2 .3.2 / г о с т /

И  m e w  ш с ш н н о г р  

оесА излшя

( 1 ( 0

За вычетом ditto. 
б е с д  и з д е л и я

8 0 1 5

При которой требуется 
повторное испытАНие п . Ш / г о с ? 1

1а вычетом собственного иед 
изделия

< 6 И $  но ^  51 (О
В 32
А1( АШ

№■' 1,0
2 91*12 ( 3 1 0 6 1 1 ! < 6 1 Ц  НО 2:5240 1010 1 0 19 * 7 2 Ц  НО 2:  6020

п «
л !!, h t
(ПаЧ,0

3 3 1  <  1 2 ш о 1 0 3 ! <1031, ИО £  5 990 0 0 1 0 9 0 6 1 * 9 0 ( 1 ,  но *  6950
ТеКтчестб продольной растянутом лрмАтуры хАрлктериэуется прогибом  
нзделил на величину, оревыыАЮцум УбР длины пролетд п.Э.2.1о /гост./ 
Рдздрoiabhvk ветонд от сщатмя одновременно t текучесть#  
проломной РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ХАрАктерЙЗУтя прогибом б 1,5 ГАЗА А 
или пре вы» лишим прогиб от контрольной пдгрузк» m проверке
меткости с  одновременным рлскрытием троими, н о р м а л ь н ы х  к  о с и  
злбментл на величину 1мм и более я. i l . l i / мет/

Раз дубление  ̂ в е т о н л  о т  сжатия до д о е т и м е ш м  
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