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ШИПОВОЙ ПРОЕКШ

Й Е Р М М М
производительностью 

5 т с у х о г о  бел ья  в СМЕНУ

^ ^ [ Ы 1 © [^ 1  ¥ 1

С О С Ш А В  П Р О Е К Ш А

Альбом  I  
А льбом  1

Альбом  ж 
А льбом  Ж

А льбом ж

А льбом  и

Альбом  дг 
Альбом  Ш 
Ал bio м S  
Альбом 2

-  Ч ЕРШ ОНИ (ЛЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ И МЕХАНИЗАЦИЯ ШРАНСПОРША.
-  АрхишЕктУРно-строишЕльныЕ решения. Конструкции 

ЖЕЛЕЗ ОБЕШОННЫЕ И МЕШАЛЛИЧЕСКИЕ.
-  Изделия заводского  изготовления.
-  ВнутРЕнний в о д о п р о в о д  и канализация. О шопление

и ВЕнтиляция.
-  Элекшр о освещ ение  и элекш рооборудование. 

Устро йств а связи и сигнализации.
-  Авшомашизация шехнологических процессов и

САНИШАРНО-ШЕХНИЧЕСКИХ СИС1ЛЕМ.
-  Чершежи задания заводу- изготовителю.
-  ИЕСШАНДАРтиЗИРОВАННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ.
-  З а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и .
-  СмЕШЫ.

Разрабош ан

проекшным институтом
.Г ипроко ммунсшрой *

Главный инженер ннапнпмпА У *  Т  В.П. Сапроненков 
Главный инженер про екпа  Б а р с у к о в

Т ехно - рабочий  п р о е к п  
УтВЕРЖДЕН минш илкомхозом 
Приказ Я 11-ТД от 28.10.1930 г 
Введен  в д е й с ш в и е  
Г и п р о к  о м м ун сш р о ем  
Приказ Я 70 от 29.03. I93Z г
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СОДЕРЖА НИ Е АЛЬБОМА 3-6

•Шт Б а к и

М 742.09.000 TY Технические услогмя яд югопомеямеЛж! 7
, М 742 00. вСО 77 ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ «А ИЭГ01В0ВАС1ИС.АШ1 7

Д 740.00.000 TY Технические условия «а ьаготомскисЛап: 7
М 742.00.0 Otf 77 Технические условия на я эп м ъ п т Ш * 7
Д 7Л1.3И.ООО Бак холодной годы V-30MS Аист» 8

НИ'742.00.000 \да(- Бак колодной воды У»зом3 Амт2 8
М 740.01.000 Люк 8
Д 740.02.000 ЛЕСШИиЦА 8
Д 743.00.000 Бак горячей воды У«ю д* Анот1 *
*  743. 00.000 Бак гогячеи золы V-lo*1 Аист2 9

• Д 744. оо. 000 Бак промысной боды У-5.4м* Амст! 9

Д| 744.00.000 Бак промыбиой воды v«5(4a3 Анит 2 9

М 742.00.000 СБ Бак холодя он золы v«30ms ю
«  742.04.000 СБ Люк 11
М 742.01.001 Корпус и
Д 742.01.002 Сноба 11
М 742.01. «03 Крышка 12
Д 74201.004 Ручка 12
Л 742.01.00$ 12
Д 742.01. ООЬ Ось 12
Д 742.02.000 (Б Лести и*.А и-146 о 13
А 742.02.001 ТктиБд 13

А 742.02.002 Скоба ■ 13
А 743.00.000 СБ Бак горячей воды V-iom3 14
А 744.00.000 СБ Бак промывкой воды V*5,4m3 15

М 748.00.000 Поддай. Спецификация.4 аист 1 14
Д 748. 00.000 Поддам. Спецификация. Аист г 14

Д 748. 00.000 ей Поддоо. Сборочный черяеЖ 14

Конвейер ЛБиточвым

«  741. 00.000 86 Конвейер ленточный. , 
Ведомость спецификации. 17

М 741. 00. 000 КОНВЕЙЕР АЕНШОЧНЫМ. 
СПЕЦИФИКАЦИЯ. А«С1*1 17

Д 741.00.000 Спецификация. А мет 2 fT

М 741.00.000 80 КОООСЙЕР АЕИПМЧИЫЙ. ,
Вкдомость покупных изделии. Лист 12 18

♦ <М 741. 01. 000 прнвод ДО-230-40*5 . Спецификация. 19'

^1 ь* "741202.100 Рада. Лн»т4 19
•А r44K0f. ЮО . Рама. Анит 2- 19
Д 74М0.001 Болт фундавеилный Д14-350 <9
Д 741.02.000 Опора приоодного сарабанд. 

Сясичфикан.*** 20

А 74?. аз. 0 00
Опора иАтяживго уотройотв*

M-37S 20

М 741.64.000 СЕКЦИЯ СРЕДНЕМ ЧАС ЮН КОНЦЕБАЯ
L»2ooo ... Спецификация 20

М 741.08.000 Секция среднем часши L. - 2 0 0 0  
Спецификация. 20

А 74104.000 СтойкА Н*2?о. Спецификация 21
М 741.07 000 Чсотаковна укрытия аекяиииогоКОККЕ ИКРА . СПЕЦИФИКАЦИЯ. 21

- Д 741.08.000 Ограждение нашяжного унтройсты 
СяЕЕнФиндаия. 21

* 741.04.000 СБ Стоикл м-2?о. 21
А 741.00.000 СБ Конвейер леи точный Б-4ооо: L.-2O.0 м 22

-

М 741.01.000 ОБ Привод 3.0-250-4q-5 гэ
Ж 741.01.Ю0 Рам а 24
Д 741.02.000 СБ Опора приводного барабана 25
Ж 741.03.000 СБ Опора ядтяЖиого устромстнА и*375 26
Д 741.04.000 ОБ Секция средней чдети концевая l-2ooo 27

Д 741.OS.000 U Секция средней час го и L - 2 0 0 0  2 0

д 741.07. оио ее УстдионкА укрытия ленточного ионосйера 29
Д 741.07. 0U1 Секция укрытия зо
Д 741.07. 002 Кронштейн зо

МБтДЛАОКОЦСШРУКЦМЯ крепления

монорельсовом ДОРОГИ
Д 740.00.000 ВС 8СД0Д0601Ь СПЕЦИФИКАЦИИ 31
Д 740.00. 000 Ведодоешь ПОКУПНЫХ ИЗДЕЛИЙ 31
Д 740.00.000 Спецификация. Aicml 32
Д 740.00.000 Спецификация. Аист 2 32

М 740.01.000 Подвеска.ТипI . Спецификация. 32

Д 740. 02. 000 Подвеска.Тнп I .  Спецификация. 32
Д 740.03.000 Крепа е кие.Тип J. Спецификация. зэ

Д 740.04. 000 Крепаение Тнп п .Спецификация. зз

М 651.05.002 Ось зз
Д 481.05.003 Скоба 33
Д 740.00, 000 СБ
М 740.00.000 СБ Сборочный черте*. Аист 2 35
М 740.00. too СБ СбврочкыЙ черте*. Диет з 34
М 740. 01.001 Скоба * ’ 37
Д 740. 01. 003 Кроншшейн 37
Д 740.01.004 : Кронштейн 37

Д 4S1.05.001 Рычаг 37
м 740.01.000 СБ Подвеска.Тнп!  зо

Д 740.02.000 СБ Подвеска. Тнп1 зв

Д 740.03.000 СБ Креплекке. Тип I  39
д 740.04.000 СБ Крепаенив. Тнп| 39 •
д 740.02.001 Луга ' 4о
Д 740.02.002 Скоба 4о

М 740.02.003 Тяга верхняя 4о

Ж 740.02.004 СтяЖкА 40
д 740.01.005 Лапка * 4i
д 740.01.004 Зажим , 4f
Д 740.01.007 Тяга 4»
Д 740.01.008 ТягД 41
д 740.02.005 Тяга ккжпяя  ̂ • 42
д 740.02.004 •Air* * 1

Д 740.03.001 Лапка » 42
д 740.03.002 Лист *2

• НУАЫП КОМПАЕКтАЦИИ ~
готового БЕЛЬЯ

ГД 451.00.000 70 Техническое описание. Лист > *5
М 651. 00 000 70Е Техническое описание. Лист ft |4з

ЙЭ*Листа«А*кУЛ ПоДП4*1*
Прок.
ОуГгр"

ЛШШ%АC«flA4fcOH'lAiUKKOH'
lifc'tiL*

535?мк- С 0 ДЕРЖАНИЕ 
АЛЬБОМА.

лмпт I A4c.*nfAr;~j
1 i t  i~ ^ Z

ГИПРВ№1Л1ГНСГРС>'НКОМТ». И-змДИ- Л Ш .

ktn J.M, _-ч -КцчитГ l j
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.Ц^51-00.000 ЕС ведомость спецификации 43

ь-и̂ м 651.00. ооо «а Ведомость покупных изделий. д«вт 44

м ьыГоо. ооо *ч Ведомость покуячых изделии. А нет 2 44

м 651.00. 000 Спецификация. Лист 1 45

0 651.00. 000 Спецификами5». Лист 2 45

* 651.01. 000 Посюдмейп. Спецификация. 45

0 6Si.ff2.000 ЙИЖйИИ СтОД О4 1О6СС0 СПЕЦИФИКАЦИЯ. 45

0 651-03.000 верхний стол *дд t4 ввет. Спендфимция 46

м 651 04. 000
Механизм Автоматиченной резки
БУМАГИ. СПЕЦИФИКАЦИЯ. 46

М 6U. 04.100 Механизм дан крепления струны.
СПЕЦИФИКАЦИЯ. 44

Л 65l.p4.2oo Крон штейн. Спецификация 46

0 65С05.000 Механизм подачи бумаги. Спецификация 47

. М 651.03. ЮО Рама. Спецификация. 47

|ДО5105.200 Барабан. Спецификация. 47

lfĉ r.1651 js; 210 Ц.ЛПФА. Специфик.ция. 47

41 651.05.300 Рама» Спецификация. 40

0 651.05.400 КрОИШШЕЙИ • СПЕЦИФИКАЦИЯ. 4в

M 651.05.500 Едлик. Спецификация. 40

0 651.05.600 При Мим. Спецификация. 40

0 651.06.000 Ц*Ж. СИЕЦХфККАЦИ*.' 49

0 651. 07. 000 Кроя in НЕЙИ. Спецификация. 49

0 651.04.002 Серьга 49

«  651.04.003 Пааец 49

0 6St.00.00D ВБ Сборочный черте*. Аист 1 . 50

0 651.00.000 ОБ Сборочный керше* . Аист 2 51

* 0 651.01 000 ОБ ПвешАМЕит. Сборочный мертв* 52

0 651.01.002 Луга S3

0 651.01.004 Заглушка S3

0 651.01. 001 Основание. 53

— 0 651.07.000 СЬ Кронштейн. Сбврочмый чертеж г " 53

М 651. 04.001 Плечо 54

0 651.01.005 Д7ГА 54

0 651.04. OOf Коавдк 54

0 651.02 000 СБ Нижний етод ид ш меси. Сборочный чемпеА 55

М 65103.000 Об Верхний спод па 10 «нет. Сборочный черти 56

0 65104.000! СБ МЕХАНИЗМ ДЫПОААтИЧЕСКОЙ резки БУМАГИ 57

<•*. 00156:100 ОВ Механизм для крепления ( « руны 58

0̂ 651.04.102 Фланец 59

0 651.04. ЮЗ Briyaka 59
0 661.04.104 • Вшу aka 59

0 6Я04.Ю5 Пружина 59
Ьо0 6SI.04.106 Шток

0  451.04. ЮТ Видка 60

0 651.04.200 СБ Кроиштвйи. Сварочный черптеЖ. 60

0 451.04.2d Вилка 61

0 451.04.202 Косынка 61

—J

0 451.04.203 Кпвыика 61

0 65105.210 С6 Цапфа. Сборочный чершоЖ • 61

0 651. OS.OQ0 ВБ
Механизм подачи бумаги. 
Сборочный чершеЖ. Диет ♦ 62

М 45105 000 СБ
Механизм подачч. бумаги. 
Сварочный черте*. Диет 2 63

0  661 05.100 СБ Рама. Сборочный черте* 64

0  601.05.200 СБ Барабан. Спорпчмый черте* 45

Обозначение Свг»

0 651.05.500 СБ Рама. Сборочный чершеЖ 66

0 65100.SOO СВ Валик .Сборочный черте* 6Т
М 6S1.05.600 СБ Прижим. Сборочный черте* 67
М 651.06.000 СБ Кож. Сборочный м е р  те*. 6В

v' 0 651. Об. 001 Корпус 60
А 65106.002 Uaxaaaxa 60
0 651 05.201 Обойма 69
М 651.05.301 Хомут 69

< м 651.05. 4О0 СБ Кронштейн. Сборочным чертеж k z i
.

.. Монорельсовая дорога

А 739- 00. 000 ОС Ведомость СПЕЦИФИКАЦИЙ 70

М739‘00-000 in Ведомость пакунных изделий. Аист} 70

0 739. 00. 000 ОН Ведомость покупных изделий . Диет г 71
,0  297 03.006 * Шпилька 7Г

0 297.13.000 Рычаг правый. Спецификация 71

0 739.00.000 Мопоркдьвобая дорога. Спецификация Лю 72

0 739. 00. *00 МОНОРЕЛЬСОВАЯ ДОРОГД.СПЕЦЧфЙКДЦНЯАМ 72

М 739. 01-Н2Б Секция шролаеи. Спецификация. Лист' 72

0 739* ot. ооо Секция тРОАдой. Спецификация. Аип1 72

' 0 739.02.005 Секция тРПАДЕИ.Спецификация. Лист 1 73

0 739.O2.5H5 Секция шролаеи. Спецификация. Лист2 73

0 739 03.000 Секция hipoaa ей. Спецификация. Ачст4 73

0 739-03.000 , Секция троллей. Спецификация Аист 4 75

М 7Э9-00.000 СБ Сборочный чертеж . Аист 1 74

0 739.00-00° СВ Сборочный черпгеЖ. Аист 2 75

0 739.00.000 ВБ ' Сварочный тотем. Акетз 76

. * 0 739. Of. ООО ОБ Секция тРОААЕЙ. СюрочвыЙ Черте*. 77

0 739.01. 000 СБ Секция hipoaaei». Сборочный чертеж. Лкегз 70

0 739.01.001 Троллей 79_

0 739-01.001 Троллей 79

0 73901.003 Троллеи во
0 739.01.504 Троллей во
М 739 01.008 Троллей. et

0 739.01-504 Троллей. 01

М 719-01-507 Троллей. 02

0 739-01 000 Троллей ' 02

0 739- 001004 ШАБЛОН 83

0 739 01 009 7го*о» 33

М 739.01-011 Троаледержаюель ДВОЙНОЙ 03

А 739-01-«12 ТРОДАЕДПРЖАтвЛЬ 06

073901-011 ШПИЛЬКА 04

0739 01 014 Уголок 13
0 739-02.000 СВ Секция троллей. Сборочный черте.к A«tr«jjJ'

. 0 719-02-000 СБ Секция тРОАлей.СЕОРочиый чсмеж.а с̂уЯ 06

0 739-02-001 Троллеи 137_

0 739-02.002 Троллей j t?_

0 739 02.003 Троллей 1 BBj

М 739-02 004 Троллей Т Э

0 739.02.005 Троллеи * г'4
0 739 02 006 Троллей *

0 739 03.007 ТРоааеи 1

р
г
Мл ___
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Г  1 М 119.03.Mi8 ТрГи**Й 90
**“ ,ШУ ^'***6 ; Uo««i MWAHtii.Сбор* чыч «tPmS* л*сЧ 91
8 739.03.000 С1 бСКЦИ̂ПтОЛАЕй. СБОРОЧНЫЙ ЧЧРПГСД. /Иит* 9*
8 119- O3.oot Т?ЧЛ1«Й 93

■' ~ м ^9 03 «о* Троллей 93
. м т& .к .а о - Tpoaakh 93

8 739.03.009 VoAAEH 93
8 739.04.000 (Б У OOP. Сборочный ЧНРЯК* 94

/ 8139.04. ООО.*'г . loop. СяецвФикацк* 94
8 739.04.001 Ковы ОКА 94

8 139.00.0С1 ДВУШАВР 93
- 8 739.00.002 ДВУШАОР 95

- 8 139.00.003 Двщм&Р 96
8 99704-001 . Троадбк 96

8 &7Г05.001 Ковы яка 90

СПРЕАОЧИМИ 8БР2В14 ПРАВЫЙ

-* 8 *97 00.000 8в Ведом есть .югцифнкАЦик 1V ̂  • 97

8 297.00.000 U ВЕДОВООЯЬ ПОКУПНЫХ ИЗДЕЛИИ. ЛЯСТ1 97
8 29700.000 ВО Ведомость откупных изделий. Доят* 90

. 8 29700.000 80 ВедояооитЬ покупных изделий. Инстз 93
8 297.00.000 Сесцификация. • Аист 1 99

к 8 297.00.00(7 " Спецификами*. Лист £ л ; 9?
8 *97.00.000 СпецифккАцмя. ЛиетЗ 99
8 *97- 01.000 Рама неподвижная. Спецификация 99

' 8 297. 02. 000 Раяа *0Аона оа Я СпцнфчкАция. A*mi 100

8 297. 02. 000 Ра я Д подвижная .СокциФикация. Диан2 юо

• 8 297.03.000 СЕКЦИЯ МРОААеД. СПЕЦИФИКАЦИЯ. АисяН юо

' 8 297.03. 000 СЕКЦИЯ «ПРОДАВИ. СоЕЦйфИКЛЦЙ*. Ли."»* 100

8 297 04.000 ' Секция ЛРОААСй. СЩ̂ ИфИКАЦи*. Al'MlI 101

8 297-04.000 Секция отРолАЕЙ.СлЕцифинддия.Дйет2 «1

. 8 *97 05.000 Боковика рамы. Спецификация. . 101
:• <• 8*9704.000. Рычаг. Спецификация 101

8 *97.07. 000 Блок б оборб. Спкццфимция ю*

8 297.07. ЮО ОгрдиичиткАЬ. Спецификация - 10*

> 8 *97.00 000 Родии 8 ссоре. Спецификация m

8 897.09 000 Тяга. Спецификация ' юг

8 *97. Ю. 000 Стопрр В «ВОРЕ. СПНЦЙфИНАЦИЯ юз
8 *97-И. 000 Укор. Спецификация* <01

' л*97.1Мое Палец сваркой . Сеецифякдцпя юз
Я 197.18.000 Рычаг. Спецификация юз
8 297.00.000 СБ Сьорочный чертя*, /кет 1-7 Ю4-

-1UL
8 *97.01 000 СБ Рама яеоодбиисиая. . <■ Сбсрочйыи черте*. Аист 1 111

1 8 2970» 000 СО Рдяа исподом*ядя. 
Сборочный черте*. Аист * и*

8 *97.00.02» Прокладка из
8 *97.М.001 Аиет 113

М *97.0100* Аист «3
«  *97 01.003 Au ет из
Я *97.01.004 йакаАД**- И4

8 29Т 01.005 , Ш5СААЕР 114

Г * i-fT.01 -00b Аист И4
г  -  
1__ | 8 *99.01 001 Ребро 114

СВИ»
8 297.01. ООЦ ШВЕААКР 415
8 *97 01. 009 Ось 11S
8 *97. (И. 010 КОСЫОКА <15
»  *97.01. СИ А ост 116
»  *97.0101* Ребро ИЬ
8 297 01 013: Кронш тс tie 114
8 *97-01.014 В ту aka 114
8 *97.02.00* Накладка <14
8*9702.000 ОБ Раяа ПОДВИЖНАЯ. Ашот 1 П7
8*97.02.000 СБ Ра я А под бй Я я А я. Аист 1 ИВ
8 277.02.001 ШВЕДАСР 1*7

8*97.02.003 Накладка JSL
8 *97.02.004 ДВУЕ1АВР - 1*9
8 *97.02.010 Доутдор 1 ”11 

• •г
8 *97.01.005 loop 120
8 *97.02.004 Накладка 120
8 *97.02.007 Кроившей в ПО
8 *97.02. 009 Косынка (20
М 29702.ООБ Ребро 121
8 297.02.011 Чико 1*1
8 297.02.012 МАБА 121

8 297.02.013 Полоса «2
8 I97.02.0f4 Шооааер 112
8 297.0*. 015 Упор ПРАВЫМ 122
8 297.02.01b Умр «3
8 *97-02 017 УПОР ЛЕВЫМ «3

- 8*97.02.010 ПОАООА 123
8 *97.03.000 СБ Секция шраааеЙ. Ансп1 194
8 *97.03.000 СБ Секция шраааек. Лиев 1 125
8 297.01.001 Тредакй 124
8 *97.03-002 Троааей 124 I
8 *97.03.003 Троааей «4
8 297.03.008 Уголок 1*4
8 *97.03.004 Уголок левый 127 |
8 *97.03.008 Шпилька т  |
8 297.03.007 ТроллкдерЖАтель 1*7
8 *97.04.000 СБ Секция шгоаа* й 

сборочным черте* 1*8
8 *97.05.000 СБ Боковина раяы. Сворочйый чсрвсЖ 1*9
8 297.05.003 Ашот 110
8 *97.05.004 Ребро 130
8 297.05.П0В - ВтУАКА 130
8 *77. 06. 00* ЙДБ4 *30
8 297.0b.B00 СБ Рычаг. Сборочный чертеж 131
8 *97.Об.001 Рычаг 132
8 *97 07.001 Ось 132

8 *97.07 003 Блок 132
8 297-07.000 СБ Блок Б СБОРЕ 133
8 *97.00.001 1ЦИ1П0К 133
8 277.87.100 - 0ГРАИИЧЙ1ПСАЬ 1134
8 *97. от юг Ребро 1134
8 *97.07. ЮЗ Ншуакд 134 1

8 *97.07.00* Крои штейн i
1
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Обозначение Опр

«  I97.07.eo4 BflIYAKA 133
* «97. 07. 101 ОГРАЖДЕНИЕ - 135
Л «97.08.000 «8 РМКА Б СБОРЕ 13Ь
А 297.08.001 Kroummsifo . 131
Л К97.08.002 Палб^ 137
к 297.08.003 BmiAKA 137
М 897 08,004 Роли* 07

• А 297.09.001 Koto 137
«  m  09 000 to Тяга. Сьорочяыи чяропа 130
Л «Гг Ю. ООО со Стопор а сборе 130
А «9ПО Л101 Рычаг «9
А99Т.Ю.«& Kpqkovieui 1*9
А 997.10.008 Ocw НО

А «97.10 004 ШАЙБА Но

А 297. И-ООО (8 Упор. съомчпым ч т я т Но

А «97.08.002 Ш 01А АКР Но

А 297. «1-001 С7ФЕР Н1

A S971MOO ПаAt а соаряои ' Н1
' А «9ТИ .101 Пааба 141

А 29Т А, 1СЛ Вяггака 141
А «97 «2 000 ОБ Рычаг Н£

А «97.00.017 шайба нз

А 297 00.010 Скоба нз
А «97.00.019 Прокладка нз
А 297.00.020 Прокладка нз

" А «97.00.002 OoW Н4
А «9X00.003 Ролик И4

А 897М.004 Апиака Н4
А «97 00.003 Уоор 144

А 297.00.004 ПруАмоа Н5

А «9700.007 Прокладка 145
А 297. 00.003 шайба Н5

' А «9700.009 Скоба Н5
. А 29700.010 Паае^ 143

А «97-00.ОН Ша£ба 146
А 29700.0* Прока ад к А 146

А «97 00.014 •с* Н6
А 297.00.0CI РТЧКА Н7
А «97. Ю 0* Скоба ИТ

’ Л  89700Л Л Шайба 147
А 89741.009 Рычаг 140



ч  ОсГише указания.
,.1.Вастс9.еХГлхмжсние усло&ия соВпестисс ко.чплшктлмрабочих 

ч^я^дяеей*лредлрзночоюгся для илготоВлсчия б т В .

& Лр|/ uvbto&№mm Ало( кроме чертеж*) и нестоящих твжничесних
условии, подлежит руклВедсг бобаться дейетбующоми В пцоюд шпмВмпня 
/йСТогнц м« нотор. •* ипемгм» ссылкиВ чертОоюхгитеоаычостшуотВт, 

\3ге иЬмекОНхх' проекте В процессе ШГОТоВюмиЯ иликоытвжо бык) 
должны dumb письменно соглосоВоны с  институт on  ̂  Эи про 
м а п п и н с т о о Л  * М Ж П /  Р С Ф С Р -

и 'r - .w tw j *-**~л, ~Т/ п р о к а т и  

t  Настоящие уре *тВочиЯростроарсыяюгсяло лчетобой 
Пролог, Притем** 4,й  при изготовлении дет алей бокоВ.

В.тЫмеры np'K i тлей ияистоВого приватною материала должных 
йтВлтстВобать таюлляснин услсВиямдьйегВумуим £ период шгапВяемю ГОСТ*
' Л Весь прокатный потери** перед чхьтоВлениом шжняюдетолой 

долж ен ёит ь очищен от околинь^ ржо£чины и  еря Л и.
Ч.Торчы дет алей о  прокат ные: профилей поел* репой ропотно dun 

Jочищены под рапняр по чертежу. Острыои рбоньЮкрс 

Все дет али u j пронято перед сборкой должны быть ОТрихтоВаны.
З.Иропни деталей од листового материала доп ою ** быт ь офзе 

доны ро£но d es зоу сен М /  и  зачищ ены .
* .Поёерхнотть пржсчтного матери***должноеыт*ро£но^чысгкнТ'dm 

пузырейл'пленАропоВин, запотоВ, расслоений и д р у га я  порокоВ  

. Наличие поВерхностных порокоВ определяется тщательнык оспетг- 
port и припеыениецВояучаенеоёхюдипоотч дочиста с омнител ытл 

рост  напильмчлом  у л и  н а ж д а ч н ы м  к р у го м ,'

В. Местные незуо.циг&льные пороли должно быть удалено путлк fupydm 
или заччогяч нодердынык кругом  причем толщина г^одыля после Вы» 
pgdnu долыдяо ВыТЬ £пр eg ел  о »  допуска Ска* ГОСТе к  на сортамент.

Л! 74/2.00.000 ТУ

б о н  хол одн ой  Воды  
V * ЪОпЪ

Т ехн и ч еск и е  уолоВиц

Лий*. Jf jfh e m  j л й с г о б

H t t E = 2
ГИПРОКОММШШ 

г Мвгкбл

Ъоидпанла и  заВааясг дефектных мест не допускается 
-  1. На необрабатываемых поВерхностх. прокатного матеоиола дол* 

лаюгея следующ ие деф ект ы :

of мЯЗночиТельная местная рЯбоВатость;
ё1 незначительная шерожоВытоамь- 
Bj неглубокие царапины механического происхождения

3  ГПр  Q tfdSctH up гг с  В а р н е ,
4 При изготовлении узлсВ устамоВкидопуспоется применение осе* 

промышленных петодоВ сборки, обеспечиВающи* каыестбо с Ворча* сое 
диномчй, удобпетборяющиж треСооанияп нестоящи* технически* услоВйй. 
k Технология процесса сборки и порядок контроля уеТОкоВлиба 
югея до начала иЗтотоВлениЯ.

ЪСВариат узлоВ и дет алей доляска лроилВодипсщ, если нет особы  
указаний на чертежах,зяектродоми 7илаЭ**2илиЭ\бЯлоП2СТдкб7-Тб. 

„Электроды металлические для дугоВой сВарми конструкционна 
О теплоустойчч, Влас Ст алей*,
Л Электроды должны иметь сертификаты, а поаупибшие ко зобод 
сертисривоюВдолж ны  быть испытаны на сбор иВаемост ь.
% Обработка материалоВ под сВарку может производиться посини**  

Рин способом или талоВой р езк ой  при услоВии обеспечения юоб 

ходипой срарны и  розмероВобрабатываемых злепентоВи промок 
сВармых шВоВВ СОстВегсгВчи С Требобониями проект а.
5 Па В ерх кость металла подгатоВлемная под сборку, далжнобыгъ 

Сдасоу очищенной юг окалины, рокаВщлщ грязи, мосла и га  до нетал 

лического блеска. Очистку поВерхносги металла допускает ся  
произВодить лю бы м  сп о со б о м .4
6. Мромки деталей, подготовленные я сборке, не долж ны иметь 

т рещ ин или ВырыВоВ. •
7. Подлежащие сВарне детали должны быть отрчхтоВаны.
6 При налож ении ш боВпо контуру доломно быть тщательно быпол 

н е но сопряж ение iuBoB -  один ш оВ долокен яблят ься продел» 
ж екием  д р у го го . <

1
Лися КЗ окуп. | Подл. Нота м т ь э .оа  ООО ТУ ъ  г*г

/fwc;
г

А П осле окончания сВарни ш£ы допоены быть тщательно очи- 
щемы o r  брызг, нрплыВоВ, окалины , ш л а к а  ит-п.

Контроль начестВа tuBoSдолжен производиться после и х  очистки. 
i0 .no наруж ном у Виду поВерхмосТь шВа долж на быть роВной, 
бее нротероВ' закат оВ сВ ищ еб, н опл ы В оВ  "и г/».

Карпальная чашуйчатость ш Во я В л я егся  одним  и з призма 

ПоВ е го  д обр о к а ч е ст В ем н о ст и

Переход отш Ва к осмоВному материалу должен бытьпяаВнык
Трещины В ш Вах ме допускаются, не допускается наличиеклпр 

6аро5 Внутри металла ш ёо и  переж ог о  с  н ебн ого  металла 
сВ арибаем ы х д ет а л ей .

{41-Зопускаются местные отклонения толщины шВа по сечению про 
тиВ указанного но чертежа* В строну уВоличениЯ. н о  мт более  
* 8S fo  от  нам инала. 
f 12. Обноружейные дефекты В сВарноае шВоас допускается усгра 

н и р п а ^ л еду ю щ и м  обр а зом : .
1 ' ’’ ’а)открытые кратеры делаемы быте заВ арены

ц(4 ф дрезы  долж ны  бытьъаВарены е предВарчтепь 
' ноС^бы(*убке$> д о  асноВнаго м ет алла;§

кепроВррЫ, трещины, ракоВинЦ пористость О другиед* 
фепты щВа у  слраВляюГсЯ путем полного Вырубания 

„+4&ктнст участка шба с  последую щ еб заВаркой е го  ВноВь 
иелрабяение де<рентоВ В одном  и том эх е  месте донуеноех» 

не более дВ ух раз. В  случае пояВ ления т рещ ин В  ооноВмоп 
< металле рядом  с  наплаВленны м  ш£ог% д ет а л и  или сбор 

ки бракуют ся.
Ik, После сборни бани долж ны  быть проверены наагсутегбие 

перекоссб и нороблений. В e*yvo  ̂наличия коробления необ

ходимо тщательно ВыпраВить м еханическим  пут ем  или при 
помощи м агреВ а  га з о В ~ ^ 'Г ~ г -~

Lf JT ln -JcooNUJl к  и зол яц и и  db/roS.
'} ф.Пере- -лОлЯцией бака втемни очистить отржаВчины и грязи

± = Подл. Зам
л  74 г. оо. ооот ы

и

покрыть слоем  антикоррозийного лона ИЩУТ госгзя  зет 9 

Влением ; алю м чниебоб крош ки.!

fi. Ban изолироВсть пинералоВатмыми плитами на фенольной сВязне. 

“3.изоляция бакоВ произВодитсЯ следующ им образом: 

почищенной поВерхносги баноВ приВариВаются.крепежное ильин 
из стальной отожженное проВолопи фк В ы сот ой  н о  25км. Вы

ш е толщины слоя плит. На Вертикальной стенке присос«1*ют - 
ся  по Вштырей па  оди н  н 9 п оВ ер хн осги (чр р езejo*soo> на 

В ерхн ю ю  горизонт альную по В е р х  н о  от  ь  п о к ш т ы ря но 

один м9(ч е р е з  300-500).

МинералоВагные плиты носожчВаЮ ТсЯ на штыри и закрепляю 
се отгибом нону о В штырей. Выступающих над лоВфхнсстъю пли* 

Защитное покрытие устроиВоетея из осбесгоуементксО штук* 

турки пасет е, закрепленной штырями, после чета кс5ерх 
несть онлеиВ ает ся т канью  с  м асляной п о к р о е х о й . 

Н аруж ная' поВерхмосгь боса  холодной Воды перед изолячч 
ей оклеибоЯт ся одним  сл о ем  р у бер о и д о  н о  бит ум е 

ОклеиВать п о с л е  при В ор к и  штырей.

Ь Я л я  бока  го р я ч е й  В оды  н аруж ную  поВерж носгь 
ок л еи т ь  ’ с м а сл я н ой  п о к р а ск о й

и с п ы т а н и е  dartoS.
Ббпи подВергают сЯ яидроВличесхаму испытанию на  7 vv*> 

пасть и прочност ь ш ВоВ посредст Вом -нолиВо Во до ~а 
полную  Высоту б а к а  с  В ы держ кой В  течение дВлх  часы. 

В се ш Вы бока, наполненного Водой, сл егка  простучать

т е ч ь  и  п от ен и е  н е  д о п у ск а ю т ся . •

Г "  I""1
да ЛеТ КУГо*уп. .Togo, jomi

М 7 4  2, со. ООО гу I
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1 Осозначены* v НдименовАние КОА при***!
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Стандартные ИЯПСАИИ

£
ФаамЖ1475Т5ТБ*55о 
гост iess- вт 1

47 ФЛАИЕЧ Р* 2.5 Д* ISO 
гост «ess- егг 1 рЛ

1В ♦aaA uTFJt V  Д5-10Йгост I t  as-67 + -

Прочие наделив
<9 Переход д«а к da 250*150

ММ 2803*73; к И В О 1

I
X
г
1

• , ■

.

— —
а
а■X«XX
т
т
1
ж
$

5«X

1 •

\— } I
ЖЭВ!ГПС;:ВТ1аП?та1УТ?71 М  7 4 2 . 0 0 . 0 0 0 '

лис: 1

2 4

1st МI О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е  * ИОА При м*.
ЧАНИС

ил Д о к а м е н р п А ч и я

■ Г п 1 М 7 < а . 04. 0 0 0  С Б Сборочны м  ч е р т е ж

1 Д е т д л и .
(И1 4 М 7 4 2 . Q4. 001 К о р п у с 4

. 4'1 - г « Т ! » 8 .  84. 0 0 * С к о в а 5
?  *1 3 " M T W T e t  0 0 3 К р ы ш к а 1Л
«  11 4 М 7 4 2 . 04. 004. Р у ч к а 1
а  ,4 5 М 7 ^ 2 .0 1 . 0 0 5 П р о к л а д к а 1

i  i
4 6 M 7 W .0 4 .  0 0 6 Ось 6

1.с
С тли А А Р тн ы к  имели*.

1. 7 • Болт откидной MlttfSOrOff

1 ГОСТ 2 0 1 3 -7 9 5

г э г 8 Волш М 48к З О -О Н .
в
«* ГОСТ 7 7 5 8 -7 0 . • 1

1 9 Ба р а ш е к  M 41-I-041
с
5 ГОСТ 3032 -7 6 6
с Ша й б ы  го с т  44371-78
а 10 У а й з а  40.04 ю
с
% Ч Ша и в а  12.04 6

? «2 Ш п ли н т 2.5*ео.04
ГОСТ 397-79 40

•
щ
S •
3ю 1
S«С

I

М  7 4 2 .0 1 .  ООП
_ Лит. [ЛисггГ

Н Е
р л р »

гнпрпкаммунчтрси
____r K O C F ПА

БЧ

«2

О б о з н а ч е н и й

М 742. 02.000 Сб

М 7 4 2 ,0 2 .  QDI

М 74а. 0 2 . 002
М 74а, 02. 005

На и м ь н о о а н и й .

Д о к у м е н г п а ц и я .

Сб о р оч н ы й  чертеж

Им.

Детлли
ГПСтив а
С к о в а

С т а п Е н Ь

Кркг 46 ГОСТ 8550-71
С т -3 ГОСТ 635-79

L*622

ПримЕЧ

г а  «г

~ Т ~
-------------,---------

... 1 -
Им-Мигт МДон«м П»цпи.| Ал тл
РА1РЛ». Ui|8uiho8;
npotew Сшал|Н№«
PjK.rA. Сне.*.*моч Г'
И «2&JL. ♦ 1

М 7 4 ? .  D 2 .0 D D

ЛасгяиичА.

Лши
J J

МЧС Я» |.'.»4ГэЯ

ГНПОГЧОМ̂ И-ТТЬ* U 
- Иду** '
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1* 7 r t 7 w . w c w ( 6 '  ! Лмуя т
й • П  749. 09.000 /?9мючиуег M§ /V f7  ' ✓

* D p  /"*! О/-ЛК* \1
9

f . -  rverfSSOJ -7 * * 1
cm. $ tocr 14027-65

вч 7 . - 4 * ВСOO *3COO / 969.6т
6V V] V * *500 ж 8960 8 /40 4кг

’ 64 s_ *4 к  1600 ж ЗООО 2 2826мг
54 £ 5 я ЗООО ж 3000 ±\ 333,3*7

- /*»*<*» 8» 60 т опов • 76
J

С/п-злоегязб- 79

54 7 - X • 2970 'Т 90кг
64 -  L • 7300 1о 366мг

- 1 г>1Г1лТ ГОСТ673 О- 76 ■ •
п п ^  0*+2ГОСГ603М7Ч *

2 ■ 9_ 2/9*9  г д. * /д?» / 7.5мгГ

■ 10_ 459*4.3  s <С *  339 JL S. 9мг

■ н • /39*4 3 • JL я 733 / /8.3мг

ЕЕп 3 Ю8 *4* : JL « 2 ^ 9 6 0  кг.

3 Г $э| 109*7 i A s S3/ 4 5.4 кг

■ <v 57м ЛЗ i  А. шЯЗО • 4_ 4. О км.

ш в ■4 ятшш — ----
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U<?Ĉ jeyvJ -̂41r f *
8 Ш
&QE3I

p-tj.tr.’t.-if tZu.*
£

cxzsc \uc^*cM i

/7  74 /  04. O O O

C&tti4UЯ
VOC<wt/

ПОмусЗсгЯ £ • 9200.





Ти
по

во
й

 
ПР

ОЕ
КП

1 
a

w
--

*
" 

л
а

ь
в

о
л

Л  1IO

f

• -IOOO
* ' ь »-

_________‘М 9 Ъ .т__________

Те х н и ч е с к а я  ХАРАКШСРНСШМКД

г

ив
efo

ПоКДВАЯСА»

1 Ши ри н а  авиш ы ю оо « л

7 Д айна  к о н в ей ер а  1 > So воо ли •

3 Скорость ленты о, 8 а /о

4 ТрАнспортирунный « ашкриаа Седы »  MIMMH

5 ЭАнктгадвигАФСАЬ члюо&чуз ИчЗми^о-вяг^1

i РЕДУНЯЮР РЦ Л-iS O -A O -E Ь*АО

1< Связки вред н ей  *д«яп» устлно в и ть  стыковыми 
ПЛ А МИЛАН* В аШвРОИ* мдямЯки.

*. ПоСАЯ «ВОРИМ ИА АОИШАЖИЫЯ ВОЛША* секции
приваришь к етоикАМ швом » 5  ил.

3. РдздсткА с то е к  и секции дам а  по о ся м  мюмплАмык 
силвкрсший .

4, с в а р н ы е  швы по г о с т  эгьц-б?.

Н»-%5

I
1
1

к»#диетИ* аэкум WaAB'TTrJ"
Раэмс Ъ1с!Л«Р0К
Пго» С*ЛН1Кдй1
Р^г* Сиолмкэа!

Г г Л - -Ч иойрр̂ йо 4 W1

м 741. aa.ooa сб
КОмВСЙЯР АЕШГОНАЫЙ
B-IOOO) и-2э,6и 
Сборочный нвртсм

<<wT, *«:c* МДЩ- ;
233$ 
к г

А йС г -  Т , 1 и с  <г>а м /

i loo

гипрсиимунстрс;
Г МаСкН*

JlllIiL



9 3  0 0 0  Ю  Ш I V  |

И
S А - А

о
fr

■ W

4 j_ j
5 5 ? ^  s
r r i i / .  *

чЛ-1- . . !  >.... f l ' - T

200

530

2
g

£ Рлавивкд отверстии

дл» крепления рамы

Дсгтв Ф4Ъ

Ось тихоходной»! гллА 
р ед у кто р а

§
i S

[Ось mWTHUJlijrATEXH

И.11'. — ЛИШИ 8
со

500

i  Условный обозначения приводи в я л ектро дви глтелем  Н -3XJ квг. 

Редуктором  РИА 250 , передаточное . число 4 0 ,5  сборки .

Привод 3 ,0 -2 5 0 -4 0 -5 .
2. Огра ж д е н и е  * у* т  выполнить по жесту ив листа ^ 2 лм§.

М  7 4 1  01. 0 0 0  СБ

ш тПр и в о д  3 0 -  2 5 0 -4 0 -5
Сво ро ч н ы и  ЧЕРТЕЖ J "+W m “  

ГЛ~"



T
un

oS
ai

 
пр

ол
ит

 - 
26

2'3
'4l



-Т
и

п
ою

и
' 

ПК
*К

Т 
Z

8
2

-3
-4

/
 

А
л

ь
т

м
Ц

/
/

H Z

5 -

t
к
«:
Ч

1 е

С бдрные шеы по. ГОСТ 5264-А9

Г“
/И 741. ог. 0 0 0  СБ : '

0  П О Р *
п р и ь о а н о г о
Б Д  РА Б Л Н Л

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Лит ЧАОСЛ АМсшТ
ИмЛист t4 До КУ<Ч ПОАП А4Ш

50 кг 1М0РЛЪРЛ Б 
Проб 
Ру к  гр

Лльтшуль

СЛСУЯКОЧ 0̂ .5*
./л.

г = Лист | 4 ИСТО Б 1
/—

• ГИПР0К0ММ9НСТРПИ 
г /ИоскМН,*.онтЕ- иофдн

V6f> /ZA



JЬ
м

" 
«Л

™
 

^
|

и
н

1
>

«^
|

»а
а

!ц
^

а
Д

 
Ти

п
о

в
о

й
 

п
р

о
е

к
т

 
2

8
2

-5
-4

* 
__

__
__

 
I 

Д
д

w
o

*
E

/
i

Л етлль  noi.7
200

. ХТолцинл 6

См риы е  шаы по ГОСТ 5264-69.

Г
•.I*

М  7 4 1 .0 3 .0 0 0  С Б-  1
_ А .

1 О п о р д
Н Л Т Я И 1 Н О Г О  

УС ТРО Й С ТЕЛ Н«375  
Своуочиый ч ;^тв ж

Ицт млгслрыпл -
I vm Лист Ы Л Onw  ̂ Лп IL /Д

80кг 1 10ГЛЪРЛ* Hurmpo»4
п»оа СуИОЛЧНОД Sj Aj- \ j £

Лист (4й~т~% ♦РУИ ГР Сзюляко» (j.
гипраксммчистсо

Г V —  -14
Н понт* ИО<*4Н 1 Й Л Г[ ■

i I
Kn "IrkiL ~ г  i "Z* tL._*jL



Ти
по

во
й 

nP
ot

Kf
fl 

««
-*

•*
« 

Ал
ьъ

о*

й

дэоогыгч+гё и

А-А

Т и п
р о л м к о о п о р ы Д

э в е л о в ч А Ш М IS O

П Р Я Я Д Я Д о

<X
9
г
*

а
5
*

СЯУМ01КД ДМС1Я4 п о э .З

I. С »армы* псы ао го с т  9144-49.
1 .  К р о м к и  р к з д  f t *  i a o .

8. Детддь аоз. 3 лютеет выть еостдвлвмд
- ив «сокольимя листов (с и  узел стыковки).
4. Количество Лепмлеи позЛ определяется ' 

««сдоя стыков лепили яоз.З.г
9. Покрытие гру  и тоской гф-2о по гост 4об6-4э.

Ш М 1» п и  ппп пегМ / -Т | . V- . __li 1 «fe 1
из» ЛИ Т H«i9NYll ЧТоиП1кТА Секция средней 

чдети коиц.«»л*ь •  а ооо i

яДССд
82 кг 1:Ю/ Р»М6 

Арок'
Н И Г Е Р О М
f«O A * K O lт tz Лмс̂ з. ■Рткгр Смолякад

ЯГнтадГ ИОФЛН- &ГТЬ • гипракпммунстрс/
г лл*»ем«л



1*
40

з а п ш ш п н с  i n
i

A - A

I. С м м у  дсяили воа.З e л * шалью ааз.1 
рскодиидуслгся производишь в hcpbyio очередь.

1 C lA flU K  швы по room 52bk-69.
& Крошка ркэд Rx«6o.
Ч. Двлмль лов. 4 ДЮШСВ1 вы ть  сос1пава«м  из 

««скольких Аистов (ел. vac а сты ковки).
BL Количество делиаси  |юэ. 5 определиж  т е л  

число* сты ков а  к шали поз. 4г.
к  в о л р ы т ы к  г о т о в к о й  ГФ420 по го ст  4озЬ-ДЗ

д е т а л ь  п о з . 3
AI « :*

с т ы к о в к а  А и с т *  п о з Л

в-в
Ц 1-M .3-2Q и о а

4

Тип
РОЛИИООПОРЫ А
ЖБАОСЧАЖА51 430

* ПРЯМАЯ До

м  5 4 i . a s . o a a  с б

Секция средней 
члегаи L -.o o o  
С ко роч и wiv- черт**

Ги- i  "• .
U3AАКТ И’АОКУ* т а г ря

! !
31 нН 1 13 |Рдзгд* Алшшгль уГПго% Смол же* л

1 ч :-t * 4 - —Pin» ГР САОЛ*кс9№
гиг?стаму>:тг:/

р симиМкоиапг Ио<?ЛИ JUU,'j
J______ п '/ Эо« ̂  ‘1с 0)1 AA.'jpZ*



In
iib

.flO
AA

 Ж̂
ПН

СЬ
 M

lH
U

A*
 Ц

НИ
И 

1й
И»

МЛ̂
ЬД

 [П
оД

ПИ
ОИ



im
tw

in
si

n'
fi

M
ii

 
ih

tM
HM

rfl
MK

i'i
H

 й
ш

иШ
В

 
Ш

ип
оС

ай
 п

ро
ек

т 
гв

гл
-п

 
м

и
о

к
щ

^ 
-I 

|il"
¥

W
 м

ич
,.ц

з»
ц

--|
н

и
дп

»н
н

и
ш

и
 |

HQ
*n

 н
л*

м
,.[ 

тм
»п«

ой
 п

ро
ек

т 
гд

г-
а

ч/

(  » э (е р т к *

I

ОюънАчечие '
Рдэме9 И , МИ МАССА,

ИГct 6 С
ю т  or oof 600 «201 1(00 Ml

-  01 600 1001 1398 на
-01 6f0 ИЯ 190 9F

— — ■

——т(\Htmit-AQKSni пгд(Г"Е5щ?
про

hr
!?L
jt

oitpuisKĉAСмолянор
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'Qm>ccrmt& моыст р^н^иа  
nyjfh.Tscf х зп пл & м т а ^и и  

бот а & оео  (fosibSL

Пуль*? '\Wb*Cr&M&че# ЭЛ9 ft on ft- 

«f#/rm9 ^ с</ г сипобоса (чист ого/ белья 

S прочей нь/х.
П^льт продет х£лЯ е т code*} 

с/п^л. /  у&* * jB̂ eynor.
B ст ол Ёпонтиробон 

подачи бумагу механизм сбтомоти- 
чесной резни бумаги и нож  для

розой  бечебни.

М еханизм а£т опот ачеспой резки 

. бумаги работает  с m ннопни.

; iioH C m pyntjus пуль met комплекта* 

ции с о с  т о ит  из следующие? улло^ . ,
t Постамент черт, ft651. Of. О С О.
9. Пилений ст ол  черт, ft65109.000. 
д. Верхний стол черт, ft65105000

мСоьр ею * 9мр
у*сгесо£о1ШеА

ЛЛ ОтслоюzSL
М jco**-m сьсх**мУА1/л\

ft 65tOO. ООО TP
лит. \JtuctrAjrucTottПульт сьпплькянжии* 

еьтобот белья. 
Техническое опира

ешь.

|>«/сд|.

ГИПРОКОИМУНСТРОИ
г Ноская

*
4И еХ аищ нГЛлЪдачи бу м а ги  черн/. ft65t.GS.OCO. 

5 П е о со н и »н  а б т о п а т и ч е а н а й  р езн и

бумаги черт, ft651. О*, ооо.
6 Naotc Uftp/rj. ft 65/. Об оса 

ЪРраншт ейн черт, ft 55t C*Z ооо.

/7еханизп о oyer ни бумаги пред* , 

Стабляет собой рапу, на лото»
'рай установлены дба рулона 
бумаги. £ у мага протягивается 
между опорными баллами и по - ,  

дается на стал.'
Механизм резни бумаги рабо

тает am ' пнопни/ при мсоматии 
Ямом пи . елелтрамагнит о̂абатыбает, 
рычаги меняют сбое понозмение 
U с помощью' струны происходит 
отрез на бумаги. <

Номе для резни бечебни кре
пится н * бнутрОнней атероме
с т о л а пры б<с и  С т оромы.

&SЛ.С7- Пелл. Dorp ft 65tOO. ООО. ТО

Обозначение Наим енс бамие
бура босодит

Обозначение „ на* I * ftp имечание

6951. ОО. ООО Пульт сонплест аиии гот ебого
белья.

М 98/01. ООО П о с т а  м е н т М551. ОО. ООО
нв St 08.000 У имений стол на Юнеет.
MS5/ 05 ооо. Верхний стал нс ft мест.
n e s t  0 4 .0 0 0 Механизм абтспатичесмой РОЗ-

ни б у м спи.
мй St О WOO Механизм д л я  к р е п ле н и я  с т р у н ы П 65/. ОЧ. ООО
MSS1. 04. 900' Нрониит ейн.
П €5/. 05 000 Механизм ПО9***и бумаги М 6 5 / . 0 0 . 0 0 0

ft н  631 0 6 . м а о Рам а М65/. 05. ооо
19 м 96/. 05 900 Барабан
13 М 681̂ 0 6 9/0 Цапдоа ft 651 05. 200
14 М 651.05. 300 Рапа П 66/. 05. 0 0 0

15 м 951.05. 400 Кронштейн.
nest 05- 600 Валин

Г7 М 951.06 .WO
H E L и оси п

15 п £61.05 . ООО Но ою М58/.00. ООО
19 М5510Ч. ООО Н/ЗОншт ейы
90

81

м 65/. о о. ооо ас
Руль**

н о п п ^е н п * а и ы и  
9о т о 6 ого  ’ б елья. rrfiTC*!!via-r:

-М3 •• I Л
-V • * *
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ПлнгР
\4Hv9

78 п  551. С3 0 0 0 Со СJороч '  н й  чернюмс
•V - . . i .  ’

Г У гг» y . f C /

SV / МВ51.СС.ОС1 f i j ’um a ГОСТ10639- TV
PC* 1700 •  8900 / 45кг

Б* б П  €6 1 .0 3 .0 08 О бвязка.
ПлитаГОСТ10535. T9
,J  » 1C ;?  *1 3 9 0 0 1 5,9кг

St 3 А ;  55 i  ££ ^0 3 СЛ  г и  и  а  &ка
---------------- -

Pise* И 61.5РОСТ157647** 1 19.4 дг
СМ* ̂ -е  ГОСТА* П7- 79

д  •*>« -  -

Ст андарт ны  еиздел*. 5

4{ Шу р у п  5 *3 0
ГОСТ 1 1 4 5 *7 5 50

*
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•

A7 В51.03.000
В &p осы и  и  О /П О Л  

маг 14 н е  cm .

Лит. \*ucro\JhK?rob
X I

ГНПРОКОММУН СТРОИ
Г. Мо с к в а  -
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Обозначение

п  651. оч. too се Сборочный чертеаФс

flSS f. 04 .101
П  651. 04. ¥08
М б  51. 04. 103
М  651. 04. 104

П  651.  04. 105
/1651. 04. 105
/7651. 04. 107

М а й  п е н  о б а н и е л е и

5  о  м у  т ен т  а с /и Я

З е т о / л и
Н ол п ом
Ф р а н о я
В /р ц л п е .
В т  у  л  с д

flpgotcuHt
Ш т о к

В и л к а
Стакан
Труба 85я 4 ГОСГ39690.5

JL * 0 7

Стандартны* издали*
Винт /73*10.59 ГООП¥ГМА
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Е Е
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2 >а м уп ен гп а ч
28 п  €51 с  4. о а о с я Сборочны й чертйЭФС

С бор оч н ю  еуиниуы
—

/ М  651. 04. ю о с е Пехстниэт дл я  среп -
ЯФмиЯ о /г.р ун ы 9

н 8 М  651. 04. 900  с5 П р он и /т ей н 8
I

Я  е  /п а л и
(8 а М661. Од. o o f О .лечо 8
11 М П  €51. 04 .009 С ерьга 9
11 5 М  651.04 0 0 3 П а л е и 1
11 6 *7651.04. 003-01 П а л еи 6
84 7 /70510 4 .0 0 5 С т р у н а

л—я-----------ос tocm /df. ¥1'
roertoso- -гь

X * 900 1 0,09к/

Стандартные изделия
8 Болт  П  6*38.58 чЫ&Ъ 19

Hflodmy
*u*0**aml

9 ГЬгйко НЯЗ mcrS9/S-9P *и

10 Ш айба /8сн/»сгм37/- 78 7
11 Ш айба 6. ббГ.ПУСГ&о*?* 19
18 Ш пнинт е*&5.он

____________ ГОСТ ̂ 9 >-тд 7

13 Шуруп 5*98 fVCTHUf-TO 4
Полипны е и з д е л и я

14 В лект роп а  гнигг>
т ип П Н  О *  6100 1

/ /  551. 04. 0 0 0

Р/еааннЛ/ч 
a o m o r ra m u  ч е с к о й
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и Н Л г  
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1
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' ' ------------------  j
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18 /7651. 04. 800 СВ Сборочный черт оон

д е т а л и

11 1 /7 651. 04. 801 В и л к а 1

St 8 — Груба6*&8бгостзвее тз
L *  16 з 1 О /к г

St 3 — Труба 8»823Г0СГ39ве-15
1 •  170 8 0.4 к г

H 4 A 1651. 04. 909 П асы нк а 1

ВЧ 5 — П л и т а
Пп**еа 4 *80 ГОСТ ЮЗ-76

c W i ' J V W f  ’  5 3 5 * ^ 6

Хш 180 1 43 ка

11 6 17 651. 04. 803 Н о еы н к а 1
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|»/| 1*
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MSSi. 05 250 C6 Parra t
П  S S i.  OS. 400. CS Иран u i/v ^ J a* 9

5 M SSi. OS fiCO c£ Валги/с f
6 f? e s ic s .s o o  c s ' Псиот-еч У

f l  О /**» отлил
УУ * 7 n  SSi. OS. OOi Рычаг: 9
/У /Р M 65i. 03. 009. Ось 3
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ГОСТ i4 4 7 S -4 9
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15 Шайба в  ГОСТНЗН- 73 9

утп̂ хсг- |а/Дс*уж|
С-», гд ргаду»г>
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ъс Гочба 9S*3 95ГОС7396975
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JL * - W 8 9.9нг.
S4 8 Л/ 931 CJ. 303 H oc*,* ear
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Т’ 1 • I -

Cm3 Г0сг#4ы-зд
— : 402 ш ,30 S 0.4 ЛГ

5V . 5 M 651. o r  304, Труба
Труба 85*3.93 ГСС739С&.'1

A. = 9070 4 8.9 рг
Н 4, M3S4. 05. BOS Штырь

Mourn 85ГОСТ9590-74
Cmf*¥crS*S-79

.X  *  400 9 о.Згг
и s M6S4-05-304 ЗСепчт 4

•

Стандартные издали с*
1 болт  M S*99.69

ГОСТ 7905*70 3 •
8 Шайба, 9.65Г •

ГОСТ €409- 70 в
9 Гайна /7 S3/0C/SS87-1C 9

M S 5 i.0 S .3 0 0

P a n  a,.
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jJTucrĵ l
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Обозначение

Г7  554. OS - W O  е й

м  6 5 4 : 0 5 . + 0 4

M S S i 05.4,09.

Н аипено £ а ни 9
Ppv*r\

Сборочный чертеж

m  cr л  и
ЗиЛ г  а

Полоса ??»ЛОГОС7-, 03^25- 
С*?.*, sacTSjJ-?9

Л »  34

О снование

Л *9 3

0,О7лг\

0.4 яГ

М  SS4. OS. 4,00

/f/о о  пиит  ейн .
JJut/ГУ.

Е Г
сток

ш ро ко м м ун с тро и
г  н оск gа

|____
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—L.

j О п о з н а н о * " *  f Н а  и  г ,  е н о б а  н и е на /Гриле 
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,
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бой лок г /7 /7p/f 2
ГОСТ €309 - 74

Я Я П М354.05.603 П руо*синаД  бнгЗЛтщ 1

■ ■ ■ Д н  *5, В т *  Л  »5 ги *
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“
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