
ГОР̂ Рстренинй *тнгег по гражданскому строительству и Архитектуре при госспое ссср

ТОШНЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ЛЕТАЛИ ЗАДНИЙ И СОПРЫЖЕНИН 
СЕРИЯ UE5-G

РЕБРИСТЫЕ ПЯНЕЙИ 1ШЕ1РЫТИЙ 5 н З-ЗТАЖНЫХ 
ЖИЛЫХ ЗНАНИЙ 

выпаси 2
ПЖСЛИ длиной 268-47801 шириной 119,И9,299см и длиной 
50б-65£см ШИРИНОЙ 119,149см а р м и р о в а н н ы е  к а р к а с а м и  с

РАБОЧИМ И СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТА Л И  К Л А ССА  А-| 
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

Рф-Шг

вязаные жилеты

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


ЦЕПГРАЛЛШ ИНСТИТУТ ТИПШСГО ПРОР:г,ГС.»А;*И 
ГОССТРй, СССР

Свердловский филиал
£200£2 г .  Свердловск-f^  ^ул.Геие^альскак з  
Заказ X р>МО  инв. * (W ^ 6  CL'jif гн т А _ .
С,-анс в печать ,?? f^  I i 77г. .г ш £  К?М



\
№
M
/
+
/
\

 
U

lf
rf

i

госждрствеиный комитет по граж данском у строительству и Архитектуре 
при Госстрое с с о р

ТНПОВЬЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СОПРЯЖЕНИЙ
СЕРИЯ IJES-E

РЕБРИСТЫ Е Ю НЕЛИ ПОКРЫТИЙ 5 И Н Т И М Н Ы Х

ж и л ы х  ж ш и и

ВЫШЕК 2

ПАМЕЛИ ДЛИНОЙ 26<3-47ScM ШИРИНОЙ 119,149,299см и д л и н о й  
50а -65всм  ШИРИНОЙ 119,149см АРМИРОВАННЫЕ КАРКАСАМИ С 

РАБОЧИМИ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А'Ш

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ

р л м м бо и н ы  С и е З Ш Э П  г о с  у -
ДАРСТВЕННОЮ КО/ИИТЕТД ПО ГРАЖ
ДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИ
ТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р

ВВЕДЕН ВДЕЙС7ВИЕ И УТВЕРЖДЕН 
ГОСУДАРСТВЕННЫ*! КОМИТЕТОМ ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ и 
АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р  
С



Со держание
Н а  и  м е н я й а н и с лист ст р. Н а и м ен яда н и е Аист Стр.

Содерж ание и  ояяенит еезная Сетей C/+C/J € я
за к и сл а /ее 2 сет ки с/з -+С 2 2 7 Я
л up я о с и  Р / -г S / 3 Сетке С 2 3 -*сее 8 /е
Ларяасз / РЛ + tS л и Сетки с е я ■*с  за я //
Pap я  асы  Р/я+лл 3 р Закладны е дет али м/
Р а р яа ш  е е з + з о 4 6 и монтажные еет ли д/ ,Р2 /я ®
Рархасб/ РЗ/ +43 S 7

/7Off с н и  a i е/ i f f a »  з а л а  с/га.

Чертежи, ериРеденнз/е Р  наеею яирем  алзРем е, ера/незнаиенз/ 
ел я изеет аРление арм ат урны г изделий и  закладных деталей, 
к зт ор ш и  срнирум т се злите/ кекритие.

Ррматурнз/е узлз/ и яеаеуРеиные иертеии Лены РЛш уске / 
серии /. /ЯР - Л
See арм ат урные изделия имемт скРезнум нумерауим. 
Цзгя/еяРление еаркаеяР и  сет ок Релине ереизРедит зее кзн - 

т акт ней т екеиней злектресРаркай Р  ееетРетстРии с  т реРеРа- 
наем сеет мяле -е е  и  ге е г /Реял -ял  

Арматурная стало еранята Р  сезтРетстРии ее Сдир / -В .
4-Я2 и  сокращенным сортаментом / сеетРетстРаи сейммет  
ТеегражРанстрае н е -л е и .

Арматура каркасеР и  сеток принята аз стали классаР Р *Ц  

U д -1 , аетлеРз/е Риоуски а  анкера закладных деталей и з акали 

класса P i.  Стило класса р £ / » /ЛСГ Я7Л/-Я/*, стиле класса  

Л / ее ге с г ST27 - S 3 *

детей стрееоРЬуные следует Риаеенетз телелге ее гиреие-

катаннои стали клисса P i, маржиS cm. Л с е - ее геег ЗЛО -  7/+ 
//ракитный металл закладныг деталей крикет ее /‘есгеяее-зл 
мирок д cm3 ее или 3 Сг.З се -ел геег зле -  7/*.
Антикоррозийная зепуита зекладнз/х деталей Резина Рз/аелнетз- 
ся Р ceomPemcmPuu с -гладей с//а/7 и-в. а-яр a  v временны
ми указаниями ее антикоррезаднее? защите стал зной зак- 
лаРнз/л деталей и сРарных сееРинени6 р  круенееанелзнз/г 
зданиях* СР я р я -ел See издание.
$ сеетРетСтРии е ртам закладные детали несее сРарли 
делимы еекрыРатзся Р заРедскал услеРаял елеем ианка. 
Толщину елея уинка крикет6 ео тадеиуе I  сн лее -ел с 
учетом райенед строит зло стРа.

7.К. Арм ат урны е издери* и  закладнз/е детали. серии 
/. /ЯЖ.Р

/97* С о д ер ж а н и е  а ддр ен и т ер зн а р зелис/га Лиеуся
Л

ли
/с*



Ongbfufuxctifu/i cmaju на о Вин детаяб В ы бирке стам/

З сх и з

/s't п
u i i i i i n i i i i - i i u t e

MxfgrKj /ОСП j/jy/Kj]3y<
т о

Мар/с а Ре тем/ М

Ш е ш \
x f

п

КЗ

Хееме/р
мм
Т

/О

Хвесс
стом

ВШ
8J
В1

9/9

81

81

В *
в г
ВТ

В м / н е
мм

2880
8880
890

8800
8880
890

8880
8880
890

Кох
шт.

Рис/метр 
мм

88

88

/О

/8

М о е
стел/

Вш

81

Ва

99

Об и/а/ 
д/шые

г  88
7 30

и т ого

8.88

7.30

итого:
8 .8 8

г зо

итого-

ОбщийВес
0S9
0.78

АЗ/
A O S

0 78

/.77
/. 8Y
0. 73

8.38
Ж 2 9 8 0 В9 898
81 8980

КУ
I L 1/8

81 290 f i
итого:

99 2980 f i J 9 2.98

x s
81 2980 ВГ 3SY

290 f f 81 Y.8Y

81 2 9 0 и т ого:

/.17
0. 8 /

/.98
2 83
0 79
0. Y8
3.88

3280 Bf 328

К б
3280 81 908

В ! 290 20
итого:

/О В» 3280 10

27
3280

Ж .
$ Г

228
308

81 290 20
(/того:

tY В9 3280 /V ~ Ж 328

>Г/
ВГ 3280 A L 3.08

вг 290 2 0

1.29
090

2 /9
2.0/
090

2.9/
39 У
2. 0/

итого: S3S

1 2 JpMamupHm и з довив и заквадмые детали
с е р и я  
/./89-8 

8мл/с/ ~ШТп
/№ Каркасы КГ+Кб



Споца риксп/и р emoja ай одна 3 в такь S b tS cp tC f QITWdU

Sexas марка
бетам/

у  
ш м

4иомщ
мм

ш е е
c/ndju

jM JH d
мм КОК,

шт.
4иаметк мм Ш е е

стал/
О бщ а* 
Зли не/

О 5  и/и и
fe e

/о 9300 /о J f 3.30

КЗ
ИГ ззоо 81 33/
81 гэо гг

итого:

к 10

\

/ч 3380 /1 Зк/ 3.SC
ВТ 3380 вТ 9.3/
8L 290 22

ит ого'*

к. г  о
0.98

3J8
/30
2.2/

03/

10 М 3 /0 0 /о л 3.88

0
Ч П Ш
*& /кою

n n i l iJ
to o x / o

3 800 1 /золе

K ll
ВТ 3800 1 L /0.82
ВТ 290 23

итога.
/о 8*/ 3800 /о JM 380

о а
81 3800 8f У- У /

290 2/ 0.09
9 81 290 итого'.

2.39
/О /

3./2
0.09
/73
/3 3
3./9

/О 39/ У/00 10 8/8 У./8
8Г

К/3
//00 ВТ /1//
290 23

итого'
/2 у/оо /2

К/У
У/00

JM
~вГ

У./0
У. 7 У

/8

к/з

ВТ 290
81 290
J/8 У/00
81 У/00
81 290
ВТ 290

23 вТ 0.07
(/того:

18 8ш У./О
81 У7У

23 81 8.07

2.37
из
3.70
309
/ .0 3
ООО
S. у о
83/
/81
/У/

итого: // 00
ГК. JpMt/тг/рнь/е из до jap а эакааднь/е 0о тема сёриРiftS'f
/972 Керши К в г K/S Вшкгк 8 0  от 

г t



Специрикочил стали на с дни деталь

ЭСкиз марка
детали

н
октет

4</ОМК7р
нм

Класе
стало

4ju*a
мм

кол.
шт.

4а а нем/ 
мм

класс
стали

оби/ак
длани

Об а/ай 
9ес

к/е
/ /г Лд УУ$0 / /£ лё ч.ч$ 339
3 е ВТ то / 9 в? S.OY и в
ч У 81 ZS0 £S ¥ s t 7.£S 072
6 е ВТ 2$0 £ итого: Х/0

КП
Z // /д 1/ко 1 / а л* У. УК 19/
S / ВТ то / / i t XOY /S3
е е в! £30 £S / i t ггх /9 /
г к ВТ 200 £ итого: /£.Х/

Л/д

/ п > / ¥790 / / / лд У79 У.23
у е ВТ ¥790 / 9 s t XJY i/3
S У В! £00 £7 У вТ 7.93 0 73
7 е а £30 ? итого: 9/9

л/д

£ /У Л* /гео / /У л ё 479 X7S
Ч е ВТ ПВО / е в/ /3/7 £9£
7 f ВТ £30 £9

(/того: г 9 7

к го
3 zo Л* 07КО ( £0 Л* У 79 H.7S
е д S? У7В0 t i *г ХЗУ £.//
7 е ~ в Г £90 £7 е 81 7.93 /7У
д л в/ £30 £ итого’. /X9Q

Л£/

/ /£ Л* S060 / /Z лё Х09 УХО
3 е Л S0S0 / 9 в/ Х9У l£S
У У •!я £30 £9 У в/ 9. У/ йдЗ
S е в/ £90 £ итого: Ш

KZZ

£ /У # т о 1 /У л? s .o t 9//
В е ВТ SOBO / е ч /У. ох ЗЛ
$ е ц £90 В/

итого'. J/3

I

Выборка стали

/s

Ш 1Ш 1Г1 1 1ТГПТП 1II1111
во v 1 ... 1

УУКО

0 ® 0 ®

Т Г Г Т 1 П Г Г П  11 I I  м I I 111111111 h
за /90 кз I гоок/о [ А90КЗ

Y7S0 ? so

©

' 11 III 11Ц 1 1г гп т п  Г'|Т|1HII I I I I  -
j а /90*/0 1 £00*/0 I /90К/0 | ,
-н лево

30

0 ®

0®

0 ® ®

t f

® ®

Л/, JpMomupttb/e а где ли в и закладные детали U S S -*

197Z Каркасы £/9i£iz \$Ы№* 
£

лист
-JL -







С п ец ири хац ил  стали на одна деталь

Э ск и з П арк а
дет али

H
m e m

& № //
ffH

класс
стели

4 лома
м *

КОЛ
сет.

Шметр
ИН

г  т е  
стали

чъ11 с -^ 7 3

O f

/ ¥ 27 /ВУ0 В У в ! 29.S2 2 .32

/ . f 2 f //УО /2

02

1 ¥ ВТ 2SY0 2 У в ! 32. У В 3.2/
2 ¥ sT //УО /3

o s

f ¥ ВТ 32¥0 В У / Г 3S.Y0 3S0
2 ¥ в/ //¥0 /У

O f
/ ¥ ВТ 3JY0 В У вТ и э у &В9

2 ¥ в / //¥0 /S

o s

f ¥ ВТ 3SV0 В У ВТ П П К20
2 Y ВТ //¥0 /7

C f

f У ВТ 4/Y0 В ¥ ВТ YS.3B УУ9
2 ¥ * г //¥0 /В

27

/ ¥ ВТ ¥¥У0 В ¥ вТ И З О 47S
/ ¥ в / //¥0 /В

O f

/ ¥ ВТ У7У0 В ¥ ВТ В/.2У Л  07
£ ¥ ВТ //¥0 20

0$

f ¥ в Т ЛОУО В У л s t # S .3B
2 ¥ St //УО 2 /

0 /0

f ¥ в/ SJYO В ¥ в / S I 2В Х 7 7
2 ¥ ВТ //УО 23

Off
f ¥ 27 S0¥O В ¥ в/ В /20 в. 00
2 ¥ вТ //УО 2У

0/2

f ¥ ВТ S9V0 0 ¥ ¥ ВУ/У f 3 S
t ¥ в! //*0 2S

Вы Норка стали [ <f

s o

го_

20

20_

2 0

20

20_

* 4

* 4

20

20

5

KSO'/OBSBO

2ВУ0
2S0J//.-S7S0

23У0
SS0K/Z- 2000

32 ¥ О
2S0X/V- SSOO

3SYC
ZSO 4 /V-JS00

щ о _
т *

2S0 f/В •¥000
¥/¥0

2SO Jr/7-y£S0

20%
С/

0 2

20

0 3
2 0

ОУ

е л

00
20

УУУО
fSO r/Л егулоо

У7У0 - П

2S0*30 -S 000
soy  О

2S0M*S000
13У0

2S0J 27 -SS0O
SBYO А

220*23-S7S0
39У0

А

07
20

е е

го
е е

20

о/о
20

с//

е/г

0

ТВ. JpMO/пурм/е и з д е л и е  у  закладное детали серил 
/  /ВS-в

ЦП детки о /  г С / / Шаек
2

лост
В



ХГ
9Я

 w
a

w
 

1г
ао

ош
*е

м
У

\?
у*

< 
IP

, 
уд

да
ш

хс
со

г 
\

С п ес /и еи к оц и  // ст а м / //с/ о д W9 д е т  arc
----------!

Выборка ст аза 1 ff ! 

L L j
TfopTo 1 y А МОСС 4 л и о т я г 4vff/ieeip ^ Ш С ОС а /а / Г Ш Щ П

SOKUJ детали jЯОМО0О мм стали ММ шт ИИ стали длина 1 Sec

/ У ЗТ 1 Т Г /о 3 У ! 2 * V /. V6 ~J.9Y
ViJ 0/3 / У 32 //Y0 23

*

V

: §
/ У ~ J T ~ SSYO S У ~ 1 Г ~ 70 02 393

го L _ 2S0 x 2 /  * 0000 Й j O e /y / У 32 //Y0 27
гг  го 0/3 r К

20̂ 1_ г  s o  г г е  -  osoo J 20
гз /о e /Y

/ У З Г 29У0 7 У / у a s  vs 3.SV

0 p e /s / У 32 /YYO /2

V / У 31 2 9Y0 7 У 3 / 3 2 3 0 339
. i e / s / У o f /УУО /3

1 £
$ / У 32 32Y0 7 У O f ¥2. tV YZY

§ C/7 / У ЗТ /УУО /УN

го 1_ ZSOx/O “ 2 SO 0 -~ № / У 1 Г ~ 3SY0 7 У ~ 1 Г ~ v a s t У.39
гоуо C/S o /o / У 3 / /УУО АГ

20_* - ZSQJW-‘Z7S0
- A

20
0/0

го'
Z9Y0

г  sox/г -sooo 120C to У У ЗТ ЗЗУО 7 У i f s / . з з S. 09
f 32У0 f  *

- C/7 c/a / У 32 / УУО /7
/ < h~

2SOX/V-3SOO -4 j o

20
3SY0

ZSOX/YSJSOO 20
0/0

/ У ЗГ У/УО 7 У з / ГУ. 90 s .y y
h~ 3000 0/0 020 / У o f /УУО /2

ZL L esox /e -Y ooo m JO1 У/УО 020 / У У УУУО 7 У и SB У У S73
» , f— ZSOX/7 • /200 

YYYO
20 A7f 02 / 2 У 9 Г /УУО /3

2д 1. 2S0X/S '  YSOO 120dJO
Г  Y7Y0 * г 022 / У » г Y7Y0 7 У o t (/■ a t 3 /У

022 2 У з Г /УУО 20

Г К .
... -  ................................. ........ ..............  .....

Лрма/пуры/е и з б е г а в  и  за кладны е д е т а л и
— sepoy—  

t/ e s 4

/972 О ет /си С /3 г 022
st/пуск

2
лист

7



li

Ч|
(Vi

!

I
I*

Д Ь |

5
ь

Ч

И

Щ

ее.

21

$CKU3

/so*го -зооо
ЗОУО

220*20 “3000
ЗЗУО

230*22 .-3300
2 0 ¥ 0

220*23  'Л / У
2 2  У0

/20*2У"ОООО

2/У 0
/20*20 '0200

m o

A

M

0/3
/0

С2У
/0

o/ s

20

/2 0

/0
02?

U °
021

0

0

'У  дет аль i >/ дар к а  /т ора  /о

Марк а  
де тали

м
у/таю

/ионещ
мм

> класс 
стали

tlT u W
MM

I t a T -
шт.

риаме/щ
мм

КРОСС
стали

0out os  
длила

Ocwuo
le e

023
/ У 8J 2090 7 ¥ O f 0 3 2 2 OYO
г ¥ i t m o 2 /

П ¥
/ ¥ 01 23Y0 7 ¥ o f 10ft! 0.92

2 ¥ o f /WO г з

0 2 3
/ ¥ O f 20У0 7 ¥ o f 7tO¥ 7.33
/ ¥ o f m o 2 У

о г о

/ ¥ ' i t 20 У0 7 У O f 7722 t o o
2 ¥ e t m o 2 3

027

/ ¥ "I T ~ 02У0 7 ¥ o f 2 U 2 203
/ ¥ o f /УУО 20

o i i
/ У o f 0SYO 7 У i t ВУ.00 f.3S

/ У o f m o 27

ZJLZZ
Г Л . Jp/fom opM ue и з д е л и й  с/ з о к р о д н ш  дет а л и 1/12-0

I97Z С е т к и  c f S * C ? f ш т г т т , 
г /



елецириха ц и/ стали на один деталь

/схиз м е р  к а

дет али
т у
уеменяА мм

Ш ее
стели

/ли н и
мм

хол.
шт.

В ы с о р к о  е т а *л / /

Д и ом ед  л лас с 
*ем стали

М ерах
длина

fS .S C

O /ufu*)Sec

/0 U______ /s o r /е?  /s e e [Щ i J
1 /КУО e /9

/В, J______ _ /SO Г // •'Z7S0 Л /0
1 /99 9 030

/о\ /S O '/*  -3099 _ № ,20
1 S2Y9 1 1 /3 /

20, i SSOx/9 rJSOO ,20
3SY0 S 3 /

20; ZSO*/9*3S0O Л 20
1 0/90  1 1 /33

/ 7 ZSOr/0* У000 № 20
9/90 1 V ОЗУ

20 /SOX/ 7  s' У /SO /so ,20
9990 * 03S

20 ZS0x//*KT00 № ,20
9790 03$

0

0

с  / $

S 3  о

S3/

С З д

0 3 3

0 3 /

о з г

0 3 0

Т Г U W —
3 / / s v o

ТГ 29У0
8L /9У0

8/ 3290
ТГ 20У0

ВТ 3SY0

81 29УО

ТГ т о
7 Г 3990

ТГ 9/УО
О Т Г /990

ВГ т о
BJ 2990

О
Т Г
Т Г

9790
2990

/2

/3
/3

/3
/9

/3
Л Г

/ J

/7

/3
/ /

/3

/3
/О

ТГ

В Т 70 99

В /

Т Г

Ж

в/

S3/ /

90./Z

99.00

/00. 79

//3. SS

/20 9/

Т ? 7

'S 7

1 /9

/9 2

9 /9

/9 /7

/1 /9

,4 9 /

К, /рма/пзрные и эдем/ / и захладмь/е детали Т Г р й Т  
ites-s 

fa/n/c*
/

/Ост
972 Сетки С 20*£3$



*Р
 

\Ж
ы

* 
л 

V
Pe

So
u/

A
ef

ti\
PnttfvpvKGtyv fi стам/ на одни

&С/П/3

w деталь Заборка стали [ ^ )

Марна
Решали

1 Н
тнт

4мт 
1 мм

’f> Класс 
стали

& «« «
мм

кол.
шт

реометр
ММ

' Л ласестали 5*
|

I
I Об и/и и Per

М /
/ /о 41 630 У /о 4 ! 0 00 o s ?
2 L 63 вст.зсп /00 / L 6 3 бег. $сп 0/0 0 Yi

итого: /.OS

п /
/ е л /ООО / е 41 А 33 ass
3 $ A t 300 /

г 40 4 / /0/0 / 30 41 /3 / 0./3
ле и 60 4 $00 /

1
IK. JpMam/рные избе лил u закладнь/е детали еериЗ

i/es-e
tan Закладной деталь Ml и монтажные петли л/, ле. ШУСТ

2
лист
/0

Серия 1.165-6

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

