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M  O J I  6 Э П; М О Л  6 9  Л. У Ш 1 _

т г

?5[_|_ 400 I 500
995

500 900 500 500

Ю 'О й 1 0 0 0

5 DO

УЗВД IV

У з е л

500
1 0 0 0

6915

5 0 0 500
ю б о

53D 53 0
1 0 s  о 28 О

@
У а е л Й

\ ~ £ t

< L T < ^ 3
S : - — /

35
Ж

T K p K M q Z
15 ОТВ, Ч2у Э 6315 У з е л  г_1 >

сц.

d>

М о л  k ?

1®

360 500 . 500 500 , 500 |  500 L SOU L 500 L 50Q [ 360
; з б о ' коио 1000 1 1000 1000 1 360 '
t —  - / 1 Г  _ _ _ _ ^ I i\

®

ЮтЬ-^Гэ
ьт^ ч а а а

iQ

х : - /

Н 72 0

i .  C ^ A p H w e  и в ы *  5 м м .  
г  У з д ы  с м .  л и с т  4 9  
з. М о н т а ж н ы й  э л е м е н т н о  

с ъ е м н ы й , к р е п и т с я  в и н т о м ?  
после у с т а н о в к и  э к р а н а . 

k  М л т е р и А  л п о з . Ь Э -  с г . о .

Сп е ц и ф и к а ц и я  ha 4 изЗел ие
Щ
KA

Nil
n/n

ПрОСрИАЬ
MM.

Длина
MM,

Код.
UT

Вес к
ит. ]ЕЦИЙ Марта

054>

2
СФ
<o
<=iО:z

1 063̂5*256315 1 26,48гб,цз

Оо' <Ч?

и>АЛ
ГГ"m

2 d 20x201215 6 3,8222,92
3 150*32*46315 г 17.22Зч,44

' 6315 2 ш
5 фю Ю90 l Q69 - 2S
6 - w 60 15 0.1 S 2,2S
7 йынт c 

UClOBOli - 15 0,03 0.Н5
11 b2Dx20 koo 6 1-269.S6

cr-
a

2 020x20 421$ 5 глг 19,10

гм4
-ГОс»
оо
Й

5 фЮ 105С к Q.65 2.00

6 3 0.19 1.39

7
еинтс
U dOEOH - Э 0,03 0.27

2 a€ix4?x25m 1 42 0 12 0
3 LJQv32A 4120 2 41.9 S 23-90
111,10* ■НПО 5 W
41 Q 20*2 0 400 5 1.26 К. SO

1969 О г р а  ж д е  н и е  л о д ж и й  М О Л  6 9 n , j  М о л  6 9 л ;  м о л ® 7
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Я
МОД 7 5  ; М О А 75 А i-i (г-г) 1_И

r m  I

V W W

400 500 500 500 4 0 0  500 500 5 0 0 500

Y M A Y

500 500 5 3 0 у з е л  а

А Л Яшш-
й  0ТВ.10

900 1000 1000 1000 1000

7550 (737Qj

у з а й

7 5 5 0  (73 70 )

СПЕЦИФИКАЦИЯ П  \ И З Д Е Л И Е

11=1Ш

1 0 5 0

£
\V \ Л Ь -

- С е ч е н к е  2 - 2  ш  ш . и

1 . С ш н ы г  mftki 5  м м

2 . Y з л  ы t M .  Л И С Т  1 9
5. М о н т а ж н ы й  элемент 

и 4,10,14 съемныйКрепит- 
I ся ь ш о м 7 ( п о с л е  у с т а

Т  Н О Ь К И  Э К Р А Н А .
Ч.МдтерПАА позЛМЬ сто

О С Т А Л Ь Н Ы Х  5  С Т . - З П К -

М М
1

о 2 0 * 2 0

П р о ф и л ь  Длин/

о ? 0 > )2 *4

^ ° 3 - Щ Й ^ 7530

-40х8 
винт с 
ШЛИ Б ОН 
о 20x20
а 50x32x4

М М
7330

121?
7330

10?0
50

4 0 0

1 4

ь е с  к г .

38 2 22.92
18.2538.5D

<=п

[165

о ъ ш |Иарк 
28.0

5.20

t n гц и ф и к д ц и я  н а  1  т т £
M A P - I N H  1 П Р 0 Ф И А Ш И Н / 1  К о л . | в е с  К ГNH

К А  |П/п) М М  М М . ШТ.
8 р63*4?*2? 7570 1 28.232a.2l
2  а 2 0 х 20 1 2 1^  С 3.82

9 L ? Q *3 2 *4  7 3 7 0  2  18.35

?  4>10 10?0 8 0,6?
6 - 4 0 * 8  6 0  1 4  Щ

винт с, 
ш а й б о й -  1 4  0 03

II о 2 0  ^ 20 4 0 0  ?  1,26

12 t ? 0 x 3 2 * 4  3 0  1 0 ,07

2232

36.70
3 5 | =

2/2Q-
2 , 1 0

0,42

6.30

Q .Q7
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UC В СКОБКАХ ДЛЯ ВАРИАНТА С VT0AK0M БЕЗ ЛОЗ Б

О Г Р А И Ц Е И И Е  Л О Д Ж И И  мол 7 3 п ; мол 13л; мол-ш ; МОЛ-12

WkF
КА

т а
п/n

П РО Ф И Л Ь
М М -

ДЛИНА
ММ.

W T 1 в е с  к г  1
ш т. Е В Е 0 Ш 1 1 Л Ш

CsJ

i

2 0 2 0 * 2 0 121? 2 3 .8 2 7.6 А -

teСЭТ
ьсЧ<М

'w o '
со
o i

6 - 4 0 x 8 60 2 0 .1? 0 .^0

7 В И Н Т  с . 
ш а й б о й

- 2 0,0? 0 .0 6

1 2 n63v V x2^ 12?0 1 4 ,8 0 4 .8 0
13 1 ^ 0 * 3 2 * 4 щ 2 5 . II 6 .2 2

I4.IVщ т 12?0 2

Ж LjQ*J2xl\ 0 ,0 7 0,14

______ 1

J
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63

О Т 8. 4 1 X 9 О Т В .  ф 10
5’Т-

Ч  з  е л  vi

- : - ф -  f f i f -
vDi i l W

50

31

У з е л  ill У Ш К А  19

а  _ _ п с

?

л !

1050

+ н - Р (

„ О !

У з е л  X

1б] Ц

50 ТО М
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П л а н

- 4 V I

£

С п е ц и Ф и к д ц и я  нд 4 неделие

П о А ' А  М з е л  \

) * - * * - +

MApkflji
НМ
поз.

Профиль
мм.

Дайна
мм.

Кол
ШТ.

BILC КГ.
ШТ. ОбщийМЛрН7

1 /.32**1 660 4 1.26 5,04

N

г -б /02 610 { 5.6 5,6
ъ £1241 596 4 0,526 U
н -40*5 SO Ъ 0.13 0,39
5 -40*? 44 5 0,07 035
<а БО Л Т  Л 

с  Г А И 1.(О Й 3 0,038 О.И

7 /.65*6 730 4 4,16 16,7

Р И М Е Ч А Н И Я  
'l.Cb А * цме„шьы Ь ш в ' ^ м м .
2 ПОЗИ ЦИЯ ( б )  б о л т - М  10*25 Г0С1 /738-62 

гд и к А - М 10 ГОСТ 5915 62

имс:

£

н э

On
Ф\у

8 1  5 Й  1 ,8
!  боо +

20

р  -

• Й -

С п е ц и ф и к а ц и я  на 1 изделие

Марка
М
паз

Профит
мм.

Длина

мм.
Кол.
ШТ

Бес кг
шт. Общи*MApKij

ИМС-21
< -ЙО*!! м м 2 6 № 12,24

2 Ф18А1 600 9 4.2. 10,8

П р и м е ч а н и я :
'1. Бс Е СЬАРНЫЕ ШВЫ кшь=6ММ.

1969 К р ы ш к а  л ю к а  М К А. С т р е м я н к а  м м с -2^
С Е Р И Я

6 6
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с п сцмф«киц,ия на 1 найми
МАРКА ипоз гост ПРОФИЛЬмм

Длина
ММ Кол-вошт Длина

залови
ВЕС КГЗАЛОВМАРИН

дмм

1 32&М фАЗ W у «.5 63.31
17.162 1<W-У>»5 2 }.10 у.ьь

1 — II —-Зоу9 <200 1 1.20 1Л2
А -и - • Y W tJO 1 сОО 1.00
У — и— ?00 2 1.00 1.1S
ь — ь—-100x3 370 3 1.05 6.59

ДМР-2
1 3262-62 фА8 2930 5 1А.Б5 56.26

81AI
2 103-57* -30x5 1550 2 3.10 3.56
у - - -30x5 1200 1 1.20 1.А2
А - - -30*5 850 1 0.85 1.00
S — -30*5 500 2 1.00 1.18
6 - - -100*8 350 3 1.05 6.59
1 — -100*8 1800 1 1.80 11.30

У зе а  i no a-tt

П Р и М Е Ч А WU  Я
имктРОДУГОВЛЮ СВАРкИ ДЕД А А ЕМ ПРО­ИЗВОДИТЬ ЗАЕкТрОДАWй Э-Л&
2.Сварные швы -fi шва-.Амм
?.  И З Д Е Л И Я  п о е м  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  О Г Р З Н Т О & А Т Ь

J 1969 О г р а ж д е н и е Ц О К О Л Ь Н О Г О  М А Р Ш А  И МО Л 2 8 - 1 .  Р Е Ш Е Т К И  A M P iA M P - 2
С е р и я

8 6

ЧАСТЬ 10 

РАЗДЕЛ Ю.4И

АИСТ

1 \

МПН-07 РР





U 
ш

 
Ш

Гш
е

1 
I 

__
__

__
__

__
__

—
4_

__
__

_
 

I
М

щ
уц

ц
 

н
йн

ш-
ПР

Т<
 

. k
^u

rh
ftH

j,D
D5

Ep
H>

 
| _

__
__

__
__

__
__

__
 

тн
Т

н
__

_
 

%
Л

1т
т

\ш
т

\п
 

^
м

^
^

П
ш

н
о

в
а| 

__
__

__
__

_ <2.5

ф К С ft Д

Р л д н о с т о й к л  PC
С е р и я

86
Ч-КСТЬ 10 КИСТ 
PfcJAEMOA-t 2-2»
ИОН- 0 7  £ ¥



<  с :  Я

I---- n

Д е т а л ь  [

^J^EZBZZX

m

0

ФН 8Д е т а л ь  l
а - а

Д е т а  л ь  5

> И Ь  Н А С Е Ч К А  Г И б И Н О И  1 и н

— у?
/ к ]

1 п о ,

ПР1Д М Е Ч А  Н М Я

m o w  г т  SbiTfc п р и  м е н е н  
т и п о в о й  ШТЫРЬ

» »  « Ш ш  80 ,126

Д е т » ль 5
6 - 6

Д е т а  л ь б ф Ъ Д Е Т А  А Ъ И

4>
Г “ 1 — i
! I 17

Ж _

_ j {
т

16 ъ

' a --------ж

О

s. ГЮ

Р а п е р т к д  Д Е Т  6

-4 -ф -
-----V
S

п о

Д е т а л ь  9

ю о о

С п Е Н И ф И К А И, И Я Н А  1 Р А Д И О  С Т  0 Й КТ

HN
ДЕТ

Н а и м е н о в а н и е и-Б М а т е  р. Кол-
во

Ве с
1шт
КГ.

Пр и м е ­
ч а н и е

1 Т р з б а  в е р х н я я 1=5 Т Р Ш  ГАЗ.
4 M V 1 Ы

г о с т
32Б4-62

г З а г л з ш к а  в е р х н я я 1-5 СТ, 3 1 Щ по
Ч Е Р Т Е Ж У

ъ Ш т ы р ь  И зо 1: 5 С П 1 ОД
U IC .3 C  

С Т  б о г а  
Н А С Ш И

5 Т р а в е р с * 15
tTJPOK. 1 Г А  

50«5D«5 1 1.5
гост

8509-57

5
Х Ш Т  ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
Т Р А В Е Р С Ы 1:5

СТ полое 
50» В 4 0.Б5

Г О С Т

103-57*

9 З а г л ш а  г р е д н я я и С П 1 0.3
П О

Ч Е Р Т Е Ж У

10 К о л ь ц о 1=5
СТ. КРЗГА. 

Ф 11 3 т
П О

Ч Е Р Т Е Ж У

И С Т О Й К А  Н О В О 1=5
ТР. ГАВ. 
Ф 1*1 Iе 1 13.3

гост 
125*1-62

I \ 1 п ш  kwt\ з А е ш одон та п а  9W 
Р а з в е р т к а  д е т  40

W

О 5 Щ, U Н В Е С  и ^ Д Е Л Н Я  1 В Л 0

П р и и е ч л н н я

 ̂ С в а р к а  д е т а л е й  п ро и зво д и ть  

з л е к т  р о д а м и  т и п а  э -/л , вы с о т а  

Ш Б А б м Н.
I  Че р т р ш и  «р н ни т ы  по а а ь б о  н з

сш и ~ м \ .

О  В К 11 П  Р  Т  П И  К A D P  It Г  Т  В A l l  Г П  Р I N I  f h  LI  V  В 11 П  Q
СЕРИЯ Ч АСТЬ 10 ЛИСТ

r R f i H u l l  П И П А  г  1 .  Д  к 1 П А И .  и и с ц и Ф И п А ц И л
8 6 РАЗДЕВ 10.4-1 2 4
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1 2 0 0  I \  600
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_gj_

Т п ь к  г к ъ о % х я

tiш&л - Омп 
п рн к а п л ь  по н е т

t —

II Ё Е З

Се ч е н и е  по М

Ъ56

С е ч е н и е  no I  Ь

С е ч е н и е  п о  г г  
1 * 4

П р и м е м  л н н я

I А ЕС А А И СМ M l  И  2 6  
1  Д е т  а \ ь "Ml п р и ь а м П ь п о  м е с т у

Ъ Сечение   ̂ к сн а нет 26

[  П Е U  11 Ф И К л Ц II И

н я
J UT

| Ц  И М Е И 0 & А 11 И Е к- а в М а т е р и и
и  С % КС Пр и м е ч а н и е

1шт. БС Е Г О

15 С т е п е н ь 8
И  А КБ К Р И К

ф 1Б 0.36 иъ Г О П  2 5 3 0 - 5 1 *

25 Г а н к а  И ID 8 а з 0.D1 0 06 Г О П  5915- Т 0

1Ь Ск о б а  д а я  ш ш н  Ант е нны h ОТ АКБ ПОЛОС.
50Н 052 2оа ГОСТ 103-5*[*

21 Б О И  М Ю * 25 н м Б UT3 0.3 Ей ГОСТ 179%'ТО

п С т о и к а 1 т р з н  глзо- 
БАЯ ф гЧг 16.Ц 264 Г О П  3262-61

24 З а т  и  ш  к  а 1
СТАНЬ АИСТ. 
Т О Щ .  2 ПН- 0.03 003 Г О П  5 6 6 1 - Н *

*0 Ск о б а  л а к  т ш ш  п о п к и г
ПАЛЬ ПОЛОС. 

50-5 0.65 В ГОСТ 1 05- 54 *

К р о н  ш т в и н \
с т ь  полос.

н и D.& 0.6 Г О П  1 03- 54*

О Б Щ И Й  В Р С Зб/ьч ц г

Г Ч А Ы А  ДЛЯ Т Е Д Е  А Н Т Е Н Н Ы Г Т Н . СПЕ Ц И Ф Ц  К А Р Я .
С Е Р Й Я
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3 1, 3 3 0  1, 30 Q 1 300 L 3 00 l  300 C*
l

L
IL60L 210

J* i
/ _ . ' i  506

1
L i

т л
, 20 0

4 - 1

( З У

L b -

П р и м е ч а н и я .

4. М а т е р и а л  -  с т  О
2. С БАРНЫЕ  ШВ Ы  ft-Ч М М .

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  Н А  1 И З Д Е Л И Е

ПОЗ.
П Р О Ф И Л Ь

мм .
Д Л И Н А

м м .
КОЛ-ВО

шт.
В Е С

UJTVKH ОЫЦ.ИЙ МАРКИ
1 — 6 о X б 450 6 1.2 В п.60

16.36
2 — 6 0 х Б 2-10 8 060 3.60
3 -  25 х й 1 5* 1 5 1 1.22 1.22
ч 1 3 2 * 2 15* 1 6 1 2.36 2.36
5 -  25 х Б 210 6 0.25 1-50

\97\ Б Е Т О Ч Н И 1 ^ А ими, 1
С г р и я
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М0БЗЗ-1П Узел ?[ Узел X

~/'ТЛп63х32х2 'fa  3351 335 I. 450 I

^ ■ з м о  л « и

s  = •  с  »<

© “"fSfflr "S
1 50 * 32 x4 ^ Р -  

( . 0 /  г - Ш о

® а  2 0 x 2 0  
е = ш 5

М0БЗЗ-2П

4S0 |. 33S I 33S |180[

2 d 63*4S*2.5 е»34Э0/7Л ' \1,,л Y
~  ХТост 12336-66 * 1 '  --------

Ф10А1
е = 8 Ю

. < 1 ^ 1 5 0 * 3 2 * 4  
VX/ g--3380

< У З Е Л  Ж

\ У з е а 1

Узел Я

\ Ц 63* 3 2 х2  (X 4) 
е : ш г ^ т у  

Г О С Т  12336-66

а  63*32x2 ГТа\
Г
Э Г О С Т  12336-66

/  1 335 L 335 450 1 450 1 450 ! 450 ! 335 335
670 900 900 670

0 ^ 1 5 0 x 3 2 * 4

9отв.4&*5
(^□С3»32^>7 ]0|, 335 I 335 [ 45Q 4  4 5 0  ^  А50 |  450 |  335 [ 33S [20

С п е ц и ф и к а ц и я  на  4 и з д е л и е

И N
МАРКА

Н N1 П Р О Ф И Л Ь ДЛИНАКОЛ-ВО ВЕС КГ

п/п поз. мм ММ шт. ШТУКИ 0БЦИЙ МАРКИ

1 1 063*45x2,5 3470 1 13.29 13.29
2 ег < 2 а 20*20 <210 5 3.80 19.00

3 3,3а 150*32x4 3360 2 8.37 1674
4 £с° со 4,4° □63x32x2 3390 2 9.22 18.44

71.18
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LO
<=> 5» 5 ВИЙТ МЙ*Й5 

ШАИБАФ8 — 9 0.03 0.27

6
£  г

6 -40x8 60 9 0.15 1.35
7 7 Ф10А1 150 1 0.09 0.09

8 8 Ф10АГ 810 4 0.50 2.00

1 1 а 63*45x25 3490 1 13.37 13.37
2 2 а 20x20 1215 5 3.81 19.05
3 3,3“ 150x32x4 3380 2 8.42 16.84
4 е  •<

сч «м
со со
со СО
ua uq

4,4“ а  63*32*2 34^0 2 9.25 ' 18.52
5 5 Ф11М1 810 4 0.50 2.00 77.57
6 6 -25*5 3340 1 3.28 3.28
7 О  сз>

Z  Z 7 □ 20*20 180 5 0.56 2.80

8 8 -40*8 60 9 0.15 1.35
9 9 6ннГ м 8*25 

ШАЙБА 4>8 — 9 0.03 0.27
10 10 ФЮА1 150 1 0.09 0.09

П р и м е ч а й  и я :
1. Материал позиции 3,3а- с г  0, остальных- в gt- з  кл 
2 Сварные ш вы- 5 мм.
3. Марки М0Б33- 1Л, моб33-2л изготовлять зеркально

МАРКАМ МОБЗЗЧП, МОБ33- 2 П.
4. Узлы ОГРАЖДЕНИЯ МОБЗЗЧп - см. лист 8,

УЗЛ Ы ОГРАЖДЕНИЯ М0БЗЗ-2П - СМ. ЛИСТ 9.
5. Монтажный элемент 4 - сьемны й, крепится 

ВИНТОМ М8*25 К ПОЗ 3 ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ЭКРАНА.

1969 ОГМЖЛЕНЛЯ БАЛКОНА Ш[33-|Н, М[33|Л,М0133-2П, MIS 33-2Л.
С Е Р И Я ЧАСТЬ 10

РАЗА ЕЛ 10.4-1

АИСТ

28
Н 0 1 1 -0 7  ( £ 9

Типовой проект Серия 86

https://meganorm.ru/Data2/1/4292851/4292851662.htm

