
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ. ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 1. 117-13

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ОДНОСЛОЙНЫЕ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 
ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ НА СВАЙНЫХ ФУНДАМЕНТАХ С ШАГОМ 

ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2,4-3,6м И ВЫСОТОЙ ТЕХНИЧЕСКОГО ЭТАЖА 1,9 М

ВЫПУСК 2 -3
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ ТОЛЩИНОЙ 400 мм 
167Э 2- D 5

ц е н а . Щ-В2 Р А & О Ч Ы Е  Ч Е Р Т Е Ж И

срок действия сертификата

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЯ СССР

Москва, А-445, Смольная ул , 22 

Сдано в печать /X  1980 года

Заказ № 1264  ̂ Тираж З Г З О  экз.



ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖ ЕНИЙ

СЕРИЯ I. 117-13

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ОДНОСЛОЙНЫЕ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ Ж ИЛЫ Х ЗДАНИИ 

НА СВАЙНЫХ ФУНДАМЕНТАХ С ШАГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2,4—3,6 М

И ВЫСОТОЙ ТЕХНИЧЕСКОГО ЭТАЖА 1,9 М

ВЫПУСК

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ

РАБОЧИЕ

РазраБогпаны ЛенЗНИИЭЛ

Гл а в н ы й  инженер института (ktiJk  А.Т. Котловой)
Главный конструктор и н с т и т у т д  /  ( Р.А. П o n o в )

Г Л А В Н Ы Й  и н ж е н е р  п р о е к т у /  ( Н А . К а н и н а ) .

2 -3
ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ ТОЛЩИНОЙ 400 ММ 

Ч Е Р Т Е Ж И

Утверждены и введены в действие с 01..01. &0г. 
гоагрдукДАнсл роем. 

Приказ от 06.QG -воjvMSO



£  i l l

»

у5**'©»
зО

о»

п о я с н ц п и г л ь ц д я  ь а п м с х а г
Рльочие чертежи цокодьмьэл пАнелей РАзтотдны ь 

состАье Общесоюзного Каталога иидчетРИАДьных изделии 
для ж и л и щ н о ~ г р а ж д а м с к © г о  строительствд

Ч е р т е ж и ,  п р и в е д е н н ы е  в  ц д с т о я щ е м  в ы п у с к е ,  п р е д -  
и л з и д ч е и ы  д д я  и з г о т о в л е н и я  а р м а ш у р н ы х  и з д е л и й  ц  
з а к л а д н ы х  д е т л л е й ,  и з  к о т о р ы х  к о м п л е к т у ю т с я  а р м а -  

т у р и ы е  б д о к и  н а р у ж н ы х  ц о к о л ь н ы х  с т е н о в ы х  п д и е д е й  

т о л щ и н о й  4о о  м м  с е р и и  1. 441 -13
А р м а ш у р н ы с  у з л ы  д а н ы  в  в ы п у с к е  о -1 т о й  ж е  с е р и и .  
И д е н т и ч н о с т ь  а р м и р о в а н и я  п д н е д е й  р а з л и ч н ы х  т и п о в  

п о з  в о д и  д а  у и н ф и ц и р о в л т ь  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я ,  входящие 
в  с о с т л в  а р м а ш ч р м ы х  б л о к о в .  В с е  О Н И  д е л я т с я  н а  н е -  
сколько ГРУПП, о б ъ е д и н я ю щ и х  и з д е л и я  ПО Н А З И А Ч е Н И Ю ,  п А -  

Р А м е  Ш Р А М  п о п е р е ч н о г о  с е ч е и и я  и  п р и н я т ы м  Х А Р А к т е р и с т и -  
к а м  с т е р ж н е й .  В и у ш р и  в о д ы и н н с т в А  г р у п п  и з д е л и я  
отдичАются только длинами , ч т о  позволяет 

п о а у ч а ш ь  их п у т е м  р а з р с з к и  у с л о в н о  Бесконечной л е н т ы  

о п р е д е л е н н о г о  п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я ,  и з г о т о в л я е м о й  и л  

А в т о м л т и ч е с к о й  к о и т л к г п н о - с в а р о ч н о й  М А ш н н е .  Э т о м у  

с п о с о б с т в у е т  и  т о  о б с т о я т е л ь с т в о , ч т о  в  Большинстве с д у -  

ч а с ь  в и з д е л и я х  положение п е р в о г о  поперечного стерж
н я  о т н о с и т е л ь н о  т п о р ц а  п р о д о л ь н о г о  с т е р ж н я  н е  р е г л л -  

м е н т и р у е т с я  и  м о ж е т  в ы т ь  р а в н ы м  о т  15м м .  д о  N - 15; 

г д е  N - ш а р  п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й .  И з д е л и я ,  в х о д я щ и е  

В  д а н н у ю  г р у п п у ,  и м е ю т  о д н и  л  к о в  ы е  б у к в е н н ы е  о в о з н д -  

ч е и н я  и  с к в о з н у ю  ц и ф р о в у ю  н у м е р л ц н ю ,  н а  н и х  

ь ы п о л и щ е т с я  о д и н  ( в  п р с д с а а х  л и с т д )  э с к и з .
Изделия иАстоящего в ы п у с к а  делятся н а  г р у п п ы .-

I, в е р т и к А Л Ь и ы е  к а р к а с ы  к ц 1 , у с т д н А в л и в А е м ы е  у  б о к о 
в ы х  т о р ц о в  и в г л у х и х  у ч л с т к А Х  п л н е л е й -

г. Г о Р и з о н т А Д Ь Н ы е  К А Р К А С Ы  К Ц ' и  К Ц З Э ,  У е Ш А И А Ъ -  

д и ь А е м ы е  п о  в е р х у  н  п о  н и з у  п л и е л е й -
з. К а р к а с ы  пкц1т ПЦ15, у с т л н А В Д й В А е м ы е  в верхних 

гревиях па не леи._______ _____ ______ __________ __________

Т К Армлтурцые изделия н з а к а А А и ые детллм пдиедец толщиной ^оо мм
серия

M I7н з

;977 С о д е р ж д х и е . П оясц  н тсльн  ля з а п и с к а

выпуск

2-3
Аист
1 п [

Содерждц ие

цдммемовАцие чертежей
листов

blsri?
C.TPAHIIU,

г.одержмше, пояснительндя записка !пДп гз>

Каркасы КЦ1; КЦМ, КцЫл; КцгтКИД I ч
КАРКАСЫ К Ц6 + КЦ1Ъ г 5
Каркасы ки,Ш^<9; кщбА ъ ь
Каркасы к идокцг4 , кидол тКиДЬа ц 1
Каркасы кцб-(, кце-Ц кцгб^кцзо 5 6

Каркасы КЦ31;кць*!; кцзц кц,5-гтКЦе>-2-, 
кцзгл; кид-гл-нецз-гл

6 Э

Каркасы кцУЬтКцзб; кцззл-ки,зе.л дцзв;, 
КЦЬ9 j КЦ Ь&Л '} киддл 7 ю

Каркасы пкщ + пкцп 6 11

Каркасы пкц'Ь-̂ пкцг5 э \ г
Сетки пси,!; псид Ю \ъ
Строповочиые петли ПЩ-гПЦб 
Ьакладмая дсшаль MU,al

и \и

Гнчтые стержни Ац,с, 1 АЦаЗ. 
j iAKAAftMbie детлли ми,а!;ми,а!' п 15

]~Отделы*ые стержии ТЦКТцзг 13 16



о

Ц Сетки ПСИ,! и пецД, усшаиаьлиьдемые в боковых 
шорцах пдиелей групп ЦР7. и U.TА

S. Опроповочные петли ПЦ4т ПЦв.
Ь. Гнутые стерл и  АЦо1 и АЦа1,являющиеся петлевыми

ВЫПУСКАМИ для соединения ПАНСЛеЙ С ПРИМЫКАЮЩИМИ КОЙСГО- 
РУКЦИЯАЛМ-

T. ЗАКЛАДНЫе ДетААИ МЦсН И КЦа 3, ШАКЖе СЛУЖАЩИЙ
для соединения ПАнедей с примыкающими конструкциями 

6 Отдельные прямые стержни ТЦКТЦ32, соединяю
щие вертмкдльиые каркасы армашуриых блоков

Конкретные длины армашуриых неделим определены 
ь здвиснмости от рдзмеьоь и конфигурации нднелей и 
конструктцьного Решения унифицированных узлов арми
рования пднедей, в чАстиости, все пересечения горизонталь- 
ных каркасов ъАПРоектнровАны с перепуском концов за 
о с ь  ьергпикАЛЬныд каркасов ие̂  менее 20 мм; коищы про- 
сцрАнстьенных каркасов гребней максимально прмблн- 
жсиы к углам ПАнелей

Из г о то в ленне изделий и применяемые мАтерндлы 
Ьс е ~  и Лотов ленные по выпуску АРМАтурпые изделия Додж- 

ны отвечать ттовл иням гош о9*и-75  ц госпчоэб-бб
ЗнАмительнАЯ унификация плРАметров армашурных из

делий позволяет изготдвливАть их при помощи точечной свар

ки UА АВТОМАТНЧеСКИХ линиях ШИПА МТМ^^б/З^РАЗРЛБОГША

Полосовой метдлл закладных детдлей выполняется
ИЗ СШААИ МАРОК югес< ПОГОСТ 4У2бМЗ

М а р к и р о в к а  изделии

приняшая в  Н А с т о я щ е й  с е р и и  маркировал и з д е л и й о р н е н ^  
т и р о ь А Н А  на к о м п л е к т А Ц м ю  и х  п о  т е х н о л о г и ч е с к и м  признакам.

П л о с к и е  каркасы о в о з и А ч е и ы  буквами к и , ,  г д е  Ц  Х А Р А к т с р н з у е т  
П Р и м А Д л е ж и о с т ь  и х  и в с е х  п о с л е д у ю щ и х  в и д о в  и з д е л и й  к к о н 

с т р у к ц и я м  наружных ц о к о л ь н ы х  с т е н .
П Р о с т р А н с т в е н н ы е  к а р к а с ы  и  с е т к и ,  п о л у ч л е м ы е  с г и б А и и е м  

п л о с к и х  к а р к а с о в  и с е т о к  с о о т в е т с т в е н н о  о в о з н А ч е н ы  б у к в а 
м и  П К Ц  и п с и , .

Г н у т ы е  с т е р ж н и  различного н д з н А ч е н и я  о б о з и л ч е н ы  буква
ми АЦ. И с к л ю ч е н и е  сосшавляюш г н у т ы е  с т е р ж н и  п р и м е н я е 
м ы е  д л я  с т р о п о в к и  ( п е т л и  с т р о п о в о ч н ы е )  П А н е л е й  н обозна- 
ч д е м ы е  буквами пи,.

З л к А А д н ы е  д е т л л н  о в о з и л ч е н ы  б у к в а м и  м ц .З т ц  и з д е л и я о б я з а т с л ь - 
ц о  в к л ю ч л ю т  в с е б я  э л е м е н т ы ,и з го т о в л е н н ы е  и з е о р т о в о г о  п р о к а г п а -

и з д е л и я ,  п о л н о с т ь ю  и л и  ч А с т и ч н о з л щ и щ е н и ы е  антикоррозионными 
покрытиями, маркируемся д о п о л н и т е л ь н ы м  и н д е к с о м , , ^ ндпример А Ц а  I,М Ц о I 

и з д е л и я ,  п о л у у д е м ы е  в т о р и ч н о й  обрабошкой и з г о т о в л е н н ы хКН U А АВТОМАТическнх линиях ШИПА MIM-иу,п о.мугичн^п vur̂ uvMmvn
Гнпростроммдщем на ВАземтмк зхюо)|и*еи(рАЗРАьотАиАИидустронпРое)аом) на машниах полуФабрикашов, иапримср, вырезанием

Для гнутья каркасов шипа пкц применяется гибочный стержней, маркируются дополнительной цифрой,прибавлясмои черезчертову
к МАРке первичного изделия,НАПРнмер,КЧ̂ -̂ .йзделня, получАющне 
дополнительную обработку справа, ие имеют дополнительного нидексА' 
изделия, зерклльиые „правым*, имеют индекс „Л". напримср:
КЦ ЪЛ и КЦ д ^ л

Маркировка элементов Армлтуриых изделий прииятдцесквоз- 
нля, те. в каждом изделии они мдркируются, начиная с 
цомерд 1.

сшаиок w l a
Армашурная стлль прнняша в соответствии со 

СНип н-ТУ-ТБ и сокращенным соРтАментом в соответствии 
С ПИСЬМОМ ГОСГРАЖДА ИСТР0Я t C b ~ 60Ц от и. IX 10г. Армашура __
каркасов и сеток прнияша из стлли классов АЛ, Ап и 51, 
петлевые выпуски из сшали A-I.

Петли строповочные следует выполнять только из горя- 
чекАтАнной сгпали класса А -I марок Вст.Ьсп2поГоаыбИ5*

Т К
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Дрмдтурные изделия и здклААные детллн пдиелей толщиной Моомм
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изделия

КЦ 6 т К 11,13

Н 9 ДЕТАЛЬ Выборка стали 5

МАРК А № ДиАМ. Класс Длина Код. ДИАМ. Класс Об ш,дя Общая

де ТАЛИ элем. мм стали мм ШТ. мм стали ДЛИНА,М МАССА,КГ̂

1 14 АЕ 247 0 г 14 AI 4.94 5,.97

КЦ 6 1 5 БГ 350 9 5 61 3.15 0. 49

Итого 6.46

1 14 ДЕ г&бо г 14 АЕ 5.31 6. 43

KU, 7 г 5 BI 350 9 5 61 3.15 0. 49

Итого 6.91

1 14 АЕ 7110 г 14 АЕ 5.59 6 69

К У. 8 г 5 61 150 10 5 61 3.50 0.54

Итого 1.11

1 16 ДЕ 3260 г 16 АЕ б.5г 10.19

НИ, 9 г 5 BI 350 и 5 61 3.65 0. 5$

Итого 10.88

1 16 АЕ 3370 г 16 АЕ 6.7 9 10., 69

КО, 10 г 5 61 350 \г 5 BI 4. го 0.65

Итого 11.19

1 16 АЕ 3930 г 16 АЕ 7.86 11.40

K li.il г 5 BI 350 13 5 BI 4.55 0.70

Итого 13.10

1 16 АЕ 4530 г 16 АЕ 9.06 14.30

КЦ, 12 г 5 61 350 15 5 BI 5Л5 0.81

Итого 15. 11

1 16 Ай 5130 i 16 АЕ 10-26 16,.19

KU.13 г 5 61 350 17 5 61 5.95 0.91

Итого 1 17.11

серия
И ЗАКЛАДНЫе дет дли пднелей толщиной 4 0 0 мм 1.117 -13 
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С п е ц и < р м п ц м я  с и т и  Hft о д н у  д е г п и ь

1

Вы бо рка  огп али  77

9 о n и з

МАРЛА

ДЫШАЛИ

N

элем.

A Vi AM-

мм.

к ш о

СШАЛИ

д ай н а

мм

т

шш.

Д И А М 

ММ

КЛАСС

cm а л и

ОБ ДА 51 

ДЛИНА,М

0БДАЯ 

МАССА,КГ

P m e  p  ш к а  _

п л т
1 4 BI т 2 k 81 4.11 0,07

г Ч вг 650 У

ПКЦ2
\ ч BI 7Q5Q 2 Ч и 6.6У о.ве

=tГС

оiCГСCM
Э
S
S

CX*=cXT=r«ос
1=о c г 1] BI т 7

«XXT

ПКЦ7
\ ч ы т 2 Ч 61 ВУУ 0.8 У

i

£
7

fs

_______i
---- ‘г  1
' 1 1

г ч BI 6̂ Q 9VC  J  

Auuuu

/ сС! 1 1

r 5г* f  Ss[

пки,4

1 ч ы 2U50 2 Ч BI 15.9 У 7 58ХУ
czГУ»

ca#
e
rs
C3cO

s:rc
c?c=c>ГЕ

«5Г
a.
Cm
CO
CD
O.
СГ

A Л

u k -  i ^СГИБА г ч ы 650 77

, шаг т  [ \

ПКЦ5

1 ч п 2 W 2 Ч ВТ 17.00 7.68

L----------N а ч ы т 70
MC -*---------- ------ ----- f

ППЦ 6
ч ВТ гт?о 2 Ч ВТ 77.8 У 1Л7

j

I 
I 

j 
ИШШО 

«МИШКИН

■<a1»
2

*
«*:cxCD£XT’e»>c>-O<*X
В3C«Сt=#
JC
Cb.

2 ч B I 6У0 79
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