
г о с у л л р с т в е н н ы й  к о / и и т е т  п о  г р л ж л л  н е к о е м у  
С ТР О И ТЕ Л Ь С ТВ У И Л Р Х И ТЕ КТУР Е  П Р И  ГО С С ТР О Е С С С Р

ТИ П О ВЫ Е КО Н С ТРУКЦ И И  И Л Е Т И /1И  

З Л /4 Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1.141-1

П А Н Е Л И  ПЕРЕКРЫ ТИЙ  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

В Ы П У С К  Ъ 2

П Р Е Д В А Р И ТЕ Л Ь Н О  Н А П РЯЖ ЕН Н Ы Е ПА НЕЛИ  С КРУГЛЫ 
МИ ГГУСТОТА/ИИ Д ЛИНО Й 6 2 8 ,5 9 8 ,5 6 8 ,5 3 8 ,5 0 8 и 476см, 
Ш И Р И Н О Й  9 9  С М , И Р / И И Р О В Л Н Н Ы Е  в ы с о к о 
п р о ч н о й  ПРОВОЛОКОЙ п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  

0 5  В Р 'Н С  ВЫ С А Ж ЕН Н Ы М И  А Н К Е Р Н Ы М И  ГОЛОВ К Л/ИИ

УИЕТОЛ Н А ТЯЖ ЕН И Я ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

в ш - а а
Ц Е Н А  0 - S 9

нужен сертификат

https://meganorm.ru/fire/fire.htm


ЦЕНТРАЛЬНЫЙ И Н С ТИ ТУТ ТИПОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

ГОССТРОЯ СССР

Москва. А-445, Смольная уп . 22 

Сдано в печать 1975 года

Заказ № Тираж экз.



Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О /И И Т Е Т  ПО Г Р А Ж Д А Н  СКО/1АУ 
С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  И А Р Х И Т Е КТ У Р Е  ПРИ ГО С С ТР О Е С С С Р

Т И П О В Ы Е  К О Н С ТР УКЦ И И  И Л Е Т А Й и  

З Н А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЯ 1.141-1

П А Н Е Л И  ПЕРЕКРЫ ТИЙ  
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ

в ы п у с к  3-2.

п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  с  к р у г л ы 

м и  ПУСТОТАМИ Д Л И Н О Й  628,598,568,538,508и47бсл1, 
Ш ИРИНОЙ 99см, А РМ И РО ВА Н Н Ы Е ВЫСОКО
ПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 
Й 5В Р-И С  ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛОВКАМИ

МЕТОД Н А ТЯ Ж Е Н И Я  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

Разработаны  ЦНИИЭП ж и л и щ а
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА  ПО 
ГРА Ж ДА ИСКОМ  У СТРОИ TEA ЬСТВУ И 
АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР
о ов /иестнс  сниижб Го сстро я  с с о р

Ут в е р ж д е н ы  и в в е д е н ы  в 
ДЕЙСТВИЕ ГОСГРАЖДЛНСТРОЕЖ ПРИ 
Госстрое СССР с 1 декабря 1974г 
Приказ М235 от 25 октября 1974г

/з и г у -о я  г



Л и с т  С ф р .

С о д е р ж а н и е  М ;  Ы 1\Ъ

(1 о  я  с  н  и т е л ь  н  а  я  з а п и с к а  Т И - П 1 !  4 - 1

Р а б о ч и е  ч  е  р т  е  §й  и  :

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  Ж е л е з о б е т о н н ы е  м н о г о п у с т о т н ы е .  

П р е д в а р и т е л ь н о  Н А п р я Ж е н н ы е  п а н е л и ,  а р м и р о в а н н ы е  

в ы с о к о п р о ч н о й  п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е  с к о г о  п р о ф и л я

Г'

$ 5 8 р Д  с в ы с л а н н ы м и л и к е р н ы м и г о л о в к а м и :

6 2 8 0 X 9 9 0 X Ш Ш - Ш В i-l 8 ;  э

5 9 8 0 X 9 9 0 X П О п к в - ь о л о з - Л
ю ; и

5 6 8 0 X Я  Я  0 X П О ( U C 8 -  5 1 . 1 0 5 , Ь 42*,  1 3

5 3 8  0 X 9 9 0 X П О П К 8 - 5 М 0 1 , 8

5 0 8  0 X 9 9 0 X п а П К 8 - 5 1 . Ю • М « t o ;  п

то X 9 9 0 X п о П К 6 - Ш 0 \\М1 1 8 ; 4Я

А  е л  а  л и -1 1 1 \ъ 20

Д  G Т  А  А ь ъ 4 4 2 1

Д  е т  А  а  и I♦1 5 6 } -45 2 2

Д е т  а  л ь 1 46 2 3

т к
С о д е  р Ш а  н и е

е  е  р  1и  я

- М Ы Ч

В Ы П У С К Л И С Т

VI М



Л и с т

П р е д в А Р н т е л ь н о  н а п р я Л  е и н ы е  п а н е л n t

А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  П Р О В О Л О К О Й ,

ПВ Р И В Д И Ч В  с к о г о  п р о ф и л я  ф 5 В р П  с в ы е д е н н ы м и

А Н К Б Р Н Ы 1 М И  Г О Л О В К А М И  С А А А е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И  4 9

т о Ж е  -  т е х н м ч е с к и е  у к а з а н и я  4 8

А д н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  П К 8 - 6 3 . 4 0  4 9

т о  Ж е  П К 8 -  6 0 . 4 0  2 0

■ П К 8  -  5 1 . 4 Q  2 4

П К 8 - 5 6 . 4 0  П

Ш - 5 4 . 4  0 2 3

и П К в  4 8 . 1 0  Н

-  Н А П Р Я Г А в М Ы е  П Р О В О Л О К И  5 В р Д  6 3  Г ;  5 6 р П 6 0  Г ;

5 в р Д 5 1 г ; 5 В р П 5 * * Г ; 5 В р И 5 1 г ; 5 В р Д 4 8 г . П е т л я  П 1 Н  1 5

К а р к а с ы  ■ К 4 9 - 5 ;  К 4 6 - 5 ;  К 4 5 Ч ; К 4 6 ~ 4  2 6

К о р ы т о о б р а з н а я  с е т к а . - Н 4 ( 1 6 - 6 .

С е т  к  а  ( 1 4 0  21

С е т  к и  -. С 9 - 6 2 ; С 9 - 5 9  2 8

С е т к и -  С 9 - 5 6  ;  С 9 - 5 3  2 9

С е т к и :  С 9 - 5 0  . C 9 - V I  3 0

С т р

24

25

26

29

2й

29

30

34

32

3 3

Ък

35

з е

з?

3 I
i

т к

W 4
С т е  р  Л а и и е

с е Р и я
4. - 444“  4

ВЫПУСК ди е т

3 2 С 2

! 3 lY Y 0 S  7



/ч
гуА

/--
;

Настоящим выпуском следует пользоваться совместно с вы

пуском м0", где приведена общая часть пояснительной записки.

В выпуск включены рабочие чертежи предварительно напряжен

ных панелей с круглыми пустотами длиной 628, 598, 568, 538,

508 и 478 см, шириной 99 см, армированные высокопрочной прово

локой периодического профиля из стали класса Бр-П с высаженными 

анкерными головками.

Панели армированы высокопрочной проволокой периодического 

профиля ф 5Вр-П (ГОСТ 8480-63), 1\ а * 16000 кг/'см^, а «

= 10200 кг/смс , натяжение проволок принято электротермическим 

способом.

Нагрев проволочной арматуры должен систематически контроли

роваться приборами. Температура нагрева не должна превышать 

500°С, время нагрева не более 15-20 сек.

При электронагреве проволок в пределах 400-500°С принято 

снижение величин нормативного и расчетного сопротивлений стали 

на 10%.

Контроль механических свойств проволок до и после нагрева, 

натяжения и охлаждения должен производиться систематически 

(на одном изделии из 100).

Панели рассчитаны исходя из второй категории трещиностой- 

кости. Проектная марка бетона по прочности на сжатие принята 

200. Кубиковая прочность бетона при его обжатии - не ниже

тк
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140 кг/см2 .

Бетон для панелей должен изготовляться на фракционированном, 

незагрязненном щебне из скальных горных пород типа гранита, из

вестняка; применение песчано-гравийной смеси не допускается.

Защитный слой до низа рабочей арматуры принят 20 мм, что 

удовлетворяет конструктивные требования и обеспечивает предел 

огнестойкости в I час, требуемый СНиП П-А.5-70 для жилых зданий 

I степени огнестойкости. Нижняя поверхность панелей должна оыть 

подготовлена под окраску.

Величины контролируемых предварительных напряжений в арма

туре ° определялись исходя из принятой на заводах поточно

агрегатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на 

упоры,

В табл.1 даны принятые в расчетах значения предварительных 

напряжений в арматуре и потери напряжений до и после обжатия 

бетона.

На рабочих чертежах наряду со значениями <о 0 приведены 

величины Д (Jo - допустимого превышения величины предварительного 

напряжения.

Маркировка напрягаемых проволок принята открытой, например, 

5ВрП63г обозначает;

5 - диаметр проволоки, ВрП - класс стали,

63 - длина проволоки, г - высаженные анкерные головки.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст

вора не менее 5 мм.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "Сетки сварные для 

армирования железобетонных конструкций’1.
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Корытообразные стержни приопорных сеток марок "Н" приняты 

из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля клас

са Вр-1 по ТУ I4-4-9-7I "Проволока стальная низкоуглеродистая 

периодического профиля для железобетонных конструкций", ф 4 мм.

При отсутствии проволоки указанного класса допускается при

менение обыкновенной арматурной проволоки класса В-I ф 5 мм.

В соответствии с ГОСТ 380-71 для подъемных петель следует 

применять горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 

ВСт.ЗспЗ и ВСт.Зпс2. Сталь марки ВСт.Зпс2 в случаях монтажа конст

рукций при температуре минус 40°С и ниже не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 

приняты по СНиП I-B.4-62.

Каждой панели присвоена определенная марка, так например, 

ПК8-63.10 обозначает панель с круглыми пустотами под расчетную 

нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного веса панели), длиной 

628 см и шириной 99 см.

X  х

X

До серийного изготовления панелей настоящего выпуска должна 

быть изготовлена опытная партия, подлежащая проверке и испытаниям 

по программе НИИЖБ Госстроя СССР.
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с “1625
Объ ем  б е т о н а , м* 0.730
Приведенная толщина бетона . ом И.7£
Вес стали „ кг 42.58
Расаод стали на 1м * и з д е л и я , кг 6.В5
Расход стали на 1м * бетона  , кг 56.50
Проектная  м а рк а  бетона
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200

“Кубиковая прочность Бетона  при его 
ОБЖАТИИ В КГ/см* , НЕ НИЖЕ т4о

С П Е Д Н ф И К А Д И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к и К О Л И Ч
В е с  . к г Н и ) ?

л и с т о в^ Э Л Е М Е Н Т А О б и л и и

5 В р  I  6 3  г 2 6 0 . 9 7 2 5 . 2 2 2 5

н  ю - 6 - 6 2 2 . 0 ? 4 . 0  6 2 7

С  ? -  6  2 1 >.4о 3 . 4  о 2 d

К  1 7 - 5 8 0 . 7 ? б . >  г 2 6

С  Ю 1 0 , 4  6 о . 4 б 2 7

П  1 0 - 1 4 0 . 7 8 3 1 2 2 5
и т о г о 4 2 . 5 6

В ы б о р к а  с т а л и

Ди а м ет р ы  и
КЛАССЫ  СТАЛИ ф 5 В Р1 ф б А Ж Ф 5 Б Х ф 4 В 1 ф } В 1 ф 10 A I Ф 4 В р 1

Длина , м 163 .67 9.92 13.76 47.95 61.88 5 .0 4 ■16.82
В е с  к г 25.22 2.20 2.06 4.70 3.4о 3 .12 1 .8 6
K S  „ к г /см 1 6 0 0 0 4 000 5 5 0 0 2 4 0 0 5 5 0 0
г о с т 6 4 8 0 -6 3 5781-61* 6 7 2 7 -  53 ** 5 7 8 1 -Ы * Ъ м 4^*Т ?

Предварительное напряжение арматуры, считываемое при 

назначении длины заготовки,6о* 6500кг/см2; А&о* в>0 кг/см2, 
Величина остаточного предварительного напряжений 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 7120 Кг/СМ2 .

| М е т о д  н а т я ж е н и я  - эл е кт  рот ер ми чески и ~]

тк Панель ПКВ-63.10. СерияU4MХарактеристика изделий , &ЫПЗГСКЛИСТ1У/4 СПЕДИфиКАДИЯ И ВЫБОРКА СТАЛИ. ъг г
* О  /л
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Н О Р М А Т И В Н А Я  Н А Г Р У З К А  -  9 1 Q
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  п р и  Р А с ч е т е п р о г и & а :  ~
А  д и т е д ь н о  д е й с т в у й )  hi а я  -  &2. Q
К Р А Т К  ОВР в м е н н о  Д в Й Ш У Ю Щ А Я  -  1 5 0
Р а с ч ш ы и  п р о г и б  с у ч е т о м  дл ит е льно г о  д е й с т в и я  н а г р у з  к и  - - -  £ 0

П р и м в ч а н и е - А дииыи а и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т о м  U.

I М е т о д  н А т я й < е н и я  —  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  I

тк П р е д в А Р и т е л ь  н о  н а п р я Hi е и н а я  п а н е л ь  П К в - Ы М О ,  

а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  проволокой п е р ш и ч е е ш о  

п р о ф и л я  ф 5 в р  I  с в ы е а Ж е и н ы м и  л и к е р н ы м и  головками.

с е р и я

в ы п у с к
VI

л и п
Ъ

s?t(i(>*a ■i't
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
Ве с  , к г 1740
Объем  вето н а , м3 0.695
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  . см 11.72
В е с  с т а л  и  , к г 3 8 . 3 7

Р а с х о д  с т а л и  н а  i m * и з д е л и я Т к г 6-47
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а  . к г 55.-1
п р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  
по п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е

200
К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  п р и  е г о

О Б Ж А Т И И  В  К Г / С М г , Н Е  Н И Ж Е
<4-0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К И Колич
В Е С  . к г м й

/\ ИС ТОВ1 Э Л Е М Е Н Т А О б щ и й

5 В р Я  6 0 Г 2 3 0 . 9 2 2 1 . 1 6 2 5

Н Ю - 5 - 6 2 2 . 0 3 4 . 0 6 2 7

С 9  - 5 9 1 3 . 2 5 3 . 2 5 2 8

К  \7 - 5 В 0 . 7 9 6 . 3 2 2 6

С Ю 1 0 . 4 6 0 . 4 6 2 7
П 1 0 - 1 4 0 . 7 8 3 . 1 2 2 5

И Т О Г О 3 8 . 3 7

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р Ы  И  
К Л А С С Ы  С Т А Л И ♦ 5  В р и Н а ш Ф 5 В Х Ф 4 В 1 Ф З В ! Ф 1 0 А 1 Ф 4 & Р 1

Д Л И Н А .  М 1 3 7 . 8 8 9 . 9 2 1 3 . 7 6 4 7 . 9 5 5 9 . 1 4 5 . 0 4 1 В . 8 2
В Е С  . К Р 2 1 . 1 6 2 . 2 0 2 . 0 8 4 . 7 0 3 . 2 5 3 .  1 2 1 .8 6

Щ  , кг/см4 1 6 0 0 0 4 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0 5 5 0 0

г о с т 8 4 8 0 - 6 3 5 7 8 W 6 7 2 7  - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 * Т У  1 4 -4 -9 7

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  п р и  

НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, <з«>=8500 КГ/СМ* А 6 © -& 7 0  КП/СМ*

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

ПЕРЕД  БЕТОНИРОВАНИЕМ - 7 0 9 5  К Г / с м *

1 м е т о д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

ТК
1974-

П а н е л ь  П К В  -  6 0 . 1 0 .  
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я , 

с п е ц и ф и к а ц и я  н  в ы б о р к а  с т а л и .

С  Е  Р И  Я
U M H

Вы п у с к

3 2
Л и с т

пт -о  в /г



П 5 Ь 50 : д а 50,35
Г г т т

1ААЯ\>
З А Х ВА Т А

Т \  ix s B p H s i r f W ^
-  ЬлЬ

4 . ,  . 1 8 5  _______ 3 U _____ *  Ю
490

Ш

П л а н

с ю  НЮ-6-Ь

Р д с ч е т н А Я  с х е м  а

miin^i:iii!isii!iL[Jiiii

£ о =  5 Ь  00
Р а с ч е т н а я  н а г р м з к а  ( и з  ч ч е  т а  с о б с т в е н н о г о  в е с а ) -  а о о к г | м  
Н а г р у з к и  (в к л ю н А н щ и е  с о б с т в е н н ы й  в е с  п а н е л и ) к г / м ^
р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  -  т о
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  -  п о
Н О Р М А Т И В Н Ы Е  Н А Г Р У З К И  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А -
Д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я  -  о а о
К р а т к  о в р  е м е н н в  д е й с т в з ю щ А Я  -  т о
Р а с ч е т н ы м  п р о г и б  с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  д е й с т в и я  н а г р у з к и  -  ~  £ 0 .

П р и  м е ц  л я н е - Д а н н ы й  л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с а и с т о м  6 .

Г Ю Г О  д ' н атя йГе ии'я — э л е  кт р о т е~р~мич е с к и н  1

тк

W 4

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ill  е и н а я  п  А н е л ь  П Ю 8 - 51 . 10,

А Р М И Р О В А Н Н А Я  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  ПРО ВОЛО К О И П Е Р И О Д И Ч Б  С К О Г  О 

п р о ф и л я  ф 5 В р - и  с  в ы с л а н н ы м и  А н к е р н ы м и  г о л о в к а м и

с е р и я

в ы п ч с к

32
A l l  CT

5
1 3 1 4 W &  ( 3
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

f l e e ,  к г 4650
0 Е т> е М Б Е Т ОНА  , м 3 0.66 4
ПриведениАя т о л щ и н а  вето  на  , см 4 4.1 5
В е с  с т а л и , к г 34Л2
Р А С Х  О Д СТ А Л И  Н А 1 М г И З Л  в А М Я , К Г 6.12
Ра с х о д  Ст а л и н а  1 м 3 б ет о н а , кг 52.4
П р о е к т  МАЯ М А Р К А  БЕТОНА 
ПО «РОЧНОСТ И НА СЖАТИЕ 2(1.0
к ч в ик ов а я  прочность Б е т о н А  п р и  е г о  
об й а т  и и в к г / о м а , н е  н и ж е 4 М

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к и КОАИЧ В е с  . к г И Й
листовЪ л е м е н т А О б щ и й

5 В р Н 5 1  г 2 0 0. 8 6 4 1 . 6 0 2. 5

Н 1 0 - 6 - 6 2 2 . 0 5 4 . 0 6 2 Т

С 9 - 5 6 4 3. 4 0 3. 4 0 2 9

К  4 6 - 5 8 Q . 1 6 6 . 0 8 2 6
С Ю 4 0 . 4 6 0, 4  6 2 1
П 1 0 4 4 0. 1 8 3 . 1 2 2 5

И т о г а 3 4 . 4 2

В ы б о р к а  с т а л и
Д и А м е т Р Ы  и
К Л А С С  Ы  С Т  А Л И ф5 В р 1 ФбАЖ Ф 5 И <|>М1 ф З В 1 фТО А I ф Ч  вдг

Д а й н а , м 413. 90 г ч 2 12.96 45.55 56.40 5.01» т г
В е с  . к г 41. 60 2. 20 2.00 4,54 3. 10 3 . 1 2 4.86
R8. кг/см8 1600 0 6000 5 500 240 0 5^00
г о с т 8680-63 5181-61* 6 1 2 1  - 53 * 5181- 6 1 * WVM-9-14

П р е ш р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и й  а р м а т и р ы ^ ч и т ы в а й м о й  п р и  

Н А З Н А Ч е н И И  Д А Н Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  (Оо=8500 к г / с м г; л ^ о =  9 1 0  к г / с м г  
белиминл о с т а т о ч н о г о  пре А в А Р н т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

п е р е д  b e t o h h p o b a h u g m  T Q 6 1  к г / о м г

[ " " М е т о д  н а т я ж е н и я — з а  е к т  р о т е р м н ч е  с к и й  |

т к

4994

П А н е А ь П К & - 51. 10.
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я ,  

с п е ц и фи к а ц  ия и в ы б о р к а  с т а л и '

с е р и я

Ч У Н И

ВЫПУСК
ъ г

АН СТ
6

т ч ч  o s  &



Р а с ч е т н а я  н а г р ц з к  д ( в е з  ч ч в т а  срБственноговееА) -  я n п к г / м2 
Н а г р чз  к. и (в к а То ч а ющ,це. собственный вес. п а не / и) кг/м^:
РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗ КАПО несущей СПОСОБНОСТИ -4 1 3  о
НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА - 9 7  0
Н о р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  п р и  р д сч е т е  п р о г и б а : 
д л и т е л ь н о  д е и с п ч н щ А я  -  з £ о
к р a t  к овременно л е й с т ь я  и щ а я  -  i s o

Ра с ч е т н ы й  про гиб с у ч е т о м  длительного д е й с т в и я  н а г р у з к и  

ПримечАние:Данный аист рассматривать с о вм естно  с листом 8.

I м е т о д  н д т я  й  о н и. я —  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й ' " !

тк П  р е д в А Р и т е л ь н  о н а п р я й  б н н а я  п а н е л ь  П К 8 - 5 Ц- . Ч0 > 

а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  п р о в о л о к о й  периодического 
профиля Ф5Ьр-1 с выеденными а н к е р н ы м и  г о л о в к а м и .

с е р и я

В ЫП У С К

Ъ Ч
л и с т

1

1 3 1 4 4 - 0 6  / 5



Х а р а к т е р  и с т  и  к  л  и  *  л р j и я'

в е с  ,  * г <57 0
О б ъ е м  б е т о н а  4 м 3 0 . 6 2 7
П »  и в е д е н я д я  т о л щ и н а  s h i h a  с м 41.1 5В е с с т а  л  и . к г  1 2 7 . 6 6
Р а с х о д  с т а л и  н а  1м? и з д е л и я  к г Г.50
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 щз б р т п н а  * ‘ и з
П Р О е К Т Н А Я  М А Р К А  Г р  т 0 н Т  * ............................
П 1 п р о ч н о с т и  н а  с ft a t  н е 2 0 0
К н и к о в а я  ПР О ЧН О С Т Ь  Б е т 0 н А П р и -  Р Г О  ■ “ 
о б р а т и м  в к г / с м * ,  не н и й е 140

V?

t  П В Ц И ф И  К А  Ц И Я с 1* а  л ь н ы х э а  е м jt и т 0 в J
М а р к и Колям Вес ,  X г rtrt

ТэлементА 0 Б Ui И И ЛИСТОВ
5 ВрЯБДг 47 0.83 4 4.14 25
ИЮ-6-6 2 2.03 U  6 27
07-53 4 2.75 2 . 7 5 27
К45-4 a 0.62 4.7 6 2.6
С ТО \ И Ь 0.46 27
п т о - т k 0.18 3.12 25

И т о г о 27.66

В ы б о р  к а  с т а л и
Х и л м е т р ы  и 

к л а с с ы  с т а л и Ф 5 В р Я ф 4 А Ж Ф 4 B I ф Ш ф Ш 1
Д л и н а ,  м 9 1 . 7 1 9 . 7  2 55. 23 5 3 . 6 6 5 . 0 4 18.851
В е с  кг н . и 2 . 2 0 5. 4 2 2 . 7 5 3 . 1 2 1. 86
R i  1 к г / с м 2 1 6 0 0 0 6000 5 5 0 0 2 4 0 0 . 5500
Г О С Т 84BQ-63 5 7 0 1 - 6 1 * 6 7 2 7 - 5 3 * 5 7 8 4 - 6 1 * W -4 -7 -7 4

П р е д & А Р н т е л ь н о е  н а п р я г е ние А Р М А т а Р ы , у ч и т ы в А & м о е  п р и  

Н АЗ Н АЧ ВНИИ ДЛИНЫ Э А Ш О В  КИ1 б о ^ й Ш  К Г | С И ® Д ( э о ~ 7 5  О К Г / б М ?
й е л и ч и н д  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  Н А П Р я Ж е н и я  

перед ее тон мроваш м—1021 к г / см *

1 М е т о д  н д т я & б н и я  —  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  {

т к

1974

П а  н е л ь ГИС8- 54.10 
Х а р а к т е р и с т и к а  и з  д а л и я ,  

с п е ц м ф и к л р я  и в ы б о р к а  с т а л и .

с е р и я
1 А 4 Ы

ВЫПУСК
ъг

А й ц т
8

1 3 г ч ы у ц  я?



ЗАХВАТА

2 - 2

I

0 4
СЧ 50 КЛ5-Д Н Ю - Т
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с ц ~ / ч
\  5Вр154 р (45ш

39 0 485 310
W 490

32.5

П Д А Н

П О  НЧО- Ь- Ь

1Г
lUJT—LJ/_____

14 1 
1 1 1 
1 1 1 
I I I

---------- Г г  Mil
ш щ | Т ?  
--------- u .J 3 k

.________15Д0 1. ы ж \  ^

._________  5060 _______| V  ■

m u n K i n i M i i i T i i n i n i i i i f i i m  
^  -£<,= $ О д о у

Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  ( в е з  ч ч е т д  с о б с т в е н н о г о  весд)  -  8 о о к г / м ! 
Н а г р у з к и  (в к л ю ч а  vo иу у> е с о б с т в е н н ы й  в е с  п а н ел и ) к г / м 2*' 
р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  по н е с у щ е й  СПОСОБНОСТ И - - И З О
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з  к а  - 9 1 0
Н о р м а т и в н ы е  н а г р у з к и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а :
д л и т е л ь н о  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  0 2 0
К р а т к о в р е м е н н о  д в й с т в у и и ц а я  ~  a s o
Ра с ч р т н ы й  п р о г и б  с у ч е т о м длит ельног одейст вия н а г р у з к и  - — t o .

. ПрИМОЧАНИе-. ДАННЫЙ а и с т  р а с с м а т р и в а т ь  совместно с л мстим 40.  0

" М е т о д  Н А Т я ш е и н я — э д Е к т р о т е р м и ч е о к м и  I

3

П р е д в А Р И т е  л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К & - 5 1 И 0 ,  

а р м и р о в а н н а я  в ы с о к о п р о ч н о й  п р о в о л о к о й  пе ри о д ич е ск ог о  
профиля Ф 5 В р И с  высдЖенными АНКЕРНЫМИ г о л о в к а м и

с е р и я
А М А - А

выпуск
VL

АИСТ
9

13144-пЯ /7



OL
HU

ft,и
тк

тл
р

ГР
у>

^
 

[Д
 А

ок
щ

цн
 

ГА
.Й

ЦЙ
. n

PO
tK

TA
|#

k&
ai

uu
^ 

jR
KA

AA
M

 BV
iKO

B
n

X a P A R T B P  И С Т И Н А  И З Д 8 Л И Я  ____

В е с  ,  к р П 8 $

Q  Б * Ь  В М  Б 8 т  В И А  _ М 3 . . . .  - - 0 . 5  4 3

П р и в е д е н и д я  т о л щ и н а  б с т о н а  ̂ см Т 1 . Т 8

В е с  с т а л и  ,  к р
2 П . 0 5

Р а с х о д  с т а л и  « а  I  м *  и  з д  е  л и  я ,  . . . K J ------------ 5 .3  6 ______

Р а с х о д  С т а л и н а  4 м 3 б  в т  о н а  „ к г
Д 5 .6 0

П р о б  к т  и д я  м а р к а  в е т о  н а  
п о  п р о ч н о с т и  н а  с ш  а т и  е

г о о

К Ч Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б О Н Н А  П Р И  в Г О
о б й  а т и  и  в  к г / с м * ,  н е  н и и  е

п о

С п е д и ф и К А Д И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  э. л е м е н т 0 В
— Г 7 Т —

М а р к и Колич В  6 с 
Ш е т е н т  а

.  X  г  1  
О б щ и й

Й  н

А И С Т О В

5  В р К  5 1  г и О  Л  8 Н Л О 2 5

т о - * - * 2 2 . 0 3 м ь 21

С  9 - 5 0 1 2 Л 5 2 Л 5 3 0

К Т 5 - 4 8 0 . 6 2 4 . 9  6 . 2 *

С ТО К Ш 0 . 4 6 2 1

т о - 1 4 0.18 ъ .п 2 5

И т о г о 21.05

В ы б о р к а  с т а л и

А и А м е т  р ы и 
КЛАСС Ы С Т А Л И Ф§ В р Е фб АЖ фАВГ Ф * В 1 < р 1 0 А 1 0 4 В р Т

А л и н а , м % л г 9 . 1 2 55.23 4 9 . 7 8 5.0 4 4 Ш
В е с  . к г п . ю 2. 2 0 5 . 42 2 . 1 5 3. 12 Ш
R8. . к г / с м ^ и  0 0 0 4 0  00 5 5 00 2 И 0 5500
ГО ст в и а о ч з 5 1 8 1 - М * 6 1 2 1 - 5 3 * 518Т- б 1 * N444-9*1

<
E J
з:

П р е д в А р и т е л ь н о е  ш р я Ж е и и е  А Р М А т а р ы ^ ч м т ы в А е м о  е п р и  

ИАЗнАНенин д л и н ы  з А т о в к и  <до=НООкг/смг,д ^ о = 9 <?0 кг/см* 

В е л и ч и н д  о с т а т о ч н о г о  п р е д в А Р и т е л ь н о г о  н а п р ж й о н и я  
п е р е д  б е т о н и р о ь А н и е м - 6 9 0 Ь  к г / е м 1

1 jvi ь т о д h a t  а & о н и  я —  а а  е к т р о т е р м ц ч е с к и й  ]

s :

§ 1 9 7 4

П а н е а  ь ПК8-5ИЙ.
X  а  м  «  т  t  m i  е т й к  а  н з д е  л н я ,

t П в Ц И Й И И » Ц М Ч  И  В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

с е р и я
1 . 1 4 - М

выпоек

3 2

Л И С Т
10

13W -06 / '
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i

m

18

<* *1 В 0

г а м  -
Д А  Я  У

СТ.И
2 - 2

ЗАХВАТА

К1Д- А ( П О - 1

3 V ^

\  5&»ПА8г(1Эи ^ н а - в - ь
Л

*510 185 ■зю
‘ Г М Г

I I  Л А Н

МО* Н П Ь Д - 6

Р а с ч  етндя н а г р у з к а  (sea У ч т с о к е т т н е г о в е с А ) -  ш к г / м :
й[а г р з а к и /в ключ а юти е с п ест венный в е с пШ 'а'ТП кг7ш  •.---------- *—
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  no к о с т е й  c n q c q б н о с т и  - т о
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а  - ч т о
Н о р м а т н в и ы е  н а г р у з к и  п р и  р а  с ч е т е  п р о г и б а ;
i l A U T B A b H O  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  8 * 0
К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О  Д Е Й С Т В У Ю Щ А Я  -  450
Рлснвтиый п р о г и б  с  у ч е т о м  длительног о действия н а г р у з к и  ~ - i ~  е в

4 5 Ю  -
ПРИМЕЧАНИЕ ДАННЫЙ лист рассматривать со вместив с листом 12.

М В Т I А НАТЯЖЕНИЯ — Э Л Е К Т Р ОТ С Р М И ч О 0 К Ц Й

т к
П р е д ва рите л ьн о  ндпряЖеинАя пднель П К В -4 8 Л 0 ,
АРМИР1 ВАННАЯ ВЫСОКОПРОЧНОЙ |РОВОАОКОЙ ПЕРИОДИЧЕСКОГО
п р о ф и л я  ф 5В р - Ж  с  в ы е д е н н ы м и  а н к е р н ы м и  г о а о о к д м и

С е р и я

Л А М М

в ы п о е к

*52.
лист
и

1*{ии^о6 19



-----

w

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с , к г 0 9 5
Объем б е т о н а  , м * 0-55В
Приведенная толщ ина  б е т о н а  , см н.в
ВЕС СТАЛИ . кг 24.49
Расход  стали  на ГмГ* и з д е л и я " ,  к г 5.19
Расход стали  на 1м  ̂ б е то н а  , кг АЗ. 9
Проектная  марка б е т о н а
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
Кубмковая прочность б е т о н а  при  его
ОБЖАТИИ В КГ/СМ^ > НЕ НИЖЕ l4o

С пециф икация  с т а л ь н ы х  элементов

М а р к и Капиц В е с  . кг МП
листов{элемента ОБЩИЙ

5ВрО 4 в  г 13 0.74 9.62 25

Н 10-6- 6 2 2.03 4.об 27

С9-47 1 2.59 2.59 30

K i4 -4 в 0.56 4.64 26
с ю 1 0.4 6 о.4 6 27
ПЮ-1 4 0,7 В 3,12 25

ИТОГО 24.49

=;

В ы б о р к а  с т а л и
Ди ам етры  и
КЛАССЫ СТАЛИ ФЭВрХ Ф6 А Ш ф 4 В 1 ф З Ы ф 10 A I ф4Вр1
Длина  , м 66.33 9.92 52.03 47.24” 5.о4 16.62
В ес кг 9.62 2.2о 5.10 2.59 3.12 1.66
RS , кг/см 4 <6000 4 ооо 5500 2400 5500
го ст в4 в 0-63 5761-Ы* 6727-53* 5761-Ы * ТУ 14-4-9-71

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое при 

НАЗНАЧЕ НИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ, ёо * 7600 КГ/СМ2 , А 6оМ050 КГ/сМ4.

Величина остаточного предварительного напряжения перед б е 

тонированием -6 3 6 7 кг/ см4.

т к

t o

Метод натяжения -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й  |

Панель ПКВ-45.10. 
Характеристика изделия 

Спецификация и выворка стали.

С е р и я

U 4 1 - 1

В Ы П У С К л и с т
ъ г 1 2

и  14+о s  го
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^ в т а д ь  з а а р л к и  т  о  р  11,0 в  л а  н  в л  е й

1 К Л А А Ы Ш  Б е т о н н ы й 4 
евв¥е о т ф о р м о в а н н ы й  
И  О Т В И Б Р И Р О В А Н Н Ы  Я

tl,131 Э
' / / / / / /S, 

100-250 / /
ТГ-777Т77
С Ш - 2 5 0

ft И А 
(АРМИРОВАНИЯ

п  а н  е  а е  й

Ьыс окопромн 
П Р О В О Д  О К А  

периодическ 
ПРО Ф МАЯ 
ф 5 В р 1L 
с высдАенн. 
а н к в р н ы м и  

Г О Л О В К А М И

М  А  Р К  И

па нелей
М е т о л
ндтяйюния

II KM3.4Q

ПК8-Ш0'

ПК 8-59.10

п к ш о

П К8-Б1.10с

ш -4 8 .ю ‘

X л р а  к т  е р  и с т  и к а  и з д е л и й
В е с,  

к г
О б ъ е м  
Б ВТ ОНА

м 3

Приведен
TBABL БЕТ. 

С М
В е с

С Т А Л И  
к г

р а с х о д стЛ 
ЛИ НА 4М* ИЗДЕЛИЯ 

КГ

РАСХОД СТА 
ЛИ НА 1М3 
б ет 0 Н А 
____П —

48 55 < 1 1 4 1 44.43 42.58 6.85 59.4

т о 0 Л Ц 8 44.96 3 8 3 9 6.49 54.4

4 6 8 5 Q .6 1 4 44.98 * 4 . 4 2 6 .42 54.4

4600 0.640 42.00 29.66 5.58 4 6 . 4

4 54 5 0.606 12 .0 4 29.05 5.58 4 4 .6

4 4 3 Q 0 .5 1 1 П . 0 5 П Л 1 5.49 4 2 - Ь

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я  е м . л и с т

Т К

4994

П р о А в л р м т е л ь н о  и п р я ф е н н ы е  А А н е л и  

а р м н р о ш н ы е  в ш ш р о ч н о й  п р о в о л о к о й  
п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я $ 5в Р-1 о  в ы с д А е н н ы м и  
л и к е р н ы м и  ГОЛОВКАМИ с  З А Д е Л А Н Н Ь Ц А  Т О Р Г А М И -

с е р и я

4.444-1
ВЫПУСК А И С Т
т  П
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Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я *.

1  П д н е л м ,  о Б о з и д ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м  „о." от л н ч а -  
H i t  ея от о с н о в н ы х  п А н е л е й ( Б В з  мнде к с а ) только у с и л е н и е м  

о т к р ы т ы х  т о р г о в  Б е т о н н ы м и  в к л а д ы ш а м и  
г .  В п А н е л я л  о и н д е к с о м , , ^ '  р а б о ч а я  и к о н с т р ч к -

7 И 8 Н А Я  А Р М А Т У Р А  Т  О Ж А  В О Т  В С И Й А  А Р М А Т У Р Р ,

п р и н я т о м  л а я  п А н е л с м " ,  п р и в е д е н н ы х  н а

л и с т а х  " 1 - 1 2 ,  и з г о т о в л я е м ы х  в е з  в к л а д ы  ш е и .

3.  Р д с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н А о я о р н ы е  к о н  ц ы  ( и с х  о д я

и з  п р и з м е н н о м  п р о ч н о с т и  в е т о и л  м а р к и  Ш )  п р и н я т ы

ПРИ Г ЛУБИН б ОПИРАЙ И Я'. 10см— kb к г / с м г
2 5 с м —  3 0  к г / с м *

п  р и  п р о м е т к у т о ч н ы х  з н д ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я  
П А и е л е и  в е л и ч и н ы  р л с ч е т н ы х  н а г р у з о к  п р и н и м а ю т с я  

п о  и н т е р п о л я ц и и .
Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и ма е т с я  р а в н о й  р а с ч е т -  
н о и ^ у м н о ж е н н о й  н а  к о э ф ф и ц и е н т  п о  Г О С Т ' у  8 8 2 9 - 6 6 .

А б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и  п а н й л и  д о л ж н ы  б ы т ь  и з г о т о в 
л е н ы  ИЗ И Т О Н А  о д и н а к о в о й  м а р к и .

5 .  З а д й л к а  в к А А Д ы ш е и  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п а е р е д -  

с т в е и и о  п о с л е  и з в л е ч е н и я  п у а н с о н о в ^ д о  п р о п а р и в а 

н и я  П А н е л е и -  п р и  э т о м  д о л ж н о  б ы т  ь  о б е с п е ч е н о  

п л о т н о е  п Р м м ы к А Н м е  в к л а д ы  ш е и -  

а . 7  о р д ы  п А и е л е й  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а л о г о  

д и А м е т р А ^  о Б Р А З у е м ь т е  п р и  Ф о р м о в а н и и > у к л а д ы в а ю т 

с я  н а  с т е  н у } н е  с у щ у  ю  б о л ь ш у ю  н а г р у з к у .

т к
П  р  о д  в а  р н т  о л  ь н о н а п р я Л  е и н ы е  п д н е л и ,

А Р М И Р 0 В А Н Н Ы 8  В Ы С О К О П Р О Ч Н О Й  П Р О В О Л О К О Й
п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  ф 5 В р - п  е в ы с д Ш е  и н ы м и  
Анкерными Г О Л О В К А М И  С З А Д е Л А Ц Н Ы М И  т о р ц а м и .

Т е х  н и ч е с к и е  у к а з а  н  и  я .________________

с  е Р  и  я

А Л М - А
В Ы П У С К л и с т

7 5 2 1 8



j Hi j i i i i Hi i i i i i i i i i i ni i i i mr 1 П р и  П Р О 8 С Д Р н н и  и с п ы т а н и и

Т е ^ Ш О  т  Ш А Ш  P U Q BO A C T B Q B  А Т Ь С Я
С к е м А ^  о п и р лиия и '  з а г р у  Ж е н м я  Ч К А З А Ш М М  Г О С Т  Ш 9 - 6 6
П Р И  И С П Ы Т А Н М И ( П Л 0 1 Ц А А Ь Э А Г Р У 1 | | . Ь . 2 л 0 . 9 6 м )  —
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П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В  и  д ы  р а з р у ш  е н и  й  и 
в е л м ч м н А  к о э ф ф и ц и е н т  а  С  

( с м .  П . 2 . 1 2  т а б л .  2  Г О С Т )

В е Л И Ч И Н А  Р А З Р У  Ц| А К И Ц е Й  Н А Г Р У З К И  к г / м 2
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з 
н а ю т с я  г о д н ы м и

п р и  к о т о р л й т р е Б у е т с я  
п о в т о р н о е  и с п ы т д н и е

с у ч е т о м  с о в е т е  
ь е с а  и з д е л и я

з а  в ы ч е т о м  совет 
в е с  а  и з д е л и я

с у ч е т о м  с о в е т е  в е с  а  
и з д е л м я ( с м .  П . 3 . 2 . 2 Г 0 С Т ]

i Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с 
т я н у т о й  а р м а т у р ы . 

г . Р А з д р о Б л е н и е  в е т о н д  с Ж а - 
т о й  з о н ы  о д н о ь р е м е н н о . с 
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  

е = 1 .  4

> 1 6 4 8 > 1 3 5 1 < 1 6 4 8  ,  Н О  > 1 4 0 1

Д р у г  и  е в и д ы  р а з р у ш о и м и  
с = 1 . 6

> 1 8 8 5 > 1 5 8 6 <  1 8 8 3  ,  Н О  > 1 6 0 1

П р о в е р и л  П О  О Б Р А З О В А Н И Ю  т р е щ и н
С р о к  и с п ы т а н и я  и э д е -  
д и й  п о с л е  и х  и з г о т о в л е 
н и я  в с у т к а х  * Л 2.8 100

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  ЗА
в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е -

м  гс а  и з д е л и я к г / м !
8 6 3 8 4 8 8 3 3 П 9 6 1 6 3

*  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н л  
н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  по  и н т е р п о л я ц и и .

П р о & е г к А  Л в с т к «  с т и
Величмнд измеренного п р о г и б а  

см. п.3.3,2. ГОСТ) ммК о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  в  е -  

с а  и з д е л и я

к р / м г

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  о т  
к о н т р о л ь н о й  
н а г р у з к и  

t  К м м

(<
п р и  к о т о р о м  и з 

д е л и я  п р и з н а ю т о я  
г о д н ы м  и

п р  и котором тр е -

Б а е т с я  п о в т о р н о е  
и с п ь п  а  н и е

1 1 3 ел 10.1 >10.1 НО 10.9

М е т о д  н д т я Ж е н и я  —  э л е к т  р о т е р м и ч е с к и й

тк
1 4 7 4

П  А н е л ь п К 6 - 6 3 - Ю .  
Д а н и и *  д л я  и с п ы т а н и и .

с е р и я

< 1 4 1 - 1

ВЫПУСК
3 « 2

Л и с т
1 9

15W -0& <?7



<
W

V
l

 I
 Ж

И
Л
И
Щ
А

jpmiiiiiiiiiliimijr 1V

!
П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т д п и ^  
с л е д у е т  р у ш о а с т в о в а п Т яУ  €0 = 5900

C x e i M A  ВП ИРАН ЦЯ И ^АГРиЖеНИЯ УКАЗАНИЯМИ Г О С Т  88 2.9- Ь Ь
ПРИ ИСПЫТАШ(пЛ011ЩЬЗАГРУ1||.5.9*0.?6м)'
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П р о в е р и л  п р о ч н о с т и

В и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  и  
в е л и ч и н а  к о э ф ф и ц и е н т  А С  

( е м .  п . 2. 3.2 т а б л . й  г о  с т )

В е л и ч м н А  р д э р у ш А Н И ц е й  н а г р у з к и  х г / м г

п р и  к о т а  р о й  и з д е л и я  п р н з -  
Н А Н П С Я  Г О Д Н Ы М И

п р и  к о т о р о й  т р е б у е т с я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

с у ч е т о м  с о в е т е  
е е с а  и з д е л и я

5А в ы ч е т о м  щ е п  
в е с  а  и з д е л и я

с у ч е т о м  с о в е т е ,  в е с  а  
и з  д е л и я  ( с м .  П 3. 2.2 Гост)

i т е к ч ч е е т ь  п р о д о л ь н о й  р а с 
т я н у т о й  а р м а т у р ы . 

я . Р а з д р о б л е н и е  в е т о и л  c m а -  
т о й  з о н ы  о д н о в р е м е н н а  с 
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы

с м .4

>1648 >1351 « 6 4 8 ,  Н0>1401

Д р у г и е  в и д ы  Р А З р у ш е и м и  
С=1.6

>1883 >1586 <1885, HQSM601

П р о в е р и л  по ОБРАЗОВАНИИ) т р е щ и н
г р о к  и с п ы т а н и  я из л е -  
л и Я п о с л е  и х  и з г о т о в л е 
н и я  В С У Т К А Х *

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  вычетом собственного, ве- 
с а  и з д е л и я  к г / м *

848 Ш

14

8 1 5

1 8

8 0 5

<0 0

U 3

* П ри проведении и с п ы т а н и и  в промежут очные с р о к и  в е л и ч и н *  
н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  по и н т е р п о л я ц и и

I j  -*
W П  р  о в е р к а е с т к о с т и

Контрольная наг
рузи а за вычетом 
собственного ве- 
са изделия

к г / м *

Т / 3

К о н т  р о л ь н ы й

П Р О Г И Б  о т  
К О Н Т Р О Л Ь Н О  Й 
Н А Г Р У З  Н И

| к мм

6 . 9

В елнчинд измеренного П р о г и б а  
( см.  И З . 3 . 2  Г О С Т )  мм

при котором и з 
д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ 
Г ОД НЫМИ

<  8 . 3

п р и  к о т о р о м  т р е - 
Б а е т с я  п о в т о р н о е

И С П Ы Т А Н И Е

> 8 . 3  Н О < 8 . 9

т о д  j i A T a t l t  в н н я  — з л е к т р о т е р м  и ч е е к и й

т к

W 4

П а н е л ь  П К в - Ы М О .
А  а  н н ы  е д л я  И С П Ы Т А Н И И .

с е р и я

- Ы 4 - Ы

В Ы П У С К

^*2

л и с т
1 0

Я 1 ч ч ~ о б  г #



T A z ^ b O L T
ГА ОПиРАНМЯ И !

Прц проведении и с п ы т а н и й  

с а в лу  вт рчководстьавАтьсд
28

С х е м *  о п и р А н и я  и  ш р « п И е ш  ч ш А н и я м ц  Г 0 0 Т 8 6 2 . 9 - 6 t >  
ПРИШЫТАНМИ(ПЛЦМЬШРЧ15.Ьха.96М)------------------------------------------------

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Ь и д ы  р а з р у ш е  н и и  и 
е е л и ч н н д  к о э ф ф и ц и е н т  л  С 
( с м .  П . 2.3.2 т а б а . Р Г О С Т )

В е л и ч и н д  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  н а г р у з к и  к г / м 2
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗ
НАЮТСЯ г одн ыми

ПРИ которой требуется 
повторное ИСПЫТАНИЙ

с учетом совете 
вес а  и з дел ия

за вычетом свбст 
весд изделия

с учетом СОБСТВ. ВЕСА 
изделмя(см. п. 3.1.1 rocTj

1.  Т Е К Ч Ч 8  C J b  ПРОДОЛЬНОЙ Р А С 
Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ь ) .

2. Р А 3 А Р  ВБлени е б е т о н а  С Ж А 
Т О Й  з о н ы  однавременно, с 
тек уч ест ь ю п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я Н У Т О М  А Р М А Т У Р Ыс = т л

> ^ Ы 4 Ъ < 1 6 4 8   ̂ Н О ^ Н Ц ( Н

Д р у г и е  в и д ы  р д э р у ш е н и и  
С М . Ь

> ш з > 4 5 8 6 < 1 8 8 3  , НО* . 1 6  01

П роь  в р к а  по об р а з ов а н и ю т р е щ и н

Ср о к  и с п ы т а н и я  и з д е 
л и й  после их и з г о т аь л е  
н и я  в с у т к а х  *

U 9.6 Т О О

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  
в ыч е т ом се вствен на г о ве-  
са ц з д е * л и я  к г / м*

8 6 5 8 3 3 ВТ 8 8 0 3 1 6 3

*  При проведении и с п ы т а н и и  в промежуточные с р о к и  в е л и ч и н а  
н а г р у з к и  о п р едел я ет ся  по и н т е р п о л я ц и и .

П р о в е р к а  Ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  за в ы ч е т о м
свб&твенного ве-
са и з д е л и я

к г / м 1

К о н т р о л ь н  ый
ПРОГИБ от  
к о н т р о л ь н о и
Н А Г Р У З К И

I  К мм

Велмчинд измеренного п р о г и б а

(и м .П .3.3-2 г о с т ) мм
п р и  к о т о р о м  и з 
д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
г о д н ы м и

п р и  к о т о р о м  т р е 
б у е т с я  по в торное 
ис п ы т а  н и е

1 Н 5.6 <  6 Л > 6 Л  . Н О  < 7 . 2

1 М е т о д  и д т я й т е н и я - -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к

* 4 4 4

П  а  Й в а  ь П 1 С 6 - 5 7 . 1 0 .
А  А н н  ые Л А  Я Ы С П Ы Т А Н  ц й.

с е р и я
- М 4 4 Ч

в ы п у с к

3 1

лист
и
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TJozliM
С x e м Д ^ о Т и Н и й Г и л а а г p ч ill e н и я
ПРИ ИСПЫТАНИИ^ЛОЦАДЬ З А Г Р У Й Ш *  0.96м)

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  

с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь ^

УКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8 8 2 9 - 6 6

29

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
в ел им ин а  коэффициент а  с  

(см.  П. 2 . 3 Л Т А Б Л .  2 г о с т )

В е л и ч и н а  р А з р у ш А н п ц е й  н а г р у з к и  к г / м 8
п р и  к о т о р о й  изделия п р и з - 
н a h j t ея г о д н ы м и

п р и  к о т о р о й  требуется 
п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е

с учетом с о б с т в  
весА изделия

ЗА ВЫЧЕТОМСОБСТВ
в е с а  изделия

С У Ч Е Т О М  СОБСТВ.  В Е С А
изделия (см. п. 3. 2.2 гост)

1 т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с 
т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы -  

а . РА з др о в л е н и е  вето н а  с Л а 
т о й  з о н ы  о д н о в р е м е н н о . с  
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я  Н У 7 0 Й  А Р М А Т У Р  Ы 

С Ч . 4

> 1 6 4 8 > 1 5 5 1 < 1 6 1 ( 8 , 0 0 5 4 1 ( 0 1

Д р у г и е  виды р а з  рушений 
С М . 6

> 1 8 8 3 > 1 5 8 6 <  1 8 8 3  э Н 0 > 1 6 0 1

П Р О М Р Ю А  П О  О Б Р А З  Q 8 A H H M I  Т  Р  В  1 Д  И  Н

С р о к  и с п ы т а н и я  и з  а  е- 
л и й п о с л е  и х  м з г о т о в л  е-
Н И Я В С У Т К А Х » U г о т о о

~ Т З

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з и  а  з а  
в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е -  
о а  и з д е л и я  к г / м г 8 5 5 8 2 5 8 1 8 9 9 4 1 6 3

* П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н д  
н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  по  и н т е р п о л я ц и и .

Р  Q  в  е  Р  К  А е  с т  к  о  с  т  и

щ ш

К о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  в е 
ся  и з д е л и я

к г / м а

К о н т  РОАЬНЫ и 
П Р 0 Г И 6 от 
КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И  

I К  М М

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
_____________ ( с м .  П . 5  3 . 2  г о с т )  м м

ПРИ котором  иэ- 
дел ия п р и з н а н п с я  
г одными

п р и  к о т о р о м  т р е 
б у е т с я  п о в т о р н о е  
и с п ыт  а н и е

<

£

л
5 :

9 4 3 4.4 <  5 . 3 > 5 / 5  Н О  < 5 . 1

М е т о д  Н А т я Ж е н и я  —  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

т к

1 9 9 4

П  а  н  е  л  ь  П  К В - 5 М 0 . 

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и

с е р и я
- М А Л И

ВЫПУСК
"32
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п
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т  (.0-SOOO Т

С х е м д  о п и р а н н я  и з д г р у м е и и я
ПРИ ИСПЫТАНЫ И (ПЛОИЩЬ ЗА ГРЫк. 5.0 *0Л 6 м)-

П р и  п роведемци и с п ы т а н и и

с л е д и т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  
У К А З А Н И Я М И  ГОСТ 8 6 2 9 - 6 6
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П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и д ы р л з р у ш е н и й  и 
в е л н ч и н А  к о з ф ф и ц и е н т л  С 

( i m . П - U . l  т л к л Л  Г О С Т )

В е л и ч и н а  Р А з р у ш д ю ^ е й  н а г р у з к и  к г / м 5-
п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р к з -  
н а н п с я  г о д н ы м и

п р и  к о т о р о й  т р е в « е т е я  
повторное испытание

с у ч е т о м соеств 
в е с а  из де ли я

ЗА вычетом С0БСТ1 
вес а  из де лия

с у ч е т о м  с о б с т в . в е с л  
и з д е л и я  ( с м .  п -3.11 Г О С Т )

i Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о  й  р а с -
Т Я Н У Т  о й  А Р М А Т  У Р Ы,

2 . Р д з А Р 0 б л е н и е  б е т о н а  п л а 
т о й  з о н ы  о д н о в р е м е н н о е  
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  

С = Т . Д

> 161*8 > 1*51 <1646   ̂ Н О  >1401

4 р у г и е  виды Р А З Р У Ш е н и й
с -  4.6

> i m >15  8Ь <1883  Ш » 1 6 0 1?

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н
С р о к  и с п ы т а н и я  и з д е 
лий п о с л е  их и з г о т о в л е
И М Я  Ь В И Т К А Х  * 1 4 2.8 1Q О

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  
в ыч е т о м с о б с т в е н н о г о  в е 
с а  из д е а  и я к г / м  1 6 2 . 5 816 8 0 В T 9  4 Т 6 3

*  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  в е л и ч и н  а  
н а г р у з к и  ш е д е д ш с я  по и н т е р п о л я ц и и

5 /
ц

П р о в е р к л  Ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г 
р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  в е -  
с а  и з д е л и я

к г / м 2

К о н т  РОЛЬ н ы й  
П Р О Г И Б  О Т  
К О Н Т  Р О Л Ь Н О Й  
Н А Г Р У З  К И 

|  к м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
(c m . I U . 5 . 2  Г О С Т ) мм

п р и  к о т о р о м  и з 

д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

П Р И  к о т о р о м  Т Р 6 -  
& 9 Н С Я  п о в т о р н о е  
и с п ы т А н и е

• т Ъ. 5 <  ч л > 4 .2  МО ^  lf.5

1 М е т о л  й А т я Ж е н и я — эл е к *г р о т  е р м и ч е  с к и и "  ]

т к

4 9 ^

П  а н е л ь Г Ш - 5 М 8  
А д н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й

с е р и »
-Н4-Ы

ВЫПУСК
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л и с т
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Ш111ити1пти1Ш1Щй̂ \
^  е0= и о о  •________ __________ м . ______________________________ _____________

Б л е м д ' о л и р д н и Я н з д г р я А е н и я  у к а з а н и я м и  Г 0С Т В 829 66
ПРИ МСПЬ1ТАНМи(ПЛП1^ААЬЗАГРНМЛхО.%м)

П р и  я р о в е д е н н я  и с п ы т а н и и  
с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я

Ъ1

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

6 и д ы р д з р у ш е н и й  и 
величмнА к о э ф ф и ц и е н т  а  С

( с м  П . 2 3 . 2  ТАБЛ- 2 Г О С Т )

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м й

п р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з 
н а ю т с я  г о д н ы м и

п р и  к о т о р о й  треб у етея 
повторное ИСПЫТАНИЕ

с нчетом СОБСТБ 
в е с д  и з д е л и я

ЗА в ы ч е т о м  С ОБСТ! 
в е р а  изделия

с у ч е т о м  с о б с т в  в е с л  
и з  л е л и я ( с  м  П  3 . 2 . 2  Гост

т . Т е к ч ч е е т ь  п р о д о л ь н о й  р а с 
т я  н у т о й  а р м а т у р ы . 

г . р А З д р о Б л е н н е  б е т о н а  с ж а 
т о й  ъ о ны « д н о в р е м е н н  о, с 
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы

с и .  д

> 1 6 4 8 > 1 3 5 1 < 1 6 4 8  Н 0 > 1 4 0 1  »

Д р у г и е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  
С М . 6

> 1 8 8 3 > 1 5 8 6 < • ( 8 8 5  , Н 0 > 1 6 1 И

П Р О Ь в Р К А  ПО  О Б Р А З О В А Н И Ю  т р е щ и н
С р о к  и с п ы т а н и я  и з д е 
лий после их и з г о т о в л е 
н и я  в С У Т К А Х * 3 1 1 4 п 1 0 0

К О H T P  О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  ЭЛ
в ы че т ом  собственного, ве- 
с а  и з д е л и я  к г / м * ш 8 1 5 8 0 4 1 9 2 1 6 3

*  П ри проведении и с п ы т а н и и  в промежуточные с р о к и  в е л и ч  и ид

н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  по и н т е р п о л п и и

■з
'.i

П р о в е р и л

К о н т р о л ь н а я  н а г  К Ш Р 1 Д Ь И Ы И
р у з к а  за в ы ч е т а м п р о г и б  ат
с о б с т в е н н о г о  ве- КРИТ РОЛЬНОЙ
са и з д е л и я НАГРУЗКИ

к г / м ! f  к мм

П 1 Ъ 1.1

I М в т  о д н д т я Ф е н и я

т к

1^974

П  а н е  л  ь 
а  н  н м  е л а я

Ж е с т к о е ?  и

б е л и ч и н л  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( см. П 3 . 3 . 2  ГОСТ) м м

п р и  к о т о р о м  из
д е л и я  ПРИЗНАЮТСЯ
г о д н ы м и

п р и  к о т о р о м  т р е 
б у е т с я  повторное 
не п ы т а н  и е

^  ъ л > 3 . 2 ,  0 0  <  3 . 5

з л е  к т я о т е р ми ч е е к и й
с е Р ИЯ

ПК в -^8 .Т О .
1

1.141 Ч
« С - П ЫТ Д Й И И ВЫПУСК АИСТ
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52

62 60 5 0 - 6 0

■ < b 5 B p »  S B p i L b O r
/ t - 5 9 9 5 / ( § )

5 Ч Й 0

<j)5Bp w 5 В р Ц 5 1 г

/ b S 6 ? 5 ~

5 Q~60

5 6 8 0

ф5 В p Ц  
Т^5Ъ*Г5

5 BptL 5^r
^ 5 0 - 6 0

5 58 0

ф 5 Bp R 5 ftp!! 54 г
/ t s p T

5 0 - 6 0

5 0 B O

ф б в р и  5ftpiL48r
Д н т я  5

5 0 - 6 0

4 П 8 0 5 0 - 6 0

& Л И Н А  PA В очей А Р М А Т У Р Ы  А А И А  Б В 5  У Ч й Т А  5 А Х В А 1 0 Ь ( С М . 1 Ш С Н М Т  З А П И С К У )

Д н к е Р Ц А А  ГО Л О В К А  А Н  А Ш Р ОМ 
не м е н е е  8. 6мм

ф58рд

-1944

Н а п р я г а й  м ы  е п р о ь о л о к м \ 5  В р  П Ь Ъ  г 5 В р  П & О г  
5 В р - 1 [ 5 Т г ;  5 ftp № r ;5ftp 151г';5Вр EWr 
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, 100 X И

КИ-5 т о  1

1, 10 0x16 I
К16-5\ 1610

100x15 !
К15-1* I15 2 0 '

K1i*V
1 10 0 * U  I

-14Q.0*-----------------------

М а р к а Поз.
А ш т ы
М К1 А А СНЫ 
С Т  A A U

Д л и н а ,

м м
Кпд
ЩТ

О б Ц А Л  
Д А Й Н  А 

М

В е с , к г

О Б И Л И И в с е г о

К Л - 5

1 ф A B I 2 0 5 1 В 3. 69 0 . 3 6

о л л2 ^  5 В I т о 1 1 Л 2 0 . 2 6

3 ф I П 2 0 1 1 Л 2 О . И

К 1 6 - 5

1 ^  4 В  I 2 0 5 и З А 9 0.3 5

О Л Ьф 5 В I 1 6 2 0 1 1 . 6 2 0 . 2 5

5 ф 4 В  I т о 1 1 . 6 2 0 . 1 6

К 4 5 - 4
1 ф Д В ! 205 1 6 3 . 2 8 0, 3 2

0 6 2
Ь ф А Ы 1 5 2 0 2 3.0 и 0, 3 0

К П - * *
1 ф) iv Ь I 2 0 5 1 5 3 . 08 0.3 0

0. 58
Л ф ! * Ы 4 4 2 0 2 m 0 . 1 8

т к

W 4

К  А Р К  А С Ы К П -5 • K U - 5. K 45- 4 . K - U t -  1 » '

с е Р М А

4 • U4-I-1
в Ь М 4  С К лист
3? 24
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М а р к а По у
Дидметры А л и м КОА. Об щ а я В е с , к г
и КЛАСС 
С Т А Л И м м шт.

д л и н а
м О Б Щ И Н в с е г о

Н 1 0 - 6 - 6
1 ф A B p I 1 3 4 5 4 9. 41 0. 93

2. Q32. ф к  А  *ПГ m в 4. 94 Н О

с ю
3 ф 4 В 1 9 4 0 3 2. 91 о . а 9

О Л Ьи Ф « 1 4 4 0 4- 0 4 0 . П
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М ,

■ t z m 59 4 0 — ч Ч
I

М А Р К А М А Р К А
п о  Г О С Т  8 Ш -  Ь 6 По з .

Ц м а м в т ру п а р р
А л и н а Кол. О б и т а я В е с , К Г

И  К A  A  v  L
С Т А Л И м м шт. АЛ ИНД

м * О В Ц И Й всего

С 9 - Ь 2 l m k m H i h 1 4 > З В 1 ь т ь з т . и 2..0 6
3 . 4 0с л я о о х б а о а г ф' З В I 9 4 G а ь 2 3 .4 4 1 .3 1 »

С 9 - 5 9 ?т Л Ч 1х Ф 1 ъ 3 ф З В ! 5 9 4 0 Ь ъ ш 1 9 Ь
3 . 2 5* А 900 у 590 0 а ф З В 1 9 4 0 гь 2 3 .5 0 1 . 2 9

т к

1944
С е т к и : C9- < j * a - C ^ -59.

с е р и я
1 . 1 4 1 ч

ВЫПУСК АИСТ
ъг 2 8

13144-ой 3 6



36

Lu____

с ?

____________________5J

- 5 6

> о о к

---------- +!
______ &

Г К )
О
-3-
ст*

с-

О  '

о *

'— г \ l )  *2
о

1

| Щ
1 - С 0 * 2 2  **00

= --------

f------------------------------------------------------------------  п
5 61» 0 ________

С 9 - 5 3

------------- “------------ " " ---7К

1=----- *г

Г :t
Г 1

»!■3-,о-1

'

\ i )  ^

a 1 s t
> «Г

£50

*> 0 *  Я  50
1
-J

'1 ----------------------------------------------------- -—----------
5 3  ЬО - £

l

!

М а р к а
М а р к а

по т Т 8 4 П 8 ~ 6 б Поз.
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С Т А Л И

А л  ИНА. 

м м

Кол.
JLL

Об щ д я
А л и н а

м

В е с К Г

О Б Щ И Й Всего

0 9 - 5 6 Гат l " / W V ' 1 1 4. 361 5 Ш 6 33.64 1.8Ь
злоС в Т К А  90fl д 5 6 0 Q

г ф 3 81 940 214 гг. 5б -1.24

С 9- 53 CcTJf. ш/ноЛ/З 3 ф З В 1  1 5340 6 зг. 04 1 Л 6
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Д л и н а ,

мм

Кв А.

шт.

Обц^ая
Д Л И Н А

м
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ОБ1Ц И-И в с е г о

С 9 - 5 0 ш Л и Д Д 1 4>зв I 50411 6 30. S4
Т ч л и

X  ЬЬ 

i n ' »
mь с у  к а ~ :  ------

4 Q Q *  5 0 0 Q 1 фЗ В I U 0 1 \

C 9 - V 1 П г т / ш / з / ъ ъ <j> 3 в I д н о Ь 1 8 М
Щ ( Г

1. 5 6 
1 . 0 3 2. 59

Я О О  *  U 1 0  D г фЗ в х 9Д0 20

т к

t  «  Т  к  и - .  С 9  5 0 ; С 9  А Т

г  е р 
1 . 1 4 1

и я
ч

ВЫПУСК
3«Z

лист
5 01 « Г 1 А

----------- — ------------------------------- ---------------------------------- : д ! ч ч - о $

Серия 1.141-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

