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Лист С Т Р . А мет

2

СТР.
С о д е  р  ж \  И И  Е С1 2 П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  и з

П о я с н и т е л ь н а я 3 А П И С К А П1 - ПЗ 3-5 Л Е Г К О Г О Б Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З

Н о м е н к л а т у р а П А Н Е Л Е Й Н1 6 С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - у , С  З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И 9 15

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и Д а н н ы е д л я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  п р о ч н о с т и Ю 16

- И З  Л Е Г К О Г О Б Е Т О Н А , А Р М И Р О В А Н Н Ы Е А л  и И Ы Е для и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и 11 1 7

С Т Е Р Ж Н Я М И И З  С Т А Л И К Л А С С А  Ат  ' У  : А л и н  Ы Е д л я  и с п ы т а н и и . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и .

5 9 8 0 х  1 4 9 0 X 220 П К И -  6 0 . < 5 1 7 П р о в е р к а ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н 1 2 16

5 9 8 0 х  < 1 9  0 X 220 П К И - 6 0 . 1 2 2 б (I А П Р Я Г А Е  М bl Е  С Т Е Р  Ж  Н И ; 10 А Т  9 6 0 ;  12 A T V  6 0 ;  1 4 A T V 6 0

5 9 8 0 X Н  9 0 X 2 2 0 П К 6 - 6 0 . 1 5 5 9 П е т а  и • П Н И  ; П ( 2 - < .  К а р к а с ы .- к  1 5 - 2 ;

5960 х  1 1 9 0 X 2 2 0 П К 6 - 6 0 . 1 2 А 1 0 К < 5 - ^  i К < 6 - 5 15 19

5 9 8 0 X < Ш X 2 2 0 П К 8 - 6 0 . 1 5 5 11 К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и : н  1 5 - 5 ;  Н 1 2 - 5  .

5 9 8 0 X ( 1 9  0 к 220 П К 8 -  6 0 . 1 2 б 12 С е т к а С 15 Ш 2 0

Д е т а л и < , 2 , 5 , 1 . 7 15 С е т к и  : С Н - 5 9  з С И - 5 9

4  е т д л  и 5, 6 Ь 1А С е т к а t i l 15 21

т к С  0 Л  Е Р Ж Д Н И Е
С Е Р И Я
- м м - ю

1 9 7 5 ВЫПУСК
10

А И С Т
Ci



Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  с е р и и  4 .M 4 - 4 Q  „ П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я 

ж е н н ы е  ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОРОПУСТОПНЫЕ ИЗ ЛЕР' 

ки х  Бетонов" р а з р а б о т а н ы  в  СОСТАВЕ АА выпусков, СОДЕРЖАНИЕ 

КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНО В ВЫПИСКЕ 0~4

НАСТОЯЩИМ ВЫПУСКОВ СЛЕДУЕТ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ СОВМЕСТНО С ВЫ' 

ПУСКОМ 0-4 J КУДА включены ОБЩАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА, В КО' 

ТОРОИ ПРИВОДЯТСЯ исходные НОРМАТИВНЫЕ ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ РАС

ЧЕТА п а н е л е й  ( т а в л . Л ) ,  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  по и з г о т о в л е н и ю ,

ПРИЕМКЕ, ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕ

НИЮ ПАНЕЛЕЙ в  ПРОЕКТАХ.

Ъ ВЫПУСКЕ О Ч  8КАЮЧЕИЫ Р А С ЧЕ ТН А Я  С Х Е М А  И ВЕЛИ

ЧИНЫ РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ (т А Б Л .2 ) ,  А ТАКЖЕ унифиЦИРОВАННЫЕ ДЕТА' 

ЛИ ОПАЛУБКИ.

В НАСТОЯЩИЙ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИ

ТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕК С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДАННОЙ 5<?8 СИ,

ш ириной  4 4 ^  и U*) см , а р м и р о в а н н ы х  с те р ж н я м и  из 'Те р м и че с к и  

у п р о ч н е н н о й  с т а л и  к л а с с а  At -V ,

Ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  на р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  ( б е з  у ч е т а

СОБСТВЕННОЙ МАССЫ НАЦЕЛЕН) 6 0 0  И 800  К Р с /л Л

Д л *  ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТЫ л е г к и е  б е т о н ы  п ло тн ой  СТРУКТУРЫ,УДОВ

ЛЕТВОРЯЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 'Н 0 £ О - 4 4 7 п р и г о т о в л е н н ы е  н а  ИСКУС

СТВЕННЫХ ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ: КЕРАМЗИТЕ, АРЛОПОРИТЕ и ШЛАКОВОЙ 

ПЕМЗЕ при ОБЪЕМНОЙ НАСЫПНОЙ jWVCCE БОЛЕЕ ТОО Кр/м3 . & КАЧЕСТВЕ 

МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ ПРЕДУСМОТРЕН КВАРЦЕВЫЙ ПЕСОК. НАЧАЛЬНЫЙ МО

ДУЛЬ УПРУГОСТИ ЛЕГКОГО БЕТОНА ПРИНЯТ ^ 0 0 0 0 * 4 , 5  е- 4 * ^ 0 0 0  к г /с м 2-.

тк
т

П о  J  С Н  И 1* Е Л  к  И

Объемная масса легкого бетона (б высушенном до постоян

ной МАССЫ состоянии) ПРИНЯТА Л600 КГjw*.
Р а с ч е т  п а н е л е й  в ы п о л н е н  с  у ч е т о м  о б ъ е м н о й  м а с с ы  л е г к о г о

БЕТОНА С УСТАНОВИВШЕЙСЯ ВЛАЖНОСТЬЮ ^  - 4Уоо кг/м*. На ЧЕРТЕ

ЖАХ /КАЗАНА МАССА ПАНЕЛИ ИСХОДЯ ИЗ ОБЪЕМНОЙ МАССЫ 49<Ю Кг/м* 

с ДОБАВЛЕНИЕМ ВЕСА АРМАТУРЫ.

Допускается применение легких бетонов о меньшей объемной

МАССОЙ при СОХРАНЕНИИ МАРКИ БЕТОНА И НАЧАЛЬНОГО МОДУЛЯ УПРУГОС

ТИ.

Проектная марка бетона на сжатие принята 200, Панели рас-

СЧИТАНЫ ИСХОДЯ ИЗ 3ИКАТЕГ0РИИ ТрЕЩИНОСТОИКОетИ.

Панели Армируются стержнями из термически упрочненной 
стали класса At-V периодического профиля (ГОСТ 40884-44)
R,̂  - 8000 кгс/см2- и R/a - ФДОО кгс/см*. Допускается замена 

стали класса Ат-У на сталь класса A-V,
Защитный слой до низа рабочей арматуры ПРИНЯТ £0 мм?

ЧТО у ДО В А Е ТВ О РЯЕТ КОНСТРУКТИВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ. НИЖНЯЯ ПОВЕРХ

НОСТЬ панелей должна быть подготовлена под отеку,
Положение корытообразных сеток и опорных каркасов должно 

строго Фиксироваться в соответствии с чертежами.

Рабочие чертежи разработаны е учетом двух методов натя

жения - механического и 'Электротермического.

х х

х

С е р н я
-40

А й с т
\0 П 4,

/3 S 2 P - & 3  f



При ПРИМЕНЕНИИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ 

ТЕМПЕРАТУРА ЗАЕКТрОНАГрЕбА ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И 

НЕ ПРЕВЫШАТЬ 400°С, А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬ

НЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТР0НАГРЕ8А.

Механические свойства арматуры после электронагрева долж

ны БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА.

Величина контролируемых предварительных напряжении
/

В АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ, ИСХОДЯ ИВ ПРИНЯТОМ НА ЗАВОДАХ 

ПОТОЧНО-АГРЕГАТНОМ МАИ КОНВЕЙЕРНОМ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯ

ЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ,

В ТАБЛИЦА 3 ДАНЫ ПРИНЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ 8 АРМАТУРЕ И ПОТЕРИ НАПРЯ

ЖЕНИИ ДО И ПОСЛЕ Об̂ АТИЯ БЕТОНА.

Длина натягиваемых стержнем показана условно 

Равной длине панели. Длину заготовки следует определять 

с учетом выпусков для установки или образования времен

ных КОНЯЕВЫХ АНКЕРОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ.

Маркировка стержней принята о ткр ы то й , например 

42. А т У б О ,  обозначает:

42. - ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ 7 At -Y - КЛАСС СТАЛИ 

60 - длину СТЕРЖНЯ Ь ДЕЦИМЕТРАХ-

Концы напрягаемой арматуры должны быть за<ц)Цены

СЛОЕМ РАСТВОРА ME (AEHEE 5 ММ-

тк
т

П о я с н и т е л ь н а

к

Верхние сетки пркнятм по Гост 8Y78-66 „Сетки сварные

ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ конструкции”

Изготовление каркасов и сеток должно производиться

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ 8 СООТВЕТСТВИИ с Г О С Т
40922-бА И СИ 395-6?,

Д л я  П О Д Ъ Е М Н Ы Х  П Е Т Е Л Ь  С Л Е Д У Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н У Ю

арматурную сталь класса А-Г марок ВСт.Зле 2. и ВСт-Зпс 2

( г о с т  З в О - ' Г И * ) . С т а л ь  м а р к и  В С т . ^ п с  2  в  с л у Ч А я х  м о н т а ж а

КОНСТРУКЦИИ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС 40*С  И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

Клждому изделию присвоена определенная марка, так, 

например, ПК8-60.4? обозначает панель с круглыми ПУСТО

ТАМИ п од  РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ ВООКге/^ (̂Бе3 уЧЕТА СОБСТВЕН

НОЙ массы панели  ̂ длиной ?98см и шириной 4^9 см,

Внесение изменении & обозначения марок изделий не 

Допускается- Марки изделии проставляются на чертежах и в 

СПЕЦИФИКАЦИЯХ проектов, в заказах ЗАВОДАМ-йЗГОТОВИТКЛЯМ

И НА ИЗДЕЛИЯХ.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и 

Транспортирование ПАивлЕи производить по ГОСТ 95М~М с 

'учетом указаний СйиП fB . f - 6 2  и 4 5,4-62, проверку

ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ и ТРЕ1ДННОСТОИКОСТИ ПО ГОСТ 882-9' 6 6 , 

монтаж по СИнП ш-46-75.

с ври ;,
Ъ А П И С К* А 4.4HV- \0Выг.уск, АН

40 П2.



Т  а  б  л  и  u ,  а  3  I 5
В е х й ч й н ы  п р  е д . Ь к Р U Т  Е К Ь Н Ы X Н А П Р Я Ж Е Н И И  И П О Т Е Р Ь  6 А Р М А Т У Р Е

М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й

М а р к а

п а н е л и

ПРЕДВАРМТЕЛЬНОЕ
нл п ря ж ен м е
А Р М А Т У Р Ы ,
контролируемое

П Р И
Н А Т Я Ж Е Н И И  

6 о  к г с / с м г

п о т е р и  пред 
н а п р я ж е  

О Б Ж А Т И Я
К Г С

ДАРИТЕЛЬНОГО
н и я  д о  
Б Е Т О Н А

/ с м 2

В Е Л И Ч И Н А
ОСТЛТОЧНОГО
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО
Н А П Р Я Ж Е Н И Я

П Е Р Е Д
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г с / с м 2

П О Т Е Р И  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П О С Л Е  
О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А  

к г с / с м 2

РЕЛАКСАЦИЯ
Н А П Р Я Ж Е 

Н И Й

^ФОРМАЦИЯ
А НК ЕРН Ы Х

УСТРОЙСТВ

У С А Д К А
Б Е Т О Н А

П О Л З У Ч Е С Т Ь
Б Е Т О Н А

ПКЧ-60.15 7 0

5 4 0 0 3 4 0 5 3 5 4 5 0

ПКЧ-60.12 3 2

ПК6-60.15 1 5 5

5 9 0 0 3 3 0 6 3 5 4 3 7 5 4 5 0

ПК6-60.12 159

ш - б о . 1 5 212

5 9 0 0 3 3 0 8 3 5 4 8 7 5 4 5 0

П К 8 - 6 0 . 1 2 2 5 0

П р и  и з г о т о в л е н и е  п А н е л е й  п р и н я т а  т е х н о л о г и я  

одноврем енного  Н АТя ж е н и я  всех с т е р ж н е й  д о м к р а т о м , 

о п е р ты м  нА  у п о р ы  п о д д о н а , в с л е д с т в и е  чего  п о те р и  

ОТ ДЕФОРМАЦИИ ПОДДОНА НЕ УЧ И ТЫ В А ЛИ С Ь

М Е Т О Д  Н А Т Я Ж Е Н И Я  -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

М а р к а

п а н е л и

Лр е д в а р и т с л ь н м

Н А П Р Я Ж Е Н И Е
А Р М А Т У Р Ы ,

У Ч И Т Ы В А Е М О Е
П Р И

Н А З Н А Ч Е Н И И
Д Л И Н Ы

З А Г О Т О В К И
к г с / с м 2

П О Т Е Р И  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  Д О  
О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А

к г с / с м 2

В е л и ч и н а

о с т а т о ч н о г о

п р е д в ар и те л ь но г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я
П Е Р Е Д

БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г с / с м г

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  ПОСЛЕ 
О Б Ж А Т И Я  Б Е Т О Н А  

к г с / с м 2

РЕЛАКСАЦИЯ

Н А П Р Я Ж Е 

Н И Й

ДЕФОРМАЦИЯ

л н к е р н ь ц

у с т р о й с т в

Д Е Ф О Р М А 

Ц И Я

П О Д Д О Н А

У С А Д К Л

т о н л

ПОЛЗУЧЕСТЬ

Б Е Т О Н А

ПКЧ-60.45 7 4

5 2 0 0 — 6 3 5 3 0 0 4 2 6 5 450

ПК4-60.42 8 7

ПК6-60.15 43G

6 0 0 0 4 8 0 6 5 5 3 0 0 4 8 8 5 4 5 0

П Кб-60.12 460

П К 8 - 6 0 . 1 5 2 1 4

6 0 0 0 1 8 0 6 3 5 300 4 3 3 5 4 5 0

П К 8 - 6 0 . 1 2 2 5 4

Д о п у с т и м о е  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  п р е д в л р и т е л ь н о г о  
Н А П Р Я Ж е н И Я  Р = 8 7 0  к г с / с м г  .

г .  П р и  и з г о т о в л е н и и  п л н е л и  в е л и ч и н л  суммарного усилия в 
напрягаемой арматурс, проверенной приборами ( перед вето- 
нировАНием), должна равняться проектной величине оста

точного ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ, УМНОЖеННОЙ НА
п л о щ а д ь  с е ч е н и я  в с е х  р а б о ч и х  с т е р ж н е й .

гк _

975
П о я  С  Н  И Т  Е  f t  Ь  Н  ft  Я 5  f t  П  И С К А

С е р и я
4 . 4 4 4 - 4 0

ВЫ ПУС К Л и с т
1 0 П З



М а р к а  

П А И Е  А и
Р А 3  М  Е  Р  Ы ,  М М О Б Ъ Е М

БЕТОНА,
М *

П Р И В Е Д Е Н  
Т О Л Щ И Н А ,  

С М

М А С С А
П А Н Е Л И ,

К Г

Р а с х о д  с т а л и ,  к г N N

А И С Т О В
В Ы П У С К Аг ё

н а
П А Н Е Л Ь

И А
1 м *

ПКА - 6 0 . 1 5 5980 1490 1.141 12.6 4110 36.1А А. 06 1

ПК А - 6 0 . 1 2 5910 1190 0.8АЗ 1 1 . 8 2 <630 28.89 4.06 2

ПК 6 - 6 0 . 1 5 5980 1490 1.141 1 2 . 6 2 П 5 А1.А8 А . 65 3
ПК 6 - 6 0 . 1 7 5980 119 0 0.84 Ъ 11.84 1635 53.81 А.15 А

ПК8 -60 .1 5 5980 1490 н м 1 2 . 6 2180 А9.81 5.59 5

ПК 8 -  60.12 5980 1190 0-84 5 11.82 1640 Ао.08 5.63 6

П К А - 6 0 . 15“ 5980 1А90 1.159 12.77 2 2 0 0 3614 4.06 V

пк4 - 6 0 . 1 2 * 5980 1190 0.858 12.0 5 1660 28.89 А. 06 9,2

ПК6 - 6 0 .  15а 5980 1490 мз9 12.77 2205 41.48 А.65 « , *

П К 6 -  60.12“ 5980 1190 0.858 14.05 1665 53.81 А.15 9,А
ПК8 - 6 0 . 1 5 * 5980 1А90 1-139 12.77 2 2 1 0 49.81 5.5 9 3,5
ПКВ -  60.12а 5980 1190 0.858 12.05 1670 4о.08 5.65 9,6

J K
1975 Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

С Е Р И Я
1.(4140

ВЫПУСК
10

А И С Т
л л/3sap- ?
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J K

J975

Д е т а л и  t  и н д е к с о м , ! * "  см.  выпуск 0-4

П р е д в а р и т е л ь н о ,  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  
4 Р М И Р 0 8 А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И Ъ С Т А Л И

7
Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М лее А , кг 2 170
Объем бетона , м* 1.121
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА,СМ 12.6
РАСХОД СТА Л И , КГ Ш й
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М;, КГ Ш
РАСХОД СТАЛИ НА 1М* БЕТОНА,КГ 32.-2
ПРОЕКТН ЛЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КУБНКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО ОБЖАТИ И В KfCfCM*, НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

м а р к а КОАИЧ Р АСХОД СТЛАН,  КГ NN
листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

10 Ат v во 5 3.69 18.45 15
Н 15-5 1 1.85 3.70 Й 1
С14-59 1 4.59 4.59 15
К15-2 10 0.41 4.10 13
С 15 1 ОТО 0.70 14
П П-1 4 Г 1.15 4.60 13

ИТОГО 36 14

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТР Й 
КЛАСС СТАЛИ Ф10 Дт£ Ф5В1 Ф Ш ФЗВ1 Ф12 AI
ДЛИНА, М 29.90 20.58 27. 65 131.52 5.20
РАСХОД ПАЛИ,КГ f8.W 3.16 4.1k 7.19 4.60
Та® , КГС|СМ* 8000 5500 2400
гост 10884-71 6727- 53* 5781-61*

При механическом методе  натяжения

П р е л в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , к о н т р о л и р у е м о е
ПРИ «АТЯРПЕМИИ , <во= 5100 кгс|смг

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-41 55 КРС/СМ* ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В АРМ А Ш Е  СУМ М А PH ОЕ) ПРИ ЕЕ 
ЦАТЯЖЕНИИ- <10.04 ТС v '
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ МЕТОЛЕ НАТЯЖЕНИЯ 

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ Д Л И Н Ы  ЗА ГОТ О В К U. с£о= 52 0 0 к ф л* ;  Р= 870 КГс/ом1 

В Е Л И Ч И Н А  О & Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  
П Е Р Е Д  б е т о н и р о в а н и е м - 4 Н 5  к г с ( с м 2

П К 4 -6 0 .1 5  из легк ого  
К Л А С С А  А т  - V

бетона, СЕРИЯ
1.141-10

ВЫПУСК
10

лист
1
&



Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а "  см в ы п к к  о-<

т  К

! 9 7 5

П р е д в а р и т е л ь н о  и а п  
а р м и р о в а н н а я

Р Я Ж Е Н Н А Я  
С Т Е Р Ж Н Я  М Ц

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а , к г -16 3 0
О б ъ е м  б е т о н а ,  м э 0 . 8  4 3
П р и в е д е н н а я  т  о а ид и и а  б е т о н а . с м И . 8 2
Р А С Х О Д  С Т А  А И ,  К Г 2 8 . 8 9
Р А С Х О Д ,  С Т А Л И  И А 1 М *  ,  К Г 4. Об
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М 5 Б Е Т О Н А ,  К Г 3 4 . 3
ПРОЕКТН А Я МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОН А 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 2 0 0
К'ЗБНКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В KftyCM*, НЕ НИЖЕ 1 6 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К А колнч
Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  К Г N N 

ЛИСТОВ1 Э Л Е М Е Н Т А О Б Щ И Й

1 0  A t  i  60 4 3 . 6 9 1 4 . 7 6 15

И 1 2 - 5 2 1 6 5 3 . 3 0 14

С 1 1 -5 9 1 3 . 8 6 3 . 8 6 15
К 1 5 - 2 8 0 . 4 1 3 . 2 8 13
С 12 1 0 - 5 7 0 . 5 7 15
П 1 0 - 1 4 0 . 7 8 3 . 1 2 13

И Т О Г О 2 8 . 8 9

В ы б о р к а  с т а л и

Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И Ф Ю А т  У Ф  5 B I Ф  4 8 1 Ф  3 B I Ф  10 A I
Д Л И Н А ,  М 2 3 . 9 2 1 8 - 3 6 2 2 . 7 3 1 0 8 . 4 8 5 . 0 4
Р А С Х О Д  С Т А Л И ,К Г 1 4 .  7 6 2 . 8 2 2 . 2 5 5 . 9 4 3 . 1 2
К И«  ,  K IC fC M * 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
Г О С Т 1 0 8 8 4 - 7 1 6 7 2 7 - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я

П Р Е Л Р  А Р и T E A  ЬН О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У Р Ы ,  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  
П Р И  Н А Т Я Ж Е Н И Н  £ „ = 5 1 0 0  к г с / с м 2 

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н Н Р О В А Н И  Е М  - 4 1 5 5  К Г С / Ш 2-

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  У С М А Н Е  8 А Р М А Т У Р Е  ( С У М М А Р Н О Е )  П Р И  Е Е  
Н А Т Я Ж Е Н И И  ~  1 6 . 0 Т С
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я  

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м a t ĵ р ы , с ч и т ы в а е м о е  
П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  3 А Г ОТ  О 8 К И , <Ь0 - 5 2 0  О К П ^ С М ^  Р *  8 7  0 КГСуСМ*

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
П Е Р Е Д  Б E T Q H U P O B A H U  Е М -  4 2 6 5  К Г С | О М 2

П А Н Е Л Ь  П К * * - 6 0 . < 2  
И З  С Т А Л И  К Л А С С А

И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  
A T - V

С Ё  Р И Я
и м - 10

ВЫПУСК1 л ист
10 2

&ses>-c>3 ^



Д е т а л и  t и ндексом„ а *  см.  выпу ск о н

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
Масса , кг 9.17 5'
Объем б е т о н а , м в 1.111
{ТрТ вТ дёТ ная  т о л щ и н а  б е т  он а , см 12.6
РАСХОД СТАЛИ , кг 41.48

"Расход стали на Гм* , кг 4.6 5
Расход стали н а чм* бе т  она , кг 37.0
Проектная  м а р к а  легкого бетона
ПО ПРОЧН ОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЁТЙНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ в Klt/CM , Н Е НИЖЕ 160

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

МАРКА КОАИЧ РАСХОД СТАЛИ , КГ N N
листов1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

10 Дт2 60 3 3.69 11.07 1312 AT V 6 0 2 5.31 10.62
И 15-3 2 185 ЗЛО 14
С 14-59 1 4.59 4.59 15
К 15-Д 10 0.62 6.20 13
С 15 1 0.70 0.70 14
П12-1 4 1.15 4.60 13

итого' 41 4-8

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  и 
К Л А С С  С Т А Л И Ф 1 0  At V ф 1 2 А т Ч < # > 5 В 1 Ф 4 В 1 Ф з в х Ф 1 2 A I
Д А Н Н А  .  М 1 7 9 4 1 1 .9 6 2 0 . 5 8 7 5 . 6 5 8 3 . 5 2 5 .2 0
Р а с х о д  п а а и . к г 1 1 .0 7 1 0 .6 2 3 . 1 6 7 . 4 4 4 . 5 9 4 . 6 0
R a H .  к г с / с м 2 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
Г О С Т 1 0 8 8 4 - 7 1 6 7 2 7 - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е  
при натяжении , = 590а кгс/см*

Велмминл оетлточн огй предварительного напряжения 
ПЕРЕД бетонированием- 4675 к.гфмг ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ (СУММАРНОЕ) ПРИ ЕЕ 
НАТЯЖЕНИИ - 27. £6 ТС ' J
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ МЕТОДЕ ЦАТЯЖЕЧИИ

Предварительное напряжение арматуры, учитываемое 
при назначении длины  заготовки Сэ0- бооо кгс/ом^ р= 8 70 кго/ом*" 

Величина оетдточнаго предварительного напряжения
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4885 КГС/С/И*

Предварительно  на пр я же н н а я панель П К 6- 60 15 ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА, СЕРИЯ 1.141- 10
а р м и р о в а н н а я  с т ер жнями ИЗ СТАЛИ КЛАССА А т -S выпуск

10
лист

3
/ 3S2J?-03 / о



f D

Д е т а л и  с  и н д е к с о м  „ а "  с м .  в ы п у с к  0 - 1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  .  к г 1 6 3 5
О б ъ е м  в е т о  н а  ,  м * 0 . 8 4 3
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м 1 1 .  8 2
Р А С Х О Д  С Т А  А И ,  К Г 3 3 . 8 1
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 М 2 ,  К Г 4 7 5
Р А С Х О Д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а  ,  к г 5 П
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧН 0 СТИ НА СЖАТ И Е аоо
К У Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
О Б Ж А Т И И  В Щ С ! Л г , Н Е  Н И Ж Е 1 6 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

м а р к а колич Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  * Г N N
Л И С Т О В1 Э Л Е М Е Н Т А О Б Щ И Й

1 0 А т  S 60 2 3 . 6 9 1 31 2 J W  V 60 2 5 . 3 1 1 0 . 6 2
H i F f  1 2 1 . 6 5 3 . 3 0 1 4

С 1 1 - 5 9 1 3 . 8 6 3 . 8 6 15
К  1 5 - 4 8 0 .6 2 Ш 1 3
U 2 1 0 . 5 7 0 . 5 7 1 5
Г И О - 1 4 0 . 7 8 3 . 1 2 1 3

И Т О Г О 3 3 . 0 1

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И Ф Ш т У ф 1 2 А т У Ф  5 В 1 ф  4  В Г Ф Ъ  B I Ф Ю  А Х

Д А М П  А ,  IA 1 1 .9 6 1 1 . 9 6 1 8 .3 6 6 1 . 1 3  , 7 0 . 0 8 5 . 0 4
Р а с х о д  с т а л м г 7 . 3 8 1 0 .6 2 2 . 8 2 6.0 1 1 3 . 8 6 3 . 1 2

1й? T W cm* 8 0  0 0 5 5  0 0 2 4  0 0
гост 1 0 8 8 4 - 7 1 6 7 2 7 -  5 3  * 5 7 8 1 - 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е  
П Р И  Н А Т Я Ж Е Н И Й ,  d , o =  5 9  0 0 к г с / с м г

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
П Е Р Е Д  Б Е Т  О Н И Р О В А Н И Е  М -  Л 8 7  5 K F t y C M 2

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  в а р м а т у р е  ( с у м м а р н о е ) п р и

Ьр и  Н э л е к т р о Л р м и ч е с к о м ТС, м е т о д е  н  а т я ж е н н я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е  
П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  Сро- 6 0 0 0  кгс/см2 ;  Р = 8 7 0 к г с / с м 2 

В Е Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  4 8 8 5  К  Г С  f С М ^

тк
1975

пР Е А В А Р И Т Е Л Ь Н О  Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  ПК Б - 6 0.12 И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А т  “ S

С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 10

ВЫПУСК л и с т
1 0 ц

&S2ff-C>3 /У



г
)

Д е т а л и  с и н д е к с о м „ а " с м . в ы п у с к  о и

A  A P A K T L P H C T H n A  П А Н Е Л И

М а с с а ,  к г 2 1 8 0
0 Б"Ь Е  М Б Е Ю  Н А ,  М 5 4 . 1 2 1
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А ,  С М 1 2 . 6
РАСКОЛ СТАЛИ , КГ 4 9 . 8 1
РАСХОД СТА Л И НА 1 М1 , КГ 5 . 5 9
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а ,  к г 4 4 . 4
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА " 
ПО ПРОЧНОСТИ UА СЖАТИЕ 2 0 0
КУ ВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА П Р И  ЕГО 
ОБЖАТИИ В КПЗ/СМг, НЕ НИЖЕ 1 6 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а V ft lu l l . РАСХОД СТА А И, КГ NW
М)ЛИЧ

Э л е м е н т а ОБЩИЙ л и с т о в
10 Ат 5.60 ' 2 3.69 7.3В 1512Ату 60 4 5.51 21.24
Н 15~3 2 1.85 ЗЛО 14
С 14-59 1 4.59 4.59 15
К 16_5 10 0.76 7.60 15
С 15 1 ОЛО ОЛО 14
П1Ы 4 1.15 4.60 15

и т о г о 4 9 . 8 1

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р  и 
К Л А С С  С Т А Л И Ф 1  O A t V Ф 1 2 А Т У 4 5 8 1 Ф  4 8 1 Ф  5 8 1 Ф 1 2 A I

Д Л И  Н А  ,  М 1 1 . 9 6 2 3 . 9 2 3 6 Л 8 6 3 . 5 5 8 3 . 5 2 5 . 2 0
Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г 7 . 5 8 2 1 .  2 4 5 . 6 6 6 . 3 4 4- 5 9 4 . 6 0
R а н ,  К Г Т / С М 2 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
Г О С Т 1 0 8 8 4 - 7 1 6 7 2 7  - 5 5 * 5 7 8 1 - 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П Р Е Д В  а  Р U т  Е  Л b Н Q E  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М  A t  51 Р Ы,  К О Н Т Р  О Л И РУ Е М О £  
П Р И  Н А Т Я Ж Е Н И И  G o  -  5 9 0 0 К Г С / с М г

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  ~ ^ 8 Т 5 К 1 ^ С М г  .

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  У С И Л И Е  В А Р М А Т У Р Е  С У М М А Р Н О Е )  П Р И  
Е Е  Н А Т Я Ж Е Н И И  -  35.93ТС
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е  
П Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  < 1  -  6 0 0 0  к г ф м 2-, Р  = & 7 0  к г с ,| с м 1 

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
П Е Р Е Д  Б Е Т 0 Н И Р 0 8 А Н И Е М - 4885 К ГС / С М2-

тк П р е а в а р и т е д ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8 - 6 0 . 1 5  И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,
С  Б Р И  Я 
1 . 1 4 1 - / Q

1 9 7 5 А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З  С Т А Л И  К  А А С С  А А т - 5 В Ы П У С К10 л и с т5
/ 3 S 2 £ > -  0 3  S 3



Х а р а к т е р и с т и к а П А Н Е Л И
Ма с с а , кг 1640
Объем  б е т о н а , м э 0.845

„Привед енная  т о д ш м н а  к р т п и а .  СМ 11.82
Расход с т а л и , кг 4008
Р А С Х О Д  С Т А Л И  НА Г м ^ П с Г ---------------------------- "5.63
расход с т а л и  и л  1 м *  б е т о н а . К Г Ш5
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Л Е Г К О Г О  Ы Т О Н А  ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е  ь t  I и п А 200
К К Б И К О К Д Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  ПРИ Е Г О  
О Б Ж А Т И И  В КГС/СМ*,  Н Е  Н И Ж Е 160

С  П Е . Ц , М Ф М  К Д Ц М Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КОЛИЧ Р А  С X 0 Д С Т А Л И  f К Г NN
ЛИСТОВ1ЭДЕМЕНТА О Б Щ И Й

1 2  А т  ^  6 0 3 5 . 5 1 1 5 . 9 3
1 314 А т  V 6 0 1 7 . 2 2 7 . 2 2

Н 1 2 - 3 2 1 . 6 5 3 . 3 0 1 4
С 1 1 - 5 9 1 3 .8 6 3 . 8 6 1 5
К 1 6 - 5 8 0 -7 6 6.08 1 3
С 1 2 1 0 . 5 7 0 . 5 7 15
П10-1 4 0 . 7 8 3 . 1 2 1 3

И Т О Г О 1 ( 0 . 0 8

Л е т а л и  с и н а е к с о м „ сГ см. & ы п ^ск 0 4

В ы б о р к а  с т а л и
ДИ А М ЕТ Р  И 
КЛАСС СТАЛИ Ф12АТУ Ф14 Ату <£ 5 BI Ф4ВI ФЗВ1 ФЮА1
Д Л И Н А ,  М 17.94 5.98 3132 51.45 70.08 5.04
Расход  стали,кг 15.93 7.22 4.82 5.13 3.86 312
R«xH , кгс/сма 8000 5500 24 00
"Гост "10884- 71 672 7 -53  * 5781-61*

Т К

4 9 7 5

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , к о н т р о л и р у е м о е
П Р И  Н А Т Я  Ж  Е  Н И И j 6 . =  5 9  0 0  к г с / с м г

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА ВЕТОН И РО ВАН И ЕМ -4 8 Т5  КГС/СМ2

КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В А Р М А Т У Р Е ( СУ ММ А PH О Е] ПРИ 
ЕЕ НАТЯЖЕНИЙ — 2 . 9 .  0 8  ТС ' 1
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ МЕТОЛЕ НАТЯЖЕНИЯ

П р е д в а р и т е л ь н о е  и  п р я ж е н  и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е ,  „
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д  Л И И Ы З А  Г О Т  О В К  И ,  6 0 0 0  К П )  С М * -  Р - 8 7 0  КГС/оМ1

В Е Л Н Ч Н Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н Ы  Е М  -  ^ 8 8 5  К Г С / С М 2

II РЕДВАРИТЕЛЬН 0 НАПРЯЖЕННАЯ п а н е л ь  ПК8-60.12 из ЛЕГКОГО БЕТОНА, СЕРИЯ
1.141-10

- _______АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ М3 СТАЛИ КЛАССА Ат -V ВЫПУСК
W

лист
6

У р е т р е  S J



ГС

С Й - 5 9

В Д Е Т А Л Я Х  1,2 Р А Б О Ч И Е  С Т Е Р Ж Н И  У С Л О В Н О  Н Е  П О К А З А Н Ы

тк
11975j.

Л е т а л и  1 ,  2 ,  ъ, i*
С Е Р И Я
К.  I M - I O

Выпуск Л И С Т
Ю 7

/ з з г р -  о з 7  Г



П A A H

i

IL
1975

X E T А Л И

П л а н
1 4

К15-2; К 15-Ц> 
К 1 6 - 5  \  ^

м м.-ь

_____ \ _______ -----------V
-------------------- ^ ___ п____ пп V  гг

35

f
<00

If'
со

" j i — \

«  !l

1

ч50 j

'! i 
I I

50 | 50 II
|  i t  

1.100
1
! 100!

— |— I 
1 11-100 !

__ 5
0 4

— —
Г-\г̂  I 

-  X I  _ _ 1

г
— 1 
------- 1.

I
_  ц л з

— и--------- ^
е
jи и ь и------- в--------- а

о-

5980 7

Верхняя с г т к л  и нАПРяглемые с т е р ж н и  
УСАОВНО не ПОКАЪАгНЫ

С Е Р И Я
и м -10

ВЫПУСК

1-CJ,
X-<

10 8
S 3 S Z 9 - 0 3



Д е т а л ь  з л д е л к н  т о р ц о в  п а н е л е й

М А Р К А
П А Н Е Л И

М Е Т О Д
НАТЯЖЕН

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  п а н е л и

М А С С А ,

К Г

о б ъ е м
Б Е Т О Н А ,

/И»

ПРИВЕДЕН 
ТОЛЩ .БЕТ 

см.

РА С Х О Д
С Т А Л И ,

КГ

Р А С Х О Д ,  
СТАЛИ НАШ 

КГ  J

РАСХОД СТА
ЛИ НА 1м,3 

К Г

П К И 0 . 1 5 а

М
ЕХ

А
Н

И
Ч

ЕС
К

И
Й

 
И 

Э
Л

ЕК
Т

Р
О

Т
ЕР

М
И

Ч
ЕС

К
И

Й 2 2 0 0 1 . 1 3 9 1 2 . 7 7 3 6 .1 4 4 .0 6 3 1 . 7

П К И О . 1 2 0 Тб 6 0 0.8 5В 1 2 . 0 5 2 8 .8 9 4.0 6 3 3 . 7

П К 6 - 6 0 . 1 5 а 2 2 0 5 1 .1 3 9 1 2 . 7 7 4 1 . 4 8 4 . 6 5 3 6 . 4

П К  6 - 6 0 . * 2 ° 1 6 6 5 0.858 1 2 .0 5 33.81 4 . 7 5 3 9 . 4

Ш - 6 0 . 1 5 * 2 2 1 0 1 .1 3 9 « . 7 7 4 9 .8 1 5 .5 9 4 3 . 7

П К 8 - 6 0 . 1 2 * ш 0.858 12 .05 4 1 0 8 5 .6 3 4 6 . 7

Т К  П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и

1 9 7 5  С Т Е Р Ж Н Я М И  И 5  С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - 1-
0

15

Т е х н и  ч  е  с  к  И Е  У К А З А Н И Я ' .

1. (1л Н Е Л Я ,  О Ш  H U  ИНЫЕ М А Р К А М И  с И Н ДЕКСОМ„а' ,  ОТЛМЧА-
М Т С Я  ОТ О С Н О В Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й ( Б Е З  И и Ш А | Т О Л Ь К О  У С И Л Е Н И Е М  

О Т К Р Ы Т Ы Х  Т О Р Ц  О В Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И .

2 . .  В  П А Н Е Л Я Х  С И Н Д Е К С О М , ,  О"  Р А Б О Ч А Я  И К О Н С Т Р У К Т И В Н А Я  

А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  П Р И Н П О  И А Л Я  

П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  Л И С Т А Х  1 - 6 ,  И З Г О Т О В Л Я 

Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы  Ш Е Й .

3 .  Б Е Т О Н Н Ы Е  В К Л А Д Ы Ш И  И П А Н Е Л И  Д О Л Ж Н Ы  БЫТЬ И З Г О Т О В Л Е 

Н Ы ИЗ Б Е Т О  U А О Д И Н А К О В О Й '  М А Р К И .

4.  З а д е л к а  в к л а л ы ш е и  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п о с р е д 
с т в е н н о  п о с л е  и з в л е ч е н и я  п у а н с о н о в ,  ДО п р о п а р и в а 

н и я  П А Н Е Л Е Й )  П Р И  3 7 О М Д О Л Ж Н О  Б Ы Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н О  
П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5 .  Т 0 Р Ц Ы  П А Н Е Л Е Й  С В Ы Х О Д Н Ы М  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  ДМ АМ ЕТР Д,  

О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  Ф О Р М О В А Н И И ,  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  Н А  С Т Е Н Ц  

Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У .

X X X

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  о т  н а г р у з о к  и а  о п о р н ы е

К О Н Ц Ы  [ И С Х О Д Я  из П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  М А Р 
КИ 2.00) М О Г У Т  Б Ы Т Ь  П Р И  н я т ы :

ПРИ Г Л У Б И Н Е  О П и Р А Н Н Я  *10 см Н Е  Б О Л Е Е  4 5 к п / с м г

2 5  СМ Н Е  Б О Л Е Е  3 0 К Г < / С М г  

П Р И  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И Р А Н Н Я  

П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  П Р И Н И М А Ю Т С Я  П О  

И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И .

Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ч е т н о й ,  

У М Н О Ж Е Н Н О Й  Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  ПО Г О С Т 'У  8 8 2 . 9 - 6 6 .

И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  
С З А Д Е Л А  И Н Ы М И  Т О Р Ц А М И

СЕРИЯ 1
1.1*41-ю :

ВЫПУСК АИСТ I
ю 9 __IУЗ J

/ 3 S 2 £ . 0 3  ;



С х е м а  on ир м ил  и з а г р у ж е н  и я п р и  и с п ы т а н и и
JWIIIIIIIilllnlll...... .

l  -£„= 59 0 8 |

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

П А Н Е Л И

П л о ид л д ь 

5 А Г Р Я  К Е Н И Я

м

В и д ы  р а ^ р ^ ш е м и м  и  в е л и ч и н а  
К О З Ф Ф И Ц  И Е  И T А С ( с м . П . т Т А В А . 1  Г О С Т )

В Е Л И Ч И Н А  р а з р у ш а ю  щ х  и н а г р у з к и  к г с / м *

пр и  к о т о р о й  п а н е л и  призна
ются i* о д н и м и

П Р И  к о т о р о й  т р е б у е т с я  

П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е
1 Те к у ч е с т ь  пр одоль ной  растянутой

АРМАТУРЫ
2. РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА сжатой ъоны 

0 АНО ВРЕМЕННО с ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОАОАЬ' 
НОИ РАСТЯ НУТОН а р м а т у р ы

с и л

С УЧЕТОМ С0Б~ 
СТВЕНН0И МАССЫ 
П А Н Е Л И

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ

С У М Е Т О М  с о б с т в е н н о й  

МАССЫ П А Н Е Л И  ( C M . U . 2 . 2  Г О С Т )Д Р У Г И Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ С Ч . 6

П К Ч -  6 0 . 1 5 5. 9 ж Ш
с *  1 Л »  1 0 0 8 >  7  6 8 <  1 0 0 8  ,  н о  ^  8 5 7

С *  1 6 >  1 1 5 1 5= 9 1 2 С  1 1 5 2  ,  Н О  ^  9 8 0

п к о - б о . и 5.9 х М б
С -  1 4 >  1 0 1 5 >  7 8 9 < С 1 0 1 5  ,  Н О  ^  8 6 Ъ

С = 1.6 >  1 1 6 0 5 *  9 Ъ к <  1 1 6 0  ,  н о  >  9 8 6

П К  6 -  6 0 . 1 5 5. 9 ж Ш
с м л >  1 П 5 ^  9 8 5 < с  Щ Б  ,  н о  >  1 0 * * 0

С *  1.6 >  1 Д  0 0 >  1 1 6 0 <  U O O  ,  Н О  >  1 1 9 0

П К  6 -  6 0 . 1 2 5 . 9 » 1 . 1 6
с = 1 А >  1 2 5 2 >  1 0 0 6 <  1 1 5 1  ,  Н О  »  1 0 9 8

С = 1.6 5 -  Й 0 8 S *  1 1 8 1 - с  1 9 0 8  ,  Н О  >  1 1 9 8

Ш - 6 0 . 1 5 5 . 9  ж 1 Л 6
С -  1 Л >  1 5 1 0 >  1 2 7  0 <  1 5 1 0  ,  Н О  >  1 1 8 1

С »  1.6 >  1 1 1 5 1 6 8 5 <  1 7 1 5  ,  Н О  >  1 6 6 5

П К 8  - 6 0 . 1 1 5. 9 ж Ш
с и л >  1 5 2 0 ^  1 1 9 6 <  1 5 2 0  ,  Н О  >  1 * 1 9 1

С *  1.6 ? г  1 7 5 5 ^  1 5 0 9 с  1 7 5 5  ,  Н О  >  1 Л 7 5

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с а е д г е т  р ч т о д с т в А т т  ш ш и я м и  г о с т  а а м - б б

т к Д а н н ы е  хая ИСПЫТАН И И СЕРИЯU41-1Q
1975 П р I 6 е р к » ПР ОЧНОСТ И ВЫПУСК

10
ЛИСТ
19

X3S29 гОЗ / 7



)Ч
 И

ЦИ
Ш

Ц'
1/

?Э
’̂Ч

Д
 ]D

 D
Ub

PU
bf
t

Т К

-(975

П р о в е р к а  ш а т к о с т и

М а р к а

П А Н Е Л И

СРОК ИСПЫТАНИЯ 
п а н е л е й  п о с 
л е  их и з г о т о в 
л е н и я  В СУТ

К А Х  *

К О Н Т Р О А Ь Н  Ай 
И А Г Р У З К А  ЗА 
ВЫЧЕ Т О М СОБ
СТ В Е Н  МОЙ МАССЫ 
П А Н Е Л И  КГС/м*

к н и т р о  л и  ни'
П Р О Г И Б  ОТ 
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  
И А Г Р 0 5 К  И 

М М * *

В е л и ч и н а  н а м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( СМ.  П.5.5 ГОСТ) ММ

При К О Т О  РОМ П А Н Е Л И  
П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И

ПРИ К О Т О Р О М  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

1 2 3 4 5 6

ПК4-60.15

ъ 4 0 2 8 . 8 4  <0.5 >10.5 ,  но <  11.4
7 3 9 8 8 . 7 <  10.4 > 1 0 . 4  ,  но 4 11.5

14 _ _ 59 2 8.6 <  10.5 > 1 0 . 5  , НО 4  11.1
п 3 8 2 8.5 <  1 0 2 > 1 0 . 2  ,  НО 4 11,0
ю о 3 6 Ь 8 к <  10.1 > 1 0 . 1  ,  НО 4 10.9

ПК4- 60.12

з 4 2 6 8.9 <  1 0 7 > 1 0 . 7  ,  НО С  11.6
7 4 1 9 8.8 <  10.5 > 1 0 . 5  , НО 4 11.4

1 4 411 8.7 <  10.4 >10-4 , НО 4  U.J
28 АОО 8.6 * £  10.5 > 1 0 - 3  . НП <  112

100 384 85 < :  Ю.2 > 1 0 . 2  НО < ^ 1 1 0

Л К б -  60 15

з 562 10.6 <  12.7 >  12-7 , НО <  15Л
7 555 10.5 ' - ------

<  12.6 \  10 Ь цп г' j\n
1 4 5 4 5 10.3 _______  4  12.4 >12 L un <̂ 1X1*
28 5 3 4 10.2 s £ ^ 2  ~ ~ > 1 2 2  ,  НО <  152

100 510 99 ---------- -----------------
<С 11. 3 > 1 1 9  , НО 4  129з 586 10.7 _  _  4 ~ 1 2 8 > 1 2 8  , НО 4  1597 580 10.6 С  1 2 . 7  '

> 1 2 . 7  ,  НО 4  158
ПК 6-60.12 14 568 104

10.2

99

--------- ---- ^  I
_______ _ <  12.5 ~ ~

. Ш jib А. ' ~ ■ . и >  12 5 ,  Н 0 4  15528 554
________ > 1 2 . 2  , НО 4  155100 52В * 5  Н О  ' > 1 1 . 9  , НО <  12.9

------------------------------------------------------------ j --------------------------------------------------------------------------- ---------  '  П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ТА БАИ ЦЫ СМ. ЛИСТ

И 7

П Р О В Е Р К И  Ж Е С Т К О  С Т 1 1 1 »  1-
ВЫПУСК

1 0
лиг Т 

11



П р о в е р к а Ж Е с  Т К 0 С- Т И  ( Н А Ч А Л О  Т А Б Л И ц  ы СМ Л И  СТ 11 1
1 2 ъ 4 5

5 776 14.6 16.0 > 16-0 > НО 16.8

7 757 14.3 15.7 > 15.7 1 НО < 16Л

п кв ••60.15 14 741 14.1 < 15.5 > 15.5 1 н о < 16.2

28 72 3 13.9 < 15.3 > 15.3 1 н о < 16.0

100 58к 13Л 14.7 > 14.7 9 н о 15.4

5 79 4 15.3 16.8 > 16.8 Ч н о < 17.6

7 789 150 16.5 > 16.5 t н о 17.2

1ГК8- 6 0.12. 14 764 14.7 16.2 > 16.2 1 н о 16.9

28 744 14.4 < 15.8 > 15.8 » н о ^  16.5

fOO 706 сн со 15.3 > 15.3 9 н о 16.0

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

М А Р К А  

П A H Е  А Й

С Р О К  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  П О С Л Е  И Х  
И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Б С V Т К А X * К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Ш U РИНА 

Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Щ И Н

й т  мм

МАКСИМАЛЬНОЕ ДОПУС
ТИМОЕ ОТ К ЛОН Е Н И Е  
ОТ ВЕЛИЧИНЫ О т  

(СМ.П.3 4.3 ГОСТ)

3 7
1

14
1

2 8 100
К о н т р о л ь н а я  и а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о й  МАССЫ п а н е л и  к г с / м г

П К 4 - 6 0 .  1 5 4 0 2 5 9 8 3 9 2 3 8 2 3 6 6

0.1 + 0 . 0  5

П К  4 - 6 0 .  1 2 4 2 6 4 1 9 4 1 1 4 0 0 3 8 4

П К  Б -  6 0 .  1 5 5 6 2 5 5 5 5 4 5 5 5 4 5 1 0

П К 6 - 6 0 .  12 5 8 6 5 8 0 5 6 8 5 5 4 5 2 8

П К 8 - 6 0 .  15 7 7 6 7 5 7 7 4 1 7 2 3 6 8 4

П К 8 - 6 3 .  1 2 7 9 4 7 8 9 7 6 4 7 4 4 7 0 6

*  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  в  п р о ч а  с в и т о ч н ы е  с р о к и  в с е  в е л и ч и н ы  о п р е д е л я ю т с я  п о  и н т е р п о л я ц и и . 

^ К о н т р о л ь н ы й  П Р О Т И В  з а м е р я е т с я  от  н и ж н е й  г р а н и  п а н е л и  п о  с о с т о я н и и  п е р е д  е е  з а г м  ж е н  н е м . 

С х е м у  о п и с а н и я  и п л о щ а д ь  з а г р у ж е н  н я  п р и  и с п ы т а н и и  с м . л и с т  1 0  

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  ГОСТ 8 8 1 9 - 6 6

т к Д а н н ы е Д Л Я  И С П Ы Т А Н И И С Е Р И Я1 A1.4-4П
1975 П р о в е р к а  ж е с т к о с т и . П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н . ВЫПУСК10 ЛИСТ12



10 Ат i  6 0

z
5 9 8 0

1 2 Ат  V 60

------------------------------------------^

Ф 1 2 А Т У

5 9 8 0 L

4А Ат  V 60
1

< P l k  A t v

r 5 9 8 0
----------------------------------------- 7 <L

M A P к ft ПОЗ.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИНА,

ММ
КОД.
ШТ.

ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

Р А С X 0 j К!А СТАЛИ

ОБЩИМ ВСЕ fO

10 А т у  60 — <Н0Ату 5980 — 5. 9 8 3 . 6 9 3 .6 9

1 2  А т у  60 - Ф 12Atv 59 80 — 5.98 5 .3 1 5 .3 1

1<t Ат  у  60 — ф и а т ? 5 9 8 0 - 5.98 7 . 2 2 7 . 2 2

П 1 0 - 1
1 Ф 1 0 А 1 3 0 0 1 0.30 0 . 1 9

0 Л 8
2 « мо и 9 6 0 1 0.96 0. 5 9

П 1 2 - 1
3 Ф 12 Д Х 3 0 0 1 0.30 0 . 2 7

1 1 5
1) < Н 2 А 1 1 0 0 0 А 1 .0 0 0 . 8 8

К  1 5 - 2

5 Ф З В 1 205 <16 3 .2 8 0 . 1 8

0Л16 <#>461 1 5 2 0 1 1 . 5 2 0 .1 5
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