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Am >501*  ОДЕРЖИТ РАБВЧИЕ ЧЕРТЕЖИ а р м а т у р н ы х  ИЗДЕЛИЙ и закл ад ных  
ДЕТАЛЕЙ ПАНЕЛЕЙ НАРУЖНЫХ П Е И  ИЗ ЛЕГКИХ И ЯЧЕИСТЫХ БЕТОНОВ A M  ЗДА
НИЙ С ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2,8 и -

\. Аля АРМИРОВАНИЕ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ MS ЛЕГКИЙ И ЯЧЕИСТЫХ БЕТО
НОВ одинаковых PAS МВРО Ь ПРИНЯТЫ единые пространств ен нь\е нар н асы, со-
СТ1ЯЩМЕ М3 П Ш Ш  РОРИВОНТ ААЬИЬ\Х ПАРНАС О В Н СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ ВЕРТИ
КАЛЬНЫХ СТЕРЖНЕМ. АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ РАССЧИТАНЫ НА АВТОМАТИЧЕСКИЕ
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СПОСОБЫ С ВАРНИ И МАШИННУЮ СБОР КУ ПРОСТРАНСТВЕННЫХ «АРКИ О В
2. Ст а л ь  д л я  арм ат урны х  т и с о в  принята у л а сс л  А т , марон 25Р2С 

МЛМ 3 5 f t ,  ГОСТ 5 W - T 5  М КЛАНА ВТ,ГОСТ Ы1 1  ЪЪ*  ПРИ УСЛОВИИ СООТ
ВЕТСТВИЯ ТРЕБОВАНИЯМ П-5 НАСТОЯЩЕЙ пояснительном  з а и и с к ц -

А ля  ПЛАСТИН ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ МАРОК АХЦ ДВЛПКИА ПРИМЕНЯТЬСЯ СТАМ, 
МАРОК ВМСт-З m 3  илиВКСт-3-ПСЗ,РОСТ 3BQ-TT.

А нкеры з а к л а д н ы х  д е т а л е н  изготовляю тся  из стали АШ марок  2.5Р1С 
ИЛИ 35РС.

Монтажные п е т л и  ш о т л & л я ю т с я  из р о р я н е ш а н о н  армат урной  стл
ан КЛАССА А !,  РОСТ 5 7 8 T - 7 J  МАРОК ЕСТ- ЗСП 2 М 8СТ. ЗПВ2,0ТВЕЧАЮ1ЦЕЙ ТРЕ
БОВАНИЯМ РОСТ 380 7 {  Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ В ИЗДЕЛИЯХ, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДЪЕМА у МОНТАЖА ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ Н И Ж Е -^ О Ч , 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТАЛЬ МАРИЯ М т . З П С ^ -

3 . 8  ПРОЕКТАХ ПРИВЯЗКИ ЗДАНИЙ, в ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТЕМПЕРАТУРНЫХ УС
ЛОВИИ МОНТАЖА Я 3RCimATApU,XAPARTEPA НАГРУЗОК И АГРЕССНВНЫХ ФАКТО
РОВ СРЕДЫ, МАРИИ СТАЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИВЕДЕНЫ В СООТВЕТСТВИЕ С УКАЗАНИ
ЯМИ СН«П П-в. Т - 6 ^ПРИЛОЖЕНИЕ 1[1^ТАБЛ 3 7 *  и СН 39 О Б 9-

Ь Ь л л ь  ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ,
A TAUXE СВАРОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ (ЭЛЕКТРОДЫ И СВАРОЧНАЯ ПРОБОЛИМ) ДОЛЖНЫ
о т в е ч а т ь  т р е б о в а н и я м  разделов  2 . {Ц  и а. 15 УКАЗАНИИ СИ 3 9 И 9 -

5- Все к р е с т о о б р а з н ы е  соединения арматуры и п р и в а р к а  анкеров  з а -
ЗЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И АРМАТУРЕ ДОЛЖНЫ ВЫПОАЦЯТЫЯ ТОЛЬКО КОНТ А КТ И О-ТОЧЕЧ
НОЙ СВАРНОЙ с нормируемой п р о ч н о с т ь ю . ь

Дуговая  сва рка  к р е с т о о б р а з н ы х  соединении не д о п у с к а е т с я
I  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯХ АНКЕРНЫЕ СТЕРЖНИ Д 1 Ш Ы  ПРИВАРИВАТЬСЯ К

ЛК АС ТИКАМ: .
г  ВНАХЛЕСТКУ РЕЛЬЕфиОЙ КОНТАКТНО-ТОЧЕЧНОЙ СВАРМОК (ОБОЗНАЧЕНИЕ В 

РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ ПРИ ДВУХ ТОЧКАХ tBAPRU Я ? -Н £ ) .
-В ТАВР ПОД СЛОЕМ флЮСА (ОБОЗНАЧЕНИЕ В РA504ttr ЧЕРТЕЖАХ ф - Т ) .

Б. Плоение а р м а т у р н ы е  каркасы из двух  продол; « м  и е ш е й ,ш д и -
НЕНЙЫХ ПОПЕРЕЧНЫМИСТЕРЖНЯМ^РЕКОМЕНДУЕТСЯ «3ГП.'*Р*ДЛТЬ ИА А8Т0МАТМЧЕС-

~"V”
т  t

т
П о я и ш  ЕМ ш

ит  л и ни ях ,например , линии ил б а з е  м м ш ы М Т М К-3  х  ^ 0 - 5 ;  МТМ-09 Ленин 
ГРАДСКОГО ЗАВОДА "ЭЛЕКТРИИ” ИЛИ АНАЛОГИЧНЫХ-

Рекомендуетс я  из го товление  ка р к а с о в  с использованием  б ш о в о н  арматуры

ДЛЯ ПРОДОЛЬНЫХ и ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕРЖНЕЙ,ПРИЧЕМ НЕПРЕРЫВНАЯ ДЕНТА АВТОМАТИЧЕСКИ
ра з р е з а е т с я  на  к а р к а с ы  за д а н н о й  д л и н ы -

? П лоские каркасы  для  панелей со скошенной торцевой  г р а н ь ю  допускается 
из готовл ять  с приварко н  крайнего  н а к л о н н о г о  с т е р ж н я  на одноэлектродной
МАШИНЕ-

8. Т авровые  соединения анке рных  стерж ней  с п л а ст и н а м и  закладных  детален
МАРОК МН ДОЛЖНЫ СВАРИВАТЬ! Я НА ПВМАВТОМАТИЧЕСКОЙ СВАРОЧНОЙ МШИНЕ,НАПРИМЕР, 
ТИПА АДф-2001 НАН АНАЛОГИЧНОЙ. Me РАЗРЕШАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СВАРОЧНЫХ УСТАНОВОК, 
RE ИМЕЮЩИХ АВТОМАТИЧЕСКОГО РЕГУЛИРОВАНИЯ ПАРАМЕТРОВ РЕЖИМА tBAPUH ТАВРОВЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ, ТРЕБУЕМОГО tflPAAtHO Ш 9 3 Б 9  $S.1 г  %SИЗ -

&ЦИЕРЫ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ОТРЕЗАТЬ НА ПРЕСС- НОЖНИЧАХ^РИЧЕМ ВЕЛИЧИНА t КОСД 
НА СРЕЗЕ ТОРЦА АНКЕРНОГО СТЕРЖйЯ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 2. ММ НА КАЖДЫЕ ТО ММ
ДИАМЕТРА.

Применение  ру чной  дуговой  с варки  та в р о в ы х  соединений за кладны х  деталей 
не допускается

Все нахлест очны е  соединения  пластин  с а н к е р а м и  прямыми  или отогнутыми 
СЛЕДУЕТ ВЫПОЛНЯТЬ РЕЛЬЕфнОЙ КОНТАКТНО-ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ с ДВУМЯ РЕЛЬЕфЛМИ-

Р Е Ш ф ы  в п л аст инах  следует  штамповать при помощи прессов мощностью
НЕ НИЖЕ 5 0 т.

JU* ROHTAKTH0 Й С ВАРКИ AHREPHbtt СТЕРЖНЕЙ С ПЛОСКИМИ ЭЛЕМЕНТАМИ НЕОБХО
ДИМО ИСПОЛЬЗОВАТЬ СТАНДАРТНЫЕ ОДНОТОЧЕЧНЫЕ МАШИНЫ ТИПА МТП ИЛИ МТ. РАЗМЕРЫ 
РЕЛЬЕФОВ И РЕЖИМЫ СВАРКИ СОГЛАСИ О ОКАЗАНИЯМ Ш 9 3 ~ Б 9 , *  8 h M l .

9 З акладны е  детали МН1 изготавливаются  к о и т а к т н о -то ч е ч н о н  сваркой во 
ВСЕХ МЕСТАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ п НОГТмиРзЕМОЙ п рочн о с тью .

10 M0Kr v/..,-,giE ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ НА АВТОМАТИЧЕСКИХ СТАНКАХ, НА
ПРИ**: г, 1ИПЛ СМЖ-212-

Пространственные арматурные  kapkacpi стеновые панелей до лж ны  собирать
ся  В ВЕРТИКАЛЬНЫХ УСТАНОВКАХ tEpUHHOPO ВЫПУСКЛ БоЛОГ ОВС РОГО ЗАВОДА "tTPOM- 
МАШИНА ; С Л Е Д У Е Т  П f  U И Е. И Я Т (. Д Ь Н ХСТО Р О И НИ) И) УСТАНОВКУ 
ТИПА СМЖ-286 (ИНДЕКС 720 7 /а с д )  С ЧЕТЫРЬМЯ СВАРОЧНЫМИ ПОСТАМИ ДЛЯ 0ДНОВРЕМЕН 
НОЙ СВАРКИ ДВУХ ОБЪЕМНЫХ КАРКАСОВ ИЛИ ОДНОСТОРОННЮЮ ТИПА СМЖ-5БА ( и н д е к с  
7370 IС л) с ДВУМЯ т р о й н ы м и  ПОСТАМИ. Аля СВАРКИ РЕКОМЕНДУЮТСЯ ПОДВЕСНЫЕ МА
ШИНЫ МТ ПП-75Г ИАН МТП Г 7 5  С МОДЕРНИЗИРОВАННЫМИ СВАРОЧНЫМИ КЛЕЩАМИ 7ИПОБ 
т  ^ ч т г  7 5 - а ИЛПК7-Б01.
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Для t m * t f  хлждвй г ру п п ы  типоразмеров  п ро с транственны х  ш к а *
Ш  ДОЛЖНЫ БЫТЬ ШОТОВЛЕНЫ СМЕННЫЕ КОНДУКТОРЫ, В КОТОРЫХ СЛЕДУЕТ
Фиксировать  плоские ка р ка с ы , отдельные с т е р ж н и , т о  пввочны е  петли  н 
за кл а д н ы е  дета ли , под лежащие приварке и а р м а т у р н о м у  к а р к а й .

Ко им кто р должен сыть оборудован  пружинными т  грузовы ми  оттяж
кам и  a im  за кре п л е н и я  I  р а с т я н у т о м  положен нм горизонтальны х  плоских
КАРКАСОВ и UWE 1Ь ФИКСАТОРЫ ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЮЙ,ОБЕСПЕЧИВАЮЩИ£
т о ч и т ь  их положения внутри Формы  I  с о ответствии  с Проектом  НТЯЕ-
§0 ВАННЯМН РОСТ 43015* 7 , Щ .  1Ц.

Цо н д у ш р и  крепят ял во дв ем и о н  площадке л \л ® и и ы 1Ж 5Б й  ш С М Ж -Э Д б . 
Места у с т а н о в к и  п л о с ки х  к а р ка с о в , п е р ж н е й  и д р у г и х  деталей  обозначают

ИА КОНДУКТОРЕ ПРОРЕЗЯМИ UAU ОТВЕРСТИЯМИ В НАПРАВЛЯЮЩИХ ПЛАНКАХ-
К А ИвНДИКТОРЕ В ШЕСТАХ ФИКСАЦИЙ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ И ОТРОПОВОЧИЫХ ПЕ

ТЕЛЬ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОРРАННЧиТЕЛЬИЫЕ ПЛАНКИ СООТВЕТСТВЕННО ВНУТРЕННИМ РАЗМЕ
РАМ МЕЖДУ ЮРТАМИ ФОРМЫ, С ПРЕДЕЛЬНЫМИ ОТКЛОНЕНИЯМИ!} ММ

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ О ПЕТА» ПАНЕЛЕЙ U УГА|1Ь\Х БЛОХОВ ЖЗ ЛЕГКИХ И ЯЧЕИС
ТЫХ БЕТОНОВ КРЕПЯТСЯ А ПРОСТРАНСТВЕННОМУ ИАРНПУ До йзАЙОВИИ ЕЮ В ф|РМЗ 
КОНТАКТНО-ТОЧЕЧНОЙ ПАРКОЙ О НОРМИРУЕМОЙ ПРОЧНОСТЬЮ.

З т л л н з ю  ДЕТАЛЬ МАРИН МИ5 ДЛЯ ПРОСТЕНОЧНЫХПЛИЕАЕЙ СЛЕДУЕТ ПРИВЙ- 
PlTb К Ш С Т Р А И т Е И Н в М У  КАРКАСУ, ОБЕСПЕЧИВ ПЛОТНОЕ ЯРцАеБайНЕ ЗАНААДНОН 
ДЕТАЛИ К ВЫСТУПУ ИА БОРТУ ф|РМЬ\-

12.СВАРКУ АРМАТУРНЫХ изделий й ЗАКЛАДНЫХ ШАЛЕЙ Н КОНТРОЛЬ ка ч ес тд а  
ИХ ИЗР1Т00ЛЕНИМ СЛЕДУЕТ ВЫПОЛНЯТЬ ЮГААСй» ТРЕБ1ВЛИНЯМ ГОСТ Ш £ М 5 ^  
Р В Г Н Ш 8 - 6 1  ц сц 393 69

I I  1тКЛ9 ЙЕЙЦЯ В РАССТОЯНИЯХ МЕЖДУ ЙОШЕЧИЫМЙ СТЕРЖНЯМИ ПЛОСКИХ КАРКА
СОВ, МЕЖДУ ПЛОСКИМИ КАЙМ АМ И, А ТАКЖЕ МЕЖДЗ С!ЕДИИИТГЛЬИЫМИСТЕРЖНЯМИ ПРО* 
СТРЛ1СТВЕНИОРВ КАРКАСА ИЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ±10 ММ-

И тШ Й ЕН Н Я  РАЗМЕРОВ ПО ДЛИНЕ U ШИРИНЕ ПА0СКЙ1 КАРКАСОВ й ДЛИНЕ 1ТДЕЛЬ* 
ПЫХ СТЕРЖНЕЙ НЕ ДОЛЖНЫПРЕ»ЫШАТЬ+ 5 }  -  10 М М -

JU * КОНТРОЛЯ РАЗМЕРОВ ДРМАТЗРЙЫХ КАРКАСОВ И СТДЕАЬйЫХ СТЕРЖНЕЙ ДОЛЖНЫ 
ПРИМЕНЯТЬСЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 01 ДЕЛОНЫ К ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ С ДЕНОН ДЕЛЕ
НИЯ 1  мм От к л о н е н и я  t  размерах прив я зки  монтажны х петель  не  ш е е : по длине  
ПАНЕЛЕЙ + £ 0  ММ, ПО ЗАГЛУБЛЕНИИ) *5  ММ-

Пт. Ic e  ЗАКЛАДНЫЕ детали должны иметь а н ти ко рр о зи й н о е  покрытие, нанесен
ное МЕТОДОМ МЕТААЛиЗАДНН Ш ЛАСНО ГЛАВЕ СН иП  I - U - T 3 .

J  ПРОЕИТЕ ПРИВЯЗКИ ЗДАНИЯ ДОЛЖНЫ Быть ОПРЕДЕЛЕНЫ толцпнл И ____
МАТЕРИАЛ ЗАЩИТНОГО ПОКРЫТИЯ, В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ЬТЕПЕНИ АГРЕССИВНОСТИ 
СРЕДЫ ДЛЯ ДАННОГО ЗДАНИЯ.

15. Для ПАНЕЛЕЙ НЛРЗЖНЫХ СТЕН ИЗ ЯЧЕИСТЫХ ЬПОНОВ ШСТРАНСТВЕННЫЛ 
АРМАТУРНЫЙ КАРКАС ВМЕСТЕ С ПОВАРЕННЫМИ К НЕМУ ЗАКЛАДНЫМИ ДЕТАЛЯМИ 
(РАНЕЕ ПОКРЫТЫМИ МЕТАЛЛИЗАЦИЕЙ), ДОЛЖНЫ ПОДВЕР? АТЬСЛ АНТИКОРРОЗИЙНО Й 
ЗАЩИТЕ В СООТВЕТСТВИЙ С УКАЗАНИЯМИ "ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВ
ЛЕНИЙ изделий  из ячеистых о с т о в "  Ш 7 7 - 7 0 -

1ля АНТИКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩНТЬ\ ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВ должны при
меняться ЦЕМЕНТИО БИТУМНЫЕ ИГ.Ц ЦЕМЕНТНО nOAUtTKPOAbHME СОСТАВЫ,КОТОРЫЕ 
НАНОСЯТ ПОГРУЖЕНИЕМ ГОТОВЫХ АРМАТУ РНЫХ КЛРКЛСО В В ВАННУ ПАН МЕТОДОМ 
РАСПЫЛЕНИЯ В ЭЛЕКТРBCTHTUUECКОМ ПОЛЕ.

11 fiPICTPЛИСТВЕННЫЙ АРМАТУРНЫЙ КАРКАС ДОЛЖЕН УСТАНАВЛИВАТЬСЯ I
Фо рм у  после суш ки  а н тико ррозийною  покры тия

17.&АЯ ОБЕСПЕЧЕНИЙ ПРОЕКТНОЙ ТОЛЩИНЫ ЗАЩИТНОЮ СЛОЯ БЕТОНА ДОЛЖНЫ 
ПРИМЕНЯТЬСЯ ПЛАСТМАССОВЫЕ ИАИ ЦЕМЕНТНЫЕфИКАТОРЫ,ПРИКРЕПЛЯЕМЫЕ К 
ММАТЗРНММ СТЕРЖНЯМ-ПЛАСТМАССОВЫЕ фнМАТВРЬТ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ следует ЗАКРЕ
ПИТЬ НА СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЯХ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА, А НЕ НА РА
БОЧЕМ АРМАТУРЕ ПЛОСКИХ КАРКАСОВ.

Цементные ( pact сорны е}  Фиксаторы  не допускаются к  ус та н о в ке  с Фа
садной  стороны  панеаей , еслн для 06А Н Д 0И И  Фасадов применяют КЕРАМИЧЕС
К УЮ  МАЦ С Т Е К Л Я Н Н У Ю  П Л И Т К У

В 1Р В Е И Т Е  П Р И Н Я Т Ы  СЛЕДУЮЩИЕ О Я З И А Ч Е И П Я .
Букв е н н ы е  о б ь з п л и е и и Я:

К-ПЛОСКИЙ КАРКАС 
ПК ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ ЙДРКДС 
мн- з а к л а д н ы е  ДЕТАЛИ 
П- МОНТАЖНЫЕ ППДИ

Букв ен н ы е  индексы "А" и*пн" обо значаю тпринадлеж ио сть  ка р ка с о в
К ПАНЕЛЯМ С ЛЕВЫМ И ПРАВЫМ ПОЛОЖЕНИЕМ НВЯЕСКД-
Цифровые НОЗНАЧЕНИЯ:
Первая  цнфрл-порядковын номер арм атурны х  й зд е а н^ закаадных деталей

МОНТАЖНЫХ ПЕТЕАЬ
КтОРЛЯ КЧфРЛ-ТИЩЦНД ПАНЕЛЕЙ, I  КОТОРЫХ ЭТИ ИЗДЕЛИЯ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ

И
т

И ш ш ш ш з А п т д
СЕРИЯ

и и о ч * 5
выпуск
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2 5 0  3 0 0  х А = 1 2 0 0

K I - 2 5  K J  3 0 .  К Г 3 5

П| -25 П1 -ЗА; ( I I -35 1 3 9 0

I 1200

М Н 2 - 2 5
М И З - 3 0  
М М 3  - 3 5

ИБО 1200 300 1200

Ш  - 2 5

h -
3 5 0

2 - 2 .
О Н

6 5 6 0

M H I  - 3 0
M H J - 3 5

1 - J
$

V
t

CD
o o041
CD

c * l
■ * r

CD
CD
CO

I ;
I

f  ;

L n  *

, 1 0 5
*

, 4 30
J 5 5

С п е ц и ф ц к д с д т  а р м а т у р н ы х  ю д е д ц ц  н а  п р о с т р а н с т в е. н н ы е  к а р к а с ы

^  -a; 
O. 3U

М а р к а
АРМАПРН.
Щ ЕАИД

K-BO
1UT

М АСС А, к г
л и с т

«г о  
а . ^

М а р к а
APMATJPH
Щ ЕА И Д

К во
Ш Т

м а с с а , к г
а и с т

«X ^  ^  «Г 
■«: О-г  “*

М а р к а
APMATJPH
ИЗДЕЛИЯ

К-во
Ш Т

М а с с а , К 2
АистО д н о г о

Щ Е А .
В сех
МЗДА Обцая

О д н о г о
И З Ш

Вс е х
и з д е а O f l i ; a  д

Одной1
ИЗДЕА.

6  СЕХ 
ИЗДЕА. Обидах

K( -2 5 5 8.58 <12.90 32 и -3 0 5 8.70 ^3.50 32 K I - 3 5 5 8,81 44.05 32
0C! 2 8 0.20 5.60 38 0С1 28 0.20 5. ВО 38 DC1 2 8 0.20 5.60 38

UD
n i . 25 2 4.28 8.56 68 .22 4о с=»

со Ж -3 0 2 4.з4 8.68 70 .78 40 гО т -3 5 2 4.4о 8.80 71.93 4о
— M H I-25 2 !.2 | 2.42 36 М Ш -3 0 2 1.33 2.66 36 Ш - 3 5 2 1.45 2.90 36
c=. M H2-25 2 <1.37 8.74 37 tzr

м н з-зо 2 5.17 W 37 с: MK3-35 2 5.29 1058 37

П р и м е ч а н и е . 
Оказания  н  « арке
С М .  Н О Я С Н Н Т Г А Ь Н ^ W 
записку .

3  Ш 7 Б

П РО СТРАНСТЗГННЫГ КАРКАСЫ ПК' -25;. — К 1 - 30; -35
с е р и л  

ИИ-04-5 
Ъыпуск
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I
X

С Г Г -З

K2-25
K2-30
K2-35

I

WV & r n  -Z5* П1-30; И<-ЗЬ j чиуи

Т -

4 ,

1 </ • и и ' • и и

I
l4eI

* I200
к

250 300*3*900 И60 1200 300*3* '900 350

t  -  I

МН2-25
МНЗ -30
мнз -35

МН|. 25
МИГ 30
MHI 35

2 L - 2 .

5 ?
0C1

СО
о
§3

з 1
СО г 04

ir о«о

±--t
сэ«асо

1а со
Ю

105
130
,155

5960

H p i iM tM A H u t
^ К А З А Н И *  Л1 С Ш №  CM.
ш с и и т ш н у и  змъпсм

СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ НА ПРОСТРАНСТЬЕННЫЕ КА РКА С Ы
"К и  Ж «с о. Ы -* о.

МИКА
АРИАТШ.
ЩЕАНД

К-80 
ШТ

М асса, к г
Аист

«е«си
О-^tfO-

Марка
АРМАТУРН
ИЗДЕЛИЯ

К-80
ШТ.

М ACC А,К2,
Аист

«с и
о. ЪС «X о.

Марка
АРМАТУР.
ИЗДЕЛИЯ

К-80
ШТ.

Мас са . к г
Аист0ДНОП

НЗДЕА
8 СЕХ
изш ОбИЦЯ Одного

ИЗДЕА
Ьсгх
ИЗДЕА Обитая Одного

ИЗДЕА
Всех
ИЗДЕА 0БЦАЯ

П
К2

-2
5

К2 -25 5 5.16 25.80

50.32

32

осо
смЪ*е=

К2-30 5 5.27 26.35

52.83

_32_
38

К2-35 5 5.37 26.85

53.93

32
ОС! 24 0.20 4.80 38 0С1 24 0 20 4.80 ОС! 24 0.20 4.80 38
ПЯ -25 2 " Ж 8.56 4о 81-311 2 4.з4 8,68 4о 1 LnI СО П1-35 2 44о 8.80 40
ММ-25 2 1.21 2.42 36 MHI-30 2 1.33 2 66 Ж 1  S

37В *=
ММ-35 2 1.45 2.90 36

МН2-25 2 I F 8.74 37 МНЗ-30 2 5.17 10.з4 WH3-35 2 5.29 10.58 37

тк
1976

ПРОСТМНСТБЕННЫЕ Ш К А С Ы  ПК2-25; ПК2 30; ПК2-35
С t  Р И д 

И И -0 1 |. 5
ВЬШУСК А ИГ 

2
17G 12 8



ч

(С
r r s g s sя: 2?

. пкуа.Ь; пкузо,- п к з - зб

Т я Т  ~ Ь 4 Н — г—___ L - с
1

i — Й Й  • » -

г-..... * -------И ^  1
еч! ^ Примем ah tit

ЧкАЗАНиЯ ПО СЬАРКС СМ 
ПОКНитеАШН) ЗАПиСКМ.

С пециф ик АЦЦЯ АРМАТУРНЫХ 
издедим на пространств пн не

КАГКАСМ
t l МАРКА KftA. М асса , к г

* 2
АРМАТУРА
изделия U1T.

вднаго
«дел.

Всех
издед Обцая диет

К З -35 5 1 M и  АО 32
lO ос-1 22 0.2й Ц. МО зе1
к* П2-35 X 2.07 4.19 33.06 90ЭСсг МН1-Э5 2 1.M5 2.90 36

МН2-35 г 9.61 9.11 37
КЭ-Э0 5 2.90 1200 за

ю ОС -1 n 0 20 4.AQ н
го па-эо 2 2.01 4.02 32.06 АОаСе= мж-эо 2 133 2.66 36

МН2-30 2 ц.цо В.90 37
КЗ" 25 Б 23$ 1160 32ипcV DC - t 22 0 20 МАО 38

1-Л П2-25 2 1-95 3.90 SU6 АОГ *
МН125 2 121 ЯЛ5. 36С
МН2-25 2 ММ 8.7А 37
KM- 35 5 . 126 6.30 32UD

гО o c - i 18 0.20 3.60 38
П2-Э5 2 2.07 А й 26.16 90лгы: MHl'35 2 195 2.90 36CZ MH2-35 2 4.61 9 2 ^ 37
КЧ-30 5 121 605 Че э

ГО OC-i 18 020 3.60 38
JT П2-Э0 2 2.01 402 25.31 90
* : MH1-3D 2 1.33 2 66 36

MH2-30 2 9.А9 0 9В 37
M -2 5 5 115 5.75 32ип<Ы QC-1 18 0 20 3 60 381

лг П2-25 2 195 3-90 2А-А1 90
=ссг MH1-25 2 1 21 2.92 36

MH2-25 2 431 п ц 37

Ш76 П Р О С Л Р А н т е н н И Е  КАРКАС» ПКЗ-25> пкъ-30; ПКЗ-55, Ш - 2 5 ,  ПМ-311, ПКА-35
се,Р «Я 

и U-0 М '5
выпуск Аист 

24 I г
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11

• aC^«o

Прцмечднце,
УШАНИ5П0 CBAPK8 CM.
ш с н ц т т н ш  з а п и ш

с г т ~ з

T K

Ш7Б
П ро

CntU.mpWKAU.U^ АРМАТУРНЫХ и з д е л и й  на НРОСТРАНиЬСННЬи КАРКАСЫ.

2S Марка K-BO М асса, к г 5 оз£«< Марка Кво М асса.. кг с  <сМарка К-вв МАССАТкг
^ ас
И

АРМА1ЧМ
изАШ* Ш

Одного
изди

Всех
издгл

ОБЦАЗ Лист си
* *

АРМАТУРЧ
изделие шт

Одного
иэдел

Всех
цздел Обцдд Аист дрматмрн

изделия игг
Одного
«ЗАВА.

Всех
издеА

оБЦА8Лист

К2-25 5 516 25.80 32 ‘Л2-30 5 5 27 2635 32 К2* 35 5 5.37 26.85 32
иг» 0С1 24 020 480 38 С9 0С1 24 0-20 4.80 38 in 0С1 24 020 480 38oJ

m- as 2 4-28 8.56 5032 kb_
ю
I Hi -зо 2 А.з4 8.68 52.83 40

Ю
1 т - 3 5 2 U 40 220 53,83 4й

-сin ММ-25 2 1.21 242 36 сЦП ММ-30 2 1.33 2-66 36
«е£ип** МН1-Э5 2 145 2.90 36

с= MH2-25 2 4.37 8.'74 37 с= мнз-зо 2 5.11 10.34 37
9тCZ МНЗ-Э5 2 5.24 10-58 31

СТРАНПЬеННМе КАРКАСЫ ПК5А-25 ПК5а -50-, ПКЬл-Ь5
с е р и *

« и - 04*5
ЬМПУС*

2Н
м и т

<i

Г 1 4  G 1 * г  Г  О



№ - * 5 ,  К 2 .-30 ; М -  Ь5
ПЧ- S15, П1 -Т>1. П 1-35

1 2 0 0 П 60 120  0

40

1 - 1

4 -  S

. ; Я — S.,
[485

430
155

г  - а.
0С4

X х х х \

5960

С Ш М ф ц  1ЧМ1.Ц* а р м а т у р к и х  и з д е л и и  н а пр  о о т р м н т ь с н н ы е  к а р к а с и

li МАРКА К-ао МАССА,л г - С МАРКА KBQ М а с с а к г — :? •с о*г < Ма р к а К 00 М а с с а ,, к г

13
АРМАШ

ШI
Одного
U3MA

b c tx
ЦЗД1А Обца*

Кип
1 1

АРМАТ9РН
изделил UJT

ОДНОГО
издал.

Всех
издед ОВЦА? АМСТ Их <

АамАГОШ
издглил ЬП

одного
щп

БССХ
издал Обцал

АМСТ

К2-25 5 5.1 б 2588 ъг К2-30 5 5-27 26.35 ж к г-  35 5 5.57 26.85 32
клC ^ i ICI И 0.2-0 Ц ВО 38 0С1 2Ц 0.20 А.80 Ы иг» 0С1 0.20 Ц.80 30
1

О - П4-25 2 Ц*8 836 50.32 АО 1 П1-30 2 А3«1 8 68 52,83 АО
/ О
4

О и Щ -3 5 2 Ц.А0 8.80 53.93 АО
сг
lT> МШ-25 2 1-21 2.U2 36

&сип МН1-30 2 1.33 2 66 36 и~) МН1-35 2 1А5 2.90 36
С= МН2-25 2 *i37 влч 37 з£сг MH3-38 5.17 10 35 37 с= МИЗ'35 а 5-29 10.58 37

П РОСТРАНСТЬгННые К А Р К Н И  Ш пр-25, ПК5ПР-58, ЛЛ 5 пр-Э5
С fcPUX

w\k-  ОА-5
Ъыпуси

2Н
'ТчГТг

AUCT
5

/ f



n

n i-a s - ,  щ - з о ,  т - 3 5  

m

3 0 0 * 3 * 9 0 0

3 0 0 *3 -9 0 0

KST-25-, KST-3B-, KST-35
К$Н-2,Г , KSH-31; KSh -35 f « 9 0

Ш О

1200

4200

1 *

iaoo
1200

4200

m

300*4» 1200

300*4 -4 2 0 0
300 *4-1200

i f W ^
004 1 - A .

X

4 4 0 no

L35 0

5600

СПСЦифиКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ изделий НА ПРОШАНСТЫННЫС каркасы

t i
2 ^

Марка
АРМАТЯИ
ЦЗДСШ

K0A.

UT

Масса,,к г
АИСТ

Марка
APMMSM
Ub&tMH

Кол

ЫТ

МАССА
АМСТ МА

РК
А

КА
РК

АС
А

Марка
АРМОДМ
«зле дня

Код

ЩТ

Масса ,,к г
Аистодного

lOAtA
ьсех
издсд. Обцм

Одном
U3 АС А

ЬССХ
издсл 0БЦА9

Одного
юдед.

Ьсех
издед 0БЦА9

К5н-25 4 4 86 19 Ц ъз K5H-30 4 4 94 49.76 33 КБн-35 4 5,01 а 0.04 33
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<С»р П1-30 2 4.34 8.68 41 0 П1-35 А. 4,40 t . i t 40
2:с: ММ-25 5 121 2*1 36 MH1-3Q 2 1.33 4.86 36 £ 2 145 2.10 36

М84-25 г 1.80 15.60 39 MHV3Q 2 Uh lis t 30 С Е Е Е З е Ш П П З П 39_

й р ц ш ч м т
^КАЗАНЦ* ПО СЬАРМ СИ. 
шснитем>н\м залискз.

Л ространстьенн»1г м т с ы  IWtfA-Hi ПМ5А-Я, ММа-М
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9 9 0

, - М = ч ан i
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9

1 j - '

4 J

1 — 1
2 4

1 > » 1 300*4*4200 42.00 <200 h r - 360ЛЗ-9Ю , 600 450 М ПК45«г-25/ / 
, M l З Щ Ш Н 2 1 1

1 " / 
1211 42 0 0 300 *3*900 550 200 .80 ПМ5пг38

. 35» зо»л 4 *1210 1208 12.0 0----------------- — -------3 300 *3*9 00г---------- ---------- . 5 И 250 80 ПМ5иг35
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M l
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Спецификмуи а р м а т у р н ы х  из A t  дни н а  прострднспшые к а р к а с ы

« i МАРКА т М АССА« кг 1< 5 Марка м » . М асса „кг Кйст s i
53

Марка К НА, МАССА ,к г
Листкткып

издели* т Однвго
издед.

Всех
нздед Оьцм Aucrpg г армшн

пздедц̂ и т
Одного
цздел

Всех
издел Обьде АРМ МУР»

изделие и т
Однвг*
ЮА«*

Всех
издел 06ЦА9

К5г25 6 V86 29 46 33 RSt-M 6 4.94 29.W 33 К5Т-35 6 584 30.16 3 3
««м К 5 и -2 5 4 <1.86 4.86 Щ 1 о

I Ю КБн-З» 1 4.94 4.94 33 •£гС\
1

К5И-35 4 504 5 01 33
• 1 *» ОС 2 27 0.27 г  29 67.89 Т у 1 ^I с о с г 27 0 21 1.29 69.24 38 0С2 21 0.21 7.29 10.62

38С
(О П4- 2.5 2 kit 8 56 40 ип 144-30 2 434 8 68 4»

•»
in П4-35 2 А й 881 40

зС MtH-25 2 124 гм 3 В зС м ж - з о 2 133 2.66 3 6 зС МН4-Э5 2 145 2.9» 36
СГ

МНЧ-25 2 Т 8 0 45.В0 5 9
GZ

М Н 4 -3 0 а 6.64 4618 39 с= МН4-35 2 8.28 46 56 39

Примечание 
ЗкАздниз по сваркс  см.
Ш С Н Г Т т Н М Л  З А П Ц Ш .
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АРМАЯ1М
НЗДЕ A H jl ши

.
 __ 

I
I Ш Г

ОбЦАЯ
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APMA11PH
с д а н * ш т

одного

О ДА
IC K
о д а . 8 ( ^ а*

K 6H -2P 6 V 02 Б 12 33 КБн-38 Б 1 os 6 36 33 К б н -зр 6 1 10 6.60 33
l/N

КБТ-2Р 1 1.02 1 02 33 r^> КБТ-30 1 1 OS 1.06 33 LT\eo КБт-ЗР 1 1 10 1 10 33
0C2 IP 0.27 4 OP 3S P C 2 IP 0 27 4. OP 36 ** 0C2 IP 0.27 4 IP 38

— п г - 2 Р 2 1.9P 3 90 3311 48 uD П 2 -3 0 2 2 01 4.02 34 23 4o
CO

П 2-ЗР 2 2 07 зр.зр 41
C= M HI-2P 2 f 21 2 42 36 c= MHI 30 2 1 33 2 88 30 МШ -ЗР 2 1 4> 2 91 36

m h h -2p 2 7 SO IP. Б0 39 MH4 30 2 b 04 16 00 39 М Н Ц *35 2 S. 26 16 Р6 39
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К т
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Марка
АРМАПИРНЧЗАЕД1СД

К т

шщ
масса , кг лист< О  ̂< а Ы«С «к.

МАРКА
АРМАГП̂РННЗДЕЛЙА

К-»0
шт

Масса , кг
лисяОДНОГО«АСА всех

щ и

ОЕ̂АД ОДНОГОЙЗДЕ* ВСЕХЙЗДЕА огцдд одногоКЗДЕА ВСЕХЙЗДЕА ОБО} АЛ

&А.к
<0
*Г

К £Т 25 £ 1 02 612

33.11

33

во
К6Т-30 6 1.06 6.36

3*1.23

33 ИЧ«о
е=со
ег

К6Т-35 6 1 i O 6.60

ЗУ ЗУ

33
К6К-25 1 1.02 m 33 K6H3I 1 1.06 ( 06 33 K6H-35 1 МО 1.10 33

0С2 15 027 и? 38 вт ОС 2 15 0.27 МУ 38 0С2 15 027 4.15 38
П2 25 2 1 95 3 91 40 со Я 2'30 2 2.01 ч.«г 40 П2-35 2 2 07 *ич 40
МН125 7 1.21 2.42 36 ЛАН 130 2 1.33 г.сс 36 MHf-35 2 145 2.90 36
МК4*25 2 7 80 и. и 39 «нч-з 0 2 8.09 (6.08 39 мн Ч-з̂ 2 8 28 16 56 39
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АРМАШ5РН
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всех
В Д л ( Ц а* Аист

Н
АРМА1Ш
ЙЗДЕАИЯ ш т
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ИЗДЕА ВсехИЗДЕЛ.

Овиуи Аист
1 2

АРМАП»РЦ
ИЭДЕАЦД шт

Одного
нздеа

Осек«дел | Ц А *
Лист

К 7 И -2 5 6 9 19 2 9  34 34 К7Н -30 6 Н .9 » 29 88 34 К 7 Н -3 5 6 5.05 30.30 34
INО» П Т * 2 5 1 Ц в э 4 89 34 •о К 7 Т -3 0 ( М.Э8 4 98 34 П Т -3 5 1 5.05 5.05 34
тС 0 С 2 2 7 0 27 7 29 б &  т 38 0 С 2 2 7 0 .2 7 7  2 9 8 9  97 3 8 со 0 С 2 27 0.27 7 29 7 0 .9 0 3 8
с— Щ  *2 5 2 4 .2 8 8 .5 6 40 т - з о 2 4 .3 4 8 68 40 ■< П 1 - 35 2 4 40 8 80 40-лСМИ 1-25 2 (2 1 2  >12 3 6 ■ьСс= М Н ( 30 2 (33 2 66 36 а* МИ 1-35 2 1 45 2.90 36

МН4-25 2 7 80 (5.60 39 МН 4 *30 2 8 04 16 08 39 МН4-35 2 8 28 (656 3 9

I - 1
V

105
(30
(55

li ММЕ4 АН НЕ

^ КАЗАН И* ПО СОАРКЕ СМ. 
ПОЛОН И (ЛЕЛЬ НУЮ ЗАПИСКУ

СЕРИЛ
H IM )  4-5т к

1 9 7 6
П Р О С П И  А Н С Щ Е Н И Ы Е  K M I U C U  R К I ? А - 2 5 П К  1 7 А - 3 в ;  П К  1 7 А - К р №  IAWM

ц е г г  г $







X

—  с_ [С. £ _ !а
х  а> .£ S O <

Э 2
-тш

о
й.2«£ а-*£«£ 
j— 1C <Г) h* ic **

е г о

К8Н • 25
i t j  * L

пг- 25
5 0

И -  _ j i

MH< - 25 
MH4 30 
МН4 -35

J ?

iт

8#о

о
-г «О

F k4
/ 105
, 130

/

-З1-

«̂ 

-- 155

T  1190 ') 2730 \ 4

Сп е ц и ф и к а ц и я армагпзрных изделии на прострАнст&ЕкныЕ к а р к а с ы

2 5 МАРКА кол м ассл , к г < з
и  « марка кол масса, кг а зл. ч МАРКА КОЛ МАССА, к г

5 2
£.  < к

АРМАТУРН
ИЗДЕЛИЯ IUT

ОДНОГО
ИЗДЕЛ

ВСЕХ
ИЗДЕЛ ОВЦА* ЛК(П а. J5

s  $
АРМАТУ РК 
ИЗДЕЛИЯ ыт

ОДНОГО
ИЗАЕЛ

ВСЕХ
ИЗДЕЛ. ОБЩАЯ

лист “г ЗС 
<  О. 2  < it

АРМ АШИ 
ИЗДЕЛИЯ ЦТ

ОДНОГО
ИЗАЕЛ

ВСЕХ
ИЗДЕЛ. ОБЩАЯ

лист

mcu
K8T* 25 6 1 03 6 (8 34

ОГО
К8т*30 6 4 08 6.48 34 ю К8Т-35 6 и г 6.72 34

К8н ‘ 25 4 1 03 1.03 31» К8Н-30 4 4 08 4 08 34 СГ7 КЯн-35 4 1.12 1.12 34
Q.
C QC2 15 0.27 4 05 33.18

38 ас ос г 15 0 27 4 05 3437 "за О.с= ОС 2 15 0 27 4 05 35.49 38
CO П2-25 2 1.95 3.90 40 оо

у П2-30 2 2.0\ Ч 02 4Q
СО
лу П2 35 2 2 07 Ч 14 40уc= МЧ4-25 2 4.24 2 42 36 с MH4-30 2 1 3^ 2 66 36 с= МН4-35 2 1.45 2.90 36

МНЧ-25 2 7 80 15 60 39 мнч-зо 2 8 04 15 08 39 МИЧ-35 2 8 28 16 56 39

ПРИМЕЧАНИЕ 
Оказания  по с в а р ке  с м . 
пояснительною з а п и с и .

П р о с т р а  н с т в е н н ы н  к А р к а с П К 18 пр-25, ПК Ш пр-30; ПК 18 Пр -35
СЕР ИЯ

ИИ-ОЧ-5
ВЫ ПУ СК лист
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П р о е т р А н е т в е н н ы е  к а р к а с ы  П К 2 ^ 3 0 ; П К 2 ^ *3 5 .

с пеци<з> иклция а рмашзрных
ИЗДЕЛИИ ИА ПРОетРАНСШВЕННЫЕ 

КАРКАСЫ
II МаркаК-ВО масса, кг
SSrа*

АРМАШ
ИЗДЕЛИЯШТодногоИЗДЕЛ. ВСЕХ И ЗАЕЛQ014 лист

uv К15* 35 5 0. М2 2.Ю 35со1—г 0С1 8 0.20 1. so IB52 38CJifi ПЗ* 35 2 121 2.42 38es МН7 Ч 2.70 toSD 38
о к^зо 5 0.38 1.30 35«о
• г ос\ 8 0.20 1.60

\т
38■ммсму пззо 2 1.15 2.30 38

с МН7 Ч 2.70 10.SQ 38
1Л>«VI
sT

К15-25 5 о.зч \.70 35
0(Н 8 0.20 (.60 I6.0H38CJv: ПЗ-25 2 1.03 2.(8 38e= МИ 6 Ч 2.64 <0.58 36

П Р И М Е Ч А Н И Е  
О к а з а н и я  п о  с в а р к е  
с м . п о я с н и т е л ь н о ю  з а п и с к и .
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С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а ш з р н ы х
ИЗДЕЛИИ НА ПРООИРАНСтВЕННЫ Ь 

К А Р К А С Ы .

< 5^  < МАРКА K8Q M A C C A .K i
a  v; <  а. АРМАТСРН

ИЗД ЕЛИЯ WT
одного
И З А Е Л

8 СЕХ 
ИЗДЕА 0Р14АЯ

А НОТ

к  п - з о 6 0.56 3 .3 6 3 5

S
ОСЗ 8 0.22 П б

11.22
3 8

8 пз-зо 2 U 5 2 .3 0 38

а М Н 8 4 0 .9 5 3 .8 0 38

К 17-25 6 0 .5 2 3.12 35

х пСч1 0 0 3 8 Q.22 П б
(0.86

38

8 0 3 -2 5 2 1.09 2.18 38
ж

М Н 8 Ь 0 .9 5 1 8 0 38

П р и м е ч а н и е . 

У к а з а н и я  п о  с в а р к е  о м . 

пояснительную записку.
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0 R Е Ц И Ф И К А  Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
И З Д Е Л И И  НА ПРОСТ РА НСТВ ЕН НЫ Й  

К А Р К А С

11 М А Р К А к в о М А С С А ,  к г
AFMA13PH
И ЗД ЕЛ И Я ы т

IA H 0 P 0
И З Д Е А .

В С Е Х
И З Д ЕА. ОБЩ АЯ

ЛИСТ

1Л<о K I 7 - 3 5 б 0  6 0 3 .6 0 3 5

ю О С З 8 в . г г 1 7 6
1 1 .5 8

3 8CJ2С П Э - 3 5 2 1 . 2 1 2 . 4 2 3 8

м н е Ч 0 . 9 5 3 . 8 0 3 8

П Р И М Е Ч А Н И Е .
Оказания по сварке  см .
ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУ.

С П Е Ц И С о и к а ц и :Я А Р М ЛТЗРНЫХ ИЗДЕЛИИ НА ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ КАРКАСЫ.
< 3 МАРКА к-во М А С С А , HZ, 5 S МАРКА к-во м  д с с а , к г m МАРКА К ВО м а с с а , к г . 2 g м а р к а К-8Q М А С С А .к г

< о .
* 2

АРМАТУРК
ИЗДЕЛИЯ шт.

ОДНОГО
ИЗДЕА

ВСЕХ
ИЗДЕА ОБЩАЯ

ЛИСТ о. i£  
< »<  «с

APMACJPH
ИЗДЕЛИЯ шт.

ОДНОГО
ИЗДЕА.

ВСЕХ
ИЗДЕА Общая

диет § 1

r 2

АРМАТУ PH
изделия ШТ

ОДНОГО
ИЗДЕА

ВСЕХ
ИЗДЕА Общая

лист 1 *
s 2

АРМАТУ PH 
ИЗДЕЛИЯ ШТ.

ОДНОГО
ИЗДЕА

всех
КЗЛЕЛ. Общая

лист

и \ К 9 - 35 6 0.14 0 84 3 3 U-s К Н -3 5 6 0  27 1 62 32 ITS К 12-35 6 0 51 3 Об 32 1Г\

са
и .

К 13-35 6 0 76 4 .56 32
с О

ОСЗ 4 0 22 0 88
4 .1 5

38
сО
О 0 0 3 6 0 22 1 3 2 с  V I ~ 3 8 |

CO1 I ОСЗ 10 0 .2 2 2 2 0
IQ <2

38 о е з 14 0. 22 3.Q8
14.22

38
от

М Н 5-35 2 0 61 1 2 2 37
C J

МН5*35 2 0  61 1 22
j . j i

~ 3 7 |
1 CVi

МН5-35 4 0 61 2  44 37 М И 5-35 4 0.61 2.44 37
С

П З -3 5 1 1.21 1 . 2 1 3 8
е =

(13 -35 1 1.21 121 1 8 |
I П З -3 5 2 1 . 2 1 2 .4 2 38

с
П 2 -3 5 2 2 .0 7 4.14 4 0

о К 9 - 3 0 6 0 13 0 78 3 3 О
Г О
о

К Н -3 0 6 0 2 6 1 5 6 32 о K I2 /3 0 6 0 49 г  в 4 32 оСО К 13-30 6 0 .7 2 4 .3 2 32
СО

ОРЗ 4 0 22 0 8 8
3 .9 5

3 8 0 0 3 6 0 2 2 1 32
5 . 1 7

38
со

ОСЗ 10 0 22 2 .20 9 .7 2
3 8 О *

C i
ж

ОСЗ 14 0 . 2 2 3 .0 8
13.70

3 8
0 Э
v : М Н 5  30 2 0 5 7 1 14 37 МН5-30 2 0 57 1 . 1 4 J Z J

O * 'УС МН5-30 4 0 57 2 .2 8 37 MH5-3Q 4 0 .5 7 2 .28 37
е =

п з - з о 1 1.15 1 15 3 8
е=

п з - з о 1 \ 15 1 15 l i l
C =

п з - з о 2 1.15 2 30 38
См

П 2 - 3 0 2 2.01 4 .0 2 40

Ю К З -2 5 б 0.12 0 7 2 3 3 i t .а) К « - 2 5 6 0 24 1 . 4 Ц 32 1 л К 12-25 б 0.46 2.76 3 2 ю К 13 25 6 0 . 6 9 4 . 1 4 32
« V

ОСЗ Ч 0 2 2 0 . 8 8
3  7 5

3 8 а ОСЗ 6 0 2 2 1 32
4 91

~38~j
I <M 
J gyj 0 0 3 10 0 .2 2 2 2 0

9 . 2 6
3 8 <N1

O J
ОСЗ 14 0 .2 2 3 .0 8

15.24
38

£ ?
у / М Н 5-25 2 0 .5 3 1 Об 37 УС МН5 25 2 0 53 I Об 5 7 ] 1 ^ МН5 25 4 Q 53 2 . 1 2 37 с М Н 5-25 4 0 .5 3 2.12 37
с: П З -2 5 1 1 09 1 09 3 8 П З -2 5 1 1 09 1.09 3 8 1 П З -2 5 2 < 0 9 2 .  < 8 38 П 2 -2 5 г 1.95 3 .9 0 4 0

т к

\ т

П р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  ПК26-35. С п е ц и ф и к а ц и и  н а  п р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы  Ш 9  25, Ш 9 - з о ,Ш 9 - 3 5 ; П К20-25; 
ПК 20-30; ПК 2.0-35; ПК21-25; П К 2 13 0 ; ПК Pi-35; ПК 22 25; ПК 22-30. П К 2 2 -3 5 . _________ _ _ ____________
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Спецификация АРМАТЗРНЫХ ИЗДЕЛИИ НА 
ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ КАРКАСЫ

< 3
S3< 5 2 2

М А Р К А
APMAUP.
ИЗДЕЛИЯ

кол
т

МАССА, К2-
ЛИСТОДНОГО

НЗДЕА.
ВСЕХ

ИЗВЕЛ. 0Б14А9

юсо К 14-35 5 о.чо 2.00 35
«о QG { 8 0.20 (.60 1682 38
зс ПЗ-35 Z 1.21 2.42 38с МК 7 4 2.70 «но 38
осо К 14-30 5 0.36 1.80 35
со/\1 ос< а 0.20 160 Ш0 38Vs*
г * пз-зо 2 и $ 2.30 38W МН-7 4 2.70 4М0 38
ю К14-25 5 0.30 1.50 35

00 1 8 0.20 1.60 15 84 38<м ПЗ-25 2 1.03 2.18 38
МНб Ч 2.64 «.56 36

II Р Н М Е Ч А Н И Е

О к а з а н и я  ПО С В А Р К Е  СМ.  
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н О Ю  З А П И С К О .

Т К
1976

П ространственные к а р к а с ы  П К 2 3 -2 5 ;  ПК 2 3 - 3 0 ;  ПК 2 3 -3 5 .
т т п г
ИИ- ОН* 5

24
ммск диет

30
/ * * / £  з е



2 - 2
38

С щ И Ф Ш Ш  А 1 М А т Ш Ы *  

M A E A l t i  H i t  O f O C m i A H C l A H N H b l E  
К А Ю А С Ы

■<я* *-> МАКА Кол МАССА, кг
%  i. 
£  3

APMAI1W. 
МЗДЕ А МЛ шш

О Ш  ГО 
МЗДГА всех

МЗДЕА 0(!2|А! мкт

ITs Иб'З? 6 0 64 3.8Ц 3?
С О

АГч IC3 8 8.22 I.U 38
ы пз*з> 2 1.21 2.42 11.82 38es

М Н 8 || 0.95 3.80 38
е=ьсо К 16*30 8 I.BO Ш 35

ос з 8 0.22 1.16 38
а*сг пз-зо 2 1.1? 2.30 и. ад 38

МН 8 •i 0.95 3.80 38

ичС4

£
=»*

KIB J5 е о.я 3.36 35
ос -з 8 0.22 126 38
и з - » 2 1.09 2.18 н.ю 38_
МН 8 •| 0.95 3.90 38

П » И « [Ч А И U t 
З Ш А Н И А  А О  С 1 А 0 К Е  С М .  

Ш С М И Е А Ь М Ю  З А П И С И

-т т п п —  
Щ 1 -0Ч 5

Н Ы € X U X A C H  RK25-2? ,ПК25 -30 , ПК. 25 -35 «woven лисп 
24 Г 31 

/ ? £ / £  3 7



ц  . п ? . *  1 - 3 0 ;  К »  з ? ;  К 2  - 2 5 .  К 2 - 3 0  
| ^ 3 - 2 5 ) к. 3 "  3 0 ;  К З - 3 5 ;  К к - 2 5 ;  К. Ч - 30,

К 2  • 3?; 
K .k -3 5  S '

S ? tO : ? Ш Х - А к « 0 » - Ш 1

К М 5 ;  К  И - 3 0 ;  K « - W i  К * * 3 ®-

и г - з у ,  к п - 1 > ;  к  , v 5 y

~ г % в» еэ со ”
CJ

—

С* Г>

П м  и т . и о -

D m u h m  no c u m  » «зготошнию  
см п о * с н и г т ь ш к )  з х п и с к ^

2 РАЗМЕН! I  с ш ш  Д А !  Ш КАС О В  К П  К 2

с г -г з

КЗ -35
6 Oil ЧЧ60 2 0.99 1. 98

2.48
3 4 81 310 16 0.031 0.50

кз-зо

кз-дг

£
2
Б

6 АЙ ЦЦБ в 2 в. 99 1 96 2, ко
ЦП 2Б0 16 1026 0.42
6*8 4Ц6В 2 в 99 1.5»

2 32J__ ЦП 210 16 0.021 0 34

К2-35

кг-зо

5
3__
5
2_

"Пи 5960 2 1.36 4.32
5.37

"ни 310 21 0.031 0 65
H I 5960 2 2.36 4 12

5.27НИ 260 21 1026 0.55

кг-г?
5
1
к

п и 5960 2 2 36 412
5.16~4 BI 210 21 0.021 0.44

Kt-35
7оа| 6560 2 к.ог 8.10

Ml
3 Н BI 310 23 0 031 0.11

М-30
к ши 6560 2 *1. 05 8.10

«до
2 цц 260 23 0 026 0. со

К1-25 к 1 0  А  И 6560 2 к о? 8.10
8.5S{ ЦП 210 23 0.021 0 48

МАРКА

к а р к а с а

и
по ъ

СЕЧЕН.

мм

ДАНН Л 

ММ

Кол.

ш т .

щ ц . В С Е Х НЗДЕА.

МАССА , УЛ.

10 5 I I п в о 1 2 0.27 0 .5 4
0.16К 13-35 3 481 310 7 0.031 0.22

10 5 И 1160 2 0.27 0.54
К 13-30 г 411 260 7 1.026 0.18 6.12

10 5 И 1760 2 0.27 0.54 А КО
к 13-25 4 81 210 7 0.021 0.15

в. ьу

9 5 И 1160 2 0.(8 0.36
А 51

К 12-35 3 Н И 310 5 0.031 1.(5 0. /1

9 511 1(60 г 0.18 0.36 А Ьй
К 12-30 2 4 01 260 5 0.126 0.13 0.49

К 12-25
9 5 81 (160 2 0.18 0.36

A llC
1 4 И 2(0 5 0.021 о.ю 1. ЧЬ

8 581 560 2 0.09 0.18 А 97
К II-32 3 411 310 3 0 031 0 09

и. И

8 581 560 2 0.09 0.18
0.26к  и 30 2 4 81 260 3 0.026 0.08

К 11-25
8 581 5С0 2 0.09 0.18

о . г к1 4 81 210 3 0.02I 0.06

К Ц-3?
7 581 2960 2 Окб иг

1.263 401 310 И 0 03I О.зк

к к -з о
7 5 81 2960 2 0.46 8.92

1.212 к в ! 260 11 0.026 129

к  к - г ?
7 5 B I 2960 2 0.46 0 92

1.151 к п 210 11 0.02I 0 23
Марка j f i СЕЧЕШ Данна КОА. позии, ВСЕХ НЗДЕА.

каркаса Л 05 м м м м шт. м а с с а , к г

ТК
i  , № 6

П Ш Ш  Ш Ш Ы  Kin?; KI-30; К1-З^Д2-2^; к2’3в; кг-37; КЗ-2?; КЗ-ЗО; КЗ-3?; 
КЦ-25, К4-30-, К4-35; К 11 -2?; К 11*30; К 1135; К12-25; К I? 301 К 12*35; К 13*25; К 13-30; К 13-35

т т л п г -  
UW-0Ч-? 

Гйпкк
24

лист]
*1



30

К Я  25 ( К 6 к  - 2 5  Ш И Ш И )

ш  -25 скан г? з и ш п ц
5510: г я о

К Я  -30 (К ? Н  - з о  М Н А А Ь Н В )
к от -зо гкбн -зо з т ш т )

__________Я  60; 2968
50

ШАГ 300 250

к  ( к )

5 6 8 0 ;2 8 8 0

30

К 5т -35 (К5н -3? з е р к а л ь н о ) 
ш  -3 5  С кб н  -3? з е р к а л ь н о )

К 9 -2 5 ; К 9 - 3 0 Д 9 - 3 5

dxD5>

I U" еэ

П Р « М Е ч А н И Г
1. 3 КАЗАНИ)! ПО CSAMCE *

ш о т о ш н и ю  см. поясни
Ш ЕДШ И) ЗАПИСИ!

2. Н З / Ш М  8 СКОБКАХ ДАЯ
КАРКАСОВ К *5.

38

= s =  Т . К . Н а о с  к н е  ш к а с и  к я - ^ ^ к я - з о ^ з т - з ^ к п ^ - . ^ н - з о ^ у н - ^ л е т  « д б т  з о . к б т ^ д б н г ^ д с и з а ^ б н з ^ ^ з г ^ п з о ;  К 9 - 3 5

К9-35
п 531 280 2 ООН > 0 8

0.143 *131 310 2 >.031 Ш

К 9 -30
22 5 И 260 2 И.0Ц 0.08

0.132 4 И 280 2 1.026 0.05

к з - г ?
22 5 I I 280 2 0.04 0.08 0.12

1 Ч 31 210 2 0.021 0.04

к п - »
Кбн-35

21 581 2НМ 1 0.37 0.37
U O19 5I I 2880 \ 0.41 0.41

(6 *11 Т а г 1 > 0 9 0.04
3 НИ 310 9 0.031 0.28

ш-зо
К6И30

19 581 2880 1 0.41 0.4!

1.06
20 511 2Н80 1 0.38 >38

И Н И 380 1 0.04 0.04
2 НИ 280 9 0.026 0.23

КбТ'25 
Ш 25

t9 581 2880 1 0.41 О Л Я
18 581 2510 1 0.39 0.39 ;

i 0211 НИ 290 1 0.030 в.оз
1 НИ 210 9 0.021 0.19

К Я -35 
К5И-35

17 8Д1 5410 1 2.14 2.14

5.01
13 8а 1 5880 1 2.24 2.24
18 Ч и Ччо 1 0.04 >09
3 4 п 310 19 0.031 0.59

КП-30
К5Н-30

13 з а ! 5880 1 2.24 2.24

9.9915 8 АЦ 5460 1 2.16 2.16

14 481 380 1 0.04 0.04
2 411 260 19 1.026 0.50

t n -2 5  

А5Н 25

13 8АЯ 5880 1 2.24 2.24

Ч.8Б
12 8 АЖ 5510 1 2.19 2.19

<1 4&I 290 I ИЗО и з
1 481 210 19 0.021 0.40

Марка

каркаса

if#
поз. -

Спейне
мм

Дайна

мм
Код.
т

т щ set* нгдсА
МАССА . КГ

,а,К€Н 3?, V S 2 ?;V 9  30 ; К 9  3!

c m *  
«И- 04-5

7 8.«MCI
24
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-  £

*  £ £ £ £

X О *  •_

2 2» SB ̂  2 *jо  о  *  «  e  “  1 1 : - 2 = f 3  o  *• ^  Я О - *

l l l ' t e  L * 7 h - ! Ь  - H P lA A N M o )
К S t - 1 6  ( l  I k - 1 S  - И М а м н о ) 

5 5 1 6 ;  t S I O .

( » ) ©  ( i i ®  i

\ v; — X < « >

30 it ШАГ 300 > ^ t o l b

L 5730, г  730
i  t  

---------------- ,*

x ? t - 30 ( x? h 30 - э ш т н о )  

R l i ' 3 0  U l H - 3 0 -  П 1 Ш ш )

® "

a s i S ;  1 5 4 0

( k ) @  ( j
} ®  1

100

r
r ^

i. ^ 4

3 0 L Ш А Г  3 0 0 La ® o
I T

l  » «  11

-1 5 7 3 0 ;  2 7 3 0 .

-= *= :

- = * -

X t r - J S  (RTh- 35-  SfPKAAVHO) 
К It-35 ( M h- 35 - H' lAMHO)

%

ПРММЕЧАНК!
i  ^ т к н и *  no m m  и нзготт-
АШЮ CM П0Я CHUT Ш№МО 5АПЦСК9

г Размеры t u t r n u  л н  m u -

5 5

21 5 61 2730 4 0.41 0.42
A AT-35 30 5 SI 2 4 60 4 0,31 0.31

4.41
KfH-35 и 4 II 440 4 0.04 0.04

3 4 II 340 9 0.834 0.21
21 5 SI 2T30 4 0.42 0.42

RIT-30 IS 511 2 540 4 0.39 Q.39
4.01К IK-30 4* 411 360 4 0.04 0.04

2 411 268 9 0.026 0.23
22 511 2730 4 a  42 0.42

K I H $ IT 511 25 60 4 0.39 0.3S
4.83KIH-25 44 411 290 4 0.03 0.03

< 411 240 9 0.024 0,49
14 1АЖ 5730 4 2.2 6 2.2 6

KTT-35 16 t  АШ 5 460 4 2.46 2.4 6 5,0 5
KTH-35 46 4 11 440 4 0.0 4 0.0 4

3 4 И 340 49 0.834 0. 5 9
24 1 АЩ 5 730 4 2.26 2.26

K7T-30 2 5 t  AI 5 5 40 4 2.4 6 2.4 6
4.96

R7H-30 -44 461 360 4 0.04 0.0 4
2 411 2 60 19 0.026 0.50

24 U I 5 730 4 2.26 2.26
R7T-25 23 П  Щ 5 560 4 2.2 0 2.20 4,19
KTH-25 44 4 11 290 4 0.83 0. 03

4 4 I I & 40 49 0.0 24 Q. 40

Ma ma NN СЕЧЕН Хкт ход. ТНШЦ SCEX u u u
ШААСА ПОЗ. MM MM ШТ. МАССА, кг

c c p u a
ИИ-04-5

137Б
ПКОСКИЕ К А Р А А С И  К Т т - 2 5 ,  K T t -3Q; А 7 Г - 3 5 .  I T h - 2 5 ;  К Г ц - 3 0 ;  XTh -35 

X I  r - 2 5 .  X I t- 3 0  . R S . T ' 3 5 ;  XSh-25 ;  K I h - 3 0 ;  К I h -  3 5 аыячск
2 4

1 9 6 / г  .

АИСТ
54
9 Q





М Н 1-2.5 , М н 1-50 , М М - 5 5
. ( $ © © 1 - 1

*

* *  «=»13=

t
о  •-> 5*1

> * 5 g g

п~ г~ з

=Н
кв 25

21В
1 5 ] <05 J, -*>5 j?5

26В

д о о
31В

^ f

МИ1 - 2 5

М М - 3 0

М Н 1 -3 5

П р Ц М С Ч А Н Ц *

I. У А АЗ  А Н U9

М Н - 6
М

@ L 4

ПО с  ьа р а е  ц ц з г  о т о в  п е н и и )

С М  П О 3 с  Н  U Т С  Л b Н  3 A H U C K 4 .

При с ь л р к е  М Н 1 - 2 5 ,  M H 1 -5Q , М Н 1 -Ь5 
п р и н я т ь  м с р и  п р о т и в  с м я т и я  т р ч б к ц п оз. 4 0

11А§ 220 2 О.ц 0.20
М Н -6 46 10 А» 3 9  0 2 0.24 0.48 2.64

45 20Q -1 1.88 1.88
44 1BAI 310 4 0.19 0.16

МН1- 35 41 1BAI 350 2 0.22 0.44 1.45
4 0 20*2 210 1 0.25 0.25
4 3 1BAI 260 4 0.16 0 .64

МН1-30 41 10AI 350 2 0.22 0.44 1.33
4 0 28x2 2Т0 1 0.25 0.25
42 10A I 210 4 0.13 0.51

МН1-25 41 10AI 350 2 0.22 ОМ 1 2 1
40 д а 2Т0 1 0.25 0.25

М арка Сечение4 АННА Как. ПИЦЦ, всех НЗДЕА.
изделии поз мм ММ ш М асса,кг

т к
1976 З а к л а а н н е  д е т к ц м  МН1-25,  МН1-50,  М Hi -55,  М Н 6

t t  PU Я 
U U - 0 4 - 5

Ы т Х
24

W G f Z

Лим
З ь
</г



М Н2 -35; МНЗ *30 ; МНЗ *35

1 - 1

з - з

Ч

100

9о

1 0 0

h i

У»

50 1 50
100

Я 10AI П5 2 0.И о гг
мн5-35 55 1QAft 100 2 1.06 0.12 0 61

Я 195*9 100 1 0.27 0 27
57 ЮМ 150 2 0.09 0.18

0.57Л н 5-30 55 юае 100 2 0 ОБ 0.12
59 но 1 0.27 0.27
Я ЮМ 125 2 0 07 0.19

МИ5-25 55 \щ too 2 0 06 Q 12 0.53
59 100 1 0.27 027
53 12 A I юсе 2 М 2 “2 2Ц

МНЗ'35 52 10 X I 310 ц 019 016
5.М99 10 A f 210 9 0.13 05 2

*18 -150*10 150 1 1.77 1.77
53 12 АШ 1250 2 1.12 2.29

МНЗ'ЗО 51 Ю М 200 9 0.16 0.69
5.17*19 Ю М 210 9 0.13 0.52

*18 -150*10 150 1 1.77 177
52 10 АЕ 310 А 0 19 076

МН2 35
50 ЮА1 1260 2 078 1.56 Ц.61
*19 ЮА1 210 9 0.13 052
98 -150*10 150 1 1 Т7 1.77
51 10 Aft 260 А 0.16 0.69

МН230 50 ЮА1 1260 2 0.78 1.56 <Й9
99 10А1 210 9 0.13 0.52
Ц8 -150*10 150 1 1.77 1.77
50 10AI 1260 2 0.78 1.56

*1.37МН225 99 Ю AS 210 8 0.13 1.09
98 '150*10 150 f 1.77 1.77

Ми к а if if Сеченм ДАНИ к Кол. Позич Тее* Щ1к.
н з д е ш поз. глм КМ и  та М AtCА, к г

З а к л а д ц ы с  А М П ' А А Ц  л И 2  ; МН2 - 30 ; МН2  - 3? ;  МНЗ - 30 ;«НЗ-351МИ5-25;ЛИ5-30;ЛН5-35
п т  

110-09*5 
в ы п у с к !  л  и с т  
29 37

w e f a  Ч Ъ



м  н ? М Н  8 N3

~ т
и«5 ,J0? АЛ* ПЗ-2?

" J30' r I30 ДАД пз-зо
\ <55 I5?1 АЛЛ ПЗ'З?

П н м ч м т

Указанцл по с ш а  
К «зге mOtAEHUH) сл 
ПОЯСНИПЕ АЬНЗ Н> ЗАЧНСКЧ

о с -з H i 1460 1 1 22 0.22 0 22
ОС-2 - h i 1760 1 0.27 0.27 127
ОС-1 - H I 1260 1 0.20 0.20 0.20

ПЗ 35
44 ЮМ ЗЮ 2 0.19 0.38

1.2162 10 AI 133? 1 083 0.83

пз-зо 43 10 AI 260 2 ^ 0 16 0.32
U ?62 10 Al 133? 1 0 83 ' 0 83

ПЗ 2^
42 10 AI 2)0 2 0.13 Q.26

1.0962 10 AI 1335 t 0 83 0.83

МН 8 ?7 10 AS 150 3 a os 0.27
0.9?

61 -90*8 120 1 0.68 0.68
60 10 A l 230 2 0.17 Q 3H

«Н 7 46 io a s 390 2 0.2Ц 0.48 2 TO
Я -150*8 200 1 1.88 1.88

МАРКА i(ft Сечение ДАННА ш ШНЦ, ICE* НЗДЕА.
ИЗДЕАЦД поз mm MM шт М а с с а, n

ЗАКИДНЫЕ Д Е m К A U МН7, МН8. (1Е ШЛИ П 3 75 ; П 330, ПЗ -35. ОгадЕННЫЕ С1ШЖНИ ОС1.0С2ДЗ
С Е РЦ J 

M U -04-?
Выпуск f лист 
24 38

1 Ч € 1 г  ч ч



1 -2
\\

с— —-<t---- 'о U\со сож• =гж зетж at
•с«е 2-с •<а» «»С0ей----- 1 Г)___ 1

П р и м е ч а н и е  

ка; л н u e Rt cm tif g 
m n m o e A E н « t o  c m .

ПОКН И т Е Л Ш Ю  ЗАПИСКА

мн4-35

65 юане <760 2 1,09 2.18

8.28
Я 10 аЖ 310 8 0.19 I- п
М9 fo АЖ 210 8 0.13 1.04
48 150*10 <50 2 а? 3.54
65 Ю Ш П60 2 1.09 2.18
Я H U f 2G0 8 0 (6 1.28

МН Ч '30 49 10 АЖ 210 8 0.13 1.04 8.04
48 - м м о т 2 1.77 3.54
65 10 АЖ 1760 2 1.09 2.18

ми 4-25 49 10 А Ж 2Ю 16 0.13 2.08 7.80
48 •|?0*Ю 150 2 1.77 3.24

М АРКА if if Сечение Данна Кол позца всех МЗДГА
МЗДЕАйЗ ПОЗ ММ мм шш. масса, к г

З а к л а д н ы е  a  e m a a u м и ч -25; я М - з о ; m h i -35, М НЦ -35
Н U - 0\ Х.у

вьПпсГ лист# 24 39
/v s  гг 4 5
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Б
o n 

P *
3

o?
о

* * o-

j r
X
ж: *

=x
<:
i— K - :

о  - у  ■

О з  4  »•» > е

п

П  1 -  2 5  ; 1 М -  S O  ; 1 М - 3 5

n g  П 5  L> .4 - i
® @ 0

И 2 - 2 5  , П 2 -3 0  -t R 2 -3 5

> - - *75 J-
t  г

T

f t - s o
j

j

2i _
1

1
-4-

1

{

О
ГО

U =

2 -  2

_L2

ГО , к»

H S

/
! /

J
O ! «

1 0 Ц  100 j  WC |  « 5

-4 -Ц 4

%

Я 2 -3 5
66 12 A I 1345 1 1.13 1.19

2.0767 10 M 720 2 0 .4 4 0.68

П 2 -3 0
66 12 U 1 3 4 5 1 11? 1.19

2 , 0 1
66 10 4 1 670 2 0 .4 1 0.82

П 2 -2 5
68 1 2  A I 1 3 4 5 1 1 . 1 9 1.19

I B S65 10 41 6 2 0 2 C.38 0 .7 6

П 1 -3 5
67 10 41 720 2 0 .4 4 0 .8 6

4 .4 0
64 1 6 4 1 1760 1 3 .5 2 3,52

(11 -30
66 1 0 4 1 6 7 0 2 0,41 0.82

4 . 3 464 1 8 4 1 1760 1 3 ,5 2 3.52

i l l - 2 5 65 10 41 6 2 0 2 0.38 0.76
4 .2 864 18 41 1760 1 3 52 3 .5 2

M ftpKK M H CtsEB. ЛкИЙ4 Ко* П03 4Ц ВСЕХ H3JLE4
И 3 1 Ш Я 103 MM. MM Ulffl. M a t o  a , и г

зо ; so
V _

И P и N t  4 X н Й * -
1 У и П Н М Я  «0 CB4PKE и HSromoi KtHUK)  CM l Of lCUHUlEUHMIQ $ 4 Ш К *
2 Схоьз aoa. 65:66:67 l o i m m m c a  з к м е й и п н  hk  6 5 *  ; 6 6 *  ,• 6 7 *

1 4 f t  6 0 3 М О Ж Н 0 С Ш К  ft P H 6 4 P  К.И Б Е З  l O l O P O O K  K k t l ^ E M .

T K

1C 76
П e ra fc н 1И-25-, П1-30; П1-35, (12-25,- Л2-30 ; П2-35

“ Т Т Т н *
И И - О Ц - 5

nT c liT
^ 0

I w i l c T
2H
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