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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОЦТЕЛЬСТВУ
и архитектуре, при Го с с т р о е  СССР 

типовые конструкции и детали здании И СООРУЖЕНИИ
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ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
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L O A L P H t A H H E

П о я с н и т е л ь н а я  3 а п и с к а

t  Е Т К . И  C H I  г  C H  И ,  C H  1 3 -  C H  2. 5;  C H  2 7 ,  C H  2 9  

I U t K H  C H  12; C H l 4 ;  C l i  2 6 ;  C H 2 8 ;  C H  35;  C H  31;  C H  4 9 ;  C H  5 1 ;  

C H  5 8 ,  C H  t O ,  C H 1 2  ;  O H 7 3 ;  C H  8 1 ;  C H 8 3 ;  C H  9 5 ;  C H  9 Б  

С е г и  и с н З О - г С н з 4 ,  с н 3 6 - р с н 4 8 ;  с н  5 0 ;  с н ь 2  

С . Е Т 2 И  С Н  5 3 - г  С Н  5 7 ;  С Н  5 9 ;  С Н  6 1 - г  С Н 7 1 ;  С Н 7 4 ;  С Н 7 5

С Е Т 12 И С Н  7 Ь г  С Н  80;  С Н  82;  С Н  84 г  С  Н 94; С Н  97;  С Н  98

С Е Т К И  С Н  9 9 - f  С Н  1 13,  С Н  134;  С Н  1 3 5 ;  С Н  149 

С е т к и  с н  н 4 -  с н  1 2 8 ; с н  1 3 9,  с  н i4o

С е т к и  о н  129 т  с н  ш , с н  1зь -  с н  1 3 8 ; с н  i 4 i  -  с н  1 4 8

С е т к и  с н  150 ~  с н  1 59

IC А Р К А С Ы :  K I -  2 5  Т  К З - 2 5 ;  М О - 2 5 т  1 6 1 2 - 2 5 ;  2 1 7 - 2 5 -  2 1 - 2 5 ,

К 2 Ь -  2 5  -г К  2 9 - 2 5 ;  К 3 6 -  2 5  -3- К 4 0 - 2 5 ,  К. 42- 2 S ;  IC 4 7 - 2 5 - г  1650-25;

1C А Р К А  с ы :  к 4 т -  2 5  -=• К 7 Т - 2 5 ;  к 4 ц -  2 5  т  К 7 « -  2 5 ;  К  3 4 т -  2 5 ,

К з4 к -  2 5 ;  К  3 5 т -  2 5 ;  2 3 S w - 2 5 ;  2  2 2 - 2 5 т  К 2 5 - 2 5 ;  К 30- 25 т  2  3 3 - 2 5 ;  

2 4 1 -  2 5 .

З а к л а д н ы е  детали Ml; М2. Петли ПЗ-25-з П5-25, м то 

З а к л а л и  ые  дета ли м з, м Б, ми 9.

За к л а д н ы е  д е т а л и  м 4; м 5; ЛП; М8.
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*ЛИ,0« СОМЧИТ РАЬОЧИ! 4 L P T t»H АР«АТЗРЧЬи Ц, Д£АИ1( и ЪАКААА-

ИЫ* ЛЕТА A t  И 4А »  ТРЕ ХС.ЛОЙЧЫХ ЛЕГ КОЫТО « НЬ|А С , т 1ПД ЬДЕ„  „ А„ £ А £ Й ИА-

РУЖНЫХ СТЕН СЕРИИ ИЧ-04- 5 , ВЫПУСК £7.

APM HPOBAHHL  п а н е л е й  ПРИНЯТО СВАРНЫМИ P t T u .""И СЕТцд^ц и КАРКАСАМИ
Арм атур н ы е  изделия зап ро екги ро в аны и лчп г , « uv^ 01 п а ^С.А0вИ5< ИЪРОТОблен ия их

НА АВТОМАТИЧЕСКИХ л и н и я х .

CbAPHblE СЕ.ТК.М Ы>1П0АН»ТЬ H i о б ы а н о в е н и о и  арматурной ПРОБОЛОИ.И
п а а с с а  В- I  (ГОСТ « 2 7 - 5 5  ). Пр од ол ь ны е . с т е Р1Н«ч tMPHt>u KAPlt4COB w-

поднять из го рячекатан о й  стали  класса  А-Hi марок 25Г2С или 35 ГС 

(гост 5781-15), п о п е р е ч н ы е  с тео чн и  изстдлн еиасса В-I Вместо  стали

КЛАССА В- I , РАЗРЕШАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТАЛЬ КЛАССд ВР- I (т>1^-^- G,?3 - 7 5)

В ПГОекТАХ ПРИВЯЗКИ ЗАДНИЙ в зав и с и м о с ти  от тем п ературн ы х

УСЛОВИИ МОНТАЖА и ЭКСПЛУАТАЦИИ, ХАРАКТЕРА НАГРУ50Х И АГРЕССИВНЫХ 

ФАКТОРОВ СРЕДЫ МАРКИ СТАЛЕЙ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИВЕАЕНЫ С СООТВЕТСТВИИ С 

ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ СНиП 0 - "S ^ПриЛОЩениЕ Ш

Монтаж ны е  петли выполнять из стали кл ас с а  а-1 ( гост 57*И- 75 j 

МАРОК ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (гост  Ь В Q - 71*) £ СЛУЧАЕ МОНТАЖА ПАНЕЛЕЙ ПРИ

Т£МПеРАТУРЕ.-40°С И НИЖЕ ЗАПРЕЦАется п р и м е н я ть  сталь марки ВСт Зпс?

Л10НТА1ННЫЕ ПЕТЛИ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИХ 

ИА АВТОМАТИЧЕСКИХ С.ТАМКАХ

Мо н та ж н ы е  петли приварить к плоским к а р к а с а м ,расположенным 

ВВЕРТИКДЛЬНЫХ РЕЬРДХ.СОЕАННЯКНЦИХ НАРУЖНЫЙ и  ВНУТРЕННИЙ СЛОИ ПАНЕЛИ 

Все крестообразны е  соединения а р м а тур ы  в к а р к а с а х  и с е т к а х  

выполнить КОНТАКТнО-ТОЧЕЧНой СВАРКОЙ с нормированной прочностью , 

Луго в ая  с в а р к а  крестообразны х соединений  не д о п у с к а е м с я

Сварку арматурных изаелий н контроль качества  их изготовления 

ВЫПОЛНЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ i 0 9 2 2 - 7 5 ,  ГОСТ 1 Й 0 9 8 -6 8
И сн 393- Б9

Отклонения размеров по длине и ширине каркасов и сеток не дол

жны превышать +5мм и -10 мМ.

Отклонения В приварке монтажных петель К плоским каркасам  не

БОЛ t L : ПО ШИРИНЕ КАРКАСА-ЗММ, П0 ЗАГЛУБЛЕНИЮ ~ 5 М М

Пластины  закладных детАЛЕЙ выполнять из стали марок ВСт 3 пс5 

или ВСтЗкп2 (гоет 38Q-7P) ?анкеры закладных детАлей из стали класса 

А-1! марок Ве.т5сп2,вет5пс 2.

Приварку анкерных стержн  ей к пластинам внахлестку вы полнять  

дуговой сваркой фланговыми  швами и втавр под слвем флюса ( о бо зн ачь-

т к ,

\9Пг

ПОЯ СН И ГП Е. Л ЬН А 9

— :--------------------------------------------------------- '  _ 3_

ния В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ
ТАВРОВЫЕСОЕЛИНЕНИЯ АНКЕРНЫХ СТЕРЖНЕЙ С ПЛАСТИНАМИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕ

ТАЛЕЙ РЕКОМЕНДУЕТСЯ СВАРИВАТЬ НА ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИХ СВАРНЫХ МАШИНАХ.

Не разреш ается  применение с в аро чн ы х  ус та н о в о к , не имеющих автомати

ческого регулирования ПАРАМЕ.ТРОЬ режима сварки  ТАВРОВЫХ соединении , 

требуем ого  согласно СН 393- Б9 Применение ручной дуговом с в а р к и  т а в 

ровых соединений ЗАКЛАДНЫХ деталей  не допусклется.

Анкеры рекомендуется отрезать НА пресс-номичцах, причем величина

СКОСА ТОРЦА АНКЕРНОГО СТЕРЖНЯ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 2мм НА КАЖДЫЕ 

10 ММ ДИА м LTP А.
Все закладные летали  должны иметь антикоррозийное покрытие.нане- 

СЕННОЕ МЕТОЛОМ МЕТАЛЛИЗАЦИИ СОГЛАСНО УКАЗАНИЯ^ С.Ц И П Й-26-73. В ПРО

ЕКТЕ ПРИВЯЗКИ ЗДАНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОПРЕЛЕЛЕНЫ ТОЛЩИНА И МАТЕРИАЛ ЗАЩИТ

НОГО ПОКРЫТИЯ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ СТЕПЕНИ АГРЕССИВНОСТИ СРЕДЫ ДАННОГО 

ЗА А Н ИЯ
Пер ечен ь  нормативных документов.

СНиП Ц- -Т Бе т о н н ы е  и ж е лезоб Е-тонн  ы  е к о н с т р у к ц и и  

Нормы  п ро екти ро в ан и я

С Н и П  J i - 2 8 - 7 3  
СН У? } -  £9

РОСТ 3 8 0 -7 1  *

гост 51 & 1-75 

ГОСТ СЛ21-55* 

ГОСТ 10922-75

ГОСТ 1A098-G8

ТЭ 14-4-G57-75

З ащита строительных конструкции от коррозии 

Указан  ия по с в л ркесоединенийарматуры  и заклад ны х

ДЕ-ТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕ-ТОННЫЛ КО н СТ Р У К-Ц И Й

Сталь у гл ероаистая обыкноьен ного к а ч е с т в а  
Марки и Общ ие  тре-бо ьа  н-и Я

Сталь г о р я ч е к а т а н м  для армирования железобетон
н ы х  к о н с т р у к ц и й

Проволока стальная низкоурл-еродистАЯ холоднотянутая 
ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ Ж ЕЛ ЕЗ О БЕТО НН Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й

Арматурные изделия изаклааные  детали сварны ед ля

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КО НСТРУ КЦИЙ. ТЕ X Н ИЧ ЕСК И Е ТРЕБОВАНИЯ  

И М Е Т О Д Ы  ИСПЫТАН И Й

Соединения сварные арматуры  железобетонных изаелин 
и конструкций Контактная и ванная сварил Основные

ТИПЫ И КОНС ТРУКТИ ВНЫ Е  Э Л Е М Е Н Т Ы

Проволока стальная низкоугаероаистая периодического 
ПРОФИЛЯ для АРМИРОВАНИЯ Н1ЕЛЕ>06ЕТ0ННЫХ к о н с т р у к ц и й

Ъ А
С ЕР и я

им- о<- s

&ЫПУС к Л мст
2.8 Щ

t 4800 Ч
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5490

*

СИ 7 

СН 8

СН 15

=  IU3 I
и П  '

С1801.
СН 9

6130 СН 10

5 970 ; СН II

5540 j СН 13

<950 ] СН 16

Азоо СН П
<б8о сн 18

<630 J СН 19
<470 , СН 2Q

3<50 . СН 21
з<оо С Н 22
3180 СН 23

3130 сн  24

2970 СН 25

2 5 4 о сн  27

2<90 СН 29

М а р к а я  м (ДЧЕЬИЕ, Л А ц Н А_ Ко А 3 £ С, к г
ПОЗ м м м м ил ПИЗНЯИИ ВСЕХ Ч)А ЕАИЯ

С Н  1
1 5 8 1 Ь 4 5 0 4 0 . 9 9 3 3. 97

5 4 1
2 4 8 1 5 60 2 6 0 055 1 4 4

С  Н 8
1 5 B I Б4 о о 4 0 986 3 9 4 5 3 8
2 4  3 1 5 6 0 2 6 а 055 ТЕ Г

С Н  9
1 5 8 1 Ы 8 0 4 0 9 5 2 3 8 1

5 2 0
1 4  Ы 5Б0 2 5 0 0 5 5 1 . 3 9

С Н  10
1 5 Б L 6 1 3 0 4 0 . 9 4 4 3 . 1 8

5 .  П
2 4 B I 5 6 0 25 0 . 055 1 3 9

С Н  11
1 5 8 1 5 9 7 0 4 0 9 2 0 3 68

5 . 01
1 А  ы 5Ь0 24 0 . 0 5 5 1 . 3 3

СН | 3
1 561 5 5 < 0 4 0 . 85 3 3 . 4 !

4.69
1 4  BL 5 6 0 2 3 0.0 55 1. 28

с н  15
1 5В1 5 4 9 0 4 0 . 8 4 5 3. 38

. 4  60
г 4 B I 5 Ь 0 22 0 055 1 . 2 2

С Н  1Б
1 5 B I 4950 4 0.7 6? 3 . 0 5

<16г 4в1 5 6 0 20 0. 055 1.Н

П р и м l m  а н и е :

I. Д а й н а  к о н ц о в  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  

с е т о к  м о ж е т  б ы т ь  п р и н я т а  л ю б о й , 

КРОМ Е 8 5 ж м - л л ?  СЕТОК CH1I, СН 13, СН 15, СН20, 

СН2>, ОН27; СН29; 95мл\- АЛЯ С ЕТО К СН 9, СН 1в; СН23;

55мм-АЛЯ СЕТОК СНВ, СН17, СН22-, 65 мм ■> АЛ Я 

СЕТОК СН 10у СН19 СН24; 75м*Г АЛЯ СЕТОК СН7, 

СИ 16, СН21.

Марка 34 Н Гл.ч t UKLА А Ц Ц А. К. D А З ек, кг
ПОЗ ММ ММ ШТ ПП)П11НН ьсьх ИЗДЕЛИЯ

LH 17
1 5 61 4900 4 0.755 3 02

4 13
2 4 8 1 560 20 ' 0 055 h i

СН 18
1 5 Н 4580 4 0.721 * 268 3.93

~2 " ~ Т бГ 58(1 19 G 055 1.05

ен 19
1 581 4бза 4 0.713 2 85

3 90
2 4 BI 580 19 0 0S5 1.05

сн 20
1 5 В I 4470 4 0.688 2 75 375
2 4bi 5Б0 18 0 055 1.00

С Н 21 1 581 3450 4 0.53! 2.13 2.91
г 4bi 560 14 0.0 55 0.76

сн  22 1 5BI 3400 4 D. 524 2.09
2.67

2 4BI 560 14 0.055 0.78

СН 23 1 5 Ы 3180 4 0.490 1.96 2. 68
2 <81 560 13 0.055 0.72

Сн 24
1 5 В t 3130 4 0.482 1.93

2.65
2 4bi 560 13 а. 055 0.72

СИ 25 1 581 2970 4 о.4бо 1.83 2.50
2 481 560 12 0.0 55 0.67

СН 27 1 5В1 2540 4 0.391 1.56
2.17

2 4В1 560 н 0.055 0.61

СН 23
1 5 81 2490 4 0.363 1.53

2.08
2 4 вх 560 10 0.0 55 0.55

Т К
1977

С E m  к. и С.Н7- ЕНН; e.« 1 S - С.Н2.5 ; С.Н27, Ш 9 .
СЕРИЯ 
ИИ- П4-5

выптск  
1Ь

л ИС1 
1

1 4 8 0 0  5
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Мат И. А Я л
пиу

СеЧЕ НИ1, 
ММ

Да ива, 

мм

Ко/

■и 1
В, е с( кг

ии̂иц. м И Всех н)леАия

СН 3D
1 5 В1 6450 5 0 993 4.91

7.18
г 4 Ы 860 26 0.085 2.21

С.Н 31
1 5 ВI &4оо 5 0.986 4.93

7,14
г 4 в I 8Б0 26 0.085 2 21

С» 32
1 5 ВI Б160 5 0 952 4.76 6,89
г 4 b i 860 25 0.085 2.13

СИ 33
1 5 ВI и з о 5 O.'jMi 4.72

6. 85
1 4 вг 860 25 0.085 2 13

СН 3*1
1 5 ВI 5070 5 0.920 4 60

6 64
г 4 BI 860 24 Q .  0 8 5 2.о4

СН 36
1 581 5540 5 . 0.853 4.27

6. 23
чА <В1 860 23 0.085 1 96

с н  3 8
1 581 5430 5 0.845 4.23

6. 10
г 4 н 8G0 22 0 085 1.87

СН 3 3
} 5 Ы 4950 5 0.762 3.81

5 Si
2 4  B I 860 2 0 0 085 1.70

П р и w l ч а и и t:

{ . Д а й н а  ^  и н 14 п б п р о л ц а ь н ы х  с т е р ж н е й
CJLTOK М О Ж е т  Б Ь| Т Ь П Р И Н Я Т А  Л Ю Б О Й ,  ИРО/ML
б5мм~лля сьтои снз4, снЗб, сн38, с.н4з(ен48, 

СН 50, С.Н 52;
95  м м -  Л А Я  С £ Т О К  С н 32, C H 4 i ,  С Н Й 6 ,
55 ММ - Ал я CLTOK сн сн 31, с.н4с, С. Н 4 5;
G 5  м м -  Д Л Я  C L T C K  СН 33,  0 . 4 2 ,  с н А 7 /

75 мм - i  «? гг о к сн 50, сн ЗЭ, с.н44.

Мариа мя
пол.

Сечение

мм
Али на, 

м м
Ко/.
шт

Вес, кг

ПОЗИЦИИ всех иьдели?

сн 4о
1 581 4900 5 0.755 3.77 5 47
2 4вг 860 20 0 085 1. 70

сн 4i
1 5 81 4 680 5 0 721 3 60

S. 22
2 481 860 10 0.Q8S 1.62

сн 4г
1 5 В1 4бзо 5 0113 3.57

5.19
2 4ы 860 19 а об5 1.62

сн 4з
1 581 4470 5 а. 688 3.44

4 97
г 4 bi 860 18 0.085 1.53

сн 44
1 561 3450 5 а 531 2.66 3.8^
2 4вг 86Q 1< 0.085 1 19

СН 45
1 5 ВI з4оо 5 а. 524 2. 62

3.81
2 4 ы 860 14 а. 085 1 19

сн 4б
1 5В1 3180 5 о 4эо 2 45

3 56
2 4 bi 860 13 а 085 1 11

сн 4т
1 5 61 3130 5 0.482 241

352
2 4 bi 860 13 0 065 1. И

сн 48 1 581 29 70 5 о <60 223
3 31

2 4 bi 860 12 а ав 5 1. 02

СН 50 Г 5 ВI 2540 5 0 391 1 96
2.90

2 4 в г 860 и 0 085 0 94

СН 52 5BI 2490 5 0 383 1. 92
277

г 4 8 L 860 !С 0 085 085

30 - СНЗА; сн 36 - СН48 j СМ 50; СН 52

1 С L f Ч И
И М ' 10 4 Ь

Вь-.ПУГК А И СТ
_i 7

’SCO



г

“  o f ~gt~
М арка

ял СЕЧЕНИЕ

MM

Лаи ha

MM

Кол

ШГ

Вес, к г
М АРКА

м м

поз

Сечение

мм

Алина,

ММ

Кол

ШТ.

8 ЕС кг
! <-> I S )

0  ^
•x

CD

0 1
U> | 
^  1

поз позиции Bcu Ч)А1ЛИЛ ПОРЦИИ ВСЕХ ИМЕЛИ?

:
-------------- 7 c >

<S
CM

0 CH 53
I ,561 6450 7 0 993 Б 95 9 9 <

СИ БЗ
1 581 -4 зоо 7 0.755 5,28

г — -
2 4 81 1f60 2(Г 0 H5 2.99 2 4 BI 1160 20 0. И5 2,30

7 58

ШАГ 250
^ —

« П « 1 CH 54
1 5 8 Г 64oo 7 0.986 Ь. 90

9 89 С.Н Б1!
1 581 4ьво 7 0.721 S 05

б4 5 0 . EH 53 2 4 bi 11 60 26 0.115 2,99 2 481 ИБО 19 0 115 2 ,15
7.23

64 0 0 C.H 54
CH 55

t 5Bt 6180 7 0 952 Ь ББ
9,54 сн 65

1 581 4ьзс 7 0.113 4 99 7.17
6 180 .CH 55 2 4 81 И GO 25 0 115 2.88 2 4 и 1160 19 0,115 2,18

d—
<E>1 90 сн 55

C« 56

1 5* i 6130 7 0,944 6.Б!
9,49 С Н 66

1 581 4470 7 О Ш 4 82
-

- 5 910 CH 51 2 481 1160 25 0 115 2,88 2 4 61 1160 18 0,115 2. 07
Б. 89

а
5 ^ 0 C.K 5S

c.h 57 1 Г Ш 5970 7 0, 920 6,44
9.20 си 67

1 581 3450 7 0 SM 3 72 Г  ч ч
? * 
с 54 90 CH 61

c-----------

2 4 81 ИБО 24 0 115 2,7 Ь 2 481 И 60 14 0,115 1.БГ
5 33

3
/

4 950 CH 62
CH 59

1 5 81 5s4o 7 0,853 5.91
8.62 СИ Б8

I 581 ЗчОЦ 7 0,524 3,Б6 г- m• j

к
г  —у

4900
_____  . .. --- , 1. ■ ,

CH БЗ
£----------

Ъ 481 1)60 23 0, 115 2,65 1 4 61 •ИБО 14 0,115 1, Б!
5.27

Б
С

s

4 t s o  i:.c« s4 CH 61
t 5 H 5490 7 0.845 5 92

й  А ; СН Б9
1 5В1 3180 7 0,490 3,4 з

{  м-i
*
J U  50 1

— J

CH t>5 2 4 81 1160 22 О.И5 2,53
и  ч э

2 481 1160 13 0,115 1,49
3 '
j 4 4 io

A
1 CH Б6

p u Ь2
1 5BI 4950 7 0,762 5, 34

7,б4 липп
1 581 3130 7 0.482 3,37

4.86
I  1 , 5^50

>

CH 67
П u / *

2 4 bx M60 20 0,115 2.30
иН IU

2 4в1 1160 13 0.115 1,49

\ з4оо CH 68
СН 71

1 5 ВI 2910 7 0,4С 3,20
<S6г

\ 3180 CH 60 2 481 HG0 12 0, US 1. 38
j

\  —
3 1 50

'
CH 10

сн п4 1 5BL 2 54о 1 0.391 274 1

J
г 2910 i

, CH It 2 4 BE ИБО Н 0 Н5 1 27
4.01

J  ,
Е
Г

2540 CH 74
D p u A j P u A U l1 t ’

СН 75 t 581 2490 7 0 383 2 . 68
г  '

e_
2,490 CH 75

1 **

2 481 ИБО 10 0. И5 1.15
3.83

МОЖЕТ БЫТЬ ПРИНЯПМ ЛЮБОЙ, КРОМЕ 85 мм 

-для СЕТ О И. Ш7; СН5?; CH6I, СН ББ; СН71, CHlA, СН7*; 95мМ 

-АЛЯ СЕТОК С. Н 55; СН 64; СН 69, 55 ММ-ДЛЯ СЕТОК 

СН 54; CH&V СИ 68, 65ММ ДЛЯ СЕТОК СН 5&CHG5, 

СН70- 75мм - ДЛЯ СЕТОК СН53СНБ2 СН67.

Выпуск Лис-т
28 А

1 4 8 0 0  $



3

со съ з:

\* ■? и * 
^ < < ЯГ; зг а.

X

I1
- д г  4

1 5
Г*- \
о|О  ,

'  I /
I
!
i

<N |

L N

Ш А Г 250
CD
гП

g4so СН 76

£4оО СН 17

6180 СН U

6130 СН 79

5810 СН 80

5Й0 СН 82

5 А 90 СН 8А

4950 СН 85

4900 СН 8Б

СН 87

4 6}0 СН 88

44 70 СН 89

ЗА50 . СН 90

34о0 . СН 91

3180 , СН 92

3130 СН 93

2870 . сн 94

254о . СН 97

2.490 СН 98

тк_
1917

Марка
нм tmmu, Алина, Кпд В ЕС КГ М арка

JJ* Гслины. Ааинл, КОА Ъ е.с КГ

ПИЗ мм ММ шт пожцчи ВСЕХ Н̂дрлчЦ HOi мм мм UII ПОЗИЦИИ ВСЕ* и>делиЯ

сн 7Ь 1 5 В I 6450 8 0 933 1 95
11.72 СН 8Е '

531 49 00 8 О 155 

0 145

В о4
8 э4

2 А ы 14qO 26 0 iAs 3 77 2 4ei 14бо 20 2 90

с н  77 1 5 81 с4оо 8 0986 7 89 И ББ СН 87
1 531 ш ± 8 0 121 1 2 L 8 53

2 А ВТ 1460 26 о i4s 3.77 2 4 81 i-Uo 19 0 145 2 1 В

Сн 18
5 5В I 6180 8 0.952 7 Ь2

И 25 сн 88 1 5BI Ано я 0 М3 5 70
8Лс

2 Л В Г цбо 25 0.145 3 БЗ 2 Afii МГбО и 6 145 276

СН 79 1 5 в Г Б130 8 0 944 7 55 И 18 СН 89 1 581 4470 8 0 688 5 51
8.12

2 4вг 1А6О 25 0 lA5 3 БЗ 1 4вт 14 60 18 J 145 261

СИ 80
1 5 ВI 5910 8 0 919 7 ЗБ

Ш 8^ сн 90
1 5 ВI зАь'О 8 0 531 4 25

Б. 28Ои 4вх 1A6O 24 0 i4s 3,48 2 Abi 14со 14 0 145 2 03

СН 82
1 581 55А0 8 0 853 6 83

10 15 сн зз
1 5 ВI ЗИП 8 0.482 3 86

575
2 4вх 14во 23 0 1A5 а 32 2 4 ы 14ьо 13 0.145 1. 89

СН 84
1 581 5490 8 обАь С 76

9 95 СН94
I 5BI 2910 8 а.4б Ъ 68

5.42
1 4 b i П а бо 22 0 iAs 3 19 ~2 4вт ЙЬО 12 а 145 1.74

СН 85
1 581 А 950 8 0762 6.10

9 00 СЦ 97 1 581 в 8 0 591 3 13
4.722 4вт i4gq 20 0145 2.90 2 4б1 14Б0 11 0Й 5 1.59

СН 98
1 5В1 2A9Q 8 Q 383 3.07

452
2 <В1 1460 10 0.1ч 5 1.45

lha  н и t:

0 н 4 0 R продольных  стержней СЕТ 0 К
м ож ет БЫТЬ ПРИНЯТА ЛЮБОМ, ИРПМ£ 85 мм- л л я  СЕ

ТОК СН80.СНЙ2, СН84, СН89, СНЭ4, СН97.СН98; 95ММ-АЛЯ СЕТОК 

СН76 СН67 CH92; 5 5М М - а л Я СЕТОК СИ77, СН86, GH91; 

5 5м м  -АЛЯ СЕТОК СН 79, СИ 88, СН 35, 75 мм-АЛЯ СЕТОК 

СИ 76, СН 65^ СН 90.

Се т к .ц Ш Б т С , Н 80; СН S2; СН бА  ̂ С Н  9^,  С Н 9 7 ,  СН 98.
СЕРИЯ 
ИИ- 04-5

ЬЫПУСК
П

А И С»
5

14800 $



-7l

ч

шаг 250

БЛ5 О

&4оО

G 180

£130

5 9 7 0

4950

4900

4560

4бЗО

4 4  70

34 50

з4оо
318 0

5 1 3 0

2,970

m o

570

С? —
о

йо о
■yi (J)

1- О г-

___1_____SЧ

СН 99

СН 100

СН *01

СН 102

СН 103

СН 104

СН 105

СН 105

СН 107

СН 108

СН 109

СН НО

,СН 111

сн и!

-7̂

Си 113

сн 1ъ4

сн 135

*s

СН 1̂ 9

-7=-

120 ШАГ 250

900

Ь 5 О

4оо*

151Г

б 4 50

80

П р и м  е н  А н н  l :

i. J U h h a  к о н ц о в  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  с е л о к  

м о ж е т  б ы т ь  п р и н я т а  л ю б о й , К -Роме <$5 м м -  

АЛЯ с е т о к  СНЮЗ, СНЮЙ, СН113, СН134, СН 135; 95 мм- 

А Л Я с е т о к  СН101, СН10Б, CH1II, 55 М М -Л Л 9  С ЕТО К 

СН 100, СН 105, СН U0-, Б Б М М 'А Л В  СЕТОК СН102,СН«7, 

ЫМ12; 75 мм - АЛЯ С Е ТО К  00 99,04*04, ОН 109.

1. С м .  П Р И М Е Ч А Н И Е  НА А И С Т Е  9.

М а р  к  А м  и СЕЧЕНИЕ, А лина, Кол. Вес, кг

ПОЗ мм ММ ШТ позиции ВСЕХ и}лелия

СН 99
1 5 В I 8<50 10 0.993 9 .93

14.452 4В1 т о 28 0 п А 4 .5 2

с н ю о
1 5 B I U o o Ю 0.309 9 .8G

14.38
2 4 0 1 1760 26 о п4 4. S2

ОН 101
\ 501 G ТбО 10 0352 9 .5 2

13 872 4 ох 1760 25 о .п 4 4 .35

СН 102, 1 501 £130 10 0 944 ч.кк
13.79

2 4 b i 1760 25 о ,п 4 4 35

ОН 103
! 501 5970 (Q 0.919 9.13

13.37
1 4 01 1760 24 а . п 4 4 18

1977
С ы п и  СИ 9 3 -г С Н  И З ;  СН l i V  СН 1ЬЬ; с н 1 4 э.

Марка
лл

поз.

Сечение

мм

Алиид,

ММ

Кол.

Ш Т

Вес кг

позиции ВСЕХ И) дели и

он ю4
1 5 ВI 4350 10 0.762 7.62

11 10
2 4 01 П60 20 0.ПЛ 3.48

СН 105
1 5 BI 4900 10 0.755 7.55

Н. 03
2 4В1 1760 20 0.114 3.48

ОН 106
I 501 4680 10 8121 72!

10.52
2 4 В1 1760 19 0.174 3.3f

ОН 107
1 5В1 4650 1Q 0.713 7.13

ЮД2 4 01 77GO 19 0.116 3.31

СН 108
•1 501 4470 10 0.688 6.88

10 01
2 401 1760 18 0.174 3.13

сн 109
1 561 345Q (0 0.531 5М

7.75
1 4В1 1760 14 о.п4 2.44

сн 110
1 501 з4оо 10 0.524 5.24

7 682 4В1 1760 14 о.п4 2<4

сн 111
t 501 3180 10 0 49 4.90

71£
2 4В1 1760 13 ап< 2.26

СН 112
1 501 3130 10 0.2182 482

7.082 4oi П60 13 0.П4 2 . 2 1

сн 113
1 501 2970 ш oU 457

6.662 <вг ИБО 12 0 п4 2.09

си iM
2 Ш 1760 5 0.27 1.35

2.511 4вг 1170 10 0.11£ U £

СН 135 1 501 17Б0 3 0.27 а. 81
. 136

1 <В1 570 10 0.057 0.57

СН 1<19
1 501 t4so 10 4993 9.93

1515г 4b i 1760 30 о. п4 5.22

C l  рн  и
ИИ- о < -  5

*4800 //7



<
сО

О

то

510

I сн т

i с н 14а

<0

/ -
— ^к

I
М а р к а

>i >1 Сечение Алин А( Кол., Вес кг

М а р к а лд Сечение Ал и н а ; Кол

Ш7

Вес кр

2 ' >
О

CD
СО
C D
<N

поз. мм мм ШТ. ао)мцни ft С £ Ж ШЕЛИЯ ПП1. мм /им по}«ц,ии В СЕХ н)шия

<N

СН п4
1 5 Ы 8<50 11 0.993 Ю 93

16,23 СН 122
1 5 ВТ 4 s за и 0 7|3 7.84

11.12

с _________ _ ------i г 2 4 b i 20Б0 26 0.2 04 5 30 2 < В 1 20 60 19 0,204 3.88

ШАГ 250
--------i

О
ГО

, Vг-

СН И5
1 5 ВI б4ао 11 0,985 Ю 85

15, '5 СН 123
1 5 В 1 4470 11 0. Ь88 7.57

11.24~ 7

6450 сн и4 1 4 BI 20 ВО 25 0 204 5.30 2 4 В1 2050 18 0. 20< 3 Б7

с4оо
—71

сн 115
СН 116

1 5В1 6180 11 0,952 10.47
15,57 СН 124

1 5 BI 3450 Н 0 531 5 84
8,10

<6180
—*-----

1 СН КБ 2 4B I 2080 25 0.204 5.10 2 4 вх 2050 14 0.2о4 2.86

'
С130

—/■-------- -— —

сн ш
СН 1П

1 5 В I Б130 11 0 944 10 38 15.48 СН 125
1 5 81 з4оо 11 0.524 5.76

8 62
' 5910

— yf-------:--------------

: Сн 116 % 4 e i 2060 25 0 204 5.10 2 431 2050 14 0.204 2.86

4950

— y t---------------------

Сн 119
СН 118

1 5 В I 5 910 11 0.920 10.12
15 02 СН 126

1 5B I 3180 1! 0.490 5.39
б 04--- 7

Л 9 00
-1—  

! с Н 120 2 4 b i 20Б0 24 D 204 4 90 2 4В1 2050 13 о.?о4 2 65

4 Б 80
>г------------

С Н 12]
Сн 119

1 5 B I А 950 И 0 1Ь2 8 37
12^9 сн 127

1 5B I 3130 11 0 482 5 30 7 95
—7

4 Б 30 сн 122 2 4 b i 2050 20 0 204 4 10 2 4 b i 2050 13 о.го4 2.55

U i  о

— уг-------

! сн 123
СН 120

1 5В1 4900 11 0.155 8 31
12 39 СН 128

1 581 2910 11 а 4 бо 5 06
.7  5!

зД 50

—У?--

i С н 124 2 4 bl 20BD 20 0 204 4.08 г 4 B i 2060 12 Q.204 2,45
— 7

з4ао

/г—  

^сн 12? СН 121
1 5 ВI 4б80 !1 0 121 7 93

Н 81 СН 139
1 5 ВТ 2060 5 0 320 1.60

2,877 *-------------------------------------------------------------------------------------------- 7

3180 сн 126 2 4 b i 2 0  во 17 0.204 3 8 0 2 4В1 1170 11 0.U6 1 27

3130 сн 121
сн i4o

1 581 206Q 3 Q.320 0.7(6
1.58— ?£-----------

2910 сн 126
2 4вх 510 П 0.057 0 62

П р и м е ч а л и  ь :

t i l Ди н а  к о н ч а в  а р м а т у р н ы х  с т х р ж н х и  с е т о к

МОЖЕТ БЫТЬ ПРИНЯтД л ЮЬОЙ VL Р D /и ь 8S мм - ДЛЯ 

СЕТОК CH1IB; C.HI2); С.Н128, CHD7; CHl4o; 95ММ- ДЛЯ СЕТОК. С.Н116, 

С Н Ш ; СН126, 55 ММ- АЛЯ СЕТОК с н П5} СН 1?0, СН \ Т ? , 

65 М М - АЛ Я СЕТОК СН 117, СН 122( СН 127, 7 5 М М -  ДЛЯ

СЕТОК СН 114 СН Ц9 СН 124

С е т к и  сни4* сн \ г ь { сн iis , си i4o.

серин 
НИ- 04- 5

Выпуск!
П

Л  ч е т

7

'4800 14
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