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С о л е р у к  а н и е  а л ь б о м а

А г 3
С х е м д  гп ру во п р о б  о д о в  с ж д т о г о  в о з д у х а

8 о с ях  Ч 7 - Е 9  , А “ Г ВС-14 82

С х е М А  ГПРУ БОПРО ВОАОВ Ш А Ш О Г О  ВОЗДУХА
В осях 5 - 2 5  , Б - В ВС-45 . 8 3
С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  к и с л о р о д а  и
А ц е т и д е н А ВС-76 8 4
С х в м а  т р у б о п р о в о д о в  э м у л ь с и и  и

с о д о в о г о  Р А с т & о р д .  С х е м д  г п р у б о п р с в о д о в
м о ю щ и х  Р А с т а о Р о в В С - 7 7 8 5
С х е м д  т р у б о п р о в о д о в  п о д а ч и  л а к о к р а с о к .
Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я . В С - 1 8 86
И с п ы т л т е л ь н А я  с т д н ц и я  .
Пл а н  с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х
т р у б о п р о в о д о в  и с п ы т д т е л ь н о й
СГПАНЦИИ с у ч л с т к о м  П И Ш А Н И Я В С - 19 87
И с п ы т д т е л ь н А Я  с т д н ц и я .
С х е м д  т р у б о п р о в о д о в  Б е н з и н  а  и
д и з е л ь н о г о  г п о п л и в д ВС- 20 88
И с п ы т л т е л ь н А Я  с т л н ц и я .
С х е м д  т р у б о п р о в о д о в  о х л А ж д е н и я
д в и г А т е л е й ВС-24 89
И с п ы т л т е л ь н А й  с т д н ц и й
С х е м д  т р У Б О п р о в о д н  э л е к т р о л и т д В С ' 2 2 90
И с п ы т д т е л ь н А я  с т д н ц и я .
С х е м д  т р у б о п р о в о д о в  м л с е л - В С - 2 3 9-Г
т е х н о л о г и ч е с к о е  п д р о с н А Б Ж е н и е .
Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я ,
п о т р е б л я ю щ е г о  п а р  . В С - 2 4 92
т е х н о л о г и ч е с к о е  п д р о с н А Б Ж е н и е ,
П а р о в о й  у з е л  у п р д в л е н и я .
П л а н , Р д в р е з ы -
А к с о н о м е т р и ч е с к д я  с х е м д . В С - 2 5 9 Ъ
т е х н о л о г и ч е с к о е  П А Р О с н А б ж е н и е .
П л а н  в  о с я х  5-2-1 , Д-& В С - 2 6 э 4
т е х н о л о г и ч е с к о е  п д р о с н А Б Ж е н и е .
П л а н  в  о с я х  2 0 -  35 , Д - & ‘ВС-27 95
технологическое пдроснАБЖение.

П л а н  в  o t n x  5 - 2 - 1 ,  & - А 8 С-28 96
т е х н о л о г и ч е с к о е  п д р о с н А Б Ж е н и е .
П л а н  б  о с я х  2 - 1 - 3 6  , & - А 8 С - 2 9 9 ?
технологическое пдроснАБЖение.

А к с о н о м е т р и ч е с к д я  с х е м д  а
осях 4А- 29 , А-Д Г ВС-30 98

Н д и м е н о в А н и е  л и с т  а
М а р к а

л и с т А
Ai

с т р .

А 2 3

Ш и г п у л ь н ы й  л и с т - А

С о д е Р У К А Н И е  А Л Ь Б О М А - г
П о я с н и г п е л ь н А Я  з а п и с к а ( И ^ О ' З 3 - 5

С х е м д  г е н е Р А л ь н о г о  п л а н а Г П - 7 6

Г П е х н о л о г и ч е с к А я  ч а с ш ь

П о я с н к т е л ь н А я  з а п и с к а T - i f T - 7 7 - 7 3

К о м п о н о в о ч н ы й  П Л А Н Т - 8 Ak

П л а н  р л с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я Т - 9 т Т - 2 - Г 4 5 - 2 7

С т о Л о б А Я  н а  7 5  п о с .  м е с т ,  Р А б о т д ю щ А Я  н а  п о л у Ф а Н -

РИКАПТАХ . ДА 5 0РА ШОРИИ . П Л А Н  РАСПОЛОЖеН И Я
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я Т - 2 2 2 8

П л а н  и р а з р с з Т - 2 3 2 9

С п е ц и Ф и к А ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я Т 2 4 - Г Т - 5 4

оюоГО

К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н е с у щ и й  т и п л  г н - 1 6 0  р

н а  у ч л с т к е  6 п о з .  6 Т-5 5 f  Т-56 М - 6 2

К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н е с у щ и й  т и п д  Г Н - i O Q p

н а  у ч А с т к е  -18 п о з .  7 Т - 5 7 6 3

К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н о с у щ и й  ш и п а  Г Н - 7 6 0  р

н а  у ч д с т к е  -ТВ п о з .  4Ъ Т - 5 8 6 4

К о н в е й е р  п о д в е с н о й  г р у з о н е с ч щ и й  т и п д  г н - 4 0 0  р

н а  У Ч А с г п к е  -19 поз. 8 Т - 5 9 6 5

М о н г п л ж н ы й  ч е р т е ж  о д н о р е л ь с о в о й  п о д в е с н о й  д о р о г и

с А в т о м А т и ч е с к и м  у п р л а л е н и е м . T - 6 0 f T - 6 2 6 6 -  68

П р о м п р о в о д к и  .

П е р е ч е н ь  л и с т о в  м а р к и  В С в ы 6 9

П о я с н и г п е л ь н А Я  з а п и с к а 8С-2г8С-3 7 0 - 7 7

П Р И м е ч А Н и я .  У с л о в н ы е  о в о з н А ч е н и я . В С - 4 7 2

С п е ц и Ф и к А ц и я  м А т е р и л л о в  ,  т р у б о п р о в о д о в

И А Р М А Ш У Р Ы В К т В С - 7 7 3 -  7 5

Э к с п л и к а ц и я  п о т р е б и т е л е й  с ж л т о г о  в о з д у х а В С - 8 7 6

П л а н  с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х
т р у б о п р о в о д о в  в  О С Я Х  4 - 2 4  ,  д - ь 8 С - 9 7 7

П л а н  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х

т р у б о п р о в о д о в  в л с в х  2 - 1 - 3 5 , Д - Ь ec-io 7 8

П л а н  с с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х

т р у б о п р о в о д а !  в  о с я х  4 - 2 - г ,  в * А SC- Й 7 9

П л а н  с  с е т я м и  т е х н о л о г и ч е с к и х

n m s s n m i f t O B  В О С Я Х  2 - 1 - 3 5 , 8 - А В С - 1 2 8 0

С х е м д  т р у б о п р о в о д о в  с ж л т о г о  б о з д у х а

в о с я х  5 - 4 5  ,  Г / Д  -  Б В С - в 8-1

Ти п н в и  п р о ш  т я т и н  % соответствии с, действующи 
т  ВМММ4И Й ЯЯМГШ МИ И П р е Д У е М А Т т Ш  мероп
риятия, т с я е ч и н н щ и г  воsesoплсность w пожм>о-
пша и н о е т ъ  пои ш п м а т а ц и и  ^ д д н и а  и л и  
СЩ&ГУЖенИЯ, у  2

/Пс книинвр м ш а  у (Л и У Леонович I

А г 3

т е х н о л о г и ч е с к о е  п л р о с н л Б ж е н и е .
А к с о н о м е т р и ч е с к д я  с х е м д  &
о с я х  5 - 7 5  f А - В .
С е ч е н и я  каналов ВС-3-1 9 9
Ч г р г п е ж и  о б щ и х  в и д о в
не СПТАНДА ргпи 3 ИРОВАННОГО ОБОР УД 08 А Н ИЯ

( С П Р А В О Ч Н Ы Й  М А Ш е Р И А л )

м в р к в. с - я з , п т Т - 6 3 1 0 0

М А Р К И .  « И .  0 2 6 .  00.  0 0 . 0 0 .  па. 3 6 . 1 5 3 т  - вч W1

М а р к а : 6 3 -  2 6 5  -  0 -  0 Т -6 5 102

М а р к и : С - З З И ,  0 9 -  100-  100,  П П - 1 . Т -6 6 103

М а р к а : 0 5 6 .  0 80 .  о о о о о . Т - 6 7 104
М АРКИ-. 856.  135. 00. 00. 00. Т - 6 8 105

М  а р к а : 63 - 3 9 8  - о - ff 1051НЧ, 9 9 6 0 3 . Т -  69 106

М а р к и : 850. 2 2 3 . 0 0 . 0 0 . 0 0  П Т - 1 А . Т - 7 0 1 0 7

М а р к и : Ш - i ,  К С - 2 ,  С -  3 7 2  2 0 3 Т  - 7 1 108

М а р к и : f - З А ,  5 4 4 2 5 ,  пи-175. п и - т Т  - 72 т

М а р к и . С 0 - 1 ,  ПИ-  2 2 8 ,  105140. Т  - 73 ш

М а р к и : 0 2 7 - 0 9 4 - 0 0 0 8 ;  Э 9 6 Ч 2 ;  С - 3 0 Г 9 - 1 8 . Т - 74 ш

8 . о  „ с о ю з е е л ь х о з ш е х н и к А "  
с о з е т А  м и н и с т р о в  с с с Р „

Г И Ш В Д О М К Л Ь П Р О И
Г.  С а р а г п О В  1 9 ? З г С о д е р ш л н и е

А Л Ь Б О М А
( М о т о р о р е м о н т н ы й  з а в о д  

н а  1500 0 д в и г А т е л е й
в г од

Шиповой проект
а -16-̂ 2
Альбом

7
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8 зеление
г  ftsочtie чертежи типового проекта мотороремонтного зп- 

зодя Hfi /5000 дизельных двнгнтелей £ род рнзрн в о глины инсти
тутом» Г  НПРО промс ел ь с трон " нн основании основных положении по 
корректировке типового проектп мотороремонтного завода 
нп 12000 двигателей в год ГтпЗ/б-32]3 сопл нсо винных в/о„£оеоз~ 
сельх озтехиика ufпро то ко л н 41 от 31/ й  - 71 г/ Режим работы пред
приятия Принят С пятидневной 41 носовой Рабочей неделей, с об - 
щнмн выходными днями t в 2 смены. В проекте предусмотрена 
технология восстановления и ремонта д ет а л е н  и узлов

дизельных двигат елей, р я  з г  н в от а и н ая  f 7 &  £  /1 ff /7/ ff.
3 нло ом е и н а я  в п р о  ей те технология, примененное о  в о рудое анне 
и ряд технологических мероприятии Обеспечивают повышение моторе
сурс п в предел ях 70 ~ 80°/о от моторесурся новых д  в иг а  теле й
П оспдкн  предприятия при  конкретной привязке и я участке 
строительства должна отвечать требованиям СМ и /7 ов £  - ft. 2-02; 
£~М . 2 ~ 9 2 i £  ~М. i '7 1  н  реш ат ься с учетом технологических
требований\ действующих санит арных и противопожарных норм 
проектирования.

Основные тех ни ко- экономические покнзятели
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1

Ма именование аокавателей
~ ж ~
пзм.

Показа- 
тел и

1 2 3 - - - - - - - - 7-- - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - ---- 2 3 i Z 3

5. Уровень рентабельности 9. Режим гавоты п р е дп р и я т и я га 3.2S
1 2 3

1 Годовой ВЫПУСК ПРОДУКЦИИ по себестоимости; Уо /5.0 а.)Рабочих дней в году дней 253 /5. Плотность застройки °/<? 53

ff. В натуральном выражении: по основным срои дам. % /5.0 В)Смеи в сутки смен 2 /б.Общня полезная площадь тезх

д)Ремонт двигателей ГМ~41. шт. 3000 Стоимость основных произвол- 6!Коэффициент сменности по в т.ч. производственная площадь // 77992

1)Ремонт двигателей СМД-14. н 6500 швейных фондов в т. ч. тыс. г. 3332 73 рабочим. КОЭф /.33 17. Общая сметная стоимость

0)Ремонт двигателей Д-50. X/ 5500 а)3дания и сооружения. » /594.62 10. Всего г  а встающих гел 566 строительства. тыс р 2SSH5

б. В действующих оптовых ценах. тыс. руз. 4057,50 С)Мишины н оборудование. // /730.34 s т.ч.<з) Рабочих « 490 а)строительно -монтажные работы 2/ /539.69

2. Полная себестоимость всей про- 7 Годовой ВЫПУСК ПРОДУКЦИЙ. В)Производственных рабочих /2 386 В]ОбОРУДовннне '/ im .es

дукцин в т.ч. тыс. руб. 352003д) На 1руб. оси. про из в. фондов Р. - коп. i  -22 3. Уровень механизированного 18. Срок окупаемости капи-

а) Сырье и материалы. // 70.5в В)Hal кем полезной площади. РУ5. 273 труда % 60 /пильных вложений. лет S0

1}Покупные изделия нпомрабрик. // т .зс 6]На 1квм произв площади. Руб. 520 12. Уровень механизации 19 Удельные капитальные

$) Заработная плата. // 45/50 1 Годовая выработка произв о дственнь/х процессов % S0,5 вложения:

S Затраты производства а) На одного работающего Руб. 6996 /3 Годовое потребление о)на /000РУ6 продукции РУБ 8Г7

на 1 РУБ. ПРОДУКЦИИ. КОП. 269 б)На одного рабочего РУ5. 6281 олех пор о з не р г н  и. ТЫС.ШЧЯС 0270 В) на 1 кв м пронзродствеь

4 П Р Н6ЫАБ тыс. руб. 529.47 6) На 1 производственного габочы>Руб. 10572 /4. Общая площадь территории ной площади. РУб. 3¥1

втъС&езселбхозте/ннки щусззе/но МшзстезеСССР
ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙг С осотов 1373г 
М второ ре монтный 
завод на И5000дви- 
гателен в год.

/7 0 яснительидя 
з а п и с к а .

/Неловок проект
8iS - т
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Й. А р х и ш е к т у р н о - с т р о и ш е д ь н А я  м л е т ь .

С т р о и т е л ь с т в о  предприятия предусмАтривАстся в р а й о н а х  со следующей хАРлктеристикой 
п р и р о д н ы х  условий:

1. РельеФ м е с т н о с т и  горизонтл л ь ны й  , гр ун товы е  воды о т с у т с т в у ю т .
2. Г р у н ты  в о с н о в а н и я х  н е п н ч и н и с т ы е , непрослдочные со с л е д у ю щ и м и  

н о р м а г п и в н ы м и  х а р а к г п в р и с г п и к а м и  ^ г--28°; £-450 кг/см2, Си*-0.02кг/см^,йт/м5
3. рАсчегпнля зимняя темпеРАгпурд  - 3 0 °
4. Вес снегового п о к р о в а  для I  района 50 к г / м 3

О района 70  к г / м 3 
15 РАЙОНА -100 к г / м 3

5. Скоростной напор вегпрд для^геогрдФическаго района
6.  С е й с м и ч н о с т ь  не в ы ш е  6 б а л л о в .
7. С т р о и т е л ь с т в о  в у с л о в и я х  вечной м е р з л о т ы  не п р е д у см д тр и в л е тс я .  

ЗдАние п р е д п р и я ти я  с о с т о и т  из одноэгпажмого  п р о и зво д стве н н о го  к о р п у с а  с З  - э т л ж н о й  
пристройкой д д м и н и с т р д т и в н о - Б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й .
ПроизводственнАя ч а с ш ь  з д а н и я  п р и н й г п а  по у н и ф и ц и р о в а н н о й  г а б а р и ш н о й  схеме 6 И 8 - 6 0  с 
ШАГОМ колонн 6 м.
Здлние оборудовано подвесными кранами и кран- штАБелеРАми грузоподъемностью опНдо2т.с и 
монорельсАми грузоподъемностью 0.5 т .
Пр и с г п р о й к а  А д м и н и с т р А т и в н о - Б ы т о в ы х  пом ещ ений  рршенл в  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  ко н с тр у к 
ц иях  .
ЗдАние снАБЖАется э л е к т р о э н е р г и е й , п а р о м , водой и с А н т е х н и ч е с к и м и  ч с т р о й с т & А м и .

Ill Ш е п л о с н А Б ш е н и е .

Ш еплоснАБж ение  корпуса п ре д ус м а г п р и в а ш с я  о т  ГПЭЦ или р а й о н н о й  к о т е л ь н о й ,  
т е п л о н о с и т е л е м  для систем  о т о п л е н и я , в е н т и л я ц и и  я в л я е т с я  п е р е гр е тл я  вода с  
П Арлм етрд м и  t r*-450е , t 0- - 70°
т е п л о н о с и т е л е м  для те х н о л о ги ч е с к о г о  плроснльжения я в л я е т с я  п а р  р е д у ц и р у е м ы й  на  
вводе в здАНие до 4  л т и -
Ра с х о д ы  т е п л д  о т д е л ь н ы м и  п о т р е б и т е л я м и  приведены в т  а  в а и ц е .

7<с
X

с.
«с

l£«с ей
<о
аС

- ! Е 1

Р а с х о д  т  е  п  л  а

п/п
Н д и м е н о в А н и е

З Д А Н И Й

т е п л о н о с и т е л ь  л е р е г р е т д я  в о д а  
(  в тыс. K R A A . /  ЧАС )

теплоноситель
-ПАР КГ/ЧАС

Отопление в е н т и л я ц и я Горячее
80ДО-
СНАБЩ-

ние

технологичес
кое п а р о -  
снлБжение

~ 3 0 ° - 3 Q  0

4 г 3 4 5 6
4 П р о и з во д с т в е н н ы й  к о р п у с 4 l f 6 4 . 8 з Д в . З 406.2 ^  5 0 0 - 0

г Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я 2 0 Q 5 3 3 7 - 2 4255-6 -

И т о г о - . -16 6 2 . 3 3 ^ 8 6 . 5 4339.8 4 5 0 0 . 0

- - - - - - - - - - —J

-->1

У  В о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я .

ч. В о д о п р о в о д .
Вод осн абж ен ие  з д а н и я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а  и  А д м и н и с т р д т и в н о - Б ы т о в ы х  
помещений р е ш д е т с я  п р и с о е д и н е н и е м  к д е й с т в у ю щ и м  в н у ш р и п л о щ а д о ч н ы м  с е т я м .  
Схемд в о д о п р о в о д а  е д инд я  п р о и з в о д с т в е н н о - х о з я й с т в е н н о  - п р о п п и в о п о ж а р н а я . 

С у м м а р н ы р  р а с х о д ы  с о с т л в л я н з т ••
с у то ч н ы й  463.659 м3
м а к с и м а л ь н ы й  часовой  
Р А с ч с т н ы й  с е к у н д н ы й  
Р А с ч е т н ы й  с е к у н д н ы й  при пожарв

6-1. 4 8 5  ыъ 
35. 4б л 
3 4 .  б 4 2  л / с е к .

П о т р е б н ы й  с в о б о д н ы й  н а п о р  н а  в в о д е  п р и  п р о и з в о д с т в е н н о м  и х о з я й с т в е н н о - п и т ь е в о м  в о д о а о т р е в л е -

»им с о ш л в ш т  -18 м. в о д . с т о л в А ,  п р и  поукарв  2 5  м . в . сгполба .
Расход воды на ндрчжное пожлрогпушение сосгпАвляет л/сек.
Горячее водоснАвжение п р е д усм лтри вА е тся  ц е н тр А Л и зо в д н н о е  о т  н а р у ж н ы х  с е тей  .
Количество теплд на  горячее в о д о с н А в ж е н и е  с о с т д в л я е т  -1359800 к к а л / ч а с .
Суммарные расходы воды о б о р о т н о й  с и с т е м о й  к о р п у с а  с о с т д ш н ш  :

с у т о ч н ы й  *108.52 м *
ч а с о в о й  4 0 . 6 3 2  м 3
с екунд ны й  3.52-1 л.

П о тре б н ы й  с в о б о д н ы й  h a h d p  н а  вводе  пр и  о б о р о т н о м  в о д о с н а б ж е н и и  с о с т д в л я е т  -f7м.в ст.

2. К а н а л и з а ц и я .

Отвод с т о ч ь ы х  во д  п р е д у с м А г п Р и в д е т с я  во в н у т р и п л о щ А Д о ч н ы е  с е т и .  

К а н а л и з о в а н и в  п р о и з в о д и т с я  по р а з д о л ь н ы м  с е т я м  п р о и з в о д с т в е н н о -  Б ы т о в о й  и 

ливневой к а н а л и з а ц и и .

На  в ы п у с к а х  З А г р я з н е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д  у с г п а н а в л и в а ю г п с я  м е с т н ы е  о ч и с т н ы е  

соо руже н и я .

В ы п у с к  к и с л о тн о -х р о м и с ты х  и щелочных с т а ч н ы х  вод производится  после п р в д в а р  и т е л ь н о г о  

О Безвреж ивдния  и н е й т Р А л и з л ц и и  , ч е р е з  о т с т о й н и к  во в н у т р и п л о щ А Д о ч н ы е  с е т и .

8 - 0  „  t o H ) 3 C 8 A b X  О З Г П е Х Н И К А  " СоиргпА м и н и с т р о в  СССР,
ГИПРППРПМСЕЛЬГТРОИ

г. Сдрдгпо& -1973 г

Мотороремонтный за в о д  
на 45000 двигАтелей в год

п
[Липши проект

8Ч6ЧЧ-2
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Р а с х о д ы  х о з я й с т в е н н о - Ф е к а л ь н ы х  и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д
П р о и з в о д с т в е н  н ы х  

с у т о ч н ы й  9 & Д 6

м а к с и м а л ь н о - ч а с о в о й  £ 9 .  4 0
р л е ч е т н ы й  с е к у н д н ы й  4 3 .  8 9

с о с т А в д я ю т :
Б ы т о в ы х  

6 5 . 5 7 5  
3 t . 6 7  
2k. 645

К а н а л и з а ц и о н н а я  с е т ь  н а  п л а щ л д к е  п р о к л А Д ы в д е т с я  и з  к е р д м и ч е с к и х  г п р у б  
Г л у б и н а  з А л а ж е н и я  с е т и  и у к л о н ы  р е ш л ю т с я  в п р о е к т е  п р и в я з к и .

С м о т р о в ы е  к о л о д ц ы  ,  м е с т н ы е  о ч и с т н ы е  с о о р у ж е н и я  в ы п о л н я ю т с я  из к и р п и ч а

иди сборного ж е л е зове та н А .
Р а с х о д  воды  по п а о щ а д к в  з а в о д а  и с б ро с  с т о к о в  приведен в ш а б л и  ц е  •

jfe

no
ГРИ
М М

Н А и м е н о в А Н и е  и

Ж

типового  п р о е к т д

Р а с х о д  в о д ы С б р о с  с т о к о в О б о р о ш н о р

в о д о с н а б и к ш

Расход при 
внчтрсн- 
н ш щ -
рогтшгнкк

л/егк

Н при 
хаз-пить
евом и 
производ
ственном
БОДО СНАБ
ЖЕНИИ

Н оборот 
нот идо 
сш ж е -

ния
м . в . ш

Н ПРИ 
IWAPP

м.&.ст

хоз-питьевые
НУЖДЫ

производствен* 
ные н у ж д ы х о з - б ыт о в ых производствен.

м >
'ччт

М * /
/ / А С ' сек Лт * //ЧА С

л /  
/ е к 'vm

mV
/ час

л у
уйк 'em

m V
/"ЧАС 'сек

М5/
Рст

m V
/ час У/сек.

4 Производственный к о р п у с - ~ - 98.081/ Й.690 48.Й2 - - 38.1/6 29.40 43.89 408.52 40.632 3324

'3l|.5A2 | 48.0

47 .0

> 2 3 .0т  п 836--/Ч-2 -

г Админисгпрлти&но- Быт овые 65.075 37.895 47.32 - - 65.575 34-67 21/.645 - - - - - _ -

помещений ШП 846-4^2

Ъ АвтомятизировАннАя отдельно-

с ш о я щ а я  к о м п р е с с о р н а я

стднция т п  901-4-45 4.28 0-28 0 3 7 М .5 5.72 4.03 428 0.28 -1.77 4.8 4.55 оАз 670.0 28 0 7-8 ~ 42 2J 7 -

6 ( П ш И В О З А П Р А В в Ч Н Ы Й  П У Н  КГП

С НАСОСНОЙ И НАПОРНЫМ БАКОМ

тп 503-16  т и п  2 - 2 - - - 4.0 0.3 0-5 - - - 4.0 о.з 0.5 - - - ~ 40 - -

6 Полив усовершенсгпвовАННых

п о к р ы т и й  0-74 г а 2Ak -

Полив зелёных н а с а ж д е н и й  0 . 8 5 г а - 33.2 - - - - - - - - - - - - - ~ - - -

Итого па  площлдке завода: 102.835 38.475 47.69 28.74 49.678 66.855 3*1.95 26.385 404.26 3095 41/.82 .718.52 38.632 44.424 36 472 49-0 2 2 0 2k Я

fv .  З л ш п  р о  с н а  б  ж  е  н и е .

ЗлекшросндБжение завод а  осущ ествляется  о т  с ущ е ству ю щ и х  с е т е й  40 (б )  кв.
С о с т л в л е н и е  схемы внешних сетей и рлечет высоковольтных линий, п и г п а ю щ и х  з а в о д  в ы п о л н я ю т ся  
при привязке проектА в с о о т в е т с т в и и  с техническими у с л о в и я м и  электроснАБЖЛющей о р г а н и з а ц и и . 
ПитАние электрических н а грузок  п р е р с м А т р и в л е т е я  о т  р а с п о л о ж е н н ы х  в производственном корпусе 
4* шрансФормагпорных ПОДСШАНЦИЙ.
В производственном корпусе Рлзмещ лется  рдепредрлительное у с т р о й с т в о  * 4 0 ( 6 )  кв.

О с н о в н ы е  п о к А З А т е д и .
Устлновленнля м о щ н о с т ь :

зл. силовых токоприем ников ; 5 0 i2  к в т .
электроосвещения, 547 к в т .

Ма к с и м а л ь н а я  мощность:
эд.силовых то коп рием ников ;  2Hk квт.

электроосвещения. 2 7 4  вт .
М аксимальная  мощность на стороне высокого н а п р я ж е н и я - 2 8 00  квА .
Р л с п р е д е л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  н а н и з к о й  с т о р о н е  о с у щ е с т в л я е т с я  при напряжении  3 8 0 / 2 2 0 в .
В  клчестве источников рабочвго освещения в  производственном  к о р п у с е  и а д м и н и с г п р а ш и в н о -ны- 
пговых помещениях в основном применены с в е т и л ь н и к и  с люминесцентным и л а м п а м и .

V. А в ш о м а ш и з а ц и я  у п р а в л е н и я  м е х д н ш А т
П р г д ч ш ш и ш т а  АвтомАтическое и д и с ш а н ц и о н н о е  чпрлвление м ш ш м а м и  канвейероБ подвесной одно-
рельсовой д о р о г о й , приточными к а м е р а м и , лгреглтной испытлтельной с ш а н ц и е Й .
Выполнены необходимые б л о к и р о в к и , свегповдя и з в у к о в а я  с и г н а л и з а ц и я .

VI СдА Бо т оч ные  у с т р о й с т в .
Проектом предусмАгпривАется об о ру д о в а н  и е завода следующими видами  связи-, го ро д ск ой  телефонной, 
АдминистрАтивно;хозяйственной телефонной7 директорской телефонной, э л е к т р о ч л с о Ф и к л ц и е й ; ш т р -  
най сигнализацией  и РАДИоФикАцией. П о д к л ю ч е н и е  к  г о р о д с к о й  ( районной) л т с  и рлдиоеети решлетея 
при привязке проектд.

v]i УКАЗАНИЯ ПРИ П Р Ш Ш  ШИПОВОГО п р о е к т  А НА с т р о и т е л ь с т в о .

i  С т р о и т е л ь н д я  ч л е т ь .
П ри при вязке  т и п о в о г о  п р о е к т А  н е о б х о д и м о ••

4. Усгпановигпь климлтический район п у нкш а  спгроительствА.
2. Откорректировлть  Ф унд Ам енты  и подземное хозяйство в  с а о т ь е т & т в и и  с геологическими 

и гидротехническими  условиями площадки строительствл .
Ъ. Исключить из сосшава проекта данные не относящиеся к при н ятом у  весу снегового покрова.

2. С д н т е х н и ч е  с к а я  ч а с ш ь .
4.Ори привязке типового проектд в рабочих чертеждх необходимо выполнить следующее.

A. УсгпАно&итьд к а к о м у  климагпичрскому району относится пункт строительствл. 
б. Ус/плнавить рельеФ учаспжа и местные грунтовые условия.
B. Исключить из сосшава  проектд дднные, не относящиеся к принятой наружной рлечетной 

тем п ерд тчре .
2. Выявить и с т о ч н и к  т е п л о с н А в ж е н и я  и т е п л о н о с и т е л ь .  У с т д н а в и т ь  рдсчетную н а р у ж н у ю  т е м п е р д т у -  

ру р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в л  и с о о т в е т с т в е н н о  с к о р р е к т и р о в д т ь  н е о Б х о д и м У ю  п оверхност ь  нлгревл- 
т е л ь н ы х  п р и б о р о в » и- ш о Р и Ф е я о в  в п р о и з в о д с т в е н н ы х  и А Д М и н и с т Р А т и в н о - Б ы т о ь ы х  п омещениях .

3 .  З д е к ш р и ч е с к А Я  ч д е т ь .
A. П ол учить  в ш ш р о с н А Б Ж А н щ е й  о р г а н и з а ц и и  технические условия н а  подключение з а в о д 

с к о г о  РУ-40 ( 6 )  кв. к и с точ никд м  п и т А н и я , величины (п о к а  К-3, величину ш о к а  з а м ы к а н и я  
н а  землю в сети  40 (6 )  кв.

б. П р о в о р и ш ь  а п п а р а г п у р у  и  ш и н ы  В Н  н а  д и н А м и ч е с к у ю  и т е р м и ч е с к у ю  у с т о й ч и в о с т ь  п р и  
ШОКАХ  к о р о т к о г о  З А М Ы К А Н И Я .

B. Проверить здщ итное  здземдение.
Г. У т о ч н и т ь  о п р о с н ы е  д и е т ы  н а  РУ 4 0 (6 )  кв и КШП

Р е ш е н и е  у к а з а н н ы х  в о п р о с о в , а  т д к ж е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  э н е р г о с и с т е м ы  д о л ж н ы  в ы т ь  
о ф о р м л е н ы  в в и д е  о т д е л ь н о г о  т е х н и ч е с к о г о  д а к у м е н т д  ,  п р и л о ж е н н о г о  к  э л е к т р и ч е с к о й  
ч д е т и  т и п о в о г о  п р о е к т я  з а в о д а .

4 .  С л А в о т о ч н ы е  у с т р о й с т в д .
О п р е д е л и т ь  в в о д  т е л е ф о н н о г о  к А в е л я  в  з д л н и е  в  з д в и с и м о с т и  о т  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  
г о р о д с к о й  ( р а й о н н о й ) т е л е ф о н н о й  с е т и ,  в ы д а в а е м ы х  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т А .
О п р е д е л и т ь  в в о д  р а д и о г п р а н с а я ц и о н н о й  с е т и  в  з д д н и е  в  з д в и с и м о с т и  о т  т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й  р д д и о с е т и .

У  к я з я я ня па яяявяояе.
i f f  ft МО w eft 177 П РИ  8573 К ft ftp  Ое ft 777 О777А  О ft Р е  А/77ЯРЯ8 /97777, g  000/7780/7707778/777

с действующ/7Мft яормямя. я  т?р я 8я яям я> Г0С/Пя м я  я ееРяз/мя  
2. П рова тп согяясов ятпт> с меотяяб/мя о р г я я я м я  туоо/о я я д  з о р  ft

я ояяяяспехцяя. ^__
Гд.'Я77М ЯР О eft 777/7 / /ГОР 8 S ft я 8 ft /

в о  „ С о ю з с е л ь х о з т г х н и к А -  
С О б е т А  м и н и с т р о в  с с с р  „

ГИПРППРОМСЕЛЬСТРОИ
г. Са р а г п о ь  4 9 7 3 г . П о я с н и т е л ь н д я

З А П И С К А

т и н о ю »  п р о е к т

8 - / б - ^ а

альбом
Т

Мотороремонтный з а в о д  
н а  - 4 5 0 0 0  д в и г А Г п е л е И  & г о д . л и с т  

О  -  Ъ

t tW -O I 9
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У с л о С / / ь / е  о § Р 1 Н с / у е н и я .

'̂ />oeitma^>yer7oe oje.

У 'е /о е  чен ь  j d c /нис/ и  с о о p  у  р/г е rfc/с/ ш
На/

УV7
Л  с / и  г? е  н  v  ё  &  н  и  е.

л/е л/е
77707/0Bb/CC 
проект ов

/im o
pc/G77pOCr~
р а н Я е п

£232ЙША5й«
Г/ЛОЩс/дЬ 
Зс/бТроиКи 

Г? 7
ароитрлб- 4i/t/O0 бег?

77 Э.

/ УУро ар ё  од  с 7 7 7  ё е н н ь /с/ /Ъ о р п у с 8 /6 -/9Z L/C/777/7 ш о у п //0/99,0

Z
А д п и н и с т р а т  а  ё н о  - дытпо ёь/е  
п о п е  у  е н u p 8 /6 -M b —  // — 1 /8 /8 //928,0

3
Я  ё т о п а т и р и р о  В а н н а я  077?д е л ь 
н о е  гн оя  и/с/р Л  o n пресс юр н а л  ' с т г/н аая.

р о д -/ -/ о
/ii/е  ёс/ti/u 
филис/л 
О О/77 П 0 7 / О /8 3 6 ,0

4
/$ асл  о р о д н о  - с/с/ е т  а л  о н  о З а р  
рс/с пред  ел с/л? ел ь н а я  уст аноЗ/1а. 0 0 3 -4 -3 /

Иаз&эсс£иО
филиал

L/U777J7 32,4 Z 84 ,o

/
//vacт о /ь  п и т а н с/р , и с п ь / т а -  
т е л  ь н о и  с т а н  у и и . 8 /6 -/9£ -  // — /8 0 ,0 --- -

6
Уд о п л  и  6 о р о п р а б  о ч н ь /и  п у н н т  
с нсссю снои и  н а п о р н ь /п  д а н  on.

ВОЗ -/в  
т ип 2 -2

НоВооаВар- 
c/ii/u сР ала с/л 

I/O/77/7 3 7 ,7 _

/
О т пр ъ /т ь/и  с/Ь л а д  од о р у д  о ёа н - 
Н Ь /и  /Ьорл оёь/77 /Ърс/НО г?. — __ /384,0

8
О ч и с т н ы е  с о о р у ж е н и я  доук~
деВь/лс ёод. 3 /д -/ё£ L/urrm /б 4 о 860,0

9 У /л о  а /и  д л и  о т д  ь/аса. — — И 6,0 —

Ю
С т о я  н Л  а  и н д и в и д у а л ь н о г о  
т рс/н с п  о р  7п а __ _ г г 4 ,о

/ /
О ч и ст н ы е  с  о о р у р е н  а р  с ререр  
ё у а р  o n  н а  Л  о п и т  ел  е г? ^ 8/6  - /4 2 ц и т гг 299,0 /066,6

12
/дерт и/Ьальнь/С/ п е р ё и ч н ь /с /  
o n ?c m o u H U /t  с п р и е п н о и  Л а -  

перос/.
&oz-z-/g —

/9 ,0 —

с н о б  н  ь /е  гг о  / i  c / j  а л ?  е л  с/.

c / H U P  О1 У/роеЛтируепь/е р д  
coopуу к ел а р .

УдроеЛт пируепь/е n o d j епны е  
coop y^fcertu#.

'л енение

I УТл ои/ад/i, и для cmoPH/i/U 
______ | судгп ОГ7 о 5 а л  е с/

Убр vc/tm up уе пае ар ел е нени е 
гароньг. *

С У У У д д З  Jtpoeflmupt/en а е  озеленение: 
/£уот арни/У  *

л/.
1

Л  а  и  г? е н  о  8  с/ н  и  б
Зд.
ирп. /Вол и  чес 7 В0

/ /С л о  ufc/ Э  ь у  ч а с  m /ia  ё  о гр ад е. г а 3,3.8

У/л о ajadb J  а ст р  0  С//1 и. га а 4

3 fd л  о а /ад  ь ор ел  ене  н а р . га Ц 8 3

4
Л л  о и/ад& полрь/т ия дорог, т р от уироб, 
от /? ост  о/Ь и  г?л о o/udo/b о7пдь/Ус/. ' га 0.7У

9 J/л  ют н о  с 7 7 7  ъ р а с т р о и л и % 33,0

6 У С р о у е н т  и сп о л ьр  о ё а н и р  т е р р  a m  о р и  и % 7 4 ,?

7 У Т р о ц е н т  о р е л е н е н о /й . % 2 9 3

8 О г р а ж д е н и е  с е т ч а т о е . г?л. б Ц о

\_I_I—I—I—I— I УУрое/Ьтируепое ояра^сдение.
Т - Т -

: ± t Лопрь/тие uj детонн ь/ас плат.
&/0 Союз с ел ьлоз т ехни/1со 
CoBemct Ho/iucm poB С ССР ,

ГИПРОПРОМЕЕЛЬП РОИ
Z. С  слое/той /Р /2  ?.

/Чот орор еп о н т н ь/и  
уо ё о д  нс/ /5000  д ви 

гат елей ё  год.

"ШипоВои п,.
С  л  е г? с/ 

г ен вр а л  ьнога
л л с/на.

чрое/гт
8/6-/Н.

Яль/Трп

Л  а  с гг? 
Г/7~ /.

12.ВД-0) 6
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Г
Л П Г И Ч Е С К А Я Ч А С Т Ь

Пееечен АЯСМОВ марки Т МАРКА
АНСАР

к ш  ч.
HttniB

(. ПоЯСНИЛЕАШЯ ЗИНКА ТЧтИ 7
е. Компо новочный план Т- 8
з. П опизввдЕтвенный корпус. Пин ? д t п о а о к е н н а лешлогячешго ошодовдш Ъ Ш \ 13
Ч.ЦмнтЛРАЯтО- Б Ы Ш 0 В О Й КВРПНС UOAOBAA НА 75 ПВСАД ВМНЫХ *1 е гт, РАЕОШАЬОИДАН

на ШУФАШАШШ. Аагорашрии. Паан распоаожевна ЯЕШАОГИЧЕСКОГО оборндвваниа т- п 1
5. lupomun ие1Аннзн нова ним й ееаад. Паан в разрез Т-23 \

6. tnEU,И<рAKAII,У ЛЕАНОЛПГИЧЕСК1ГО IF0PH Д 0 ВАННА Т-2Ш ы
7. К» И В ЕЙ ЕР ПОДВЕСН ОЙ ГРУЗ 011 ОСУ ИДИ Й ПИПА ГУ-160 Р ПА УЧЛШЕ 5 ПВ3.5 Т-55гТ-55 2
S. Конвейер подвесной грззонесуидий пиша гн- ioip на учаспке II из.7 Т-37 1
3. Конвейер оцвеснй грузоиссуидий нипа ГН-U l  Р на учаппке 18 поз. 13 Т - 58 1
fi.Конвейер подвесной гивонвсувдяй лила ГН-1011Р на нчаипке 1S поз.К т - и I
ii N10 Н Ш А * Н Ы Й ЧЕРШЕОК ОДНОРЕЛЬСОВОЙ ЩОЕШВ ДОРОГИ С А ВПОМАПИЧ ЕС КИМ УПРАВЛЕНИЕМ Т-бОтТ-й 3

1. ГОДОВАЯ Р 1Ш 1Д П Ш К Ш  ПРОГРАММА
Гайанца 1

Наименование ремон шн руемо рГ К01-00
тд оем ш оп с mi и то ми

"ТТШ Тм Ш11ГШППГ шаншу
продукция шш. цша,ы 

в чел час
НА ВМГМ* МН i ш.  ЧАС

емкны
В РУГ.

НА ПР&ГРАй-му в тыс. РИС.
един и и,ы 
в т,

НА ИНГРАМ МУ В Slbit РУГ

(. XВИГАПЕАЬ МАРКИ AM-41 
( С ПУСКОВЫМ ДВИГАВШЕМ)

3 0 0 0 61. и 183330 т л 132.2 320.0 3(1.0

2. ДВИГДШЕАЬ ПАРКИ ГМД-14 
( t пусковым д в и га ш ел ем/

6 50 0 4 Ш 322 075 215,5 14 00,7? 265,0 (722,5

3. J, 8И ГА 01ЕА 0 МАРКИ Д -  Si 
(СО ERIAPHIEPIM/

550 0 37,27 204Э85 168,1 т 250,0 1375,0

И того 13000 740330 31Н 38 4057,5
ПРИМЕЧАНИЯ ! I. Р» и ш е м и и  шиш ним emu н и н ш  а п п а р а я ш  , г ц м -

НАСОСЫ К ЭИЕШОШОРУДООДШ.

г, А л и н и  2 ш е д ш и  т е н т  там o s m i u m  г ш  СМД-14,
ВЫПУСКАЕМАЯ ХаРАШШШ ЗАРОДОМ , tfPH I М ОАОШ *

з. В im и и, и и 3 опции мл номенклатура двшпеаек ляпа Д-51, 
8М ПУСКАЕМАЯ М и ш и  M0RIPKWM ЗАЙДЕМ.

2. [остов И п А О HL А А И ЗАПАД
А м и ш  (ЕЗЦЕХИАХ МЛ шит УМ УПЕАПАЕШ (1РИН30ЦС1Ш  М. 5 СО С Л А BE ЗАВОДА
прсдусмамриваелся чени рв проиго»АстВ2нных ойдеасння: разгорочно-  моечнвру
РЕНИЙ ПА ДЕЛААЕЙ И tf* ЕК И Ш И ,  СБОРКИ И НСПМ1ПАНУЯ ДВ И ГА Ш Е А Е И- ИВ1С- 
С ПГА НЗбЛЕННХ Д Е !П А А Е h, RpSItlC ОСИ 08 НИХ I 111 ДЕ 4 E И И и, t СОСЛАР ЗАВОДА BX1Д А) Я) 
ВЕПИМвГАШ ЕДЬИЫЕ УМ С (В К. И, ЕШ ДСШ  ПОМ Е Ш, Е И И ,  А А И РА Я в Р * И. ({СИЛВ ЗАВОДА
о паощадн приведены з ими. I

Т а н и е да  2.
Иа ш и ш в а ш  ОЮДСАЕНИЙ

и т е л к о в
RPH4SiTiAA
паоШгДдьВ

Наименование отделеннй
Я У Ч А С Л К 0 0

Пш*1Ш Нашнование  отделенип 
н УЧАст ко о

Ш'т
ПА1Ш  В М *

1.РАЗИРОЧНО-МОЕЧНОС ОИШР 5.МШ1ЛДЛЩШЙ слочин И 7.ЦРК 68
ни2 в сэмпдве ш т ш контрольного осмолюдоига- 180988,00 И ПРЕДОАРНЛЕИкШ ОГРА

(. Рашрочы- моечного и у
ши в н
о.Окраски и с у ш  допгалеаей № НКА ДЕЛИЕЙ ДОИГАВЕАЕЙ [УД-14, 220

2.РлШНСВРВАЦНИ ЗАПЧАЕПЕЙ 1И 7. К ЛИ СЕРЕ А ДНИ II УПАКОВКИ Д-50, А М- 41
о 3. ПРИГШШЕШ SIA А Ж ДА Р41ДЕЙ

ДОХОДНОГО К1НИ1Р1ЛЯ ЗАШАСМЕА Н5 ДОН ГА Л Е А ЕЙ т н млшид ей жидкости п
Н-АсфЕШВОЧНОГО U20 З-Приголовшнд КРАСОК 72 vj. U aaackhe ПОМЕЛ, он из

I.Pemohiha двигашеаей и 3. Слои н е го 72 а. Реифвнда двигавшей 1200
сирин шов в гоетдве ушюв й. Ремонша и ооссланооао г. Готовой ироду кди и №
0. РемОНША ВАЗОВЫХ деПААЕЙ № н и  ДЕЛ А А ЕЙ О СОСЛАВ! У4АСЯШ 3. Ремонтных химнкдяов и
2.ГРУНМ10КИ БАЗОВЫХ деПААЕЙ т 1. t АЕСАРН0- МЕХАНИЧЕСКОГО 615 ПОШМОРНЫХ М АНКОНА А 0 0 36
З.Ремонш и сборки ПУСКОВЫХ 2.ТЕНДЮ1Г0 3354. ЗакчаСШЕЙ, ОСНОВНЫХ и осоо
ДИГАЯЕДЕМ Я 113Д1111Ч1СМНИЕЛЙ338 3. Гадъланическлгл 158 НОГАПеВЬНЫХ МАПЕРИААОВ У2
Ч.КонШРОАЬ 91ЕКИР10(0Р9Д0ВДИП п 4- ПМПОПОВАЕНИЛ эпоксидной ;Л аК0КРАС04НЫХ иалсрнаиоо 18
I.UOPO У ИСПЫЯАНИЯДОИ м ш т У б.Тарио- смазочных иаисрнаш и
ГАМ ЕА ЕЙ 8 СОПЛА 02 У48ГОМВ V Кспомогашеавнbit ш п и ц VJ. ОпКРЫПАА П АО ПДА Д КА
о.Сборки двмгаяеаей иид-14,А-50577 1. ГААОИОГО МЕХАНИКА 356 1.МЕХДНШР01АШЙ СКЛАД
2.tfOPKH ДОНГА ЛЕЛЕЙ АМ~ 4-0330 Е. ИнЕПРЛЫЕиШААЬНЫЙ 158 v j  Подземный ска ад

З.КОМПДEKfflOВКИ ДШЩСЛЕЙ з.Заголооилеашый 101 1. Пи И А НИ! ИСПЫЛАЛЕЛтн
СМ А-14, А-50, А М-41 440 4. Залоч но й 56 СЛАНДИН т
4.ЦСП0И А Ш  пусковых 5 ИСЛМЛАНЯН АБРАЗИВНЫХ КРУГИ 25 iii. Лагорашорий

ДОНГА1НЕА ЕЙ 54 6. А ГРЕГ А Л И АД 72 1.0?Ш, А Я П АО ИД А Д Б 126

ш т а ? д а ж 7
V l f tu m i  1971 год.

1 ршондснеипы!  КОРПУС Тиоооой проект 
0(0- 142

П и т я С А Н А Д
3UHCRA

ГГШ 1

Аист
Т -1

iHOOOPIPtlllHDUi ЗАМД
ПА Й5 00 0 ДВИГАЛ! ЕЛЕЙ 

0 ГОД
HW-OJ 1
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3. Ре ши м  рабогпы и Фонды в р е м  е н и .
Г П а б л и ц а  3

НдименовАние отделений 

и у ч д с т к о в

количества Годовой Фон д  
времени в ч а с а х На и меновлние  отделении  

и у ч а с ш н о в

Количество
Годовой Фонд 
бремени е> часах

Рабочих
смен

в
СУТКИ

Часов
РАБОТЬ

в>
сменч

Оборудо

вания

Рабочих

мест

РАБОЧИХ, Рабоч.
смен

в
сутки

Цасов
РАБОТЫ

8
смену

Оборудо
вания

Рабочих

мест

Рабочих

i Р д ш р о ч н о - м о е ч н о е г 8,2 А015 4074 1860 6) Ок р а с к и  и с у ш к и  двигателей 2 ?,2 3910 4 0 7 4 ш о

2. Ремонт детАдеи и сборка г) Приготовлений к р а с о к 2 7,2 3 9 1 0 4 0 7 4 Ш О

узлов, кроме УЧАстКОБ: 2 8,2 Ла15 Ы I 8 6 0 4. Р е м о н т д  и восетдновления

й) Грунтовки блоков СМДДД-50 2 7 ,2 3910 2(074 1610 детллей, кроме у ч а с т к о в : 2 8,2 km 4 о ? 4 Ш О

1  Сборки и и с п ы г п а ш  дви о) т о п л и в н о г о 2 8 ,2 3 9 7 5 4 0 7 4 18 ^0

гателей, кроме у ч а с ш к о в : 2 8 ,2 4 о 1 5 0074 I 8 6 0 $) Га л ь в а н  и чес ко  го 2 8 ,2 4 и 5 4  о?4 1 8 2 0

й ) ИспытАшельной сгпанции 2 8,2 3910 kcrk 1в4о 8) Приготовления  эпоксид

Ксоытлние пусковых декад. 2 8 ,2 3910 4 о 7 4 1 в 4 о ной м а с ш и к и 2 го 3310 Ао?4 т

Р е ж и м  р а б о г п ы  з а в о д а  п р и н я т  д в у х с м е н н ы й  п р и  Ь г\ ч а с о в о й  Р А Б о ч е й  неделе с £ 5 5 ^  р а б о ч и м и  
дн ями ь году.

4-. т р у д о ё м к о с т ь .

П ри  составлении средних трудоём костей  ш и т д л ь н о г о  ремонта  двигдтелей  и с п о л ь з о в а н ы  

следующие м А т е р Ш Ы ;  I  У тверж денны е  зо.з. 70г. г о с н и т и  средние т р у д о ё м к о с т и  

т . п . 8 4 6  —  м о то р о р е м о н т н о г о  з а в о д а  н а  7 0 00  двигдтелей в год ш и п а  A M - V l  и

С М Д Ч ^ ,  иди 8 0 0 0  двигдтелей  ш и п а  A M - i H  и Д ~ 5 0  с у ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т а  

и з м е н е н и я  п р о г р а м м ы .

2 / .  Р А З Р А б о т д н н ы е  г о с н и т и  с р е д н и е  т р у д о ё м к о с т и  н а  р е м о н т  т о п л и в н ы х  н а с о с о в  

и г и д р о н а с о с о в  т и п д  Н Ш  д л я  М и х а й л о в с к о г о  О б ъ е д и н е н и я , ,  Р я з о б л с е л ь х о э т е х н и м  ”  

с п е р е с ч е т о м  н а  к о э ф ф и ц и е н т ы  и з м е н е н и я  п р о г р а м м ы  и  р о с г п а  п р о и з в о д и т е л ь 

н о с т и  ш р у д а .

С в о д н ы е  д а н н ы е  т р у д о ё м к о с т е й  к а п и г п а л ь н ы х  р е м о н т о в  д в и г а т е л е й  п р и в е д е н ы  в

Ш А Б А ,  I

Ш а б л и ц а  К  .

НлименовАние п р о д у к ц и и
Годовая
ПРОГРАММА

в шт.

трудоёмкость т р у д о е м к о с т ь  н а Г О Д О В У Ю  П Р О Г Р А М М У  П О  В И Д А М р а б с и л в» ч е л  ч а с

Н А

единицу 
в чел.

Ч А С

Н А

ГОДОВУЮ

ПРОГРАММУ

в чел. ч а с .

Ра з б д р о ч н о

-моечные
р а б о ш ы

Нспышаш
И ОБКАТКА 

ДВ ИГА-

телей

ДеФекго-
вочные
ртты

Комплек
товочные
ртты

Медниц
кие

РАБОШЫ

Г А 3 0 -

элекгро-
С В А Р О Ч -

ные

еле сАР но

прессо
вые

мехдни-
ческие

ртты

Сбороч
ные

РАнты

ОКРАСОЧ

Н Ы Е

и грунто
вочные

консер
вация

и
УПАК ОВ КА

терми
ческие
р т т ы

ПОЛИ РО -  

влльные

РА ПИПЫ

тнеч-
ные

р ДЕвты

полимер
ные

РА Б О Ш Ы

Г Я Л Ь В А -

ничес-
кие

КОНТРОЛЬ

электро-
ОБОРУДВ-

В А Н И Я

1. Двиглтель А М -4-1 3000 54 88 1б4б4и,о 19?4о 12360 5760 4050 1200 5550 22?40 38850 43590 1620 900 1350 1020 1200 1860 2100 750

а .Д в и г д т е л ь  С М Д -1 4 6500 43.32 281580,0 32890 18525 10530 6240 1300 8385 35230 68835 80145 3380 1820 2600 1820 1300 2730 4225 1625

з . .Двиглтель Д - У  ,Д-50 5500 37,27 204985,0 24035 14850 7920 5170 1100 6435 25905 50325 54450 2475 14зо 1980 1 1 0 0 1100 2035 3300 1375

4 .  Двиглтель П Д Ч 0  * 9500 6.23 59185.0 9215 3800 1900 1520 - 4 7 5 7600 19760 14250 475 - 190 - - — -

и т о г о : - — 710390 85880 49535 26110 16980 3600 20845 91475 177770 192435 7950 4150 6120 3.940 3600 6625 9625 3750

ПримЕчдние: *  Пусковые двигдтели ПДНВ входят в комплект двигАшедеи Ш -kl и С М Д -^

tSfthV'issifaissi'VcW
ГИПРППРПМСЕЛЬСТРаИ

г. Сараю  оь 1972 с
Производственный к о р п у с ППтвмй проект

816-142

Поя с нит ель нля
ЗАПИСКА

Ал ь б о мX
Аист 

Г -1
Мотороремонтный завод 

на 45 в QO д в и гд тм е й  
в год

Ш Н Н  g
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f. К р a m r о е о п и с а н и е  ш е и  иле г и ч е с  к в г »  п м  ц, е ее а
П о с т у п л е н и е  д в и ш н е А М  о в ш и т  и отпРАвки {трем онт и мал н n ил « щ а т т р ш  ярояз- 

воаниа л е т о ш н и  a n t  трднепорщвм.
1ля тгиззвчно - разгрузочных  р ш ш  t а в ш о м р г ш ей" * « ш т о  двигАтелеи"  в м е т л и и ч е с ш  
м д д в и и  длз шРАиспорпеирбвкя в с к и д  вредуемвтренд открытло  п л о щ а д к а , и  и  п е н и  
ш а о о ы м  к а н е м ,  P m m t i  nt тр ь ик пар ти рмк с  в е ш д , с к л а д и р о в а н  о  в г - 3  л р ис а  * л а л 
ча с е п е и А н м м ,  д а  с нят ия  э л е п п р о о и р у д в в А н и я ,  про и з в едя т ся  элект ропогрузчиком,  

lit КАПЩААЬИВИ S р е м т  ту  ЭЛешпРООПРУДОВАИИХ ЗАВОД КООПВРИРЗВШСЗ to еяеаИААИЗИРОвЛН-
иым п р е д п р и д т и е м  . Я ад р а ы п о  лв л р о д  В А Р и т е д  ьн ома контролю f  о т г о р у  в ремонт  
в оы го о н  и о му в и д н о м у  ш т и л и  поме т ш п н о г о  ремонта вред усмотрен у ш т о к  ш т -  

еои  э и к  т р о о п р й  до 8А н и я . А в и г а г п е а и / посав с н я т и я  э и к о ш о г о р у ш а к и а , кран гд а д в и"  
ш и ш  А н т е я  на к о н вейер ,  да а п о е ш у п а в н и а  8 р л з г в р о ч и в - м о е ч н ы й  уна с т о к . Здесо

ДО И ГАШ ЕА И Н Н И Д Я 1 0  ВОАНЫ Й” КОИПАВ ДС 00 Р А З Б О Р К Е  О МНОГО КР А 10 Н 0 i f  МОНКЕ .  Ч И CIO hi f Д В Я Ш  Ц 

к оно ене ром пос т у  о аю т  в о ч и с т о к  д Е ^ е к т о в к и , где  оно с о р ю я р у н н в м  на  ш р н  о с н о в н ы е  

Г Р У П П Ы : г о д н ы е  , ШРЕ ГУ Н) Ш, И В Р Е Айв Н СП А И У ПО A AU Ы В .

Г о д н ы е  д е т н и  в с т м А И и о и '  « а р с  на д н е  сд а ш к и р о г р з з о и я м  с а в т в т т я -
ЧНКНМ АДРЕ1ВВ АНИ ем ОД HP ABA А М 011 > В K0 M0 А В К 010 0 0 Ч НII Й УЧАС010К.

У в и т ы е  де т А а и н а к а н а ш н п о с я  у оосшов  д е ф е к т е н  и в е п е д ш о ш  с а ш о п р в к и -
ДЬА В А К) ид Н X ЕЯ 01ЕА ВИЛКАХ , КОЮ ОРЫ { В КОН 11,0 СМЕНЫ Э А ек 10 РОК А Р0 Ж О И ОР А 8 Л Я HI 01СЯ В СКЛАД 
ути н я.

JUniAA й , л РОГУ h i m  в Р Ш Й 01А, Э Н К 01РВШ Ш А П  АЙРОЛ! OI PBAAHI OCX в J J P ,  где ОРГА 0 Ш В А *  
ко ос д в н ш у с н о е  сРАкекне  у k d m o a b k o i o b k a  o a p o i h h  д а  п ш о к д е н я  р е м о н т е .  

Д е и а а н , яреганивди£ с в а р и  п н  Г А П о д н о ч е с ш  т к Р ы т в и Г ,  из Ш а ooeie п р е д в а р и -
т О Л Н О Й  М ЕХАВ И Ч Е е КОЙ” 0ГРАГ0П1КЙ У А0РА8 Л Л HI 01 СЯ COO ItlBElO М1ГВЕН Н 0 О ОЮОАОВОИ' НАН 
ГААИАКИЧЕеКИЙ"  УЧ А Е Ш К И.
JLeiBAAO , ШРЕГУИШ, И С М В Х А Н И Ч т м '  1 Г Р А Г 0 1 Ш :  Г 0 А Ш 1 ,  ША01УИЫ, ООРШНеВЫЕ ВАЛЬЦЫ, 

ВААЫ Э| ( К Ю М Г Р Ш Ш О М  t АЫПI М А 01И Ч ВС К » М А ДРЕСОВА Н К Ж  НАОРАЗАЯНИПЕЯ 8 САВ(АРЦ)-  
м с х д и т с к н к  у м а м и ст на е н т в е о ш о в у н ) ш,н в  м е л А и т е к и е  и н о й  р е м о н т а .  Г а з о в ы е  

д е т и н :  и о к , г о а в в к а  п о к а , k a o i b b p  м а х о в и к а , м а ш и н  к р а н - г а д к о й  из д в ф в к ш о в -
КЙ, I K I A1НЧ А т Ы В Й РАСАРВДВАй OICAAHbie ВААЫ Э А е к т Р В  ГРУВОВОЗВМ Л ВРВА АМ т С Д  
на йчасю о к в с м е т  в а з о в ы х  1 ( 0 1 1 1 0 »" на сеет  ветмпвун>ш,не м е ц н т е ш  а о н к й  

р е м о н т л .  В есь поток д е л и т '  оеех м а р о к  д в т т т и  п р о х о д и т  во одним вемонт-
НЫМ МАВЩРУ01АМ ДО KOMIUBKOIO ООЧЙЫХ НЧА81Ш».

9_
У ч и т о к  рвмонтА г » о т  д й и г д т е л е й  Л М -  У  в ы д е л е н  о т д е л и о  и овооервдвтоеннв  

ОРомыкАет к кон в е й е р у  е г о р к н  э т и х  д о к г А т е А В и ' .  Аля  д в в г А т е л м '  Я М - И  выделен

отдельны lT КОМОАОКтОВОЧНЫй" УЧАСтОК Н Ш С 1 Ш  ЕГОРКИ С 8ЕР1П НК А А йН03АА1КМУ1ПЫМ
к о н в е й е р о м . Сг о р к у  д в и г а т ел б й" С МД -1 Ч  и А - Г О  п ре д у с мо т р е н о  п р о и з в о д н о ю  п к ш -  
лельно уа о дн о м  к о н в ей  е ре у а св ор ку  у з и в  т и к е  о А Р ш е п н о  на с о о т в е т с т в у » -  
II,« к р а в о ч к х  щ в е т А х .  t o f M o o u e  д в и г а в п ед н с н а п о а ь н ы а  к в в в е и ' в р о в  е н н -  

м а и т  с я к р а у - г а а к о и  и н а н ш  и й а и  т с я  на  п о д в е с н о й  к о н в е й е р  и п и л и т 
ся на о е о ы т а о и я . И спи и м и  не н в в к а ш к а  д е и г А О г в л е и "  и м и з а о д и т с я  в т е д х  
с т е н ы  к о т о р ы х  в и л о нк е н ы з е у к о п ог л  а щ. а н> ид и м н п а н ш к а м и . Г т е н д ы  о с н а ш. р и ы
ПРИЕПОЕВ БИЕ НИЕ М ДАЙ ГА А» Н В й Р В В К й , ИГКАШК У Д В И ГА Ш Е А Е Й" О Р В А У £ М ЦП Р В Н О ОР0ИЗ-
водить  на о е е р н е н н ы х  к а п а х  , П ул ьт ы  у п р а в л е н и я  е т в н д А м н  в ы н е с е н ы  за  г о к с и . 
П р ед у с мо т р е н о  ц е н т в А л и з е в А и н в е  т г в л т е  т о п л и в о м ,  и е к у м р в н ш  с и с т е -  
и a t н А гнх в н и я в о д о й  н м е н » .  Р а с п и т ы  в ы н е с е н ы  на п ер е к р ыт и е  гоксов,  н ор г а -  
ш о в а н о  д е н т Р А А и з ш ш е  в н е ш н и е  их э л е к т р о л и т о м .
П о и в  « ш и ш у  н к и т н А о к о г о  осмотРА  д б и г А ш е д н  к р я и - г а н о и  ндвеисйвАннп-  

ся на  конвейер  д а в  п р и щ е п и  в н з 1Ш и в а н и я , о к р а с к и  к с у ш к и ,
О к р а ш е и н ы е д в к г А ш е А н  н о е т ш ю т  н а  у ч а с о н к  ш с -с р в а м и  к у п а к о в к и ,
от и н а а эд euro PS п о г р н з  ч и к о м в ы в о з я т с я  на  с п а д  г о т о в о й  п р о д у к ц и и !
А н т е н н  к е ш г  з м т ю  ЯЦ/-Ш, в к д ч е с г в е  р л е п н в р н т е й х  применен  с о я и е н г .

5. М е р о п р и я т и я ,  в в е д е н и е  в п р о е к т  д а й  п о в ы ш е н и я  м о т о р е с т А  
о т р е м  о и т и  р о в  а и н ы х  д в и г а я  г л е й  

I. П р и м е н е н и е  в р а н о р о ч к о - моечном у ч д е т к е  ж и д к о с т е й "  М С - 7 ( М С - 8  ;
, о в е с п е ч н о А н и д и х  высокое к А ч е с т в о  мойки  н о ч и с т к и  д е ш А л е н ' о т  

с м и »  стоп  и н и е н и н '
г. Hcoi ahobka мепАААО рсжн д е т  о в о р у д 1 в а н и я ; о г е с о е ч и в А н ц е г о  вы и  к у н  т о ч н о с т ь

о ч и с т о т у  и г р а  г м и н .
з. h i m  фи н и ш ше е к  и о а с н ч а ш о г о  вааа  иа уороидоннем с у в е р фи и и ши о м с т е н к е  

г е ш к о и  t i n - i l l  С APAino at кого cmAHKi cmP iHouAbHi re  з а в о д а .

ПеммечАнне.
^ нешАмнчны, не г а р ю ч и ,  не и ьр ымопл ены.

г а и и г
mflPOnilDMCEIbCIfaK
г С ш т н  I97Z г»А

П н т ш т т и м и  ^нпве
Т и н и н  проект

и в - и г

Пояснит е а ь ни
К А И  СКА

А А НОМ
I

Ш !т-э
М 6 Ш1 ? j ? г м t> н гт\ н м й 3 ft Mi л 
«ft лзигАшеиен 

8 Г1Х
«C33VOI
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iv. Аля повышения кдчествА йкрашивармых издшй предусмотрен учдсток груншовки шовыхдетллЕи
5. И д а щ ш  двигашелей в sqkcax сдисепа н ронным упРАВлснием с куаыпа вперлгаорд на маслах с 

присадкой серы, что позволяет с ш и т ь  производственный шум с ш  до 90 децивел, 
сокрдтить время иепьршакий с У  до 4,5 часов, отпддАет необходимость предэксплуагла- 
ционной обкашки двиглтшй  за счет кАмественной прираоошки.

6. Балансировка  двиглгаеля 6 сборе на стенде RH-4257, что позволяет урдвновесить 
двигдтель с минимальным  дисбалансом и увеличить мощность д в и г л т я  на 40-45%

7. Входной контроль запасных члетей, у л у ч ш а ю щ и й  КАчество яемонтл двигдтедей

7. М т н ш ц и я  уборки производственных помещений 
Аля п о д д ерж а ни я  порядка  и чистоты в производственном помещении з аво д а  применя
ются мехАнизировднные средствд: 4. МехлнизировдннАя подметлльнАя машина  ММП-г. 
г. Окномой 0П--1 для мойки окон и стен.

8 . Мё х а ш а ц и я  т Р А Н с п о р т н ы х  о п ер а ц и й  и выбор подтно-тРАнспортных средств. 
Перемещение двиглтелей, узл ов , д с ш а а сЙ и з ап а с н ы х  чдетеи на протяжении всего 
технологического процесса ремонша осуществляется при помощи различных  подгемно- 
-трлнепортных средогпь. Склад р вмФ онда , рлшрочно-моечный учдсток идеяректо- 
вочный учлеток соединяются подвесным конвейером грузонесущего типд непрерыв
ного действия. Детектовочный у ч д с т о к , Д О Р , олесдрно-мехлнический нчасшок , 
учлеток ремонша  пусковых, двиглтелей и ком плектовочны й  учдсток соединены 
электротягдчем о Автомлтическим адресовлнием, движение гпягача предусмотрено 
по кольцевому м а рш р у ш у г началом которого является учдсток деФектовки. 
ИспытлтельнАЯ стднцип и учлеток контрольного осмотрд двигашелей , учдсток окраски

и сушки  и комплектовочный учлеток связаны  между совой подвесным конвейером г р у з о - 
несущего ш и п а . Б о о ш а л ь н ы х  учлетклх проектом предусмотрены подвесные 
к р а н - б а л к и  , электротельФ еры  , э л е к г п р о к а р ы  , электропогрузчики, ндпольные 
тележ ки.
9. ЩехНИКА Б Е З О П А с н п с т и .
Мероприятия по  о в е с п е ч е н и ю  охраны трудл и т е х н и к и  б е зо п а с н о с гп и  
о в е с п е ч и в А ю т с я  в проекте н о р м а м и  n o  pacctahdвке о б о р у д о в а н и я  , н о р м а м и  
на в е н т и л я ц и ю  о т  т е п л о - г А з о - п ы л е ь ь г д е л я ю щ е г о  о б о ру д о ва н и я , у с т р о й с т в о м  

п е р е г о р о д о к  д л я  У Ч А с т к а ь ,  т р е б у ю щ и х  у с и л е н н о й  вентиляции ( т е п л о в о й ,  

Г А л ь в д н и ч е с к и й , о к расочн ы й  у ч а с ш к и  и испытлтельнАЯ стлнция и др. )

9. Соетдв и численность р а б о ш а н щ и х  завода
Ш аваица  5

КАГПеГОРИЯ РАБ0ГПАК1ЩИХ

5/о ОШ
даоишд-
сшвенны?
Р А Б О Ч И Х

Овщее
коли
чество

Ка т  его р и я ра но ша ющи х

% от
ПРОИЗВОЛ
спади»
РАБОЧИХ

Овщее
коли
чество

-1 я 3 4 2

1 Производсгпбенные рабочие 400 386 Служлщие 3 АЪ
2. ВспомогАГпельные рабочие zk 9k п со 4 4

з. Всего РАБОЧИХ - 480 М О П 1 АА

А. ИШР 42, 58 Итого по з а в о д у 566

чо., Оборудование
(Па в л и н а  6

Ш И П  О Б О Р У Д О В А Н И Я

о т д е л е н и е

Ш И П  О Б О Р У Д О В А Н И Я

о т д е л е н  ие
Ра з  бо-
РОЧНО-
моечное

Ремонг 
ДСШАЛ. 
И СБОРКА 
у з л о ь

Сб орка
киспыт.
АЬИГЛ-
телеи i

l
l Вспший

УЧАСТОК

СКЛАДЫ

Всего Ра д б ц -
РОЧИО
моечн.

Ремонт 
дешАЛ- 
И С50РК/ 
УЗЛОВ

Сворка
иисяыт
ДВКГА-

Ремонг 
и в о ш  
не впей 
детлл.

Вспомог
УЧАСТОК Всего

1 г ъ h 5 6 7 4 a 3 Т Г 6 7
4. МешАллорежущее - k 7 46 37 6 8 4 6 8 Подъемно- mPAHWPJTiHoe Ц ъ 53 ks 6 6 8 m
L  Печное - ъ ъ 8 - 4 9 О Б О Р У Д О В А Н А

з .  Стенды и прессы 3 8 2 6 67 2 4 53 2 0 5 Сварочное - 3 - 3 4 4 0

V  Моечное 2 2 7 5 3 2 3 6 0 Прочее 43 к 62 4 t e 6 6 2 5 7 5 2 9 8 0

5. ГлльвАнические ванны Приспособления и

И  У С Ш А Н О В К И - - - 9 - 9 п р и б о р ы 9 А А 2 - 43

6. ВкРАссчное - 2 г - 4 В с е г о  : 2 А б 2 Й s&k 4 5 5 2 7 9 4 5880

П р и м е ч а н и е - I. Полный перечень принятого оборудования с технической хлеАктеристикои 
п р и в е д е н  в спецификации т е х н о л о г и ч е с к о г о  оборудования ( с м о т р и  л и с т ы  
Т-2Ч -Т~5к )

г Л о т т н о  п о и  в н о в г е н и я  Г о ш р в Я  СССР от 2.9 июня (065г. 

т л и е  и с р е д н и е  мегдкко режу щ и  е стднки  у ь т к н к Б м и м и Я  
вез к р е п л е н и я  к н к е р н ы м и  в о к т к м и  ( с м о т р и  кист Т-ЧЭ).

s/о « СонязсельхомпежникА’' 
Советл Министров ссс(>

гипрапромсЕльстрай
г- Сарлгпов 4972г

Производственный корпус Ши левой проект
846-442

Поясни шельнля
ЗАПИСКА

АльбомТ
т А.иу

Мотороремонтный завод 
на 45 двигателей в год

пъ-от го
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ц. Illгпашнад аедомость произбодсшвенных рабочих.
— - .......................  ■■ ---------------------------------------------------------- 01 ДСА И ЦД 7

Н Avt м е н о в А н и е
Группа

ПРОИЗВОЛ
процессов

Е р о Ф в с с и я

количество р а б о ш а н щ и х  п о  КАтегориям
Всего

1 | ||[ 1? У у]
4 2 3 k 5 6 7 8 9 10

I .  Р д З Б О Р В Ч Н О - М О б Ч Н О Е  0 Ш Д Б А0 н и е

4. Р а з б о р о ч н о - моечный ч ч а с п ю к И мойщик 7 7 3 - - - 4?
н сдесАРЬ-Авторемонгн 8 8 4 - - - 5 0

2 .  Д е Ф е к г п о в о ч н ы й  у ч а с г п о к 1 - 6 д е ф е к т о в щ и к - - 5 5 4 - ( 4

И т о г о  по о т  д е л е н  и из -15 4 5 п 5 4 - 61
£  О т д е л е н и е  р е м о н т л  д е т А д е й  и с б о р к И У З Л о &

4, Умлсток ремонтл б л о к о в  двигателя АЛЙ4 1 - 6 м о и щ и к - 4 - - - - 4
1 - 6 СВАРЩИК - ~ 4 - - - 4

1 - 6 токАРЬ-РАсточник - ~ 4 - - - 1

2 .  Учлсток ремонтл б а з о в ы х  детлАей Е - б Элект’югАзосвлрщик - - 2. - - - 2

1 - 8 мойщик - 2 - - - - Z

1 - 5 с л е с д р ь - А в т о р е м о н т н и к - 5 6 7 5 - 2 5

j n - f f п о л и м е р щ и к - 4 4 - - г

1 - 4 с в е р л о в щ и к - - Ъ а - - 5

И ( Ж А Р Ь -  р д с т о ч н и к - - ъ г - - 5
г -6 ш л и Ф о в щ и к - - 5 6 6 - 47
1 - 4 т о к л р ь - - 4 - - — 4

1 - 6 ф р е з е р о в щ и к - - 4 - - - 4
3 .  У ч л с т о к  г р у н т о в к и  б а з о в ы х  д е т А л е й у Н М А Л Я Р - 4 - - - - 4
4, Учасшок р е м о н т л  и с б о р к и  п у с к о в ы х 1 - е с л е с А Р Ь - А в т о р е м о н ш н . - -10 8 - - - 48

д ь и г А ш е л е й  и в о з д у х о о ч и с т и т е л е й Г - 4 с в е р л о в щ и к - 4 4 - — — Z
Г - 4 г п о к а р ь - - г а - - 4

1-6 шлиФовщик - - а 2 - - 4
1 -4 т о к А Р Ь - Р А с т о ч н и к - - 4 4 - - а

ш-« медник - - 2 - - - а

5. Учасгпок к о н т р о л я  элект.РООБОРУ Д О В А  Н И Я

1-а слесАРь-Авторемонт. - - г - ~ — г
Итого по отделению: - г\ 45 2 2 44 - 9 9

ш. О т д е л е н и е  с б о р к и  и и с л ы ш а н и я  д в и г а ш ?ш ’

4. У ч а с ш о к  с б о р к и  двиглтелей ДМ-4-1 1-5 слесАРЬ-Авторемонтник - 8 7 8 - - 2 3

2 . У ч а с ш о к  с б о р к и  двигАшелей С М Д - Л ,  Д - 5 0 Т-1 елесярь-Авторемонтник - 3 0 2 5 45 — - 6 8

з. комплектовочный учлсток 1-6 ; комплектовщик ~~ - 4 3 - - 7

4 2 3 4 5 & 7 & 9 10

Г -  6 м о и щ и к 4 4 - - - - 2

4. И с п ы г п л т е л ь ш  с г п а н ц и я  и у ч а с ш о к 1 - 6 с л е с л р ь - А в ш о р е м о н т н и к ~ - 45 42 - ~ 2 5

к о н т р о л ь н о г о  о с м о п г р а  д в и г л т е л е й

5. И с п ы т л т е л ь н А Я  сгпанция  п у с к о в ы х 1 - 6 с л е с А Р Ь - д в т о р е м о н т н и к - - 2 - - - а

д в и г л т е л е й

б. У ч л с т о к  о к р а с к и  и с у ш к и  д в и г а г п ел ей | - 4 М А Л Я Р 4 2 4 - - - 4

7. У ч а с ш о к  к о н с с р в а ц и и  и  у п а к о в к и : - б с л е с д р ь - А в т о р е м о н т н и к - а - - - - а
И т о го  по отделении): а 4 з 52 36 - - 1 3 3

w О т д е л е н и е  р е м о н т л  и  в о с с т а н о в л е н и я

1 Слеслрно-мтнический учлсток 1 - 5 слесАрь-Авторемонтник - а 6 6 3 - 4?

1 - 6 г п о к а р ь - 3 7 6 4 - 20

г - 6 ш л и Ф о в щ и к - 4 7 5 5 - 48

1 - 6 с в е р л о в щ и к 4 1 4 - - - 3

Р й Ф р е з е р о в щ и к - 4 4 - - - а

Й - 8 мойщик - а - - - - а

£ - 6 т е р м и с т - 4 - - - - 4

токАрь-РАсточник - - а 2 - - 4

2. Учасшок приготовления эпоксид- | - 6 п о л и м е р щ и к - - - 4 4 - а

ной млетики

3 .  [Пепловой у ч а с т  о к 4 - 4 ГАЗОСВАРЩИК - а г — - 4

£ - 5 здектроевдрщик - а 3 - - - 5

н - б терм и ст - - 2 4 - - 3

1 - 4 к у з н е ц - - 4 2 - - 3

з.  Гдлшнический У Ч А С Ш О К ш -б Г А Л Ь В А Н И К - - 3 2 - - 5

Итого по отделению-. 4 4 5 3 5 2 5 -13 8 9

г .  В с п о м о г А т е л ь н ы е  у ч а с ш к и

4. ДОР к у ч а с ш о к . лредвАРительной о б р а б о п 1 1~6 сдесАРивторемонтник 2 г - - - - 4

Всего по з а в о д у 2 0 96 № 8 7 28 - 386

вуои *Сон>зсельхоэтехиикА » Со ветл  М и н и с т р о в  с с с р „

ГИПРОПРВМСОШРОИ
Производственный к о р п у с ШнпоиА проект

8 С 6 Ч 4 Я
г. Са р а г п о б  4972г. А л ь б о м

iМотороремонтный з а в о д  
на  15 ОЮЮ двиглтелей в год П о я с н и  т е  ль  н а я

З А П И С К А
Л и с т

Т -  5 I
i m v o i  н



42. Шш а ш н а я  ведом ость ВСИОМОГАШеЛЬНЫХ РАБОЧИХ ПО ЗАВОДУ и с к л а д с к о м у  хозяй ст в у .
~' г ' ................  — ■ —  -  ■ - ■- =■ =  ЖАБАИЦА О

Группа

пронввгй
мрм-
ША

Н л и м е н о м н и в
проф ессий Всего

Количество рабошашщих Группа

ПРОИЗВОЛ-
ПРРСОНААА

Н лименовАние
проф ессий Всего

Количество рлБотлющих
кл т е го р и и к л т е г о р и и

1 п Ш IV V VI Г И щ IV V VI

РемонтнАЯ группа

МЕХАНИКА 1 - 6 Фрезеровщик 2 - - 4 4 - -

Р б 4. токА Р Ь 6 - - 3 г 4 - Г - 6 Ш л иФ овщ ик 3 - - 4 4 4 -

J S 2. Зуьореэчик 4 - - 4 - - - 1 - 6 Щокарь- р а ш о ч н и к 4 - - - 4 - -

1-6 3. Сшрогальщик 4 - - 4 - - - 1 -6 Слеслрь-ин стрцмеи шалыцик 6 - 4 % 5 - -

1-6 4. ДолБежник 4 - - - 4 - - И т о г о  : 24 - г 7 8 3 4

Т-6 5. фрезеровщик г - - 4 4 - - З л т о ч н о й  участок

1-6 6. Шлифовщик г - - - 4 4 - 1-Г З л то чн ик 3 - - 4 г - -

1-6 7. СлесАРЬ-ремонтник 40 - 4 3 3 г 4 технический контроль

1-6 в-Дежурный слрсарь 4 - - 2 2 - - 1-6 Контролер 49 - - 6 ъ 5 -
Т-6 9. Электромонтеры 4 - - 3 4 - - Эмульсионный учасшок

г-6 i8. ОлеСАРЬ-МОНШАЖНИК 4 - 4 4 2 - - ж -6 Змульсовар 4 4 - - - - -

и т о г о : 55 - г 45 43 4 4 Учасшок испыгпания

СклААСкое хозяйство АБРАЗИВНЫХ КРУГОВ

1-8 4. К л а д о в щ и к 4 - 1 г - - - 1-Г ИсиытАПШ к Ш А -

1-6 2. Водители эдектрокдр к 4 a 4 - - - ш о в 4 - - 4 - - -

й 4 з. Подсобные Р А Б о ч и е 4 a 2 - - ~ - $АГ1Ш0ВШПеЛЬНЬ1И УЧАСТОК

И т о г а : 42 3 6 3 - - - Резчик на П У М , -

Инсгпру ментдльный УЧА С ток Т-6 Н О Ш Ш  И с ш а н к а х 1 - i - - - -

J - 6 4. ШОКАРЬ 8 - 4 2 2 2 4 и т о го г - г - - - -

Т-6 2. Св а р щ и к 4 - 4 - - - Итого по заводу 9 4 4 42 33 34 4 2 2

4 3 .  Ш ш а ш н а я  в е д о м о с т ь  И Т Р  и М О П  о с н о в н о г о  и в с п о м р г а г п в д ь н р г о  п р о и з в о д с г п в а . Ша б аи ц а  9

се.*с

л-аг
о НлименовАние

должностей

Группа

п р и з м а -

ягецессА
Всего В том числе

НлименовАние должностей
Груп па

произвол

ПРОЦЕССА
всего

5 том числе

ИТР МОП МУЖ- жен- ИТР МОП МУЖ- жен.
ы.с; < - - - - - - - - - - - 1- - - - - - - - - - - г 3 k 5 6 7 4 % 3 4 5 б 7СОО=£ 1 Разбор очно-моечное отделен» Отделение ремонтл детллей

чЗ
Т 2

CtXсо 1 Сгпарший млстер 1 -6 4 4 - 4 - И СБОРКИ УЗЛОВ
г
п 2. М лстер - I-S 3 5 - 5 - Сгпарший МАстер 1 -6 4 4 - 4 -

* ^v J з. У б о р щ и ц а н - 6 г - 2 - 2 М л с т е р 4 4 - 4 -

0 И т о г о : 6 4 2 k г У б о р щ и ц а п-5 2 - г - 2

< I, Cw\<t\
\Ш1 ■«: с И т о г о : 7 5 г 5 г

э*
X
Я 1

ас

и?

4

Отделение сборки и исвьша-

г 3 4 5 б 7 \

Отделение ремонтд и ш £ -
2 3 4 5 6 7

ния д в и г А т е л е й стдновления А е т д л е й .

Стлршмй млстер 2 2 - 2 - Сш ар ш и и  М А стер Г - 6 4 4 - — 4

2. М лстер х - 6 S 5 - 5 ' М л с т е р 1 - 6 4 4 - 4 —

3. Убо рщ ица U-S 3 - 3 - 3 У б о р щ и ц а н-Е 2 - 2 - 2 г

И т о г о - 40 7 3 Т И т о г о : 7 5 г 4 Ъ

В с е г о : 3 0 26 9 20 40

Д . .  Ш т д ш н А й  в е д о м о с т ь  алминистпрашивно- х о з я й с т в е н н о г о  п е р с о н д л А ^  Шабаи ц а  40

Наименование
д о л ж н о с т е й

Группа
проибв.
ПРОЦЕССА

К о л и ч е с т в о
Всего Наи  м р н о в а н и  е 

д о л ж н о с т е й

Группа
ПРОШ.
яроцессд

К о л и ч е с т в о
всего

ИТР СЛУЖ- МОП псо МУЖ. жен. ИТР СЛУЖ. МОП. псо МУЖ. жен-

4. Д и р е к т о р Т - а 4 - - - 4 - 4 _ С т .  инж енер 1 - а 4 - - - 4 4

' 4
2. Гл-инженер Т-а 4 - - - 4 - 4 ИНЖ.ПО ПРОИ5В0ДСГП-

3. Зам. дирркшора 7 - а 4 - - 4 - 4 вен н ому  планиров. Т - а 4 - - - — 4

4. С т .  инженер и н ж е н е р - э к о н о -

по кадрам Г а - 4 - - - 1 \ МИСТП Т - а 4 - - - - 4 4

Б . С е ш т д р ь - Д и с п е т ч е р 1 - а a - - - 4 4 2

МАШИНИСтКА Т - а - 4 - - - 4 4 И н ж е н е р  Н О Т 1 - а 4 - - - 4 - 4

6 . Инженер по А Ш И И т о г о : 7 - - - 3 4 7

' it  к з ш с т т и Т - а - 4 - - - 4 4 технический отдел

г Курьср- уборщица » - 1 - - 4 - - 4 4 Нлч. о т д е л А Г а 4 - - - 4 ~ i>

а. ГПАБелмцицА J.-A - 2 - - - 2 2 Ст. инженер-технолог 1 - а 4 - - ~ - 4 4

э .  Д в о р н и к Т - 6 - - 4 - - 4 4 Инженер- технолог 1 - а S - - - 3 2 5

И т о г о : 3 5 2 - 3 7 40 Инженер-конструктор 1 - а 2 - - 4 4 2
П л а н о в о - п р о и з в о л - Шехник- к о п и р о в -

швейный отдел. щик Т - а 4 - - - - 4 4
4. На ч . т п д е л д Г а 4 - - - 4 - 4 И т о г о : 4Q - - 5 5 40

».о „СоюзсельхоыяехникА» собвтл министров сссь

ГИПРО П PQMC FAhCTPD ИГ. Сарашов -1972 г

Производственный к о р п у с Ш и п т й  пиект 
8 1 6 - 1 4 2

П с я с н и т е л ь н д я
З А  п и с. К А

А л ь б о м

ГМотороремонтный завод 
на 45 000 двигателей в год.

л и с т  
Т -  f
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П р о д о л ж е н и е  Шаблицы зо

Н а и м е н о в а н и е

д о л ж н о с т е й

Г р у п п а

РРОИЗЙЙД.

ВРоцессА

К о л и ч е с т в о

В с е г о Н а и м е н о в а н и е

Гр у п п а

п р о и з в о л .
п р оц е сс л

К о л и ч е с т в о

В с е г о
И Г Р Сл у ж . MOP ПСО МУЖ. ж е н . И Г Р Сл у ж . МОП ПСО МУЖ. ж е н .

Б У х г А А т е Р И Я С т о л  З А К А З О В  И С Б Ы ТА

1 Г л .  Б У Х Г А Д Т П 8 Р 1 - а - - - -3 ~ A . И н ж е н е р  по п р и е м у  з а к а -

2.Ст. Б У х г А л ш е р 1 ~ а - 3 - - - 3 3 з о в  и  с д а ч е  д в и г д т е л е й 1 - 6 А - - - 3 - \

3. Й у х г д л ш е р 1 -а - 3 - - - \ з ?, т е х н и к  па п р и е м к е  и

1  К а с с и р 1 - а - 3 - - - 3 3 е д д ч е  д в ш т е л Е Й 1 - й 3 - - - 3 - 3

И т о г о ! - I f - - 3 3 4 И т о г о : 2 - - - 2 - 2
П о ж а р н о - ш о р о ш а я О т д е л  М А п г е р и А л ь н о -

О Х Р А Н А т е х н и ч е с к о г о  с н а б ж е н и я

а  Н а ч а л ь н и к  П С О 1 - 6 - - - 3 3 - A з. На ч а л ь н и к  о ш д р л а 1 - а 3 - - - 3 - 3

а . С т о р о ж А  и п о ж а р н и к и 1 -6 - - - 3 3 - Ъ 2 . С ш а р ш и й  т о в д р о в е д 1 - й - Г - - - 3 3

И т о г о ; - - - i f if - 4 5. З а в . с к л л д о т 1 -а - 3 - - - 3 3

З н е р г о - м е х А н н ч е с ш 4  К л а д о в щ и к 1 -а - 2 - - - 2 2

о т д е л И т о г о : А 4 - - 3 4 5

Н а ч а л ь н и к  о т д е л А 1-С! 3 - - - 3 - 3 о т  к

г.С/п.инндар-энеРгеш 1 -а 3 - - - 3 - 3 1  Н а ч а л ь н и к  о т д ш J -а А - - - 3 - 3

з . С т . и н ж ш р - ш с т р ч к т о р 1 -а 3 - - - 3 - A 2 . C m .  к о н т р о л ь н ы й

^ . И н ш е р - к о н с т р ч к ш о р 1 -а a - - - 3 A 2 м а с  тер 1 -а 1 - - - - 2 2
5. Ш е х н и к - к о н с т р а к т о р 1 -а -i - - - ~ A A З .Н Д Ч .  Л А 5 0 Р А Г П 0 Р И Й 1-а 4 - - - 3 - 3

6. И н т е ®  ве н ти л я - 4 .  Л а б о р а н ш ы 1-а Ъ - - - 3 2 ъ
ции и о то п л е н и ю 1 -а з - - ~ 3 - 3 И т о г о : 7 - - ~ 3 4 7

И т о г о : 7 - - - 5 г 7 И т о г о  по з а в о д о у п р а в л е н и ю 37 33 г 4 27 29 56

3 5 .  П о т р е б н о с т ь  в  м а г п о р и а л а х  и  г р у з о о б о р о т . ТПа б ЛИЦА

Н А и м е н 0 В А  к и S 
мАтерИАЛоь

Единица
измерения

Количество На и м е н о в д н  ие 
МАтери а лое»

Ед и н и ц а

измерения
Количество

1  З а п а с н ы е  часгпи т 23)60,0 4  ХИМИКАШЫ и ААКОКРАСОЧ-

2 . М е т а лл 1 1 37-1,49 ные магпбри а л ы m г 4 ? ,  a

з. Основные  и вспомо- 5.  Г о р ю ч е -  с м А з о ч н ы е

ГАШСАЬНЫе М А т е Р И А Д Ы V 5 0 7 , 4 МАтСРИАЛЫ 1 4 57 7 ,8
8/о т СаюзсельхозтелникА» Со&етд министров СССР „

ГИПРОПРОМШЫЛРОИг. Сарашов  4972.г.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  ко рп ус Шиповой проект
8 1 6 --I4 2

Р овен  и т е л ь н  а я
З А П И С К А

А л ь б о м

Лист
Т - 7

М оторорем онтны й завод 
НА 15 08В АВИГАГПелеи g год

W V 0 4  ij
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ИуаигKDitcmвинные ш т щ ш  

t Ичсш m m ro м ш ш и. 
г.Smimummitkiii ш и ш .
П уси н  ш итш и нсшьи р н гш т. 
i i lUmnjummof iusi  д ц с т щ н .
5-И т т  ни тощ с®щу п и н т  

т т р т т  всматуя дш и тсй . 
{ Л у п и т  « ц т и  и ш и .
1! ш ш  т с и щ н и  п и ш и  р ш т » . 
8.1 п и ти й  m cim .
{ . E m m .
гоЛшвд И|тгон1ошш «рти. 
ii.Hwinu ч т и  дянгмпелен 1-50. 
ц И и с ш  свита л и г н и т  им-И.
u H u c m a j  P t M O H l E l A  Б Л О К О В  Д в О Г Л П и Л В Н  A M  И .

З и о ш ц и »  oomttû tHUH
15. h u n t  п о р о г о  ш и р м  KRflOKtmtii.

15. hunt* т ш т щ и н  ш и и т .
16. Номплсктакочный ччкппок tMft-iii.A-sii,лм М. 
п. П и и т  р ц т т о т .
18. Р Н Ш | 1Ш -  M Q t ЦПБ1Н р ш п о к .

И. Ччлоток Г М Н Ш Ш 1  б и т ы *  дотплсй.  
го. Падок ркмонтп п оборки н ш ш  д в щ т т н .  

11. Ччпсшок n m i u  базовых р т т и .

11 188 И 1 Щ Ш Ш М Ш  1 6 Ш 6 Ш  ДИПЛЛВН.
а  Ннотартоятялъаий т и ш .
?V (тнро- м отиитй ччяеток.
25 Гл л ъ в а и и ч о с к и Й п ш т
28. И Р 8.
21 5ш 1т  нспытот т т ш  в и т

® © ® © © ® ® @ © © @ ®

28. Знточчой ччatшок.
И. illmom зшток.
38. У мвсток ототкеои# ошндкицц«мдой щкост. 
31. Ь ш ш  ®р«гото*л«чно ш т р о н  im im i  

Стдсш тицт».
1. Сшд м к ш т и  н т м т  х ш т щ ш  кп ц ш п
I. Пиит шпрот эттроооорзроащ.
3 Р ас предвлнтелъАОС чстрин итво.
В С«щ  да*»«е- етАгочных н и т р и т .
5. Ниц шошсоши nompmat.
S. Еиц готот ородщин.
1. Риц твоим, т и ш  вомомиатш ionmuoo 
8. Ьввд ром рир.
8. А г е н т у ,
ю. 3«роднпв шопроир.

{ т о н н е  о ш и ш т

1 - г -г  И о р о г о р о д к я  Н 1 Ш 1 Ш

т ш  f l t p e r o  р О Д К А  И В  С Й О К А О В Л О К О в

|р/-;сз Иотрипао »Ч тшцоошюо попрпш
_____Г р п а и ц п шиш
О  Комо р mnm
T-9-tT‘2D Марки листо& рлепомфени/г 

технологического оборупоьанив

|ЦмСрйшшогт1ит" ' 
С т т н  и н ш т р и ь  т ?  ,

д о м е ш у
МГЗШНМ&НтЬРК. плц 1!Я 
15 001 О » Ш М 0т  I  Г Ч (

Прош щ тоты н камне

Ном ПВНОВОЧНЫН АНН

и т ш  проект
816- т
Пивом
Анею
Т-8

m v o i  |1)
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УГ Av/Tĵ/r/t гэ* /г/С/С А4ЛЛ/

ff. /2ее eg reree7Л  /7/ еруеряя

/ tfeggee rrae*///t>/// M-/4f /4еех/еее*/ез$ 7Я> /70 'гЛУУ7/?/7Л7/7/7Л*-f x*sfgrcr///tscr/rf
е/У7&е//?е// "

wAZ/GV/fl
& У & ГУ l//fJ9SJ tA/SycW

? ле/g/ ! 1 1 ее /ее -------- II--------г for#&W£
v £sryy£t

3 ffeggee cr0ey//t>/e ле-/Р2 /ееех/ееехх/ел ее зее — — II—

/?Fj?0w%V < rr/̂Jrt fif

/ е̂еггеееегеузул/г se-ee/ 3/S0x/Jjffx2?se i esee __ _ Уяеряегге&е?-
//--4SM 22re 3~ff r/f/?/?/?/fM

reeg

1 1 1 ш  еесгел,  ееле/л<W
// eeeee/ereree5Я6/Л л/л г е/?///?ее е

X. freeeew /сер/геснб/л 022//-/?40SfxWxStw 3 ге/ss _ _ Урее/яе/геяя
/2'/елесгерелля// J зеллегА/егл

ее

2. Ргеееел/ /герхееяб/я mg/ел/?те*//еехУЫ 2 лез/ - _ ------- Л -------- -

fgeyy егере ляляJ

1

ea /0 jcex6xre?3xe/r////r/r 
C veer/? A f/r/z/rcrg o a  c c c r  /

г ш п р о м г а ь с т р а и
x  C /rp xrro ff fPX?/£W

//ееязеерсгееяямя яеееУс-
l/x/re/rc'/s A g S e g f

e / e - / 4 ?

Уеецехрялядяя 
гехяееегяуес/геге 

95ерУДезеЯЯЯ •

e r tt&er/tr 
/

Л /r c r
r - u

А/егеререл/еягяб/я 
seeeg яя /seep 
реягятелея e reg

I

1

1

t e f c & V o i  gL{



зз
л/

лд
бл

У
ол

а^
- 

хД
лз

лл
ез

 
Х

Д
ел

лр
лз

лл
х 

W
y-̂

Л 
Зл

ле
лл

е

т
6 5

ffffff/re /n /fe /f# e
0?
0 0

ft/rff-
#y

//ллл/елезллле ззерлд езл л лд
7 0 0
ЛЛ0
Л/0/700

ГехррресАЛР
s/rpp/rreppcr/f/re

Л 00
/ 0 2 0 / 7 0 x0 /

//ел
3
з/г

0ее
3
Лг

Л/0ЩЛ/ГС76
AST

$0200-лзге- 
глзлхело зле 
ллсглгуг-хллб 
хе-рермлхело

3/?лме-
рлллз0033 0зщ.

/ 2 3 4 0 3 7 0 0 70
J. A'ppp - е/т лзелер А /есхезе/г eep - 0 2 0 / 4 /г - г/. 4  at 7 4300 2*/t73+ т Злллелзллл

3300070 X000 0ЛрЛЛ/7ЛеМ 6/// 0 /70/7/? 0  ~ 7.0 /л е +327)+ I1

?/,7  /3  ere 0  гелее/селллееке// /re- 7  /?р = 00лг +№ /£} 3 0
Л00Л0Л //л  - з  7м *зл/еех

+04

4. Ре/Г00Л 20Л6ГЛ0ГЛ Л Р 0/00Г0 rser. eee. 0Р00Х еее хеер 3 24г - — /0000X 0
0 0 - / 0

3 fre e  длл  0 0 0 x0  re 0 0 /7 //-/7 3 /0 0 0 х 700х 730 2 00 _ _ ,2ЛЛГЛЛрЛЛ0р

3 7лрл л щ л р л л л зззе-ет /дум л-РЗт 430 40 _ _ 3-л. Реомме -,У '39134**1 /У/ЗА/ЧУ 0/7 &Р/7Т.
30 0 *300X 300

А п /* r/Zf п ч *• *1
г. М ехх ее

Л* ** 7S/'/
лелех/ъ

7. 7/rp/r Л Д /Л 0Л Л 0 3303 /Р У 300-/.0Г з4е 077 __ _ — *! — — и—
/000УС300л 300

<? Я еддел ллесзлт / 00-3330 /000X 300 700 лереле /0 0 0 0 X 0 —И—

<f Р/Г/r ffj?  вел ’ФС700А

/. Р еддел  0 x0 3 0 0 0 / 0 / / / - /? / /330Х  /030Х/34,А /3 0 734 ^/ллрелрем-
/70/ТАл+ГЛЭЛ9А* * JO &Л>\ЗЛ>1С'СлгОС//лс/гг О о У/РУсА

0 . 20Д Д 00 0 x0 3 0 0 0 / 0 0 0 -т /330X/030XГ4ео 777 030 — 1 1 —\ 1
еЗлруа

3- Я зддзл 0 x0 3 0 0 0 /0 0 0 -/4 2 /430Х/030х /зз р 432 770 _

Рделхрарагрузррд 0 0 -0 0 / 3/30х /ЗРЗх ?е?з 3344 - — //0X0000777(07-
//-4 -З л / 0 - 0/ГЛ» 7707606/0 0 -р

Г  ДЛЛЛЛХ/Л-
грел

2 #Д 00 лздзеелел злздгзлрееллм r //e r /0 0 -/0  9 - / к - / 2330 23+04. 374 (/лзлллллбелм *едлезллеело/т / е ш е г е  0 0 3 0 0 0 3 - 7300-07 -А -  72/7 /  ъ*/* +2x0.2? з  л Р /3  Рлхха0 0 0
-— ----------- -—.— CX0 0  елл

/ 2 3 4 3 3 7 3 9 72
3 0 0 РСХЛ0 /гл рлр релглхелр 0Р/-/Ш- 70S0X3S0X260 3 00 - - /00//ЛГЛ

-03-070

7- ЯЩЛРЛО/Л Л0ЛЛ00 00/370-3 /240x333х pep 73 33 _ /Телемелелт/А Хеллелл1

С0-Л 303/3 00ЛРУМ
/ееллг/г

2  //грегрхнр. 9

/ #Шр/7лгтзхел&00е уехррлсхзз ЗУ *2/70 Зб/лр лллр 423 2 20 З/гбл /0т Л/Л3-2472
злрхл/r 700 Г/70ЛЛЛЛ0ЛЛ
S00XS0P* 000

0. //ерсхлл елеслр0 б/// лл  елле 2РГ-/463 /200х ееРх/0/2 / /23 — - /егллгл
рлеееее Агеега -07-060

3- 2Шр0А70ХЗЛО0О7Р 30Р0Д06/0 ЗЛЗ-70/30 3шр.0ллр. 703 2 270 73/ГЛЛ 72л&3 '/7„ Улезгре
егреглх ЗЛр./0/Г /J0C7 Зб/лрлмлхехб

7SSXS70X 7070 л Злллле/ г

/9  J0 P P 2 0 0 0 3/730/6 0/Г/7Р

/- Лгеххрехелелглр е  0 0 0 3 0 / 0 0 0 0 / г м /рузрр  /  /77 3 230 _ _ Рлхумсллл
000X(/700/770/7 0300x330x7030 ллелхлехех-

ллеесхлл за

2 3 0 0 0 0 0 3 0 0 0 #  утр# У30Р/Г0 0/700330/70X6 ?//// ?/Х А W

Г 20004700 00-7 /Тлллл лез ш т 7 33 - - Глллллсхлл 0л релг
/770 77S0 мл/ ЛГЛЛ/ЛЛ0СЛ70МЛел&х/т
злелл/лтлеесхлр; ЗЛ60Л-!i

0/73 - 4000ММ

0. 2 р0 /0 егллб0 лл л/ле/ 0 0 0 47/747 0 3елеллл/л€лл0 / 42 0 3 3 033 Рлелл/глл
РУРЛее л/ехллм/ерхкЛ
/040x320x330 0ЛЛЛЛ1!1 

^ еглрлел ! 1 Р0Л
I __ РлУмеллллл

7 S03P000000 /73-3/
1 J  1 лллл/е/р лллхл\23е - - 7&ЗсЛ/7£/ 0 -Л/ '
47-/3 /43 *43  !  ! «М/еУлгелЗелу-

_____ 1 i  i  !
жлелх/лз*

^dt'0/0зеелбхелтехллллО/еег/г млллсграх СССР /

Г И П Р О П Р О М С Е А Ь С Г Р О И
х Слрягее 7270П/Л

/120Л330ДггЗв00Ш Л0Р0У2-
хллезлл лреедт

2/3-742

2дец0<р0Л0р00 
гех00Л0Г04еслаг0 

030РРД 060000-

0Л6Л0М
/2270Р0ре/л00Х0з/0 Г

- — —

30300 0Л /3000 
рзлглхелел 3  гед

УТнсг
г-щ

f M V O !  H



/7р0ffffлм еняе

Л/
ДА
ДАД
ДУ

/Г9ЯЛГеА9АЯААе 9А9/7(/Д9АДААД
7/7/7
/7Л/7

МД/7ДД

7е/ААдеся9Д  

Ляг/7/rre/7/fСТА
ЛА А/7/f ГАГА- 

ДАГ/7

/Тал
А

/АГ

/ 2 8 4 2
/7/7/17///////>ГД/7ГЛА 77/7- 9.6 '7926/3 /7ША/Л'/*(/«

/?Г9/792/7/7 ///7  72 туеелл <? (///6/У лгр 2?~

/ £/а д  ААеделдб/А 9734)0- 999х 9 3 9 x 7 9 9 /<?
оо/а

2. СТУ/7 01046//А 497 х у##* 792 78

8 /7/7АААА9Я ЛЯСС9АЬ/А /7/79-7 7229X /?/7/7 х {7/7/7 /

/ГдАДДААК #77/7 Г/7/7/7/////Г АДЗАГЛЗЗ £92-2л/ /(7(7(7 X /299х РА/ /

2 £/<777 Д/7ААЗАА(?АГДеАЛ(>/А 9/7 /7 7/7(70 X 6/7/7 х 2(7/

6 ХдДЯГАЛбААЯ </ААфА1/АД9АААА6/Р

ь1

£78 х у дух рал /

яелдедб/ДААгз деле/ЗА Я

t ХаГСД ЛАД/еА9Л9АА67А УЛеЛГДА- 7 2 - / 2 2 £<7/7А А АЛЛ еЛ/ЛАС/t /
vec/c//// e/7 с г л а ц а с а  у/7/7 /7 яле - /22 Л
АЯД 7979х 27А х /2А/

8. ff/7////# /ЗАвДАДЯ РЛ/У-i 6S/7x 8S/7x 999 f

9 £/ЯЛ /7/7(7/736 (7/7СГАСАА6/7/ 9Р 7299x999* АА9 /

/9. /7/7АЛЯА9А АГДД/ААГ /ГЛ/7 £7/9 / / /АА/7х /7/7/7 X//£/
/7е/7(?6/Х (ГЛ/0/7

//. /Гугел лАз/еАД/79ААб/л
улел/дз/еслА// 977 -93 742*949x7/99 7

/2. Лзл/ллелг лгд/9А/7 У А А зедсллбА з #22 сГ7/7Х24АХ у/А
ГР /7/777(7(7/7/7

ЗАД
А
Г г

(Уададсг/
ЛАГ

7аздд аагага- 
ААГвЛб АЛА 
АА7ТА7УГ-ЛЛА/ 
гд-дед/ААге/б

77дАЛ/е-
улАле£улм 9щ

^9 7 £ 9 /3

?4 — ~ Покупной

— _ ——ч—

992 A9S Хлр/АЛАСААА

ЖДЯ79РГАЯА

^ А _ А А 99 ХЛДбЛЛАСЛАА

3939Д /АЛГАЛй

J?3 - — / ад д згззг А'1- ~ W brs-г/
лис? f-fb

/ 8 з.л з.л

1!

АЛЛА ДЛЗДД
79ДГЛГАД/

2 3 9 ^ _ /Ал /АЛ Улаал  г/л  43
Г  7У Л А

4т__

5 l

- И _
КИБЬРТЬЙСКЦй 
3-Л TOproB&fo
рво РУЛовами/

- БАРА но&ича&л/ 5-А ТррГ/ЧПШ

7Я?_ _S2S_ A2A Ул/76/ГААсЛАА
АЛТаагм а ///

А Л77*

2/7

з .з
У/7Л/ЛЛАЛЛЛ/,
3-Д ГА/ГАДА/6-

9&

А6/ГЛ7А/ЛАА

л л Т7е/7Л/АЛА//

3-Д Тадг/ал/а

1 2 3 4 3 2 У 9 70
/3 £глл ДЛЗДеЛАУАб/А л АЛЛАААТА 97/777

II1

’ е  ,
92 _АЛЯЖ'АЗЛУС-

--------------— -

ЯАА ЗА39Д
--------------------- —

'  ~ ~
/ЛДГХГЛХЗ АХ/ 
(ЛЛЛЗСГДАеАЗк-

ft. /ГДАЛЛАА/Т /ЯЛАЛ/АТ АЛЛ АГА/76//Г /7/79-3 /299X /299Х/4СА / 229 9АЛ / Г Х Ч
~

АД/АД / 1  rf/sO/\ иVl nrrs?
------------------- — .

зя Гадг/алж
--------------•

№. /7лагд улелгдздесляя 9 9  Ш /739х /499*3/9 / 399 279f- 2S9 Лу/ллллааа-
ХГАЗХ* 4

— -----------------/4.S л/f/f 3*гагм__
7"хТГ>Л7%̂ *9 //// {//У//?Тгг ЦУ

tff £л<7Да/?ЛДЛЛ а Л9С99АА6//А 999-/73 /ЗЛАХ ЗААХАЛА / 299 9-9 99 ТГ/7/>Т/ХХ,£'/7 /У/7А
АЗАглезАлг зле/сгдАуесяля

/ f (У /Г/ ГГ *0 с- Г7У-Х i/(s 
/9/ш м’ *9 /7J*S7 99

-----------------— .

ГАДГЛ/Л/9

f7. ХлезарезкА 9799/393 /929XS67X ззс / 7S А? 7 А. 27 Л///к£7/7 Г/?/3/?/Г//а ]  ~ ~ ~ ~
itrr Огг/У/гг37СЛгтА
i/rfOuCX /С*/7/(/
Л/7/VT /TJXТУП

----------- — .

CFv/сг C*£> С /УУнС*
— ----------- -

- —

73 ПГАААА ДЛ/7 СГ9Л936/У ЛДААЛЛАА 9/79-9 999X399X993 / 24 _ Хяд/яаза/гаА
ЗЛААД T0/>XA?ff&

Г9- /ЗДАЛЛААГ ДЛЯ ЛАДА АСДА Ж9-7 999X399X999 2 S4 ХДДбХДАСГЛА----

. 70JP/7/3 Т/7У7/-ЛГ/7/.V 7 /Г/ГС/ /С/уГ//fT/t/i

29 /7/7АЛА А АЛ - ff/rrp/rxz/7 ДХ/Д ЛАЛАЛ- УГАС-2 /693х (239*/4/9 / 399 (74/ 94/ ХяДбЯАЗСЖГЗ
— ------------

АШ ЗЛЛУСА/Г З/Х/яА Т/70ГЛ7/7/4S/rr t/f/t/ / €//г/ //Г/Г 14,

2f ТТ/ллтР для ллеггя т л я /993X999* £99' / Дф&А _ !»%&%!»'

22. 77АЛ ДЛЯ С9А/7Л АСГАГЛАА 90-/9 7S9X 999X999 / 24 — _ ПОКУПНОЙ
9  А А/А — -----

23- 0/СЯ(р ДЛЯ /7ЛАУ/76/ /99-4/7 А799г 999х 2Ш / дедезз Смоленсйииi~A
—

,ТОРГМ/\Ы• — — .

24 ТЗелЛАА/ СГМ/АААЛХ7Я6/А СЖ-/ /399хА99 X 23(76 S /92 _ //Г9Л9Г9ДГ с м  А 4
лз/дел/7(7АЗА(/(?АгдеА/гб/// лмстт~7/

22 7еле а/ял для слала гая зала 7T/7-S7 9А9Х4Л4 X РУ9 2 22 — _ 9А7АЗеАСЛА9/7/7СУД6/ 3-Д 7АДГ/9А(Д

^.ссдА/зеед/хзаге/ГААЛл 
r f£ y £ r ff / я л д л с п х г а  ссср »

Г Н П Р О П Р О М С Н Ь С Т Р О И
Г-  9 а Д9 Г( /9  /972Л А Д

%мддА/тшААДА2шт/е99медедА%

РдеЦАСрАЯДЦАЯ
гехнодогАческога

А6АРАДОАДААЯ-

42977/79 (7 9 /1 /9 АГА/7А  
3 9 А9 Д АД /29/2?
Д Алгдгелел а /ж

73А А3(7А /7/7(
9/А -  /42
ДЛбААЛГ

7

/7АСТ
г-5Ъ



yX
~- 

80
ЯЛ

00
6Л

 
i

/
//

у
 t/ 

/гЛ
£/д

 
| 
/1

1//
/ 

.
5 7

6 0 0 /7 0 0 /яеняе
A/?

т я
н у

//я я л /е я з з з я я е  a s  я р у  я  0 0 0 0 0 0

7 0 0
0 X 0

м #р /гя

Г е /я н н е с л я я
х я я я л л е р я с -
г /гн я  я я я  г я -

8 0 0 Я Т 6 /

/Г м
0

JXX

бея
0

л г

4 / 0 щ 0 0 сг6

Л87
ЗЯ00Д-Я6Л0-
708Я7ехб яла
яястятуг-л#-
лбхя-яер/яя-

гелб

Яря/не-
яяяяе

Я яяя 2 Щ
/ 2 3 4 6

0 7 0 Я / 0

26. У ярьер Я Я Г б 2 0 0 0  х 700 /
0 0 $7Р6/Т&0СЛ00

3X800 ЛбЛ/яхя’/ь

27 б я я н я  л /я е н я я я 6 4 /-2 Г /2 2 7 x ^6 0  х ЯЯЯ / 0 0 _ HbPHpCi/Utf
„ТОРГИАШ '

28 б зсуд е л гзе н я я я  а/ я х гя гх гя я р я гр я я я л /л /я 8 8 8  х 7 ?0 х д у б / /8 0 0 8  +- 9604 /яяяяеяглян//3 - /8А /я / 0 0 0 0  0  0 0 0 0 0 0 x0 6 0 0 7 6 0 0 0 / +0&Р4.
+■<7/?

8Я800 70ХЛ7ЛЛ
/0 /0 X 0 /0 0 0 -

----- С /0060Я 0

22. Я 00700я/?0ял лгег/ГУ7и/г*/ес/г/гн я г - /я /0 0 0 х  fifffx  7086 3 /0
/Я 000700Х ен. A -I

30 & 0 0  с(7 я сгр я е н н а р  л /н е ^н с 'Р СЛ/60ЛГ /470 х #40 х /6 8 0 2 /0 0
жт НО

у  я  и н а я  се /гц и с7 //н б //г яг0Я У яя- /?870яеяе/ся/г
0 0 8 0 0 0 6 /0 70800 700X6

60Г0 080ХУХ0
8 0 ////Я

3 / Р я я /я  0 0 0 x6 0 0 0 7  /r /г у  /г#0е#т /?я/? Я Я -/ 7 0 0 X 0 0 0 X 800 / <7
Я  0 0 0 0 0 0 0 Я /000Х 00Х Я яяеяг

уелалхз.
з е А яссегя 0 0 х г е 0 0 я я  р я я /Г Я -2 780х  2 0 0 x 4 0 0 / 3 См. ЛИСТ Ш

я я с уд б / /Я 0Д 0Г0РЛ //0 0 6 /7 7
Я6/7&ЛДЗ

33. З хе хгр я че схн Я  р у /т ж уш /гге я  ь £ Л ~ 3 0 0 0 x0 4 8 / 4 ем-писгТ-И-~*сР ✓  Л7 электротехнический ЗА
л  Тх р л у

f fCXC //T£/0f\

УХЛ/Г/r/fjy.
/4 зл /е я /г г е .я б  0 0  а У7Я6 0 Р Я 7 0 Р //Я 06 /

/ № /ГМр Д Д 0  Я Я 6 3 Д 0 Х 0 0 0 А /Г 2 /з р /0 0 0 Х  0S0X2S06 / /9 7
0 Я 6 0 7 /Я 0Д 000Г0- ЯХ07Я8ЯП

70X 00 00067X02 £У/гя<р я я я  л я я я е я я я  я /? 2 2 6 4 2 /800X800X2876 2 ядре##
//Г 0 0 0 0 Х 0 сы. Д-1

8. £Г(7Л Д Я 6 Я 0 Я 7 0 Д 0 & /0  Д /r /r  0 0 0 - 2 4 4 2 6 /2 0 0 X 000X 000 2 060666 жт m
60006 /7 /Я 0 0 0 0 0 СМ. А'1

— — лист Т~%1
4- Сл р л  р я я  яееяехт яя/гя ягг/? /г/>Я я р г /т /8 7 0 х  /780X 000 / /7 0

б я р я /я е я е я  л-я/г 0 0 0 0 7 0 0 /г # ) - 0 3 - 2 2 2 Я 00Я 0Х 01
> . ’

Й

/ 2 3 г  4 б & 7 е Я /яS Уяя0ерс0Ябя&/0 Я0/>гед0г00б0б/0 У04/ 111

/ 360 _ 60/0x7/777/  -ЛГЯЛр0СЛ00 600000/760. 0000 С06Ц000/0
070-200 /Л/0; ПНОСКЬЬ'

8 000€0e0008f
0000. 0Г/7-/00ЛГЛ

6. б  ергял я06 06/я  0ЯГЯжегр Я/Г8 240х 040X 760 / /б _ ийеяяя/ряяе-
Х/7Р /7/Х7У//Г/7-//VC. t/////7//Cr
л/6X77т/т*'(/XT’ -trt t/П XT 77 rY 7 t  t-

/77л  >7/  ̂7 0>/7//JJa/1 c/er с/t/ OCM CsrfC
0Я6

7- /0ря300Г0яб0б/0 0Я70/у/егр Я лг 000х 4л0 х040 / 4я сб^ЯЯЯ/0000
SCOP /7/77У2Я/7-/MSG i///7 7//iLX

А/6Л0ЯЯ066-
/Г/7Р /Т/Г X P/7M-/](/C~ C/O&UmT*

Я6ЯЯ6
S 6/00  00С6/Я6006/0  0Я 007У/000- /Я0078 /000X880X000 / 060606 __ /7с/<илно406/0

& 6/0Я 000 06ТУ000000006/У 00Л0Г ЯЯ-/74 /000х 000X760 / бб _ /ЯЯ0ШЯЯ- № .ьу
60/0

з7яз0Ряг0Я0Я  я/егяяяяг/. яс& 0//е{"ЯЯЯ Д  /06706 //не снял 0606/ Г0Я НЯ

/ бяяер /0007000006/0 470-30 340X2/00X2000 / 204 ЯрЛ7/70ярб-
ЛЯН 3-0
u00A7J7J9£/r "7/',0'Хг//УьХГ£Я/ •

2. Гу060 С 008800/00000 00Л 080- /0708(7 600X680X 000 / 060686 40С0ДТД000
3- 6/0Я0СЛ00 СТ0Ц0000р0&/0 С 0 -//0 680X 300х 280 / S2 2.0 7 0 0/Я 000/Я

X Я300

4 У700 00800070006/0 000  00080- 74428 /S00X 800X 00Л е 060686 /0000000 Он. А'Г
008 Ш

8 б70Я0/не7р для Л000нес70е000л4 0 7 -7 640х3б0х400 / 64 0  7 0-7 //000608£/Х?Р-
0000030 А/ €700008 /T/fjf 77/7 2242/7/7/7-/1/7/7 //А/*20 С///С/

6X7700rxXA//AA- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1
е* " Г/ ' СУГСХГ78МЛ
*Я080 \





//руруду/еууе

//Яше####### ухурудззуууу
ТУУ
0 0 7

Л/0РА0

Т е /у у у е с х у у
ХУРУХГЗРУСГУ-
70 007 ХУ30- 

07X3/

&Ш Ш #Р#е # # y  ##ep#pe /##### у у ~ # # 7 9  ye#

f  Ругу ##7  рузбур х у  зде/удз/ — /203* 000 * 000

2  С /У Р 0 0 6 # У У  ЛГУШу # у вМ-*0 900x//26 x /470 7
/А/хззхб /0 0  зу-
хз/уу хеуб/з/

/7 ax

РеухрдФУгд #/7-/(7 #/,3* £30* 700 /
/9//ХЗЗХЗ /7 0  СУ-

#з/уу 6 0 0 3 /0 / ___

/#  6 x

#3 /0 0 0 x7  # 0 0  уузхзу 0#ет/дз/ РУ7А/ 600/7/У

/7r/rp6/ro7# р /ед у # # У#6/# P/CJ7P. 7

/ \#р0У *037306/У
Л # 9  9 т е

L  -- / 7  л /

//У##00 ЗГ0еУУ6/У

9  #7/7/707 0Х0 0 У //6 /У

//УДР0У 0Х00УУ6/У

/Ъ/е/у х у  /г/г/г з / е х у у у у р о л / у

/#(7 /7 / т у х  /<770* /#4 #

/У Р /9? /070Х/700ХГ̂

# Р* /4 2 _  /4 б0 Х /7 7 7  X  /0 7 9

j  {ff/yypaffj
/477X077* /077

Р  СР0 0 0 7 у /  р у у  у / е х у д у у

I  К&ех/хру/ л/?#  /геср

7/77X /000*/600 2

7/27* /777х 2777

рУХАХ/Х 4 'Л 2ег7е777 _6  е  rsyy/ffif
~43/3

/. С/Р7/7 #09X00 Ге76 #6/# Д - 2777ft м

(7Г

Т

37

Pec
Mt#703X6 , 

хзг
?У00##0/0Х0- 
ГУХХ/б АДУ УУ Ррул/е-

7
АГГ РбЩ

СХУГУХ-УУ/Гб- 
кзуер/хягехб 7/гу/ге

7 7 7 9 /7

У7// у#ел '/Г/,

Зерезз - — #7777777

290 77 77 ///ХУГУССХ7У

#УЗХУУ0Х/рт

ГХУ6У&/У /р

792 // /■/ #УР6Х003ХУ7

ЗУ 00/7А/У-

//7/7670*3/УУ

/УУУЗХГрзе-
- 777
- ___________

27 — — . /70ХУУУ00
- - _________

-  Лрро 7+ЗЗх?,_23.2 /?У*77СХ7У
У7.5Х? 067. г  Резз-

0У76СХ 7/7

~/77- /20//6

~ — — /7777/777/7- 6̂37&Г37у
СХУ63ХР0У ГУРУ

Л##
_____ - - _ _ _ - ---------И ______ #7 vex*

~
уе /Г7Х/К

-£#?
-— Г - - - - - 1,- - - - - - - - *г- - -

_ _  ~ ~ /7777X7 Ргзбрг

7X77X7

— - #7777 ____ „ _____

/7777Г7

Л±з_ ~ #9#хб #7707/
"  - . #7777X7 УХ77Х73.

* о - - — п--- ~ п ~

!  ~~
“ - —  „  — —

9

Я д р е / 7/? р р г # # # 2 д # # # - # # Р б # а # е р # ? # г е / г е #  # е с г р # # / ? р х / / р # р  р # 0 # у # 0 6 /х/ / # у

7 7
7 /7 # Р 7 .7 / е 7 / / Р 7 7 7 е  Р Р Х 7 7 7 3 7 р 7 7 # # # е е

/ 2 3

/■ /у /?7 7 /гр ш се т сг/}0 /г  -  /р с у /х у р с х я е у у б /у  р р у е х х у х /у  у у с х у г у х I § м I 9
.

Р Р 7 /7 6 /7 /7 еУ 7 7 Г7  С ГР 7 7 ге 7 6  С Г7 7
---------- --- ---- -----  г ____ __

9 /усуу г у  - fvey/т у р е х / е у у &/У # 7 е е 7 /у з у б /у  у р у у у у  - у с г р е р у б у г е у / с у у у # # /7 3 0 7 7 , /09009, / у  у з с гу гу гс

Т б х у з у з г у / е с х у у  у у с х у х у г  р е /у з у х у  у  з х с у р у у  г у  у у у ЛЗУ урзззр^ /

/УУ ОЗУ У 7  ' Г Р У У Х 0 Р У 7 Г 7  /ГУРУ У

в- 5 //#7///?Р /?6Р Р -Д еес0/03У//У  у у у у у з  - у з с у е р х е у х е р з е / г у у  г е / у з - г  А/з с х з у , /У-26, /ззге зу ззе х я у

/Г0гу*/ес/гуу у у с г у г У г  у р у з а р у е х р а е у у я уер еуззх , 9.

4 Я 4 Т Р  Р0 С У УГУ  #У6у р с х у у  g b y y y y y  -  у р в 'г у у - / г у у с х р у х г р р е х з е X  # 0 7 3 7 3 3 7  е  А  -7 4  ,

г?Г У 0 7 0 Г У */е е у зе  s / y p y  Ру х у р р р  с х з х у у з г з У 7 У р у  # 7 0 3 7 3 X 3 *3 , /4

Д еес0 У гз У 0 Г0  / / у у у у а  -  у з с р е у е з у г е л /  0 0 0 x0  х е # у з -

/Г0 х у у е с х 0 х 0  у у с х у г у г у  р е / у у у х у  у  у /г с у у у у г у ц у у

Ш 0 /У У 0 - ГР УХ ТУрУс/ГЗ р р р у у  # У 0 У Р 0 Х У У  (р У У У У У ?

9 Г у р р у у у г з х р у р з  ~ /У С У Д У Р С Х З е у р ё /// # # 7 0 7 X 7 6 ///  7 //7 Х У Г У Г у р /з з/гз у  /г-0 9 ,//733033/707

Р У Г 0 /У 0 6 У У 6 У У Г У  Х Р # У 0 # 7 # Х У 4/30737 Х зр е зз  ? 94.

6 Ж # / / /  с х р з у д а р /у у у /  -  #7200/0376/// у р з е / г г у з  - х е у у з у  з г у  у е с/гу // X  # 7 0 0  Р Р , Р р х з х -/07X 773-

у у с х у г у х  ех Р 0 У х еуб 7 б //г у  р з р з / у у б / х у у у  7/73370а х  ? # #  а

У /У 0 /У У

7- Я Ш / А / ~  f/ у у у у р - у е 7 # е / ? 0 б # г е # б 7 # у / /  / / / / c rz / ry x  х е у у з у з # # # х Р з з х з з  7 7  /?З У /  ? f ,  Y # P /e-

/ У 0 0 / у у 0 с г р у е # у у х у зх у р х у у есх у у  ?  /9 9 / 2 .

е /7 /#  Р еУ бхезурзехх  " - Р р у е х х у у  -  х е х у у у з г у у е е / г у у  у у с г у г У г Г  4/УУЗК, Ж у у  #037700 * 2 9 #

// Р е у б х у зу р у е х г  ''

2. # У 0 г /  Г0С УУГУ  А / у у з у р з е у у з е у х У У  (р у # у у #  -  # е у х р 7 з б у з е  7 # б / г у у - х А /у у зу р зсу у зе ц  Р # 0 7 9 0 /0 0 0 #

х зу сгр у х х а р сх а е  г е х з и з з г у / е с х з е  у а у р з  /у су у зр е гу е у - 0X903X7? /0 7 7 0  /0Г03У У 0  ? 24Л

у 0 /у  Рсехухпуаго  у у у у у у - у е е з е д  у з у  герб  б х з г з  х еху а уа - 1
гу у е с к о г з  у у с х у г у г у  р е / у у у / у  у  у х с у р у у х у ц у у  m m

, №- ГРУХХ0 Р У 0 Г0  У У Р 0 У  Л /У00УРЗС7У& еЦ 03Г0 ( р у з у у з з 1

4А Гзкг/зехбхззгегузху
0/33X0 /000X3*000 СССР /

Ш Р О П Р О М Ш Ш Р О И
*  0 0 9 0 * 3 3  /9X2*

Я # е # у (р у х # # у у  
хе#У 0 0 0 * у  У берегу

0600УД730У/Х/?.

А /зхзрзрер/зухУб/у  
зхееу. у  у  /9000 
#37*7X00 е У  6  *70

щтвеавкЯ1̂ашл‘ка̂ )*̂ я̂*!КВПЖ̂ 'т'---
7777777 х р з е х г  

7 /7  -  /4 2

J7/TC7
г  6 1

д а -oi и
_ j



f/ppp&pp/e/fPi?

/fa p ecp  р р гр р р з р ц р р  - хррзкзр ер /р ргер еР  р есгрр др ргузп 7 0Я&РУД700000

т/г//7 Р ррзгедззррре #0 7 0 0 0 3 /7 / 4 0 0 ■Р/ГРе70
/ 2 3

ге. РРШГШРР/ - У/7&Х03зеА00 //0 У0 0 0  - 0С30е/гз#0ге03з/с00 0  зрзехг- Р }0t0077C0t уу /9070Р700 /7
РЗ'7бХ0003Г0¥ес000 0 0 cr/rryr Af0/0007C7P3e00X

—----------

//. Ц&Г/7 tfre#c/cff/r # / 0 0 0 0 0  -  /#2 0 /0 0 0 3 0 3 / 0  m crp ryr zp/rpsp/x 7  0077 ~У/_ Yj7 У0/700077/7 /£
0рзе/сгзз /Т/feee/r/fp $ / 0 0 0 0 0

— — —

/е. #/7Г¥ бгрзР рзрш а/  -  б з е с т м ш  0 рзехг0 / 7  - rex0 0 0 3 м р еем // 3 073730 , У0. Ху/гуу#, £/
00СГ0ГУГ СГР00Г120&06/Х 0  0300/006//006У00

/г ЦРРРРУРТ0РР/ - # 2 0 / 0 0 0 3  рре /гзрсгрултзрсазз &/&Р& рзгзл/з- 7/¥77070, 0/-?0} Г7С00С000
Г030Ц00 Г00003Г7 # 0003/ге000 0303€0/07 - /Р003- 07Р7У77/Г, Р.
070Г00ГЗ А/03/0077Г07е000

_

/4. /7ршмехр00?/7Ц/г0  -  0p0020& pcrse////0  -  rex/s/ryec/ccre рреррррз- г  /077070, лг-//4.4  * Рер/ге0ем.
77/€ „ Рр00Г/0еХ/7003/7000 " 000 0206X07 7  _  07/0 7.

/$■ РррСГ000000Р0/0 - Л/сурррсгзеррз/// р/7/7е/гг//& - гех0/70/7г//*/ес- Г /¥77770 ,  0-473,
000 0  7000ере/0е0Г00&р&/0 руггргуг 000777- 007777^7000 ? /У

„ Р0ГСГ00/Г//00Р/7ЛГ "

re- ¥ 0 0 /0 0 0 / - /УрУ¥0/7 033020700 /0 0 33000  0 0  07-0ГУ Г  00$.*7/7/7 - 7  /¥77000 , /0  - /X
/00000  0 0  /00/00007700/7/007 #0/00077000 070 2 /

f7. //PPXP/tf/rftfP/ -  633370/303/// 0/7У¥0/7 -  033020330/2033000 0 Г /¥07000, 0 - / 3 1
А70370¥077р 3000  0 0 С707УГ Х0А/002С07ГЗ Р //'7У707Г07р7770/7& .  /4.

/00/00077 ГР7 0 0 0 0

re. # 0 0 /0  ,  #0772X77077300 " 0000/000/ 0707/0в0ОГ00 $700000  - Г #7076/00, 7/7/0<777/770 7̂ ~
~  /4 6 0 7 0 0 0 зуав 7 0 / 0 0 7  - 070С7РУхгзр707е 0 00770? /Г707/0в07000  ,  /74
/2Х0303Г0У2СК32 3/307 „ 007Т6Х77007700 "

& #703/0207000 $700000 ##ЛТб Р7000Г0-0Р0ГР00Р00е 700/700- 7 Р707АГ00 .  Р/7СЛг?зг/гег0
070С/0У0Г30703€ 07X070770077070 007Р7 /77У007770700777 #3270- 7700770 ? У0 /04 .
07J0777 00УУ07-0С70е0770Ге0/?707Г7 76X0707700770777 00770ГУ77
/77/07070 0  У/Г700У0Г0Ц00 /00/0007- 70007700777 00Р0/7 #307/000С-
0777 /7000000

во

1

23.
- -  £ 3
/0РР7Г7РГ -  //ГРУЯ&РРГУ 6007/0 77/7707/0 Р0СГ07У7 0 7  0076070- 7  /¥77070? У0 00ру#,7т /7

//77/700*7 00200000700 77077700 0  7774777760-

— . 0777 0 0 70 00 0

2 / О /0 Р 7 0 0 0  -  #3333 /7303/0  Г7СУ/?0р7Г0е00/г/0 0//С707У7 07 7  4/77077, /¥/fs7s7*sr>*ts**-**P
_ 007777077700007 00 УР07  - 07С07077077067077

..........Z. . ' • Х'/УСХРУСукуС /\г7г*
7ереУ07.*г ? 20

22

00/7Г0ТУ700 0  0 0 0 7 0 0 7 7 Р 0 0

б Р Р Р 107Р0 s  о о  -  # еес/70/307/0 д р у з у 7 -  0 7 7 0 0 0 7 7 0  7 7 0 0 7 0 0 0 Г 4/77070, 07-70. 0 ? * ,^ -
/е х 070770ve7/T00 00770ГУ7 0 р 0 0 7 р 7  - 0777000 0ереу0#/г ,0

7 7 0 7 7 0 0 0

£3 #307/7,70030ец0 0 7 /0
7 0 /7 7 7 7 0 ,0 -0 /7 0

77 С7/73Се76Г77Ге77777 б77еГ7 0777СГР77 СССР .

Г Н П Р О П Р О М С Е А Ь  С Т Р О ИС0Р7Т70 Г972Г

77/07770 707е07
3/3 - /42

Ppey/f/p/f/rp/f/fp
т ех030зг0//ес/гзгз

3330У0330000

/70677/0
/

//037r-sh
Ш77Р7Ре/070Г0/г/0 
3077Д 07 /0377
0 3 0 7 7 гезез s  гзр



6 /

A n n a  u m _

i  b s m p  m m s i m  h b  o t H o i f c H H H  ! Н » ш *  6 - 5 8  U  

J i i n n u i  щ ш ш  r n m u m t "  m m m m o r o  n s  m i -  

\m и ш щ и и  Ц Ш  „ 1 б 1 т т 1 » т т ц » | "  

г И в о р и б  » « 1ш т б « с т т р в  с м  ш и п о в о й  ш и п  U t t ' 5  
„ Ц щ и в и и к и ц т  м с т и и н а с т п ц н и  п о д в в о н м х  г т о в т -  
%и т и н щ ”  В А В Р А б О ш л п н м й  ! т в т и »  В Ml  р * в  
„ С о н п п ю м м е х А н н э А ц и а ”

3. Ври 1Ш1ПЛ1Р Щццю 6 к т  8 КАМЕРАХ S РI И В ЕР В В ВСЯ Ц|й М 
5АМА1Б ШАМ Р р м Ш .

Н П А  Щ Р 1 6 Н  Ш Ш У Р И М '  
5 .  ” л м т м  р ч м  в о  а г ц »  с щ ш .

_____—
—

р г в ш »
п и - 15 '§ 1 K l } f  1 Ш  Ш -  115 Ш 13.5 m

m
mo

31 I t -  SB- §1 l \ m  ш н ] т  .p v  1S8- КОШТ 585' Он 1 11Ш
1 L
mo3D И Б -181- 81 0 р ш д  i l l - 11 1

И
И

и м -  5|И- 88 
ЗЛ 0И |1 !1Н |

■ Т Ш  ftp ПЕТРЦ  \Щ - (Hi- ИЯ? - 1?9Й 1 Ш 803
—" С ш Ь й  РАМЫ М И Щ АГИ~ ?qf!0 \ 55 255 ______ _____

и ЗЛОИ|МИ13 Н Р В ПАВ НМ е Ц А Ш Ш 51 0 l 4*8 1,12
Ls 8185 м»

я
25

И д и  АН BAKU 1 u t 150
fi&UTftftfi lS 1 uCT OuSyfl 

p^ft5fS5H

3505Н |КН 1 Н т г ш  ш о ш  т пИГ- ?ann. tirn i\ 111 m

П
_4аиУ ши----------- —---------

b p m i  ш и 1 1250 1250 n М 8682»»

23 h u m  в к к и 1 55.2 55,2 •>) L-- 5ВПММ

гг Е щ ш  b a a s » 1 ft f t » L- 811MW

г\ Б ВДОВА» БАЛКА 1 19 a V 1= 118SMM
L- 5 1 Ш20 [ Ц Ш !  5A A U 1 111 11,5

11 Ц  НО- 51. С ты к m s m a i i  i f г 5 10

18 Ш б - 5 |« Н б h n r a u  НКЖШЙ8ГВ ш -  aavirffiisft с м -  ?«шв i 51 51

11 H S -ra -5 1
¥ ц ц г, т и п ьн_ч—hj&sM---------- -
8 Ш Ш ® М  Ш $ М Ш | 1 91* а д

18 Ш Р -5 |М Н 1 Г 1 ‘ С Ш Г Т О 1 Т р 'Ш
и я п и г ш  c i- i-  д а г 50 120 Т Щ Щ В " - "  

PSA ЬСГОРОИ'115 НО - 113 Н и м ц т *  щ ш г 13 ftg

f t # { - П У « ЙАШОЖКА i 228 550

13 Е Ц 1 М |  Ш В А i 130 138 № TAgp™ I I P I I i - m i m

11 и в и ц ш " Т Ш А  И Щ Ц П П Ш О ^  НПр&НСШ в пиво- 1ВОО 13 u Bit
11 Н5-135- 61 8 с т р н т о  т^ртв.1§о-ь n 325 №5

18 Е Ц 6 Щ  BAAS» i j u m м в в ш 1Н8582(й», ------ --—
5 1 щ т  ш и 1 25,8 m « L= 1682 км—------- ------
1 Н Д О Ш  Ш М 1 182 182 L = ИБВгмЦ

1 ( Ц Ш 8  БАЛКА i 112 112 »• L - 5582^м

6 Е Ц Ш *  В Д А К А 1 251 251 4 L H s m ’ i i *

5 Бвдовкв БАЛКА 1 15.B 15,t А мш йне 18 L M W m k

5 и  o p  m o m  п т*т  ? т -  ш п 20 1 U Щ 8 Т-56

3 Щ О Ш  БАЛКА 1 m 520 L= 58 Ш м

2 5Д О -5Ц И Л t t m t l l t  Ц П  Ш И в Ш И n 515 m
1 £ 3 4 81A t BAA (А 1 §,m  19,25 Нш.птттт

йШ 8 в а д I s 582 мм

в « 8 m » A S W h s m m u m m. W  1B i t M A ttp B A A П К Ip 'H M tBm

« Ш О Д Ж ,ГИПРОПР ОМСЕАЬСТ P0R
Г. С А И Н Л Ш  1 § 1 к

M̂ mOQQQBMQНГОНЫН ЗАВОД 
и  150QQ Д В И Г А Г О Р А е Й  |

В н ш ц н ш ш К О Р О Ч Е
Типовой пр оenm

М-Ш______

ТШшт
Д и ш  
Т -  55

im v o i 5j



6 1

( D - н

t u m  t r U H M  11.ВПИ

T n u n m u
t .  J , h h  u m e i t f M

l . P* HU M Н П Ш Ы
3. t u p s t n i b  к и ш е м  
ц. | л г  т е т и  
l  Шаг m i 8 ecoк 
5. Э м к ш м а н г м п е м  Д 0 £ -  2 £ -  ^ 
г О п т  r k  п ш й е м  

3 ГО. ц. вес H UI MH S A H i l L H X  
к е ш н  к t i t е г о р ь * и »  и

и р а ш е  ри tm и и
L  -  2 * 1 1 ,  Й  м

Н Е П Р Е З Ы 8  Н Г 8  А Р Й С  Л] в 
V*  М П  III/МИН.  
t - 0, 96 И 

0(9S W
лИ,5 к и ;  п -

Примечание
Настоящий лист читать

с листок Т-55совместна

m i  i

кг
Ш !7ПШ  е и  ко % ш е хТПГТРГГ^М н и  м и ш т m  tcce.
гиггп ППЛ 1ШГГСТТ. ГХППИ

П м т Ц С Я 1 Ш 1 1  Н М М М
Ш Т ц Т Ш л Г

J J J L B i . _ _
Is Г Г ЯПг l i i lr  UML ЬДи L 1 I  и 2. 

г. С л пип в в  ̂9 73 ге А К т е и м  ш § ш н
ДГ АI S' 0 М

М ш м и м о и т н ы й  заввд
на 1Ш1) Айиглтедей

% гм.

г р у н ш н ц и и  шина 
ГН - 15И  и  лчдетке 5 ш  5

: лТст  
Т-51

I t S b V O f  ?'



J
o

l
'

i
m

l
M

Ш
^

П
п

У
м

 
k

m
m

tr
t 

JM
iU

L 
l

»
m

»
n

 
1

4

3Q00 $D00
l Z i I ^ L / Д л и н д

3505 30 0 }

<3 00 0
J/OOp Ш0 3008 _ 3000 3000 tm

% 5' Ч з— ^1 ^ з----  W-E 1—о т  r f f 4r g j  1

3000

ветви квнвмерА

- в
im

H .  S $ 5 3 -

«00

t

з ш

П Р И и е ч А н и д .

1. Данный к о н в е й е р  м » т ш  на к и в а н и и  с г о в и и к »
Г - 51 , Ив а о в й в в и  в в д з н н и е  г и а з о  и 1 1  a ui, и в / t o t i HAB A f  и- 
и в п  п о  т о ч и »  т р а н ш и  U . I U S ,  £ в ю з л р о  в и т  а н и з а 
н и я '

2, Н о »  АН 0 1 В Ш М Ш К Ш  ВЦ.  т  И П О I  в (Г ш и п  Ш Е - Г

, 1 | Д А е и к т н 1  р е  и ш ш к е й с п р щ л  я п о д в е с н ы х  г в а -  
з о н в в л р к  ш в м в ю в * ,  р о з р а г о п а н н и и  И к и т м »
Ш  Щ  Е , £ в № З т м Ш А Ш А М д Г  
Е з д в о н ю  г а а и и  т о т  к к о н с в л я м  в л и в .

Ч. ЙЯШВИ1 Н  В ВВА А ез  Д.» в »  И Р АДИИ по  в с е й "  т и с с е  +1.Ш. 
S’. 8 м о е ч н о й  « а ш и н е  п р е ш л и  с е з д и м "  г « л к и п ю -  

д з и о т в е н в  т е к ш е м  Я К -  4 2 5 7  (цактб г о с н и г и ] .  
о. P a s m b p h  t o  з в е з д о ч н о й  д л и м  п о в о я м  п л о е к .
7. К В А Ш И Н В  е з в о н ы к  £ M k U 0 8  Д А Н О  О В И В И ШИ АО в он н в.

JM,
- V -

Т в х н и ч е с к А я  д д м  п и е  м с ш и  щ

«01

L ^ l  -

! > ш  н н в е й е р А  
Р е к а м р а со мы 
t n m i j i  п е е в а е щ е н и д  ц е л и  
Шаг  кар виц к 
Шаг  щ д в е е к
Э А в м в о д в а г А и е л  ь Ш - 2 Ы  

Вес т о е й е в д  
в ш. ч . поддев * ива hi ш, и < мепдлдо-  
т т т д а н  ч з н  к г .

а з

«ООО

- Е Ь

2 0 0 0

3 3 t 0 3 0 3 0 ВГОР

[ « ема р ш ш к г н и д  к а р ш и

н о - ( и з - п  tin им п а р н о й  -  14 [ г з
И ( -  3 5 -  0 7  U B B B I U  И О Н -  S 0

H t - 9 5 -  В7 
Н5- 9И- 07

H I K l H - 7  i H V p / i ' V » 1 1 -  , т *

н 0 -  135- 07 ^ ошр ой t шло ooBOBiMHoe ОШ? а
З.Щ-3/К1Н72

L - 2 5 M  м
иеиревы в и н  и 
V3 0.50 5 м/мин. 
t -  0.5 м
Г -  1 . 2  и

« / = Я к в т ; п » 5 5 » в * Е -

18 5 00 к%.

НЕ -)Ч0 -57

В.АВЕ-Г)КП-Е

Т ч о к / й н в

3 , 0 O E - C | K N 5

И15-5|КП-||1
ЗАВЕ-Г)КП-Я

дчо5-5/кп-че

Н О - 1 7 3  

Н 5 - 1 3 3 - 5 7  

З.Ч15-Г|КП-Н(

ш и к а  I « о - j o  
Ш г У Ш  и ч о в -т г
ЬзДВ В АЯ 5А А К А
Е з д о в а я  г а м а

Е З Д 1 В А Д  П А К А  (  1 3 5  1 3 5  5 »

ш и  Ш О Н Ш  Н 0 Г 0  Ш Р 0 В  Ш А
Е Н Ж *  Г А Щ  
Е и п и  Г А Ш

и к и м и с т в о  МИР в шн о е  И 1 Ш 1 И  <08-30
Е н н п  П А П  
Е з ш и  г а а п

Е ц и п  п а п  7 ( ш ф з и ^
Е Ц Н А )  Г А  А  К  4  <

Е Ц О О М  Г А Л К А  
ОПОРА ТНЬВЫХ П У m fe И <Г- 22 0 Р -  Ш
Е ц ш я  ш и
ш ш ш„_ _ _ _ _ _ _ _ ш
ШТГЩ_ _ l l J l i i l _ _ _ _
Е и о м я  пш
Е 3 Л 0 в А Я Г ААП
к р ь п л б к й е  Ш Ш О - Ш Ш

м н * / н - и | Ш № “  nV
Е З Д 1 1 А Я  Г А А к А 
Е з д в в а я  Г А Д К А

н в - 1 8 0  - 5 7  | И р а и д  i h - h o - д | i

Е з довая  г а а к а
С и и ^ Г н а ш ш н о г о  й с т р и и -  
Ш А  П Ы - 2 Ш .

Н Н 3 0 Ч 7  Й С т Р П Ш 0 Щ ) Ш В Щ |  \_ 570 570
Огоишке г н ш  I  гГ то

1 Ш Ш " Т П з Т [ А ^

im if tw m  о

П О Щ Н О

159 159 Р 4*

2 1\

I П Ш

<57

<

< ZU 
Г  355 3

< 58 П

е _ Ш 5 ! 0  
I 49

Л 5 » й

| Ш

3 9 , 5  J

Ш U P B B # Р
i t i i i i U K

Ь -  2 0  5  0 0 0

I - 9354

L - H 7 5 4
Т ^ и П Г я Г

а г  1705(_
р е Ш з '

Д =04 30

j i t i  Я в и и е ч А М и е

2 3 0 0 0(00 3500 огоо

и щ

Ж ш о ш и ш т о нг, ВАИМОВ (97В ГАД
П й Ой З ИА Р КЮНИЫЙ  А 9 Н 9 Г
KoHiei i?? r o a u c h o h  груз о-
HUIjHini i  mй П А ГМ- <00 р 
НА Й И Р Ш Н  <В поз. 7

т ш г ш т ш т г а г п д ш г
и  <5000 л, 8 нг4 а\еа ей

— _ _ _ _ г ц .  _ _ _

1 7 Ш Т
I

д  н е т



Л
 

U
J

U
H

J
6

 
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
“

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

:T
l

 
У

р
н

 М
О 

ЬП
Ц 

iK
On

wp
gf

ef
tfv

 
~

 
1А

КИ
НП

НА

C x e мл .  с б о р к и  ц е п и
M  1 : 5 0

m

Т е х н и ч е с к и й  Х А р и к т е р и с ш и к и .  
1. А л и н а  конвей  
г. Р е ж и м  р л в о т ы  
з. С к о р о с т ь  к о н в е и е р А  

Ша г  подвесок
5.  Ш а г  к л р е т о к

6. З л е к т р о д в и г А ш е д ь  
г  О б щ и й  вес  к о н в е й е р л

1  = б 3 . з б о  и  

пульсирующий  
V- 3.65м/мин 
Г  = з, 5г м 
1 =  0 . 6 0  м

дог-31-д;- N32.2Ш .  М 5 0 0 №/ж1Н. 
В 9 & В К Г .

в т л п о д д е р ж и в А и щ и х  м е т т о к о и ш р у к ц и и  г и о к г .

п р и м е ч а н и е .

Н о ' н в е й е р  р а з р а б о т а н  н а  о с н о в а н и и  с б о р н и к а  6- 63 0.1 

„ К о н в е й е р ы  п о д в е с н ы е  г и з п н е с у щ н е "  с о с ш А Ь л е н н о г о  по 
р а б о ч и м  ч е н п е ж л м  Ц П К й . С о и и п р о м м е х А и и з А Ц и я "
О п о р н ы е  м е т д ш к о и с т р у к ц и и  с м .  ш и п о в о й  п р о е к т  З А О б - к  

„ О о д д е Р - Ж и в А н п д и е  м т ц о к о н с т п к щ и и  п о д в е с н ы х  г т о н т -  

щ и х  к о н в е й е р о в *  р агз р а б о  т и н н ы й  З к р а и н с к и и  ц п к б  „ С о юз п е о м м е х А н и з А П . н я "  

3.  П р и  м о и и к ж е  е з д о в о м  б а л к и  ь и м е т  к р е п и т ь  к и е с н щ и м  

э л е м е н т А М  к а р к а с о в  

а . О т м е т к и ,  в е р х и  е з д о в о й  б и л к н  + г ^ о о м  

5. Т д в м е р ы  л а п ы  п о  о с я м  с т о е к

28 К о с ы н к а  150 х iso * 20 1 1.75 1.75 Т П П Е И Е П П Е З Г
пии СШЗГОСТ 500-58

27 Н А КЛ А ДКА  2 5 0 »  5 0  »  В 1 0.15 Д В 5 щ с г  10n>CT568f-S7 
лии  СШДГОСТ500 SK

26 3 . 4 0 6 - 5 ]  КП- liq К р е п л е н и е  
ХАА-1-  30001 1 6 И  16 1 3.08 3.08

2 5 Б а л к а  поддержи вмощ ад 1
-1Я-М
15-9 10.0 t o m f g j g S S L- 630

24 H 6 -  9 0 - 6 1 ц,епь ш а г о в а я
f a -  1SQ- АО г о с т Ш -  й 1 tn.fl

9-1 5 9 8
23 H6 - •  97-  67 КАреШ КА РАБОЧАЯ 

СТ- 1.60- 125 (8 35 630
гг H6 - 9 5 -  67 к л р е т к А  л о а о с ш а я

х- ISO - 125 72 I2 864
z\ НО- П З О г р А Ж д е н н е  г р у з о в о е 1 73 13 Т т т р Т Ш Р Г  

сель строй"
20 ЕЗ Д О ВА Я  БАЛКА 1 10-м

159 65.6 ^ n T n n p S c r e f l 1 - 3 5 0 0
13 H 6-  133-  67 НАШЯЖКА ГРУЗОВАЯ 160-5 1 200 200

18 3 . 4 0 6 -  5 / H I H I C fllO M A  НАШЯЖНОГО 
ЗСШРОИСШВА СН-2- 2700 2 56 112

n З.Ч06-5|КП-Ш СтОНКА- НАШЯЖНОГО у с т-  
ООЙСШВА СН-1- 2700 1 66 б ?

IS H 6 - 1 2 9 - S 7 У с т р о й с т в о  н А т я ж н о е
ISO- 23 1 715 715

15 Е з д о в а я  в а л к а Н 1П.м.
15.9 82.7 ^ т ? L - 5 2 0 0

14 H5-I4Q- 67  ; у с т р о й с т в о  поворотное р о л и к о в о е  160-30 2 136 272
13 Е з д о в а я  б а л к а 1 ш

15.9 21.7 L- 1 3 0 0
12 3 . 4 0 6 - 5 1 КП- 114 К р е п л е н и е

КА Л -Г - 300011611 20 14 103' 93,12
11 Е з д о в а я  б а л к а 1 Inn

159 38Ю L- 17700
10 ’ Е з д о в а я  б а л к а 1 да159 74.7 L= 4 7 0 0
9 НБ- 135'  67 Устройство поворотное 1 6 0 ^ 3 195 5 8 6
8 З . Ш * 5 | Х 1 Н 1 ОпорА х о д о в ы х  п у т е й

ЗГ-РЧОО- ш 14 ИЗ /582
7 Е з д о в а я  б а л к а 1 1ПМ.

15-9 346.6 1= 21800
S 3 . 4 0 6 - 5|ХП-172 Б а л к а  п о в о р о т н о г о  

з с т р о й с т в л  бпу- 150 т о 3 27 Ы
5 Е з д о в а я  б а л к а 1 11Ш.

15-9 750 L -  4900
k 3.406-5| КП- 39 Стоика рамы при вола сп-гю и 63 252
3 3.406-5|КП-113 Крепление ц м - а о о ц б ш * г Ш 9.72 I1
2 3 .406-5]  КП-31 Рама  п р и в о д а  

р t i - 350 - зо-  чоб- т п 1 35? 352 1
t

1 Н Б- 1 1 8 - 6 7 П Р И В О Д  1 6 0 - 1 6 г 1514 1514 _ _ _ _ _ _ L
Ы . О в о т ч е н п е Ч л п м е н о ь А М и е т . 1 L OSUL. М м п е р п А А ЛпсТ Прнмеч.  |Ы С _

• a  « . « U d H j s c f c f . f e x a s r i C i i U i i » ^ 1’ !- С W4h Минн. - tCCp

^ И П Р О П Р О Н :  . c M i C T P E 1l f. СА Р Д ШО ь ____ j g ! 3 Г_
; & о тор о р е м о н ш н ый з а в о д  \ 
! ид 15000 S Айгкшелр&.
; ? ■ ■ О А -

п ?  о т в о д е  таен* . ,  

К о н в е * ^ • о и А л ь б о м
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Т  е х н и м е с к л я  
|. Рсчшм РАГА ты
2, Ла й л  k i h b p h p p a
3. Шаг т е т о к  
н. t ко р о мп ь
1 Мошдост ь  при  в о а а
5. Bet углов т в м б м  
7. Bet по  н е р к и  в а н » на и х

т  t т  н  к м  й

х д р А к т в р и с т и  RA
ш ш ы ш и  
М  и 
У  м
0.335 м/мнн. 
0 . 8  к в  ст 
Ш  22

М М П А Л А О -  1 Ш  R Г

21 K H 5 0 - S 7 С т ы к  р а з б о р н ы й  А ' 2 3 6
26 Е ш ш  гшк 1 № счлш ш . L - 4-724
2? Ш И /К И Ч D H P ^ X e A B B A l X  п а ше н 1 Н2 не
24 шн/м-иг Т » о о » ш Щ 1 - Ш О - Ш 1 2 1 2 UI S2A
23 Щ Н /К Н 1 Ж й К и Г 1 223 228

п ш о - 5 | к М ( с т о  к КА Н А Ш1»  Н • г 0 .ЫПРОВСШВА С Н - 2 - Ш 0 2 55 НО
и N 0 - 1 2 3  -  57 У С Р О И  СМ ВО Н А П Д ¥ Н Т Г 1 535 635
20 З. Ц*Е- 5|КП- ( ( 5 с п о т  и с т  т о п  u i m n c i m  c h - i - e e o o 1 64 64
19 Е ш ш  с о п к а 1 т 2 U I  Г|В З^ГbtT5l5̂ s\ L - m t
18 Ё ^ Д  03 АД ГА А К А 1 142,5 142.5 т Ж Й П Щ ^ Ж  1  f i m m g p Ь -  16 43 6
IT Е г  д  о в а ^ п а н а 1 193,2 193.2 I  i m T r O ^ T  535 SI r L = 14136
<6 И 5 - 1 5 5 -  57 Ж | Г Ш Т 1 Т 0  ( П Г Ш Т Ш Т 3 116 Ш
15 3 . 4 t S - f j l ! I H 7 2 ш к а  ПО В 0 Р0ШН ЫХ У С Я Р 3 rt~ спи Ш  1 0 0 - 1 5 0 0 3 19 57
и Е З Д О Й  Ai l Б A A R 4 1 16 5 10,1 L  -  7 72
13 а И б - ^ / к п - з э “ C H I U  А РАМЫ П М 8 0 * -  1 а С П -  2 R ft ft 4 51 244
12 Н М 8 В - J7 , 1 ш о д  1 Н -Н П -1 Ш 1 553 550
II З . И Б - 5 / К П - И 2 К осп а ение K i A l - i o o e - I f i i i ^ |4 2,42 3 19
II) 3.49 5 - 5 1 K H - S М Щ ™ 1 it 59 708
3 Е З Ю В А А  Г А А К А { ОТО 474 1, - 30 51»

8 H 5 - S S - S 7 К А о с ш к A Н 1 0 0 - 8 0 162 5.2 530.4
7 1 Гп м

5.0
L -  81 6 m
f и ni  л n o io м_

5 Н О - 1 7 3 О Г Р А И С Д Й Н И С  Г Р У З О В 1 73 73 Гп П*иПР#вгtt lbCOI MA
5 Н Ы 5 Ы 7 Н Д Ш Я Ж К А Г Р Ш В А М Н - 5 1 219 219

У Н М 4 7 - 6 7 Пить 1 1 - 2 Ш 1 35 70

3 Ездой а д г а л к а г 5.5 И u “ 400

2 Н Е - (|19 - 57 П у т ь  1 4 - 2 4 3 i Т Г I f

1
(1»3.

H 6 - I H 9 - 6 7
О т ш е ш

С п и н  с о н н о й  И
Й И М Н М А й и

20
Ы

1.7 34
Т ц M i i o u a lux П е к и н .

Л р и м е ч л и и х
Узлы конвои рра см. treаник  5.58 т т о  I ,  ш т д а т -
нык пи ра Г и и  к т т е и и м  Ц П У ^ т з п Р б м м о х д н и з н и л " ,  
П в А А О Р к и i A t o u t  и е  и м ш л о ш м т к м  И см. т и п о в о й "  
п р о е к т  3, У  В -  5 ,  р а з  рд его т  а и н ь и Г  У к р а и н с к и м  ш м у  
* С5МЗПР0ММеХА40ИЗАи.ИА/;
В пмврах  грунтовом hoiT, о к р а с о и к о и” и сушильной ездо
вую п а п  п о т к е м  кропишь к несущим м е м е т и  
т а и в  на м п н т а к с по месту.

p u m u t i m m i H  к о р п у с

иа ^50б0 АВйгдтвАей 
з год

Remit ер подвесной г н и  
не с у  ш, и и ш и п а  Г Н - 100 Р 
на ш е с т и  U) поз. 8

Т Ш 1 7 Г Т Г Г т Г
b i b - in г
Т ш Т / Г

I
А и tin
т - 5 3  !
m v < H  ^
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Т с ш т ш  х ц р А к т  е р и  c m и к а :
1. А ь о  a под о  е ш и  n am е <Г 
г, К о н н е м п в о  о с ш а м о з о к
3. I n  о д н о р е л ь с о в о й  п о д в е е т  д о р о г и  ( ш  п о д в и ж н о г о  

t i t i i i  а в д и с р е д с т в  а в т  а м а т  и х и )
4. Ь т е е г а в о  э л е ш о т т ч е й "  с п р и  и, ш и  м и  т е д е ж к А м и  3
5. Подвижной с а с л и в :

а )  э т т р о  ш* г д ц  Т - 12.5" -  3 0  п р а в о  л/ Ш д Ш  с 
т я г о в ы м  ш а и с м  < 2 ?  к г .
S] п р и ш а * hiедвнеид проект // 5J О S | ; К П  грнзоподим- 

н о е т ь w  5 0 0  к г .

-ш-

З И М  п

§ 7 Ы

U  30 0 0 = <2 0 0 0 3 0 0 0 <000 1000 ЗОЙ ЗОН з о н ЗОН /Ш!

503

- Е 3 “
И А П Р А 8 Д N  И е 
д м  ж е н и л

<к4

з о н зооо l ooohooo; зооо
000

з о н зооо <000 30 0 0 <000 508

<2000

3000

12 000

ООО
3000

Мотороремонтный зшд 
н а  <51100 д в т т т й  

в г о д

п ?й И 38 0Д СШ В е н н и и и м и ТИПИ* U Ш М П  
815 -  иг

Mihriahuuih чертеж, о д ш ш -  совой под в е с н о й  дороги с
ютиишИНКИМ НПРА&ЛtRHtW

П Т Т Гй

Л и т
Т-00

W - 0 <  и



Ц Ш !
» 1ШО _ 30 80 Ч к 30 0 0 = 12000 ,1000 300 0 3 0 0 0 3000 1000 1690 30 0 0 З Ш О О  = 500 0 14 OJ)

_ 500 _ 3660 4 ! ,500 500 30 0 0 , c ш о

N ^
1

g g g g g ________ 3" - x K K X B v s< 4 v 1
y \ *

* 5ХХХХХ5><а Д Х > 0 < Х ^ x* v y C C x V Л \ л о о $ I S
[j Н Р А В А  H u e
д вижение

- в в в

Ошв  p 200 в bi p e з a m в 
m  н о т е

в
н и

W I W I T
ш р в л р и ж щ т яг. t m i m  i s i i  г о д

П м и Ш А ш г и й ы й  К О к Ш t u  п о в о и о р о е к т
т - \ №

М & Н ! Н # П 1 Й  H f c P I U K  ОАНВРЕЛЬ-
щ э х  п н э  е п  он АО о о т  г 
А|Щ5 Ч А Я 1 И 1 М 1 И М  Ш А Ш П г м
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! i n  т П Г Ш С  М А Ш И Н О Г О  Ч М Ш Ш  Ш 1 Ц -
т ц  т н а  o f - ? Ш  Т & в ж н  ш и  ш » -  
м и т и х  щ т ш  д о р о г  с а и м ш к в д * 
Ш  Ш А Ш Н С М  Г Р Ш П О Ш И М Ш Н  ДОй £
»  Ш М И М  ш ш м  й $  т "  и р ш ш с и * ,  
Р Ш Ш Ш Ш Ы 2  М П  Г Р Ш  I , к Я П  *  В 
r u n »  Ш ЗА вал A it К р А Н И Й  Ш А | т ! * п М Ш -  

И  Э  4 1 Х Р 0 Г Р Ш Ш  f  Ш М М Ш Ш Ш  
u n m u n t e w  Т - 1 2 5 - 3 1  и п а с л о р г  mтцепную 
г т ? ш у  m m  5 Ш .

l  l e a n  п и в в е ш  ц и ш и х  п ш з д т м  
ч u  n u m u  ш н г и и н и  Р ш я ш и  
ф и ш а м  Г1 £ й н Т и  чЩ%ш̂ь!ош̂Мшо 

1  5 Ц П Щ  n s u f f l i t x  О Г Р А П Ш И  НА Й М Ш Н *  

н й ш  п т и ш  и ш щ и т и  т е з  2  и .  

п а н  горн з I нш а л 8 я м х  п в в е р » ш е й к р е п и ш ь  
ПА Щ А М  t еки.  *  К *  8 t U H i U .

$. подпиш и c h i  At ш и п  I  ш а п и  ш -
м ф и и м и  i  с т и г м  e m r *  o m m m -

ЗА I S 7 5 U I I - I 3 ПОДВЕНА 0Г?А ^АВННИ 195 с у sni
29 ПОЗ- 04. 050-85 Ь ш г г а ш т г г т ш г А Т О  

[ BIIK F А А е к. 85 ш 27SJ

21 jSiOS-OO.OOMS т е г т ш ш
ЯВ1ВЕ£н0ГО пиши 1 333[8 333.1 Н Й Й Й L = I S t M

21 SS13-OO.OOI-05 п н  коп ш е я м
П т Р Ш П  Я!МПИ 1 Щ Ш ntlHTXCFj L *  4255

28 7471,000 - п т ц , П  ПРЯМОГО 
Ш  M I I U j _ Ш щ L = 1250

25 374t.J0l .tS T l T p l  п ш а о ч  н е г о  
п е р е в о д а  п р а в о г о 3 50 270

п S748.360. £5 П а п  ш е н д м я 19 75 1350

W m u o o - o t Т ё П Г и д  п р я м о г о
т а м 3 Ц5 Щ5 J L = 5 0 0

гг 5643-80}0 i -05 i r m f a h n m m  
м о е м о г о  л в я к l 1731 345» 1 » ‘ * Й 5 Я Ш L *  82330

и 9740,000- 01 ПАП П П О Р 1 Я А Т НА щ А = 4 5 °

20 SSO3-B0 0 i l - IS ' п м Ы  У т о т  
f t o i m t x i r i  п ч я и 2 14,8 153,5 L = m e

19 7471Ж  -  ОС
| е к ^ | Г  " Н м о г о

2 27.0 54 U * H S

18 5StS-(O.Otl-OS ш и к  г г ш т
p l l t c n i r i  р ч р 1 431 431 N S S 1 L ’ t t m

а 7471, 080 -  02 М р А  Л>4 I d ! F t  
m e t  и 2 59Д « » L » » M

18 Ш 9 - 8  М И -8 5
I T  А Т о  94 АС ИГР
ш в е т г в  п и ш и 1 ЧЦ8 423,8 0ШТ82М-7*

дЗг6ст5аУ-58 L = 2 0 i t 0
IS 3747.000 “ 03 Т П П Ш  г Ш Ж Е Т Т й  

КОГО ПК 1 Ь А * Д А 4 Щ 41̂ 8 < U 3 0 C
14 7071,000 -  80 Ш Ш  П Ш Ю П  

Н И Н А 2 1 1 7£_ l -№
13 561S-OO.OOMS ж ю т г ^ 378,5 Щ L -  17335

i L 5 Ш - 0 Ш 8 Япоо 1 0,55 0.55

ii SSOS-Ot.OOI-05 К Й 1 У ’ ‘ И Л , и - 1 J85 ~№А‘ 5И1® Я 1 - Я 0 0

iO Ш 9 - 0 М 0 И 1 3 УЦ Щ8 ~ Т Щ Т Г  
я ч5 *

3 9737.880—05 т ш ш  { т т т ш т ш т г - 
га па во РОША 1 55 55: з С ^ г  I

1 5 Ш - 0 0 .0 6 М 5 Т О  i l l  А" m t u t  т в е ш г а  пиши 1 ]15 Щ L ' J S t S
1_ 7471.08 8--02 Т Ш Г 1 ™ 1 9Щ ш t  -  300
{ 7471.000-02 н щ »  ш " , г * 25 HJ m 1 L -1 0 0 0

_s_ 7373 000 Cf с е и н *  о г р д к д ш д  
е ш ш к д м м  л и к а м 18 30» 5000

J

н 7478.030 -  45 T H t t T T M f t f f  
Ш Е М  к А 93 W 9Щ L =  3000

3 SSI9-00.08M5 K * i H i i W A t PiPf к 1 м J W L - 94115
г 5003-09.006-85 П и е й к д  рдгоч?го м е ш 13 1.44 m 1
i 5809-06,003-04 т ш 1 Ш л п т а г Г 7 Ш р -  

т  п одве сн ог о  шипи - 4 5ЦЗ Щ11азшАве{ Ж ш й й й
H F I H O

Ш: Й Н Ш Н Ш Й Ш И 1 Ш Ш АОЛ, г а  и г  
[ Ж Е U А ш С Р й А А ц П р и м е ч е н '

Ш .
5, Э л м и в Р И т П Н  Ч А Ш  И СРЕДСШ&А АвЯО-

М А Ш Й К И СМ. Л И Ш Ь ! 4 * М Р 1 Ш Ш 7гмриярвмгаапрви
Г, САРАЮ» 1972 г ц  .

Прштшенш tutst TlOltli I808K7 Ж - iU
М 0«щ A Hi й М И 4 0 РШ2 ЧС  О Д Н О - ЩТГй

М ш м Р е м а ш и й  завод , 
н а  19 0 0 5 д в и г А ш в А е м '

_ _ _ _ 0 ГОД_ _ _ _ _ _ _
о т и т  п о д о е с п о й  д о р о -  
т п с и т о  ш ш е м ш  упрдвлейием

IД * tat T-tt
M V H H
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П е р е ч е н ь  л и с т е в  м а р к и  в с .

к
л/л /УаименоЗание

к
М/СМОЗ

У 2 3

ПромлроЗодка

У Лереченд листов марки 62. в с -/

2 Рояснителдная золима дс-г;#С-з
J Роимечания. У/слоЗко/е оЗозкочекия 8 С-У

4 Слецаракоцая матераалоЗ, трубопрободоб и арматуры 300-307

б Окслликацая лотреЗотелеи сжатого Зов дох а 8С-8

6 Рлан с сетями териологических труЗолроЗодоЗ S осях; 3-РУ,Д-8, Зс-я

7 Л лай с сетями технологических труЗолроЗодоЗ 3 осях: СУ-бб;Д-б. вено

8 Рлан с сетями технологических труЗолроЗодоЗ 3 осях: б-СУ/дД. 80-//

9 Рлак с сетями технологических труЗолроЗодоЗ 3 осях. • СУ-бб, 8-Д. ЗС-/Р

/0 Схема труЗолроЗодоЗ сжатого Зоя духа 3 осях: б-УЗ; С/ч-З. 3C-/3

// Схема труЗолроЗодоЗ сжатого Зоздуха 3 осях: У7~РР;  Д- Л. 8С-/У

/i7 Схема труЗолроЗодоЗ сжатого 3#здухо 3 осях : 3~23; 3S. 30-/3

/3 Схеме/ труЗолроЗодоЗ кислорода и ацетилена. 60-/6

У/ Схема труЗолроЗодоЗ эмулдсии и оодоЗоео ростЗора Схема

труЗолроЗодоЗ мо/оа/ох растЗороЗ. 80-/7

1 2 3

/б Схема трубопрободоб подачи лакокрасок Экспликация оборудовали/ 8 С-/6

С/слО/т ат елОм ая с/ланс/ар

/6 Ллан с сетями технологических труЗолроЗодоЗ исло/тателб'
ной станции о участком питоиио бонд

i7 Схема труЗолроЗодоЗ Зекойка и дивеядного толлиЗа вО 20

/8 Схема /лрубллроЗодоЗ охлаждекия дЗигателей 8с-е/

У Схема труЗолроЗодц электролита вс-ее

20 Схема труЗолроЗодоЗ масел.: зс-г3

РОехкалогическое лороснаЗжение

2/ Ркслликация оЗорудоЗакия, лотреЗля/ои/его пар 80-24

22 ЛсроЗой увел улраЗления Слоя Равревд/ Яксонометржескоя cxe/va 80-26

23 Слоя 3 осях: 3-2/; М~3. 8 с -2£

2/ Рлак 3 осях: 2/-36; Д -3- ЗС-27

Рб Зл ак 3  осях: б- 2/; 3~  Я. 8 0 -2 #

26 /7лак 3  осях: СУ-Зб ; 3-Д . Со-гд

27 Рксокометричеокая схема б осях: /У-29, Д-Д, 3c~.j?s:,

Р8 ЯКсокометрическая схема 6 о ся х : 3 -  /б; Я-в. Сечения какалоЗ



В о з О у х о с н а б э /с е н и е

Снабжение завода cofcamp/м воздухом проектируется о т  отдельно стоящей натпрес 
сорной с та н ц и и  Тп 906-/-15, производительностью 40мъ/мин.

Подача cqfcamoeo воздуха к местам потребления предусматривается по столон ым 

электроебарнь/п трудам  по ГОСТ 19704-65. Расчетный расход с^сотоео бозоуха по 

зободу с а с т а б л я е т  2Q м ъ/мин П а ги с тр а лЬ н ь /е  трудспроводо/ cofcamoeo воздуха  

м о н ти р у ю тс я  по колЬцебои сосеме по сте н а м  и  колоннам  производственного  

Здания с  укло н о м  QOO/б б с т о р о н у  дби^сенс/я воздуха Присоединение о т в е т - 

блении к м агистральны м  воздухопроводам  о с у щ е с т в л я е т с я  сверху под углом  

60 ~ 70° Л  л я  о ч и с тк и  сусото ео  в о з д у х а  о т  т в е р д ы х  частиц,, воды и масла 6 

п е с т а х  п о тр е б л е н и я  на в ы со те  /,5 м  у с т а н а в л и в а ю т с я  б л а  го с т  д е л и т е л и  

Пос к о веко го за вода  пнебмоап п а р а т  /компенсация те п л о в ы х  расширений произво

д и т с я  за с ч е т  сомокомпенсациа Присоединение п о тр е б и те л е й  к се ти  осуществ

л я е т с я  гибкими резино-тканевыми шлангами через ниппели В качестве запорной 

арм атуры  п р и н яты  пуертобь/е в е н т и л и  Z/иаметры в н утр е н н и х трубопроводов  

дл /считано/ п о  номограммам и  та б ли ц а м , исходя из расхода, давления и  

ск ор ости  суса т^е о  воздуха.

П о н та я р  и  испы тание трубопроводов cofcamoeo в о зд уха  производите) соглас

но СНиП Ш 'Г 9 ~ 6 2 ,  Л -Г ,  /9~62 и  „ Правилам  у с т р о й с т в а  и безопасной э к с п лу а та 

ции в о з д у ш н ы х  компрессоров," у тв е р ж д е н н ы м  25. У/. 62 г.

Расоооб cofeamoeo Воъдуэсо по зс/боДу
Давлены е

а т а
Среднечасовой расход сжитого 

воздуха n  V час кодовой рас
ход сж ито  
го воздуха 
ты с. т  э

Примеча
ние

I  СП. Ш его. Ш  СП
1 г 3 ч 5 6

i + 6 /560 /560 — 6470 —

Umoeo: 1560 /560 _ _ 6410 —

С н а б ж е н и е  с п е ц и а л ь н ы й а  г а з а  п и
Расход ацетилена по забору с о с т а в л я е т  22,16 мь/сутки, кислорода-2Ъ,66пНсутки 

и аргона 3,9 п ь/сутки. Д р го н  к  м естам  потребления подается в баллонах  

Д ц е т и л е н  и  к и слород п о д а ю тс я  из отде ль н о  стоящ ей кислородно-ацетиленоЬой 

р а спреде ли те льн о й  у с т а н о в к и  Т П  6 05- 6 3$ по систем е труб опро во до в  из 

т р у б  с т а л ь н ы х  бесш овны х п о  ГОСТу 3732- 70. /Трубопроводы  спец виз об 

м о н т и р у ю т с я  п о  с т е н а м  т е п л о в о г о  у ч а с тк а , 6  п е с т а х  п о т р е б л е н и я  и  

н а  вво де  у с т а н а в л и в а ю т с я  газоразборные п о с ты , оборудованные предохрани

те л ь н ы м и  водяными з а тв о р а м и  и  запорными б ен тш /яп и . Поо^ ,о а ц е ти ле н а  

кислорода к  п о т р е б и т е л я м  о с у щ е с т в л я е т с я  гадкими ш ла н га м и

Иантао/с и  и с п ы та н и е  трубопроводов производить по СНиП И ~Г, 16-62 и  

И  ~П9'62 и согласно „П ра ви ла м  те х н и к и  дезодасности и производстве иной са Hu

rt тарой при производстве а ц е ти ле н а " д  „ Указаниям по проектированию  и п о н -  

то '^ с у  трубопроводов газообразного кислорода" У  - 547 ~00~ 6 О без оптирование кис- 

лородопрободоб, а р м а ту р ы  и  прокладок п р о и зво ди ть  б  с о о т в е т с т в и и  с т р е 

бованиями „ т и п о в ы х  т е х н и ч е с к и х  условий на обезжиривание т р у б  и арм атуры  

кислородных /.с//.анабок" СВ 9706.

Р а с х о д  с п е ц  г  а  з о б  п о  з а б о д у

м
П/Г7

Наименование
газа

Цех,
корпус

Расход еаза 6 м3 Приме-
чания

часовой суточный годовой

1 ацетилен
производс
твенный 0.5 22,14 5000

2 кислород — *— 0.55 25,44 5950
3 аргон — ,/— 0,6 5.9 987

С н а б ж е н и е  о х л а ж д а ю щ и п и  ж и д н а е т я п и  

и  п о ю щ и п и  р а с т б о р о п и
Растворы  соды, эмульсии и поющие П Л -1  и  П Л '2  приготавливаю тся н а  

участке приготовления охлаждающей и поющей Ж и дкости  Растворы содь/ и эмульсии 

насосами подаются б расходны е баки на о т м е т к у  6,дм  L/з расходных боков 

охлауейающие Ж идкости подаются к раздорнып кранам по системе с т а л ь н ы х  бесшов

ны х трубопроводов сам отеком  тр убопроводы  соды и эмульсии м о н ти р у ю тс я  

в ш трабе п о ла  ( h ~ /70мм) /Роющие растворы  п о д а ю тс я  насосами но раздороч- 

но- моечный уч а сто к  по системе с т о л ь н ы х  бесшовных трубопроводов п о  стенам, 

колоннам и  6 к а н а л а х .

т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о с н а б ж е н и е
Пароснабусоние производственны х п о тр е б и те л е й  п р е дусм отре н о  паром высоко

го давления, редуцируем ы м  в у з л е  уп р а влен и я  до 5 am  и Паропроводы п р о гла 
д ы в а ю тс я  п о  в н у т р е н н и м  стенам/ здания, п о  ния/снему поясу ферм и  6 п од
п о ль н ы х  к а н а л а х  б о н д е н с а т  о т  п о т р е б и т е л е й  через кон ден сош оо тсодчи ки  
в о зв р а щ а е тс я  в  н  а р у  Нсную  с е т ь  додавай pat особ п а ра  с о с т а в л я е т  18,6ты с  т н , 
ч а  с о б о й  -paezoo -  4509 мГ/час.

1 & 0  „ с о ю ъ с -е л б х о з т е х н а к а ’' 
С о в е т а  П и н и с ч /р о б  СССР,
ГИПРОПРОМСЁАЬСТРОЙ

г. С а р а т о в  1 9 73 е .

П р о и з б о д с ч п б е н н о ю  к о р п у с  }

Т?ромпроводки. 
пояснительная  

записка

П о г гю р о р е т о н т н ы и  з а б о и  
на / 5 0 0 0  двигателей 
в  г о д

ГПапобоnpot- 
616 -  /62  

Плодом
Т

Л и с т
в с -г
m v o t  70



ГПехнолоаические т рубопроводы  

испы т ат ельной ст ан ц и и .

Проектом предусмотрена подача бензине/ и д и з  ел ьного  т on л? и  Вс/ 

из р а схо д н ы х  д ансо  к  испыт ат ельным ст ен д а м , /5 р  и схо д н ы е

дани т аплиВо п о д а е т с я  из т о п л и д о  -  Зап равоч ного  принта. С о в  - 

ж и в  м осла  п о д а е т с я  к  с т е н д а м  ив р а с х о д н о г о  д ан а  н а с о с а 

ми черев сист ем у фильт р о б  О т р а б о т а н  нь/е м асл а  с л  и дают ся сам о

теком с уклоном О-Од В  е л и  Вне и  дан.

В о д а  на о хл а ж д ен и е  и сп ы т а т ел ь н ы х  ст е н д о В  п о д а е т с я  

иь р е з е р в у а р а  насо со м  В  р а сх о д н ы й  д он  н а  от м ет ку +д-Ом. (J3 

расходного  дана В о д а  сам о т ек ом  п о д а ет ся  н ст ен  д а м . Вт с т е н 

доВ Вода слибоет ся  сам от еном  В  р е в е р  B y  ар.

ГПрудо про Во до/ бензина, д изельного  т о п л и В а  и  м а с е л  м о н 

тируются ив т р у д  ст а л ь н ы х  десш оВнь/х. /ПрубопроВоды о х л а ж д е н и я  

ст ен д о В  м онт ирую т ся ив т р у д  ст ал ь н ы х ч Водоес/вопроВодных.

т ехн о л оги чески е  труоопроВодь/ и спы т ат ельной  с т а н ц и и  

п р о кла д ы ва ю т ся  по ст енам  и В  непроходны х к а н а л а х .

Д л я  о т к л ю ч е н и я  п о д а ч и  т оп л и во , м а с е л  и В о д ы  п р и м е н я 

ю т ся Вен т или  м уф т оВы В  и  к р а н ы  сальникоВ ь/в .

В о  и зб ео ко н и ё  норровии надвем ны е т руоопроВодь/ о пр аш и ваю т 

ся  м асляной  красной. ГПруоопроВодь/, см онт ироВанны е В  к а н а л а х } 

покр ы в аю т ся  битумным лаком.

С н а б ж е н и е  р еост ат о §
эм ектр омит on

С н а б ж е н и е  р е о с т а т о в  элем /пролит  ом  п р е д у см о т р и  в о е т -  

ся  по си ст ем е  с т о л ь н ы х  Во до до?в о про ВоЭнь/ос т рубопроводов*

С  у ч а с т к а  п и т а н и я  и сп ы т а т ел ьн о й  ст ан ц и и  р а ст в о р  п о д ает ся  

насосом н а  от м ет ку1'S,Ом. к  к а ж д о м у  реост ат у.

По переливному трубопроводу раст вор элект ролит а самот еком  

Возвращает ся на  у ч а ст о к  пи т ан и я . д о  отметке*б.Ом. трубопроводы 

монтируются по полу. Во ивбеж ание коррозии трубопроводы окрои/иВа™

юте я  масляной краской за  брава.

С н а б ж е н и е  к р а ск о й .

Проектом предусм от рена цент рал ив о В а н н а я  п о д а ч а  к р а с к и  с  у ч а с т к а  

приготовления к р а ск и  насо сам и  по к о л ь ц еВ о й  сх е м е  н а  уча ст ок  окраски  и  с у ш к и  

Запроект ирована продуВка  системы азот ом и продувочные труоопроВодь/ краакопригото- 

вительны х  ем ко cm е й.

друнт оВка приго т о ВлиВает ся на участ ке приеотоВления кр а ск и  насосом зам ачивай  г о я  

В  т ару и перед В а ж н ы м  транспортом доставляется на у ч а с т о к  гр ун т овки  б а зо в ы х  

деталей.

Враскопроводы  монт ируют ся ив т руб  ст ал ьны х  бесш оВнь/х ГОСТ в/3d-70 в  ш т р&боос  

пола, по ст енам  и  по полу, /т рубопроводы п од вер гаю т ся  гидравлическом у исль/гаш/о 

Во избеж ание коррозии надвемнь/в труоопроВодь/ окраш иваю т ся м а сл я н о й  

краской за  брава, а у л о ж е н н ы е  в  ш т рабв  п о л а  п о к р ы в а ю т ся  битумным л ак ом

U с  пы т ан ия.

/Технологические трубопроводы, т ранспорт ирую щ ие ж идкие продукты, подвергаются 

гидравлическому испытанию, после чего продуваются Воздухом.

Паропроводы так оке подвергаются гидравлическому исп&/танию; после чего продувается 

паром.

трубопроводы сжат ого Воздуха и  с п е ц г а з о В  подвергают ся пневматическому испытанию. 

1/спыт а н и я  о  подготовке/ трубопроводов» к  э к с п л у а т а ц и и

Паи неновотчие 
труб опрово дов

Подготовка тру
бопроводов к 
дкеплуат ац ии

Вид испыта
ния.

Методика проведения испытания Приме
чания,

/ г 3 Ч 5
Сжатый 

воздух Ppao Som
Продувка возду
хом

Пневматическое 
■Vна прочность

Пневмотическое-но
плотность

L/спытыВается сжатым воздухом /h-'/SPpc/б
В течение Shun После чего даВление снижаетеs, 
до рабочего
i/спытывается сжатым воздухом привод в  течение
94часов, падение давления не волокнопревь/шагб 0.гвЛ за 1 и ос. испытания

С//С/Р-
ш-г.э-бг

Йцет иле но провод 
Проб.Т 0,1+0, баги

ПродуВка Воз
духом,

9идровлическодно
прочность.
Пневматическое 
-на плотность.

i/спыть/вается водой Пи -/ бброд втечение 
Shuh, после чего снижается до рабочего
L/спытываетоя сжатым воздухом /Ъ /б/%ад в тече
ние 34часов, падение не должно превышать 
0,г% за /час испытания.

Вислородопровод.
Продувка 

азотом или
сжатым возду
хом /не должен 
быть загрязнен
маслом).

9идрав!лическое- 
-на прочность. 
Пневмотическое- 
но плотность.

испытывается ffodoO Ли • /ЗдЛрао, но не менее 
б̂ /сма, в течение вмин, после чего снижается до 
рабочего.
испытывается сжатым воздухом или азотом />шбрад, 
в течение /дчасов, утечки не должнь/превышать давлением до/ £ £ §  -/%, дс/олением соь/ше 
i*rc/c/ia - Qtdys в час от об вне/ газа, нахо
дившегося втруоопроводе в начале испытания.

а  охоювеельхоз техника" 
Совета Министров СССР,

Г ИПРОПРОМ С ЕАЬСТ PDH
е Саратов 1973 г.

/Рроив ёодст венный корпус.

Л р о м п р  о в о д  к  и. 

Дояснитёльная за пи ска .

Мотороремонтный завод нс/ 
/в000 двигателей в год*

Т и п о в о й  п р о е к т  
8*3 - /Чс

Я л  ь д о м

Л и с т
в с - з
кШ -01  I I



t g l
о  

, £5>

/7 /5  L / / v e  Ч  о н и  я/:

i  П о н т а ж  и  и с п ы т а н и е  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о  д о  в  

п р о и з в о д и т ь  с о г л а с н о  С И  и  Г )  ' " - / Г  S S 8 ,  С Н и / 7  F ~ r . / 4 - 6 8

и  „ П р а в и л о м  у с т р о й с т в о  и  б е в о п с / с н  о й  э к с п л у 

а т а ц и и  в о з д у ш н ы х  к о м п р е с с о р о в  и  в о з д у х о п р о в о 

д о в ,  у  т  в е р  ою д е н н ы х  3 3 -  V J . S 3  г .

< ? . К р е п л е н и е  т р у б о п р о в о д о в  о с у щ е с т в л я т ь  п о  ч е р т е ж о м  

се р и и  3  S 0 4 - 6  „ С р е д с т в о  к р е п л е н и я  с а н и т а р  н о  - 

т е х н и ч е с к и х  у с т р о й с т в " в ы п у с к  в.

3. П р ед усм а т р и вает ся  п р о к л а д к а  т р у о о п р о в о д о в  с ж а 

тое о в о зд у х а  на одних о порах  с  т р у  Сопроводим  и  

п ар а  и  во до с  надобен  u p  н а  отм. + 6 . 8 0 0  п о  о с и / 7  м е ж 

д у  осями 6 - 8 9 .

Я  Р асст о я н и е  м е ж д у  опорами для т руд ф / 6 0  -  / О м ,  

ф / 8 в * й , б  -  7. 6  м ,  ф  / 0 8 *  Я  -  6 ,  О  м  /  ф 8 0  — 6 , 3 а ,  ф 7 6 * 3 ,  О  ~ 6 м  > 

ф 6 7 * 3 О  -  3 , 0 н  ;  ф  У О  -  Я  6 м  ;  ф в £  -  3 , 3 * ,  ф  8 6  * 8 , 6 -6м,

ф 8 0  -  8 , 6 м  J ф  / 8  *  £ . 3  -  8 . 0 м .

3. Н е о о о з н о ч е н н ы е  н а  с х е м е  д и а м е т р е /  п о д в о д о к  к  

п о т р е б и т е л я м  п а р а  п р и н я т ь /  / З м м .

6. Н а п р а в л е н и е  у к л о н о в  т р у д о п р  о  в о  д о  3  п о к а з а н о  с  г р е л  к  о н и

7. Н е и з о л и р о в а н н ы е  п а р о - и  к о н д е н с а т о п р о в о д ы  о к р а с и т ь  м а с л я 

н о й  к р а с к о й  з а  д р а з а .

8  Д л я  п а р о п р о в о д о в  и  к о н д е н с а т о п р о  в о д о в ,

п р о х о д я щ и х  в  п о д п о л ь н ы х  к а н а л а х ,  ф  3 0 н м  

и  в ы ш е  в  к а ч е с т в е  т е п л о в о й  и з о л я ц и и  п р и н я т ы  

ц и л и н д р ы  п о л ы е  м и н  е р  а л  о  в о т  н ы е  н а  ф е н о л ь н о й  

с в я з к е .  / Т ) р у о о п р  о  в о  д ь /  м е н ь ш и х  д и а м е т р о в  и з о л и р у 

ю т с я  а с о о п у х ш н у р о м  в  к а ч е с т в е  п о к р о в н о е  о  

с л о я  с о о т в е т с т в е н н о  п р и н я т ь /  а с б о ц в м в н т н ь / 8  п о л у 

ц и л и н д р ы  и  и З О Л .

3. /Лруоопроводь/! уложенные вконало/х и и/трабах, покры ть  

битумом, трубопроводы надземные-окрс/сить нс/сляной краской 

з а  З р а з а .

/О /Лриоопроводь/ в  п е с т а х  прохож дения через стен ы  и пере

городки с л е д у е т з а к лю ч и ть  в  ф у т л я р ы . За зоры  м е ж 

ду тр у б о й  и ф у т л я р о м  с обоих к он ц ов  д о лж н ы  б ь /ть  

Заполнены несгораем ы м  м а т е р и а л о м  ( асбестом  и др), 

допускающим перемещение трубопровода ( С//иЛ /7-Г. W-62).

& роо'л'ов’ c*es7<a-

ii. Компенсаторы м о н ти р у ю тс я  с пр е два р и те ль н о й  р а с - 

тяою кой на в е ли ч и н у , р а в н ую  ~£ ( см т а б л и ц у  „ РаЗ~ 

меры Л -о б р а зн ы х к о м п е н са то р о в " л и с т  B C -3J альбом J f

id. О ч и с т к а  в о зд ухо п р о в о д о в  о т  м а слянь/х а тл а о к б  - 

н и й  долою на п р о и з в о д и ть с я  SVo р а с т в о р о м  

к а у с т и ч е с к о й  соды не р е ж е  одного р а з а  в  

в м е с я ц е в  по и н с т р у к ц и и , у т в е р ж д е н н о й  главным  

инженером п р е д п р и я т и я .

/3. Д ы х а те л ь н ы е  труб опро во ды  в ы в е с ти  выше карнизе/ 

кры ш и н а  дм.

N  трубопроводы бензина? дизельного т о п л и в а  и носе л  - 

-зазем лить Я и ело участков Заземления уточнить при  

MOHmootc в.

/б. тр уб оп ро во ды  с индексом По - сомотечные улож ить с уклоном 

и 0.08, остальные трубопроводы укладывать с уклоном L=o. 003

У е л  о ё н ы е  о о о в н а ч е н и л :

-------  /Трубопровод сжатоао воздуха надземный (на плане).
-------- -------------------------—  « -------------------------- —  в  ш трс/бв ------—

d$ i dx' dr

£ к

£

—  // - 

—  / - 

-----Я -

— 4 -
— /е-
— —  X -

— — -v* ' 
- - -  г -
-Дт-
-Ме~

-- Но-
—  Э л “

—" ^ Э л ~

—  э -

— э -

на схеме бсм*.
" - - - - - - - б
» ------

сп г
-defc .

трубопровод ацетилена.
-----------„ — — а з о та ,

--------  " ----- - кислорода.
--------- " -------- холодной воды .

" переливной холодной водь/.
----------" — -  горячей в о д ы •
---------- а - — —  дизельноео т о п л и в а .

-----------" --------- с в е ж е го  м асла.

~ отраоотанноео мосла- 
-э ле к тр о ли тн о го  ра ств ора , 

-переливной электролитного раствора, 

-эмульсии надземной, 
в  и//правд.

трубопровод дыхательный.

-------- - -------содового раствора надземный<
------- и------- --------------- ------------- в ш тробе ■

—  „ -------моющего раствора Мб/ надземный.

---------»  —— —  ,< -------------  в  «аноде.

П

-------„-------моющего раствора МЛ-8 надземный.
----------------- „ ------------------- ------------------------------------------ „ ---------------------------------  в  к а н а л е .

------„-------гр ун то в ки  пф-Qgo.

------ «  краски 7/Ф-/33.

-----н   р а с тв о р и те ля  у а й тс п и р та .

Переход с одного диаметра на другой. 
Диаметр соответствующего трубопровода. 

Ф у тл я р  на трубопроводе, 

величина и направление уклона\ 

Обратный клапан фланцевый.

Вентиль с электроприводом ; 

Предохранительный клапан.

Задвиж ка ф ланцевая.

Вентиль муфтовый, 

вран-

Кислородный водоразборный пост. 

Ацетиленовый.

Паслораспы литель.
Вл аеоот дели тель

Нанометр..

Регул я  т  ор даёл ения.
Ронде нс am о о т  во дчик.

/Лермометр.

Редукционный клапан- 
Воз душнь/й кран.

/Пройник с пробкой-

Номер уча  cm к а-

Я ислитель -номер оборудований- 
З н ам ена тель -  номер у ч а с т к а .

паропровод.

Ронденсатопровоб. Г Й П Р 0 П Р 0 М Р С Т 1
<?, С с / р о г о8 1373 s.

Мотороремонтный scifiod н а  /3000. 
д в и г а т е л е й  в  г о д

Проидводственный корпус.
Пр о мпр о водки. 

Примечания.
Уел о вны е обозначения.

Т и п о в о й  п р о е к т  
SIS- /чг
Дльвом 

7
Л и с т

ВС - Я
аш -о1  те





4 U
V  ^

л р о д  о  сотсение

и /

n /r?

3

5

В

/6

/ /

12

13

/4

/5

16

17

/В

79

2 9

Р Р # Л 7

т ^ а р к а

Р О С Т
2 7 3 2 - 7 0

/5 0  8  б /

/6 v  б б р

/б о З б р

/7  •/ 3/>р

~ Ш /т
8 6 2 3 6 9

3 1 7 0  6  А / к /

РО С Т
/ Р о 5 б ?

Р в о т
/ 0 5 5 - 6 ?

/~ /(У  tsp f £>/70 #<У  А/ С/ <Р

/77рубо ст алЗ //ар  
б А Л (С /о £ //а Л

3  С  а / / г? и  л 6 т ч у / р  т о З о / с А

А С р а Л С /Р  О б р а т  //6  / 3

ТАОСТ/7 С//7 Г?р У р а  /с р с ///с / -  
/Г ? 5 л 5  //£ /£ /

/Ч а т /с /ч с т р  Л 0 л а З А /З а 
то с у / / / )

О к р а с к а  т р у б о п р о в о д а #  и  
а р А / а / т т у р А /  А / о с л р л о а  к р а с к о й

З с//Л 1 /А /А /0&  Л0*р6 //7?С /Р

/7роск/Зкс/ бозбузеоА/

3  с /д £ с //и р о /

^ jjo z /e t jf  omcf/tbHou Ру - /О

- / /

£ #

о з р г

4

/У ‘

п .м

с м .

/и / г )

U //P

7/о а -

-#а

/4а

2 2

/о

20.4

2 1 6

3 9 .0

2 3 2 .0

р
2
2

М у

Ага/

4 s*4 o

32*4.0

20*40

4 о

3 2

/ 5

/30

4о

3 0

2 5

ф /бо
Ру - / о

3 > s o

ф < с 5 6

0<5О

/ 3 0

/3 0
3 0
00
2 5

З е с  £  к г

е/7.

4  06

3 3 3

2 . 0 7

4 / 5

2.7

0 . 7 5

74о

7 1

/5 2

4 7

7 4 ,2

<Sj72
о. 0 9

/9 7
Q.89

< # 7 /7  л- о  /с р  а  с  иг с /

о б щ

3 6 5 .6

670

20 .

3 7 5

5 .4

/ 5

74.0

7 /

/ 5 2

4 .7

74,2

/7 р о / / е -

v 'о п о е

Р р о б у /6

к ат ало!

спрабЬо-

//ик

Ц /С З //

2 М оскба

КО /ПООУ
1 5

заРраза

ус/т а лог-С п а а б с к / А Ш л
и к в  я

3

5

8

/о

гост
8732-70

вг< / </РГЗ/ 
е /к р  f/i/T i/ 

576- £4
го с т

3 2 6 2 - 6 2

//V  6/ к

г о с /
8 3 /8 -5 7
З г у

2 6 9 - 5 5

0 /8
4 6 // -6 2

/Т Т р у б а с/л  алб //а# 
бес сааб//ар

/ Т / р а З а  с т о л З А / а / ?  Р а8 а -  
г а з о / ? р а £ а 5 / / а р

/Зраз ca p  О а  с/к а бз/б 
ту9р/лобь/а _ _ _ _ _ _ _ _

Й/ка£ р оз  ияоткаусб/>/и

бгпебай пребс/срамителб
/п ер е / скалбзрифс/е
бкроско трубопрабабоб a арл/am урл/_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

/7 А/

Ш  * Р

П. И .

Uf/77

U/7V

л г

20

3//.0

4о.о

3.0

/6

2 /

3.0

/О

8.0

4 3 * 2 .5

38*2.5

5а

/оо

40

3 2

50

70

50

5</~50

г  б г

2 /9

4. 2 а

/о. 8 s

3 .6

г . 8$

868

/ о г

52.4
68/. о

/68.0

32.6

36 О

62.0

9.68

/0  2

оробутб

р у /п я р р

\ каталог
/ф Р Б З

?. Р/оокба

m a n  5  5

ЗлоЗаанте*
А /ок т а з/

за  З р а з а

! 2 3 // 5 6 7 2
—

У
11 Окраска трубопро/со/ /  

и c/Afa/m/po/ pZ 30. о cTfi-SD За 2раза
/2 ССрС̂ латаиССТсоС ис/'е/тпаиал О. Af, 37/0 38*25

/3 Зоту/чкор изолррор 0 А/ /50 О 38*2:5

/4 Оро5//8ка трубопроРобо/ 
Sojdt/JCOM п.м 37/0

U c p > 6 / r r ? a / r ? e p d  / / о  ff с т л а т / ц с / у

45 Ра з г//7 а  с/из е л  6т/оп т о  л л  а  ба

/О

/ /

/ £

/3

И

15

го с т  
8 7 3 2  7 0

20С Г  
8734 - 58

~87У Ул/гу  
У*р a u ra  
S76 - 6&

15к</ 78бр

15 V 8§р

ЗГУ
2 6 9 - 5 5

Г?руба с т а л б .а а р
б е с и и а £ //< у р ________________

/77руба ст ала  //ар  
бобо газоорсбсЗоао

З е п т и л б

В еа т и лб

Згмебаи лребохрамателб
//краска труба про бобо# 
маеллмоб крас код
<2/ссс 6 SPcAfOO олара/

/ 7р о а 7г / £ к а  т р у б а п р а б Ь  
б о б  б о з б у з с о м _______

о  а

М /т

07-

U7P7

О Of.

г / о

2 2 .0

6/0

/9о.о

7.0

/9 .0

/7

34

20.3

33

313.0

5 7 * 3 . 0

45*25 2.62

2 5 *  / 6

/2 *16

4 о

2 5

/5

50

4 о

2 0

/5

50

4 о

0.92

065

3 ./

2/8

0 .7

5 .0

4 / 5

/ 1

0 .7 5

8 4

0.07

84 .о

5 7 .6 0

56.20

/ 2 3 . 5

2/. 7

4 /4 2

/ / 4

/ 0.0

16.6

/ /

25.5

/ 6 8

2 .3 /

Т/рсб//7 7 б

д у т л р р

пробугб

Кат ала?

оррабоу- 
Я///Г

' Ц 6 6 8

гА /оек б *

гка /Аарге*
п о я /7?аз /

за 2раэа

О  ОС Л  СУР/С <9 07 /57 -//СУ 5? С/В С /# //0 /7 /1 7  6

4

гост  
3262 -62

370 У Л Т У

/7 /р г /Р а  c m  а с 6/ / а р  
5 o a a z a j o n p a 5 o 6 / / a p

т р у б а  о т  а .о  6 / / с /р  
б о б а г а з о л р а б а б А / а р

/7 /7 25

/47.0

//5 0

20.0

57-0

/50.

/ОО

8 6

5 0

4 о

/7.8/

/2 .1 5

8 3 4

4 8 8
3 /

44.52

/726

9546

92.6

/76.7

8

/о

/ /  

1г  

/з

/4

/5

/6

/7

/8

/9

26

-87ТТ7Г75
J/AP О У П / 

S7£ - 64

30 V 6rts)k

/5v 8 р

/6 v Зр
2 0 С 7  

/2 5 5 - 6 7

U 0 - /0 2 4  
-0 3 0

/ 7 8 4 6 / 0  6 2

777/4009-62

/  У?ру5а с гг? а с 0 тар
^обсгазалрсЗ'сУт/ал

За8£иа4ка раса?/с£ср

В о а т с /л б  /гу < р т с £ е ,/л

7'
А/л а ас/?-/ обрат  7f£ / а  

________р л а л д с  9А7еу ____

Qb-Oas/usp сгпалОт/аа

Зоралксг 8 л г е л и 2/а
_______________ £ о г /б '
Окраска трубалроба/^о# 
ла с у?рас и  краской

Опора иелое/биоАиар

С/пора сколбзрацар

7 ? ро8 у£ ка / г т р у З о л р о В о с о #

4

77. Л

а /т

ta rn

//<

Ш777

К //77

7/ /7

48.0

8.0

6

2

/ -

2

а

/2

~ Т

/6

700 3

/ /

385. о

32

2 5

80

50

3 2

25

59

7 0 0

S O

/ О О

/0 0

< ? .  6 9

2 . / 8

2 6 . 0

/7 .9

2 . 7

/ 7 5

U

4 O f

в

/29 .7

/7 .4 4

/560

3 5 .8

3 5 . /

5 .2 5

18.8

3 .24

2 0 9

4 .8

3 / 5

2.05

8 .02.

38.88

8 3 6

76.8

/ 26-0

22.56

У

каталог-

- а л р а -

\ б ’о а к а к

Ц Х 6 У 7

г. Москва

Ру ~ /О cvy г

ГИПРСПРСМ. - 
СГЯЬСТРОИ

за  гр оза

С/У7<Р к: /77 /70 /7  £ //77 /7  0. I /  рС *Л /Т 7 #а />

1
6Г У  У//7 У{/*р 770 га  
К 70 -60

/7 7 р у б а  cm  а л  6 П а р  
/ Р о а а г о ' У а л р о б о б м а р 77 м 760 32 264 2о44 / / р о б о т б

8 ---- //------ -------------  // ------------- --- //---- 40.0 25 2 /0 /74.4 - —  —
3 /5  9 8 р 3  е а т а л б  / у у р т а б б / и /(//77 /7 25 /7 5 2975

р о т о л о г -  
с/гро4е> V-

4 /65 3 б / З ' л а л с г А /  о б р а т  и о / с / --- //----- / 25 3 04 3.о4
У//£/К 0K6J 
г  р о с к б е *

S 2 0 СТ
/255-6 Т ф л о А / г и  с т а л З т / о а --- //--- 2 25 0.64 /2 8

JC2
Р у  С К  7

6
Р к р а с к а  т р у б о л р о б / с У о / Г  
А / а с г г я м о о  к р к у о к о й М 4 /6.5 з а  с? р о з о

7 З р о 8 у £ к а  т р р У а м р о б а  б о б Л. А*. /S60

8 о~„ 00/04 сс/*6 зеозт езс/гс/ксг 
С о б г т а  07г/кссЛ7рА<7 С О0 2

гипропромсель строй
г/ /Уорогпоб /973ео8

/ ^ / о т о р о р и л / о т / т  ///>/(/ з а-  
#0# р а  /5000 Р З и е / г  -

/Л& /7£>с/ £  20#

/ 7 р  оиз£ е7 £ ст£ ер7 /д/1 / К а р л у  с

/7 /7 0 /7  л />  а /а # к а  

/Слсс/тм/) ара/фар та/лб/х/алоЗ

'о ///)и л р /? # о # £ 7 #  с / а р л с /т л у р о /

/77ало£ои проект
8 / 5  -  /4 < ?

Л л б / о т ч
I

У ?  1/0 Г77

8 С г б

f r b b V O I  1



НП
ГОСТ,

порка.
Н а и п е н о б а н и е

Сд

изп.

Кол-

во.

Л у

п т .

б е с  5 к г

сга Общ

1 2 в 4 5 6 7 8

/о

и

гг
/ з
/4

/5

/6

л_

/8

fff

го
г/.

гг

П р и  тета

н и я .

Пстслопрободы
ГОСТ
6732-70

г о с т
10701/- 63
Ъту ч/Ш укр ноги
5 7 6 - 6 4

11ч 6 ОН

к т м

16ч 6  Р

/7ч 38р
гост

/355-67

гост
8695-69
ГОСТ 

8509-11

н о - ю г - о ь о

т р у б е ?  с т а л ь н а я  
бесш овна я _ _ _ _ _

ГПруб су cm  а л ь  него 
элект рос б ар н ая

ГГ/руба с т а л ь н а я  
6  сбое <узо  прободная

крон сальниковый 
тудьтовый_______

к р а н  т рехходовой

клапан обратный
к л а п а н
предохранительный

Фланец стальной

Панотетр
показывающий
Столь уеловая к5 (на 
оперы) ■_____________________

В оронка-___________________________________

О краска трубопроводов 
пасла ной краской  
Лнт икорроз иЬное би
ту юное покрытие.
Прабабка 
трубопроводов  •

п п

шт

т о
86,0

/60,0

40,0

45,0

45,0

3,0

з а  о
/3

40

/3

/ г

38,4

/3

шло
59,2

456,0

Ю8*4,0

89*3,5

76*5,0

5 7*3,0

45*95

38*86

/ОО

50

30

70

з г

/5

70

50

70

50
ф1бо
Ру '-Ш
50*50

/ 0,86

7,38

5,40

4,68

8,69

8./9

4, S 3

ft  69

17,75

/8,25

9,95

0,245

17,79

15,20

/.43

Q95

3,8

4,8

820,80

630.0

860,0

/85,0

//9,0

96,0

14,50

86,0

86/. О
)Спра6оч- 

ник

3 9 0 .0

37,3О

/.70

108,0

30,40

17,00

3,80

183,0

69,4

Продуть

Футляр

ЦкбЛ

г П оскба

PniQxrc/c,

кп.точн. {:,5

ёипропрого-
сельстрой

за 2раза

ГОСТ
10704-63

ГОСТ 
3268-6i

И 4 5бр

/вч a s p

____ У з е л  с /п р а б л е н и я
труба стальная 
электросб а оная •

триба стальная 
боаогазопрободная.
клапан пребо хра
нительный.____________
~6руз для предохрани
тельного клапана:

К л ап ан  редукционный.

п.п.

ш т

коп п.

/ 8,0

/О,О

9,5

153*4,0

89*3,5

20

125

Р--2г5

125

18ЛЗ

7,38

1,66

58,0

84,0

88,3

230,0

740

15,8

52,0

48,0

82,3

каталог
с п р а в о ч 
н и к .  Ц к б Й

8. Поскба

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9

7 45 ч /?нус конбенсатоотвобчик ----- 1/-------- 1 SO 1,5 1,5 Каталог

8 /5ч 85р Вентиль пуертобыи ____, ____ Ъ 20 1.1 3.3
спрабоч- 

V ник

9 30ч вник Зоббия/ско параллельная __if _ 6 125 56,7 340,2
Цк&Л 

) г. Поскба

/0 ктк кран трех особо 6 о и __If__ 2 6 0,245 0,49

// АН -64 Пиофраепа для трубы 1 i25 - -

/г
ГОСТ 

1255-6 7 Фланец стальной — ч — 16 125 5,4 86,4 Ру-ю£5*

/5
ГОСТ

8625-6Q
Понопетр показываю
щий 05 ГО -160 ■— It------- 2 P’0+10 - -

К*, точн. 
4.5

/9 АП- 7/8р
Лисргп анопетр 
поплавковый __ 1 — - —

/5
ГОСТ 

2823 - 59
ГПергпопетр техниуе - 
Ский стеклянный — , , ___ 1 ио+гоо -

/О

11

18

13

14

/5

/6

11

ГОСТ
10704-63

U  ж
5 7 6 - 6 4

ГОСТ
3 9 6 9 - 6 2

15MV 877р 
Свв

/5ч8бр

Пароснабясение 
труда стальная 
электросварная______

ГПруба стальная 
Вобоеазопрободная

труба стальная 
бобоеазопрободная

вентиль о электрогоае- 
нитныт приводого

Вентиль гоуертобыи• — » —

n го

пт

60,0

5 7 ,0

/03 0

970,0

/45,0

230,0

195,0

1 44 ,0

100,0

135,0

4,0

2 , 0

3.0

8,0

/7

13

15Ъ*Ч,0

108*4,0

89*3,5

76*3,0

50

40

3 2

95

80

15

150

W0

7О

40

50

15

80

1 8 ,73

10,96

7 ,38

5 , 4 0

4.90

3,Ю

9,69

8 ,0 6

1,39

1,08

4,5

12,15

1,05 

3,8 Ч

24,0

0.75

1,1

763.8

584,89

760,14

1458,0

609,0

7 1 3 ,0

5 2 4 ,5 5

299,52

139/70

137,7

/8 ,0

94,3

21,15

7.6 Ъ

120,0

12,75

14,3

футляр

каталог
справоч
ник-
ЦКб/9

9 Поскба

7 5

/8

13

80

21

22

23

24

25

26

27

28 

39 

30 

3/ _ 

32

33

34

35

36 _

37

38

39,

40

41 

48

43

44
45 _

46

47

48

45 ч 12нус

45ч 12ну/с

конденсатоогпбодииМ

к о н д е н са т  о о т б о д ч и к .

Конденсатор „ П образный,

Пеподби-Усная опора.

Скользящ ая опора
бетон ( ст ал и н а  /п ъ 
бет. /88 нг).________________________

Опорная п обушка 0Г7 -1.

Опорная подушка ОП З ■
б е т о н  ( с т а л и  н а  / п  3 
б е т  / 2 6  к г Л
Окраска трубопроводов 
тасляной краской,

Покрытие иэолоп по 
и зольной пестике.
Изоляция цилиндра пи 
полыгои пинералобатныпи.
Покрытие асбоцепентны- 
пи полуцилиндра пи. 
изоляция трубопрово
дов асбопух шнуре го.

кг

го'

ш т

п

п

п'

гоъ

W

15

27

460

0,48

1/5

0,02

84,0

2 5 ,0

165

Ж
30Q0

4.1

6

85

з а

4 0

50

70

15

25

50

25

за

40

76 *3 ,0

108*4,С -

з а

40

50

7 О

во
100

125

гос*аоо
*iOO
600*500
* too

d>50

с/<50

7

1,75

8,7

4,15

5,8

14,0

/,2

2,1

7,2

4 , а

6 . 8

7.8

0 ,8 4

1,02

6 , 5

8 5

3,68

14,0

16,5

10,0

1 2 5

8

17,5_ 

40,5

20,75

29.0

56.0

3 2 , 4

8,4

7,2_

4 ,8

6,8 

7,8

1,68

5,10

3 2  5 

3  4 .0

14.48

56,0

33,0

//50

50,0

каталог

с п р а в о ч 
н и к

ЦКбП

а. Поскба

индивид, 
изготобл.

за 2 раза

Ъ. О ,£оюъ сельхозтехника " Совета Пинаетроб ссор t

UUteJtU i
е Саратов /973 е

Пот орорет онт ны и  
за в о д  н а  (5 000 
дбиёотелей 6  еод

Производственный корпус.
Прого проб одки, 

Спецификация /потераи
лов, трубопроводов и 

арпатуры

типовой проект 
816- М2
Яльбо™

Г

Л ист  
В С - 7

И а д -о !  15



НН
no *Ьли- Расход дм3/мин /Зов- РФ "7>exw
погиче / / а  и  м е  н  о 6  а  н и в

Ч$СТ~
во дд • С КОЭффиц нив

скоб
?пециф

тасс
сд Ооиц a m u

i г 6 о 5 6 7
Ф У  част а к  гладкое о м е х а н и к а
1,3.<f,/v Пневмопатрон

— 1 
5  j 9.985 \ 0.53 5 0.10 6

3./0
/8 Пн е вмоприспосодл ение 3 10.815 \ 9.0/5 о.оч 5

_ _ L
Зое ото 8и тельный участ ок

г Пневмоц ил индр У 1 0.0/5 0.0/5 а о/5 6

< £ > Ucnb/тательная станция и участок контроленого

11$Ъ1о5

10.13 Пневматический реверсивный гайковерт 5 0.75 0.15 0.50 6

w Участ ок окраски и  с у ш к и

a вр о ско  ноенет а т ельный о о  к я 0,43 0 384 0.70 Ч

w Участ ок со орки двигат елей СИЛ  - /  4, П -5 0

s Пневмоеойковерт /8 0.75 0/87 1.505 6
17 Сопло для продувки канал ов У 0S0 0.05 0.05 3
e i Универсальное приспособление для сборки шатунаслорщ У 0SO 050 060 45

8 Стенд для вапресоёни еильз в  оло к У 0 50 0.50 0.60 45
9. Ион то в  отель для до око в  цилиндров У 0.50 0.50 050 4.5

88
Рр и способ/} ение для с о орк и и регулировки
тракторные: н̂ фт сиглления 8 0/0 0.05 0/0 4

89
Приспособление для со орк а картера 

плавное о сц $пл г* ая У й.т 0,05 0.05 4.5
33 1)нв8нот и ческая углевая сверл опьн osi паш ина г ш 1/4 8.058 5

i § 1' .
ОS ®  Участ ок со о р к и  д в и га т е л еи  9 /4 *4 /О
X0 ¥3/ Пневм огай ковтрт 5 075 о т 0.743 0
g . 11

Приспособление о'ля свалки и регулировки  нурт сцепления У 010 0.05 0.06 у
X 80

Упцверсолбное приспособление Эля 
соорки ш am uri c  с лор синем У aso 050 050 4.5

5f 88 Пневматическая угловая сверлильная нашим и / 1,90 У.У4 / У  4 5
i

Ф> У ч а ст о к  р ем о н т а  б л о к о в д в и г а т е л л  Ял?-ув
5 г Сопло для продивки  к а н а л о в / 0.50 0.05 0.05 3
‘y
\3
U

1
щ У ч а ст о к  р а с  к о н се р в а ц и й  3  о п а сн ы е ч а ст е й

T J ~ 5
Остановка для выварки. опекав 

(применено для р искан с ел в  оиич Завовшс aeranetb У 0/5 0/3 0/3 4
J  1
у  g  :

Ф ) У ч аст о к  д д ф е к т о в к и  д е т а л е й

Л> 13 Стол п о д ъ е м н ы й  пневм ат ический 6 0.83 о/зз 0.66 4

i1 6 Пневмот о  ческой  реверсивный гайковерт 8 075 0/88 0.338 64 i
N  ,Ss. ш Разоорочно  -  м оечны й у ч а ст о к

Ч 6
Маш ина Уля наруж ной и внутренней 
майки двигателей ¥ 0.03 0.078 0.053 6

10 Стол подъем ны й пневм опт ический 15 0.S3 0/38 / 3 3 4*  *  иi  > 15 Установка для вы варки алоков я 0/5 0/8 05/6 4*  «
h»  ' S

83
Шнек ода я моечная уст сновка для крепежа 
и м елкиос д&т иле О 8 0.83 о т 0.843 4

У & 3 Ч 5 6 7
ЭМ/3
/6 г? Пневматический реверсивный гайковерт 8 075 8/88 /./4 6

30 Пресс п н е в м а ти ч е с к и й 8 0.50 0 /8 0384 6

31
приспособлен и е для рог о орки /прокторм/ос 
муфт сцепления У 0.10 0.06 0.06 4

33 Паш ина моечная У 0.50 0.80 аз9_

\ ...

3

©  У ч а с т о к  г р у н т о в к и  о о з  о вы  ос д е т а л е й

У С то л подъемный п н е в м а ти ч е с к и й 8 0.63 0/38 о.еь- 4
0 Рросконогнет am гль н ь /й  до к 8 0.48 0.384 0.7*>-‘v 4
Э Стационарная воз душ но-пенная устан овка У - - - 4/5

©  У ч а с т о к  р е м о н т е /  и  c o o p  к  и  п у с к  о во/ос д ё и е а т е л & й

/зг
С те н д  для сворки пусмовь/ос двигателей  

и ре дукторов Пневмоеойковерт 3 0.75 о .ш 9.305/ 6

/9 Пресс длг з о п р з е о в к ч  п о д ш и п н и к о в я 0.14 0.084 5/5(8 6

85 Пневмоп о т р  он 8 0.085 0.08S 0.0 45 б

--4
С?) У ч а с т о к  р е м о н т а  дав о в  б/ос д е т а л е й
334 Сопло д л я  пр о дув ки  к а н а ло в

[
5 0.50 0.05 7Z0 А.

488 С/гюл подъем ны й пневм атический У 0,8в й ю 4 0.,84

86 Пне вмоп а  т р о н в 0.085 5.085

0.05

0.985

38 Приспособление доя напрессовлш ш ест ер н и  и За пр ессовки  оолтод во фланец копен v~.net / 0/0 90S ;

_ J ___
4$ 0н с т р у м е н т  а льн ь/й  у  ч а с т  о к

J Пневмо п р и с п о с о б л е н а  е У 0.0/5 О.Ш
0.035

0.0/5 6

4/1 Пневмо п а т р  он 3 0.085 0.06в 6

С ле са р н о  -  м е х а н и ч е с к и й  у ч а с т о к
1.6/8,JS П н е в м о п а тр о н Уд 9.085 0 /8 5 0/656
гг зз , Пневм оприспосодлениЗ 8 0.0/5 0.0/5 0.087 6

I N )  в а л ь в о н и ч е с к и й  у ч а с т о к

,3 6вто мотивированна я линия хром  а р  о в  они Я 
и ост алидания У У000.80 0.-806

^  Ш епелевой  у ч а с т о к
17 Э л е к тр о д н а я  саля па я в а н н а У 0.500.500.30/

ш  У ч а с т о к  приготовление/ о х ла ж д а ю щ  е в  и  моющей ж и д к о с г е й
3 Ванна р а с тв о р а 8 0/58045008 4

У ч а с т о к  нейтрализации и  одезвреживс/нчр с т о к о в .
Установка нейтрализации кислотно--щелочных стоков У 0560,53053 3
/становкд обезвреживания кислотно-хромистых стоков У 0.65 0.56 058А.

j
О днорельсовая п о д в е с н а я  д о р о г а . ,  с  а в т о м а т и ч е с к и м  

иппо в л е к и  ему̂нев̂^ и л й н д р и  секции  ограж дения ертавиж ̂  ^  ^ ^ ^ г / б  5

щ

О роив водет веннь/й корпус
& Саратов /373г

Мотораремонтпнь'й завод 
но/5000 двигателей в  год

Экспликация п от реби 
т елей сж а т о  3 о

в о зд ух а

Топ о Зой проект 
8/6 -  /48

ЙЛЬООМ

Лист 
в с -8

а д - о !  V
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3.3,
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1 ~н

п  1
— Г 2J

=Ь 1 —R
*г
hiг:е— -----

-- -------- ЯхЛЯи (— ---------\
У7с/ная оореза

Экспликация участков,
/7pCKJ3&OC?Crr?6€*HH£>fU РорпуС  .

/ Уч ere т о  /с е л  абного теасс/не/Ро
г Ъаеопообс/телЬнь/О у ч а с т о к .
^ У ч а с т о к  испь / т а  н и  я пускобо/сс ббиеагрерсчу,

9 трансф оргоаторнс/о п о р о т а н у и я ,

5 Усп о/morn ель нс/я с т а н ц и я  и  у  и су с т о р  к о н тр о л ь  ноео

остотрс/ cfSueamesieu.

// У ч а с т о к  сборке/ сУбие о/г? «г-л? е с/ Л  -5 0  о  СГ?Л - /У. 

у«£» У</<осгг>ор сборке/ б’Зс/есутелей /7Г7- О/,

/6 Уаг?пл?еРто6очнр/с/ у ч а с т о к  Убог а  те лес/

Л  - 50, С Г? Л - /</, ЛП  -  Of

у 6 .8 0 0

П р и п е ч о н и е .

Услобнь/е обозначения о т  л и с т  ВС-О,

8 0 и Сан?» сели -ягоз гпехни/ху " С о бете/ /9c/HC/c/770oS СССЛ
Г И П Р О П Р О ^ С Е д Ь С Т Р С Й

е Сорсгтоб f9?3 е

Прои =5 бо<Устбеннь/б корпус.
[Липо бои проект

& 1 6 - / У 2
ПроппробоУки.

/Умор с eerrm n u  техноло 
енческо'х тру 5опробобоВ 
б осях 0-2/, Л ~В

Л  л  Ьбо/ч
X

"‘ЛисГП
6 С -9

Мото/>о/>ено//т//А/ы з</~ 
So У //<у f5Q0 0 . УУс/г о т е 

ле й  б гоУ
m v s i  т



Экспликация t/часткоб
П р о и з  б  о  д е т  б  е н н ь / а  k o p n с /с

6 У*/с/ст а А? окраске/ <у  сусака

7 У  част? ok консербас/аа с/ упаковка OS eye сгтелес/

д С т олярно/а  участ ок

9 Санат арны а s/з  су?

Ю Учост ок  прагат обленаг? краска
/3 Уче/е -no,t р егосн т с/ блок об д6а<?а/т?ело У?л? Л /

/г/ Участ ок  бэсодноео ko/чт р о у?л заг?сусныос част ей

1 5  У ч а с т о к  р а с к о н с е р б е г о ;<у с у  з а п а с /ч р / с с  ч а с т е й

16 Р а зУ ор оч н о -гооеч н ь /и  участ ок

Складское лот сере /~? суя

1 Склад репонт нь/х хат икат об о  поугатерных

Г7<УГГ?ер<УСУУ7о6

3 Участок проверке/ электрооо арудо&ания

3 Распределат елрное устрос/сгг? б  о

У Склад лакокрасочных га с/т ер с/ ало6

5 Склад т арно-сгоаъочны х тс/гПерисглоб

6 Склад еот обоа лрс/дукс^аа

7 Склад запасны х част ей, основны х а  бспот оеа- 

т ел о  ныл гтатериоглоб

б. 0.,Роюзс. елрхоз техника Совета к?инисгг?ров СССР
Г И П Р 0 П Р 1 М Е / Ш Р 0 Й

Проаз бодстбеннь/О корпус
ГПипобсй проект

в /6  -/1 /2
е. Саратов /9 /5  *• П р от п р сб од к и -УлЫЭол?

Поторорелюнтный за
вод- на г5 000 дбиеа- 

т елеч 6 еод

П лан с сет  я та т е х н о л о - 
ги/ескиэс т рудопрободоб 

осях 91~ 35; У~&

Т
Л и ст
B C -1 Q

ItW rO I



79

1й.

И

Л  и  н  и  S3 о о р е в с /

Э к с п л и к а ц и я  у ч а  cm к о 8.

Пр о ив So дет 8енны 6 кор п ус:
i9. Участ ок ер ун т обк и  б а зов ы х  дет алей.

20- Участ ок  р ем он т а  и с б о р к и  п у с к о в ы х  д в и г а т е л е й .

21- У ч а с т о к  р е м о н т а  оа зо в ы х  дет алей .

17• Участ ок  д е ф е к т о в к и  дет алей .

2d. Ск лад дет алей^ оо+сиЭакицих ремонта^ и п р е д в а р и т е л ь н а я .

одраоот ка дет алей д ви гат ел ей  С М Д -М , ~ЧХ

Ч. ГП рансФ орм ат орнал п о д ст ан ц и я --

23. инструменталомыи участок.
24. и л е с  ар НО -  м е х а н и ч е с к и й  уч а ст о к .

23. даль 6 они чески и участок.
25. Унструпвктолоно - ров даточная кладовал.

27- У ч а с т о к  и сп ы т а н а  л  о а р а з и в н ы х  к р у го в .  

28. З а т о ч н ы й  у ч а с т о к  

23 Т е п л о в о й  у ч а с т о к :

в.о.роазеельхозтехнинад 
Совете/ министров СССР.
ГИПРОПРОМГЕЛЬСТРОИ

<?. Саратов 1$ 7Эе
TcSof,Мотороремонтный ■-> '*''р 

но /6000 ддо е -гт г лев 5 
год-

Про ив §од?т8енн(з/й корпус.
/?р ом  п р  о 8 о д н а

П л а н  с  с е /п р м с /  т е х -  
н о л о еи ч ел к  и т т р у  до - 

п р ов од ов  J  о слое У-<?/; В -/7.

Типовой проект 
8/6 -/V2
Йльоом

Л и ст
ВС- / / .

т ъ-ъ\ в



а д - si





т у а \  ъ>



/^ри/аечоми//:

/. Схему сжатого боздахс? читотд собместно 

с  лист ами 30-9 — З С -  /3.
2. Спецификацию материалоб см лист SO S  

услобнд/е обозначения -  ом лист з с -4.

3 О Сотселбхозтехноко" 
Совета Моностроб occPt
Г И П Р О П Р А Ш Ы Ш Ш И

5 СоротоЗ /<??3г
Мотороремоатлд/о забод 
на /9000 дбогамелеа S  год

ЗроазЗодстбеннд/З корпус
/породой проект 

Ш - //2

Зромпрободки Ллдбом
Схема трубопрободоб сжа I
того боздуха блеял S3Jy Б-& рост 

З С -/б

'Г<лУМ П



Но
/я

еб
ни

но
ди

С are/*? а /прибопроЗодоЗ ниелроода

2 Специфияация ма/лериалоб см лист ЗС~&
3. Примечания и услобнд/е обозначения c/v лист  3C~V.
*/. обезмириЗоние трубипроЗодоЗ, арматура/ и  прояладоя произ- 

ЗодитО 3 соотЗе/лстбии с требоЗаниями „ /7?ипоЗд/ос техми- 

чесяш услоЗии на  обезжирцЗа ние оборудобания, т руб и  

арматуре/ яислороднО/х устонобоя " СЗ H70V.
3 ЛПрубд/ и арматуры перед обез/яириЗаниелг просу и/итУ

6. Монтом и испО/тание трубопроЗодоЗ произЗодитд согласно 

„Пробелам теннияи безопасности и  произбодст Земной 

санитарии при произбодстЗе ацетилена " и  „ Указании по 

проеятиробонон? монтажу трубопрободоЗ газообразного кисло

рода  "  У -347- 0 0 -у

7. Рцетолемооро Зод заземлите, лрисоединиЗ л  яонтуру заземле 

ния здания Уисло учостяоб заземления должно бд/тд не

8.

9.

менее 2* и уточняется при монтаже

На у част он 20 я  позиции /О ацетилен и  яислород пидаЗа/яд 

На ywe°£foda кислородопрсбсда снизить давление Ус 3 *Гс/см*

Сосем а т рубопроЗодоЗ ацет илена

/Пруболробод уродубяи 
бУ/бести Зу/и/е " "  
яорниза яро/и/и на fa

трубооробод продубяи 
бу/Вести бд/сие яирни 
нс/ яру/ли на /м.

От яислорсЭнс- аце
тиленовой истонобл 
т .п . yos-Y- 31

Эясплояация потребителей ацетилена и яислород а
Я по 
спец

НдименоЗание. СВо
Расход
Яцетшем 
Уд. Шш.

Яаааояпд
• Г р

/ 2 3 У 1 3 е  1 7

C s
\  У/астпя ремонта и  сборяи пуснодо/л 
У) дЗиг от слои

/о Стол для гозосЗарочнд/х робо/т? / 0.3 03 033 033

| Д *
^  /ПСпЛоЗои УЧОС/770Я

2 -
О.лол для газосЗорочнО/я работ 3 0.3 /.3 033 /ЗУ

Ж

8 О.сун>зее//бхоз/7>ехли/«*" саЗе/по ж/ноо/проо суся  ,

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОИ
гсаралтоб /У73у

Мо/лороремонтнУ/и 
на /зооо̂  дбога/лелей б 

год.

ПроизЗодстЗенмО/и яорлус

Рромпргободяи 
СосемС/ трубоорободоб 
яисларода и  ацетилена.

/7?ипобои проект

з/з-.мг
урлУбом

I
лист 
SC - /3

m v o i



С осе п а  т р у боп р оводов  эпульсии и еодоВою раст бора.

г

Бет он п а р к а
т - 1 0 0

3  осьткс/ пескот̂  
с уплат  не ноет

v \ \ \ \ \ \

- с/э 57*10 cfc 5 7 *7 ,0

• * . у|j  . ' v_

8 0  1 8 0

25C?

В штрафе

025*1,0

Ф 57*7,0

С осе п а  т р у  оо  пр  оБодоВ понощиос растбороВ.

У
n / n М а и ш е н о Б а н  а е .

П а р к а
о б а р у д . Н о л - В о

((/§)) Р а з б о о о ч н о - п о е ч н ь / и  у ч а с т о к .

6 П а й л /н а  д л я  нО РЧ Ж Н еО  и  бн^/тр.пойки дбиеат епей.
по т и п у
л к т ь  -  н е 2

15 У с т а н о б к а  д л я  б ы б е /р к и  б л о к о б  ■ ю о -о о -о о 2

гг У ст сгно6fc<y сУтя п р о г о ы б £ и  б л о к о в  и  иве 
гп а с л я н о /э с  fc<atf<rs?o6, О П  - 5 0 2 1 2

2 3
Ш н е к о б а я  ш а е ч н а я  у с т а н о в к а  для к р е п е ж а  
и  гоеуеАсисс Оеггххпей 6 < rro 2

2 4
Г 9о ш и & кг  raa^wHcrQ с  прхуёыго р  a/cnos/otfee*- 
H V Ftn O n -  ч а е  а 1

33 Н а с и и н р  т ч е ч н а я - С й 'З Н О  O f 1

W y )У ч а с т о к  п р и е о т о б л е н и я  о х л а ж д а ю щ е й  и  п о ю щ е й  ж и д к о с т е й

/ 8  и з е р е б о й  н а с о с  ■ 1 3 - О 9 т 2

2 Б а к  а л я  п р и е о т о б л е н и я  со& обоео о а с т б о п а P - 3 0 G а

3 Б а н н а  р а с т б о р а . 2839.01.000 а

У Б а к  д л я  п р и е о т о б л е н и я  э т у  л ь  с и и . Р - 3 0 7 а

5 М а е  о с  п  е р е к а ч а & а ю и л  <-/ и . Р к П - 6 а

%'59*9,$

i  C z e e n b i  ч и т а т ь  собтестна с  л и с  гг. а  ш и  

вс-о, вс-//, ac-fSs
S Специсрикаиику т ат ериалоб  ем лист

З С -5  с/ З С ~ §  у с л о в н ы е  о б о з н а ч е н о »  л и ст  ЗСУ.

3 Сечение J - f  сп лист ВС-1/

£ В.О.иСо(овселЪхоът ехника " 
С оает а М ин и ст р ов  СССР

ГИПРОПРПМ СЕЛЬСТРОЙ

Г П и л о б о и  проект

ПроизбсхРстбенный корпус 8 / 6 - f£ /2

е. Сарат об 1973 <?- Г7рог?проё о д  к  с/. 
Сосете/ ш р убоп роба да б  
эм ульсии и  сод обо во раст бора. 
Слое п а  т рубопробобоЬ  
пою щ их оа ст бор сб

о 9у ?ь 8 о ш

П от орареш онт ны и забей 
н а  / 5 0 0 0  дби? от елей  

6 год.

X

Л и с т

Ъ С -  /7

ta b V O t V



I; 4 g

I I  i
l i

Ir-r^Tъ

II
41

Зг>/ше корн аз а  краеао нр/д_

A ,____
/ /  I-------n(jp —  —  —

/7
/ / -  у

/ ° /  tisoo
/ л

7

шпор
А /  \ А \/>

*l£ ĵ6 38 *ss 'Z2 ^  ~ А^ г -  ~

Ĵtjtxpŝ  /=• S шпдроре Ру

Д  - р \__
<? штрабе ф38*2.5/_̂  __ _j \_£

1 - i

39 хспл/ук с///up оРор//Зл̂ и////р

V

п/п
/ / а а н е н о З а н а е Afo/7-Po /77с/о, //арка

( ^ )  У 1/ а  с/г> о к окрас к // а  с у с а к а

г А/раскос/аенет ат слбно/а S‘ак В С 385

^/част от е праест оЗкенар краска

/ 3*р аском есаакка 3 /з  -30S 00

2 //асо с 3 1&-0,9пк

3 Б а к  ст ст оанак Зор pacm Sopam epp / 63 -2 37 -00  

_  Р77Ф-2
S Р р ч н еа  насос /

6 Б а к  кгеррак Зп р  распоЗорат еср Р 07Р-7О0-/343

7 Рс/ппа Зор ОВОП7Р6/ПС Заллот/оЗ j
' I 63-348-00

8 ОгнеореграЗи/т ? е р 6 граЗааны а Л у Р *
----- &3 - 395 00

Зет он марка /00 

Ресок с 9плопунендеАг

/ 7 р  и / V  <? ч а л а я :

I ТЛрубйлробоЗб/ зазеаог/н?6 согласно  ,  БраЗЪ^^,^ S</L 

грет о/ от  ст ат г/аеск ого апскпоро'усстРс? Л  про- 

О зЗ о З с /г? £ р а с  з е а м с /у е -с к о а  п р о м а /ш п ен н о ст ег *

{ 3  соот Зет стЗе/а to С//о/7 /[~6 / 3~6#)

£  С-ОсС/Ур ч а т а т б  совм ест но о прот он  6 е -/р

3. P /7 ec(l/<p£S K C rc(<S fO  н а т о р а а К о З  СН  /7<УС/Г7 #<? £

4. {/споЗл/б/е оЗоз т/аченар сл ncfc/r? зе -4
5. Сечение I~ I j  с/?- /шст ЗС- )Ь, огрббозТ

Г 0 .0 . Crt/t?*re>̂ f,&-̂  лтС-ЖИ*-’'] 'J
I __ , , e-<-p r̂  f>
Г rinf uuPui wiu EAbCTFun

г Paper mo/ /9732
/Уолоороремонт нб/о’ во
Зое? /У<7 /ЗООСУ 33/ / 2  о  

ш е/) 3  е/>3

PJp>Ot/3 3&3ст3енн&/а корку с
/77г/ао6оа орослуг?

д /s  -  m
/?р0Н/?роЗаЗк1/

Сосрлта т рубопроЗоЗоЗ по -
дааа лакокрасок Зксанака- 

цаР оЗорз/ЗоЗанор

y?S73/0Sf
7

./7is cm  

£ /? -/#

ft№ V 0



j А
/о

/7
г/

ро
да

з 
1 

1 
I/

's/
я- 

ЬР
И1

.

3J

b

/ 7 У7 £7/ ?  7/0 0/7?T/e/77/се -300#
Ш

JP // C  /7/71/ /СОЦ1//7 О6 <?p t//?£7 В и  л и л

д/з/хатСлбез/а /Лррo/?/?cf- 
,Л В е Л  Р а Р ес гЛ с  p /a /e  x a p a a -

W

п/л / / а и м е л о В и е / и е Р-Во

/77а л/
мир Л и

Ж яс/стах ио об/т  с/г/и я  пре л о Во/зс д £ и ги т  алии

3 £телд о В като</я о -  тормозлоа 4 В//-26//ЗЛ

4 3  едялли р е  ос m um  л стелдр 4

5 Орослосодлеяие Роя зам ери paexct/a топсеВа 4

1/с Л б /т и т е л 6 я а  я  с т и л с /и  я

/ ОрислосоВлелае доя замера расхода толлаВа / 3

S В те/уд до р одл am ли исло/талиЯ а даоалсародла 
дВи га телеи / 3

/ 7 Реост ат  Вод Я Рои л стелдр 43

3/расток п и т и л и р  ислсгтаглрлбяой ст а лр и и

4 РезерВрар для Вед// / 7Л4'4 -41

2 3  ил ели Вали для масли 2 7044.0/0/000

3 Эрелт ралаллс для л/ас л  и 6 РШСР - 2о/4

4 Ce/7ff Р/9ЛК7Р СГЯрдОЛЯРЯ ыи 2 CM-4-J022

5 З а  а  раееелдш /и для милли 2 7649 0/ 02 0/3,

6 3  иосрдВли //U еле 4 /З-ЛЯ/4

7 Зоя для приглтлВязлая слдлВлга расглдлри / Р-ЗЛ6

8 /7осос целл/роВегВло/и для Вод// 2 ЗК'ЯЯ

9 //иеле <ре/сил6и//и 4 Зр'42

70 Зал резерВлл/и для масли 2 7649.0/. //.000

/ / Зил расосодлб/и для Вод// / 7649 02.03.006

/3 Зил раслсодл/л) для дг/зтоллаВа 4 7649.0/. /(. 000

44 /р и л / т  р 4 ФГТ-2ЛС

/S бя/г для шля я/я / 7б4д~ я / -/ /

/7p  и л? e аил up

/ СзсСМЬ/ ГУ /C3CЛОЛО ЗаЛССХtS-X т ррЗслрОSodoB
CM . ЛаСГГ7£>/ B d 2 0  ^ 3 C  ~ 2 3

2. В  л ец игра кар и и м ат  лр л с/л лВ см ласлуз/ Зд~£ г/ Яд-7 

рслеВг/д/е оВозяаиелия ЗВ~4 
3 Веселия  J?~~# см л и ст  Вд~22} £~В  и Ж  Ж Зд~20

З .о „ С о /о з е е л /х г о з т е о с  л а  л  а /  * 
д о д е т а  М а г / а с / о р о З  С С С Р

ГИПРОЛРОМСЕЛЬСТРОИ
е. дара m od 497Зг.

б?роизЗодст Зр/7Л //гу лор лре
Я/аподоа проест

S /S  -  /4 2
Р /р о м  п р оВ л дхи . 

Т /слогт а т ел /ли р  ет илс/ая  
З л а я  с сет я м и  т росяллогааее- 
Лаос т р р дел р  оВодоВ  ослмл?и  -  
тел/лоа сгаяцои с  pvae7xoa г/г/г алая

а /л  6 (дом 
7А /от орорем олт л/п/ з а - 

S ad  л и  73000 . дВ и гит я - 
л е й  В  го д

Л/ а  с  т  \

S 3 -  / 3  \



Д Ы К В Т Е Л Ь Н Ы Й  Г Р У Б О П Р О Й О Л  

В Ы  B E  С  Г Н _  В Ы Ш Е  К  Я Р  Н И З  Я  ~ v ' ^  г
К Р Ы Ш И  И В  1 м

т\

У

С х е м с х  m p y S c ^ p o b o e o b  0 а ь е \ с м о г . с . Г П О ’ '" ,  Л  W

Оёнеп/ое?0С"Зател&
Ф 5 0

/  foGcr/cr сРизелЬ но но тап-лс/&<у 
^/сО т.п. 502>~/3  ее>. еент есг^

, _ ,____ . .  ^У6<У£>ийН Ь/0  OS7C/6 гп .п . 5РЪ  ~ Гб
,_  У̂ ~ j  | ~/ //$ ere. еенплсу/-/

©  т

1 0,8i

Е - Е

б а с е п а  т р у б о п р о б о & о б  ОО/. SUS-sC?

5  CHZ.UH г'./.З  О C'PGL
\ \ С Г 7 .  e o - Y  Л 7 У 7 С У  Л /

П о п п е и а н и я :

/  С з с \ ? / ~ ? 0 /  ци/т'сгп/Ь с об с  тоеспст

2  б/рс/еуе /суноя и ус лобный эбоэнс/'нния

/д
CV*.

б С -V, спеи,<-/дэик:с/с£<-/ю  н о т  е р и е з л о  &  ©с»

Бетсон геа/а Ни го ЮО '
Гvzzzzzzzzzzzz

da. tbo jS:

; 75 7$
jSL

w - w
- J

^5 *< ?5  o '* 57ХДС»

бетон гоооно 
r?fOO

Л M-
\ \

?!

5  О Cuz-oj eesto jcoj/ ’  ?езсника 
Tatieorr rt<-'Huetr>0c& СССР

ги п рвп ш и ьстро и
<?. Сорсггг/оЬ /973г.

Иогнолорег’/онгонь'О э с д о  
Н О  lo 'iit iQ  ■ o S o e o m e j z a  

б с’Од

ПйоизбодстоенныО ко£>пу0
Прогепробо&ки

(JCO0(f77G'tTiCS/&H'O3 QmCfHifCfSJ
С-л сг/о труБо.стоооо'Ой оензе 
но су Оиу сл£/ ново т ипни& о

ЛПипо&оо п,оое&
3/0 ~/̂ /г
уОлСгОос:

I
J7ocm
В С - 30

Й Ш - О !  U



111111

$01и
1

(
| I

4о&с
5?

\
§
1
1

1
I05
о

т
<?

>|
Л
4Iщ :>

<ъ
ъ
«и
*§
Те
«е

§<ъ
4

Примечания:
I. С п е ц и ф и к а ц и ю  м о т в р и и л о ё  с м  

л и с т  В С - о  , У с л а д  н ы в  э З й д и а ч в н и л  
с м  л и с т  З С - Ч

С. С х е м у  ч и т а т ь  с о д м в с т н о  с листом

ВС-IS
3. Сечение 3-3 см лист ВС- /9.

а 0>'; о'ав с эл ьсс oj г е-хниРа- совета Министров /ССР.
ГИПРОПРОМСЕЛШИ<?. Саратов /073 г

Производственный корпус
Типовой проект
8/6 - /чг

Пр ом про во S к  и 
испытательная станция 
Сосем а  £  
о х л а ж д е н и я  д§иеотелеи

Ял Ь ООН
Мотороремонтный довод на /
I50QQ двигателей в год. Лист

вс- е /
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1
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1
1

1
4
1

!
R

л-/г

-3 00#
Лрамеуаяш:

СлерофЛА а раю ма/лераалоЗ с/у. лиа/л &C-S а б  С-7
УОЛОЗх/б/Ё oSod/iQVe/iU# СЛ7 071/С/Т) В С -  V.

//a 0/77А7 + 5  0 0 0  м  гпруболрсЗодб/ лронладд/Затб

ло лереюрл/глаю.

Схему уиталю слЗместло с лаа/лом ВС~/Р_

3 0 „ союзоеу/дхазлтехнмха совета /*п/н*/с/т>Ъо6 acei< 1
Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С Т Р П Ис? 0Ор<7/77О0 А073Г

СроизЗлде/лЗеннб/З х&рлус. /7?<//?03&е лроем 
в /S - /42

ЛромлроЗодмх. 
С/слб/тотелбнал сталрал 
Схема трубопровода 

элен/лролата

РлбЗам
I/Уолюроремон/лнд/З заЗвд 

на /СООО дЗЗгатслш Зай лас/п 
В С -22

К Щ -О '
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/Y&

jpe
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91

r n n m n P U v f r E A b C T P D H
г. Сарат ов /073г.

/Ур0с/зЁ&&слг?£е#ш 6 Ш 2 г$ с
УПигювай феек/п 

0 /6 -№
/Зром рроёе& яс/

С/спь/гпсгт&лш&Я ст &нцс/я 
С згеш  тру&аороёе&оЗ /ярее/?

J/шбом
I/ffemopope/votf/mb/t/ 

ЗР& Э /$000Зёое&- 
телес/ ё г о $

УУс/с/г?
з с - г з

Й Ш - O i  9 1



У У

по
теэг-
HOS'G-
гсч&ск
специфч#

П оот енобс/нс/е
Н аяко ,
т н п
обору-
бовоная

С оло
неет-
д о

Расзсоб парку 
н а  е б и н и р у  

6  # г /н а с
б а б -

П рит е нПрипер- 
оонснсх/А 
eon л я  гнсое

При усох, 
нобйбшег 
сз реусип

6
атт

i 2 3 4 5 6 7 в
@  У ч а с т о к  о к р с г с к и  с / с у ш /Р < У

5 J? e p e e a m  б л я  т р а в л е н а я ,

о без ус  u p  и в с /м  t/я , п р о т р /б - л - з о /

#U, ,О а/С РЙ & //?б£Ь 'к'Й 9 а разогрев 
б а е  я / /5 0 0 300 и Розогргб 

6  течение
С у ш к и

зона
суш ки / /0 5 во 4 /  ЧСУССУ

( Q )  У ч а с т о к  к о н е  е р  б  сгс/с/с/ и  у п а к о б к и  а б и е  а  п о  е л  е й

4 З а  н у /с? <Уля к о н с е р б а р и и ОМ-5/36 2 So £ 5 5 - 4 Р  азоереб 
/  час

@ )  к /о г у с т о к  p a c k  о н  с е р  6  с у  су с /и  з  а п а с н о /с с  ч а с т е й

г У с т а н о в к а  а л  я  р а с /у о н -

с е р б а р а о  б е т  а л е в ' 3872 (J а н о 5 5
яг Змее 

6 Раз о греб 
/  нас

5 У с т а н о в к а  б л я  в ы в а р к и

б л о к о в  (  п р и  гое н е  н а  б л я

р а с к о н с е р б а р а и  б а з о в ы х

с /б сусат ел есу/ /00-00-00 / o so 3 2 0 з -н Раз огреб 
2  ноту

@  k o /v r /л е к  т о б о  н р ь /О у ч а с т о к

/ П а с и с /н а  б л я  тос/ к  а  бе-

т а л е й  /7 е р е б  с б о р к о й 6 0 8 3 /3 0 ,3 г/, ее 3 Разогрев
/  /СУС

Р а 5 боро w o  -  п о е и н ь /u  у ч а с т о к

/ У с т  о н о  б  к о  б л я  о ч и с т к а

б е т  а л е е / о т  н а г а р а  а

н а к а л и  б  р а с п л а б е  с о л е  О ОП-0205 / 860 /7 0 3~4 Р а зо гр е в
/ч ас

6 П а ш и н с у  б л я  н а р у э /е н о о

и  б н у т р е н н е и  г о а н к а

бб и е а т е л е а
ho т ипу
лет -по <? 0 5 0 300 3 ~4 Разовре6~

/ч а с
/ч,гч /V a u y t/н а  т ае н н а я 0Г9-4267 г

а ) т о н к а ев о 360 5 -4
Разогрев 
2 часа

d j о п о л а с к и в а н и е 207 /о о з -о Разогрев 
45 тин

1 г 3 4 5 е 7 в
/5 У с т а н о б к а  б л я  бь/бор-

23

АН СУЛОАоб /00-00-00 г 480 520 з-ч
Рс/зогреб 

2 носи
С/Унекобая п о е н н а я

у с т а н о б к а  бл я  крелеэ/са

н т е л  касс б а т а л е н €470 2 80 40 3
Разогрев

/час
52 б а н  н а  б л я  бь/беруеяи

ф и л ь т р о в  б  У?П - /б о<р а / оо
ООО S — fо 3-4

© У ч а с т о к  е р у н т е б к а  б а з  оба/ос б>ет а л е * СУ

7 У 7 ?р е ?а т обег усираба-

нар , 856 /35. 
ОО оо оо Г 240 76 0 3

разогрев
/час

*© П 7 е п л о б о О  у  осте т о к

г/ В а н н а  б л я  оснтннескон

о б р а б о тк и  / м е та л л о в

( ш е  л о н н а я ) ОН-Т-6Б 
0308-/ / 6/6 3.62 3 Разогрев 

S часа

У ч а с т о к  л р и е о то б л е н и я  осслаз/сбагоицай с/ поноицеи

У с и б к о с т е  О

г Бае бля п р и го то в л е н и я

сабо босо р е гстб о р а Р-ЗОб / 27,5 — а
раза гре б 

1 час

3 В а н н а  р о с т  б о р а
гвзз 
О/. ООО 2 880,0 — 3-4

Разогрев 
8 часа

ч б  а к  бля п р и го то в л е н и я

Э ту л Б  си и 6-307 f 60,0 — 3
Разогрев

f нас

|||| У ч а с т о к  п а т а н е / я  сус па/m a n y  е л  с  н о й  с т а н с у  асу

2 бак сл ибной  бля п а с л а 7649
01.0/000 г 296,0 — 3

Разогрев 
0,6 часа

5 бок рю схобн&и бля п а с л а 76 НО 
0/ 02000 2 896,0 — 3 --- н----

7 б а к  бл я  п р и го то в л е н и я

собобоео р а с т в о р а Р-306 / 87 5 — 2
Разогрев 

/ час

Г/ б а к  р а сх о д н ы й  бля бобы 7649 
02. 05,005 / 428 О 47,0 3 —  "---

П о т е щ е н и е  б л я  обезбреэкхубанс/я р адо н е  и обе^сба/

а С ти р а л ь н а я  п а в и а н а o r? '/о г — /6 2-4 О стры й
пар

1

f ИПРОПРОМСБАЬСТРОИ
г  С а р а т о в  Н 7 3  <?

Произбобственныи корпус /Лиловой проект 
8 /6-ИР

Проппрабо баи ГПеэгнолозоческое лароснс/5 
о /с е н с у е  Э п с л л и к а ц и я  о б о -  

'б о б е г н и я ,  потребляюиуе-  с.о# пар

Я л ь б о п

ТП о т о р д р е п о н т н ы и  з а 
б о и  н а  J 5 Q Q Q  д о и з Я  
т е /г е й  6  е о б Лист

ВС-24
ftW H I О



9*>

О  л а я

/?<//> ЛО лреазЗабл/лЗеЛЛО/е 
/хусрсбз/ $  /33

1 *

1 . 1  * Ч А V  NT

H j i  i  i | i  1 1

I 1 !  U N  J b i  ̂ЗолЗелеагг? аз еастелз/

3 M

теослологааес/согс n<?~ 
рослаЗэкелаР </ №9*4

т еплот р c/с  а а/

Зо/Зео/па &б/и/е *
хрлбУла ф 29*3.5  \  ! /Уop Р~ 5о/г?й ло лрсазАЫУ- 

стЗелло/Л луе/с /3/

Л /г/> /?А //?м е/г7Р с/уеелгс7#  р о г/?//а /

+з/оо

g 6/ger/p p Jk ^ L
/сребла ф 29/6.3

1  “ I

С - О. O ff £

одр //с/ прлазбоЗл/лЗеллз/е 
//узко’//

У/з сс/елпе^б/ лплзс^ллл- 
eovec/co?o лароела6-л2^~ 

лая

Эх/у г?л акацая о S’op//So£ал с/я
л*
/̂/7

/ / ОЛЛ/елоАсГЛ Z/ &
Я) у

раз/>ер /Уралеа.

/ //л а п а л  ррЗу/сс/аолпо/а /25 /2 */ 2рр
3 ЗаЗАае^ла рпалдебад парарлепблая /25 30</ 6 н$с

3 Пре За -драла/г> е л ел о/с /слалаи *25 /7v36p

4 3с л/e  ‘/cam оопбобаа л - /5 45v /2лр£

5 3  ел тал 4 пу<Р п~>оАб /а 20 & </£% Г

6 А/аллле/пр /пезслааескаа гое/7?
2625' 65

7 /ТУереголетр /пезелааеелаа е/пеллялло/п 2оел7
2823 S5

8 /Урал треесосо сУеЗос/ 6 ХТХ

9 3  ларраел/а лголерлая /25 J2/7 64
/з Л/олеле/пр Зарр&реяааалблз/а 2oe/V 

4720 66
// /ЗллсУелсас/оелле/а еоеуЗ

/~?/У1//че а  а х а я ;

/ 2/ер о З л з /е  е /о з л о л е л а я  а  п р а л ел а л а р  ел. оае/п 56-4. 

2 . З п р р  l/pts/cc/c/c/tc? /?СГЛ? €>/></<7 Л 0#  СЛ. л а е  л? £ / ’- 7,

гпеесЛоллsovec/coso по- 
рлслабсрелая \ _3  m e n n o c e m / ф/ОЯх4  

&3 гг/елласет о </> /33x4

r 0 «  еО/О30ел6-ХезЛ7езСЛа/со'> ffoffa/rxy А/аяае/преб eeeP̂
Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С Т Р О И

<? Залаллеб /ff 7 3 g
Afe/T/Op op еЛОЛ/ПЛ/’/Р
/ос? лс/ //>000 c/cfi/г c/sr?ff- 

леа A геЗ.

/Уроаз^еЗсплАелло/а /серпу*
//p o/v/?p еАлЗла. 

/77езслол0гс/*/еехее парослабсфе- 
лае. /Уаребоа узел  улрсгРлелая. 
/Улал. Аазрезо/. *А/тсал0ле/г>рс/- 
_______ vec/cc/Я езеема.

///(//?& 4е</ лроблг
2/6-/43

у/л 6 if о л
Г

У/ дао?
3 6 - 2 5

- 0 1  ^



1

*
4 C J

оо
3 *
с
о

1 1

i
i

5  к  с  п к й  к к ц и  ^  t m c m t s O b

к!
эч- Н м ш ь н о ь х н и  е,

Проиъьо&от ЬЬННЫ Й КОРПУС
1 ^чксток. ГК^ЬНОГО МЬХХНИХК
2 5  ̂г о т  оьн т  ькьн ыи эчлсток
Ъ ^чьсто^ испыткния пзс.к.оъых дьиг^тскьи

н ГП р/\ нсфо рм  к т  орнкя полст/^нция
5 Испы тмпекьнкя о т л и т и я  и -зчхсто*;

хонitip о\ьного осмогпра де>м г х т  ь\е/й
И ^чхсток с б о р к и  дьигАгп^ке/й и СААД-1Ч

12 ^чхсгпос с б о р к и  дьиг\те\&й АМ-М
15 Комп к е с т  о боч  ный зчкстох дьиг\телей

^-50 ( смд- Д  ' М-Ч
Ъ2 ^чкстох питкныя мспыпит&Аьной ошкнцим

А ч н и Я  О Б Р & Ь Л

П Р Н М С Ч А Н И  Ь
/  ^ С А О б Н Ы С  о б о ь н А ч с н и я

2. С е ч е н и е  ианалов см. а и с т

П к к н  НА ОГПМ.+5 .000

с м  л и с т  Ь й

дС -31.
®  ©  ®

П_Г

Ш г

v (F)
ы ! з  и

t r - r ф

лА

И

Ф ^ о

ц

Ь.0.,,союъсель*оьТТ1&\нй КМ"СоьегпАч Министров СССР

ГИПРОПРПМСЕАЫИРПИг. Сл.Ркто ь <<Э7Ъг

Мотороремонтным ък- 
ъок \5QQQ д ь и г^ гп ь к ь и  

ь Г 0 Д

П р 0 И 5 6 0 ^ 0 Ш Ь & Н И Ь | Й  КОРПУС
ГПипоьом п р о ь с т

ы  6 -
П р о м п р о ь о д х и  

(Т1е*но\огчч еское п х р о - 
С Н Л Б Ж Б Н и е , .  [\кКН ь  осях

5  2 1 ;  д - ь .

А \ь б  о м  
Т

А и с т
Ь С - 2 6

Ш -01 94



95

Э х с л у н / к о ц с / х ?  t / V < 7 £  т к о б

//$
у / -м / /  <7 с/ м  е / / о $ с г # £ / е

С  К S? <Г с? С Key £> r? 0 /veu /£ > //t/p

/ Склсгб рз>/кго^Л7У/г/х Jc<ysy<SK o'/па <# г/ /?л/? £//*&/>#£/ос

f ) р 0 1 /зЗо<?с/т >Зеняб/и  х ор  п  г/с /verm op t/гул об

6 S/чослггок охрасхг/ о  cyusxis 6 Z/vc7<?/77o к лроберлс/ зле/строоборубсбогг/г/р

7 4/*/<7СЛ70Х хо//еерЗа<4 </гу г/ (/п  сгкоЗХес ббс/ёо’/лелеЗ 3 Рсгелребеллт Олб/гоР устрое/с/лбо

8 Ст олярибш  yvcrcsnox 5 Схлггб лсгкохра,£’0 *///ё/ж r/с/т ерuc/s?/?/

4 /Т)оанеа?оамгутор//сг£ лобгт & рс/ор 4 /7//ЛС/б ГОСГ/OS/O- CAfCr30VS/A/3C /ftr/ЛОрС/сГЛоб

9 С анит аряо/г) р зел 6 Р/глаб гот обоб лробу/срл/у

/0 {/*/& стОХ Лригол>оЗлелгур xp&oxts 7 Р/слеге/ зсглсг<г//л/ж vcrc/лег/, осе сбое/х г/ белого гег~

/3 /̂t/cye/TiQX poAfotfoocy блокоб ббл/г&ллелр 4 А /-4 /  _ _ _ _ _ _ _ _ -------- -
Л70ЛбЛ&/Х A/C/S7?£p ГУ СУ У?о б

/4 б/*/асллол &саб//ого калтлррлр залетел#/*: vo'̂ met/ ------

f5 {/с/ас/т?ох р&охслсербсгцс/с/ зсулсгора/х  Усг^гг/еР ---------------

/8 Разборо^чо  - ' мо&ч^/б/б t/</crc/770x _____ — - — г-*

/ J p u r f P v & H C 'e :

I  Сечение mohopoS  см. pc/c/7? 3C-3J

Г И Л Р О Л Р В М С Е Л Ь С Г Р О Й
/7 р о с /з б о б е /т ? б е л л з /Р  /с о р л у о

й  6 а р с //г г о б  М /З р б ? р  о р /п р с З ^ б л г / .  

/ 7 r7 e x / f o * o s o v e e / e o e  о ст р о  -  

е л с /6 с /е  л  л г у  л . Р ? л с / / е  б  о е л х

P f o r o o p o p e r -f o e m p s / P  з е г -

б о б  л е г  / 6 0 С О  б б с / г о '-

/? 7 & Л С < У  б P / + 3 S ;  4 - 3 .

/Т/олабаг/ /уаа&г/т?
2 / 6 -  /4-г

<^уу/>4~0А*
Z

с/7 £/г?/?7
6 6 -  Р 7





9 ?

Э к с п л и к а ц и я  и ч а с т к о б .

л39-Вс Коимелоболие,
Проозбодстбелло/О корпус склодокие ло/лесрелил.

/7 Р уо о л ю х  дефек/лобли де/пех/ей. 8 Склод ремфолди.
Ав Розбороуло- моеулд/5 у у о с л ю к . 9 Кгрего/ллоя
20 Склер де/лаоеи ожиди/ощих ремол/пи о /О Зиркдлоя о к к у м у х у л/пород.
лредбероюелблоя обридо/лко де/лолей
дбиго/лелеи СА7Д-/9, 4-50, 5/л-о/

29 /ПелЛОбоб УУ/7СЛ70К.
30 руоо/лор лриголю&оелия охло/кдоющеч

or моющей 'жидкостей
3 1 Ууосллок лооео/лоблслор эпоксидкой

—  ~  1 1 .............. .......  1 1 ■
мосглШи.

I
П римечание: 

Сеч емче канароб СМ. ШС/7? ВС-31

6 Р  „  Сожселсхоз/nexwKcr 
Совета Министров СССР

ШРШШЬСТРОЙ8, Саратов /973г.

| Моторорстлтлд/а зидод 
I но /30CG д З о з о л л е я е а  6

год

Ороозбодс/лЗелкС/й короле
/Уромлрободки. 

/Лехлолоеоческое ларо- 
слаЗжелие. План 3 осях 

2/-35, в-К.________

/палобоо ороек/о
е ю - №
КлбЗом

Г
лист 
ЗС-29

' C b V O i  §<]





Л к  с  о н о п е т р и ч в с к а я  с х е н Я -

КП-1

п гоо

0 W с-0,003

к о п п е н с а т о р  П - о б р а т н ы й
в

Р а з п е р ы  П  -о б р а зн о го  к  o n  п е н с а  т о р с?
< У Коппенса 

тори Шип р R н а в
л/с
3

К П - / I 25 128 880 624 1248 3 4

КП~ 2 I  \ 32 152 1100 796 1592 41

к п - ъ I 40 180 ю го 660 1320 34

кп-4 I 106*4 432 1080 216 432 /9

КП-5 I 16x3 304 930 322 644 16

КП-6 I /08x4 432 /080 816 432 23

КП-1 I 76x3 304 930 322 644 24

т -з Z 89x3,5 356 /000 288 576 17

КП-5 I 76x3 304 930 322 644 /7
k n -ю  1 1

______________________ I . .
76x3 304 1150 548 1084 ' 34

.Ф 33

—  х х  ------------- * ------------

я !

ч

у ФОР

I »

-S..O <§)

К П - 2

подпольного консуле 
КЛ6 30-30

подпольного к а н а л е  
KJ7& 60-30

Г П о б л и ц а  р а з п е р о б  с е ч е н и и  к а п а л о  Б

К сече
ния Ф пар фконд а 6 h » h г L И

2-2 32 32 160 280 125 /25 600 300

11-11 20 15 120 210 117• //5 450 ЗОО

13-13 40 32 160 280 128 125 600 300

15-15 7 6*3 50 160 280 /42 134 600 ЗОО

1 4 - 1 4

пою щ ий D&cmfinn /  
Ф4а

3 подпольного К а на ле  
A V 7 6  30-30

/ - / ,  з-з, </-0,5-5, 6-6, 1 -7 , д-е, 9 -9 , 10-10, 12-12
а

" X

Г Л а б л и ц а  р а з п е р о б  с е ч е н и и  к а п а л о  б

а/ сече
ния Ф пар. Ф конд. h а L н

1-1 — 20 117 150 ЗОО ЗОО

з-з 32 — 125 150 ЗОО ЗОО

4-4 — 32 125 150 300 ЗОО

5-5 — 32 125 150 300 ЗОО

6-6 — 32 125 150 300 300

7 -7 — 76*3 142 ЗОО 600 450

В-8 — 7 6x3 142 ЗОО 600 450

9 -9 — 50 134 150 300 300

10-10 — 76x3 142 ЗОО 600 450

/2-12 —
[ л _

115 150 ЗОО ЗОО

• Q.d . .  Союз с ельхоз темнимо "  Совета ПинистроВ СССР
Г И П Р О П Р О М С Е А Ь С Т Р О Й

е. Саратов 1972 а.
]  Пот op арегуонтнсз/й зобод 
у-га 15000 дбиесгтелеи

6 год

Произбодстбеннь/и Корпус

П роп п р о б о л и  
ГПеэсналоеичесКое паро- 
снабэ/сение. Лксонот ет аи- 
чесКая сооепа 6 осях- 5-/5; 
Л-в. Сеченир Каналов

ГПиаобоО проект
816 '142
ЛлЬбоп

X

Л ист

в с - в /
З Д У ( К  9 9
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С ШДН Р Н  Д Л Я  С Б О Р К И  Р А С П Р Е Д В А Л А  С - 8 9  

( Кйпь поде ршл те л ь  -  с к б з д н . е е р п  н м т о т  г. Харьков]

В и д  О

Н а и м е н о в а н и е г я 6 д р н т  ы
а мм Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е

С а и л  ы -  п о д с т д в п и  
н и з к и е  -  6 8 3 4 6  

( Ш ь н о д е р ж  а и с п ь  - Г и п р о н я й )

С т о л ы -  п о д е  т  а б к и 
в ы с о к и е

ДАННА 4 0 0 ,  
5 0 0 ,  6 0 0  

ШИРИНА 4 0 0  
5 0 0 ,  6 0 0  

6 Ы И Ш  А 5 0 0
с е ч е н и е  ноле й

6 0  а 6 0
к р ы ш к а  

I P0A14 3 0

М А т  е Р Н А Л - СОСНА,  О Б Л И Ц О В А Н Н А Я  
н о л е в о й  ф а н е р о й  д а б а .
К р ы ш к а  щ н т о в н  д о с ч д т я  
к л е е н  а й . н о  ж к и м а с с и в н ы  е ,  
к л е е н ы е  из  д в у х -  т р е х  с л о е в .  
С т о л ы ,  к а к  п о д е л и  вн и, р л с -
с ч и т АНЫ ПОД Н А С Ш О А Ь Н О о  ОБО• 
ру д о в а н не в е с о м  до  

2 0 0 -  2 5 0  кг .
О т д е л и : С 8 е т п л ы м  н и т р о л а к о м

Д л и н а  - ь о о , 
1 0 0 ,  8 0 0  

ШИР ИНА - 6 8 0 ,  
ТОО,  8 0 0  

6 ы с о  т  а • 600 , 
4 6 0 ,  8 0 0

с е ч е н и е  ножки)  
8 0 х 8 0  

К Р Ы Ш К А - 

( ПОАЩИ Hfi 3 5

/ Й А Ш е Р И А Л :  С О С Н А ,  О Б А И Ц О в Й Н Н А Я
н о ж е в о й  ф л н е р о й  д у б а .
К р ы ш к а  щ и т о в а я  д о с ч а ш я  к л е е 
н а я .  Н о ж к и  к л е е н ы е  и э д в и х -  
т р е х  с л о е в .
С т о п ы ,  к а к  п о д с т А в п н . р А с е ч и ш А Н ы  
по д н а с т о л ь н о е  о б о р у д о в а н и й  
в е с о м  до 1 0 0 -1 5 0 « р .
О т д е л и  а - с в е т л ы м  н н м р о я а Ы ш

чйРСовемл Мнййо шр о в  о с е й  
ГйПЮПРОМСШСТРОЙ

О б щ и е  в и д ы
н е е т л й д й р т н з й р о б й и н о г о

Т и п о в о й  я р о е л т  
816- 142

г.  САРАМ 0 8 mhv. О Б О Р Н д о е й и и д  . 
| 1 а ? - А в о ч н ы й  м а ш с р и а а ].

АЛЬБОМ
М о ш о р о р е м о н ш н ы н  з а в о д  

НА 15000 ,
д в н г д т е л е к  в г о д

I
Й Я Ш  е - 8 9 ,  8 8 3 4 6 . А и с т

Т - 6 3
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O m o j?  п о д ъ е м н о /О  п н е 8 м а т и ч е  с м и 5

Q*0,Zt% SH.D26.00W.DD

(к а л о н о д е pM t о т е л ь  ~ E)flK TU  С т р о и д о р м а и ч )

Ш к о р  д л я  х р а н е н и я  л а к о к р а с о ч н ы х  

материалов П Л  36. 159 

(калькодержатень ~ Гипролапо.краспокрытие)

%&iCoh03ce/ibxo3mexHuK а ч$рСо&ета Министров СССР
ги п р ога> ом сЕл ьстю йCapamoS 1973 год
Мотороремонтный 
Заёод н а  /5 0 0 0  
aous.ame.4eCi §> sod

О б щ и е  д и д ш
нес. тандартиз иро£анного

р б а р и О о О а м и я
,  /  сп р Nfto чный мяте гнял}.

М а р и и : 8Л.Огб.Ш .ОО.ОО.
n/t. 36. /59

Типа Зой праекп
8/5  -  /д2

flj7bdOH7

I
Jlucm
7-69

1 Ш - 0 1  « Н
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Ус/тг/гноякя для MOftKM £0 ¥ек ft s//y?0 //0 s 0 / 7 7  меже/} 
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О ^ Н О Х О & О Ь Л Я  К О Н б Ь Й  6 Р Н М  с ч ш и м с л  Д Л Я  С У Ш К И  Д е Ш Л Л б Й
после т о й к и  С - З З Н . О Ы О О - Ю О
( ш ь  кодер ж мп ель - О р г с п и м к и н п р о м )

Cl
U

2$
т

т

П и н
р к с п о л о ж с н и я  к р е п е ж н ы х  о ш е ь р с т и й  

к м л с р ы  с у ш и л ь н о й
м  (я)

_________ 6000

■ Ш п  Ц
2 » 0  2 2 2 0  т\

JSQ£L
*ы б о о :  е ц о о

*4*1750=7000,

П о к к л  Н К О Т е Н Н л Я  £ К Я  и Н Ь & И Т К Р Я  U  П Р И *  
п p ^ &  П П - 1
( к а а ь к о д &р * * гпс\ ь  - Гы п р о ш о р г }

т Соювсиьхоь тех никл Щ Соьста rlWHUDTPOb ССОР ,
ГИПРОПРОМСЕЛЬ СТРОИ

г.СаЛ^гпоБ 4974 Г

Оы1]и& ъиды 
н ь с т ь н д с р ти ь ц р о & \н н о го
/ ' « « Щ И »
Мм>ки: С-5321, ОНОО-Ю О  

Л Г И .

(Липовой проект 
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А г р е г а т  О б е з ж и р и е я н  и ч

856 . 155. 00. 00.00.

( Ш И и д е Р Ж А п е а Ь  - 6ПКТИ cmi>o й до р и я wj
1©зС ою з сеяьх!)з m един я а 
дасоббяя мянхспш ссср 

ГйП?СЯРОйСЕЯЬСТРОИ
г. с ip * nos шАг.

Общие в и д я  

н е с т я н д А р т  изнровйниого

, 050РВДОВАНИИ
(еп тэчиы й  мАгпериАл] 

(ШПЙ- 856 135. 00 00 90

типовой проепт

8 I 6 - M 2

й л ьб о JW 
IМошороремоншм ый 

5ЙВ0Д НА 15000
д в н г д т е л е н  з г о д

Ш т  1

т- бб ;

а д - o i  и



Н А Й 1 Ш Н А М  2
Г АБ АРИ1 ПМ  

в м м

Т и м а  с ш о р а ш о р н о й  
р а ко в ин о й и ш д м ш й к о й
. ю ш

( т ш д е р н и т е д о  -  Г и т  им и]

Т ш ы  :

; Л к а н а - 5 5 0  
U U ? m -  850 
l u t t O A -  SS0

Н а д ы ш и м : 

Л и и  -  Ш  

Ш й р й н а - 2 00  
S ы с & ш а -  550

Т е х н и ч е с к и  е л а н н и  е

К о н с т р у к ц и я  т ш ы  и н д д и т Ш -  
- Д Ш Ш  п  ЕЩО АЯ Р Н ОЙ П Д Ш 1 .
Все щ е л к е  с о с т о и т  из т у м б ы ,
КРЫШКИ,  Н А Д с т Р О Ш  се СШЕКАНачвИ 
ПОНОЙ И С М 1 Ш 5 Ш  ДОСКОЙ.  В ш и  
БУ в мдн пии  В AU А Д т р Д Щ В Й Ш  РАКОёййА 
8 Н Ц Ш Н Н  В И В Ш И Ш А  EHUiUАЬИДД 
д о с а  с м а к а м и  ДЛЯ КО А г к п н и -  
рои СО С А И 8 К bl М М&ШАААйЦг СКИМ  
ПОЛНОМ,  С А Н И 1 Ш Ш т М Ч Е С 1 Ш  
ЧАЕШЬ Ш Ш И  С ПОДВОДНОЙ ГОРЯЧЕН 
И Н У Д Н О Й  В.ОДУ С ИМП АН А8 К 0 Й  
АДГОРАШЬРЙОИ Р А Ш И Н Ы  ВЫПОАНЯ-
ешся а ш а е а а и а  ош m u m i .
и Н 1 Ш К Ц Й Я  К М П Ш й Я  СДЙГОЕК-  
Й н К И П Р е ДУ С МО ШР Е  «Д НА СПЕЦИЛ-  
А Ш 1 Х  МЕШАА АИЧЕЕКИК С Ш 0 Й К А Х ; 
ЗАКРЕПЛЕННЫХ НА f 0 А т А Х  К поди  
т  ПР Е ЙДЕ Н И 8 И МИЕНЕ .  
1 ) | Ц Е Ш т 1 Ш  Ш Ш к  Е В Ш М М  НЙЩ-  
р & А А Ш  ПОД Н А 1 Ш А А А Н М Й  И.АЕ1Й.
д н а . В ерх  к р ы ш к и  и п е р е д н и й  
ц о ш ь  т у м в ы  о к д в и пи а им ил ей ад. 
К р о м к и  н А д е т Р о й к и  и п л о с к о с т и  
д о с к и  о к л е и т ь  с л о и с т ы м  п л а с т  и-
КАИ ПОД С А ОЙ О 8 У И) K0 MI U.

М П

Ш

ж п п
Б Ш 0 Н 7 5 0

то

Н А И М Е Н О В А Н И Е
Т Г Г Ш Т ь Г

в мм

Т е м п  t д а и р а ш о р н о й  
Р Д К О & И Н  и 1 0 5 Й 4  
( Ш Н Щ Р й Ц [ Ш В -  Гк ПРО Ш ]

1 L

О РИД И Е :
Длим л -  550
Ш И Р И Н А "  550
Е ц н ш  А -  9 0 0

P a r  о в и н ы

с п л и т о й  ■ 
Л у н д  -  500 
Ш и р и н а - 5 4  О 
В Ы С О т  А - 3 70

и т и т т  нас 
п и н и й  с верши!
КАМЕРОЙ СМЕШЕ
НИЯ и ц г ш л л о -  
НОЙ ПОДВОДКОЙ
воды Ти п  
с м - м -  в к е м  
Г П Т  79 4 2 - 5 5  

Т  Р А С Х О Д О М  

ВОДЫ НА [ЛУМ-
ей 0.07 *15^-

в сек

Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е

! . Т ш А  t ШОРАЛИРНОЙ РАШИН 0Й-
щ ш & о й  к о н с т р у к ц и и  из с т о 
л я р н о й  п д д т ы  тОАШ,.  22 мм.

2. f s  к о в м е ид и т ы  г о т ы  м е ж д у
Ш Э Й  Е Щ Ш М 1 Ш  Д Й Й ОД ЕМ, 
ЦАРГОЙ и | Н ! 1 ! Ш Н Н И М  С Р Е Д Н И
КОМ НА ШИП АХ  Е К ДЕ Е М.

3, Т у к б а  и м е е т  д в е  д в е р к и  на  
Ро т н ы х  п е т л я х  с д е р е в я н н ы 
ми  РУЧКАМИ -  Ш О М Ч К А М И .

ч Т ш *  З АКРЫВАВ  Ш ДА50 РАЛ1ОРНУН 
р а к о в и н у  и и м е е т  в н у ж н е й  
Ч А Ш  0 ШЕЮ МП 0Ш ЕЮЕМВ1 ДЛЯ ПРО 
ПУСКА МРУ5 ВОДЫ И КАНАЛИЗАЦИИ 

5.Ра к о в и н а  л а б о р а ш о р ш  п р ш - 
шА т и п  Р 0 е 0 , 0 4 0  по 2 d по  
ТУ М П С М  С С С Р  -  2 2 - 5 4  с САМО-  
и ю я т е д ь н ы м  к р е п л е н и е м  на  
т е ш А А л и ч е е к о м  с в а р н о м  к р о н - 
ш т е й н е , С т о и к и  ш н ш т е й н д  
из угод к а к р е п я т с я  к с т е н е  &&л- 
т л ад и во в т т е  с р е з ь б о й

! 1 Ш М Ш ; № М Ш М Ш И ' -
i m m u m m t n r m i H u m i i i  I

№

Н аи. м е н о в А й и е Г а 5 а Р и т ы
в мм T n U M t t K f t  А » И И Ы Е

Ш КАф ш  Ш Ш И Д i n n , и с : Шк а ф  р а м о ч н о й  к о н с т р у к ц и и  с овалы
г е А КШИ& в !  99 64 3 Дл н Ч А - 1200 НИМИ УГЛАМИ , РАЗБОРНЫЙ .
( н и м и е м к А и е д к  - Ш и р и н а -  ij 0 О ЛВЕРКИ 051ЦИВ НА ПОДЛА Л НИКОВ Ы X

Г ш » и и  к ) В ы с о ш а -  2250 ЛЕ1ПАД1. В е р х н я я  ЧАЕШЬ ДВЕРЕЙ -
о и т д е т ш ,  н и ж н я я  -  г л у х а я

В ы с о т  а
ф И -1Е Н Ч А т  А я .
Ш к а ф  и м е е т  & п е р е д в и ж н ы х  п о

W sjk 1 1 1 я н от  ек лок НА ЗУ 54 А т  ых у г л о в ы х  С ЛО Й 
B y  1 1 1  1 МО КАХ.

K R 1

и з г о т о в л я е т с я  из с о с н ы  с о б л и 
ц о в к о й  И 0 Б РА 50 т  К 0 И ДУ Б ОМ  
( м а с с и в о м  и н о ж е в о й  Ф а н е р о й ]

Р ® "  1- - - - - -  1 1 1  ! По МЕЛАНИН)  З АКА ЗЧИК А ШК А Ф

м  n i l

мо жн о  и з г о т о в и т ь  из д е р е в а

ХВОЙНОЙ ПОРОДЫ ПОД ОКРА сиу
Н Ш Й Э М А Ш Ы М Й  1 РАВНА М И СВЕШ-
т  т о н о в

¥ и и ш ш т * н и
ЯПРППРОМСШ СТРОЯ

Г Ш А Ш  I974TU

ЙПЦИЕ ВИДЫ 
НЕСШАНДАРтиЗИРОВАННОГО

[Спточный м Ашерядл) 
М а к к  : 83 -  398 -  » - о  

105(44 , 99 643

39 8 - 0 - О
НА- АЙНУ] М о т о р о р е м о н т н ы й

ЗАВОД НА 1Ь 0 0 0
ДвИГАтЕДЕЙ в год

ТшТУипни*
8 ( 6  -  < i |I

ПТТТ1Г
r A i
Т -  8 9

В Д - O l  ( J 8
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П р м и е ч ш е
Общий весмобкг

У ъ л ы  - I  

В о з м о ж н а  n m t -  

Т А ц О В К А верхних 
полок с шагом 
3 0 0  i \ m t e  у ч е т о в  

чдлленмя окно» 
полки От а е лк Л'
м о к о т к о ь л я  э м а л ь  

с е р о г о  ц в е т л

СШСААДЖ, VTAUUQUKPUbti l  OBttienPOVmOACTBftUUblU 
С Ж Ч  (  К А А Ь К О Д В Р Ж  AT АЪ - Г Ц П Р О Т О Р Г )

6 гост
Jb\k п В и м т MV Б * цо л Ш 0.0*

1 5015 вг ГИА К К (Л в-оп ч 0.005 0.516
6 гост

1UQQ-60 В и н т  МБЛО-ОН нв готовое
н ч 0.00В Ш\

5 СЖ-НОШ Во ж \ч с в е т и 0.4 №
k , гост 

М б -se б и н т  m i «45 он ад Т Ш Т О Г
цепкие Q010 одчо

Ъ сж -готоо П о л к а Б № BOO 15 0.9 №
ш - о ю о Р л б т  я ж к  л 1 т 61*0 ЬЯ Л.0

\ ш - ч и о Р а м а 1 СБОРОВ еооо 400 40 14.5 П.6

Н
т ОбОШЧВН Й ли M P H 0 I л ни е Кто Млшилл

и щит томи, и ОБЧ

РАВМИМВ»» вес в кг

Спецификация элементов и детллей

ш л

J  I

К асс ft п а н а ъ т с и н а а  а л » с о с у д ы  k i - i

С К А А ь К О и  РЧК КТ е ЛЬ - Г U ПРОТОРГ )

т  , б в о

к A i и и A W А С т ft Р А СКРЫТАЯ 
(KAAAKOA.ftPXATftAft-rn'5 Г. M O t m )

К  А Б и  Ц A C Q C T A U T  м в т н х  с е к  и.  Ц  Й

иекция.  ЦокоАъи а я нить Сварная kouctphkuua m угло
вого желеи .Пол дерияииын, п о к р ы т  Аниок%чглоьА В у г т  » поли 
веитнициоиные ищет км - к шт
{ . с е к ц и я . Б л р ь е р н л я  ц л с т ь  Р а з о р и л *  к о н с т р у к ц и я  щ и т о в о г о  т и п л  

П т т т ы т т  к  п о л у  ц о к о л ь н о м  т ц и и . И и ж и я я  м л е т ь  п л л с т и -  

к о м .  К  о л и  о  и  с т е н е  п р и к р е п л е н  к о н с о л ь н ы й  с т о л  м л е т е р д

ОТАеЛкИО MU0T0BA ЯЮТСЯ , СТЧА- ТЧАНОЦКЛ' ’ - luiT с о т к н л и ы м м  

емдемьямц сидеиьявли и - н м к в м м  

К в а р ь с р и ои  ча с т и  кре питс я  к а р ка с  mb уг л ов ом  т л и  с в т в -  

ленимьли т к к л м н .  Стекло  витрниине*  Л .в еп  киины п и т и я  

нд р о л и к а х . Ъ с е к ц и я .  К р ы ш а  k a b h u m  К а р ка в  нвчгловой стлан

С П Л Р Н Ж Н  П О К Р Ы Т  Г О Ф Р И Р О В А Н Ы  Ы М  A M O M U U U e M

К аркас сверху покрыт кювокъным puacbom Ъ крыше 
имеются венти лицм оиные отверстия с пово рот мы мц дисками 4ас- 
лонклми 5с А конструкция легко совмется на вльочем месте 
Рабарцтм 1Ш«П50*ШОмм

Черт с т р  о о о т »
Вес 5Н кг

910

Q90
5 S B E Z

1 Г П

' 4

Ш

we

t Т ft А А А Ч£ АЛА XPAUftHU А XUI AUKMQl
( к л л ь к о д е р ж д т е л ь  - о р г с щ а м к ц  и й ролл г. № o t m )

»§мсо u\^t г, ы х п ' л е х и и к л  
Мсоь1тл миниптссСР
ПШРСВЮМСЕЛЬСГРОМ 

г О и в т о в  W l  m

Мотороремонтны и 
Р А В 01 НА <5000
двнгu u t i i  в гы

О б щ и е  в и д ы  
мест A и и  РТ и  5 и  РОВ А иного

{  й д й  ч н ы й  1 V Mл п ? е j ' « 1  л f ' l j .  

лэки : И М .  КСА.
C-V/1103

т и пою я проект 
% 4 6 - т

А л ь в о м

1

Аист
Т - И
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С т о л  п р о и з в о д с т в е н н ы й  С ~ 5 л  
( К т к о д е р к А т е л ь  - Г и п р о ш о р г  )

м но я
П р и м е ч й н и я ;

1 чзп ы I cm пист 50, 
v см. и с т  78. 

г . С е ч е т  б - ^ с я е р  
фикдцию элемен
тов см. лист 59.

3. Стол мотет быть 
выполнен ш а з б о р - 
нон конструкции 
на  с в а р к й

О

Сто АА*.
Сто л ЛАборд торный

д а й  п р и б о р о в

5 4 4  2 5
( Ш ш д е р ж А т е л ь

Г и п р о  н и и )

Д Л И Н А  1500 
ШИРИНА  Ш
в ы с о т  а 9 0 0

Я Щ И К О В ’  

ДЛ ИНА  - 655  
ШИРИНА  580  
ВЫ СО т А 150

И з г о т о в л я е т с я  из  с о с н ы с облицов
кой н о ж е в о й  дубовой Фан е р о н .  
Крышка оклеивается сверлу л и 
н о л е у м о м ,  кромки обрабл т ы в я ю т с я  
п и л е н ы м  дубом.

О т д е л ы в лется с т о л  светлым нит- 
ролаком под натурйаьный цвет 
А Ш -
С т о  л р а м о ч  но-  щи  т  о в о й к о н с т 
р у к ц и и  н е р л з е о р н ы й -  к р ы ш и л  
щ и т о в А Я , МА С С ИВ Н А Я  , из  
с т о л я р н о й  п л и т ы ,  н о ж к и  
к л е е н ы е  из  Б р у с ь е в .  8 п о д с т о л ь е .  
2  В Ы Д В И Ж Н Ы Х  я щ и к а  с  з а м к а м и  

и г в ы д в и ж н ы е  д о с к и .
Н а п о д н о ж к а х  п р е д у с м о т р е н ы
2  Д О С И Н  Д Л Я  У С Ш А Н О 0 К И  П Р И Б О Р О В

и А к к у м у л я т о р о в .

о

V L

Г а б а  Ритн ые р а з  меры, мм. 1 2 0 0*7 0 0 * тво
в е с ^ г .  2 0

Конструкция стопа разрлбошана во ОНИИПРИБОРе. 
Кальки рабочих чертежей (я и-пб) хранятся в институте; 
ЗАКАЗЫ НАПРАВЛЯЮ по Адрес у :  МОСКВА М-26 

Гамосоновскнй п о р - 9  Б НИТИ п р и  б о р .

С т о л  д л я  к л е ш  о т е н и  П й -  П 5  
(  К й А Ь к о д е Р ж А т е л  ь -  в л и т  н п р и в о р )

Н р к а с  cm on д св,Арен из  м е т п  л п и ч е с к и х  т р у  б и п о к р д ш е и  
а мА д е в о й  « р а с п о й , с т о п е ш н и ц д  д е р е в я н и й я  ш р ы щ а я  п а а с щ и и о м  

Г А б А Р и т н ы е  р а з м о р ы , мм.  ' 1 9 о о а о о * ? б о
вес,  кг-  И

Кон с т ру кц ия  о т о  А А р а з р а б о г о  а н а во вннТНп м  Б о Р е .
Кальки рабочих чертежей (пи-т) в инст итуте> заказ» направлять 
по Адресу.  Москва, м-26, Гамсоновский пер 9 

В Й Й Т И  П Р И Б О Р

I

I

СЯ ОК  ДЛЯ Р Ш А И Р 0 8 < Н Й Ь Ц  Р Ш Г П  П И -  174
( ш ш д в р н п п п е г ь  вн и Ти  я р и б о р ] .

1 © 1 0 в ю з е е л ь х о з т е х и и к А  ^ с о в е т а  й ш е м е о о  СССР
Г И П Р о о г О й с е п ь с т р о йГ Ш А Ш 9 0  \ Ш т -

О б щ и е в и л  ы  
н е с ш А  н д а р ш и з и р о в а  н н ы е

J m W t f  g f f l g y m
П И - Hi .

ТИПBBOfi ПРИБОР
8 1 6  -  142
А Н Ь  Б О М

Iш г я с р э р о й о я ш к ы м
З А В О Д  яо  1 5 0 0 9

| д о й г й ! П 8 л е й  в г о л
Л и г и
Т - 7 2

f t W V I H  д о
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сп-кто  
1470 * 840* Ш

„ Листы
12,13,20,28-24. 26,27.23, 31,32,  
38,40-43, 55, 56, 61, 63, 68,
125.ИВ, 137, М  145,133. 139. 134

СП -1470А 
1470>630*&S0

14,15,20,22-24, 31,32 35-38,  
10-42,44,46,  49, 55, 56, 
30 - 62 ,67 ,68 ,137 ,133 ,156

СП - 1050 
1050*840*800

8,9, 20-32,  й - 5 3  
(37, 139, 154, 155

СП- 1050 А 
1050 *630*860

10, 11, 20, 22-25,  27, 28
30, 37, 51,55
57-80, 137, 139,154, 155

с э
л о
С е

С  Г  О А Д Л Я  С Б О Р А  О С Т А Т К О В  П И Ш , Ц  

C Q - 1  -  1 0 5 0 *  6 3 0 *  8 6 0

( и л ь к о д е р ж д т е л ь  -  Г и о р о о ю р г )

Ш е л е ж к а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  в ы в о з а  с т р у ж к и  о  

д р у г и х  о т х о д о в  из п р о и з в о л  п е с н и  ь \ х  п о м е щ е н и й  С н а б 

ж е н а  д в у м я  О б п з и н е н н м м и  к в л е с  a m  ц,  о ь е с п е ч и  в а  из ид и м и

Б Е С Ш У М Н О С Т Ь  Д Й Н Ж О Н Й Я .  О й Р А К И Д Ы & А Н И Ц  И Й С Я  H Q P06
О Б д е г ч А е т  р а з г р у з к у  т е л е ж к и  

К а р к а с  т е л е ж к и  с  в  А р е н  и з  м е т А Л Л и ч е с к н х  т р з б  

и о б ш и т  м е т А А Л н ч е с к н м  л и с т о м .

Г А Б А Р Н Т Н Ы е  Р А З М Е Р Ы ,  И М ......................................................... 1 0 0 0 * 5 0 0 *  8 0 0

в е с ,  К Г ............................................ ...................................................................................<5.5
К о н с т р у к ц и я  т е л е ж к и  р а з р а б о т а н а  в о  В Н И Т И П Р И Ь О Р е  

К а л ь к и  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  ( п и -  Ш )  х р а н я т с я  в  и н с т и т у т е ,  

з а к а з ы  н а п р а в л я т ь  п о  А д р е с у  ••

М о с к в а , М -26, Г а м с о н о в с к и й  п е р . ,  б Н Н Т Н П Р И Б О Р .

Н О

Н а и м е н о в а н Г А Б А РНТЬ!
в м м .

Стол ААьоРАтоРНый
х и м и ч е с к и й  я р и с т е н н ы й

С  т о л  а  

Д л и н а - 2 7 2 0

д а . 2 1 2 0 м м .  с  н А д с т р о н к о и Ш и р и н а  -  8 5  Q  

В ы с о т а  -  9 6 6

Н  а д с т р о й к и

Д л и н а  -  2 3 2 0

Ш и р и н а  -  2 0 0  

В ы с о т а  - 9 6 0

С д и т е х п А н е л и  
Д л и н а  - т о
Ш и р и н а -  2QQ
Высота -  800

Э л е к т р о л и т а  

Д а й н а  - 1 6 0 0  
Ш и р и н а -  1 0 0  

В ы с о т а -  190

И) е х н и ч е с к и е Д А Н Н Ы Е

К о н с т р у к ц и я  с т о л л - щ и т о в л а  из с т о л я р н е й  пли  
ты с с о е д и н е н и е м  н а  ш и п а х , р е й к а х , ш к а н т а х  
и к л е ю
П з г е т о Б л я е т с я  н з с о с н ы , Б е р е з о в о й  к л е е н о й  
ф л н е р ы .  О б л и ц о в ы в а е т с я  н о ж е в о й  ф л к е р о й
Д У Б А  И О Ш Б А Т Ы В Ш С Я
С Т О Л  С 5 0 ? « с - Р А 5 Б 0 Р Н Ы Й  Н А  Р Л З ' С М Н Ы Х  ТУМ6АХ,
объединенных с в е р х у  к р ы ш к о й , А  с н и з у - о ы ц и м  
ПЛИНТ ЗСОИ.  НА Ш У Ж Л Х  С  П О Л У К Р У Г Л О Й  г о л о в к о й  
Кр ы ш к а  с т о л а , П А к е л ь н А Я  п л и т а ,  ш к н  о ш  
й б а ю т с я  л и н о л е у м о м  Н А Н  П Л А С Т И К А Т О М  
5 7 - 4 0  В и д о м ы е  б о к о в ы е  п о в е р х н о с т и  
Т У М Б  З А К Р Ы В А Ю Т С Я  Д Е К О Р А Т И В Н Ы М И  Щ И Т К А М И  
К р о м к и  п о л о к  н а д с т р о й к и  п о  п е р и м е т р у  и  к р о и  
к о  к р ы ш к и  с т о А А  т с к п ш п з ш н с б е й ч е *  
п о д  м о р е н ы й  д у б , и р а с п о л и р й в а т ь . 
О т д е л ы в л е т с я  с в е т л ы м  н и т р о л а к о м , с т о п к и
Н А Д С 1 Л Р 0 Й К И -  Х Р О М И Р О В А Т Ь .

0 Б О Р У Л В В А Н И е  с Ш  О А  а

К о н « Р  А С Х О Д П р и м е 
п н п г м г п и в н п п с .

КРАНОВ ь НА 1 
К Ё А И ч а н и е

Хеледн.
К О Л О Н К А  С 2 КРА
НАМИ л я -  5 2 1 ш у 0. 017 А / х о л о -

а й а ь и и щ

в о д а
т о Н К А Т Д У Г О Й  
С 1 К Р А Н  ОМ ЛЯ-51 <г / т . 0. 15 4/| вД0ГТРУ1  

наго НАСОСА

Г АЗ К О Л О Н К А  С 2 
К Р А Н А М И  ЛА-!53М г 5 % t 1 0 0 0 К А Ш А Л О Т  

нии с лит ши
с ж -

ВОЗДУХ
К О Л О Н К А  С 1 
К Р А Н О М  /ТА- 1 5 4 < Ш й Г с 2.0 -

й з о ш
К О Л О Н К А  С 1 
К Р А Н О М  ЛД-158 1 1.0 —

В АНУКИ в е н т и л ь ,
15 Б S O  Р-  1 1

КАТАЛОГ АРВИ 
Т Р З Ш Р . АРМ

К А Н А  РА КО ВИНА ЛА50Ш 
POI S  . 0 3 0  0) к 1 - - Т У М  П С М  

C C C t —
Л И З А 
Ц И Я

Р А К О В И Н А  ЛАЕ0РА1 
Р 015 £ И 5 Ф . В . 2 - 2 2 - 5 4

С т о л » а  н и  а  т  в  р н и й  х и м и ч е с к и й  п р и с т е н н ы й  ю и а о  

( к а а ь к о л е р ж д т р л ь  -  Г и п р о н и и )

Т  е  А  е  Ж  К  A  A  A S  Ч И Р К И

п м ж к й  п н  -  т
( Х А  А Ь К О А Е Р Ж А Т е Л Ь  -  В Н И Г Н П Р И  60 l&j санысельхозгехннкА

ф  С С В е Т А  М И Н И С Т Р О В  ССЕР
Г И П Ю П Р О М С Е Л Ь С Т Р О Й

Г С а р а т п к , 1 9 7 4 г

м о т о р е р е м о н т н ы н
З А В О Д  Н А  15000 Д В И 
Г А Н Ы?  А е й  6 г о д

О б щ и е  в и д ы

Н г Z ш  А  И Д А  Р Ш  к  3 И  И  Ъ А  и  т

{ь щ и т \ т  н а д ) .

Л Ш К  С О - 1 ,  П И  2 2 8 ,  1 ( 3 5 1 4  0

т и п о в о й  п р о е к т
6 1 6 - 1 Й 2

Л  л ь в о м

_  1 ___________

Л Т с Г
т -  1 3

f e W -  0 1  { 1 0
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НАИБопьшне рдэтегы о б р а б а тывдемых
изделий,  мм
Спорость перемещения подвесок м/мин

800* 350

Г0РИ30Н т  АЛЬ НА Я 20
в е р т т п ь н А Я 10

Количество йбт оапердтороо. шт 1
Грузоподъемность Автооперлтогд| кг 
Р А Б А Р й т н ы е  Р А з м е р ы  пинии

IOO

мм 9800* 4300*4200

ZJT

ТОО
800

Д а ш о м д ш и з н р о е я н н д я  л и н и я

Х Р О М И Р О В А Н И И  И О С Ш А А И В А Н И Я
т -  о й -  0008

( Каль кодер жа шель- В ПТ И сшрондормаш 
г. Mo c h a )

Ш К А Ф ДНЯ ш н е н и  я
П Р И Б О Р О В
99 642

( К А й Ы м д е р ЖА т е л ь  - Г н л р в н и и !

О б и л и е : -  лА Ф р а м  о ч н о й  к о н с т р у к ц и и
ДЛИНА - 1500 Р А З б О Р Н Ы Й . С  О В А Л Ь Н ЫМ И  У Г Л А М И
ШИРИНА - 500 с о с т о и т  и э д в у д  ч д с т е н ,  в е р х н е й
В ЫС От  А - 2675 о с т е к л е н н о й  с ч е т ы р м я  п е р е д 

верх н е й в и ж н ы м и  п о л к а м и  и н и ж н е й
ч а с т  и * Ч А с т  и - Г Л У Х О Й ,  с о д н о й  п о л к о й

ДЛИНА -1500 И з г о т о в л я е т с я  из с о с н ы  с о б л и ц о в
Ш и р и н а  ' 350 КОЙ И ОБРА БОШ КО И ДУБОМ.
в ы с о т  а - ш о ( м а с с и в о м  и н о ж е в о й  ф а н е р о й ]

н и ж н е й О т д е л ы в А е т с я  ш к а ф  с в е т л ы м
ЧАстн- - и и т р о л А к о м  п о д  н а п н р а а ь н ы и

Д л и н а  - i ooo ц в е т  д у 6 а
Ши р и н а  - 5оо По « с м о т р е н и ю  з а к а з ч и к а , ш к а ф ы
В ыс о т  А - 675 м о ж н о  и з г о т о в л я т ь  ц е л и к о т  из

В ы с о т  д д е р е в  а х в о й н о й  п о р о д ы  п о д
н о ж е к о к р а с к у  н н т  р о э  т а л е в ы м  и к р а с

11.0 к а м и с в е т л ы х  т о н о в .

В а н н а  с о с т о и т  из лор  л у са  I, к о л е с  2.

Т е л н и ч е с и й  Х А Р А п ш е р и с т м п а .

Вн ут р ен н ие  р д з м с р ы  
Г А б А Р и т н ы е  р а з м е р ы  

Р а б о ч а я  е м к о с т ь  
М А т е Р Н А л  фу т е р о в к и  
Вес
Ор ие н т и р о в о ч н а я  с т ш м о  с т ь

900* 700*800 (ИМ.
1200* 900 * юо мт 
500 Д м 3
е и н ш д с т  или т с т и к а ш  
150 кр.
&10РУБ.

К А Л И ю д е м ь  А т е л ь -  и н с т и т у т  о р г с ш а н и и н п р о м  [ черт ,  ri С3019.18)

В а н н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  р а с ш в о р о в

С - 3 0 1 9  - 18

( НААЬподеРЖАшель-  Ор г с ш а н к и н п р о м )

■•■Союзсельло этедннпА 
фсобетп министров сбср 
Г И П Р О П Р О М С Е Я Ь С Т Р О ЙРСАРАВ106_ _ _ _ _ _ 1973Г.
Мо гл о р о р е т  о н т н  ы й 
ЗА б ОД НА .15000 

д в и г д т е л е и  о р о д

О б щ и е  в и д ы  
н е с т д и д д р т  и з н р о о д н н о г о

• ( Л М т
99642 С-5013-18

Т т ш  п р о е к т  
8 1 6 - 1 4 2
А ль6 от

I

Т н щ
Т~М

Типовой проект 816-142

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

