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Т и п о в о й  П Р О Е К Т

6 1 6 - 1 - 1 0 6 .  8 7

Пу н к т  х р а н е н и я  и  з а р я д к и

5 0 0  АККУМУЛЯТОРНЫХ БАТАРЕЙ

А л ь б о м  Е

С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

Р а з р а б о т а н :

проектным институтом 

. Гипропромсельстрой’

Г л .и н * . института у, Ш естернев/

Г л . и н * .  п р о е к т а  / Г о г о л е в /

Р а б о ч и й  п р о е к т

У т в е р ж д е н  и  в в е З е н  в  З е й с т в и е

Г о с а г р о п р о м о м  СССР 
П р и к а з  39ЭТ о т  30. / 2 ,  1 9 8 5  г .

К б  й и т п  П и в .  Н  9 6 2 4 / 4
_ Привязан:
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Н аименование и  те хн и ч еская  х ар а к те р и сти к а  

оборудования и  м а те р и а /ю ё  За бод- и з го то б и те л ь  

С д ля  и м п ор тн о го  оборудования - с тр а н а , ф ирма)

>/. ПОстаЯл аемые

Заказчиком

Мил, марка

Обозначение 
документа и 
Я  опросного 

Листа

Единица
и зм еряя
Най­
мем

бание

'Од
Нод Збёода- 

\изготовителя
Код оборудо­
вания, мате­
риала

Цена 
единицы  
тыс. руб.

Коли­
чество

Масса 
единицы 
о бору до- 
б а ни я г

10

П ^^бод стб^н ы ^^^й 2ш ятд £ ш М Ж ^

I .

1

1

6od^eMHD2=^ J^ g g Q g ^ 2 g _ _ _ ^ p £ ^ ^ g H g ^

Маль электрическая; грузоподъемность, Т-0.5; Высота ТВ 050- 495 311420 0000
подъемач м -6 .0 ; мощность, к £ т -0.87- габаритные :im o -o o
размеры, мм- 550*390*105 Л К Т2 2 5 8 4 -77

бкаИШ ОРем УЩ Ве Р5апядпбанц£

Вертикальный нас тольн о- сбеолильныи станок; наибольший
диаметр сберления, мм -12; мощность, К8т -0.60;

8м 112 196 3812120000

габаритные размеры, мм-110* 310X820

йнк.ы
ГИП

7с

4-sm.
Р У К Ъ Ш

/  Ст . инш.

\  И  К О Н Т О

/оголеВ
ЛнисимоГ

1№
урода

Толмсчеба
ы

1Ш
iHL

ПриВЯЗан:

0JX
щ - ТП- 8 1 6 * 1 1 0 6 - 8 7

75

120

--7
.айй/1.

-TX.C0

Специф икация
оборудования

СтадияЛист Листов
Гп __
гашромгишию

г. Ссротоб
Копировал: Лсденеба Формат КЗ
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Наименование и  техническая характеристика 
оборудования и материалов Завод- изготовитель 
(для импортного оборудования -страна, pvpmaj

Шип, марка 
оборудования. 
Обозначение 
документа 
и ь/опросно­
го листа

единица
измерения Нод завода - 

-изготовителя
Нод оборудо­
вания, мате­
риала

Цена 
единицы, 
тыс. руб.

Ноли- 
чества

Масса 
единицы 
оборудовав 
ни я , нг.

Наи­
мено­
вание

Нод

I_ _ _ _ _
1 2 3 4 J . 6 7 8 9

7 (дочильно - шлифовальный двухсторонний ст анок; ЗН 631 шт 796 3913310000 1
Наибольший диаметр шлифовального /круга,
Мм -150; Гоборотные размерь/ , мм -600 х 4 0 0 * 400

Производственная сюгтех оснастка
и прочее оборудование

1 Номплекс рбсА Утивания стартерных аккум улят о- ПТ• 11442- компл 671 5251340000 1
р о в -ГОСНИТИ

3 Стол конторский;  габаритные размерь/, м м  * Покупной ш г 796 S611200000 1 Лере&Г"
1100x750x700

п п

- н

1

я Шкаф конторский-, Габаритные размеры, м м - Покупной ШТ 796 5615600000 1

950x316x1270
'

/
Привязан

9 6 2 4 / 4I I
I

7 7 7 -  8 1 6  -1 Ю б .  8 7  - Г Х . С О е
I

I Z M V  I __
" —  — Копировал: Леденева  ̂ Формат П з ^ Х
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НАНМСН06АНИС И 7ВХНИЧ6СКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОР7ДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ •
Завод-изготовитель (для импортного 06ортдования- страна,Фирл\а)

Т И П ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. ОбознАчение 
документа и Hs ОПРОСНОГО 
АИСТА

Елмнидд из 
мерения

Ю ОД ЗА60ДА-
зготовителя Код ОЕ.ТРУДО­ВАЯ И Я МАТЕ­РИАЛА

Цен а еди­ницы, 
ТЫС?РЭ6.

Коли­чество Масса еди ницы ОБО­
РУДОВАНИЯ, 

КГ
н а и ­

м е н о ­
в а н  не

КОД и

1 2 3 " V ? 6 7 8 9 10
8 БерсгпАк сдесАРный на одно РАБОчее место; ОРГ- ?36? шт 796 72Я860000 1 210

ГАБАРитные размеры, мм- 1360*9Я)*Н2?

10 Огнетушитель углекислотный ручной*, габа* 05-5 (ПО  Ш шт 796 48̂ 4320000 14
ритные рдзмеры, л\л\-140*?70*270

1

■

—

I

<с
Привязан с/

9624/4
тп- 616 1-106 87 -ТХ.СО 4И1

1ИН5.Н? |
Ко п и р о в а л :Н с с м е я н О б А ,з *н  ф о Р м л т  а з
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НАименовАние и техническАяхАРАгаеристикА оборудования м ИАтернАЛов. 
Злеод-изготовитель ( АЛЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ - СТРАНА, фирма)

ТИП, МАРКА ОБОРУДОВАНИЯ. ОБОзнАчение докумеитА и 
Н* ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Единица из­мерения К о д  ЗАВОДА 
изготовителя

КОД ОБОРУДО­ВАНИЯ, МАТЕ­
РИАЛА

Ценд еди­
ницы,

ТЫС РУБ
К о л и ­
чество Масса еди­ницы ОБОРУ­

ДОВАНИЯ, кг
Ндиме-
НОВА-
ние

код

1 2 3 А 5 6 7 6 9 ю

О в о р у д о в А н и е  и материалы, п о с т л в л я е м ы е  заказчиком

Бытовые помещения.оборудована бытового обслуживания

\ Ш к д ф ы  л1 етАЛлимеские д л я хранения о д е ж д ы , /и Д а - 25,4 шт 796 — 525171 — 1 —
ЗАпнрлвмые, вентилируемые, односторонние ГОСТ2241Д-Т7
с  ч е т ы р м я  о т д е л е н и я м и  шириной 2 5 см
Габариты  1200*500*1650
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НАименоВАние н т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЕРИАЛОВ 

З а в о д - изготовитель (для и м п о р т н о г о  о ю р у д о в а н м я - с т р а н а ,<р и р м а )

Т и п  ,  м а р к а
ОБОРУДОВАНИЯ.
О б о з н а ч е н и е  
док умента и 
А Т  ОПРОСНОГО I 
АИСТА

I Е д и н и ц а  
измерения КОД ЗАВОДА-

изготовителя

1

Код о б о р у д о в а ­
н и я , МАТЕРИАЛА

Ц е н а  еди­
н и ц ы ,  

тыс ■ РУО *

Кол и­
чество

Масса еди­
ницы о б о ­
ру  д о  в а н н л 

к г
найме-
НОВА-
ние

к о д

1 2
I

3 к S Б 7 8 9 10

О б О Р У А О б А Н И С  ц М А Т С Р И А А Ы .  П О С Т А В Л Я Е М Ы Е

ЗА К А З Н  U K O M

В е н т и л я ц и я

1 И н д и в и д у а л ь н а я  п р и т о ч н а я  к а м е р а  Г П i , П 2 )
\ . А г р е г л ш  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н г р о б е т н ы й А 4 Н 0 - 2 К О М П А 6 7 4 4 8 6  1 2 1 2 6 5

а . & е н т и л я т о Р  ц е н т р о б е ж н ы й  / / 4  ,  и с п о л н е н и е  1 , Ь - Ц Ц - 7 0

п о л о ж е н и е  А 0 %  в и  б  р о  и з о л и р о в а н н ы  й

Е З л е м п р о А в и г А т е л ь  ц д б о а ц .  4 , 1  к В т  N 2 0  о б / м и н — 5--------
г . К я л о р и Ф е р  / ^ 7  п о в е р х н о с т ь  н я г р е в я  1 5 ,9 2 м г К  В с - 7 П - Ш И 5 4 8 4 8 6 3 5 1 г Г М 6 5

З . З Д С Л О Н К А  В О З Д У О !  м а я  у т Р П Л Е Н Н А Я  С Э л е К Т Р О П Р Н - ~ к в у

в о  долл и Э А е к г р о п о й п г р Р А п м  о в ш е е  ж и в о е  с е ч е н и е  0 . 4 4 м 2 Б О О * Ю О О  А У 2 ш т 7 9 6 4 8 6 3 4 5 2 7 9 . 3

2 А г р с г а г п  в е н т и л ч т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й  ( Ы ) А 3 . 1 5 - 105' 2 КОМПА 6 7 1 4 8 6 1 2 1 1 5 1 5

а .  В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы м  У з . 1 5 ,  и с п о л н е н и е  1 5 -  Ц Ч - 7 0

П О Д О Ж е н и е  П Р ( Р  , ( и м г Р п и я п д и Р О в А Н Н Ы И — —

_____________________
Пр и в я з а н

7
вегь/Ь" Инв V

ш ш ш ш ж ъ я я п п
Ш Р Г Т 7 1  l i I U i I  L B  Щ7‘ 
i i a n l l . l U - T

Г П  6 1 6 - 1 - Ю 6 .  8 7
я а ш

I д  i m  Щ Щ Д  Е £ * д  1 Щ
1 Ш 1 а ш ш м ш та та О Б О Р  У Д  О  В  А  Н Ч Я  

К О П И Р О В А Л ; Р о тн о м

р п  1 1 I T
ГНПРОПРОМСЕЛЬСТРОИ

г .  С а р а т о в

Ф ормат АЗ
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НАименовАние и техническая характеристикя оборудования и материалов. 
ЗАВОА-НЪГОГОВИТеЛЬ f для импортного оборудования -  страна, фирма)

Тип, М А Р К А
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
ОвовнАчение 
д о к у м е н т а  и

ОПР ОС НОГ О
Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з -
мерения КОД З А В О Д А -  

изготовителя
К О Д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я  , мАте- 
Р И А Л А

Ц е н а  е д и ­
н и ц ы ,  

т ы с .  Р У Б .

Коли­
чество

Масса еди­
ницы обо­
рудования кг

Н А И -мено-
вАние

код

1 г 3 н S 6 7 8 9 1 0

£  Электродам гдтель Ч А 80 В2, 22кВт  , 1420 об/мин
Ъ ЦгрегАт вентиля ш о р н ы й  центробежный ( в 2) А  3 , 1 5 - 1 0 0 - 1 компл В 71 Ч В  6 1  2 1 1 38

а .  В е н т и л я т о р  ц е н т р о в е  ж н ы й  У З , 1 5 ;  и с п о л н е н и е  1, В-ЦЧ-70
п о л о ж е н и е  П р о 0,  ь и б р о и з о л и р о  в а н н ы й

Э л е к т р о д в и г л  т  е л ь  ЧА 63ВЧ , 0 , 2 5 к В т ,  1380 об/мин

н В ент илят ор  электрическим в ы т я ж н о й
каналь ный  *  С дмял" (вь) ВК- БУЧ ш т 7 9  Б 1 1.6

Т е п л о с н А Б ж е н м е  у с т а н о в о к  Г Н ,  П 2

Т рубоп роволная  а р м а т у р а  из серого чугуна
1 В е н т и л и  м у ф т о в ы е  для воды и п а р а

теллперАШУрой д о  2 2 0 ° С  Ф 15 Н 6  Ч 8 П 2 ш т 796 3 7 2  2 1 1 1 0 1 2 5 0 . 7 5

г р 2 0 15 Ч 8п2 ш т 79Б 3 7 2 2 1 2 1 0 1 9 3 0.90
ъ Р 2 5 15 ч 8 П2 ш т 796 3722121020 3 1 . 7 5

Т рубопроводная армагпура  из ковкого ч у г у н а

ц В е н т и л и  з а п о р н ы б  м е м б р й н н ы е  с

э л е к т р о п р и в о д о м  для в о д ы  и пара

т  е м п  е р А  т  у  р о й  д о  2 2 0 ° С ,  0 2 5 1 5 К Ч  8 9 2 п 2 ш т 796 3 7 3 2 1 1 1 0 8 1 2 1 8s<rГО
аэ

1(d

П р и в я з а н

и н в . н °

s
9 6 2 4 / 4

I Auer

Т П - 6 1 6  1 - 1 0 6  8 7  - 0 6 . C O

'к о п и р о в а л ; ^ 7 Ро м а н о в а  ф о р м а т 7ГГ
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Н а и м е н о в а н и е  ителническАЯ х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и м а т е р и а л о в . 
З а в о д - изготовитель (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а . ^ и р м а )

Т и п ,  М А Р К А
ОБОРУДОВАНИЯ
О в о з н А ч е н и е
ДОКУМЕНТА И 
Ы ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я КОД ЗАВОДА -

и з г о т о в и т е л я
К о л  о б о р у д о ­
в а н и я ,  М А Т Е ­
Р И А Л А

Ц е н  а  еди­
н и ц ы ,

ТЫ С . РУ Б.

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ницы ОБО­
РУДОВАН ИЯ

к г

н а и ­
м е н о ­
в а н и е

код

1 г 3 ч S 6 7 8 9 10
О т о п л е  н и в

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а ш у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а

5 Ь е н т и л и  м у ф т о в ы е  д л я  в о д ы  и п а р а

т е м п е р а т у р о й  д о  г гО°с  ф 16 1 5 4 8 П 2 ш т 7 9  6 3 7 2 2  < N 0 1 2 7 0 . 7 S
р 20 1 5  ч  в  П 2 ш т 7 9 6 3 7 2 2  1 2 1 0 1 9 4 0 9 0

М н д м в и д у а л ь н ы й  т е п л о вой пункт
Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  и  ъ с т А л ы

З а д в и ж к а  ф л а н ц б в а я  д л я  с р е д  т е м п е Р А т у -

8 р о й  д о  4 5 0 ° с  Ф5 0 3 0 с  н ж ш т 7 9 6 3 7 4 1 2 1 1 0 3 0 2 2 5

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а ш у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а

З а д в и ж к а  ф л а н ц с в а я  д л я  в о д ы  и  п а р а  т е м -

7 п е р в т у р о й  Д О  2 2 5 ° С  Р 50 3 0 ч  6  6 Р ш т 7 9 6 3 7 2 1 1 3  1 0 2 6 2 1 5 . 9

8 В е н т и л и  Ф л а н ц е в ы е  д л я  в о д ы  и

п а р а  т е м п е р А т у р о й  д о  2 2 0 °  Ф 32 1 5 ч  9  П 2 ш т 7 9 6 3 7 2 2 1 3 1 0 2 9 2 5 . 5

9 Р 2 5 1 5 4  9 п 2 ш т 7 9 6 3 7 2 2 1 2 1 0 3 0 2 3 . 6

1 0 В е н т и л и  м у ф т о в ы е  д л я  в о д ы  и

п а р а  т  е м п е р л т  у  р о й  д о  2 2 0 °  Р15 1 5 ч  8 п 2 ш т 7 9 $ 3 7 2  2  1 1 1  0 1 2 3 0 7 5

11 Р25 1 5 4  8 п 2 ш т 7  9 6 3 7  2 2  1 2 1 0 2 0 2 0 . 9 0

1 2 Р 3 2 1 5  Ч  8 п 2 ш т 7 9 6 3 7 2  2  1 3 1 0 5 5 2 2 . 7

П р и б о р ы  и  с р е д с т в А  А в т о м а т и к и

1 3 С ч ё т ч и к  т у р б и н н ы й  г о р я ч е й  в о д ы  Д у  6 5 С Г В Г - 1 - 6 5 ш т 7 9 6 1 1 4 . 5

14 № а н о м е т р  т е х н и ч е с к и й М Т П  - 1 6 0 ш т 7 9 6 4 2 1 2 1 3 0 7 8 3 4

I S Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й П Б - 2 - 1 Б 0 - 6 6 ш т 7 9 6 4 3 2 1 2 2  1 1  4 4 3

8

П р и в я з а н

И н В .  л ! "
ТП- 816- 1-106 87 - о в . с о

9624/4 
-------  11й6г

Ко п и р о в а л . 0к  Р о н л н о в й Ф о р м а т  а з
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . 
З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н  а , ф и р м  а )

Т И П ,  М А Р К А
о б о р у д о в а н и я .
О б о з н а ч е н и е
Д О К У М Е Н Т А  И  
Й *  О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я К О Д  ЗАВОДА- 

и з го т о в и т е л я
КОД ОБОРУДО­
В А Н И Я , М А Т Е ­
Р И А Л А

ЦенА еди­
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д и ­
н и ц ы  о б о ­
р у д о в а н и я  

к г

Н А И ­
М Е Н О ­
В А Н И Е

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 to

О б о р у д о в а н и е ,  п о с т а в л я е м о е  п о д р я д ч и к о м

В е н т и л я  ц и  я

П р ц п ю ч н а я  к А м е р я  ГМ,  Л 2 и н д и  вы д у а л ь н а я

Д и ф ф у з о р  и з  с т я л и  т о н к о л и с т о в о й  5 ^  1 , 5 м м Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 4 * ш г 7 9  Б 1 11. 1
<Р 4 0 G  а  6 6 0  х 7 0 3  £ = 5 0 0  м м

2 П о д с т А В К И  П О Д  К А Л О Р И Ф Е Р 1 . 4 9 4  - 2 5 Ш Т 7 9 6 8 2.1
5 Г и б к и е  в с т я в к и В В  - 1 8 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) Ш Т 7 9 6 2 3 . 4 5

4 В В - 1 9 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) Ш Т 7 96 2 S . 1 3

5 Б Н - 11 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) Ш Т 7 9 6 2 3 . 3

6 В Н - 1 2 ( 5 . 9 0 4 - 5 ) ШТ 7 9 6 2 4 . 1 2

7 Д в е р ь  г е я м е т и ч  е с к я  я  у т е п л е н н А Я Да 0 . 5 * 4 , 2 5 ШТ 7 9 6 2 3 3

( 5 . 9 0 4 - 4 )

8 Д в е р ь  г е Р м е т м ч е с к А Я  н е у т в п л е н н я я Д 0 . 5 *  1 2 5 ШТ 7 9 6 2 2 5

( 5 . 9 0 4 - 4 )

9 Д , е Ф л е к т о  р А.  00. 000 ( 1494-32) Ш Т 7 9 6 2 7.5
<0 ДООЛОО'01(|.49432 Ш Т 7 9 6 3 1 0 . 5

11 З о н т З П .  00. 0 00 (1.4 9 4-32! ШТ 7 9 6 2 2 . 0

12 В о з д у х о п р и е м  н о е  у с т р о й с т в о 5CI  В. 000.000-01

( 1 . 494- 27  ВЫ П 7 ) Ш Т 7 9 $ 2 4 0 . 6

15 К л а п а н  о б Р А т н м и  и с к р о 5 е з о п а с н ы й АЗЕ  025. 000 Ш Т 7 9 6 1 8 .0

( 3 . 9 0 4 -  18ВЫП.0)

АЗЕ  028. 000 Ш Т 7 9 6 1 8 . 9

( 3. 904 - 1 8 вып.О)

e l

o
t
CD

Приказан

ИНВ. бГ
Т П -  5 1 6 - 1 - 1 0 6 . 5 7

Ко п и р о м » ( L - Ро м а н о м

/1?

4 6 2 4 / 4

O b . C O

I w c r

4>dp*\at ЛЗ
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П о з и ­

ция
Н А и ме н о в А Н и е  и т е х н и ч е с к а я  характеристика о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . 

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( для имп о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а , ф и р м а )

Т и п ,  М А Р К А  

О б о р у д о в а н и я .  
О в о з н А ч е н и е  

д о к у м е н т а  и 
Н о п р о с н о г о  

л и с т а

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я КОД ЗАВОДА-  

и з г о т о в и т е л я
Ко д ОБОРУДО­
В А Н И Я ,  м А т е -  
P U A A A

Ц е н  а  е д и ­
н и ц ы ,  

т ыс .  РУ Б.

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
н и ц ы  о б о ­
р у д о в а н и я ,  

к г

н а и ­
м е н о ­
в а н и е

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 to
сечения S  = o . 5 m m  0 200 Г О С Т  1 99 0* 1 -  7 9 * лл 0 0 6 4 2 . 8

30 9 2 S 0 Г О С Т  19909-  7 9 * М 0 0 6 3 . 5 3 . S

31 Р 2 8 0 Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 9 * М 0 0 6 2 0 . 5 3 . 9 Ц

32 ф 3 1 5 Г О С Т  19904 - 7 9 * м 006 4 . 9 4 . 4

33 0 9 5 0 Г О С Т  19 9 0 4 - 7 4 * м 00 6 1 8 6 3

34 Р 5 0 0 Г О С Т  1 9 9 0 4 - 7 4 * м 0 0 6 2 . 5 8 . 6

is Септ к а Г О С Т  6 6 1 3 - 7 3 * м * 0 5 5 0 . 6 4

3 8 З а с л о н к а  в о з д у ш н а я  к р у г л о г о  сечения Р 3 1 5 Р

( S  9 0 4 - 1  З в ы п  1-2) Ш Т 7 9 6 г 7 . 6 4

О п т о п  л е  н  и  е

7 Т р у б ы  с ш а л ь  ные  в о д о г а  з о  п р о в о д  н  м  е р 1 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 8 5 1.0 В
8 Т р у б ы  ы п А л ь н ы е  э л е к т р о с в л р н ы е  0 20 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * м 0 0 6 9 0 1 . 1 3

9 Р 2 5 Г О С Т  1 0 7 0 9 - 7 6 * м 0 0 6 2 1 . 4 8

1 0 р 3 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * м 0 0 6 1 0 1 . 7 8

И Приборы отопления
Регистры и з  г л а д к и х  г п р у б  4 г л т р ^ 8 0  1=2,о Г О С Т  1 0 7 0 9 - 7 6 * Ш Т 7 9 6 1 5 4 . 0

1 2 4 г л  т р  р 80 е =  9 . 0 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * Ш Т 7 9 6 4 1 1 4 . 5

1 3 2 г л  т р  р 8 0  С = 2 . 0 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * Ш Т 7 9 6 4 4 6 . 5

1 4 4 г л  т Р  0  1 0 0  2 =  9 . 0 Г О С Т  1 07 04  -  7 6 * Ш Т 7 9 6 1 1 6 2 . 4

1 5 4 г л  т р  ^  3 2  0 =  1 . 0 Г О С Т  10704 - 7 6 * Ш Т 7 9 6 2 7 . 1 2

1 6 Ребристые о т р у б ы  l * i  м Г О С Т  1 8 1 6 - 7 6 * ш /экм 2 / 2 .7 4 3 7 . 6

1 ? е  -  2  м Г О С Т  1 8 1 6 - 7 6 * 7 9 0 Л 2 / 5 .5 2 7 5 . 2

1 8 Г о р и з о н т а л ь н ы й  в о з д у х о с б о р н и к  6  = 3 2 5  ? Ю 8 х 3 5 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * Ш Т 7 9 6 1

ч
£а
as
£

«£
3

Ч

П р и в я з а н

о Т П  —  6 1 6 - 1  - . - 1 0 6  & 7

а

9 6 2 4 / 4

—ов со
Л и с т

К о п и р о в а л  ■ Ф о р м а т  Й З
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П о з и ­
ция

Н а  именование и т{хнмческАЯ x a p a k t c p h c t u k a  о б о р у д о в а н и й  и м а т е р и а л о в . 
З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Е  1а а а  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  - с т р а н а , * и р м а )

T u n ,  М А Р К А  

О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О б о з н а ч е н ы : 
д о к у м е н т а  || 
Н * О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  из ­
мерения К О А  З А В О Д А -

изготовителя
Ко а  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я  ,  М А Т Е ­
Р И А Л А

Ценя еди­
ницы.

т ы с .  Р У  в .

К о л и ­
чество

М а с с а  еди­
ницы о б о ­
р у д о в а н и я ,  

к г
H A U -

М Е Н О -
вяние

кол

1 г 3 k S Б 7 8 9 1Q

Г е п л о с н А в ж е н м  е у с г п а н о в о к  П 1 ; П 2
1 Т р у б ы  сгпа льнь>е з а е к г п р о с в а р н ы е 0 15 Ш  10704 "76* м 006 3 0.79
2 0  20 Г О С Т  10704 -76* м 006 12 1.13
3 0 25 Г О С Т  10704-76 м 006 В 1.48
4 0 за Г О С Т  10704-761 м 006 20 1.78
5 Ф и л ь т р  ж и д к о с т н ы й 0Р К1. 20.00-02 Ш Т 79$ 2 1-5

6 Не п од ви ж ны е  опоры Г 3,02 Ф ъг С е р и я  4.903-10 ш т 796 2 0.34

Инй МВ и А УАЛЬН ЫЙ ГЕПЛОЙПи п у н к т
19 Р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  к о л л е к т о р  и з  с ш а л ь н ы х

з л е к г Р о с в А р н ы х  т р у б  0 Ю 8 * 3£  t -  И З О ГОСТ 10704-76» Ш Т 796 г 16.73
20 Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  з л е к т р о с в а р н ы х

mp/б М 5 /  2.5 Г О С Т  10704-76* М 006 25 2.52
21 0 г о ГО С Т 10704 -76* М 006 3 М 3
22 Ф 2S ГОСТ 10704-76* М 006 10 1.48
23 0 32 ГОСТ 10704-76* М 006 25 1.78

П р и в я з а н

9 6 2 4 / 5

Т П -  8 1 6 - 1 - 1 0 6 .  8 7  — О Б . С О
А и с т

7И н в .
ш Ш ш Т р Ц У в Ш ш  К о р м я т  А З



L<i

Ш И '
ц и я

Н аим енование  и  техническая характ ерист ика оборудования и  

мятерннлов завод-изготовитель (для  импортного о в о р и д о в н - 
HHSf-CmPRHR. р н  РМ я )

Тип, МЛ РКП 060 
рудовання

Свозил чей не 
документ л и
н :  ОПРОСНОГО 

листа

Единица но­
мере н ИЯ Под заводя- 

изготовителя
Код оборудо­
вани я  мате­

р и  яд  я

ценя еди­
ницы, 

тыс. р у  6.

К о л и ­
чество

Мяссяедн
ннцыоко-
рудовант

кг

нянме
HOSR-
нне

КОЛ

1 £ 3 4 5 6 7 8 3 10

О б о р у д о в а н и е  и  м е т  в р и  ялы, п о с т а в л я е м ы е

з а к а з ч и к о м

В о д о п р о в о д  х озяй ст вен н о  - пить свой,

п р о  из в о д ст в е н н ы й

1 С ч е т ч и к  х о л о д н о й  в о д ы В с м к - У т

ГОСТ 6(И З-S3 шт 736 4Z13210185 1
г М я н о м е т р  о б щ е г о  н а з н а ч е н и я Ц В М  / -1 0 0

ГОСТ8(25 -77( шт 736 421113 1302 1

3 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м и р т о в ы й  Д у  15 15ч 8р  2 шт 736 372211 1010 3 0.75

4 ДУ 25 154 8 ( 2 шт 733 3722/2/(18 4 1, 75

5 _____________________________________________ Д * М 15 ч З Р  2 щт 736 372213 1009 3 2.70

6 К р и н  п о л и в о ч н ы й , к о м п л :

а !  В е н т и л ь  з о п о р н ы й  м и р т о в ы й  Д о  25 15ч8 Р 2 шт 73S 372212 1010 2 f. 75

--------4

(t o u tUHL
j  HR4.№

U l
СВИРепОВ

'O ILfuuuauM.ВТцпЦПГ
СРГША
Леж ень
Ш Ш

Ш Ш * Ш Ш Т ГШ  Тй

m
m
ГШ
Ш

л и

Пр и м э л и

777 «16-1406 87

ъ ь г ь к

в  к. с о

С п е ц и ф и к а ц и я
о б о р у д о в а н и я

копнровлл .с и д о ю в п  J f -

Ооялня Л и с т Л и сто в
РП 1 5

ГИ П Р О П Р О М С ЕМ С ТР О Й
г. С а р а то в
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 =* Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а е а к т е  р и с т и к я  о  в о  m j  в е я ­

н и я  и  м а т е р и а л о в .  З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о ­

р у д о в а н и я  -  с т р а н а ,  ф и р м а )

Тип, м а р к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и
Я*ОПРОСНОГО  

л и с т а

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я Г о д  з а в о д а  

и з г о т о в и т е л я
К о д  о б о р у д о ­
в а н и я ,  м а т е ­
р и а л а

Ц е н а  е д и ­
н и ц ы ,  

а ш с  р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д а  
н и ц ь / о в о -  
р у д о в я  -  
н и я , к г

Н а и ­
м е н о ­
в а н и е

и о д

/ 1 3 4 5 6 7 8 3 1 0

3 )  а й к а в  а  • 3 5 м П Ш ) - $ 3 - 2 5 - У

ГОСТ № 3 8 - 7 ? ш т № 2

Г о р я ч е е  T o J o c W a J M е  и  н  е

1 В е н т и л ь  з я п о р и ы и  м у ф о т о в ь / н ___ М у  & 1 5 4  8 П 2 ш т 7 9 S з т н  Ю 12 1 0 ,7 5

П р и в я з в и

ИНВ и :

0

9 6 2 4 / 4

ТП &16-1- Ю6. 67

к о П И Р О В И Л ' СИДОРОВ 0  f f l -

8 8 .  CO
2  _ 

ф О РМ Я ТЯ Г
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Няимечовиние и техническая хпеиктеенстикп оборудования и 
мят ери яма в в и вод- изготовитель (для импортного обору- 
д ов ян ия - етряня. фирм я)

Тип, МЯРКЯ О60РУДО8ЯННЯ
Обозняченне 
документя 
и и2 опросно­
го лнетя

Тднницн из­
мерения код заводя- 

изготовнтет
код оборудо­
вания, мяте-
РИПЛР

Ценя еди­
ницы, 
тыс. ру в.

Коли­
чество

1 0

Масса еди­
ницы обо- 
рудовпит

КГ

Ипо­меи о- 
впние

Под

1 Z 3 4 5 6 7 8 9 10Оборудование, поставляемое подрядчиком
Водопровод хозяйственно - питьевой.
про изводств е ним й

1 трубопровод из водогязопро водных легких
оцинкованных тру б  д з 2 m m i-7 5 * м 006 3 9 7/7«  /и

2 трубопровод из полиэтиленовых труп низкого
дя елей ия , тип т Ду 16 ГОСТ18599 " S3 м 006 12 0 69

3 тоже высокого дявления, т ипе Му 25 ГОСТ 18539-83 35 0.19

4 Ли 32 ГОСТ 18539-83 м 006 10 0,30

Горячее водоснабжение
1 трубопровод из водогизопроводиых легких

оцинкованных тру б  Му 15 ГОСТ3262-7? М 006 7 1.20

2 лига госта- 75* м 006 23 1.50

3 Л1 25 ГОСТ3262-7$ м 006 15 210

ПРИВЯЗли  ------------------- / б

9 6 2 4  / 4

ТП 6 1 6 - 1 - 1 0 6  6 7  ее се
Она
JИ И В. Hi

ко пн ро в  я л: Сидорова формптвз
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ц и я
Няи м е но о я нн е  н  технически* х я е я к т е е н с т и к я  о б о р х д о в и и и я  и  
м я т е р и и л о в  З я еа д - и з г о т о в и т е л ь  {д л я  и м п о р т н о г о  о б о р х д о - 
8Я Н Н Я -  О П Р Я Н П , (р и р м п )

Тип, М ИР КИ0Б0РУД08ИНН Я
Обозничение 
документи 
и  и *  опросно­
го л  и с т  и

Е д и и и ц п
измерения К о д  3 П О одп- 

и з г о т о в и т е ­
л я

К О Д  В60РУ-
д о в п н н я; 

м и т е е н и л п

ц е н и  еди­
н и ц а , 

т а с  р у б .

К о л и ­
чество

Миссяедн
нн ц ы  ОБО-

V
К Г

Н л н - 
м е н о - 
вянне

мд

1 1 3 4 5 6 7 8 9 10
4 С м г с н т е л о с м - л - ш л

ТОСТ15809'83 ш т 790 1

К Я Н Я Л И З П О Н Я  B b tm o O R J T
1 (Пруоопровод из полиэтиленовая труп

низкого дивлен ия л у 50 г о с т т в з з - п м 000 5 032
1 Л У  100 Г В С Т т в З .З-77 м 000 27 095
3 / П р и  п  л  у  п о Т -50

ГОСТ 1811-81 ш т 790 1 630
4 У и и т и з ,  к о м о л : т п - к в

Г0С Ш 847-85 ш т 796 1
а !  б и ч а  к б  Н К -  6П

Г0СТ2М85.5-70 ш т 796 1
5 У м а в я л ь н н к , К О М О Л : П Р б С

ГОСТ£3759 "85 ш т 796 1
а )  с м е с и т е л ь с м -у м -п к с р -

Z B  ГОСТ£5809-& ш т 796 Г
б )  С И Ф О Н СПЬУ

ГОСТ23410-79 ш т 796 1

(

I
1

!
1
1

Привязки

Инв. Л-

/ 7
9 6 S 4 / 4

Т П 816-1-106.07 I K .  с о
ш

Ф ОРМ  Я  ПТ ЯЗ
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П о з и ­

ц и я
Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  

и  м а т е р и а л о в .  З а в о д - и з г о т о в и т  е м  { д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о ­

в а н и я - с т р а н а .  ф и р м а )

Тип, м а р к а  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  и
Н *  ОПРОСНОГО

л и с т я

Е д и н и ц е  и з ­
м е р е н и я К о д  з а в о д а -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  ОВОРУДО- 
в о н  и я .  м а т е  

р и а л а

Ц е н а  е д н  
н и ц ь г  
т ы с .  Р У 6;

К о л и ­
ч е с т в о

М о с с а  е д н  
и и ц ы  о  в о ­
р у д а в а ­
н и я , к г

Н а и ­
м е н о ­
в а н и е

П о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

К а н а л и з а ц и я  п р о и з в о д с т в е н н а я

1 т р у б о п р о в о д  и з  п о л и э т и л е н о в ы х  т р у п

н и з к о г о  д и в л е н и я Г 0 С Г 2 М З Д - 1 7 м 0 0 6 3 3 0 . 3 2

2 Г П р а п  д у  5 о Т - 5 0

ГО СТ 1 8 1 1 - 8 1 ш т 7 9 6 1 6 . 3 0

3 Р а к о в и н а  с т а л ь н а я Р С Г О  - 2

Г 0 С Г 2 3 В 3 5 -7 9 ш т 7 9 6 1

а )  С м е с и т е л ь С м - У м - и к с а

2 в  ГОСТ2 5 803-& ш т 7 9 6 1

В о д о с т о к и

1 т р у б о п р о в о д  и з  п о л и э т и л е н о в ы х  т р у  в

н и з к о г о  д а в л е н и я  т и п  С  Л у  П О ГО С Т 1 8 5 З У - 8 3 м 0 0 6 3 0 2  0 4

2 В о р о н к а  в о д о с т о ч н а я  Д у  t o o В В - 1  Г У - 3 6 -

У  С С Р -5 9 6 - 7 5 ш т 7 9 6 4 2 5 . 0 0

§1 зан

*****

э ь г 4 / А

7 П  0 16 -  1 -106  -07 0 8  К  С О
Ш .

р о р м а т и З
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/4зо- //гштнобание и гегиоуеокая /юракггриеша еЗ/тРя/о&яия p  матеррамЯ 
4ofa0-нзятоЖ/яем /fa# рмлаРтж/лт afopv&faHut? - т>д#а,w /#vaj

Ш ^ам еа
о4Ь/>т4т0амия

30P4///JO Ш - 
мере/А/я За? зафх?а-

*2*? о&ряЯт/Ь- 
" р р  , *игто- 
**ша.

7/&/а ей/-
НЩд/,

П/С.р/б'
ЗУм/-
У7СГ0Д

____ц

07&/в гЗр- 
#РШ/39о- 
руагЗарщт

КГ

Ц0Р
Tfr/T^rfc

ЗЬюмеята и  
У - атАхяаго 

ллг/тта

рдр/ve-
#о0Ь-
#ие

ход из/огоЗигеро

/ 4 J 7 9 я
7 4 3 /0

ЯЗеруЗо/аяие и  материал//. шт абтяемь/е за ка з w m flf

/ррарат з/ яарряжеяиелт # 0  /0003

/ ЯуЗиязяик, 3003 яте 4 Р/0-3/340-44УЗ
/У/0-000.300-7/ U/PT 749

4 * 4 /3 4 /
4 Ящ ик 04/0 4-49У4

7У/0-930.007-74 U/P7 700 4 * 4 * 4 4 /
/ /езегка, w a s, /04 0/0^40-0-0/-

/0/440
/7Т£Г 7300-74* WP7 790 4 *  4**4 /

4 Яеш т е/6 3003 Яеяе зяеятрате/т/г/тЗте 0474744004

P T J -/000, /0 4 7У/0-443№ -И U//T7 790 4*4700 /
3 0ye*arf46 340 S . 4000 узекгрегеяяа& е 0РТ4 /44004

0 Г4 -/& /0 , 0 .0 4 ТУ/0-443.049-/0 ШР7 790 3 * 4 7 0 0 /
6 0У0КДГ00& 4400 0474 4//О04

7У/3-4439*0-73 44/РТ 700 4*4700 г
___ 11

4/40.4*
/7/0

/P.P/MU.
РТУ.ГР.
0мимг.

Я арртр.

/Ъгаре0
/tspn ow f

Ре*а//е##0 W rtjt

d iL
~ p £ ~ r

■M&**U.

m t

м m- 616Н-Ю6. Ы
Я/ХЦ иМ АСОЦ Ц*
/т40ру/?0#аш я

M 0 0

9 6 2 4 / 4

ЗтаА/р Л&г 4иеге/
РП / 7

Г И Ш О М С Е Л Ь ™
г/оралтое

to w fia . fa *. -барлаЗо 6~/уиг£4^ Щтррцат 4 3
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У а р л /ер р У я н о е о  гем р у еек а я  еУ рруУ еУ рррр u # p re p p p je d

З р Ур У  - аз/т т гр& т елб У  У м  м /70р7Н £7Л 7 р Ур р ь Ур Хр н р р  - р гр р р р ,<p//pw pJ

7 а р , # я р м 2  
рУр р у УоУр р р р  
/7Урзp p v e p i/e  
Зр х у м р ртп  и  
//-" p p p eew ro

ju e r a

З У р р р ц а  г/j-  
м ееер р р Х аУ  зр ф У а -

и зго 7 р е # ге р р
Х еУ  р Ур р у Ур -  
Ур р р р , л /р г е -  
P U P JP

//р у р  еУ и -
Р Щ 6/,

ъ /е.р & у .

Хр р р -
/ее/У р

M x e p e d /-
р р р е/р У р -
р у р еУ д р и я

м г
PP P-

м зраУ а
р а е

м У

/ ti 3 У S S 7 У У /Р

7 /7 м г  у р р р & г р н о я

/- *52Я£ , „ S ey m  о р я /р р р  "

£ -  Х У  У  , / з  , й Уу р р >>

3 -  ХУ, X  . 7 р . ,. Я ш '

¥ -  У У ТХ , < 2Ш  , „ //a r p p fa r e p t " m / s  - х /

s -  ХУ, V  , // , „ " £ 3 / -  УУ УЗ

/ - ХУ, X  , 7р  , „  Ут #р * ry /S S X S S JJ-У У U /P? 7 S S J V  £УУf X

£ /7 о с г  < / р р а 6  р е н и я

/ -  Х У Ф . К  . # р  „ н а н / а т ь  /т р и  п о м а  р е  " / 7 Х У / £ ' Р /

¥ Н - к О У З

ТУ3 6 -5 2 6 .5 5 3  £ 3 0 /0 7 7 9 6 з у г з у о /

X p w je x r * 6 /e  м г р р р з гУр  p p p p / jp o u p  < Ш  р р р Ур Ур /  р д р р ж р -

ш е л ?  d p  //¥ 7 0 3

/ /7 щ р к  /X  fS # J  р а зм ер # #  /РРР *  £ 7 /7  * j s p Р У Р - /0 5 3

ffM S W S M S X U/P7 7 & Z

7ер р ?еж  е У р е г е  Ур р Ь 7 /7 -

- Р М - /7 / - Ж З

/г е м а  M e x rp a t/e e x a j?  р р е У /я е н ш 777-

-З А 7 -0 /-0 7 Р /

f

/fe p fp y p p

Рн&л/З

э в г ф
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П о з и ­
ция

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь ( д л я  и ц л п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р л н а я >и р м а )

Т и п , М А Р Л А
О Б О Р УД О В А Н И Я . 
О б о з н а ч е н и е  
ДОКУМЕНТА и
ы :  ОП РОСНОГО 

Л И С Т А

Единица из 
м е р е н и я

НАН
м ено-
ьлнне

код
К о д  З А  В О Д  А -  
и з г о т о в и т е л я

К о д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я , м А т е -  
Р И А Л А

Ц е н А  еди 
ницы.

Т Ы С . Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д и
ницы обо  ■
РУД ОВАНИЯ

лг

О в о р у д о в А н и е .  п о с г п А в л я е л л о е

t o

I f
i

I
г .
< .
$
с

г

П О Д Р Я Д Ч И К О М

М л ш е р и А л ы ,  п о с ш А б л я е л л ы в  г е н п о д р я д ч и к о м ,

П р о к а т  ч ё р н ы х  м е т А л л о в - .

У Г О Л О К  Р А 5 Н 0 П 0 Л 0 Ч Н Ы И * Гост Е50э-7г

S Q * 5 0 x 5 16 8

Л и с т  к о л о д н о к а т а н н м и Г 0 Г Т 1 9 9 0 4 - « *

2 . 0 1 6 8

П О Л О С А Го с т 1 0 3 - 7 6 *
2 0 x 4 1 6 8

3 0 * 4 1 6 8

4 0 * 4 16 8

К Р У Г : Г ОС Т 2 5 9 0 - 7 1 *
16 8

168
1 2 16 8

П р и в я з а н

ИНВ./У
Т П - В 1 6 - 1 - Ш 6 .  & 7

КОПИРОВАЛ' лллкнлчёвА

0 . 0 3 4

О 010

0.010

0 . 0 6 1

0 . 0 2 1

0 .0 2 0

0 . 0 0 4
0 . 0 8 0

23
Q 6 2 4 / 4

~  [Аист
э м . с о

фОРАЛАТ n i
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П о з и ­
ц и я

Нл им еновлние и т е хн и ч е с к л я  х д р а к т р р и с т н к а  оБорудовлиня имлтериАлов • 
З П В О Д -И З ГО ГО в И П В Л Ь (Д Л Я  ИМ ПОРТНОГО ОБОРЦДОВАНИЯ-СТРАНА,ф М РМ А)

Т И П , М А Р К А  
О Б О Р Щ Ш Ш И Я . 
Об о з н а ч е н не 
Документ н

г1? ОПРОСНОГО 
ЛИС ТА

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я КОД  З А В О Д А -

и зго го в и те л я
КОД  ОБ О РУД О ­
ВАН И Я , м е т е - 

Р И А Л А

Ц е н л  е д и ­
н и ц ы ,

ТЫ С . Р У Б -

К о л и ­
ч е с т в о

М АССА еди­
ни ц ы  ОБО
РИСОВАНИЯ,

КТ
На и -

т

Код

1 2 3 А 5 6 1 6 9 10
М е т д л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о  И А з н л ч е н и я

П р о в о л о к д  : Г Ш 3 2 6 2 1 4 *

Т9
1 5 6 0 ,0 0 0 6

1 0 т 1 6 6 0 ,0 0 1 2

_
Т р у б ы  с т л л ь н ы е

Т р у б а  э л е к т р о с в А Р Н А Я  п р я м о ш о в н а я , д л и н о й  н е  м е н е е  5 м , Г О С Т Ю Т О И б *
т е р м и ч е с к и  О Б Р А Б О Т А Н Н А Я , Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М е Г П Р О М

■ Н 2 5 x 1 . 6 км ш " 0 ,0 1 5 10 .0 14
__ 1 2 4 в х  2 . 0 -Д М D O SТ А я 0 .0 0 6n n w
_

Т р у б ы  п л а с г п м а с с о в ы в

Т р у б а  и з  п о л и э т м л е н А  в ы с о к о г о  д л в л е н и я  , с р е д н е г о Г 0 С Т 1 6 5 9 9 - 6 3
Т И П А  . Н А Р У Ж Н Ы М  Д Н А М е Т Р О М  -.

1 3 П В Д  С п н п )  2 5 С 1Щ Т И С П .О * Л
T 6 S П ГИ Л

ц л е д ( п н п ) 4 о с кмс
ш - t e r

Т р у б а  с  о д н и м  р а с т р у б о м  у с и л е н н о г о  т и п а  . и з г о т о в - Т а б - 1 9 - 2 1 5 - 6 3
л е н н л я  И З  В Т О Р И Ч Н О Г О  С Ы Р Ь Я . н а р у ж н ы м  л и л м е т р о м -

15 П В Х - В - Р  Э П 2 5 У " К * Г ~
Т Б 7 Г Q 0 6 j TП П 1 9ЦЦ1г> —

/ 4
ПРИВЯЗАН

м ̂ rt/ 1

Т П -  л л с . 4ПС. А 9  З М . П £
1ИС1

Э 6н и ш ______ • • ' U 1U  1 IWW- V/» —-----------

Коп*IPQBAA: Пр о ш и н а  (JĴi -  Ф о р м а т  А  3
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П о з и ­
ц и я

Н в и м е н о в А н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х А Р а к т е р и с т и к д
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И  М А Г П е Р И А Л О В .
З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о ­

р у д о в а н и я  -  с т р в н л ,  Ф и р м а )

I Ш И  П О М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О б о з н л ч е н и е  
д о к у  м е н т  л  и  
t i -  О П Р О С Н О Г О  

л и с т  а

Е Д  Н Н И Ц А
и з м е р е н и я К о , Д З А В О Д А -

г о т о в и т е -
л я

К о д  О Б О Р У ­
Д О В А Н И Я ,  
м л т е Р И А Л А

Ц е н д  
е д и н и ц ы ,  
т ы с .  р у б .

К о л и ­
ч е с т ­

в о

М а с с а  
е д и н и ц ы  
о б о р у д о ­

в а н и я ,  к г

Н А Н '
м е н о -
в а н и е

К о д И  31

1 г 3 А 5 6 7 6 9 16

и з д е л и я  З а в  о д  о б  г л А в а л е к т р о м о н т А ж л

1 С е к ц и я  П Р Я М А Я  7 5 0 м м 9  2 6 0 1  3 3 ш т 7 9 6 2

г С е к ц и я  п р я м а я  С -  1 5 0 0 м м  " 3 2 6 0 3  3 3 ш т 7 9 6 А

3 С е к ц и я  Р А з г е д и н и т е л ь н А я 9  2 6 2 5  3 3 ш т 7 9 6 1

а С е к ц и я  д л я  в в о д а  к л р е т к и 3 2 6 0 7  33 ш т 7 9 6 1

5 С е к ц и я  у г л о в а я  Я м о о о  м м  ,  J - - 9 0 0 3  2 6 1 2  9 3 ш т 7 9 6 А

6 К о м п л е к т  д л я  п о д к л ю ч е н и я  п и щ а н и я 9  2 6 2 3  9 3 ш т 7 9 6 1

? к л р е т к А  т о к о с ь б м н А а 9  2 3 2 8  3 3 ш т 7 9 6 i

8 К о р о б к а  н н д н к а п ю р н а я 9  2 6 2 9  3 3  П ш т 7 9 6 1

9 К р о н ш т е й н к  7 7 5  S 3 ш т 7 9 6 1Z

1 0 П о д в е с к А  п р о м е р у  т о  и н а я К 7 8 0 9 3 ш т 7 9 6 а

11 G  к о б а  в е л »  щ  п я 9  2 3 2 1 9 3 ш т 7 9 6 \ .

1 2 Л о т о к н л ю - п г н з ш т 7 9 6 1

13 '  Г и б к и й  в в о д к 1 0 8 2 3 3 ш т 7 9 6 г

1 4 К о р о б к а в  9 9 6  М  9 3 ш т 7 9 6 2

2
1 5 * ”

К о р о б к а  с  з а ж и м а м и Н З Н  0 8 Х - И Т 1 ш т 7 9 6

~ Т Г
К о р о б к а  с  з а ж и м а м и K 3 H A 0 8  3 3

|1  ц > .  4 Ц Ч

ш т

ш т
7 9 6
7 9 Б

г

А

1 7
М у ф т А  к о н ц е в л я  т е р м о у с  а  ^ и в а в м а я  

П р о ф и л ь  м о н т л ж н ы й  £ *  о б р а з н ы й  п е р щ о р и р о в А н н ы й

К К Г  1 3 0

К 8 3 8  9 2 . ш т

1 J U

7 9 6 А

1 й

_ J L —

Т  --------- ------------- — ----- ------ - —■ ■■ -------—.---------------- X ___________________ _—

С а л ь н и к
9 Z 6 2 X - 9 T 1 ш т 7 9 6 ----— ---

А

П р и в я з л н
9 6 2 4 / 4

Г П  6 1 6 - 7 - 7 0 6  6 7  Э Л \ . С О  1 7

И н к  N
Т 5------------------------

1к о т ч р о в  АЛ' .  Н л ь и ч е в л  ф о Р м д т А З
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П о з и ­

ц и я

Н л и м в н о в я н и е  и т е х н н ч е с к А Я  х А Р А к т е Р и с т и к л  о б о р у д о в а н и я  и  м л т е р и А л о в . 

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н н я - с г п р а н а , « р н р м а )

Г П Н П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
О б о з н а ч в н м ё  
д о к у м в н г п а  н
№  О П Р О С Н О Г О

л и с п т

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я

н л и м е -
н о в а

н и е

К о д

К о д  З А В О Д А -  
н з г о т о в н т е л я

Код О Б О Р У Д О -  
В А Н Н Я ,  М А Т Е ­
Р И А Л А

Ц е н л  е д и ­
н и ц ы , 

т ы с .  р у б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
н и ц ы  о б о ­
р у д о в а н и я , 

к г

4 0

О б о р у д о в а н и е  и  м д т е р и А л ы ,

п о с т д в л я е м ы е  з а к а з ч и к о м

А п  П  А  Р  А  т  Ы  Н И З К О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я

Я щ и к  о д и р Ф н д е р н ы н  ,  З В О В  ,  т о к  п л л в к о и

в с т А В К Н  БА ЯВП4-45У4 ш т 79В 34 3444

Об о р у д о в а н и е с в е т о  т е х н и ч е с к о е

С в е т и л ь н и к  н а с г п б н н ы и  ,  з А щ т ц е н н ы и  ,  д о  Ш О  В т H B O O B H O O / P g f r

04 У Х  AM ш т ? 9 6 34 6444
С в е т и л ь н и к  п о д в е с н о й ,  п о л н о с т ь ю  п ы л е з д щ и ш е н н ы н НСП04х100/>54

с з А т е н и т е л е м  ъ в ъ  о т р А ж л т е л я ,  д о  4 0 0  В т -04 У З шт 79Б 3 4  В 444 40
С в е т и л ь н и к  п о д в е с н о й  п о л н о с т ь ю  п ы л е н е п р о н и ц А е м ы н

д о  5 0 0  В т Н С П  24-500-44433 ш т 7 9 6 34 6444 44 94
С в е т и л ь н и к  д л я  л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п ,  б р ы з г о -

З А Щ и щ е н н ы и  .  4*20 В т В Л - 4 - 4 * 4 0 У З ш т 7 9 6 3 4  6 4 4 4

С в е т и л ь н и к  д а й  л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п , 4 x 4 0  В т ЛСМ2-2*ЧОЦО0-37УА ш т 79В 3 4  6 4 4 4

т о  ж е  ,  д л я  у с т А Н О в к и  в  л и н и ю , п р о м е ж у т о ч н ы й ,4«80В т ю пд аиуАоо-гоуц ш т 796 3 4  6 4 4 4

,  к о н ц е в о й  ,  4x 80 В т лспо2-г*ва/до8- Ж А ш т 7 9 6 34 6444

К о п и р о в а л '. И с а к о в а  JLca£

&

П р и в я з а н :

Ш м в .м г  I
1 Г И П  I Г о г о л е в ss.A.

Ш П - В 1 6 - И О б в 7  э о . с оК а л г а н о в 1//J6
П а й к н н J/M

Р У К .Г Р . ffJuJ /Ш
С п е ц н Ф н к А Ц И я

Т Р У П  П » Я Д  т д 'л ч п М - Ц
с т .м н ж . Р о т к м н А 0044 /Ш Р П  |  4 |  6

О Б О Р У Д О В А Н И Я
Г Н П Р О П Р П М С Е Л Ь С Т Р О Й

г .  с а р л г п о в
__<2.____

И К . Ш У Л  Е1< у л ШШГА В Ж Й В
< * о р м а п |  а з
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Н А И м е н о в А н м е  и т е х н н ч е с к А Я  х А Р А к т е Р м ш и к л  о б о р у д о в а н и я  и м А те р и д л о в 
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р л н  а , ф м р м а З

т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О в о з н А ч е н н е  
д о к у м е н т А и  
Цо О П Р О С Н О Г О

л и с т  а

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я КОД  З А В О Д А - Код О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я , м л т в -  
Р И А Л А

Ц е н я  е д и ­
н и ц ы , 
т ы с  р у б

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ницы  ОБО­
РУДОВАНИЯ, 

к г
Н А Н -
м е н о -
ви н и е

к о д
и з г о т о в и т е л я

4 2 3 Ч 5 В 7 8 9 4 Q

8 С в е т и л ь н и к  д л я  л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п ,  2 x 8 0 В т ЛСПГО-Ш/ДОО-ОАУА ш ш 796 3 4  6 1 1 2 4

9 т о  ж е  ,  п ы л е з А щ и т е н н ы м  и  Б Р ы э г о н е п р о н и ц л е м ы м  , л с т ч  -  г  » ч о -

2 * 4 0 В т - 1 1 0  У Х Л Ц ш т 7 9 6 3 4  6 4 4 2 8

10 Л а м п а  н а к а л и в а н и я  с  ц о к о л е м  Е 2 7 / 2 7 ,  2 2 0 в .

6 0  В т Б ш о - г ч о - в о ш ш 7 9 6 3 4  6 8 4 1 7 4 4 6 9

11 т о  ж е  ,  ю о  В т Б К 230 О Д -10 0 ш т 7 9 6 3 4  6644 7 1 4 7 14

1 2 Л а м п а  н а к а л и в а н и я  с  ц о к о л е м  Е  4 0 / 4 5 ,  2 2 0 В , 3 0 0 В т Г 2 2 0 * 2 3 0 - 3 0 0 ш т 79 6 3 4  6 B I 2  244S 7

1 3 Л а м п а  л ю м и н е с ц е н т н л я  .  Б е л о г о  с в е т А  .  2 2 0 в *

20  в т Л Б  2 0 - 1 ш т 7 9 6 3 4 6742 2142 0 4 4

14 Ш о  ж е  ,  д о  4 0  В т Л Б Ч О - 1 ш т 7 9 6 3 4  6 7 4 3  4444 ОБ 2 9

1 5 — » —  д о  8 0 8 т Л Б  8 0 ш т 7 9 6 3 4  6 7 4 3  3 4 0 1 9

1Б С т л р т е р  к  л ю м и н е с ц е н т н о м  л д м п е  ,  д о  2 0  В т 2 0 С - 1 2 7 ш т 7 9 6 3 4  0 9 2 2  00 01 4

1 7 т о  ж е  .  д о  8 0  В т В О  С - 2 2 0 ш т 7 9 6 3 4  6 9 2 2 0 0 0 3 3 8

К А в е л ь н ы е  и з д е л и я

П р о в о д  у с т а н о в о ч н ы й
1 2 . 5  —  3 8 0 А П Д Г О С Т Б З Д З - т Г к м 0 0 8 3 5  5 1 3 3  0 4 0 1 0 0 3 0

2 2 , 5  —  3 8 0 п в з я г с т в з 2 з - 7 У ** к м 0 0 8 3 5  5 1 4 3  0 3 0 5 а  002
К А б е л ь  с и л о в о й

1 2 x 2 . 6  - 0 , 6 6 ш/оспш-во* к м 0 0 6 3 5  2 2 2 2  НОЗ 0 .4 6 0

2 3 x 2 , 5  -  О . В Б А В В Г , Г 0 С Т Ч 6 М 2 Ы Т км 0 0 8 3 5  2 2 2 2  1 1 4 7 0 , 4 9 0

П Р И В Я З А Н

н и в  н ®

2 9

9&г4/4

Г П П  -  6 1 6 -1 106 61
К и т

-  9 0 . С О

К о п и р о в а л  Я с а к о в *  Я с о ^ Ф о р и д т  а з
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Н А й м е н о В А н м е  и  т е х н и ч е с к л я  х А Р А к т е Р н с т и к л  о б о р у д о в а н и я  и м А т е Р И А Л о в .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а и и я - с г п р а н а . ^ и р м а )

Ш И П ,  М А Р К А  

О Б О Р У Д О В А Н И Я

Е д и н и ц а  и з ­

м е р е н  и  я К О Д  З А В О Д А  -

и з г о т о в и т е л я
К О Д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,  М А т е -  
Р Й А Л А

ц е н  а  е д и ­
н и ц ы ,  

т ы с .  p u b .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д и ­
н и ц ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я ,

к г

О в о з н А ч е н и е  
д о к у м е н т А и  
н *  о п р о с н о г о  

л и с г п а

Н А М -
м ь н о -
в А Н и е

к о д

4 2 3 Ч 5 6 7 8 9 4 0

3 М  -  0 , 6 6 А В В Г , Г 0 С Р 1 Б Ч М г - 8 ^ к м 0 0 8 3 5  2 2 2 2  4 4 2 5 0 , 0 0 7

Ч Чхб -  0 , 6 6 А В В Г . Г О С И М Ч М Й * к м 0 0 8 3 5  ШЧ 4 4 2 8 0 , 0 0 8

Э л е к т р о у с т д н о в о ч н ы е  и з д е л и я

i Р о з е т к а  ш т е п с е л ь н А я  2 2 0 В  ,  4 0 А  д в у х п о л ю с н а я

с  ц и л и н д р и ч е с к и м и  к о н г п а к г п а м и  ,  о д н о м е с т н А Я ,

д л я  о т к р ы т о й  у с т А И о в к и ,  с  т р е т ь и м  З А З е м л я н п ц и м Р Ш - Ц - 2 0 - 0 -

к о н т А к т о м - 0 1 - 4 0 / 2 2 0 ш т 7 9 6 г
2 Р о з е т к А  ш т е п с е л ь н А я  ,  4 2 В  ,  4 0 А  ,  д в у х п о л ю с н а я

с  п л о с к и м и  к о н г п а к г п а м и  ,  Б е з  З А з е м л я к н ц е г о Р Ш - П - 2 - 0 -

К 0 Н Ш А К Г Т 1 А - 7 P 4 3 - 0 U Q / A 2 ш т 7 96 ъ

П Р И В Я З А Н ЯГ

------------- -----------  9 6 2 4 / 4
[ л и с п

т п -  616Н - 106-57 -90 С О
Н Н В . №

К О П И Р О В А Л !  Я С А К О В А  *XcQ$> “ ф О Р М А Г П А З
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Н А И М С Н О В А Н И е  и  Т е Х Н И Ч Ь С К А Я  Х А Р А К Т е р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И  А Л А Т В -  
р н а л о в  З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н  и  я - с  т р л н  а  , 
Ф И Р М А )

Т и п ,  М Л р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Й  
0 6 0 3 Н А Ч & Н И 6  
Д О Л У  М Б И Т А  И
N* о п р о с н о г о  

Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А  н ъ *
м Б р е н и я К о д  З А В О Д А *  

и з г о т о в и т е л я
К О Д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,  м л т е -  
Р И А Л И

Ц б н а  е д и -
H f f t i M

T M C P Y 6 .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д и
Н И Ц Ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я ,

к г
Н А И -
м е н о -
в л н и е

к о д

1 г ъ Д s 6 7 8 9 1 0

О в о р у д о в А н и е .  п о с г п А В А я е т о е  п о д р я д ч и к о м

П р о к а т  ч е р н ы х  м е п Т А л л о в .

1 л е н т  а Ъ  л  3 0 m 1 6 8 0 . 0 1 0

2 т  о  я ч е 2 х  4 0 m 1 6 8 0 .  о од

Ъ П о л о с а
Д  *  Д О m 1 6 8 0 -  0 0 1

4 т о  т е 4  х  3 0 m 1 6 8 0 . 0 0 0 2 __

5 к т 1 0 m 1 6 8 0 . 0 0 0 6

6 К а г т т а н к л 0 8 m ( 6 8 0 . 0 1 2

Э л е к т р о у с т А н о в о ч н ы е  и з д е л и я

1 В ь т л ю ч л т е л ь  к л а в и ш н ы й  2 2 0 в ; 6 . з а ,  о д н о п о -

л ю с н ы й . д л я  о т к р ы т о й  у с ш а н о в К н  в р ы з г о н е п р о н и -

ц л е л л ы й O - t - З р Ф И  7 - $ К 0 Ш Т 7 9 6 3

2 В ы к л ю ч л т е л ь  к л а в и ш н ы й  2 2 о в ,  6 . з а , о д н о п о л ю с н ы й

д л я  о т к р ы т о й  у с ш а н о в к и
0 - Н 8 - 6 / 2 2 0 Ш Т 7 9 6 8

Ъ В ы к л ю ч л т е л ь  к л а в и ш н ы й  г г о в * .  б . з л .  о д н о п о л ю с  -

н ы и  д л я  о т к р ы т о й  у с ш а н о в к и . н а  2 ц е п и 0 - 2 - 0 7 - 6 / 2 2 0 Ш Т 7 9 6 9
И з д е л и я  з л в о д о в  Г Э М

1 Я щ и к  С  П О Н И Ж А Ю Щ И М  Т Р А Н С Ф О р Л Л А т О Р О Л Л

г г о / з б в  о с о - о . г в и  п р е д о х р А н и т е л я м и  е 2 .7
Я Т П - 0 . 2 В Ч З У З Ш Т 7 9 6 — 1 _

2 О с в е т и т е л ь н ы й  щ и т о к  г р у п п о в о й  з в о / г г о в

с  А в т о л л л т и ч е с к и л л  в м к л ю ч А т е л е м  н а  в в о д е

а е  2 0 4 6 - ю б  с Р А С ц е п и т е л е м  н а  6 з а . с 6 а в г п о -

/ А А П Т И Ч е С К И М И  В Ы К А Ю Ч А Ш Б Л Я М И  А 3 1 6 1  с

привяI 3 A H

ИНВ Ы-
T  п 816-1-Ю6.87

а

3624/-
Э О .  С О

Ш т

К о П Н р О В А Л '  М А Х Н А Ч ё В А Ф о р Л Л А Т  А З
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П о з и ­
ц и я

Н л и м е н о в ш е  и т е ш м в с м  х л р а к т &р и с ш а  о б о р у д о в а н и я  и / ш е р щ о в  
Ъ а в о д -  и з г о т о в и т е л ь ^  И М П О Р Т Н О Г О  о б о р у д о в а н и я  -  С Т Р А Н А .Ф И Р М А )

Т и п ,  м а р к а  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  

О Б о з н л ч е н и е
Д О К У М В Н Т А  И
в о п р о с н о г о

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з ­
м е р е н и я К о д  З А В О Д А -  

и з го т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,  м А т е -  
Р И А Л А

Ц е и А  еди­
н и ц ы . 

ТЫ С • Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  еди­
ни ц ы  ОБО­
Р У Д О В А Н И Я  

к г
Н А И -
м е н о -
В Ан и е

К О Д

1 2 з 4 S 6 7 8 9 1 0

2 4 7> а  ж и м К  2 9 6  У  Ъ ш т 7 9 6 4

2 S Л \ У ф ( П А  Н М П Я Ж Н А Я К  8 0 4  9 3 ш т 7 9 6 4

2 6 Т р о с о в ы й  п о д в е с к л -  п т у з ш т 7 9 6 6

и н » . У -

3 & 2 4 /А

ТП 616-1 -Ю 6 67 Э О .  СО 6
Ф О Р М А Т  А  з

ш
КОПИРОВАЛ  ̂ № а * \  МАХНАЧеаА”
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П о з и ­

ц и я
У А и м т и н и е  и т ш и ч о с к А я  ш л к т т с т и к А  о б о р у д о в а н и я  и  м а ш о р ц а а о в  

З А й о д - и з г о т о в и т с л ь ( д л я  и м п о р т н о г о  О Б о р у д о в А н и я > с т р А Н А ,< р и р м А )

Ш Н П ,  М А р К А

° О Б ^ з н ° А ч е н и  в 
Д 0 К У М В Н Г Т 1 А  и 
№  О П Р О С Н О Г О

л и с т  а

е д и н и ц  а  
и з м е р е н и я К о д  З А Б О Д А  -

и з г о т о в и т е л я
К о д

о б о р у д о в а н  и я , 
м А т г р и л л л

ц е н  а  
е д и н и ц ы ,  
т ы с .  р у & .

К о л и ­
ч е с т в о

М а о с а
е д и н и ц ы
О б О Р У Д О В Л - 
н и Д  К Г

H A U M E -
Н О В А -
н и е

к о д

1 г 3 й 5 Б 1 6 9 1 0

О Б О Р У Д О В А и и С и  М А  т е р ц  А Л Ы ,  П О О Ш А Б Л Я С М Ы С  З А К А З Ч И К  О М

4 . Л .  П р ц ь о р ы  и  с р с д с т в А  д в т о м л т и з  а  ц и и

т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  р т у т н ы й  к о м п л е к т н о  о  о п р а в о й

\ В О З Д У Х  + 3 4 y i - 1  - 2 4 0 - W

Г 0 & Т г Ш - 1 3 * Е к о м п л 6 11 ч з  г и г  1505 2

г В О З Д У Х  +  1 8 4 П - ь г А О - г о 1

г о о т г ш - 1з * Е К О М П А 6 1 1 А з  г 1 г г  1503 г

ъ & 0 4 . А  +  1 5 0 4 .  * 1 0 4 П 5 - 1 - 2 4 0  ' 6 6

г о с т г & г з - 1 3 * Е к о м п л 6 1 1 ч ъ  г и г  112 5 А

Ш е р л о м е т ?  т е х н и ч е с к и м  р т у т н ы й

З а п а с У г - ь г д о - ^ ж

г о с т г & г з - п з ч ш т 1 9 6 А З  2 1 2 2 1 5 0 5 i

П р и в Ю А Н

Т П  6  f 6  - 1  - 1 0 6 - S 7

С п е ц ш р м к А ц ц я
О Б О Р У Д О В А Н И Я

--12
3 6 2 4 k

АП.001
rtub у.ц MMni fA»Hnioi

П 1 1 1 3

К о п и р о в А д  Е в с т и г н е е в  л

Г И П Р а М С О Ш Р О и
г .С л р д т о в

ф о р м л т  А З
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H A U M i u o o A u u e  и т т и ч в с к д а  хАРАктЕРистикА о б о р у д о в а н а  и м а п ш а л о в . 

З А в о д - и з г о т  о в и т  е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р а д о о А н и я -  с т р д н А . ф и р м А ]

Ш Н П ,  М А Р К А
о б о р у д о в а н и я .  

О б о з н а ч е н и е  
д о н у м г н т л  и 
№ - о п р о с н о г о  

л и с т  а

Е д и н и ц *
M 3 1 » t p t H U A КОД ЗАВОДА-

«■ «. m  ап л л п  tn  •  А #
Код

ОВОрВДОВАНиЯ, 
МА тори АЛА

ц е м а

ЕДКИ и ЦП, 
тис.риб.

К о л и ­
чество

М А С С А
е д ц н и ц и  

о б о р у д о в А -  
и и я ,  И ГH A U -

МЕНО-
ш и в

код
и5Г0(П овипилх

к 1 3 k 5 Б 1 Ь 9 1 0

Т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  р т ч т н и й

З а п а с У г - 1 - г 4 о - г о 1

г о о т г в г з - 1 з * Е U I T 1 9 6 н ъ  т г  1 5 о з 1

З а п  а с П 5 - 1 - г ^ 0 - Б Б

г о ь т г к м з ч ш т 1 9 6 ч ъ г п г т ъ \

____ ft. Т е р м о м е т р  Б и т о в о й т б - г м  1 III т 196 ч ъ г \ г м  о о н г . -Ш  1

5 У с т р о й с т в о  т е р м о р в г у д и р у ю щ е е  д и л А т о м е т р и ч е с к о в  э л е к т р и ч е с - Т Ч А Э - 4 -

к о е  Ь  Р А З М Ы К А К Щ и М Ц  К О Н Т  А К Т  A  м и . А и л  П  А З  О Н  А И Ф Ф в Р Б Н и и А Л О В Т У 2 5 ' 0 2  ? й 1

й  . . . г о ° с ,  к о р п у с  п ы л е в о д о з А щ и щ ё н н и й ,  и с п о л н е н и е  о б ы к н о - 1 0 1 4  -ТА 111<* П А С ч г т ц  0 Ю 5 . А _____

. ы н и о е
ш т I j J D  .

В  0  А  А  + Ю Ч .  +  1 5 0 * 6

S3
П р и в я л АН

9 6 2 4 / 4

Т П  8 1 6 Н - Ю 6  8 7  А П . С О !

Ш Ё

им в.и». г

Ц й П и р О В А А  E B t m t r M t e B A  форМАГТ! А З
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П * 5 и -

ц и *

ЦAUMIHOBAHUt и mtXHimtKAA ХА|>АКШВристиКА ОБОрУДОЬАМиЯ U WAmtpUAAOl, 
ЗАььд-иагот оьит t лв( для импортн ого оборудовано* - стрлна,фирмдJ

Шип, МАрКА 
ОБОРУДОВАН UA. 

Обогнан о н и ?  
д о к у м е н т д  и 
Н*- опросного 

л и с т д

Единиц А  
измерения

К О Д  З А В О Д А -
изготовителя

И о д
ОбОрУДОВ A HUA, 
МАШ Ори АЛ А

Ц е н а  
е д и н и ц ы ,  

т и с .  р у б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  
е д и н и ц ы  
О б о р у д о в д -  
н и я ,  к г

HAU-
мено-
влние

код

1 г 3 5 В 1 8 9 < 0

\.Ъ. К  а  в е  л  и ,  П Р О В О Д А

1 К А Б Ь А Ь  ц X 1, 5 А К В В Г

Г О С Т  1 5 0 8  1 8 *  Е К  м 0 0 В 3 5  6 3 4 4 0 1 3 2 , О . О З Т

П Р и в Я З А Н

З Ь 2 А / А

Т П  8 1 6 - 1 - 1 0 6  8 7  А П . С О !
л и с т

3
и и в . н * -

ЦьпирОВАЛ & * > -  ЕВСПиГНША формат ПЭ
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П о з и ­
ц и я

Нли м еновАН и е нте хни ческАЯ х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в  
З а в о д - и зго то в и те л ь (д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а ,Ф и р м  а )

Т и п , М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О б О З Н А Ч е н и е  

Д О К У М Е Н Т А  И

Е д и н и ц а  из­
м е р е н и я КОД З А В О Д А -  

и з го т о в и т е л я
Код о б о р у д о ­

в а н и я , м д т е -
Р И А А А

ц енд  еди­
ни ц ы , 
т ы с .  р у б .

К о л и ­
ч е с т в о

М а с с а  е д и
Н И Ц Ы  О Б О ­
Р У Д О В А Н И Я  

К Г
Н А и м е -
Н О В А -

н и е
К О Д

1 2 3 А 5 6 7 б 9 10

О в о р у д о в А н и е  и м А т е р и л л ь к  п о с г п А в л я е м ы е
З А К А З Ч И К О М

Т е л е Ф о н и э А ц и я
А п п а р а /п  т е л е ф о н н ы й  „ С п е к т р " Т А - Н 6 2 ш т 7 9 6 6 6 5 4 1 1  г в э о i

Т У  Р Г 0 2 1 6 0 5 9

2 К о р о в к а К Р Т П - 1 0 ш т 7 9 6 5 2 9 6 2 2 3 2 0 3 1
Г 0 С Т 8 5 2 5 - 7 8 * Е

3 Кл в е л Ь  г о р о д с к о й  т е л е ф о н н о й  с в я з и  in*z*0A Т П П к м 0 0 8 3 5 7 2 1 1 0 1 1 4 0 , 0 0 5

Г 0 С Т 2 2 4 9 Г г Т Л
к П р о в о д  с в я з и  р л с п р е л е л и т е л ь н ы и  т е л е ф о н н ы й Т Р П к м 0 0 6 3 5 7 5 1 1 0 1 0 1 Q Q 1 5

1 * 2 *  0 , 5 ______________________________ Г 0 С Т 2 0 5 7 5 - 7 б * Е

Р а д и о ф и к а ц и я

1 Г р о м к о г о в о р и т е л ь  А б о н е н т с к и й „Т а й г а - 3 0 4 " WT 7 9 6 6 5 6 6 2 1 3 0 3 4 . . 1

p r o .e ie .0 5 4  т а
- . 2 Т р а н с Ф о р м а г п о р Т А М У - Ю Т Ш Т 7 9 6 5 2 9 5 3 5 6 3 6 i

Т 9 А 5 - 7 А Л Т 0
4 7 3 0 0 4 Т 9 . . . ж

9 6 2 4 ^
П р и в я з а н

ш н в ^ _ _ _______
7<П a ^ f *Х

Т П -  8 1 6 - 1 - 1 0 6 .  6 7  - C O  C Oш т [К А Л Г А Н О В t l f l >
Г Л .И Н Ж A s . «■fl.
Глслеи. К У Р И Ц Ы Н w * « M r

С п е ц и ф и к л ц и я
о б о р у д о в а н и я

Р У К  fP- Г Р Р й к е ю Ktr-К , Р П  М  1 Ьг
ГИПРОПРОМСЕЛЬСПЮН 

г  С а р а т о в

К о п и р о в а л - П р о ш и н а  Q a } -  Ф о р м а т  а з
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Н д и м е н о в А н и е  и т е х н и ч е с к А я х А Р А к г е Р и с т н к А  о б о р ц ц о в а и и я  имдтериллое 
З а в о д - и з г о т о в и т е л е  д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а , ф и р м а )

ТИП, М А Р К А
о б о р у д о в а н и я  
0 Б О 5 Н Ач е н и б  
д о к г м е н т А  и 
/ ^ о п р о с н о г о  

Л И С Т А

Е Д И Н И Ц А
и з м е р е н и я Код з а в о д а -

МЗГ0Г08ИГ&ЛЯ
Код ОБОРУДО­
ВАН ИЯ,/ЛАТС- 
РИАЛА

Цен А еди­
н и ц ы ,

Т Ы С Т У Б .

К о л и -  ! 
м е с т

М а с с а  с д и
НИЦЫ ОБО 
РУД06АНИЙ

кг
Н А И - 
л\е н о ­
в а я  ие

код

1 2 3 к 7 ь 7 8 9 10

3 П р о в о д  с в я з и  р а с п р с д г а и т с а ь н ы й  г р а н с л я н и п т п ж к м 008 3 7 7 7 7 1 0 1 0 1 0,010
О Н н ы й  2  х 0,6 ГОСТ 1025*17 Я Т

H П р о в о д  с в я з и  Р А с п Р с д с л и т е л ь н ы й  т р а н с л я ц и и П Т П Ж к м 008 3 7 7 7 7 1 0 1 0 2 0 , 0 0 7
г -co
vD

н ы й  2 х 1 ,2 ГО СТ 10 27»г 77* Е
О х р а н н а я  с и г н а л и з а ц и я

Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 

8
16

-1
-К 1 Э л е м е н т -  5 7 3 ттюя-я* ш т 16

2 У с т р о й с т в о  о х р а н н о й  т е л е с и г н д л и з А ц и и У О Г С -  н ш т 796 1
А л п е . м ш о т

3 З В О Н О К  Г Р О М К О Г О  Б О Я л \ з - т ш т 796 1
ТУ 2 5 0 Я  № 7 - 7 6 1

Д а т ч и к  м а г н  и т о  к о н т а к т н ы й Д М К - П 2 ш т 796 I 16
И 0  1 0 2 - 2 / 1

------------------ j
------------------ !

7 П р о в о д  у с т а н о в о ч н ы й  2 * 2 , 7 - 3 8 0 А П П В к м 008 >77 > > >0 10 1 0 ,0 2 0
ГОСТ 6 7 2 3 -7 9 **

m

—

6 П р о в о д  у с т а н о в о ч н ы й  1 <1< АП В к м 008 7 7 7 1 7 7  0 1 0 2 0,010
------------!

ГОСТ 6323-79**

1
n

7 П р о в о д  с в я з и  Р А с п р е д е л и т е л ь н ы й  т е л е ф о н н ы й ТРП к м 008 3 7 7 7 1 1 0 1 0 1 0 , 0 4 0
1 * 2 *  0 , ? ГОСТ 20 7 7 7 7 7 *  Еtm 8 П р о в о д  м о н т а ж н ы й  о . 1 2 м г ш в к м 008 7 7 8 7 2 1 0 8 0 1 0,020

§ П 1 6 . 7 0 7 Л 7 И З
§a

1 п р и в я з а н  1

- - 9 6 2 4 / 4

! Т П - 616- 1-106 6 7  с с . с о  2в _ _ И Н В Н 5
KonwpoВАЛ Ь е м и н о м , * ^  Ф о р м а т  А З



Ти
по
во
й 
пе
ое
т 

б 1
6

 - 
f -

 ю
 Ь 

• Ы
 

Лл
ьб

о
м

Е Пози­
ция

Няимеиавянне и технический хяряктегнстнкя оворудовиния 
и мятериялов Зявад-изготовитель {для импортного О ВО­
ГУЛОВ ЯН НЯ ~ СЛ1РЯНЯ, (рИРМЯ)

Тип,  MR РКП 
ОВОРУДОВЯНИЯ.
Обознячениедокументен
л *  ОПРОСНОГО
листе

Единиц пнз 
мерення
Ш Г Ш д  мено- ]вяние

Код зяводя- 
изготовнтш

Код ОБОРУ 
довянияу мя­
те рн ял п

цеияедн 
ницы, 
тыс. руб.

Коли­
чество

Мяссяеди 
ницы ОБО
РУДОВЯНИЯ
кг

1 0

Оьорудовяние. постпвляемое п о д р я д ч и к о м

Лямпя Н П К П Л И В П Н И Я  220В ЦОКОЛЬ Е27/27 Вт-135-25 ш гя 736
25 ВТ ГОСТ2239~73

Лрмятуря ностенняя тлотиеиияя с ряссеидите Нб 005 ш т 796
лем из молочного стекли и плястмяссовым корпу*
сом до 60 вт

Ко го в кя УК- 2П шт 796 16
ГОСТ10040~Т5е

Коробки УК-2Р шт 796
ГОСТ10040-75Е

Фодьгя ялшминиевяя - 1 кг О О О 1,00
ГОСТ 618 -78*

М з ф т  я 1 C П  - 1 2 шщ_ 796
W6S_U149-72

Ьривязян

те.т
ТП 6 1 6 - 1 - 1 0 6  6 7  

Копиров ял: Сидорове

9624/А
С С СО Ш а

фогмятлз

Типовой проект 816-1-106.87

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

