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УДК 621.97.06(083.74) Группа Г83

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

Машины кузнечно-прессовые. Расположение 0СТ2 КП97-1-75 
и выполнение опорных мест для установки Разработан 
на виброиэолируицие опоры впервые

Приказом Министерства станкостроительной и инструментальной 
промышленности СССР

от "29 " мая 1975 г . срок введения установлен ( -  
«е I январи I97C года о / ,  o f < 9 0

Несоблюдение стандарта преследуется по закону.

I* Настоящий стандарт содержит требования к расположению 
и выполнению опорных мест .для установки кузнечно-прессовых ма­
шин (в дальнейшем машин) на виброизолирующие опоры по ГОСТ 
17712-72.
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Стр<2 0СТ2 КП97-1-75

Для машин» состоящих и8 отдельных частей» требующих са­
мостоятельной установки, все положения, предусмотренные стан­
дартом, распространяются на каждую часть в отдельности.

2. Возможность установки машин на виброизолируотие опо­
ры (в дальнейшем виброопоры) решается организацией -  разработ­
чиком машины в каждом конкретном случае, исходя из веса, дина­
мических нагрузок, конструктивных особенностей и требований 
настоящего стандарта.

В приложении I  дана номенклатура выпускаемых в настоя­
щее время машин* ̂ которые рекомендуется устанавливать на вибро­
опоры.

3. В эксплуатационных документах, прилагаемых к машине, 
завод-изготовитель должен указывать возможность ее установки 
на виброопоры и необходимые для этого технические требования,
в том числе удельные давления виброопор на пол, положение цент­
ра тяжести машины.

4. Для установки машин должны применяться одиночные виб- 
роопоры или пакеты виброопор с проходным болтом.

Применения виброопор с опорным болтом для установки ма­
шин не допускается.

5. Для установки машин на виброопоры в опорных плитах
их станин должны предусматриваться отверстия ( d  ) под проход­
ные болты виброопор.

Расстояние между центрами отверстий в опорных плитах 
станин ( L и I ) должны выбираться с таким расчетом, чтобы

и) на момент утверждения стандарта.

-  4 -



Стр.З 0СТ2 КП97-1-75

обеспечивалась надежная устойчивость машин при всех режимах 
работы.

Для машин, имеющих незначительные неуравновешенные инер­
ционные массы (гидравлические прессы, термопластавтоматы, реак- 

топластавтоматы, листогибочные машины и т .п .) ,  должно быть вы­
полнено следующее требование:

где а -  кратчайшее расстояние от линии, соединяющей центры 
отверстий под проходные болты до проекции центра тя­
жести на поверхность опорной плиты станины, см;

G -  масса машины, кг;

h -  кратчайшее расстояние по вертикали от поверхности 
опорной плиты станины до центра тяжести машины, см;

С -  суммарная жесткость виброопор, расположенных со
стороны, ближайшей к центру тяжести мвшины, кгс/см.

Доя машин, имеющих неуравновешенные инерционные массы 
(механические прессы и т .п .) ,  производится расчет на устойчи­

вость с учетом действующих динамических нагрузок.

Расположение отверстий под проходные болты виброопор долж­
но удовлетворять условию, при котором проекция центра тяжести 

на поверхность опорной плиты станины машины располагается в пре­

делах площади, ограниченной прямыми, соединяющими центры отвер­
стий под проходные болты.

6. Конструкция и размеры опорных плит станин машин и рас­
положение отверстий под проходные болты виброопор устанавлива­
ются с таким расчетом, чтобы выступающие за пределы опорной пли­
ты ствнины части виброопор не мешали обслуживанию машины*
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Стр.4 0СТ2 КП97-1-75

7. Нижняя поверхность опорной плиты станины в месте при­

легания к виброопоре должна быть обработана» шероховатость по­

верхности ЪМр.

8. Сечение опорной плиты станины в месте расположения 

опорных мест должно быть рассчитано на прочность.

Рекомендуемые размеры опорных мест машин приведены в при­

ложении 2.

9. Места крепления виброопор к опорной плите станин ма­

шин должны и^еть свободный доступ при* монтаже.

10. При установке машин не виброопоры предъявляются опре­

деленные требования к полам по несущей способности, горизонталь­

ности и плоскостности (приложение 3 ).
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Стр. 5
Приложение I к 0СТ2 КП97-1-75 

Рекомендуемое

НОМЕНКЛАТУРА КУЗНЕЧН0-ПРЕСС0ШХ МАШИН, РЕКОМЕНДУЕМЫХ 
К УСТАНОВКЕ НА ВИЕРОИЗРЛИРУЩИЕ ОПОРЫ*

Механические гоессы
-  Прессы однокривошипные открытые двухстоечные простого 

действия ненеклоняемые усилием от 16 до 160 тс,
-  Прессы однокривошипные открытые одностоечные простого 

действия с передвижным столом и рогом усилием о"1 25 
до 160 тс.

-  Прессы однокривошипные открытые двухстоечные простого 
действия наклоняемые усилием от 16 до 100 тс.

-  Прессы кривошипные душ холодного выдавливания металла 
усилием от 100 до 400 тс.

Гидравлические прессы
- Прессы правильные и монтажно-запрессовочные усилием 

от 6 ,3  до 250 тс.
-  Прессы для прессования изделий из пластмасс усилием 

от 40 до 160 тс.
-  термопластавтоматы с усилием запирания инструмента 

от 18 до 1600 тс.
-  Реактсчластавтоматы с усилием запиргния инструменте 

от 56 до 630 тс.
-  Автоматы литьевые для переработки полиамидов, поли­

формальдегидов, поликарбонатов с усилием запирания 
инструмента от 18 до 630 тс.

-  Автоматы литьевые для прессования двухцветных изделий 
с усилием запирания инструмента от 125 до 500 тс.

*  Номенклатура дана применительно к конструкциям машин, выпус­
каемых на момент утверждения стандарта.
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Стр.6

Машины правильные и гибочные

-  Прессы листогибочные усилием от 63 до 100 тс.

-  Машины листогибочные с поворотной гибочной балкой 
для толщины листа от 1,6 до 2 ,5  мм.

Ножницы кривошипные листовые с наклонным ножом для 
толщины листа от 1 ,6  до 12,5 мм.

Машины ковочные

-  Вальда ковочные закрытые с межосевым расстоянием 500 ш .

-  Вальда ковочные консольные одноклетевые с межосевым 
расстоянием от 250 до 400 мм.

-  Вальда валково-сегментные с диаметром вальцовки от 
630 до 800 мм.
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Стр.7
Приложение 2 к 0СТ2 K3I97-I-75 

Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ОПОРНЫХ МЕСТ МАШИН ДЛЯ УСТАНОВКИ 
НА ШНЮИЭОЛИРУЩИЕ ОПОРЫ

Конструктивное исполнение опорных мест определяется раз­

работчиком в зависимости от особенностей машины, величины и ха­

рактера нагрузки.
Для вновь проектируемых кузнечно-прессовых машин при уста­

новке их на виброопоры рекомендуются следующие основные типа 

опорных мест:
тип I -  опорная лапа (черт. I ,  2 ) ;

тип 2 -  опорная ниша (черт. 3, 4 );

тип 3 -  опорная плоскость (черт. 5, 6 ).

Основные размеры опорных мест машины рекомендуется приме­

нять в соответствии с черт. 1-6 и табл. 1-6.

Указанные в таблицах величины получены для станин из ста­

ли Ст.З по ГОСТ 14637-69. Для чугуна величину s необходимо кор­
ректировать.

Предельные отклонения размеров:

отверстий по Ав , валов по Вд , остальных по смд .



стр.а

Тип I. Опорная лапа 
Исполнение I

Б-Б

*) Размер для справок

Черт* I,

10



Стр*9

Таблица I

Основные размеры опорных лап, исполнение I

Размеры в мм

Статическая 
нагрузка на 
опорную точ­
ку IP ;, кгс

d А В 5,
не менее

До 100 14 20 40 60 8

Св.100 до 250 14 20 40 60 12
п 250 п 400 20 30 60 90 16
п 400 ft 630 20 30 60 90 20
" 630 « 800 20 30 60 90 22
" 800 и 1000 20 30 60 90 24
и того п 1600 24 35 70 ПО 30
" 1600 ft 2000 24 35 70 ПО 32
” 2000 « 3150 30 45 90 140 40
" 3150 и 4000 30 45 90 140 45
" 400С г» 6300 36 55 НО 160 60
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СтрЛО

Тип I. Опорная лапа. 
Исполнение 2

и) Размер .для справок

Черт, 2.
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Стр.И

Таблица 2

Основные размеры опорных лап, исполнение 2

Размеры в мм

Статическая 
нагрузка на 
опорную точ­
ку X?)f кгс

d А В 4
не менее

До 100 14 20 40 80 60 5
Се . 100 до 250 14 20 40 80 60 8
" 250 " 400 20 30 60 120 90 10
" 400 " 630 20 30 60 120 90 12
" 630 " 800 20 30 60 120 90 и
" 800 ” 1000 20 30 60 120 90 16
" 1000 " 1600 24 35 70 150 НО 18
" 1600 " 2000 24 35 70 150 ПО 20
" 2000 м' 3150 30 45 90 190 140 22
" 3150 "1 4000 30 45 90 190 140 24
" 4000 "' 6300 36 55 НО 230 160 32
п 6300 г’ 8000 36 55 НО 230 160 40
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Стр.12

Тип 2. Опорная ниша.
Исполнение I 

Б-Б

Г - Г

Черт. 3.
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СтрЛЗ

Таблица 3

Основные размеры опорных ниш, исполнение I

Размеры в мм

Статическая 
нагрузке на 
опорную точ­
ку \?) f кгс

d А В 5,
не менее

До 100 14 20 40 40 8
Св. 100 до 250 14 20 40 40 10
п 250 ” 400 20 30 60 60 14
" 400 " 630 20 30 60 60 16
" 630 " 800 20 30 60 60 20
" 800 п 1000 20 30 60 60 22
" 1000 " I60G 24 35 70 70 25
" 1600 " 2000 24 35 70 70 30

Г 2000 ” 3150 30 45 90 90 36
п 3150 " 4000 30 45 90 90 42

" 4000 " 6300 36 55 НО НО 55
" 6300 " 8000 36 55 НО НО 65
" 8000 ”10000 42 65 130 130 70
"10000 ”12500 42 65 130 130 75
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Стр.14

Тип 2 . Опорная шита.

Черт. 4.
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Стр.15

Таблица 4

Основные размеры опорных ниш, исполнение 2

Размеры в мм
Статическая 
нагрузка на 
опорную точ­
ку ТР), кгс

d А в, Н S t
не менее

До 100 14 20 40 70 100 5
Св.100 до 250 14 20 40 70 100 6
" 250 " 400 20 30 60 100 120 8
" 400 " 630 20 30 60 100 120 10
" 630 ” 800 20 30 60 100 120 12
" 800 " 1000 20 30 60 100 120 14
" 1000 " 1600 24 35 70 120 120 16
" 1600 " 2000 24 35 70 120 120 18
" 2000 " 3150 30 45 90 150 120 20
" 3150 " 4000 30 45 90 150 120 22
" 4000 " 6300 35 55 НО 180 140 25
" 6300 " 8000 35 55 ПО 180 140 30
" 80. 0 "10000 42 65 130 200 160 34
"IO'.V: "12500 42 65 130 200 160 40
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Стр.16

Тип 3. Опорная плоскость. 
Исполнение I

Б-Б

Ю Размер для справок

Черт. 5.
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Стр.17

Таблица 5

Основные размеры опорных плоскостей, исполнение I

Размеры в мм

Статическая 
нагрузка на 
опорную точ­
ку Х?)$ кгс

d А S,
не менее

До 100 14 20 45 5

Се . 100 до 250 14 20 45 10

" 250 " 400 20 30 52 12

" 400 ” 630 20 30 52 14
" 630 " 800 20 30 52 16

” 800 ”1000 20 30 52 18

” 1000 ”1600 24 35 61 22
" 1600 ”200С 24 35 61 25
и 2000 ”3150 30 45 80 32

” 3150 ”4000 30 45 80 36
п 4000 "6300 36 55 96 45
" 6300 ”8000 36 55 96 50
" 0000 ”10000 42 65 I I 5 56
”10000 ”12500 42 65 115 60

19 -



Стр.18

Тип 3. Опорная плоскость. 
Исполнение 2

Б - б

*7 Размер для справок

Черт. 6.
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Стр.19

Таблица 6

Основные размеры опорных плоскостей, исполнение 2

Размеры в мм

Статическая 
нагрузка на 
опорную точ­
ку ХР), кгс

d А Ai
не менее

До 100 14 20 40 5

Св. 100 до 250 14 20 40 8

" 250 " 400 20 30 60 10
" 400 " 630 20 30 60 10
" 630 " 800 20 30 60 12

" 800 " 1000 20 30 60 12

" 1000 " 1600 24 35 70 14
" 1600 " 2000 24 35 70 16
” 2000 " 3150 30 45 90 20

и 3150 " 4000 30 45 90 24
" 4000 " 6300 36 55 ПО 30
" 6300 " 8000 36 55 ПО 32
" 8000 "10000 42 65 130 34
* 10000 "12500 42 65 130 40
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Стр.20
Приложение 3 к 0СТ2 КП97-1-75 

Рекомендуемое

Требования к полам для установки маши" на 
виброизолирующие опоры

При установке машин на виброизолирующие опоры, ипедъявдя- 
ются определенные требования к полам по конструктивному испол­

нению, несущей способности и горизонтальности.
В таблице даны типы полов, рекомендуемых для бесфундамент- 

ной установки машин.

Типы полов, перечисленные в ^ ^ и ц е, соответствуют СН и П 
П-В, 8-71 "Строительные нормы и правиле. Нормы проекти­

рования" .

Если no-iH не удовлетворяют требованиям, указанным в таб­

лице, то при установке машин на виброопоры необходимо под них 

сделать площадки, которые по конструкции соответствовали бы ти­

повым полам.

В практике могут встречаться конструкции полов, не указан­

ные в таблице. Тогда возможность установки необходимо решать 

конкретно для каждого случая и производить расчет прочности по­

ла в месте установки, согласно СН и П П-В, 8-71.

Непосредственно под опорами неровности пола не должны пре­
вышать 2 мм.
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Таблица
Типы полов, рекокендуешх для бесфундаментной установки кузнечно-

прессовых машин

Тип покрытия Вида прослоек 
и стяжек

Допускаемые 
типы подстилэ- 
пцих слоев

Допускаемое 
отклонение от 
горизонтали, 

мм/м

Допускаемое 
удельное дав­
ление. о

кгс/сьг
I 2 3 4 5

Полы со сплошным покрытием

Гравийное Не требуется Покрытие одновременно 
является подстилапцим 
слоем

5 10

Щебеночное - П _ 5 10

Щебеночное, пропитан­
ное битумом 5 10

Бетонное 4 100

Бетонное Цементно-песчаная Бетонный 4 100

Цементно-песчаное штП~ 4 50

Мозаичное — * » _ 4 50

Поливинила це та тно- 
цеавнтко-бетонное 4 100

Металлоцементное 4 100

Ксилолитовое — п — 4 20

12
-d

io



Продолжение табл.

I 2 3 4 5
Полы с покрытием из штучных материалов

брусчатка Песчаная Песчаный, шлаковый, гра­
вийный,щебеночный, гли­
нобетонный

5 50

Клинкерный кирпич 
на ребро _ п « . 5 50

Брусчатка Цементно-песчаная Гравийный, щебеночный, 
булыжный, бетонный 5 50

Клинкерный кирпич 
на ребро 5 50

Брусчатка Битумная или дег- Бетонный 
тевая мастика 5 20

Клинкерный кирпич 
на ребро 5 20
Глиняный кирпич,про­
питанный битумом,на 
ребро 5 10
Клинкерный кирпич 
плашмя

Цементно-песчаная Бетонный 5 10

С
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Продолжение табл

I 2 3 4 5

Бетонные плиты Цвментно-песчаная Бетонный 5 50

Цементно-песчаные
плита 5 50
Мозаичные плиты «* 5 53
Ксилолитовые плиты —и 5 2U
Керамические плиты Цеме нтно-пес чаная 

из раствора на жид­
ком стекле

5 20

; 4дакоситаллоные 
плиты  ̂it 5 2С

именные литые 
литы 5 20

Чугунные плиты Песчаная Песчаный, шлаковый, 
гравийный.щебеноч­
ный, глинооетонннй, 
булыжный, бетонный

5 3 т
as штату

Чугунные дырчатые 
плиты

Мелкозернистый
бетон

Бетонный 5 50

Стальные штампован­
ные перфорированные 
плиты _ _•» 5 50
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Продолжение табл.

I 2 3 4 5

Торсовое Песчаная Шлаковый, гравийный, 
щебеночный, гдинобе- 
тоыный, булыжный, бе­
тонный

5 50

Торцовое Битумная или дег­
тевая мастика

Бетонный 5 50

Линолеум Легкий бетон, кси­
лолит, древесново­
локнистые плиты

Бетонный 4 10

Поливинидхлорадные
плиты _п п 4 10

Пол ив ин илхл оридчый 
пластикат

Легкий бетон, кси­
лолит

Бетонный 4 20

Кумароноше плиты __ и — 4 10

Линолеум Цементно-песчаная Бетонный 4 10

Поливинилхлоридные
плиты — — 4 10

Поливинилхлоридный
пластикат —  ̂я 4 20

Кумароновые плиты 4 10
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