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1Л И С Х О Д Н Ы Е  Д О Н Н Ы Е  И  ОСНОВНЫЕ 
рйСЧЕШНЫЕ ПЯрЯМЕГПрЫ.

Годовой грузооборот -  BSOOO+ 2.00000 Т Jron 

Прием заполнителей бетоня-Зббдней в году /вне смен) 

Оостчппение зяпалнителей бетона-  в железнодорожных 

полу вигонях грузоподъемностью 6 9 .9 3  и  Д о т  и  плят (pop пях гру

зоподъемностью SOT U 5 3 Т .

Расчетная п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  приему зяпалнителей
600 г 1ч.

Средняя эксплуатационная производительность по прием 

Зяполнителеи: летом- заот цоо т[ч, зимой -  /5 *7 r / v

Объемная пасся заполнителей бетона [песок, фракцион

ный щебень, гравий]- 1.6 т/м*

Прочность смерзания заполнителей бетона до 3,15 НПЯ 

(Ц5 ударов по ударнику ДП Ртш ].

1.5.У с л о в и я  С т р о и т е л ь с т в е .

Типовой проект механизированного приемного пункта 

рекомендуется к применению а  районах, удовлетворяющих 

Следующим климятичЕСким условиям:

”  расчетная Зимняя температура наружного воздуха- 

минус 3Q°C'>

-  скоростной напор ветра- для Г™  географического района; 

•вес Снегового покрова-  для ф-го географического района; 

т рельеф территорииСпокойный;

-  грунтовые воды отсутствуют;

-  грунты непучиСтые, непросадочные Со Следующими 

нормативными характеристиками:нормативный угол внутрен

него трения V Hs О, № рад или 28е; нормативное удельное 

сцепление С"* 2кПа [QQ2 нее} смЦ; модуль деформации нёс- 

кальных грунтов е - т  мПа{1бот[мУ; плотность rpyuma t̂tofn*, 

коэффициент безопасности по грунту K-nl

2 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ 
ЧАСТЬ

2.1.Нрлтко£ описание технологического 
процесса

Подлежащая разгрузке партия открытых железнодорож

ных транспортных средств (полувагоны, платформы! подается 

локомотивом к приемному пункту в зону работы маневрового 

устройства.

Тележка опускается на рельсы железнодорожного пути, 

ее соединяют С тросом лебедки маневрового устройства, зятем 

на максимальной скорости она перемещается к поданным ва

гонам. Далее партий груженых вагонов подается маневровым 

устройством в здание механизированного приемного пункта.

Разгрузка полувагонов в летний период.

При поступлении заполнителей бетона на механизиро

ванный приемный пункт в летний период первый полува

гоне помощью маневрового устройства устанавливается опе

ратором над первыми двумя подрельсовыми бункерами таким Об

разом, чтобы его разгрузочные люки [по длине/  находились в 

габаритах решетки бункеров. Затем, находящиеся с обоих 

Сторон кузова полувагона подсобные рабочие открыва

ю т крышки люков, через которые заполнители бетона гра

витационно Высыпаются в подрельсовые бункеры, откуда 

отбираются ленточными питателями и передаются на 

конвейеру далее - на приемный конвейерный тр акт склада 

При наличии остатков груза на Стенках полувагонов оператор 

С пульта Управления опускает на борта кузова полувагона виб- 
розачистную плиту, подвешенную на раме бчрорыхлителя,вклю

чает ее привод и производит зачистку полувагона от остатков 

фчза. Затем виброзячистное устройство переводится в верх

нее рабочее положение и оператор при помощи маневрового 

устройства подает под разгрузку очередной полувагон.

Разгрузка последующих полувагонов производится ана

логично.

Разгрузка п л я п н рорм в летний период.

Платформа С заполнителями при разгрузке в летний 

период подается а  з о н у  действия разгрузчика платформ с сыпу

чими материалами [рпСм/ маневровым устройством.Предва

рительно открываются борта платформы, мост из верхнего 

положения опускается в нижнее и осуществляется надвиг 

платформы на плужковыц Сбрасыватель рпем. Материал 

Сбрасывается вбчмкер и ленточным питателем передается на 

ленточный конвейер и затем на конвейерный тракт склада. 

Зачистка платформы производится при подмятом мосте, зя- 

чиСтное устройство Совершает реверсивное движение в авто

матическом режиме при обратном движении платформы. После 

разгрузки мост разгрузчика поднимается в верхнее рабочее по

ложение. в зону подается Следующая платформа и процесс 

повторяется.

Разгрузка полувагонов в зимний период.

При поступлении на механизированный приемный пункт 

заполнителей бетона в Зимний период первый полувагон с по

мощью маневрового устройства Устанавливается 8 зоне действия 

еурорыхлителя на расстояние не менее юрмп от фрезы бурорых- 
лителё да торцевого борта полувагона. Подсобные рабочие, находя

щиеся на площадках обслуживания, открывают люки потвягонов. 

Приводы питателей под первым и вторым бункером и ленточно

го конвейера должны выть предварительно включены.

Затем оператор опускает вчрорыхл отель и производит вер

тикальное рыхление Смерзшихся заполнителей бетона. 8Случае 

рыхления Сильно смерзшихся материалов вертикальное перепе- 

щение рамы вурарыхкителя э я г с е д л я е г п е я ,  э л т о т  процесс авто

матически повторяется до опускания подвески бурорыхлите- 

ля в нижнее конечное положение- примерно юо мм от пала 

ПОлчвягона(плптфорпы]. Одновременно включается электродви

гатель рабочих скоростей маневрового устройства и начина

ется процесс горизонтального рыхления. При сильно смерз

шемся материале лебедка маневрового устройства автоматически

йрнвязян
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последовательно переходит не меньшие Скорости, вплоть до 

пол май остановки.

После перемещения полувагона на 2 м оператор опуска

ет виерозачистную плиту на порта полу вагона и дальнейший 

процесс разгрузки протекает при одновременной рявоте вуро- 

рыхлителя и виброзачистной плиты. Процесс горизонтального 

рыхления продолжается до те х  пор, пока противоположная 

торцевал Стенка не приблизится к (ррезе на расстояние юопп 

Затем оператор останавливает лебедку маневрового устрой

ства, Зачистив остатки материала, поднимает виброплиту и 

бЧрарыхлнтЕПЬ в верхнее равочее положение.

Дйлее вперптор при помощи маневрового устройства по

дает под разгрузку очередной полувагон. Процесс обработки по

лувагона повторяется. После выгрузки материала подсобные 

рабочие с помощью люкоподъемников закрывают разгрузоч

ные люки полувагона.

После разгрузки всей подачи вурорыхлитель, маневровое 

устройство и  люкоподъемники переводятся в нерабочее положе

ние, и разгруженная подача выводится из рабочей зоны раз

грузочного пункта локомотивом.

Разгрузке платсрорм в зимний период.

Разгрузка платсрорм зимой осуществляется п о  летней 

Схеме с предварительным рыхлением Смерзшегося материа

ла вурорыхлителем.

2.2 Сх е м ы  гп е х н о л о гч ч е с к о го  п р оц есса

/ЛехнологичЕСкий процесс выгрузки заполнителей бето

на из полувагонов и платсрорм представлен на Схемах:

Схеме технологического процесса выгрузки заполнителей

бетона из полувагонов и платсрорм в зимний период

Виярозачистмая плита Р а з г р у з ч и к  п л а т с р о р м

2.3. Технологическое оборудование

Ленточный конвейер

:
| / № * 6 Е 1 7 е рняя линии складе |

Схема технологического процесса выгрузки заполни

телей  бетона из полувагонов и платсрорм в летний
период

В проекте применено технологическое оборудование■ 

Л Е н т м н и е  конвейер и питатель С комплектующими узлами к 

Ним , вибраторы, выпускаемые серийно•

Ленточный конвейер и  г т й г л д ш е л ь  разработаны в объеме 

Черте?feeu общих видов,необходимом для разработки конструк

торской документации по гост 2103-7В и достаточном дпя 

изготовления на заводах или производственных вязах строи

тельных организации.

В проекте использованы исходные требования на конст

рукторскую документацию по установке для рыхления и вы г- !

рузки СмЕрзшихСя материалов, Состоящей из вурарыхлителя 

С виброзачистной плитой, портала и подвески вурорыхлите- 

ля ,  маневрового устройства (выпуск sszs.ht/, разгрузчику плат- ; 

форм для сыпучих материалов (выпуск 5бВб.ит}илюкоподъ- j 

емникч I выпуск  5 5 2 7 .  # 7 / ,  разработанные Проптрансниипроешм j

гм. Ы т я г п м  J
Расчет обслуживающего п е р г о и я л я  произведен в соот

ветствии С принятым в проекте технологическим процессом 

и учетом режима работы механизированного приемного пунк

та  по приему заполнителей бетона.

Работающие на пункте рабочие и оператор входят в 

штат Обслуживаемого предприятия и пользуются его бытовыми |

и вспомогательными помещениями-

Ш тат Обслуживающего персонала представлен в тякяицегм

Привязан- 4019»J4

708-43.89- ПЗ Шея

3имя. Н9

Копировал: Go -  Формат ВЦ



А
ль

вд
п 

1
Wi

t i

1

i

1
1

tar
Г л б Л И Ц А  I f *  i

Профессия работающих и 
выполняемая работа

ГруппаПроиз-
водСпям

Кшяи-
jg e e m e o

Распреде
ление по 
сменам

Приме
чание

НОП Про
цвсса J i

Оператор [управление механизма 
ни разгрузки и трактом подачи зя 
1юлнителей Бетона ня Склад 
Грузчики (обслуживание вспо
могательных операций порам 
руэке полувагонов

1- в

НА

р

1

2

вне

вне

саен

СМЕН

ВХОДЯТ
В штат
основ
ного

предп
риятия

2.5. Архитектурно-строительные решения
Степень огнестойкости Сооружения приемного пункт* ул,

Ъ Ц Я Н Ы Я  Л Е Б Е Д О К -  S

По патроаппаности п р о и з в о д с т в  Сооружение врелоп отм* 

Сено'  я  категории м Д "  я  электротехническое помещение и поет уп

равления- к категории  » Г "

Надземная часть Сооружения приемного пункта решение 

металлическом к а р к а С Е  С  о г р а н / д а ю щ и м и  к о н с т р у к ц и я м и  и з  а сб е с т о - 

цементных волнистых листов унифицированного профиля. Подзем

ная часть Сооружения решена в  монолитном щ.елезоеетонЕ.Зда

ние леведак кирпичное с рулонной кровлей.  ,

2.$. Отопление и вентиляция.
Проектом предусмотрено отопление помещения леевдек,

вентпомецения, пульта управления и электро помещения /чест

ными нагревательными приборами.

Теплоносителем Служит насыщенный пар давлением 
З к г с / е г г 2.

Предусмотрена аспирация узлов разгрузки и перегруз
ки м я / п е р и я л о в .

Очистка запыленного воздуха осуществляется в цикло

пах Нциогаъ типа цн-is.

Выброс очищенного воздуха- факельный

В щитовой и п у л ь т е  управления предусмотрена о$щв- 

о б м е н м н я  в е н т и л я ц и я .

I е

2.7. водопровод и кннялизяция
Запроектированы Следующие сети:

я) п р о и з в о д с т в е н н ы м  в о д о п р о в о д ;

в) производственная канализация.

Производственный Водопровод запроектирован для нужд 

гидрааееспыпивания узла пересыпки и влажной Уборки пола.

Производственная канализация запроектирована для 

Удаления случайных вод из подземной части Сооружения.Сис- 

тетой лотков Стоки Собираются в  З з гм п < р е  и  насосом пере

качиваются в сеты

2.8 ЗлектрОСНЙбО/СБНЧЕ.
Потребителями электроэнергии являются асинхронные 

двигатели технологического оборудования и электрическое 

освещение.

Напряжение электроприемников SBOJ&o в переменного
тока.

Установленная мощность электроприемников 3 2 0  к в т

По надежности электроснабжения электроприемники 

приемного пункта  о т н о с я т с я  к м категории по ПУЭ. Электро

снабжение приемного пункта напряжением ЗбО/эго в решает

ся при привязке проекта:'

В Соответствии с  »  инструкцией по устройству мол-  

ниезащиты зданий и Сооружений Минэнерго РД ЗУ 2.121-87 не 

требует молниезящиты в районах С грозовой активностью 

менее 2ff часов в год, а в районах с активной грозовой дея

тельностью 20 и более часов в год необходимо устройство 

молниезащиты по & категории.

3. ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА И 
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

Предусмотренные в проекте мероприятия по организа

ции труда Обеспечивают комплексную механизацию и автомати

зацию управления погрузо- разгрузочными в е т р о м  с  т е  я м  и  ня 

операциях выгрузки из полувагонов и платформ заполнителем 

ветома с последующей передачей на приемный тракт Склада.

Выбор Средств механизации и автоматизации произве

ден в соответствии  с  технологическим процессом, овеспечи- 

Вр/ощим рацио дальние. Условия выполнения грузовых опера

ций и Сокращение обслуживающего персонала.

При производстве основных и вспомогательных pasam 

hr механизированном п р и е м н о е  пункте должны точно вы

полняться все требования техники безопасности и производс

твенной Санитарии, регламентированные нормами и правилами, 

у т в е р ж д е н н ы м и  ВЦСПС Г о с г о р т е х н я д з о р о п  и  органами Главного 

санитарного надзора СССР.

ЯдпиниСтряаией предприятия, в  в е л е н и и  к о т о р о й  находит

ся механизированный приемный пункт, должны быть разработа

ны местные инструкции по технике безопасности,  Учитываю

щие Специсрику’данного предприя тия.

в соответствии с действующими Правилами должно произ

водиться медицинское освидепьствавание праизводсвеннаго 

персонала механизированного приемного пункта

Обслуживающий персонал пункта должен выть обучен 

по соответствующей программе и аттестован квалификацион

ной комиссией.

Допуск к работе должен оформляться приказам после выда

чи рабочим соответствующих удостоверений В последствии сис

тематически должен производиться инструктаж аеелутибаю

щего персонала.

Ответственность за исправное состояние и безопасность 

д е й с т в и я  оборудования механизированного приемного пункта 

должна выть возложена приказом руководителя предприятия на 

инженерно-технического работника,  прашедшего проверка зна

ний правил техники безопасности в комиссии С участием инс

пектора ГЬС гор технадзора и получившего Соответствующее удос

товерение Род ш  руководством выполняются работы, которым

Привязан
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ПрЕДЪЯВЛЯНШТСЯ ПОВЫШЕННЫЕ ГПрЕбОВРКМЯ ПО ПТЕХНИКЕ бЕЭОЛЯС-

иасти.

Неуклонно должны выполняться п р я в м л я ^  п р е д э с м и т -  

ривающие требования к инветврю и приспособленная палой 

механизации, требования  В Е з о л в с н с С т м  п е р е р а б о т к и  н я в л ~  

лочных и насыпных грузов.

Категорически запрещается:

~ н я ю э / с д е н н е  п о с т о р о н н и х  лиц 8 зоне действия движущих

ся и вращающихся частей и пехянизпов;

"  Во время ряеоты ленточных конвейеров устранять 

Скотуеение ленты путем подбрасывания между лентой и бара

баном песка или других материалов;

-  пускать в работу л е н т о ч н ы й  конвейер и другое оборудо

вание при снятых ограждениях и неисправных системах ава

рийного останова; а также с неисправными электросистемами-,

- производство ремонтных и профилактических работ 

при работающих механизмах ;

-  открывать и  закрывать люки полувягоня до его 

полной остановки;

-  т г с к я т ь  в  работу механизмы при нарушенной Сис

теме звуковой и световой Сигнализации.

В нестоящем  р а з д е л е  п р и в е д е н ы  только основные по

ложения по технике безопасности. Администрация предп

риятия, в составе которого эксплуатируется приемный 

пункт, должна разработать на вязе общесоюзных норматив

ных документов и заводских инструкций по технике бе

зопасности на отдельные механизмы конкретные инструкции 

по безопасной работе С механизмами, а та кж е  безопасному 

производству работ. Данные инструкции должны бить 

утверждены Соответствующими инстанциями, доведены 

до сведения всех работающих со строгим контролем за 

цх Выполнением.

Стальные каннты [ тросы] должны Соответствовать 
действующим Государственным стандартам и иметь свиде

тельство [Сертификат] завода- изготовителя об м х  испыта

нии в Соответствии С действующим ГОСТом зоог-во 

и Канаты Стальные

4.0ХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ 
СРЕДЫ...........

Проектом предусмотрена аспирация пест перегрызли 

Заполнителей бетона с последующей очисткой запыленного 

воздуха перед выбросом в атмосферу в циклонах

Кроме аспирации в летнее время предусмотрено гидро- 

пылепадавление С устпновкай форсунок в местях пере

сылок.

5.НОВЫЕ РЕШЕНИЯ И 
НАУЧНО -ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДОСТИЖЕНИЯ

Запроектированный механизированный приемный пункт 

отличается о т  аналогичных Сооружений Своими новыми 

технологическими и архитектурно- Строительными ре

шениями.

Установка разгрузчика платсрорм С сыпучими грузя, 

ми дает возможность наряду С полувагонами разгружать 
платформы.

Примененное в проекте основное технологическое 

Оборудование разработано С использованием авторских 

свидетельств:

К-tie 4 7 4 4 0 5 ,  60S! II  -  бУрорыхлитель с в ив раз а - 

учетной плитой;
Коде Ц12131, *Л3634, €€8839- паевровое устройст

во для проходных путей;

ti- И 0 9 И  - разгрузчик платсрорм с сыпучими 

материалами.

6. УСЛОВИЯ ПРИВЯЗКИ 
ПРОЕКТА

Привязка типового проекта к  условиям конкретной 

площадки Строительства осуществляется  в  Соответствии 

С указаниями п.с инструкции по типовому проектирова- j

нию I СИ 2Z7-82). ;

Привязка механизированного приемного пункта к 

местным условиям должна производиться па прямых участ

ках и продольном уклоне не более 1,5* foo п р о х о д н ы х  

подъездных железнодорожных путей предприятий Строи

тельной индустрии и промышленности Строительных ма

териалов, имеющих годовой грузооборот заполнителей бе

тона о т  85000 до 2 0 0 0 0 0  тонн.

При привязке проекта проектируются инженер

ные сети ,  решаются вопросы, Связанные со С т р о и т е л ь '  

ством  и эксплуатацией механизированного приемно- | 

г о  пункта. Производится проверка Соответствия  

геологических условий привязки проекта с  местны

ми условиями

Длина Фронта выгрузки механизированного прием

ного пункта определяется при привязке проекта к мест

ным условиям В зависимости от количества железнодо

рожных Средств доставки груза в подаче, одновременно 

устанавливаемых на полезной длине  Складского пути 

[В летний период - не более 12, В Зимний не волее 8)

В Зависимости от расположения тр а к та  выдачи 

Заполнителей бетона относительно осей 1,4 и проема для вы

ходя ленточного конвейера из подземной галереи от носитель- ! j 

Но осей Я и б проект мехянизировпнного приемного пунк- : \

та  имеет четыре варианта, привязки к местным условиям

Учет поступающего груза производится централи- >

зованно на вязе стройиндустрии.  i

i 10/38] 1
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Наименование
И МАРНА i i Техническая характеристика

1 Экскаватор шт f ЭО-44Ц обратная лопата\ ЕМКОСТЬ ковш а-0,65
г Кран шт 1 Гусеничный кран МКГ-Щ 

стрела 6*20,Зм и гусек~6м

3 Кран шт 1 ПнЕВМОКОЛЕСНЫЙ КС-9361Д, 
СТРЕЛА В* 15, 5м, ГУСЕК- 6м

9 Бульдозер шт 1 ДЗ-92

5 Электросварочный
АППАРАТ шт 1

5
СТШ-901

6 Бункеры шт А Поворотные БП- (От 1,2, 
ГОСТ 21807-76

7 СТРОПДВУХВЕТВЕВОН кот 2 2СК-12& ГОСТ25573-82

8 СтропЧЕТЫРЕХВЕТВЕВОИкот г 9СК-1- 6,3; ГОСТ25573-82

9 Вибратор ШТ 2 ИВ -  83 -поверхностный

10 ВИВРАЮР ШТ 2 ИВ-66-ГЛУБИННЫЙ
11 Каток ШТ /

Самоходный, с гладкимиВАЛЬЦАМИ ДУ-8А

12 ВестницыМОНТАЖНЫЕ ШТ 5 Инвентарные, приставные, 
ГОСТ 29258-80

13
ЛЕСТНИЦЫ С НАВЕС-
« Я * * . ШТ 5 Инвентарные, 

ГОСТ29 258-80

Ведомость овъемов основных работ

ИИ
П.П. Наименование работ РКоличество

1 Выемка грунта м* 5328,0

2 Насыпь м3 9267,0

3 Сворные железобетонные конструкции м3 50,9

9
Монолитные бетонные и железо
бетонные конструкции

м3 957,9

5 Стальные конструкции г 53,13

6 Кирпичная кладка стен м3 110.2

7 Полы М2 93.0

8 Заполнение проемов м2 29.6

9 Стены и кровля из АЦВ листов . м2 692.0

10 Обмазочная гидроизоляция в 2 слоя м2 611,0

11 Железнодорожный путь п 20,0

12 4*-слойиая рулонная кровля м2 69,0

13 Оклеенная гидроизоляций в 2слоя М2 108,2

Ведомость
ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ И ПОЛУФАБРИКАТОВ
ИИ
П.П. На именование

3*1.

ft
Количеств

4 Рельсы жел. лор. Р-50 Г 2,08
2 Арматура для сборного железобетона т 9,22

3 Арматура дай монолитного железобетона т 32,85

9 Сборныежелезобетонные конструкции м3 50,9
5 Стальные конструкции т 53,13

6 Цемент г 193,9

7 Песок м3 375,0

8 Щебень м3 909,0

9 Щиты опалубки м2 595,0

10 Блоки дверные м1 10,5

11 Блоки оконные м2 19.3

12 Рулонные материалы м2 631,0

13 Кирпич строительный
ТБ/С
шт 91,9

19 Битум г 9,5

15 Асбестоцементные листы м2 900

к Пес круглый п ъ 29,0

Аривязан:
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К а л е н д а р н ы й  п л а н  п р о и з в о д с тв а  р а б о т
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ш
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rffif
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9

11

13
IfL
45
16

17

18

Наименование работ Едини
цаи>
МЕРЕН

Подготовительный период

Разработка грунта___________________
Устройство монолитных конструкций 
подземной части приемного пункта

Монтаж металлоконструкций бункеров

Монтаж подрельсовых балок
У с т р о й с т в о  монолитного п ерекры ти я  н а  о т  оооо

Обратная засыпка и подсыпка песком

Монтаж  металлоконструкций

Ук л а д к у  п у т и  и з  р е л ь с о в  Р -5 0

Кладка стен из керамического кирпича
Укладка утеплителя из нинераловатнь/х 
плит пульта управления_____________ • _ *
МОНТАЖ утепленных стеновых щитов пулы
тл УПРАВЛЕНИЯ
Устройство стен и  кровли из волнистых
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ЛИСТОВлистов
Устройство 4*-слойной рулонной кровлиЭВАКУАЦИОННОГО ВЫХОДА_________

„ л МОНОЛИТНЫХ ЖЕЛгБЕТ. фонда-
ментов навеса________________________
Заполнение проемов

Устройстзо БЕТОННЫХ ПОЛОВ
У с т р о й с т в о  п о к р ы т и я  и з  л и н о л е у м а

Прочие работы

Устройство монолитных ж ел- бет. ФУНДАМЕНТОВ* стен______________
Устройство стен и перегородок из кера-
МИЧЕСКОГ0 КИРПИЧА____________________

Заполнение проемов

Монтаж плит п ерекры ти я

Монтаж плит по кры ти я

У с т р о й с т в о  9 х- с  во й н о й  р у л о н н о й  к р о в л и

Об ъ е м
р а б о т

МЕС
М '

м

HITS
STV

М 3

/ г

м
М'
м3
м*
м*

мг

me

/ у *

м3
/ у 2

ЧЕА.ДП

м$
м

W%3

м*-

КОАИЧЕ
CTB0

Затраты
т р у д а

/

5328.0
230.7

14,87
f l5 ,3
61.7

1/267,6

22.15
20.0

13,4
5.9

37,0
646.0
13,0
4.2

16.2
48.2

1 3

37,45
98.3

8 .4

9/ L
56.0

ЧЕЛ. ДН .

264
288 КранМКШ

36
16

288
48

КранМКШ
20

20

40

60

478

48
400

8

46

Требуемы е
маш ины

Наи м ено 
вание

Число
М А ш т
- сиен

У ИСКА И ATOP 
Э0- Of21

КранМкМО
Кр а н М К Ш

Кр а н М К Ш

КатокЛУ'8А

КранМКГ-40

Кр а н М К Ш

Кр а н М К Ш

Кр а н М К Ш

КранНкмо

кРАнМКИо

КранМКНО
Кр а н к & ш а

КшКШ1А
ш к о т ы

з

22

48

14
24

40

§  ^  

9 1

41

24

12

8

18

40

и
I I

11

12

12

6

10

Месяцы с трои тельс тва

11

Е

13

Ш

14

Ш

“ 15

J = t

16

W

17

=  =  =Ц

П р и в я з я м :

и н в . ы •

1 0 l3 i j l

7 0 8 -4 3 . 8 9  П З
2 5 7 3 8 -0 1  J T



м
н

ы
р

ш
л

 хп
пй

пи
сь

 п
л

а
та

L..f 2 3 “ Г 5 6 7 8 9 to tf 12 13 14 15 16 17 is

7 Устройство песчаных подстилающих слоев м 3 18Л 4 бяшвЕрДН 2 2 1 2 ХА

* S i 8 Устройство  бетонных попов Н$ 5,0 6 Кншкс-Азал 2 2 1 3 И

m 9 Устро й ство  покры тий  из ли нолеум а 30.0 4 1 2 2 И

10 Устройство асфальтобетонной отмостки м%> % 0 8 2 2 2 а
4 u. S

11 М о н таж  м ета л л о к о н с тр ук ц и й т 4.0 8 Кткс-43» 2 2 1 4 и

i j p 12 Про ч и е  ра в о ты ЧЕХЛЯ 33 10 1 3 *====*

i s

k i 1 Устройство моноаитных ф ундам ентов m
ЛЕСТНИЦУ И ОБОРУДОВАНИЕ м3 16 20 Ктмкг-40 4 2 2 6

ш 2 М он ТА УК ME ТАПАОКОНСТРУКЦИЙ Т 1114 24 КррнЖ -4 0 4 2 2 в и

8 Мон таж  с т е н  и з  волнистых асбесто
ц ем ентны х  аистов M i 46 4 крюмкг-4о 2 2 1 2 1=

4 Устройство фундаментов под маневров устройсш м3 52.3 65 Ю т т ж 12 6 2 6

§ §§5: ^ as 5 УСТРОЙСТВО ПЕСЧАНЫХ ОСНОВАНИЙ ПОД С60РНЫЕ 
КОНСТРУКиИй КАНАЛОВ м 3 110 2 * / 1 1 1 2 (=*

HI 6 М о н та ж  сборных конструкций к а н а а о в м3 20.2 20
КРАН 

КС-У361 А 4 4 1 5 f=I

III 7 П р о ч и е  р а б о т е / ЧЕЯДЯ 20 10 1 2 *===<
S ^ ^ ■5 5 Ssc -

1 О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я РУБ. 5461 60 15 1 4 *= sssi

> 2 Во до п рово д  и  к а н а л и з а ц и й РУБ 798 8 2 1 4
fi<v 3 Монтаж  силового электрооборудования РУБ. 3800 42 7 1 6*01 4 Э л е к тр о о с в е щ е н и е руе. 2470 2 8 5 1 6 =1

I 5 СВЯЗЬ И СИГНАЛИЗАЦИЯ РУБ 5 0 2 1 1 2<5 В Мо н та ж  технологического оборудований РУБ. gt50 9 6 16 1 6
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y fp m j i

7 0 8 -  4 3 .8 9 ’П З
ftmj
И
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Экспликаций

Е
One
O&tl Наименование Примечание

\ 1 МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ ПРИЕМНЫЙ ПУНКТ
2 ПОМЕЩЕНИЕ ЛЕБЕДОК
3 Вентпом ещ енне

4 Электротехническое помещ ение

5 ЭВАКУА ЦИОММЫЙ ВЫХОД

Эк с п л и к а ц и й
ВРЕМЕННЫХ З А А Н И Й  И СООРУЖЕНИЙ

НПОПОР. Наим енование Ел.
ЧЗи. кол. Примечание

1 Контора нач участка и диспетчера шт. 2
2 Красный уголок to 1
3 Гардеробные и 4
4 1Ш № Ч Р М Л м 2Я Г У & Ш М U 2
5 Инструментальная кладовая ч 2
6 Закры ты й склад to /
7 Одноместный туалет ШТ. 3

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ*.
]  Постоянные проектируемые здания н сооружения 

П/ющлдка дая размещения временного городка строителен 

 ̂ Автодороги временные

фу/У/̂ Л Площадки складирования конструкций и материалов 
—-68-^0 Временный водопровод с пожарным гидрантом 

Временная канализация
ОСЬ ПРОХОДКИ КРАНА
Воздушная ЛЭП- /0*0 
Воздушная ЛЭП-0,4кВ 

— щ—  Кабельная ЛЭП-0,ЛкВ
е в  Комплектная трансформаторная подстанция наружнойв „ УСТАНОВКИ
ш  Ра с п ред ел и тел ь н ы й  щ и т

Прожекторная манта 

Ограждение

тМ аеор врем ен н ы х . Зд а н и й i и  со о ру ж е н и и  

Уточн яется  при п ривязке  п ро е к та.
2.У места расположения пожарного гидранта 

НЕОБХОДИМО УСТАНОВИТЬ УКАЗАТЕЛЬ ПО 
ГОСТ Т2Л 026-76* С ПОЯСНЯЮЩЕЙ надпиСЬН?
по ГОСТ 12А ООО- S3 Пь /. А!

ПРИВЯЗАН:
1 0 W J4

7 0 8 - 43.89-/73

2 5 7 3 8 - С И \5

iZ

I
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Наименование
Единица
измерения

Значение л

вяемогопроекта

ЮКЯЭР1ЛСЛ#
Яроегшя- 
•аналога *

1. Проектная мощность Т 2аоаао гаааоо

1. Гадаваа грузооборот то оке ZOO ООО ZOO ООО

3. £евЕСтоимо<*п?ь переработка 1т грузя p » s / r а,п 0,20

4. Списочная численность работающих ЧЕЛ. 3 3

в топ  числе- производственных рабочих то DICE 3 3

5. Уровень механизации °/о Э1 90

Рецсцп раеоты пчнктю

прием С э*гелрзно# дороги д н
365

вне смен
365

вне смен

1 Выработка: на одного работающего т ! чек. €6667 66661

на одного рабочего и 66661 66661

8 Приведенные зягоряты ТЫС. рУБ 51, П 63,21

nto dice на 1 т грузооборота pw /T а, 29 0,31

9. Объем Строительный здяни* м* 3033 3016

В топ числе: подземной части mo Dice т 33 0

веьем строительный на расчетною единице то же 0.015Z (7, O f 54

Ю. Площадь Здания: Застройки т 259 256,1

Общая то ж* 384 383,8

площадь здания на расчетную единицу то оде 0,0019 0,0019

Н. Сметная Стоимость -  общая тыс. руе. 189,1C 191,18

В топ  ч ис л е:  строительно' монтажных ривн то же т,оз 108.61

оборудования то же 11,13 93,16

Общая сметная Стоимость

ня расчетную единицу рУб 0.95 0,99

Стоимость строительно- монтажных

работ на /«*строительного объема рУб. 36,Эк 3k, 01

Тоже, на 1 mi общей площади то D/CE 291, V, Z12,45

Наименование
Единица
измерения

Значение понизителя
рассмотри
ВЯЕМОГО 
п р о е к т  я

проектя-
ИНИЛОГП *

12. трудоемкость-

Построечные трудовы е  затраты Ч Е Л .  ч 1S113 11091

ГЛо d i c e ,  ня 1м2 общей площади то оке 

то же

3 9 ,3 5 7 28.898

Шо dice, HR 1м3 Строительного объема k. 983 3. 653

т о  d i c e ,  на расчетную единицу то о к е 0.0156 0.0 55

На разгрузку ж е л е з н о д о р о ж н ы х

вагонов чеп.-ч. 3600 3126

13. Расход строительных материалов

ЦЕМЕнт, общий г / 4 3 .4 16к,Ъ

Цемент, приведенный кпаркЕ М-Ш т Ж  4 158,51

В том  ЧИСЛЕ:

на индустриальные изделия Г 18, k

Расход цемента на 1м2общей площади то  DICE 0,313 0.к28

То оке, на fn3 Строительного оеьепя то оке а, о т a,os3k

То же, на расчетную единицу то d i c e Q.Q001 0,0008

Сталь, общий Т 91, 9 90,65

Сталь привЕденнаЯ к классама-1иСтЗ т 103,1 100,15

в том  Числе-

на индустриальные изделия н 10,4

Расход Стали на fм2 общей площади « 0,239 0,236

fUoofCE, на Устроительного объема О 0.03 0,0295

Шоуре, ня расчетную единицу V 0.0005 0,0005

бетон я железобетон, общий п з 508,6 551

В том  ЧИСЛЕ:

монолитный п Ш 5 0811

Сворный тяжелый я 12. к 08,9

Наименование
Вдиниця Значение показателя
измерения рясспятри- 

вяемого 
проекта.

проекта-
- о н я л е г р *

Сборный легкий М3 17.6

Расход бетона и железобетона

На 1 м2 общей площади и 1,32 / . 4 4

То dice на 1м3 Строительного объепя II 0,169 0,119

То dice на расчетную Единицу и 0,0025 0,0028

Лесоматериалы, общий м3 85,0 54,0

(По dice приведенные к круглому лесу я 65,0 83,6

Расход лесоматериалов на 1 м 2

общей площади я 0,111 a,iki

То dice на 1п$Строительного объема II 0.015 0,018

Тоже на расчетную единицу 0,0002 0,003

Кирпич тыс. шт. Ш.9 W , 2

Стекло Строительное т 13.0 19,0

Рулонные кровельныЕ и гидрайва-

ляционные материплы М2 6 3 1

1и. дкСппчатационные показатели

Расход тепла К К Я Л  1ч 2SS80 28829
в том  числе: н я  о  отопление и 18000 20235

на вентиляцию и 1580 859k

Расход холодной воды м31сут 6,0

Расход пара кг 1 ч Щ  1)5 198,0

Годовой расход злЕтроэнергии МВТ. ч т 139,6

8 том  числе:

Силовое электрооборудование II 9к 121,1
Электроосвещение II 20 11.9

Потребная электрическая мощность квт 191 152.5

*  За проект -  я и н л о г  принят Т Л  4 ( 7 9 -  2 9 -  5 9 ,  приведенный в сопоставимый вид йриеязян

Пив- н» ...............................

■fo*98ji

708-43.89-ПЗ
~ 25738-0< 16

\ъ



Л
л

ь
в

о
м

 1
I

1 6

f c t A o t n o t T b  р я ь о ч и х  n p t i i K s i J  о с н о в н о г о  

К о м п  M K T *  М А Р К И  T X

Лист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 9 в M l  _____________

г Р а з р е з  Ь а

ъ Л а й н  н а  отм. о . о о о . с х е м ы  N S N !  U , 3 ,4

4 Р а з р е з ы  Б ■ Б ) В - в  ;  Г - Г )  д - д

S П а й н  н а  о т м . - б . ш  .  С х е м у  n !  i , М
; П а я н  h r  о ш  - s . o o o . С хем ы  н 5 3 ; и * 4

1 П а я н  з а к л а д н ы х  э а к м с н т о в  н а  о т м . - о . о о о  и  н й  o i m .
- s . o o o .  С х е м а  Н М .

» П а я н  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  и * q t m . - s .o o o . Сх е м ы tfi;n !3 ;ie t

b t A Q M O t l t )  С С Ы Л О Ч Н Ы Х  И  П р М А й Г Я ( М Ы Х

д о к ^ м о м т о к

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы л

В ы п у с к  5 5 2 5 , И Т УСТАН ОВ КА Д А О  РЫ ХЛЕНИИ И  ВЫГРУЗКИ

С М ЕРЗ Ш И ХС Я М А Т ЕР И А Л ЕН  ИЗ К О Л * * * - И р О М ТР А Н !»
тонок 1У ? в с .к Л . Н И И П Р О А П

В ы п у с к  5 5 2 Б .И Т Ра з г р у з ч и к  п л ш я р о р м  1 с ы п у ч и м и

М ЯТ Ер Н А А А М М  (.РЯСМ ^
В ы п у с к  5 5 г Т И Т А ю т о ц г в м и н к '

П р о д о л ж е н и е

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ П р и м е ч а н и е

1 П РИ Л А ГАЕМ Ы ! ДОКХМЕМЧЫ

7 в г  -  4 v  ц  - т х .  к С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ОБОРУД ОВАНИЯ К OUQBHOKI

КОМПЛЕКТУ РАБОЧИХ Ч ЕР ТЕЖ ЕЙ  МАрПИ ТХ

1 0 1  - 4 1 .8 9  - T X . H I Н и т о ч н ы й  КОНЯ ЕЙ Ер

н о - t o . i 9  - т х . н г Ст а н и н а  приходного БАРАБАНА
10 8  - 4 3 .4 9  - Т Х .П 8 Ст а н и н а  у с т р о й с т в а  н а т я ж н о г о

70$ - 4 1 8 9  - I X .  И * О г р Я Ж А Е Н Н Е  У И р О И С Т Х А  Н АТЯЖ НОГО

7 0 8 -  4 1 .8 9  - U . M S В о р О И К А  Г О Л О В Н А Я

70 8  -  4 3 .8 9  - 7 Х .Н 4 В о р О И К А  н и ж н я я

7 0 8  - 4 3 .8 9  - 7 Х .Н 7 С т а н и н а  п р и х о д а  р ед укторного

10 8  -  4 1 1 9  - 7 Х .Н 8 Ст о й к а

108 • 43.89 - Т Х .Н 9 Л оток А СП up А Н И ОН Н Ы Й

708 - 4 3 .e s  -Т Х .Н Ю Лоток П РОХО Д Н О Й

700 - 43.89 - 7 Х .0 0 Л о т о к  п р о хо д н ой

708 -  43.49 - I X . H f t С е к ц и я  и С о о о

70 0  • 43.89 - 1 Х . Н Й С е к ц и я  U 4 1 9 5

7 0 *  -  43.89 -7 Х .Ш Ч О г р а ж д е н и е

70 8  -  4389 - T X .H I S Л е н т о ч н ы й  п и т а т е л е

7 0 » .  43.89 -T X .W 8 Ст а н и н а  п р и в о д н о го  б а р а б а н а

7 0 9 -  43.89 • Т Х .Н П Ст а н и н а  у с т р о й с т в а  н а т я ж н о г о

7 0 »  -  43.89 -Т Х .И 1 8 О г р а ж д е н и е  у с т р о й с т в а  н а т я ж н о г о

7 18  -1 Й .8 9  '7 8 .8 1 9 Воронин г о л о д н а я

70 8  - 4 1 8 9  - 7 8 . ИЮ В о р о н к а  н и ж н я я

70S -  & Ю  'Т Х .Н Я 1 П а н е л ь

1 0 8 - 4 1 8 9  - 7 Х . Н Л С т а н и н а  п р и в о д я  р е д у к то р н о го

7 0 1 - 4 1 8 9  - Т Х . н а Ст е н к а  т о р ц е в а я

7 0 8 - 4 1 8 9  - 7 Х . « 4  1 В а д в и ж к а

В е д о м о с т ь  о с к о б н ы д  к о м п л е к т о в  

P R S 0 4 H 1  U f T M t s j j

О б о з н а ч е н и е Ц А И М ЕП О В А Н И Е П р и м е ч а н и е

Ш  -  IJ3.S9 - Т А Т Е Х Н О Л О Г И Я  п р о и з в о д с т в а

718  -  43.8 9  -С С СВЯЗЬ Н с и г н а л и з а ц и я

108 -  4 3 .8 9  -Д Р Rp XUT Е  КТ У  Р И М Е  Р Е Ш Е Н И Я

808 -  4 3 .8 9  -К м К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е

70 S  -  43.8 9  - К Ж К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

708 -  * 3 .8 9  - 0 8 От о п л е н и е  и  б е и т и л я ц и я

108  -  *3 .8 9  - 88 В о д о п р о в о д  И К А Н А Л И З А Ц И Я

108 -  *3 .8 9  -Э М С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е

10 8  -  4 3 .8 9 - 30 ВЛ ЕКТрИЧЕСКОС О С В Е Щ Е Н И Е

О Ы ц и е  У К А З А Н И Я

f .5 n  УСЛ ОВНУЮ  о т м е т к а  0 .0 0 0  п р и н я т  о т м с т к я  Г О Л0&КН 

р е л ь с а  ж ш з н х д х р х ж н х т о  п у т и . О т  м е й л  ч и с т о г о  п оли  

П Р И Е М Н О Г О  П У Н К Т А , п о м е щ е н и я  ш и о к  и п л а н и р о в к и  

З Е М Л И  ПО Ю Р Ц А М  С 0 0 Р Ч Ж 1 Н Н Я  - 0 . 1 5 0 ,  ЧТО С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  

Ш Х Л Ю Т Н Х К  О Т М Е Т К Е  1______ I

{0138J {

T ttttQ tQ H  п р о е к т РАЗРАБОТАН &  СООТВЕТСТВИИ С А ЕН С ТВ УЮ Ц И И К

н о р м а м и  к о т н и м и  и  п р е д у с м а т р и в а е т  м е р о п р и я т и я , 

о б е с п е ч и в а ю щ и е  взры вную , в з р ы в о п о ж а р н у ю  и п о ж а р н у ю

б е з о п а с н о с т ь  П ри  Э К С П Л УА Т А Ц И И - ___„

Г л а в н ы й  И Н Ж Е Н Е Р  п р о е к т  ft*f£~** К у З И Е Ц О В Н .Н .

П р Ш Я З А Н

KahMp'BAA &Ч ( p q p M R t  К О
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Н п п р о в л е и и е  и п д в м г я  

к я г о н о а

/ < 3 / 9 3 / у

Б - Л г п с т » * в « *
в с т з п с г о с т с з к г а

W Кронштейн гшмт* 3 7 5

Лист В “ Й Г Ш П  1 4 < ш ~74*
‘  о с т З и е го с и ч с з ь т е

Болт г о с т и т е *
16 « 1 г ^ а « з в . 5 Ш 12

п *  А  1 6 -6 8 *6 0 .5 6 .0 5 12
&
Г а й к и  г о с т  s g i s - m *

г Г  ■

19 м « г - в н .ь о Б БП
го М 1 6 -  CH.S.0S 12

а M 2 B - 6 U .S  05 4 4
гг M 2 4 - C U .S .0 S 176

Б т а - 4 Ш  - Т Х . Ч  2 3 С т е н к я  т о р ц е в а я i Н.7
7 7 0 8 - 4 3 . 8 9 - Т Х Н  2 4 З н д о т н к л 3 25.0

1 0 П о л о с а  Г - I O Q Q 6 2.S
И По л о с а  *  в 800 3 2 . 0

BOACWWfll АИСТ,ТМЩ С8
ГОСТ 7338- Г Г *

1 2 П л д и к а  a q x  \ш 6 1.3
1 3 Пл а н к а  a q x  boo 3 1 .Q

Анркп,
поз.* Й в о з н н п е н и е Н л и м е н а з д н и е Кал

flncea
ед.кг Йримеч.

1 5 5 2 5 .8В. 0 0 .0 0 0 . И Т Тстяновка для долгим неыгрдеч 
Емгппмхея а  атташе hi ючвягош 42630 Выписки

а 5 5 2 6 . Q 0 .Q Q . О О О .И Т РвТГр^ЧИК. ПЛАТШрм С ЩПУШМИлшетлллм 1 1 U30Q Пршрв*
3 5 5 2 7 .0 0  00. О О О .И Т Лчлоппдъелшик 1 200 |ниап^Ещ
ц 7 0 6 - 4 3 .8 9 ' Т Х .Щ Ленточный мшогигр 1 373$
6 7 0 8 - 4 3 .8 9 -  ТХ.Н 15 Ленточный питатель 3 г ш

П р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и  с м .  л и с т  3

м ы о о

ПрИБЯТЯЦ

Ииа.к*

Рвзпвб.
SBS26$L

И.каитр

Ё Ш

Ш**№

Й Щ п

ш7Ш

708-43.89-ТХ
,___ * __ —.М и п ц ц зи р о в п н н ьм  приемный птад С п ц и я  Я и « _  д и е то й
йфз,- м  н а  о д и н  а и г е д н о й  п тп> д о в и т о *  ,  

юцаднитевей ьстача ю пымапиши 1

В я з р л з  А - А

..........
2 5 7 3  S - O f  1 »  К * п н ^ о п я л Т о й г « л Г

г

Щ Щ Ш С Й И И Й Р О В К Т  

Ф « ц к * п т  р . г
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Д е т а л ь  т .  т о  н  й М

м и  ю

№ .
—

£

1 0 .  н о  ,

п  « г »

Ш я Й в П  Г Ш  1 I S 1 I - 1 J »

11 2 * .0 I .0 S 34

U i 0 . Q 1 . 0 S $
23 4 г .  o i. o s 16

u n f i t *  t o n  6 4 o a - i o »

51 i f c e s r  o s 60

32 16 o s r  o s 12

1% B k S p A l t p  И Н - 9 9  R 3 f2,o
36 i M l i M l i a i ! ! ]
Ы | Т « П  М р Ш М М А Я  M UJM TIM Afl j  l a i n  | I 

1 r w t l l 0 6 ‘ 7 * :  H n :C M  1 ' 1 ®*IU 1 1

М а р к а ,

nos. 0 в п я т и м Н а и м е н о в а н и е К м .

Масса
ЕА..КГ ПримЕЧ.

Г а н к а  ro w  S A is-n o *
2 5 m o  -S H .5 ,0 5 it
2 4 M U  - 6 H .5 .0 S

3 2

Ш А Н В А  Г О С Т  И У 1 М 6 *

2 6 20.01. 05 2 1

м is ноо

П р н в П А Н  1

1 !
■ 1
н и

1И н в .№  1 1 в

И Ш Ш  Е 2 3 Г П И 1  ы 1 2 л Я
ш а т ш ш л 'ш л
Ш И 1 1 Ш Ш * г 5 5 ^ 5 а

708-43.89 -ТХ
Р=£ _ _  МиАнимровяинын прнъмнын п*ща 

МЙ НШАА яищноиклъ amhwpwh 
9 у в ш А н и п ц Т и ю н я  к ь  Ш и Я Г О К О в

П л а н  н а  a t m .  Q . Q Q 0  
Сх>Х 1М Ы  и д Ц

Стадий 1 Лист Листов

П Р Ц М 1Р А Н Ш 1Ш П Р 0Ш
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Ъ-Ь
MUio ( a o i q k  ^ c a o &h q

н *  п о х а я н )

Т Ш Ш С Ш  ХАРАКТЕРИСТИКА

НЕ
П.О. Наименование Единица

ИЗМЕРЕНИЯ
Величина

1 Алннп КОНВЕЙЕРА НЕЖАТ ЦЕНТРАМИ ЕАрАВАШ . м ВД
г ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ Т|ч - Воо
& СкороОТЪ ДВИЖЕНИЯ ЛЕНТЫ м{с 1.0
1 Ширина ленты мм too
В ОПЕЫПАЯ МАССА НАСЫПНОГО ГРУЗА т)|»0 tb
в Двигатель ЧАнизгмьуз к» и жйт, п - ISOO ОЕ |мнн
1 Редуктор цп-кочв чг с«)7г; 12-даасхпмШ,й; г! *адя еяил мд и ms

*• 0 т Ь Е ? С Т И Я  +  1& ДЛЯ КрЕП Л ЕН К Я  Д ЕФ Л ЕК ТО Р Н Ы Х  РОЛ И КОВ К Л А Я  
Лол О АНИ ТЕЛЬНЫХ РОЛИКООПОР СВЕрАИТЬ При М О Н Т А Ж Е.

О  При А ОДНОГО X КОНЦЕВОГО Б А Р Я Ш О В  НА У Ч А С Т И Я Х , ГДЕ ЛЕНТА 
ПЕРЕХО Д И Т ИЗ ПЛОСКОГО П ОЛ ОЖ ЕН ИЯ В Ж ЕЛ О Б Ч А ТО Е, С Л ЕД У ЕТ  
И У Ш Е С Т В Ш Ь  ПЛАВНЫЙ ПЕРЕХОД  ЛЕНТЫ О ПОМОЩЬЮ рСА^КООПОры , 
КАК ПОКА&АНО НА Ч Е Р Т Е Ж ! (,СМ. АИСТ 2 ,  Р А З Р Е З  Б *В ) .

25 2 1 0 1 - 2 4 .8 7 С к р ЕЬ о к  Boo 1 38 Ка т а м  г

U E IQ! - 2 3 * 8 7 3 « р о й с т  во в ы к л ю ч а ю ^ 1-87

B K  -1 6 ,8 -0 1 к ,t o » V

27 l  lo i- i t  - H У и р М Т В О  ОТ Ш Д Д Л ЕНТЫ Вр1ЫМ1
HR СТОРОНУ 800 г I t s ХЮКЮЦЙ

28 ] Р ед у к т о р  ц п -ibo  -1B-1Z-32 1 92*
29 П  t |.S tO .T 8 l-e i Д в и г а т е л ь  ч а м м м ч у з

Н : 11 КВТ, П : 1SOO ОЕ )МИН 1 Э М
30 I Д а т ч и к  скорости т а х о г е -

Н ЕР И ТЬ ри Ы и  УП Д С 1 3,0

31 AlUTABOOO-VbKHA-B5-6.2-B
ГОСТ 20-В5* Сс ДО 1 IU

32 Ка н а т е ,о-г.н-tto гоазоид оГ
С к »  17м г

32 К р Е М О Д Ы Е  ИЗДЕЛИЯ 42

МАРНА,
пог. ИВОВКАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса

ЕД ,ХГ
ПрИМЕЧ.

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 0 »  - « .  » 3 ‘ Т Х . П Ст а н и н а  приводного нярнеаий 1 1253

г 100 -  0». 85 -  Т Х . HS Ст а н и н *  тстроист&А натамноп f 96,5
з i n  -  t v  * з  -  l x . ОтрАЖ-АЕННЕ У « р о и  U  В А

Н А ТЯ Ж Н О ГО 1 А г
ч 1о » -  te .» s  - i x . e s Воронин ГОЛОВНАЯ 1 172,В

5 70 1 -  45.89 -  Т А .Н Е НорОНКА нижняя 1 74,4

В Ж  -  43.89 ** T X .H 7 Ст а н и н а  п ривода  рЕШтарноп 1 5 hi
7 70S -  43.89 “  ТХ.Н 8 Ст о и к а в IV j

8 70S -  43.89 -  ТХ. ИЗ Лоток а с п и р а ц и о н н ы м 1 Из,о
9 70S “  43.89 -  ТХ. НЮ Лоток Проходном 1 Н7,2
10 10»  -  t v » »  -  ТХ- И * Лоток проходной 1 106,0

11 101 -  tVS9 '  ТХ . « И С е к ц и я  1 - В ооо г ПГ,1
12 70S “  43 89 -  ТХ- Н1Ь Се к ц и я  U 0 1 S S 1 35,4
ft 10» -  t U 9 - T X .  Hft О г р а ж д е н и е т j j w _

------- ~ i
i

<4 О г р а ж д е н и е 1 J 4 8 _

Л е т  ИАН .

15 Ог р а ж д е н и е  m i  «р т ы f 2,7
18 О г р а ж д е н и е  м ч ф т ы 1 3,2

П р о ч и е  и з д е л и я

17 t t t | . Ц-ftT В а р п з а н  приводной ейоло Т ” 200

f t T ' l o i - B - n 3 строки во Н АТЯ Ж Н О Е

Ви н т о в о е  8031,5-50-50 г П7

19 E 101-30-81 Му ф т а  yo p ytA * втулочко - К а та л о г

ПАЛЬЦЕВАЯ 2S0*25-».1*3&-U 1 П,5 1-8Т ’
20 H0l-»0-»1 Му ф т а  к у т ш о - дисковая >,(С0№3-

IOOO-S0 -1 .1 - 5 5 *2 .1 1 20,0 ором-
» 1  lo t-8 -0 7 РОЛИКООПОрА ЖГ1О-1Е7-30 20 333 MEXAHU-
гг ^  l  I 0 1 - J - J 1 Ро Л М Ш М р А  КГ ВО -Ц Т 8 2€,5 ЗАцна"
гь t  t u  - i t  41 Р в д т о м р в  ДЖ80-127-30 а 15,6
24 i I Q I - E V B 7 Устройство ОЧИСТНОЕ

ПЛуИСКОВОЕ 800 1 15,0

У HS&ji

ПркЬШЧ

И н ь . _ н »

Шом о.
Проь.

H.WWP.

Г о м а н о м
л м т в к

Ж Й М М
гкр - ЕКащыиа

Щ

Н а Р

о Ш

70fi-A3.69-TX.H1

Л е н т о ч н ы й

КЬНДЕЙЕр

К Т Т Т ! Г 1 Г и Г Т Т Т ^ С ! ! Т ) С ^ | У | (

Р ] | 140
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H t - ь з  -л Л о т е . Фи ь .

fp t _ A r f 1  ч ё &
У  , 2410 ,

А ~ А 8от?**

М  1 : 5 M 1 - S

ш

Дота. 643 б о т в .^ ь

40 Приводи

Е Ш

t o u t .
1 М 8 Ш А

Ц.КОЦТР.
г ц п

I .Цпш лниы е предельные отклонения разм еров
AUAMETPOB по Н (Л ; ОСТАЛЬНЫХ ПО t  Щ£-

г  СоАРные швы п* ГОСТ5264-80.
Электрод Э А 2 ГОСТ 9167-15  

э Отверстия разм ечать  и сверлить после сварки.
Л. В д етал я х , и з го та в л и в а ем ы х  кв чертежл.шетевАтть 

оврАвлтывАемых поверхностей*1' ^
5 .*  Ра з м ер ы  для с прав ок .

|
й

О б о з н а ч е н и е H a u m e h o b a h u e Г оа. Масса
е д , к г

П р и н т

Л е п и л и

1 Ко с ы н к а А 2 ,2
г П л л ц к а  Ш 0 * 3 9 0 2 з д

• д ш  8 - 1 0  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 *

В  С т З п с  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 9 *

МАТЕРиДЛЫ
5 1 5 > 7 5 « 5 Ш Ш - « 6

Л 0  В С г а З п с Г О С Т  5 5 5 - 7 9 *

ъ е - < о о 2 0 ,6

к e = 4 i o 2 2 , 7

5 1 -  5 4 5 2 3 , 2

6 е =  ш о 2 7 , 4

7 Ь  R 4 Q 3 8,2

ш ш , « р  №  Г О С Т  « 2 4 0 - 7 2 “

В C m 3  п с  Г О С Т  5 3 5 * 1 ?

8 С - 1 2 1 0 2 18,1
9 Ь 1 3 8 8 1 4 9 , 7

{0f38j-/

РОМАНОМ
Аазарева,

Ш н ц
К Щ В М В 1Щ51

Ш

708-45.89-ТХ.Н2
C t a u u h a  п р и в о д н о г о

В Д Р Д Б А Н А

К о п и Р О В А А  Vp,
2 5 7 3 8 - 0 1

Л й * 1 _

Масса

1 2 3 , 3

М/.сшТА б

1 М О

П Р В М Т Р А Н Г Н М И П Р О Е К Т

2 8
Ф о р м а т  А  2
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J ___ и
Г ^ Г ] 1 1г т р — г
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* г

i . Ие^клз\иные предельные отклонения р а з м еро в  
a u a m b ip o b  по H U  ; о с тал ь н ы х  по 

2 Свлриые швы по ГОСТ 5ZB4-60 
ЭШТР0А 342 ГОСТ 9467-15. 

з .  Отверстия РАЗМЕЧАТЬ и сверлить после CBAPKU
А  В  А К Т А А Я Х ^ Э Г О Т А В Л и В А г М Ь Ш  в е л  ч е р т е ж л  ,Ш Е Р О Х О В Л Т О С Т Ь  

О В Р А Б Д Т Ы В А е м Ы Х  п о в е р х н о с т е й * 1 ! * ! ' '

5. * Р аЗМЕРЫ ААЯ СПРАВОК.

М а р к а
п о з . О б о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е КОА.

М асса  
U , к г

П р н м е - j
ч а н и с

Л е т А А и

1 К о с ы н к а А 2 .2
2 П Л А И К А  10 0 x10 0 А 0 ,8

. _ Б-10 ГО С Т М 9 0 3 -7< *
А Ц П ВСгаЗпсГ0СТ Л С Т -Т 9

Матерцалы

&-1SЛ5>5ГОСТМ09-86
1ГОЛОПВ й п З п с Г0 С Т 5 3 5 -ТГ

3 o n e s 2 *.0

А е = 4 8 3 2 2 .6

5 V - № 4 6.6

6 1  « 1210 1 1 .4

7 Ы М О 2 8 ,2
0 ечьоо 2 9(3
9 В *  525 2 3.4

706-45.89-ТХ.НЗ
С т а н и н а  зсгройспа

НАТЯЖНОГО

С ТА Л И  «Мссл Ш и и г л Ь

96,5 I А 40

kL К о о и > о ; м  а  • i t f - f * 5  8 0 1  Ф о р  м а т  А 1



\ W
 0

9
4V у

29

А- А
КИМ

ПрибА&ЯН

ТГнО»

tfcriftAOAHHIlt ПрЕДЕАНЫЕ QTXA 0 Я РАЗМЕРОВ ДИЯМПРЕВ 1)0 Н Й,
опальны* no

г.Сдятн швы no тт bzU-bq. Электрод з4а гост э*»-is. 
г. О ш р и и я  рА тчять и сверлить n m i  и арки,
4. Ь Д ЕТА Л Я Х , Ш в т Ш М Ы Х  Б Е К Е Ш К А ,  D tp  1 X 1 В А Ш Т Ь  

O E P A S A T W B R t M b U  П О В Е Р Х Н О С Т Е Н  R l l $ V
5. Um ОКЯНПВАТЬ ПрОШОШ, Про М ДОK'j ПрШрИТЬ К рЯМЕ

ГЯЪОЬОн ПАРКО* ШВОМ 10 1100 • д 1.
М  Р а з м е р ы  для с п р п в о к .

р н о р н у
проб.

И. контр.

M U U ,
п « . О ш н я ч с ш И R liM EH O  ВАННЕ Км. MfltCA 

и ,  КГ
ПрНМЕЧ.

Л е ш и

Ст о н а  i - k n г1 0,8
г Стойкя u  $oi 1

3 Иг о л о к  и н о г о г 1,95
* И г о л о к  U  1гоо г г , ь

5 С & Ш  ).i щец 1 г ,а
1 СВЯЗЬ Ы 5 4 8 * 3,0

м.......... Н ш г х И « 1 « 5 0 9 - КJl wAOft ы
й е т З п е  ГОСТ 555-79*

7 Р^ЧКА k 0,25

R t t t  6 1 1 Г Ш  !5Э0 ' 71*
”  В Ct гп с  ГОСТ 5SS-7J*

М а т е р и а л ы

* ■ *  ГОСТ И М , *
A l#  й С т З п с Г « Т  515-ТЭ*

8 и  3(4 1 0,5
9 U =1428 г 1 . 8

и» Сетка  м м , (  г о п б з з и о 3 ,м ‘

11 Проволок* 3*1 Г О П  5282-74* 17м
1

w m j i

Р0ИНН06Й
Л М й р Ц *

О К Н Р О б Я
г и п  I t a m ^ n y e yш

Щ г Ш  9

708-43.8Э-ТХ.Н4

э т п и м  и т ж ш о

Стндн$ Mactp

р я г

М я е ш я ,

И 0

Ляят I • Листве 1*
г о ч ж д а ш и п р з ш

^ 2 S 7 3 8 - 0 f  З О у < р м й 1  п г .
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4. Цеукшииые предельные отклонения размшв лидметров 
по Н 44 ; остальных по*ЗТК 

2.* Размеры лая справок.

Разраб. I Романова 
пров- Х Ш т ь Щ ^

Н.КОШР.
run ЖАРОВА

Кззиацоа Щ и

Марка,
ПОЗ. О в о ш ш н и е Н д и м е н о в А н и е Код Масса

ед-КР Примем.

Сборочные единицы

1 Воронка 1 4S1.7

2 Завеса i 0,6

ДеТАЛи

3 0 Дцст 4200x480 i 48,4

БЛ ГОСТ 19903-74*
8Cm3 пс ГОСТ14637-19

А Полоса Ы080 i 2.1
. Б - 6 ГОСТ 19903-74*
ЛИСТ ВСтЗш ГОС Г Н 637-79

5 Петля bus 2 0.05

|(, г в Б ГОСТ 2590-7Г
Ш  ВСгаЗпс ГОСТ SiS-79'

Стандарт иые изделия

6 болт МШ-ба*30.58.05 6 1

ГОСТ 7796 - 70*
7 Гайка AM0-6H5.0S 6

ГОСТ 5915 - 70* ' {
8 Ш айба ш Bsros 6 1

ГОСТ 6402-70*

101 П{4

7 0 6  * 4 3 .6 9 -TX.HS
В о р о н к а

г о л о в н а я

СТАДИЯ Масса Млсштдб

Р га , 6 4 : 1 0

Лист i Листов {

П Р О М Т Р А Н П Ш Ш З Е К Г

K o n U P O B A A : % '
2 5 7 3 8 - 0 4  5 1

Ф о р м а т  Ш
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Б - Б  Ъ- Ъ
м и  г  м и г

ъ\

I  М и ш м и м ы с .  n U A U b W l  Q U M H I H K *  M S M t Л К А М С т Ь  f i e  H I * * ;

ОСТШШ no 1-ЧД-
г. lnm n шяы no гост stfib-so. Эаентрол зьг гост зит-75.
Ь. О Г Н Р С Т Ч *  РАЪМ1ЧЛ1Ь И с в е р л и т ь  « о с л е  с в а р к и .
V Ь ш и ш , пьготтншыых н ь чертежа, т р в т т о т  ирштышмыу 

n m p x H i c r t H t i l ^ '
5 .»  Р А З М Е Р Ы  и*  I R f  А Ы К

М а р к а ,
nob. о т н к ч ш г Н а и м ш б а н и е К м .

МАКА 
ЕЛ. КГ Я р и т

Л е т  п а и

j l
1
.

и, 9

f

г
------------- Диет

А и с т

5 Диет 1 12,5

1  и  « о  « s » v n *
й е тЗ п е  ГОСТ 1 А Ь 5 Ж

1 К п сы и к о 1 ад
д Б *€  ГОСТ 1990 V N *

т Ь С т З п е  ГОСТ Ш 6 М *79

5 I U r h k r  5 Ш м го г г , 5
,  8 - 6 Г О О  H S I V r t *

ш  БСтБ П С  ГОСТ Й637-79

М а т е р и а л ы

v ...........B-SDXSQX5 ГОСГВЗОЗ-ЙJlOMJK
В С тЪ п с  ГОСТ 533-73*

5
,  -

Е : Щ а Й,Ь
7 М * 0 % г (в

27,//.// Z t t

ПрИЬМйН

j*HC lit

P n w i s .
а к р .

P o u m m a i i
П т и ц Ш

к г ш н

708-45 83-TX.H6
CtR£

P 1 I  <HQ& 0 P 0 H K R

Ml меняя
Amct \ Afcnoe, i  ‘

прш раш нж првш

К о п и р * * * *
2 5 7 3 S - 0 1  321

" P o p m n t  R E



3 2

Р Щ Е .  Р О М А Н О М  
кллтъл,

« Н е т ш А и и ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  

Р А 5 м е е о ь  д и  a m  в т р о е  п о  Н И ,  

о с т а л ь н ы х  п о

2. С в а р н ы е  швы по гост 5 2 6 4 - в о .

Э л е к т р о д  3 42 Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5
у  О т в е р с т и я  рлшечдть и сверлить 

п о с л е  с в а р к и .

4 .  О  А е т А Л Я Х , и з г о т А В л и в д е м ы х  ш ч е р т е -  

Ж А (шероховАтость о браб аты ваем ы х  поверх
н о с т е н 11^

5.  *  Рл эм ер ы  д л я  с п р а в о к .

М а р к а

п о з . О Б О з н л ч е н и е Н а ц м ш в а ш К О Л .
М асса

BA.KP П р и м е ч .

А  е т л л и

1 К о с ы и к д 4 2 , 2

1  Б - Ш  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 ’ '

Л  H m l n c  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 9

*
М а т е р и а л ы

________ Б - Т 5 » 1 5 ^  Г 0 С Т 8 5 0 9 - 8 Б

Д  к и З п с  Г О С Т  5 3 5 - 7 9 ’

2 ы ю и 2 , 4

3 г - s o o 6 2 . 9

4 Ь  6 5 0 4 3 , 8

„ ..................... Б - 5 0 » 5 0 » 5  Г О С Т  8 5 0 9 - М
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6 *  - 3 2 0  . 2 {,2

; В М
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Ё гл и Ч Е ш д

'  4 А  А Н Н А  П Ц Т А Т в А Я  М Е Ж Д У  Ц Е Н Т Р А М И  6 А Р А 6 А Н О Й м 2 ,2
г Производительность Т /Ч 3 0 0
ъ Ск о р о с т ь  движения лгитм м / с 0,5
4 Ш и р и н а  л гиты м м 1QQQ
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• в а >
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ПО). В б О Ш Ч Ш ! Наименование Код. Масса
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Мотеркйлы
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г e-8QQ 4 ъ. а
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ОСТАЛЬНЫ Х п о ± 2 ^ -
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м ы х  поверхностей О2 1^ .

5 .  *Р л з м е р ы  для с п р а в о к

М а р к а ,
ПОЗ. Оьознлчение Н А и м е н о в л н и е КОА. Масса еА,Кг. Л Рим еч

МдтерцААы

у  6-50*50-5 ГОСТ 8509-86
ВОпЗпс Г 0 С Т 5 *5 Т Г

i — К=660 2 2,5
2 Е= В 4 0 2 3 .2
3 Р ,-!70 0 2 6,4

t H 5 *1 5 *5  ГОСТ 8509*86
УГ0Л0КБСгпЗпс ГОСТ535-19"1

А е-- <4о 8 0,3
5 С М 5 5 г 0.9
6 6 - 1 5 1 0 ' г 9,4
7 С-- <900 4 <1,2

Швеллер - 8 ™ ст 8 К 0 ' 12 * -
В£ЛЛ ВСптЗпс ГОСТ 535- T f

8 е= <2то 2 48.4
9 £ *  <595 2 2 2 .7

Ш веш р 20 г о с т ш о - 1 2 '
Ш Ш Р  ВСгаЗпс ГОСТ 535-1^

40 1- П О 2 3.4
41 Ь 230 2 4 .3
42 С - <600 2 29.5

д 6-S ГОСТ <9903-74*
Л Ш  ВСптЗпс ГОСТ 44631-79

43 2 0 0 -2 0 0 4 4.6
1 4 4 0 0 *  <00 2 <,в

1 Б - <0 ГОСТ 19903-74’"
" СГ Б Cm3 пс ГОСТ К637-19

45 4 2 0 - 480 А 4 .7
46 <60 *  330 А А ,2

1— 11----~пCZJ□Г Ш Г * itzj □

■ ■ 1 ■ ■ ■
■ ■

П И 1 Ц В Н шш
шяшш шшвшш шшш н н
н н н ш яш яш ш яш ■ ■
т т ш ш м & 7 £ ш ш ш
и ш ш и ш ш я ^ / з г а ш !

706-4S.89-TX.H17

С т л н и и д  ТСТРОЙСТВА 
Н А Т Я Ж Н О Г О

F —F
------- 9~Т--------

Е Ш Ш  С Е Ш 7 1 1%ул

Сталия МАССА МАСвГГЛб

Р 255,0 4 :2 0

Лист 1 Л м «о *{

П Р Ш О Т А Н С Н И Н П Р О Е К Т

'  ~ ~ ' __ 1
К О П И Р О В А Л .  9̂  25738 - С М  Ц Ц -  ф о р ж д т Д 2
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\ Н т и ш ш ы е .  й о д е л ь ш е  а т к л о н е и и я  р а з м е р о в  л ч л м е т р о в  

п о  и  1 4 ' ,  о с т а л ь н ы х  п о * 3 ^ -  . . .
г  С в о р н ы е  и в ы  п о г о с т  s e s u - e o . Э л е к т р о *  3 4 2  г о с т b a b i - t s ^

3  О т в е р с т и я  р а з м е ч а т ь  и  с в е р л и т ь  п о с л е  с в о р к и  

*». В  д е т д д я д , и з г о т а в л и в а е м ы х  в е з  ч е р т е ж *  .ш е р о х о в а т о с т ь  

В Б Р О б п т ы в я е м ы х  а о в е р х ш т е и  Ь ч ^  

в  С е т  о к а м т о в я т ь  п р о в о л о к о ч  , п р о в о л о к  п р и в а р и т ь  к  

Р и м е  г а з о в о й  с м р к о й  ш в о м  u / u q - a j  

В  *  Р а з м е р ы  д л я  е п р р в о к

ПрНЙЯЗПН

Ш Ж

п и » .

Д м п п р .

р о д г о т а д
Аозпгёвр

Ж » м м .
гё а ц е ц о В

« Ш

М а р к а
п о з . О в о з ч п ч е и и е Ипименовйние К о я .

Мякл
0 Д ..К Г

H p H M F . 4

Детали
{ С т о й к о  L = 5 4 2 г 4 Н

г С т о й к и  1-  670 г 1 , 3

ъ У г о л о к  С  " Т О О г 1 . 4

4 Уголок L-40DQ г 1.9
5 С в я з ь  L =  №Ь л 3 . D

6 С в я з ь  L =  1 В Т 8 1 З . Б

V n « . rBCT8sng-8E
Г а Л 0 К В С т  ЗПС ГОСТ 533 13*

7 Р з ч к п г 0.2S
Р В 1 2  ГОСТ 2S30-71*
РаГЬйтЗпсГ0СТ535 13*

Ё Ш В Ш М
4 * 4 В Г № Г  « й - т е *

Ш В С Я  B C T 3 n t T Q C T S 3 S - 1 ^ ■■

8 L = 4 B S 2 0 . 5

3 i . =  u s e 2 2 . 2

Ш C e T K n P * i e - U i r a c T 5 3 3 B - 8 0 & - V

И О р в в о л о а д М г а с т  3 2 8 2 - 7 4 * 1 Б М

JO /S J / f

О Ш

708-A3.89-TX.Hi8
Ппнмдекие 

устройства ишшшога

СТДШ М в с с п МйСшйб

р 42.0 4:10

л и с т 1 л и с т  1

П Р О й Ш й С и Ш П Ж К Т
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4 5

М  1 2

5 '

При ВЯЗАМ

4. М ш ш н и ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м ш в  л и л м и р о в  п о  Й К ,  

о с т а л ь н ы х  п о

2 . н  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

и  н е . н ч

УАЗ РАБ
П р о б "

н контр.
7 Ш Г

Романова
А А З А Р М А

Ж а р о в а
к з з и е ц о а щ в

М а р к а ,
поз. О б о з н а ч е н и е Н л и м е ц о в д н и е Кол.

Масса
ел.(к г i l m i . m

CsoPOMUbie единицы
-

i ВОРОНКА { 409/
2 Здвесд 1 0,6

ЛетАМ !

1 21,13 A u e r K Q 0 *  Ай о

Ц||[Г  fi-АГОСТ 1 4 9 0 1 - 7 4 ' —

В Cm3 пс ГОСТ М 637-79

А Полоса 2=1280 1 2,А

Лист 6 6  г ш  1,903 ‘ 7 4 '
6 Cm3пс ГОСТ 44637*79

5 П е т л я  b i i S 2 0,03
к 6 6  ГОСТ 2 5 9 0 -7 1 *

ВСш ЗпсГОСГ 5 3 5 -19 *

Ст а н д а р т  иые изделия

6 болт М 1 0 -65*30.58.05 б
ГОСТ 7 7 9 6 - 1 0 '

7 Га й к а  N № 6 1 1 .5 .0 5 б
ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 *

6 Ш а й б а  ю  б б г  o s 6
ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 *

W t o j i

щ ш

Ьо р о н к а

г о л о в н а я

тх.г И 9
Стадия Масса МАсяягаЭ

р 454, Q i МО
Лист 1 Листов 4

ПРОМТРАНШИПРОЕНТ

Колино BAA*. 25738-Of Чб фдРмД| ДО
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В-Б
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П щ Ш А Н  

-------------- Г -

K H & .H S

4 6 ,

I З а E K i f о д  3 U  Г § t T  З А Д 7  - 7 5  

1 * Р Ц В 1 Ш М  Д А В  « П Р А В И Л .

М а р к а ,
п н у Ш Ш Ч Е Ш Ш И М Ш В Н Н Н * Ы .

М асса
ЕД.,КГ 0 р у ш е н .

С БОРОЧ НЫ Е В Д И Н ШШ
- В о р о н к а 1 85,0 '

— -  -=---------
А т л и

\
П о т а

П а й  сти на 1 ,  лк сл/т нм at t-8
т г

—

«
r o t T i m - T T *

в Па й н к а

■ М  г о п  1350 V I A *
г 0,3

В С Т 5 П С Г Ш  Щ657-79

С Т И Н Д & Р Ш й Е  И Ш А К Я

Во а т ы  го ст т т - ю *

М В - 6 j x 5 0 .5 3 .Q 5 в
5 М П - в  j  k A0.S8.0S и
б fR H K A  M B - 6 H .5 ,G 5 в

r o t T S 9 I B - 7 Q *

7 t t U « l R  В 6 5 Г 0 5

г о с т  в * о г - 7 0 * 3

п

iOiSZj'f

Р м р А Т
п у » а .

Н .к *н т р .

Р о м я м и
А к в я р д о

м с я ю я я
ГИП *ЗШ1Д0Ь ш

708-W.89-TX. Н 20

Вороикц
Н М Ж Н Ц Я

стядкя мпсея

9 2 ,0

М й сш тл Е

ш

А пег А И С Г С 5  I

в р о т ш н ш г а ш

т ..............« и  С Ц  2 5 7 3  i - O f  4 7  сро pMRi a 'i
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n f H M S A t t

f. Н Е Э К А 5 А Н И Ы Е  Л? Е .Д  E - A b H b t t  О Т К Л О Н Е Н И Я  P U M I P i B  Л И Я  М Е Т Р О В  П О К Й )  

О С Т А Л Ь Н Ы Х  ПО -  ^

. г. Ц й Р Н Ы Е  И ВЫ  В Ы ПО ЛН Я ТЬ  П О Г О С Т  5 2 Ы » - 5 0 . Э Л Е К Т Р О Д  3 4 Ш П  Ш 7 ' 7 5 .

3 .  О т н в п и я  Р Я М Е Ш Ь  И  С В Е Р Л И Т Ь  П О С Л Е  С В Я Р К И .

4.  В д П й А Я Х . Н З Г О Т А Б Л Н В Я Е М ЫХ  БЕЗ Ч Е Р Т Е Ж И ,  ШЕРОХОВАТОСТЬ О Ь Р П Б А Ш -
6ЧЕМЫХ П О В Ш Н П Т Е И К г 1 б Оь у

5 .*  Р А З М ЕР Ы  ДЛЯ СПРАВОК.

Марка,
поз. Н А З Н А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а

EA.,tf
П рчм ьч.

М а т е р и а л ы

« Н Е Ж Р  1 ш а  и * ! : ? *
Ш И Р Ь «Т5 п сГ«Т5 М -75 '

1 e*i5io 2 « 7

ирщ. W W 5 6 *b t«r»S (IS -K
B w in c ro c i S35-TS*

г м г Ь о г 4.7

'{O in j-f

H h M I S

Щ с .
П Ю & .

c t t o w p .
тцп

F o M R K t B A
Л а г а р а а в

а с я р о в я
К я & н и д о

т

Ш

708- 43.69-ТХ.Н 21

Р H G  « ГП а н е л ь

А к ч  I  А ц « о а  <

ПГОНТ№ Ш Ш И№ К 1

копироацл 25738-01 4 8  «рвг,ИяТ да
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4. Неуклонные предельные отклонения РАзмеюв auakitpw  
no H U  • ОСТАЛЬНЫХ по * Ц £ 4 -

2. Сварныс шаы по ГОСТ 5284403ш т ю а 342 ГОСТ 9461-15 
г. О т в е р с т и я  р а з л и ч а т ь  и  с ш а ш ь  п о с л е  с ы р к и .

4 . 1  А п л л я х . и а г о и в л и и г м и х  а п  ч в р т е ж а ,  и к р о х о ш о с т ь

т м л т ы о д е и ы х  м и ш т и  ы ф / .

5 .  * Р а ш р м  л а й  с в о д о к .

U h s . N i

L_ _

Марка,
mo. OsojH A 'im p

r
НдимемовАыие Хол. Масса 

«А ,кг
f lp u m

Л е т и
1 КоСЬШКА 2 3.4

Km  5*6 ГОСТ 49903*74*
БСтЗпс ГОСТ M637-19
Матрриаль1

Шагдагр16 гост ®М0' 72’
ШШ* РвСт Зп<Г0СТ515-Т4

2 ТОТ 2 49,0
Мм .... 6-90*90-7 ГОСТ 8509 Ы
т т  Б Cm3пс ГОСТ 533 ТГ

3 1-- т о 2 40,7
A Ь  43QQ 2 42,5

Тголок Б-IS-TS.T rOCT8S09B€
0Л ВСтЗпс ГОСТ 53579*

S Ь  515 2 4,4
и____ 6-50.50.5 ГОСТ 850586
™  ВСтЗпс ГОСТ 53S-T9*

6 Ь  боо г г,з
7 Ь  645 г 2,4
a Ь  650 4 2,5
9 Е--1400 \ 5,3
40 0= TSOO 2 5,7

, 5 -5  ГОСТ 19903-74*
AHLT ВСтЗпс ГОСТ 14631-19

H

о*о

6 0,5
<2 400 * ТОО 3 4.6

Лист Б' 8 ГОСТ WW5-74*
6Сш5пс ГОСТ )46Ь7-Т9

43 296x240 4 4.5
U 400x360 4 2,3
45 П5 *360 2 4,0

Лист Б ' 10 ГОСТ «905-74*
BCmSncfOCT 14631-19

46 IS *70 2 0,4

№ П Ц

h a w .
№ L

4 Г

Ь « ш о ц
A ю а й в а

A im
К & Ц О В

ж

T B 5 S .
ю

5 Ш

7 06-43.69-TX. H 22

Ct AHUHA ПРИВОДА 
редукторКОГО

Стадия ?ААсслj kitewAH

? и г о 1 * Ш

Яйст 1 . JltfgTag j

1№0НТРАНМКЙПРШП‘

( O A U P O K U : ^
257J8-0< 49 Фо р м а т  h i
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600

600

100
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л\ь

г

Л Е Т АЛЬ ПП.1 
М  1 :5

60$

Сбараыб омы по гост 5H4-&Q. Эмм род ЭЙ rod 9MV1S

млркя,
П06.

Обобиачшщ НААМШОПАИПА Км. Mrccr 
(А.,кг ПРИМ1Ч.

Д1ТЛМ»
i Спике 1 Ho

. io foci wsov»*
4 В none roa H 01-19

а РЗЧК* \ W
B« foil «90.11»

ЬСтблп ТОСТ 535-11*

п р и н т

J52JUL

Ш к

А т а ]

-ЯМ

Р » » « » 0 МAPWI.M

в
0 У 1

708 - 4 3 .8 Э- Т Х Н2 4
3 2 S

Р  I * 5 , 0 ]  V -1 0

L i j . г ^ш п  f b f f y r m

З я м и & ж к а

Ли*Т I Листов!

ПР0М1 РАН CHWU праш 

ф о р м * »  А  5

Ы
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«г
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н
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я
т

я
^М

е
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и
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&
Д

V

l o r e  Ф 9

Л е т я  л ь  п н у 1! 

M l :  ю

1 1  1 z r
. 1 ^

50 1 200

6 0 0

A t толь was 
m c s

З о т б .ф Э

у/ъА

“Кг160у

Ц 4-

61 , 10Q
too

т

у

M A p X R ,
П 0 6 .

QiomniHttt H R M M 6 H Q S A H U 6 Код . M r c c r  
£ А . ,  к г

Прим ем .

А С Т А Л А

i С Т С Н К A 1 8 ,9

2 Ш я и К Д 1 0 ,4

3 Ш И Н К И а 0.Z5
. « - ц  гоп 1ээоа-1М*

”  В С т З п С Г О С Т 1 Ь 6 М - 1 3

k З й  6 E t f l i 1 ,Е

П т т А Х ,  м ш ,

Г О С Т  1 6 6 5 - 1 1 *

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  С Д Е Л К А

s Болт м  8 - . 6 ^ x 3 0 . 5 8 . 0 5

Г О С Т  1 1 9 8 - 1 0 * Б
( Г а Ш М & - 6 Н .5 .( ) 5 Т О С Т 5 9 » 5 - ? ( Р 6

7 Ш й и Б А  8  6 $ Г  0 5

Г О С Т  * 6 0 8 - 1 0 * Б

ПривШН MlPRL ро] M i l l  •m i.j

■ wisaji

708- 43.89- TX. H t l
C l M K R

U ^ t M l
ил no

и на, ut m _
J b M W P - Ж А Р Ш

fc im a o e Ш
Л и м  1 Л и с т  0  f t  I

flPQH ТРАШШШ1Р8Ш

2 5 7 3 8 -O t  5 0  Копиров ra: вЭи^ фармя» RS
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В Е Д О М О С Т Ь  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  О С Н О В Н О Г О  К О М П Л Е К Т А  М А Р Л И  СС

лист Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

t Оыдиь д а н н ы е
t Свявь и сиги я лугулцня

w-------------------
9
%

B E & O M O tT b  ПРИЛАГАЕМЫХ И ССЫЛОЧНЫХ ДОКУМ ЕНТО В

^  ББЧВЧАЧЕНИЕ НАНМ ЕКОВАНИЕ ПРИМЕЧАНИЕ

ПОИЛА ГАЕМ Ы Е* -

7 e 8 -4 3 .8 J -C t.e e С П ЕН.ЙШ И К А1ЬМЯ О Б О Р У Д О В А Н И Яь
К О С Н О В Н О М У  К О М П Л Е К Т У  Р А Б О Ч И Х\> $ 14 
Ч Е Р Т Е Ж Е Й  М А Р К И  СС

т о е - ^ .8 Э - с с .а м Ве д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  &  м а т е р и я ->
ААХ К О С Н О В Н О М У К О М П Л Е К Т У  Р А Б О Ч И ХW ' " ■
Ч Е Р Т Е Ж Е Й  М А Р К И  СС

’Д С А О  В  Н Ы I  О Б О Ъ W И М Е Н И Я  

А п п а р а т  т е л е ф о н н ы й  с и с т е м ы  А Т С  

Т о ж е ,  с и  с т а  м м Ц Б  

Э л е к т р о ч а с ы  в т о р и ч н ы й  Е Ч С 1  

Г р о м  А О  г о  и  р и т е  л ь  А б о н е н т с к и й  

К о р о В К И  Т Е А Б ф О  Н  Н А  А Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н А Я  

К о р о В М  З Н И В Е  f i  А Л  Ь К  А Я * * - П

К о р о Б К й  У Н И В Е Р С А Л Ь Н А Я  - 0 , 5 - 3 0

К И В Е Л Ъ , П р О К А  А Д  Ы В А Е  К  Ы «  ПО С Т Е Н Е

Т м Л О в О И  П р о Е П Т  Р А В р А  В О Т А Н  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С
д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  п р и е м л е м а ,
т Д у в М А Т р Н в А Е Т  М Е р О В р И Я Т И Я ,  О Б Е С П Е Ч И 
В А Ю Щ И Е З Д р Ы З О  И Я О ЦС А р  О S Е  3 0  П  А  А Н  О С Т Ь  

. J * p *  В К С й Л У  А Т А Щ И И  О Д А Н И Я  МЛН t o o  Р Я Ж Е Н И Е

Г л а з н ы м  и н ж е н е р  . п р о е к т а  / п н .  Ну б и е ц о в /.

11Н  «'  I  У К А З А Н И Я

Б с е  В И Д Ы  Ь Е Р Ь И  я р Е Д у с м д т р и  I  а  н> т  с  я  о т  C O O T -  

ВЕТСТБуЮЩИХ У 1 т F 0 * * т * ПРЕДПРИЯТИЯ НрОЙккАусТрцн
Г АП В Н Е Ш Н И Х  к Я Е Е Л Е Й  В И б И р я Е Т С Я  «ри П р и в Я а К Е

Я р О Е к Т А .
А  Л 1 « Р Г Я Н К В А Ц И И  С Ь Я б И  O' Л Е Р А Т О р А ' П М  Е М М о Г о 

П У Н К Т А  Я р й А З В Ы А Т р А В А Е - Т с Я  в П Е р-А Т И В В  Д *  Т Е Л Е  <р о НН  я Я 

С В Я З Ь  t  х  6 *  У р Н Ы М ПО СТ Я Н ц,  и к П р И М Ы К Я н и Я м е
Д И С П Е Т Ч Е Р О М  П Р Е Д П Р И Я Т И Я  ' СТ  р 0 it И Н А У * Т р И И С ^ с т Я -  

Н О В К О И  Т Е Л Е Ф О Н Н Ы Х  А П П А р А Т О В  Ц Б  В Ю м  Е Ц £  н и м  

О П Е  р А Т О р А.

МЕ С Т Н А Я  Т Е Л Е ф О Н Н Я Я  с 8 Я 5 Ь О Су щ t с т в Л Я Е Т СЯ ЧЕРЕЗ АТС 

П Р Е Д П Р И Я Т И Я  стр п И И Н Л 3 С Т р И И . t  П р А В С М  В Ы Х О Д А  ft г о р о д .  

&  П О М Е Щ Е Н И И  О П Е Р А Т О Р А  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  у  С Т  А  н О В л в

в т о р и ч н ых  ЗАЁк ТрО ЧЯ С 06 с Н С П О Л Ь З О В А  Н И Е М  З ЛЕ К Т р о Ч А с О в Ои 

СТАНЦИИ п р е д п р и я т и я  с т р о й и н д у с т р и и  И А Б О Н Е Н Т С К О Г О

г р о м к о г о в о р и т е л я ,  В к л ю ч а е м о г о  в р а д и о с е т ь  п р е д п р и я т и я .  

Аб о н е н т с к а я  п р о в о д к а  к  т е л е ф о н  a m  н э л £ к т р о ч я с д м 

В ЫП О Л Н Я Е Т С Я  П р о в о д о м  Т р П / К Е х О , * / ,  К Я В О Н с Т С К О М У  
г р о м к о г о в о р и т е л ю  -  п р о в о д о м  ПТ.ПОК. £ * 0,6 о т к р ы т о  
по С Т Е Н А М .

Аля ЗВОДА В Н Е Ш Н И Х  К А Б Е Л Е М  ПрЕДусМйТркЗАЕТСЯ. 
П р О К Л Я А К Я  с т я л ь н ы х  в О Д О г я 30 П Р о а  О Д Н ЫХ Т р у Б  А И А М . г З м и  

ДЛЯ Т Е Л Е Ф О Н Н О Г О  К  А В Е Л Я  И Д Н Я М.  2 0  м м  -  ДЛЯ К А Б Е Л Я

Р А Д И О Ф И К А Ц И И .  1 РУ ВЫ К p Ь А Я Т С Я к  СТЕНЕ Н А К Л А Д Н Ы М И
с ко I я ми.

При о т с у т с т в и и  КАК ОГ О -  л и б о  В И Д А  Л В Я Б И  

при п р и в и в к а  п р о е к т а  ои и с к л ю ч а е т с я .
Н А  О Б Ъ Е К Т Е

/ 0 / 9 S / f

П ри в я в я н :

7 0 8 - 4 5 . 6 9  -  С С

« 8 а | н » г л я. в и ш  
я м и д ш н ц и и » .

К ч н  H A H t t h l l

й в ш . Л и « Лчетрд.

* П ? а - < н  51 К «п м р *И А А :
«Ре рал п т  Я-t

1



Л A
bS

Of
tf 

1

т

С X  E M I t ь я I и С К Е А 1 Т Н Я Я  t  X  I  М М  К И Б Е Л Ы И И  { Е Т И

t b S U t t  " — ____

П о м  i « E  т и с  

q п  t  р  f t  t  о  P A

ae

1,  O n e p R T M f t H f t t  Т Е Л Е Ф О Н Н А Я
C f t X i b  С Д Е Ж У Р Н Ы М  n oI С Т А Н Ц И И  П р я м ы х  д н и *

*
• » x

о f t f t t p f l T H f t H f l X  Т Е Л Е Ф О Н Н А Я O - Va .
C

5

e f t  я в ь  с  д и с п е т ч е р о м  
п р е д п р и я т и я

I H i t T H A *  Т Е Л Е Ф О Н Н А Я

§ С В Я З Ь  О Т  А Т С  П Р Е Д П Р И Я  W V

& Т И Я

« 4 Э л е к т р о  ч  я  с о ф и к а л м я . . .  ( T )a .
c
SE Р  Я  А  И  О  е р  и  К  ft 1C И  Я

\ У

к

П о м е щ е н и е  о п е р а т о р а

/
— ---

---
---

---
---

---
---

©
J

*

J
‘

: 
1-

L

к  а в с л у  к  а  ы л е й

М Я р К И  ft К С  t t  Н И Х  К  A i l  л е и  
& Ы ( И р А К > Т С Я  П Р И  П р Н Ь Я З К Е  П Р О Е М А

^  С 1  Р О И f t T  В  ft & В 0 А Д  К  К 8 I А С И

К я Е И Н Я  8 П Е Р Й Т 0 Р Я

В ш м ш и п п
( I f t l M  к  Р А Д И О Л ^ /  

ф И К А Ц И И

П р М в Я 1 А Н

T t g O

С п Е Ц И ф К К Й Ц И *  о И р З Д а В Й К К Я  Й М Й Т В р и А Л О В

M * P X I #
n o * .

ft БОЗНЕчЕниЕ НАИМЕНОВАНИЕ Код.
ПРИМЕЧА

НИЕ

7 Е А С Ф 0  Н  N 5  А  И М Я

1 P r o .  г  i f t .  о т о  n Аппарат  телефон-
......... НЬ!Й CHtTEMW ЦБ

Т И П А  Т А  -  2 J 2 2 0 ,  t e l 1
i P r o .  l i f t .  Q 7 Q  T*j Т о  Ж Е ,  С Н С Т  Е  М Ы  Я Н

ТИПИ Т А -  113 И ,  шТ i
i Г О С Т  8  5 2 5 - 7 8 Кор0 БX я рЯСПРЕАЕ-

АШЕЛЬИЯ Я ТЕЛЕФОН-
Н Я Я  К Р Т  - И ,  ШТ 1

k Г О С Т  2 0 5 2 0  - 8 0 Провод м я р х и  т р п  i x l x o , Чм 15

5 . Г о и  i i S S - 7 S Т р у б А  с т я  л ь  и д я  в о а о :

Г ЙЪО п р о  В  О Д  ИДЯ А Н Д М . 2 5 м м х М 3,5

---------- ;  -
Э а ш т  р о ч я е о ф и н я ц и я

« Т У  1 5  - 0 7  - / 5  . 0 5 .  8 2 ЭАЕХТ р омпсы ВТОРИЧНЫ! .
ИУС -65 АЛЯ ПОМЕЩЕНИИ ТИПЯ

а ч с  т -  м г -  п в - г ч р - з о о - з г з ^ в т 4

7 Г О С Т  2 0  5  2 0 - 8 0 провод марки т р п м zxo,4hi 5

РаАи о ф и к  ДНИ Я

1 Г О С Т  $ 9 8 1 - 7 8 Г р о м к о  говорит ЕЛЬ
абонентский типа
„ Т п й  г п  - а о А "  ;  ш т i

3 T 9  4 5 - 0 Ч €  в  0 . 5 6 2 . 0 / 5 T 9 К о р о Ш  УНИВЕРСАЛЬНАЯ
О Т В Е Т В И Т Е Л Ь Н А Я  У К - П ,  Ш Т 1

10 T 9 H S - 0  4 * * 0 . з м . 0 Я П То ЖЕ, огрй Н И Ч И 1 6ЛЬНЯЯ
У К - P  - в , 5  - 3 0  ,  Ш Т 1

<1 г о с т  ю г $ 4  -  7 5 *  £ П р о в о д  МАРКИ ПТЛЭС2х|,2,м 3

ГОСТ 1 0 2 5  4  -  7 5 *  Е Т о  Ж Е ,  П Т  П Ж  2 x 0 , i j  м 7

n Г О С Т  i t 6 2  - 7 5 Т р у б а  с т а  л ьне я  № о г я -

ЗОПроаоАНАЯ ДНЯМ. ЕОмм,М 3 , 5

Т И П
Н й ч .  о т д .
Г л . т 1 х н .
Г а . с в щ

Н .  К О Н Т А

К Ц И Ш !
С А В И Н
Э Л Ь Х Е С  Ь
A m t  ном 
A m t H o s t

Д м и т у и М я

Ш 1 ~

Ш г

4 0 i9 # Jf

ш ц

7  О б  -  4 3 .8 9  -  СС

M I X H Q M  А и р о м  Н Н Ь | Ц  п р и »  
t M H M M  H f t H X T  Н А  О Д И Н  П Р О Х О Д '  
MOft п р и  Д А Я  « И Г  Ю М И  М Ш А Н К И  
Л 1 Ц  И т о н а  Щ  M A ^ f t H f  O M O f t

C f t t K b  t t f t f t r f t A A U f t A l b K K

2 5 7 3 8 - O f  ( £ 2 )

S l A A H S l

РП
A w ' Анотва

п р о м т т ш ч и и п г ш а

Типовой проект 708-43.89

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

