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Марка Лист о Hi •о •

Содержание CI-C3 2-*
Пояснительная записка 
Панели перекрытий с к р у г л ы м и  
пустотами, разработанные по ГОСТ 
9561-66 и беспустотвые панели 
перекрытий

П1-ПЗ 5-7

Данные для испытаний панелей пе- ПС 30-Х0
рехрытий с круглыми пустотами ПТ 30-10 

ПС 30-12 
ПТ 30—12

1.2 8,9

Данные для испытаний предвари- ЫГГ63—10 3-5 10-12
тедьно напряженных баспустотных БПТ63-12
панелей перекрытий БПТ59-Х0

ШЕ59-12
13-15

Панели перекрытий с круглым* пус
тотами ,армирозанкые сварными сет
ками из стали класса М , В а « 1 , 1 .

Размеры, мц
2980 X 990 х 220 ПТ 30-10 9 16
2980 х 1190 х 220 ПЕГ 30-12 Ш 17
2980 х 1190 х 220 ПТ 30-12 П 18

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами ,армированные сварными сет
ками из стали класса А~Ш, ®а=1,0.

Размеры, мм
2980 х 990 х 220 ПС 30-10 12 19
2980 X 990 х 220 ПТ 30-10 13 20
2980 х 1190 х 220 ПО 30-12 п 21
2980 х 1190 х 220 ПТ 30-12 15 22

2
Варка Лист Стр

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами ,армированные сварными сет
ками из стали класса А-П, Я1а=1,0

Размеры, мм.
2930 х  990 х 220 ПС 30-10 16 23
2980 х 990 X 220 ПТ 30-10 17 24
2980 X  1190 X 220 ПС 30-12 18 25
2980 X  1190 X 220

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами «армированные сварными сет
ками из стали класса В - I.

ПТ 30-12 19 26

Размеры, мм.
2980 х 990 х 220 ПС 30-10 20 27
2390 х 990 х 220 ПТ 30-10 21 28
2988’ х П З С  х 220 ПС 30-12 22 *29
29S0 х ГГ90 х 220 ПТ 30-12 23 30

Предварительно напряженные беспус
тотные нанесши перекрытий, армиро
ванные стержнями из арматурной 
стали шшсеа А-ХУ, 1Яа* 1 ,1

Размерыv им Метод натяжения
механический и

БПТ63-10 24 316260x990x220 электротермии.
6260x1190x220 БПТ63-12 25 32
5860x990x220 БПТ59-10 26 33
5860x1X90x220 БПТ59-12 27 34

Т К С
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Марка Л и с т . Стр.

Предварительно напряженные 
беспустотные панели перекрытий* 
армированные стержнями из армату
рной стали класса А-1У,ГЯа=1,0.

Размеры«мы Метод натяжения
механический и

6260х 990x220 электротермич. ВПТ63-10 28 35
6260x1190x220 —И— БПТ63-12 29 36
5860х 990x220 БПТ59-10 30 37
5860x1190x220 _п_ БПТ59-12 31 38

Предварительно напряженные бес
пустотные панели перекрытий«ар
мированные стержнями из арматур
ной стали класса А-Шв.

Размеры» мм Метод натяжения 
механический и

6260х 990x220 электротермии. БПТ63-Ю 32 39
6260x1190x220 БПТ63-12 33 40
5860Х 990x220 БПТ59-10 34 41
5860x1X90x220 БПТ59-12 35 42

Детали сечения панелей* распо ПСЗО -10
ложения арматуры в крайних и ПТЗО -10 36 43
средних ребрах и установки петли ПСЗО -12 

ПТЗО -12
Детали сечений. Профиль продоль ПСЗО -10
ных боковых граней панели. ПТЗО -10 

ПСЗО -12 
ПТЗО -12

37 44

Марка Лист. Стр

Панели перекрытий с круглыми пус ПСЗО-Юа
тотами с усиленными торцами ПТЗО-Юа 38 45
Деталь заделки торцов и характе ПС30-12а
ристика изделий ПТ30-12а

Детали расположения арматуры в БПТ63-Ю 39 46
крайних и средних ребрах предвари БПТ63-12
тельно напряженных беспустотных БПТ59-Ю
панелей БПТ59-12

Детали сечений. Профиль продоль БПТ63-10 40 47
ных боковых граней панели. БПТ63-12

БПТ59-10
БПТ59-12

Арматурные изделия HI ,Н2 ,НЗ 41 48
Арматурные изделия Н4,Н5 ,Н6 42 49
Арматурные ивдедия Н?,Н8,Н9 43 50
Арматурные Н Ю ,  Н И ,

HI2. 44 51

Арматурные
ток по ГОС Н Ю ,  HI2 *5 52
Арматурные BI ,В2 ,К1

П1 46 53

Арматурнь ВЗ,В4,К2
12,01*06 47 54

Арматурны *б,В7.
>7*010 48 55

Арматурны KI.HK2
Т,С2 49 56

т  К
1963 Г .
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Марка Лист Стр,

Панели перекрытий с круглыми пус
тотам «изготовляемые в существую^ 
ией опалубке, предназначенной для 

плит по ГОСТ 9561-60.

Данные для испытаний панелей пе- ПС 30-16
рекрытий с круглыми пустотами ПТ 30-16

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами ,армированные сварными сет
ками из стала класса А-Ш,Ша=1,1.

Размеры, мм
2980 I 1590 х 220 ПС 30-16
2980 х 1590 х 220 ПТ 30-16

50,51 57, 58

52 59
53 60

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами «армированные сварными сет
ками из стали класса А-Ш, Я1а=1,0.

Размеры» мм
2980 х 1590 X  220 ПС 30-16
2980 х 1590 х  220 ПТ 30-16

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами «армированные сварными сет
ками из стали класса А-П,Ша=1,0.

Размеры, мм
2980 х 1560 х 220 ПС 30-16
2980 х 1560 х 220 ПТ 30-16

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами,армированные сварными сет
ками иэ стали класса В-1 

Размеры, мм
2980 х 1560 х 220 ПС 30-16
2980 х 1560 х 220 ПТ 30-16

54
55

56
57

58
59

61
62

63
64

65
66

Т К

.1968г7
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Парка Лист Стр.

Детали сечения панелей, расположе
ния арматуры в крайних и средних 
ребрах и установки петли

ПС 30-16 
ПТ 30-16

60 67

Панели перекрытий с круглыми пус
тотами с усиленными торцами. 
Деталь заделки и характеристики 
изделий.

ПС 30-16 
ПТ 30-16 61 68

Арматурные изделия Н13,Н14,
HI5

62 69

Арматурные изделия HI6.HI7.
HI8

63 70

Арматурные изделия
(HI8,В5 - вариант сеток по

HI8.B5 
KI, 1П

64 71

ГОСТ 8478-66).
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Альбан состокх из рабочих чертежей панелей перекрытий 
с круглыми пустотами длиной 298 см шириной 99 и 119 см, раз
работанных по ГОСТ 9561-66 и беспустотных панелей перекрытий 
длиной 5 8 6 )6 2 5 ( 3 1  шириной 99 и 119 см, изготовляемых в опалубке, 
предназначенной для панелей перекрытий по ГОСТ 9561-66• В 
альбом дополнительно включены панели перекрытий о круглыми 
пустотами длиной 298 см шириной 159 см, изготовляемые по раз
решению Госстроя СССР на существующем оборудовании в опалуб
ке, предназначенной для плит по ГОСТ 9561-60.

Все изделия разработаны в соответствии со СНиП П-ВЛ-62 
и предназначены для применения при проектировании и строи
тельстве всех видов общественных зданий и производства этих 
изделий предприятиями оборного железобетона.

Панели перекрытий с круглыми пустотами длиной 298 см 
настоящего альбома разработаны взамен ранее выпущенных пане
лей перекрытий длиной 298 см с круглыми, вертикальными и 
овальными пустотами альбомов 23Б, ЗЗБ, 36.

Панели перекрытий имеют марки, отражающие расчетную 
нагрузку , приложенную к панели (без учета собственного ве
са панели), и номинальные размеры в дециметрах. Например, 
панель марки ПСЗО-Ю означает панель перекрытия о круглыми 
пустотами с расчётной нагрузкой, приложенной к изделию,
600 кг/м2, длиной 2,98м, шириной 0,99м. Аналогичная маркиров
ка с добавлением буквы "Б" принята и для беспустотной пане
ли перекрытия. Внесение изменений в обозначение марок изде
лий не допускается.
Марки панели проставляются на рабочих чертежах ■ в специфи
кациях проектов, в заказах заводам-изготовителям и на изде
лиях. Виды сталей, примененных для рабочей арматуры, указы
ваются в паспортах изделий.

Состав нагрузок, приложенных к изделию, принятых при 
расчёте панелей, приведен в таблице.

= L  § т к
1968г,

П О Я С Н И Т Е Л Ь

Виды нагрузок
Нагрузка в кг/м2 для панелей

ПС 30 ПТ 30 БПТ 63,59

Расчётная нагрузка 600+ 800 800
Нормативная нагрузка 500 650 650
Расчётная нагрузка от соб
ственного веса изделий 350 350 600
Нормативная нагрузка от соб
ственного веса изделий 320 320 545
Нормативная длительно-дейст
вующая нагрузка 400 500 500

+ Для расчётной нагрузки 450 кг/м2 можно применять па
нели ПС 30.

Панели перекрытий с круглыми пустотами длиной 298 см

Армирование панелей перекрытий разработано в 3-х вари
антах сварными сетками с рабочей арматурой из:

а) горячекатаной стали периодического профиля класса 
А-Ш (ГОСТ 5781-66) с расчётным сопротивлением арматуры 
Ra«3400 кг/см2 с коэффициентом условий работы Юа=1,1 ж
Щ  а=1,0 \

б) горячекатаной стали периодического профиля класса 
А-П (ГОСТ 5781-66) с расчётным сопротивлением арматуры 
Ка=2700 кг/см2 с коэффициентом условий работы П1а=1,0;

в) ооыкновенной арматурной проволоки класса В-Х 
(ГОСТ 6727-53) с расчётным сопротивлением арматуры 
Ra=2500 кг/см2•

Применение круглопустотных панелей без заделки открыто
го торца допускается в тех случаях, когда величина расчетно
го сопротивления в стенах на уровне поверхности панели не

Н А Я  З А П И С К А
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превышает I? кг/см2. При превышении указанного сопротивления 
открытые торцы панелей должны быть усилены в заводских условиях 
заделкой бетоннши вкладышами. Заделку вкладышей выполнять 
Непосредственно после извлечения пуансонов, до пропаривания 
Панелей, При этом должно быть обеспечено плотное примыка
ние вкладышей. Панели с заделанными торцами имеют ту же 
марку с добавлением издекса “а". Например, ПТ 30-10а (см.лист 
38 )•

Детали заделки торцов панели я величины расчетных наг
рузок, допускаемых на торцы, приняты® в соответствии с реко
мендациями отделения научно-исследовательских работ ЦНИИЭП 
жилица (заключение от 7.ХПД965 г.),даны на листе 38.

Беспустотнке панели перекрытий длиной 626 >586 см.

Для предварительно напряженных беспустотных панелей 
перекрытий длиной 626, 586 см предусмотрено 2 варианта арми
рования:

а) стержневой арматурой периодического профиля класса 
А-1У (ГОСТ 5781-66) с расчётным сопротивлением арматуры 
fta=5I0Q кг/см2 с коэффициентом условий работы Щ^1,1 и 
Яа=1,0;

б) стержневой арматурой периодического профиля класса 
АЧЗв (ГОСТ 5781-61), упрочненной вытяжкой с контролем нап
ряжений и удлинений. Расчетное сопротивление арматуры 
Ка«4500 кг/см2. Величина удлинений принимается: для стали 
марки 25 Г2С-3,5%, для стали марки 35 ГС-4,5%.

Вместо стали класса А-1У с коэффициентом ,0 можно 
применять термически упрочненную стержневую арматуру пери
одического профиля класса Ат-1У (СН 250-63). Расчётные ха
рактеристики для этой арматуры те же, что и для горячека- 
танной стали класса А-1У.

Рабочие чертежи преднапряженных беспустотных панелей 
разработаны на два метода натяжения: механический и электро
термический.

В рабочих чертежах длина натягиваемых стержней показана 
условно равной длине панели. Длину заготовки натягиваемых 
стержней при механическом методе натяжении следует опреде
лять о учетом выпусков для захватных приспособлений, приме
няемых на заводах, при электротермическом методе натяжения 
8 соответствии с указаниями " Инструкции по технологии пред
варительного напряжения стержневой, проволочиой и прадевой 
арматуры железобетонных конструкций электротермическим спо
собом "с учетом особенностей технологии, принятой на заво
дах •

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем 
раствора не менее 5 мм,

Предварительное натяжение арматуры осуществляется до 
твердения бетона с передачей усилий на формы.

Максимальные значения начального предварительного на
пряжения арматуры (о. не превышают 0,9 В8. (из условий проч
ности стали).

Для панелей о электротермическим методом нахлжения ар
матуры наряду со значением <р. приведены величины допустимо
го превышения предварительного напряжения от заданного и пре
дельно допустимая температура нагрева напрягаемой арматуры.

Кубиковая прочность бетона при передаче на него предва
рительного напряжения должна быть не менее 140 кг/см2 для 
бетона марки 200.

Беспустотные панели перекрытий относятся к 3 категории 
трещивостойкости. Однако в соответствии с СН 262-67 для дан
ных плит, применяемых в помещениях с повышенной влажностью 
(прачечные, бани и т.п.), ширина раскрытия трещин допускает
ся 0,2 мм.

Y К 
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В беспуетотных панелях на опорных участках установле
ны корытообразные сетки, воспринимающие местные напряжения.

В середине пролета, в нижней воне панели, конструктив
но поставлена "средняя сетка", являющаяся поперечной распре
делительной арматурой.

Для подъемных петель следует применять горячекатаную 
арматурную сталь класса A-I марок БМСт. Зсп,ВМСт, Зпс, ВКСт. 
3 сп и ВКСт.Зпс.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чер
тежах приняты по СКиП I-B. 4-62.

Многопустотные и беспустотвые панели перекрытий изго
товляются из тяжелого бетона проектной марки по прочности 
на сжатие 200, о отпускной прочностью не менее 70% от проек
тной марки, при условии, что заводом-изготовителем гаранти
руется получение 100% прочности бетона к 28-дневному воз
расту,

При производстве работ в зимнее время и в других слу
чаях, когда по условиям возведения зданий не может быть 
обеспечено своевременное приращение прочности бетона, пос
тавщик обязан поставлять панели с прочностью бетона не ниже 
100% .

Коэффициент условий работы Юа=1,1 разрешается приме
нять для панелей, изготовляемых на заводах при системати
ческом испытании арматуры на растяжение в соответствии с 
ГОСТ 5781-61 и ГОСТ 1497-61 и при условии, что во всех испы
танных образцах предел текучести на 10% превышает его норма
тивное значение,

Опиравие панелей должно быть не менее 100 мм от торца 
по всей ширине панели. Места опиравия панели при складиро
вании и транспортировке принимаются на расстоянии 850 мм от 
торца.

Для обеспечения совместной работы смежных панелей и 
требования звукоизоляции перекрытий, швы между панелями 
должны быть тщательно заполнены бетоном марки 150 или це
ментным раствором марки 100,

Подъем панелей при транспортировке и монтаже должен осу
ществляться е помощью траверз, обеспечивающих вертикальность 
строп под нагрузкой,или "пауком" с углом наклона строп к гори
зонту не менее 60°.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение к 
транспортировку панелей производить по ГОСТ 9561-66 , с 
учетом указаний СНиП I-B, 5-62 и I-B, 1-62, проверку проч
ности, жесткости и трещиностойкости-по ГОСТ 8829-66, монтаж- 
по СНиП Ш-В,3-62.

Т К
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ноАпотовденм п и  пвкрлскх

и з д е л и я  с м . л и с т ы  Ц 1*6- 

Д ! Т А  А  И  C M .  А И С Т Ы  * 6 ,  * 7 .
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} ________ 2 U P Ж.
П Л А Н  I B  A - A  

З а ЩИТИММ t * » t t  Afl Ш А 300
M ( H  fit  А Р М  А Т У р н - 2 0  мм

■“ 4  ■

Д М т т

J L L
!)»

P *  J M l

д п  а лЬ.А" fll

p * 3 p e 3 

P А С 4 € T H A *
^jm^m i till l lliyi 11111

| a w  [

t

X и й т е  ? й с т П а  * U * * ft* Ар м л ту р н н е . иэделия

B i t  а м т » КГ 935 -U k IV. »« c 1 Млри
ш, Оми,, вес

Вьъгм б п о н а 0.3 6 с
ЙО&АНЙЕ

шт. КГ

к ш д ш м  т о у ш  тт щ.12. 23 f * p m .  К а р к а с м Т и , ч Г

Ра с х о д  
tT А Ай

?ш р < и , « М и н а я  ш к а Н1 i М §
U \кг ш е л и КГ з/1В Ирхндд ееткА м 1 и 4
Н а  1 м3 s i t d h a 30, % Монт ами , петли- м 4 1.64

м irркд в е т о « А щ 200
К П И К О В  АД ЯрОЧНОСТЬ Б8Т0НА 1 момеш ОТПУСКА изделия 

С з а в о д а  не мен» ъ i4t> k e r o - И, Д{
E w s o p k *  СТАЛ Й

ЙАРрЗЭкИ, 
npjuoto к

Р а с  ч е т н * * 600 Дна метр 
ftpM-PW Аа н на let Н* ГНТв №

НОР М А ТИ В НА Я %•501 мм м КП и АрмАТУРМ

Ьк 1 п < Rq=1liW%?изделию Норм. длит, дсйод 4 и ш »_ ««
w Sl

Цррмокт севшей. в »  издеш 320 чили 4, as 1 Ц
°  во С. г-(Л Raiiee%il

Р а с ч е т н ы й  i i p p m
i

1300 ш Ц г о 2,38 г в с ш и - й
Ь-- 3150*7см1

И И Л Н Ч А Н И А '
1. И в И Р Х Н 0 1 Т » ,  о т м о ч е н н ы е  

б ы т !  п о д г о т о в л е н ы  п о д
З Н А Ч К О М  -г ,  

П О к Р А С К ! .

Д ОД ИН Ы

3. Д р м А т т р н м е ю д е д и д СМ. Л 1 Г С Т Ы A1,t|6.

3. \  еч  р н  н * »  д е т А д и СМ. А Й £ Т Ы 3 6,3 1.

т к ft д н е  а »  н и к ш т и и А р м и р п д н и е .  С и р и н е  « т к и . М а р к а С е р и и  Н 1 А - 03- 02

Ш б г
t  Ш Т А М М »  Ш Т А Т А М И . Р А Н Ч А Я  АРМ АТЗРА ИЗ « А А И  КЛАССА k&

ГЯМ'АО) ПС 3 0 - 3 0 fttbeiH 307 Аист 32
/ о/ / э
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\  А Р А кТ £  Р ИСТИНА и з Д С А и я АрмАтхрные изделия

6 t Г П А Ш * КР 935
Й *и м е н т н и е Марка

ш .
ыт.

D&щ. sec 
кг0 Б“Ь ЕМ И Т О Н А ьР 0,361

П Р Йbt ДЕННАЯ ТОЛЩИНА ШОНА см 12. 23 бертнк. КАрКАС m 1.

Ра с х о д  
ста а и

Ueno
кг

W Нншнля ееткА HI 1 «U0
tt> \и х ПАнели У 1 верхняя с п Ка It 1 164
На 1м 3 ь п о н а ЗЧ4В МОНТАШН. ПЕТЛИ П| 4 2.64

М а р к а  и т о н а
кг//см 200

К ш ш ш  прочности 5П0НА 
К 110МСШ ВШСКА ИЗДтЯ 

с ш о д а  не менее г - МО
Всего. 12, цг

И и  1Р к А Н А Д О

ЧдгрхзЦ 
При-АОЧЛ. К 
АЭДСАЙ#

Р а н * т н л *

1 ‘

ш AWMtTp
АрМ-рЧ

мм
Даяна

М
Вес
КГ

и РОСТе и 
Ко АрМАТУр̂

ЙорМАТивНАЯ 650
(А Ш 33,3 г<о в- чаи ltos3toQ*S»fНорм. длит. действ. /м 500

ЦррмАТ. србствбн. пес кзд т* 320 10*1 i, IS 2.64
^ ое*

Kd--2lQ0%*-

Р АСЧЕТЙММ .прррил 1
100 361 ц г о 4,30 П С Т Ш М З  ' 

А а * з т  ui см1

и  м  e u  н м  -•
I. И н т ш т к ,  B TM BH B H H W e з н а о о л л  ?>

А о кш н ы б ыт V n u r o T i u m t  под п о м а л у .
I Д р М А Т Т р И Ы е  Й З Д О А  Й *  СА4. Л И С Т Ы  

3. G П Е Н И Л  И Д 1 Т А Л Н  CAI.  A U C T W  36,5*1.

Т К П а н е а и- а е м Н ы т м и Ц р м к г н т ? С т н ы е  ctTlctt. М арка Сер», ИИ-ОЗМ
М б б г t К 0 3 Г А Ы М ft И  t т 0 Т А М И. Н И Ч А *  *РМ» (3 СТАД» КШСА И  (Гоо»(,0) в п и о Ь Н в м Ш  Аист \Ъ

/■/.!? 2 /
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Х > м  к тс р и с п и и  и з д е л и я Арл» лтурные яздм »*

Otc плнеля КР \ \ 4 i » Наименование AiApkA См.
ат.

Общ. вес
КГВБ'НМ ш ш > м3 1.<0(

lipiTBCAtHH a* толщин* бещд- CAJ <130 BtfTKK. UpkAt м 4 ц ц

t  ТАгАЙ

1 ИГР Ц П Йямняя епкл и4 \ 1.9»
Йл 1м1 плнеля кг 5,89 И ш *  и т м 02 1 2 .U
ЙА Ы 3 БПОИЛ 51,0 /Ионтмшс ПЕТЛИ П1 4 2 64

Мрг рКА Б t Т Р И А * / ,  'СлЛ 200 BtEPO: "«,50
КубиМ а* промностЬ БЕТОНА 
К МО/МСМТУ OTnVtRA ЯШАМ  

HC МШЕ
КР/
/см1 ив | ы м р к *  СТАЛЯ

ЙАРрузк», 
ПРЯАО». К 
tt3AUIHt

Р ае ч етнлл КР/
и

600 ДИЛМЕТр 
Ар МАТУ Р- 
— лШ—

Алина
М

Ьс
КГ

Н ГОСТ* И Rfiu 
АРМАТУРЫЙОр/VI АТ И ОНАЯ 310

6 А л 55. 53 г  9* I- -i.
t  £

Ййр/И. длят, действ 4оо
HOJMAT. СОБСТВЕН, вес НЗДЛ. 591 t o n 4.88 2, Б4 : lv № % J

301 52,1» 2, 68 мст 6181*53 - Кв* 3150 кг/см»1
9 * ( Ш И М *  о р р к ; \

1ЙО

И  Н И  K U 1
1. Л н т н о с т ц  1т л ш ш м >  ш < ч «  f ,  а м и н ы  

s м и  щ ш ш и м  под н и м и » .

9. Н м а т т р н ы с  « П Н И  см, « ИСТЫ 'Й.Мб.
1 t t A t H I H I  I* д е т а л и  см. а и с т ы  564Т

е * оW IK II АН» » И П1 9 с кр «ТИН Ем н и л и н  (lAPHut ttTkic Млркл Серия JHk*01- 61
г1 1 Ш , t крЗГАМАЩ ш тп д м н . НИЧМ A»MMm #5 IT*»» кААИА Af(lHi4,o) №30-И. Ш ( » м  101 ЛепЛ

'О //9 2 2
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Х А Н п о н т / .  и д и » » А р м А т ч  р иые * з д е д * д

б е с  я > н  t а  я КП м / о
Й Ая м е но в А нн е Мдрм Ы

т .
0614, вес

КП
O n t M  s i t i h * м 3

Лрйгвгде н н > А  Щ в ^ Н Д  « Т О Н А 1 1 ЗР S t P T i H t .  К а р к а с м к

Ь п ц
С Т А Л »

I t e r  я М б Н » М Н Д 1  с р т А а H S \

71 и»
I «о

На  \ и г  ОАнел» КГ 4 , 0 0 № р ш *  Ш Х А 1 1 1 1 1 4
Н а  ) м * « т о н а

з
Н

1 £
1____! М ш а и н м  « т а к 1 Н к а. 64

U  к  f l u  к  И Т О Н А
% . « ш в с е г о . i t » ,  1 6

K i t *  к н а д  прмноетР ьетонАг
% - ■ шX  момента у

UI
•TIWCKA » З А ? А А А

м е н » 1  М *  в Р я A  t  Т А  А А

Н А г р Ш и е ,  
щ т .  к 

и д т и

Р а ш т ч а л

2
4 »*

т
ДйАМеТр
АрМАТУр

Д ш »

ч

Sec
КГ

d  И С Т  к  *  и  
А Р М А Т К р мH i p  М А Т Я 1 Н А А и в

ММ

№ 3 1 , 1 1
> - f Z

г—- «  «VНорм. дднт. деист 1. 5 I P 9 , Ц

Н о р м а ?: н и ш и ,  set « д м . 40 А Т к, 1 * * м С. ыт

З П 5 S . « 1 . W Рост 5 1 4 7 *  53,  
К в с 3150 кр/ с м *

Р д т т н ы б  n p i p w
1

i l i

П Н М П Н '

*D l l f ^ M I t r » ,  « г ч и ш и м *  ш / и Ш *  -Г, А м и н ы  1 ЫП
м д м ш ш н  и м  м 1 1 М ш -

5. i M U T Y M U t  »ЭДГДЙ« «• ЛЛСТЫ^Аб.
3. С H e  H I M  it Д 1 Т А А 1 »  с м - А й  С Т Ы  3 6 , 3 7 .

Т К П а й  t »  а  и  a a k  > w т »  i f Х а м  и г е с. Ь ю н ы е  и т М » . И » ш С м н *  » » -  И -  0?

1 8 6 3  г
t  З П Г А Ы М »  М П О Т А М Н | Ш М Д «  » | » # }  н м »  1 ш и  Х - К ш п - * / ^ I T  3 H J М и м  1 0 1 Л ш  \ 5
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П Л А Ц  ID A-A

З а щ и т и м  с л о и  д о  
Р А Б О Ч Е Й  Л р м A TV pM  -  2 0 M W ni 300

X
П З - Ь Ш Е

H7 J j j  ^
1 I J I

Р А 3 Р С 3 М

щ  А е т а д И [

Р А З Р Е З  М  

Ж Ч П И Н  Р И М А

у  К И ! . . . I

2 5

X А |А  кТ  t  JRCT НА А ИЗ ДЕЛ Ч * к р И А Т У р Й Ь И  Й З Д Е Л и А

I n  I k l U l КР 835
ШйМЕИ18АНКе Марка

,, U^.blL
в EACH S СТОМА М3 0,36f ШТ. Kf*

й р ш А Ш * м т » » А  ьгть щ *123 hpTHK. U p K A t Ki A A H

Pa i x q ^
СДАЛИ

вс € 1* D 2q D} ЙйШНАЯ СЕТКА H I f 45. 07

1 Ы м *  ПАНСАИ
w

M l втрХйЛД СЕТКА B i f 1,64

U  W  ВЕТО НА 55,65 М Щ АИЙ . петли П1 4 2 .64

М k H k  И Т О Н А чй 200

§ т » 20,06К т К о ш  прочность iu iH A r 
К моменту отапДА и з д ш о

С ЗАВ ЗА А № МЕНЕЕ
Ъ 140

1 U Б 1 Р К Д СТАЛИ-

Щ г р у з Ц  

щ т  х

ЙЗДЕАКН>

Р Н Ч П Й А *

1 *

600

Ck.aL

2
3

 *
^S" Да»на

м

le t

w

ГРОСТо » 1ч. 
АРМАТУ Pbt

ЙРРМАТйВНА* 500

« А  « 54.44 is, И
н- со 
u  4. 

«© Ro-nODjbНПМ. ДАКТ ДЕЙСТВ 4оо

Норм AT. ШСТВЕН. EEC ИЗД!Ай* 320 ТО А I 4.23 t M
•=» r-  
c. « к ^ й й ф

З В 1 Ш В V 6 pact И 41-55 . 
Ка'-ЛБО кг/см1

1 A tH T t U t iT  ПрОРНХ е «
IJ 2 D

I р и м t ч л н и я
А И о и р х н о с т и ,  о т м е ч е н н ы е  з н а ч к о м  f ,  д о л и н ы  

б ы т ь  м д п о т н н ы  п о д  п о к р а с к у .

2.  А р м * т з р н ы е  й з д м й *  е м .  л а с т ы  Ц 6 6 .

1  С м е н и *  И А ТТ А л » см . л и с т ы  5 6 ,3 1

R  А Ц E 1 U н р е К р ы т и »  c АРМ » M  1 АЙНЕ СоАрЙЫЕ t ет К ». MApkA С е р и »  н н - 0 3 - 1 2

m r n i M # Ш Ш Л М Р (КбОЧЛЕ APMAT1PA ИЗ 1ТЛЛК ШТСА М  (т*<Чо). R C  3 D - J O h fcm H B I ЛисИб
т к

/#//$ 2 4 -
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X А Р А К Т tpHCTMrKA ИЗАВАНА Ар/идтурнме лзд й а и я

8 П ПАИНк кг Н4о НлименмАни* МАрКА ы

шт.

Оыд. вес 

ш»Овъем ш и к а М* »,4зв
П|Ш АШ А]% ТОАЩЛНА 58Т0НА СМ 12,30 BfpTux. Каркас к \ k 0,14

1»с*»А
СТАЛ tt

1с«Р» 2Ц37 Нинжяя сггка но 1 18.05
U  1м1 ПАнелл

кг J6,aa Верхняя сеткд 82 1 2.И
На  1 м3 б п о н а 55,9 Монта »н. ш л и IH 4 2.Б4

м а р к а  вето % 200 Неге-- 2 U 7
К и и к и л *  прочностНетокл м /

/ем1 t i tк мишени
не

чт\*кр изделия менее P u t  1 Г к А Н А »  Й

ЦАГРНЦ
щ т .  к 
нздедлю

l A t t i m i
7.-

ш ДнАметрАрМАТЗр.
МИ

Л»»**
м

let
КП

й роо а а Ка
НврМАТЯВН^Л 590

APIМАТ1РЫ

Hw«. A**i AtScn I t o 10»! Ц  52 10,05
fcC'Ка'-ПИ%«!

Щт. с м а н и  не щи. 320 10 АI 4.20 2.Ы,
о  toс. е~ 1Г>: teiiw>3?

?АИПНЬ1» АИРЛБ
i m

381 52,1» М О
гост бтгт*

315D «/СМ1'

И и и м м -

I. Ilmemm, отмеченные значком t ,  
AQawhw sытЬ подшовты ЛОЛ ЛОкрАСкУ. 

1 Ар/иатурные нздел»* см. листы 
\ С i Ч е Н Л f л Д1ТАЛЙ см листыЗйЗ'!.

В а й л ь . Ьв  а р н ы  е с е т к и .

А Р М А П Р А  ИЗ СТАЛИ КДАГСА A-I
МкРКА

п г  ап .  40

tepRA ЛЙ-ОН?
Aihcnii 4П*7
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> * И « Т Н * *  СЛ? МЛ ( J ,

^ щ щ Ш П П д Б В Ш Ш Щ Г '  

Ь- Ш О  |.

И м е л »  н р н р ы т и #
t  »  > 1  Г  Л М М  »  И И  Т  О Т  Аг A 1 #

Oft \}

26

Х а р А И Т е р И С Т И К А  Щ М л Ik Я А р м А Т з р н ы е  у з д е д ц я

бес П А Н С А А HP Н 4 0
И Айменоедиргр Марка 1(0 А . 

шт.

Общ,, вес 

кг
О б ъ е м  б п о н а м5 0,4)6

Ир нее  Л Е Н Н А Я  ТОАЦИНА Ш О Н А см 15. ЗР 8ерТ»к, U p  На с * 1 ч 0 ,1 Ц

P » t » 0 A
t T A A U

В с е г о ? М 7 Н й О М Я  tPTRA Н8 f 18.  85
На  1 м1  пднели кг Л88 1 * т я я  и п * 82 ) 2. <4
На \ м3 б е т о н а 55,9 м о н ш н ы е  п е т Ш < S. «4

М А Р К А  Б Е Т О Н А * */  х/<ж 5 1 1 Все! Г Р* 21р,37

К 1 Б й К И А «  прочность ИТОНА 
к м о м е ш  от n i t  к. а  »и ед и я  

не менее

I V /
/см* <40 В Ы Б О Р К А  С Т А  А  и

Н А Г Р У З К И ,  
ПРИАОМ. к

и з д е л и ю

Р а м  1 т н а * ь 500 tv
мм

Д а к н а

м
бес
кг

И РОСТа  »  Ко 
А р м А П Р Ч

U l p M A T R B H A A 650

10 А I 30,56 \ М  5
к. к»
»  «оКт С“  i/t

Rcr- 2100%'Horn. Длит, действ. 500
Нормах шетрен. нс ища. 320 Щ А 1

3 8 1

П 8 ы fo-JiocV&j

Р > И П Щ | «  ш г н 1
П 8 Ь

5Д16 2 .О Т
г а и
&»* 3150 хя/с*Л

Н  II А Н  U H 1 M :

вшрхности, отмеченные значком %
А Н Ш Н Ы  ВЫТЬ П А Г С Т О Н Е Н Ь !  ПОД РбкрАСк!.

5. АрМАЛрные изледи* см. аисты Щб.
1 И м е н и я  и д е т  да и см. д и е ты  36, 37.

А  Ц /и н  р g в л С в д р н ы е  т к и . м ащ л С е р и я  # * * '  03  01
Р » Р 0 Ч * Я  A f РЪ КЗ Ш А И  КЛАССА- А * 1 .(та *ип. изо- ег А я Ь в в м  107 Л и - п  13

/ o f f $  2 7
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( U A H  ПО Н
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1 1 л ,(1‘т” : -Jiri -" ̂  « t
и ДрАБНСН АР МАТ У PH-Ю мм

■ M i l 3 - Л - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - i l l l l l i i
НО

ЗЯ*

I к Р к  з р с 1 Н

- Ц д  / ж  _ 1 И * * У '

U J ( H  М

О а с ч е т н а и  с*емлг* а с х е м ж у

Я
Х п А К т е р н с т н к А  йздрана ДрМАТШые ИЗД.СА НА

В f t  П А Ш » ЕР 9 3J
Накмсновани* Марка

шт.
Обид, вес 

КГS«tM  В1Т8»Л м5 0,361
ЦрИВСДеМА* ТОЛЩИНА 6ГПЮА СМ (2 23 ЙерТИК. кАрКАС КТ If ОД

СТАВ»

йссто
КР

10,81 И » »ш  СПКА HS ! 5,и
На 4 мг НАНСлн 16? Верхнем сеткА’ И \ 1,61
На 4м* бстона 29,41 МОНТАЮН. ПЕТА» 1И 4 2.54

МАРКА В СТО НА Vf ш/см ; 200
*ЛБ»КОМ НрОШСТ» БСТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПША изделия

с ш о к а  нс менее ь *4о Всего*. 10,84
В М 5 С ркА СТАЛИ

ftfe*pi3k» 
WMM. К 
* П Н М

Р АСЧРТНАЛ

% *

600 Диаметр 
АРМ- РЫ ми

Данил
м

Вес
КГ

j1 m ic  н 
R* АРМАТУ ЩЙРРМАТНВ НАД SQD

UU I i n М < ГОСТ 5101* Б) 
Kq*«2IQG кг/см»три. и т - в Ш . loo

fc fw t  ш еткк. н с  « а ш а 320 6BI 00,(0 4,58 т
-*?о  г-»  CW

о»

(«=05001
Хлт «, ао 1,01 Ra=ai5D*«£i

1 а п р ш  ми пропни гП>

*tHL
381 1Э|2В 3,16

в м и к ч д н в *
i  A o o f  f  к и ости, отмеченные значком  Т( доашны быть 

Щ *&ТО»А*МЫ под ПОКРАСКУ.
5. 1рл|АТур»ые изделия см л исты 43^6.
1 Се ч е н » *  м д с т а а * см аисты 36,31

Т К Я А И 0 * И в { Р t  к  Р « т * # А р м и и  м и н е . t В А Р И М О t t T K  J* М АркА Серия U -  05-02
1 Ш г С к р у г а  ы м » п П Т  П А М  1». Р а Ь О Ц А *  АРМАТОРА ИЗ СТЛАН КЛАССА" 8-1 п п в ч о ДлЬбом 407 Лист 20
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я Л р М А П р Н М Е  И З Д Е Л И Я

H i  Я А И Ш КГ 93 j
Йлимсновлние ЫлрКА

Кол.
ЦП.

\Щ . EEC 
КГВ Ш М  Н Т 8 И А MJ 0.3 и

Пр и в е д е н н а я  т в м д и н а  о с и н а см а п lEPTMrk К а р к а с . KS *• 0,41*

( ш ц
п а л »

5 п н
КГ

Е2>?9
P ' 1  щ Я и й н я я  ш п HID 1

На  Ы 1 п а н ш > ' ^ 3 И р Х Ш  С Е Т К А ' 01 \ 1 * 4

Н а  \нг ь и т З ^ б / " " Мвнтлшн. ш л и fli к ! .  6<

M A p k A  И Т О Н А % 1 200
КтВИКООАЯ Прочность В Е Т О Й *
1 м о м е и т э  ОТ П ИС К А И З Д Е Л И Я  

С З А В О Д А  Н Е  М Е Н Е Е
•*

а* 
^ 148

Вс е г о : '^ е Л Ь
В ы б о й к а  с т а л и

Ш г т Ц
П рИ КО Ш . к  
И З Д Е Л И И )

Р а с ч е т  нля

ip/
/ м1

е ю
Auwitip
ЛрКИЫ

мм
Да ш

м
Вес
кг

И  Г О С Т а  И 
К« А р М А Т Я р й

Н О Р М А Т И В Н А Я 65В
№ 1 i n 2.64

ГО С Т  5 18V 6 1 
R<T 2.100 кг! см1#р р м . A M .  А Ш П 500

№ У к ь «о

иэ

м т % » г

t o m % j
Норм AT. t O B t T I C H .  Н С  И З Д Е Л И Я 320

4 Ы
h t u i w  ip g p u s

1
9 6 0 З Ы • A M 2,38

н п и н и  едем*
tfiUTiiiimiiiiiiiuiiiiiiiiiiiiiiiT

1 ь * а т

И  * Л « Е  ч А Н И Д :

П о в е р х н о с т и ,  о т м е ч е н н м в  з н а ч к о м  *•,  a d a w h h  б ы т ь

h u p o t o b h h w  ПОЛ пок рАсКК
I p m a t t p h m e  н з д е л н я  с м .  л и с т ы  № , й б  

С Е Ч Е Н  И Я  И Д Е Т А Л И  см.  л и с т ы  3 6 , 3 7 .
Д о и  и к а е т с я  я р и  и з г о т о в л е н и и  п л и т ы  п р о и з в о д и т ь  з а м е н у  

Й Й Д И В И Д З А Л И О И  С Е Т К и  И Ю  Н А  С Е Ш  (1Q Р 0 С Т * 8 Ш *  6 6  с М . Л . Й .  

О з н а м е н а т е л е  д а н  р а с х о д  м а т е р и а л о в  при а р м и р о в а н и и  
П Л И Т Ы  С Е Т К О Й  Н Ю  ПО Р О С Т *  Ж $ - 6 6 .

т к ft А я t А Й t  с р с к р и т » » Ар м и р о в а н С и р н м е  сетКи. Марла ( t r u  № М Н 1
П 6 8 г с к р у г л ы м » в к п  »т а м # Р а п  ч а Я АРМ »э а  ал*  М асса К ЙТ И - 10 Ы ввм 101 И с т  11
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П А * Ц ПО Л’>

Ж

} *  % ч t т н * я  схем*
ШШПШЕ

4 -  Ь'*п*

м

X а ? а кте ристина изделия А р м д тны г изделия

бес оАнели tv Н40 ЙлименооАние Марка Код
шт

ObBLoec
клН *м м  $ето на м’ 0,436

Приведенная толщина ветоня см ♦г. 39 бертик. к&рш. М <1 0.11,

Ж и д
ШЛИ

Ite  те
кг

И.95 Нишндя сет Mr НИ 1 г  4)
На 1м1 панваи з,66 верхняя ctTkA I I 1 !. 24
На 1м> ветонА 29/1 Шктш. петли ni 4 2.64

м а ри а тенА % * 900 всего**
КИИКОВАА прочность 5?ША
К М9М2НТУ ОТПУСКА изделияне менее % 140 ВнБОрКА СТАЛИ

НАРрпЦ 
ПРИАОН). К

изделию

? асчвтнаа IV/ (00 Дйамп?АрМАТЯ*мм
Дайна

м
бес
кг

Н ГОСТа и Да 
Ар МАТУ рЬ}

Пор ММ И ЛИАЗ 510
10А1 <,Н А И

гост 5W-S] 
Ко*2199 кр̂ м1Норм. длит, действ. 4оо

Hip мат. шствем. вес из дел. 320 6(1 аб,Ц 5,71 «О Ко=*Я*Ж.*
«,21 1, 51

tn
0 «м (00150%’

Нечетны» против 1
Т 85

ч В1
И Х 52,18 2*86

l П о в е р х н о с т и ,  о т м е ч е н н ы е  
Б Ы Т Ь  П О Д Ш О В А е Н Ы

1 Армшрные изделия
3. С и е Н й А  И ДЕТА Alt

Р И М С Ч А Н # / !
З Н А Ч К О М  Т4,  Д О А М Н Ь} 

ПОД ПОКрАСК).
СМ. А1АСТЫ М^б,

СМ. АИСТЫ 36,37.

т к t| > i m  и и  f t k, t ы т и tf Дрмировлние.  ОвАРные сетКи. МАРКА ( t o n  ии-evQi
Н У  Г t к и r  ̂ w м ч 1 И Т  ( Т А М * Ра б очая  ар ма т у р а  из стали класса И . 1 И М ! U H iu  107 4 ист 22
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^ А ЦкТКЬШ tAQH ДО MJW*

Л Ш - Х Г Ь Ё  4 _ - +
H!l / Т  T  M

30

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е а и а Арматурные изделия

3?С ЯЛХЕАН хг \\$Ь НАИМЕНОВАНИЕ МАРКА ХОД.
ют.

Сбц.зрс

КРU 3E M  i ETON А м3 0,438
ЯрШДЕННАЯ Т6ВДНЛ 8ETQHA см Т2.30 Вертик. Каркас К1 «1 0,14

РAtX ОД
СТА АН

В сего ш Ц»»НАЯ teTXAr Я12 1
На 1 м1 п а ш и

КГ ftp ДНА Я СЕТКА Ы 1 i M
На  1м* ветонл 5 2 ,1 ^ -

^'•'WW МОНТАЮНЫЕ ОСТАМ ш 4 2.64

Ma pU  Б Ш Н * $ао Seer®*- 14.25
( M iK m  КОВАХ ПРОЧНОСТЬ Б СТОНА 

К моменту отпуска изделия 
я? менее % ' i4o В М И Р К А  СТАЛИ

ЯАгГрУЗКИ, 
ЯрНАОИ. К 
ИЗДЕРИ»

Расчет  .дла
ь

W Дидметр
АРМАТУР.мм

Дайна
м

Вес
КГ

Н пет А к Ка 
АрМАТУры

« 59
«DAI 45J 2.Ц

7m ~5lTF ST“  
Kq=2lOD xj/cл»1Норм, ддл действ. 590

1 Корм at. собствты sec иудея. 320 Б SI Ж «о»— Lr*о
сз
c-^L

из

RocasotJ’W
4 8 1 ^ч.«2 l4 k ? f йо‘ з| , о‘й ,1Расчетный ярогив <

165 ш 52,1* 2 ,#

P >  3 9 E 3

т Ч П Н А Я  CXtMAr

I P  R M M H  Й А :
{  IjHtpXHDCTW, отмеченные ЗНАЧКАМ T, ДРАМНЫ БЫТЬ ЛОДРОТОШНЬ) 

ЛОА ПОКРАСКА
2. A P M * m H W e  И 3 A t  A » >  САД ЛИСТЫ 45,46.
3. У ч е н и я  и детдли см. аи с т ы  36,37.
<  Длпзскдетсл при и зго т о в л е н и и  ш и т ы  производить замену

ИНДИВИДУАЛЬНОЙ tCTkК Н»2 НА СЕТКУ ПО РОСТ? в<73-ББ см.листбЧ. 
i  В ЗНАМЕНАТЕЛЕ ДАН РАСХОД МАТЕРИАЛОВ ПрИ АРМИРОВАНИИ 

РАЯТН СЕТКОЙ BI2 Пр РОСТУ 8 * П ’ 66.

&  5Ш |

т к П и т »  о t и  R т  т » # И 2М ЦМ».6 t  и р н ы е  г еткн.

п с е  г. t к м р л  и л »  п к tT 1 т а м я О н м н а п р а  к) стад» Класса I I .
М а р к а

И З О -  \i .
С ерия  WЛ- 0 >  02

Ы п м  307 А и с т  23
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P A H U h a * 6 H * A

TK

Р * э м з  9-2 И й  M t n  а  н M ;
t  П ш м н щ ц  от м еч ен н ы е  з н а ч к о м  t ,  домины
MTV fl&APITOBHHU (Щ nokpACK). 

M p M A T T p H W t  » 3 A U H *  CM. А и с т ы  U 7,49.
1 A | u t t e . r t  3! в е ч е н  M  И  Д 1Т А Л Я  с м .  а и с т ы  H 4 0 -

X А  р А К т е р и с т и к д  и з д е л » я Д р м д т у р н м е  Н д * л и я

В?С П Л Н 1 А И КР 1 3 9 9 Н д и м е н о р д н и е М а р к а ш .
ШТ

б ы *  вес
КРI W M  и т а к * м 3 1, 3 5 3

И р м  е д е  и н а я  т о л щ и н а  и т о н а ел* ц « В е р ш .  к а р к а с К2 4 6 .18
B t t p o

ХР
5 Щ б р е д ш  е е т к л U 1 0,50Р а с х о д

г ТА  i  И- Н А  4 м 1 т т л , « В е р к н А А  СЕТКА 8 3 1
- - > ■■ —..

5 , 6 6
О п о р н ы е  с е т к и Н М I 3 .6 4»  I А А 1C

На  4м 1 а с т о н а 41.0
M w a w h . п е т л я П2 X ( УA U p K A  Ш О Н А ' U 200 Н А П Р Я Г А !  м н е  

Ш Р Н д а
01 5 I 5 , t tКТ Б ИКОВЙс Л Прочности 5 СТОНА 

К м о м е н т *  о т п у с к *  н А т д м е н и л  
не мене?

%К о 0 2 1 19,16
8 СЕГО : 5 5 .S 4

Н д р р п к и ,  
прилош К  

Н Д С А И *

Р а  с ч е т  н а д

Ь
$ 0 0 в Ь) ы  ? к Л  С Т А Л И

Но р м а т и в н а я 6 5 0 Ачлметр
Армшрм

мм
Д л и н а

м
бес.
ХР

И М с Т о  и 
8й Ар m a t t  рмНо р м . длят ,  действ. 300

<6 A W 12 .52 19.16Но р м а х  с о в с т и и . в »  и з д е л и й 5 4 5
РИС Т 5151- И

5190 кт/смг 
Г Т Т Ж Т Г 72 м  л1'/см'’

14 А й 12. 52 15.14 * 0 ‘ .Расчетный  про 
пив с учетом 
д л и т е л ь н о е  
действий норм 

н А г р у з К и

М п и я и ч е с ш 2 1 6 12 А I 5  14 4 , 4 9 “ г о ?Rq ‘
6  6 1 1 8 ,М 4 .0 6 А&т*%мг

W L
ш к т р о т е р м и ч е с * .

1 5 8 1 48, СО %яъ
s  sь~
г

& И 5 о ‘& *2 6 2 4  8 1 7 « . 7 7 1 . 6 4
1Н.НИ I . 3 V

I t t A I M f t T U l t l  Hft-IIVAПЕННАЯ 6 Ш 1 Ш Ш /Щ
ш е О  ш и п и м

X Н » К И Ж 7 * М  й > ИМ f A t  М Btt- АРМАЛРЫ

М П О Д  
Н А Т Д  W « H  И Д

М U  А Н И  I п  ИЙ

ÂiKTTttT е?мическнб

>Ы
позиций

01

И

О!
02

ДиАметр
cttptoH.

Ц

16

1ii
16

Кол-во
т р » .

шт

ВелвчйНА Контролируем 
В р е А В А р .  H A T A W E H .  

в лрмдпр? £»Ят/е»Л

2
1

Н а п р я г а е м а я  а р м а т и а -  с т е р ши »
К A A H A  k't  /  Ilia ' u  /

Мш а  н а тя щ шй а - м ш н й Ч'  ЗАеКтротермицеокми.

4т

4 т

М АР К.А

МТИ-10

Необходимо 
RATAhWW 
UnpftHX 
yjo XP

т о
9250

t « p » p  и и - и - о г

h H o M  101

Д о п у с т и м о е  
м&ышгт 
в ш ч .  кон тр о л  
ПНА’Лр. нхпрл». 

Ыо» V1c*U

■ый

Л щ  2<)
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2 - 2  п р и м е  ч д к  »  *  ■■

L  A D B E P I н о с т ц  и м е ч Е н н м к  З Н А Ч К О М  
Д Ш Н Ы  Б Ы ТЬ M A P Q T B I A t M k l  П Ц  П О к Р А С К У .

2. Д р м А Т У р Н ы е  « Д Е Л И Я  с м . Т н с т ы  Ц ч 9 .
1  C l H H H *  К  Д П А А П  С М . Л Н С Т Ы З Д М  

4  При п е и р о т Е р м и ч е с к о м  ш ш е  н а ш . а р м -р м  т е м п е р а т у р *
— 1 » * т н ц * г ш а  at ш и н а  ш в ы ш а т Ь ЗйОХ

" A M ! ? ” * " "  Й*1 рл 1И1ИНЛЯ 
ь « (  1 У С Т » Т Н « Я  М ц « >  Н а л

- - - - - - - - - - - - - I l l  t j  Ц . Ц / _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

X  А Р А т р » С П Ш  »  3 Д р Л R Л А р м А т у р н м е  к з д е л  й , л

В ? С  П А Н P A R КП < 0 7 0 Н A W M B H t t B A H H t М а р к а Кол
ИТ.

• О б щ . вес
к гО Б П М  И Т О Н А 14> 1 , S3

t h » B t m t *А В  Т Р А Н Ш  БЕТОНА см 2 1 , ВО В е р ш . к а р к а с п 5 6, 1 8 ~ "

Н и ц

C T M U

h i n  

Н А  1 м 1  В А Ш И КП

S M 9 С р Ц Ч Я й  СЕТКА и 1 1  6 J

2 ,8 0 В е р т я  с е т к а J 4 \ 6 ,5 5

О п о р н ы е  с е т к и н и 2 0 4Н а  1 м 3 б о т в н а 3 9 ,2 0
МоНТАШИ. Щ Ш 0 2 4 4  i s

М а р к а  б е т о н а ъ 2 0 0 Н а п р я г а е м ы е

t T t p w m
Р 2 3 пи

К п ш ш  ч р о д о о стЬ  ю ш А  
К М ВМ ЕНТ1 1 T I M U  Щ Ш Н М  

и  м о ш
ь \ 4 t

0 3 1 1 2 , 5 Р

Н е г р 6 М 9

Ш т з к н , l i U O T H A P
t  г / ш В ы б о р к а  с т  а  а  и

I p u А О » .  К Н о р м а т и в н а * и Б 50 А  ПАМ . 
Ар- РЫ 

- - .М М

Д а н н а

м

h e

КР

fl РОСТ a tt R q  
А р М А Т У р Ы* > А Б 4 » Н > Н о р м . д л # ! »  д е й с т в . 5 00

1 8  A Tv Б. 25 М  5Р РРСТ 5 18 1* Ы 

R q * 5Ю0 кг/см1
ЙОРМАТ. Ш С Т В О Н . ВЕС ИЗД ЕЛ ИЯ 5 4 5 \ЬК* 1 8 . 1 6 Н ‘ 4РАСЧЕТНЫЙ! OpIWJ

с учетом ДА»- 
т е а Ьн с м  дрйств 
KOpMAt HAPpj*

А * .

М  e x A w i H t c x H u

1
2  3 7

IS A i 5 .0 1, i . i s
ГОСТ 5 1« Ь  61 ” 

Ра* J M  кг; см1
6 8 1 1 6 ,2А А,оь Й  £аг25В0иг|смг

З А О к Т Р В Т О Р М И Ч Е О Г .
1

И!
^ 5 B I U, 56 3, 3 2 Г Г*»

»

С-
A B I 85,05 В .Ч Ч  !
3 6 1 2 9 .6 4 1 ,6 3

X  А  Р *  К Т  t Р  И С Т  В  К А  я  А  П Р И Г А  С М  О Н А Р М А Т У Р Ы

М е т о д  

Н А Т Д И О Н И Я
позиции

Д н м ш р
СТЕРШИ*

м м

' П И Р  
1 СТЕРШИ.

шт.

Be A W W U  kOHTPPAWVE 
SPEABAP. НАПРЯШЕН» 

В АРМАТУРЕ 
(c*> кг/смг

м П е р и о д а м . 
1  н а т я М е н .

1СПР»НА 
Пв КГ

AiiycTtMU 
ipeiwu. м м »* 
м У№тряР№
1«Ф » г ё с % 1

M * * A H » m i U H
0 2 16 3

^  6 пв
93 50

0 3 АО t Н 7 4 0

З в е к т р о т е р м и ч .
0 2

0 3

1S
1 8

э
__ [ _ 4 6 в» — 630

D М  А ТУ рд -  C t e p W H  i t
к- $ /  / П о *  I \/

Тх ? v " •’, •); т Z Z 2 J

М А Р Ч

н т ч з
CtptfA Я1НЗ-02 
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Ш У г  НЛТЯЫРММ1ъ l40 tupmm

*1 Mft*& I t l P r Ц Ц
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СВЕМПтфорМОВАННЫИ И, 
О Т  В И б  Р И Р  О В Л М Н Ы И

too- asp *-+•

Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р г о в  э д л нии

f%г /ПАРКА Виды Армиро- ХавА КТ ЕР ИСТИНА из,ДЕЛИЯ
гЕчi

ПАНЕЛИ ВАНИ* ПАНЕ
ЛЕЙ

Вес
кг

ОБЪЕМБЕТОНАм*
ПРИ1ЕД.Т0А1ЦИНЛСМ

ВессталиКГ
РАСХОДСТАЛИ И* НА
1м* ИЩА

Расход стали кг. на АпЛбтонаг:
1 ПС 30- Т0а.ШоЧВ Сталь ГОрВЧЕКАгТА 11,11 Мб 29.60Ев ПТ 30- 10шШаМ.1 НА* 91В 0,315 12,10 н,1б 3.98 31,30

—г ПТ 30- ЮеиИаЧО ПЕРИОДИЧЕСКОГО 12,42 4,21 33, Ш
1Г|

ПС 3Q- Ша. fla4t врофиля 
КЛАССА АН 12,84 3,62 2Д35

ПС 30- Шеи ШаМ.О 1Ш 0,453 12,80 1Ц50 3,82 2180
ПТ 30- 12а, ШаЧИ 12,50 3.82 21*0

В ПТ 30' \1ь ШаЧ.О 1U.SD м» 32,22р: ПС 30' Шеи 4талЬ Г0РЯЧ1- по 0,315 12,10 SM6# ПТ 30' Шеи КАТАНАЯПЕРИОДИЧЕСКОГО
профиля

So, ав 6,81
Г ПС 30- 12а. но ЦЦ53 12,80 2ЦЯ 6,85Г ПТ 30- 12а. КЛАССА Н
сИ .ч ПС 30- 10а. ПИВО АО КД

911 Й.315 12,20
(Ц81 3,67 2«,*0

д1 ПТ 30- 10а. АРМАТУРНАЯ 1W/>1216
4,13/
^ и.а

32,»/"
/^34.00

ПС 30- 12а. обыкновенна*
1482 Ц45Э 12,90 11,33 3,66 28,60

1ПТ 30- 12а. JKAACCA Н 
1_____________________

14.25̂/<4,82 u s ^
^ 32.10

П Р И М Е Ч А Н И Я '  4 5

П а н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с  и н д е к с о м

О Т Л И Ч А Ю Т С * ОТ О С Н О В Н Ы Х  Й А Н Е Л Е И  /$£3 Щ&(£*/
только усилением открыты* торцов
Б Е Т О Н Н Ы М И  В к Л А Д Ы Ш А М И .

Расчетны е  нагрузки  на  опорные Концы 

/исходя ил призменной прочности б е т о н а  

МАРКИ 20(/ Приняты О р и  Г Л У Б И Н Е  ОПИРАНЙ^
40 см — 45 к̂см1 
15 см- 30 кг/см1.
П р и  п р о м е ш т т о ч н ы х  з н а ч е н и я *  Г Л У Б И Н Ы  О П И р А -  

н и я  п а н е л е й  в е л и ч и н ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  Н А Г Р У З О К  

П Р И Н И М А Ю Т С Я  Р А В Н О Й  Р А С Ч Е Т Н О Й , У М Н О Ш Е Н Н О Й

на К о э ф ф и ц и е н т  по госту mi-to.

бетонные В К А А А Ы Ш Н  И  П А Н Е Л И  Д ОЛИНЫ  БЫТЬ 

ИВ  Г О Т О В Л Е Н Ы  И В  Б Е Т О Н А  О Д И Н А К О В О Й  М А р К И .

З а д е л к а  в к А л д ы ш е н  в т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я

Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  ПОСЛЕ И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В  

А Р  П р о п л р и В А Н Н А  П А Н Е Л Е Й ) бри э т о м  д о м и н о  БЫТЬ 

О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й

З а к р ы т ы е  торцы п а н е л е й ,  о б р а з у е м ы е  при формо-
В А Н И И  с  В Ы ХО Д Н Ы М  О Т В Е Р С Т И Е М  М АЛОГО Д И А М Е Т Р А  

у к л а д ы в а ю т с я  н а  г о н у  с б о л Ь ш е и  Н А Г р У З к О Й

В Ч И С Л И Т Е Л Е  Д А Н  Р А С Х О Д  М А Т Е Р И А Л О В  ПОИ  

А Р М И Р О В А Н И И  П Л И Т Ы  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н О Й  С Е Т К О Й ,  

Ь З Н А М Е Н А Т Е Л Е ' С Е Т К О Й  П О Г О С Т у  8 4 1 6 * 6 6 .

1966,
П а н е а и п е р е к р ы т и й  с т г л ы м н  и с т о т а м и  с о с и л е н н ы м и  т о р ц а м и .

т о р ц о в  и t А р A It Т t Р И С Т И К А ИЗДЕЛИЙ.
Д е т а л ь  з а д е л к и

М А р к и  
ПС It  -  4ро. 
ПТ 31 -  « в . 
ПС 30 - 49с. 
ПТ 30 -  tea.
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( u m a  о п и р а н и я  u  з д т м е н й я  
п р ц  и с п ы т а н и й

П р д  п р о в е д е н и й  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  

НтоДОТВаВАТЬи УКАЗАНИЯМИ ГОСТа Ш9-66.
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М а м *
> Ц Ш )
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А р М И Ц Ш М

П д о ц а д Ь

5 А Г Р У « е н И Я

о р и

И С ПЫТ А Н  н и

с м г

II Р »  О t  Г К  >  Я *  J Й М 0 D Т  »

и » А  Ц Н Ш Ш  Й М Д Й Ч Й И А  tс о з  ф  ф  и к д п е н т л ’ „ Г
Т е к у ч е й  п р ш й н в й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и д и  
р а з А р в в а с н и е  И т о н а  с М т о н  з о н ы  о д н о в р е м е н н о  с  
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  А р м д т у р ы  С - 4 , 4

? АЗ  р ы в  п р о  д о й н .  д р м д т у р ы  и л и  р А з д р в в л е н и е  в е т о н *  сЫ а т ои  
з о н ы  и л и  р д з р у ш .  по  к о с ы м  т р е щ и н А М  др д о с т и т .  текуч.  продвлЬн

РАСТДН. АРМАТУРЫ ИДИ ВЫДОВРИВАНИР A DM АТУ РЫ И Р А Ш А  ВИТОНА С и  Я * '
о  е д и Ч R H  А р А 3 Р У ш а ю щ е и  н А Р р у з к и  и /  м а 5 с а й ч » н а  р а з р у шлющей у ц г | р у з к и  к  г / м 1

о р и  к о т о р о й
СЯ Г О Д Н Ы М И

и з д е л и я  п р и з н а ю т  
 ̂ n.  I U  / р о с т /

п р и  К о т о р о й  т р е в т с я  
п о в т о р н о е  и с п ы т А н и е  п . з . м . /гост

П р »  V l T t p t t t  н и ш »  НРНЗНАЮТМ 
С в А Н Ы М »  Й. 2 . 3 . !  / г н е т /

пр и  к в т о р в »  т р е в у е т с я  
п о в т о р н о е  и с п ы т А н и е  п . з . 2. 2/гост/о у ч ет о м ш с т в .  

п и  и з д е д .
з а  в ы ч е т о м  свбств. 

в е с а  и з д е л и я
з а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  

в е с А  и з д е л и я
^ у ч е т о м  с о б с т в е н ,  

оесд  и з д е л и я
5  а  в ы ч е т о м  ш е т в  

в е с д  и з д е л и я
з д  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о м  

в е с д  и з д е л и я .
ПС 3 0 -  < 6  

А I ,  А I ,  » !
1 Н *  1 5 6 1 0  3 D 1 6  1 0 « 1 0 1 0 ,  н о  2 8 6 0 1 5  2 0 1 2 0 0 « 1 2 0 0 ,  н о  2 >  Ю 2 0

П Т  3 0 -  1 6  
Л » ,  A I ,  В 1

5 1 » «  Ш 1 S  1 0 т о « 1 2  9 0 ,  н о  г »  > 1 1 0 0 1 6 4 0 1 5 2 0 с  1 5 2 0 ,  н о  »  1 2 9 D

'Г*

Т е к ш и й  п р о д в д к н о »  р а с т я н у т о й "  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  о с о т о м  
и з д е л и я  НА  в е л и ч и н у ,  п о в ы ш а ю щ у ю  / у о  д а й н ы  П р о л ш  в. 3 . 2 . Ь  / п а /  

Р а з д р о б л е н и е  б е т о н д  от < и т и я  о д н о в р е м е н н о  с  т е к у ч е е т Ь ю  п р о д е л Ь н и и  
р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х А р  А к т е  р и з у  е г с *  п р о г и б о м  о б р а з а  н б о л е е  д р евы-  
ш д ю щ и м  п р о т и в  от К о н т р о < Ь н о 5  н д р р у з к и  по п р о в е р к е  И с ш е т и  е  
о д н о в р е м е н н ы м  р а с к р ы т и е м  т р е ц и н ,  н о р м а л ь н ы х  к  т  п л е м е н и

Н А  в ел и ч и н у 1 м м  и вод  ее п . З .  й.\Ь / р о с т /  
Р А З Д Р О В Л е Н И Г  Б СТО НА or C i m u i  Д О Д О С Т И Ш И Я  В РА СТЯ НУ-
то& д р м А Т У р е  О Р е д е д А  т е к у ч е с т и  х а р а ш р и з у р т г я  п р о р й б -  
в о м  и з д е л и я  нд в е л и ч и н у  м е н е щ  ч е м  в 1 , 5  р а з а  яревышдн^  
ц и м  о р о р н в  о т  к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и  по  п р о в е р к е
ю е о т ш т »  и д и  р а с к р ы т и е м  т р е н д а  нд величину

тк
Ш б г

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - — .— _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  м е н е е  1 м м  f t . 3 J . 1 B  / р о с т /

А  *  н . н  ы  t  А  и  й с й  u t a h  » н  
П А н с л е м  п е р е к р ы т и и  с  к р у г л ы м и  п у с т о т а м и .

М  А Р К И * .  
П С 1 0 - 1 6
п и о - Ш

С е н н »  Н И - 0 3 - 0 2

А  а Ь б о м  1 0 7 h m  5 0
/<?//<? г/ ?
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I m i t u  1 1 м и  m i  т и и> т и  ч й н

м н и
-МАШ* II Щ

m i m t x m

«  31- U  

Л В, ц  я

К i  я т р  о д 8 н а  а я а р  р v з п а 
з ы  ь ы ч * т Q м о в с т о о й н о р о  e t c *  

й з а м й л  
/  кг/м4/

а  8. a 7 / t \ n /

5 О D

К • Я т р I  »  8 я д ц
И р Й И А г  р Л С к р Ы Т И А  

Т |  f  Ц  И Н

а'т

П. 1.  3. 8 /  Р о с т /

о д

38

Bf ЛИЧИНА * и-рини
ВХНс р и Тй й  т р и  И ,  При 
К в Т 6 р С Й Й З А М Й С  « , ' Й З Н А И М  

Р в X н U м 
а т йзм * i 5а;

H < l / n t  т /

0 , 3

ПТ 3D- 38 
А 1 ,  А ! ,  I I

М А М А
И  3  Д  М  Я Я  

И
в й Д  А Р  М  и -  
Р А  I А  И И  А

ЯГ 3 8- I t
AI, АI, И

( И о д 0 , 3

К I  Я Т р I И  И А А 
Н Д f  f  Я 3 к /г  ЗА М 1Ц 1ТА Н

t M u i m t r p  и с л
Й З А Р Х  НА

*г/м‘

и. г. з. з / р  о с т /

5 0 0

ПТ 3 0- 16
A g , A I ,  И

(ВО

II р 0 t t Р О А в о и t e n  I е т »

К о я т р I А 8 н ы и 
о р о р и » i t  К и т р о д Ь -  
я в и н а г  р т з к й

Г и  мм
_ _ _ _ _ _ _ п. 2.  3. з  / м е т /

О 64

A U

Д М Й Ч И Н А  Й А Ш М Н Я О Г Р  i p i P K I A  MW И. 3,3,2

Яр» к » Т « р 1 й  Й З Д 1 А Й *  
И Р й 3 Я А  Щ т е А 

Р О Д Н Ы М

*  I к *

При Автор в н
т м и н т с а  п о в т о р Н Bit

Я 5 П Ы Т А Н  Й А

7 о, 41, но 0 50

7 tl 43) но <с |}47

С е р и я  М - 0 3  0 2

Ш и н  ю т Л й г т  5 1
т к

1 Ш .
А  А И н н е  Д А Л  и

В А Н t A t И I t p t k p b l T H U  о k р 1 р д ы м к
Т А Н  Н »

Н О Т А М  II.

М * р к й  
0C3D- 16 
BT30-16
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U p  A f c T l p H t m A  ИЗДЕАЙА А рм АТТРНЫЕ и з д е л и я

l e t  п А н е л и КТ 14ю
Paumehobahke Марка

хм.

Й1Т.

Общ. tec

КГН т>е/ч бетона м3 0.557

ПРИВЕДЕНИЯЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА щ 1 U d Бгртнк. Каркас. НЕ k ОЛ4

Ь и о д
tTArA И

Бее рр

КГ

1SH НйНШЯД СЕТКА цтз \ 6 .1 !
Н а  1м1 панели 138 Верхняя еетКа 55 1 U 2

Н а  \ьиу бетона 14, 15 Монташи ПЕТЛИ Ш 4 2-64

м а р к а  б ет о н а 100
1 ЕС г о : 15,59М  виковая  прочность в е ш а  

к  ааомвнп отпзска изделия
С 3 А11 ДА НЕ МЕНЕЕ t 14о

В ы б о р к а  н а л  и

ПАРрЗЗКй;
ПрНЛОН». к  

изделию

Ра с ч е т н а я

%
ш

д»Аметр 
Ар М-ры 

мм
Данна

м
Вес
кг

И ГОСТа »

Нормативная ш
Kq АРМ AHPfcJ

Н о р м .  ДАНГ, действ. <00 U 5 44 D) т *о

ЦорМАТ. СОбСТвШ ВЕС ИЗДЕЛИЯ 320 П А Х 4.28 2. 64 Ko--sm%.1

Р а и е т и ы и  пропив

•1 3 Б I 6 4 5 0 3,36 гост 6ЧЕ7' S3 ,
E<s- 3150 и{смг

ft f

I. I l Ирхностн, DTAfсчLниые значком 4j
ДОАШНЫ быть ПОДГОТОВЛЕНЫ ПОД ПВкрАСк».

5. ЛрмАТзрные и з д е л и я  см. л и с т ы  62,Бй. 
\ Ctmmtr/i » д е т а л и  ем. дихт 60.

1 А H ! А И H  p t V р м  T tt It ApMupoBAHU-e. С в а р и  we ietk#. М а р к а Серия 03
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X  A  P  А  к  T  C P  й -  С  Г  Й К А  И З Д Е Л И Я

бес и а н с л и кг т4ю
НлименовАние Марка КОЛ.

шт Общ. весКПОшм Итона м3 0.581
Прйведенндя толщина ветонд 04 м  а Вертик. Клркас К1 1. B.ltl
РасходНАЛА

Н е г е

КР
18, Рг Hirw няя СетКАг »*4 1 10.4

На 1м1 рАНело- Вершя сеткдг 55 1 J.B2
На 1 М3 БЕТОНА 28,35 МОНШН. tin ли М 4 1б4

/И А Н А  Бетонд %.• 200
16,6'}К У Б И Ш А Я  Прочность БЕТОНА к моменту отпуска Аделия 

С вднда не менее % * 14»
01СГР

Выбпка стал и
Й А П Р У З Х Й , 
пр»А О » . К  
и з д е л и ю

Р А Ь Ч в Т Н А Я

% '

*00 ДИАМЕТр 
АРМ' РЫ 

мм
Длинам ВесКГ

И со По и 
Ка АРМАТУРЫH lPM A TU O H A * 85»

&Аг1 Л  »5 «.4 to 

и  СО? г.
toa3tw%,'Норм. длит, действ 500

Йорм ат . ь т т  в е н . eet изделия 320 10 А I 4М г. it 1в*51И%Л

Раштный ОРОМГБ
i 5BL Ц » и& Г9П 6'UT 53 ' Ad* 3»50иусмг

ш

А р м а т у р н ы е  » з  A  e  л  и ^ я

И Н М И М :

1 П о  о о и н о й » , о т  м » ч  г  и  н  м е З Н А Ч К О М  Т ,

М  А И  Й и  « WTV н д м ш ш н П1Д Ш Р А Ш
2 . Д м п ш ы , » З Д Ш И  с*»- А Н Н Ы  62 Д

3 ( щ м и  н Д Е Т А Л И  А ИСТ И .

И м м т м н .  t u M k i d  итки.
*НЧАЯ HIM  f t }  С Т М »  Uorrt Шяи>м)

М а р к а 1ерня йй-

ITH-16 Ш бам 107 51
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X А  ? А К Т  X Р и с т  и К  А и з д е л и я Л р м А т у р н ы е  и з д е л м л

В ес п д - н е л и tp \ 4 п
М А Р К А

ы . | Ц .  l e t
f i rО б ъ е м  в е т о н д м> 6 ,5 8 7

л  я н м к н и о д н и к
lot.

П р и 5 е Д Р Я И А А  Т О Л Щ И Н А  БЕТОНА см 1 2 . / * б е р т и к . К А р к А С , М к 6 ,1 1 .

Р А С Х О Д
С Т А Х ! »

Й  1 Р } ц ц Н И Ш Й А А  С Ш А К 1 { I 1РГ
Н А  1 м г П А н е л и К Г Д 5 1 В е р х н л д  т к д 55 1 a . «  ^

Н л  1 м *  б е т о н * 2 8 ,3 5 М ш ш .  п е т л и П 1 4 U 4

М Л  ? К * б е т о н л ‘ V т л ____ _
К П и К О В А А  П Р О Ч Н О С ТЬ  Б СТОНА-

__
__

е_
_

1 4 *

и и Iс г * -

к м о м е н т у  
С 3 А  В О ,

о т п у с к а  н з д е х и л  
Д А  НЕ м ш е В ы б о р к а  c t A a U

Й А г р т и ,  
прилощ . К

Р А  П О Т Н А * 6 1 0
ДйАметр

А р м -р М Д а н н а
м

В е с X  И с т .  И
Х а  Ш * Т т |Н о р м а т и в н а * м /м 1 5 0 0 м м к г

U i 3 4 t e % /и з д е л и ю
Н о р м . д л и т , д е й с т в ш ( » ■ 4 Т . 0 5 № ,Ц t r f  1

e»J5»L

Й о р м А т  с р в а в е н .  т  и з д е л и е 3 2 D 1 Q A L 4 М х , М ^  W i t t i n g

\ Ш 6 Ц  5 0 А »
p o c t T W ^ t -

k a -  3 1 5 0
М и е т н ы »  п р о г и б и т

11 p u ли ч л н
i Поверхности, отмеченные зал чКа м t ,

Д О Л Ш Н Ы  в ы т ь  п и л о т о в  п т  Щ  П О К р А Ш .
I  Д р м л т н ы е  и з д е л и я  е м .  л и с т ы  В 2 , Й .

3. С т е н и *  и дет/ии с м .  лист G0.

С е р и л  Ц Ц - О н ц  

1 д Ь б о «  Ю 7  Л и с т  5 * 1

+
%■■ то

Н и ш  Ш М И м т  с

^НРаММ̂ ЛТ»СТ(1ТАг миг
A p M i v p  (к А А н н е  й л р н ы с  с е т к и .

Р * н ч а *  А р м д т *  h i  с т а л и  К л а с с а  М (Ш ( г 1,о )

М к i к*

п п м §

/о//$ £ 2
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Ь 5 Ш И  ДО НИЗА
\  РАБОЧЕ Й a p m a t w m  -  3D MAI

\ M

1И I

W:

MP

t

и

X А Р А к т ш и к д

h e  П А НЕ л и к г 1 4 4 0
Й а  и м е н о в а н и е МАРКА

КОД.
UIT.

Общ. пес
К.ГО б ъ е м  Б Е Т О Н А м > 0 ,5 8 7

fiр к Б Е Д е W H A Я Т 1 Ц Й Й А  БЕТОНА с м 1 2 Л О В е р т и к .  К а р к а с м * . 5,71)

Р а с к о л
СТ A A tt

В с е г о

к г

И М в и ю н я я  с е т к д И 15 \ 5 1 .1 5

На  4м 1  п а н е л и 5 , « В Е Р Х Н Я Я  СЕТКА В 5 1 И Л

Н а  1 м* б е т о н а V I ,  f t М О Н ТА Ш Н . ПЕТЛИ П 1 4 2 . 6 4

М а р к а  б е т о н а Ч * £ 0 0
В с е г о * 2 7 i J tДп и к о в а я  ПРОЧНОСТЬ б е т о н а  

К МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ
с з а о о д а  н е  менее ъ \йь

В ы б о р к а  с т а л и

при-лож. к
Н З Д Е А И Н >

Р а с ч е т н а я 6 0 0
ДИАМЕТР 

АРМ- рь|
мм

Д а н н а
м

В е с
к г

Л Г О С Т А  И 
и  АрМАТТ рм

Н о р м а т и в н а я 5 D O

1 0  * ! 4 , 5 » 5 . ( 4

ГОСТ 5 7 K 1 S I  

Ко*- 2 М  к г/с м 1Норм. д л и т , д е й с т в . < 0 0

Но р м а т . со бствен,  б е с  и з д е л и я 3 5 0 А I 35,91 n i l
TbCT 51SI-6I Г  

K d 1 ПО О  дг/см

Р а с  ч е т н ы й  п р о г и б
1 3 U 6>), 5 0 3 , 5 6

ГйСТ 612> 53
К а £ 3150 к г / с м 1

1 3 0 0

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я

Р А З Р Е З  И
? А I  4 П  H А  А C X  Е М А

îinuiiiiHĝ TU'iiiiimTTTTg-— “

J, _ _ _ _ _ _ _ _ _ gp *  a g g p  j .

Л p t t /И 8 Ч А Н Й Я - -

■f- i  П о и р х н о и т н ,  о т л и ч е н н ы е  з н а ч к о м  t  до лжн ы б ы т ^
п о д го т о в л е н ы  под п о к р л с к к .

1. А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д е Л И А  СМ. А ИСТ 63 bk 
3 С е ч е н и я  и  д е т а л я  с м .  а н -с т  6 0 . *

ТК
пи, (I *  н с д  н п  |  (  Н и и й  с 

И и д и м ц  п н т и » д 1 и
АРлдцревАние 11 а  р н ы е m ku .

к А И Ч А »  АР М  А Т У  М  Н 1  С Т А А Ц  к Д А С С *  А »
---------- ----------------------- (m a s ^ a i

М А Р К А Сер»* Д+И- 03-02

Да Ье в м  107 А м т  56
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X Л г р л К т е р и - с т » к А  и з д е л и я А р м л т з р н ы г  и з д е л и я

Б е с  п д  н с л н к г t 4 1 P
Й А И м е н о з А н и е М А Р К А

К О  А

шт.

Оыц. вес

КТВв^ьем б с т о н * м 3 W
П р и в е д е м * *  т о л щ и н а  б е т о н а см ii . it Бе р т и к.  Каркас 41 А о,1Ц

Р Л  С К И Д
С Т А Л *

в с е г о

RP

27,2 2 Ни щн яя t e T K A M1S 1 3 ( .  П 2

Й А  J m 1  плнели S.S9 в е р х н я я  се тк * В5 1 2.  «2

Й А  Ы } Б Е Т О Н А « Л И М о н т  а й ш .  петли Ш 4 3.6/,

М А Р К А  о е т о н л « У  г  
/ с м 200

В с е г о : 1 Ш
Ш И К О О А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А КГ/

/см1 <40к  м и м и н п  

с 3  А О  О
я п п и *  ИЗДЕЛИЯ

А *  не менее 8  И Б О  Р К А  С Т А Л  и

И л п р п К и ,  
п р и л о ш .  К 

и  Н Е  А Н Н ?

Р А о ч е т н * я

% »

«00
ДкАмегр
А р м - р ы

мм
А л » * »

м
Вес
КР

я  А Ш  tv 
f t a  А Р М А Т З Р М

Н о р м а т и в н а я Б 5 Р

1 0  А 1 35,21 2 i  % £ £Норм. длит, действ. ООО

Но р м  a t  собствен, вес изделия 320 1 0  А I 4 ,  г « 3.S4 U) ta^UO^CJU1

Р А П И Н Ы »  П Г О Р И Т ~ П 2 5

*3 В Т &Ч50 3,5®
г о с т  м г т - » ,
К а '  5150 ^/см 1

И  It M f Ч A H It д .

1. й о р т н т и ,  о т м т н н ы е  значим  -г,

Д. О А М К ЪА ВЫТЬ H A M T I l i t H U  III А М АШ КУ,

i. Л р м а т у РМЫЕ издиил см. лясти ЦВЦ.

V С И Ш А  К ДЕТАА* СМ. АИСТ И.

АНИС. С м р н ы е  с е т к и .
*РМИТ1РН ИЗ СТИД» к A AtCA Н
_______________ _________ (ftla*iO)

М а р к а

ITJHS
Серии п и - 0 3 - 0 1

Ад Сим 10 Т Лист 5 7
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Х а р а к т е р й г т я к . а  и з д е л и я А Р М  А Т Ц > Н И £  Й З А Е А Й *

В е с  п л н е л и КТ* 1 4 ю
Х а й м е н о о а н н к М а р к а

т
B I

1 ц . и с
К Р0 в т » е м  б е т о н а м * 0 , 5 8 7

И р Ш Д Е Ш *  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А с м 1 S . 4 B ( е р ш .  К  А р  К  А С М <г

Р а с х о д

с т а л и

В с е г о

К Г

1 « , 1 0 Н и ш и * *  t e n * й * 7 1 Ш

Н а  п а н е л и З . Ч Р & Е р * Н Д Я  t t T k A 0 3 f M i

Й А  * М 5 Б е Т О Н А 2 % . Ц 2 М о н т  А н н .  п е т а » I I 4 ! .  6 4

М А Р К А  Б Е Т О Н А Ж Ь 2 9 0
I t I M - J 5 J S

К т ш А А  п р о ч н о с т и  б е т о н *  
к  м о м е н т у  о т п у с к а  и з д е л и я  

t  З А О О Д А  н е  м е н е е ъ U o B o u r n *  Ь Т А А Й

Й А Г р У з к и
п р и л о в  К  
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Д в ш п г
л р м - р м
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Д а й н а

м
бес
К Г
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« 0 * 1 t , S i * . « 6
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К о -  2 1 Q Q  к г / с и 1Н о р м .  д а й т . Д е й с т в к  0 0
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1 СС П А И 1 А А КР | < 1 1
Й а  и м *  но в а ш и М АрКА

К5А.
ШТ.

Обид, вес
КГО И Е М  5  Н О Й  А м 3 0 , 5 * 7

1 Р Й Н А Ш А Я  Т О А р Н А  Б Ш Н А см л л В е р т о к . К л р к А с М и 0 , 1 4

Р а с х о д
С Т А  А й

1 С t  Г 1
КР

ж Й АЩ йЯЯ СЕТКА Н?8 \ , ^ 1 m s

Н а  \ н г  ш ш Ж * в е р х н я я  с о т к а 6 5 4 1 . S i

Н а  \ м 3 Б е т о й * М О Й ТАИ Н . ПСТАй П1 4 i .  6 4
М а р к а  б с т в н а % , > ООО

I t l f O ; п , н Г ~
IS . 61КТ Б А К О В А Я  врвчнастЬ Ш О Н А  

с  м о м е н т у  о т п у с к а  й з д е л и я  
с з а в о д а , не м ш е 7„. i 4 0 Б w Б Н р К А  С Т А Х »

| A P p V 3 K U ,  
ПрМгАОШ. К
й з д и н »
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АРМ' pi) 
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JLa a h a  

М _
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Й Т Р С Т *  й  
« а  А р м л п р ыЙ о р м  А Т Н В Н А Л 6 5 0

№ А 1 4 ,2 0 { . 6 4
ПОСТ 518 1 -6 1  
к а ь 2 f 00 кг/см4Норм. Д АЙ Т. А1ЙСВ 5 0 0

Н орм  АТ. СОБСТВЕН. ВЕС Й З Д Ш А 3 2 0 6 0 1 ^ 4 1 П V-
- S ?  

=• ^
fc o 4 1 5 D % >

М и е т н ы н  м » р » б
1

7 2 5
< и 21 1 в 2 ^

3 ,5 63 8 1 Ц 5 »

й р t t A I E U A W  № Л*-
4 Пи и х и ш й , п л те ц н н е  зшквл* ^  ̂о л w и ы ьт

П О  Ц Т  I T  I I A t R U  Щ  Й 1 Ш Ш .
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3. 1 ? Ч Р Н Й Я  й А И А А »  С М .  л м с т  6Q.

4  / и ш х ш и  п р и  й з ш о в л е н й й  п а н т ы  п р е т в в д и п  
з а м ш  й н д т д т Ь н в й  итки ню н* t c m  по
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Д П А Л Ь  3  Д  Ж  Е  А  к  И  Т О р Ц О В  й  ( 1 A H E A C U

М  А П К  А  

Я  А Н Е  Л И

м д ы

А Р М И Р О В А Н И Я

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

В е с

К Т

О б ъ е м

б е т о н а

м *

П р и в е л .
Т О Л Щ И Н А

с м .

В е с

с т а л и

х т

Р а с х о д  

с т а л и ,  
н а  1 м 1  

И З Д Е Л И Я

Р а с х о д  
с т д л и  н я  
1 м 1  б е т о н а

П С  3 0 -  Т б а  Й \ а ' - 1 . 1 C t A a V  Г О Р Я Ч Е '

К А Т А Н А Я

П Е р И О Д И Ч Е С К О Г В

п р о ф и л я  

К Л А С С А  А Й

Ш б В , Б О В 12,  В 5

н и 3 , 3 8 2 6 , 2

П &  3 0 ' 1 6 o l  Ю й М . О 1 6 . 6 U 5 1 М Л

Я П 0 - Т 6 а  Ш о - М 1 6 , 6 1 , 5 , 5 1 2 1 Л

П Т З О М б о .  m a H J 11,  9 6 3 , 1 9 2 9 , 5

l i t  T O - 1 6 »
С т а л Ь  г в р я ч Е К А -  

Т А Н А Я  Я Е Р М О Д М Ч .  
п р о ф и л я  К Л А С С А

Н

\ т 1, 1 0 ’ и ,  « 5

2 1 , 9 2 5 , « 9 4 5 , 8 0

а т  j o -  № » - 2 1 , 9 2 5 , 8 3 « л »

I t  J B - 1 6 o -
Я р Р В О  А О К А  

А Р М А Т .  В Б Ы К Н В -  
В Е Н Н А Я  К Л А С С А

И

т ь В  Ш 1 2 ,  « 5

1 6 , 1 0 3 , 4 0

П Т  J O -  Т б о -
1 7 . 4 2 /

/ 1 8 , 6 1

3 , б Т /

/ 3 , 9 3

2 8 , 6 ^ /  

/ * 0 , 6

П Р И М Е Ч А Н И Я * .  -----------

1 .  П А Н Е Л И ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Е  М А Р К А М И  С  И Н Д Е К С О М  . Р Л  

О Т Л И Ч А Ю Т »  О Т  О С Н О В Н Ы Х  Ш Б Л Б Й  / ш  И Н Д Е К С А ' /

Т О Л Ь К О  п и л е н и е м  о т к р ы т ы х  T P p . l B

Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И .

1  Р А О  Ч И Н Ы !  К А Г р П К Й  Н А  ОПРрНЫЕ Ко н цы  

/  Д О  А  О Д  > и з  П р и з м е н н о й  В р О Ч Н О П и  6 Е Т В Н А

МАРКИ 200/ Я р И Н Д Щ  при Р М Б И Н Е

О 0 u p  А Н Н А  1 0  с м -  4 5  кг/см1 
1 5 с м -  3 0  к г / с м 1

П р и  1 р & М Е Н И Т 0 Ч Й Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы

О П И р А Н И *  П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  ^ 
Н А Г Р У З О К  П Р И Н И М А Ю Т С Я  РА О ЦО И  Р А С Ч Е Т Н О Й ,

УМНОЖЕННОЙ Н А  КОВСкфйЦйЕЙТ ПО Ш Т 1  0 8 2 9 ' Е б .

3. б етонные в Клады ши и панели доашны быть
ИЗ Г О ТО В Л Е Н Ы  ИЗ БЕТОНА ВДИНДКовОЙ M * p k U .  

k З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в  т о р д ы  в ы п о л н я е т с я  

н е п о с р е д с т в е н н о  п о с л е  и з в л е ч е н и е  ш а н с о н о в ,  д р

I p D R A p U I A H U f  П А Н Е Л Е Й ;  П р и  Э Т О М  Д О Л Ы Н О  БЫТЬ 

О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П р и м ы К А Н Н Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .
5. З а к р ы т ы е  т о р ц ы  п а н е л е й ,  о б р а з у е м ы е  п р и

ф р р М О В А Н и и  С В Ы Х О Д Н Ы М  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  
Д И А М Е Т Р А ,  У К Л А Д Ы В А Ю Т »  H A  С Т Е Н У  С Б Р А В Ш Е Й  
Н А Г Р У З К О Й .

6. В Ч И С Л И Т Е Л Е  д а н  Р А С Х О Д  М А Т Е Р И А Л О В ^  
п р и  А Р М И Р О В А Н И И  п л и т ы  И Н Д И В И Д У А Л Ь Н О Й  
С Е Т К О Й ,  В З Н А М Е Н А Т Е Л Е -  С Е Т К О Й  ПО Г  В С Т Х  8 4 1 8 - Ь &

тк R  А  н  1  л  и П Е Н Н  Ы Т М Н

Д е т а л ь  j a j u a k i »

с  У р н г л ы м и  п т о т л м и  с  о с и л е н н ы м и М а о  к л

П С  3 0 '  1 6 а .

Й Т 3 9 '  1 6 < х

С е р и я  Й М - В У О г

И  & S  Г
Т О Р Ц А М И . 1»  х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й .
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