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Пояснительная з а п и с к а

I  О б щ а я  ч а с т ь
Настоящий бд/пуск с одер Усат рабочие чертежи типовд/х сворнд/х 

ЖелезоВетоннд/х предварительно напряженнд/х стропилднд/х ферм сегментного 
очертания из /шнейнд/х элементов с натяжением арматурд/ нижнего поясе/ 

на упорд/ для покрд/тий произВодстВеннд/х зданий с ор о лета ми /дм и шагом 
ферм 6м под крул//оланг/}дчд/е плат/// размером 3 ,0  х 6,0м и /3* 60 м.

Ферм 6/ запроектировано/ для бесфонар//Ь/х лролетоВ и лролетоВ с  продолд- 

нд/ми ф онарям и -  м ет аллическим и (сер и я  ПК-О/- 6BJ и  ЦселезоВе/лонныни 

(серия Р/С-О/ -6 0 )} для зданий с  подВеснд/м т ранспорт ом о  Вез

подвесного транспорта.

Фермд/ запроектироВонд/ только целднд/ми. Нижние пояса армируются 
предварительно напряженной арматурой В Виде Вд/сдколрочной проволоки 

или отержней.
Фермд/ м огут применяться В услоВиях как неагрессивной, max и aqoec- 

сидной средд/ и при отнооителдной Влажности долее 60% Защитнд/й слой 

бетона для рабочей арматурд/ Во Всех элементах принят не менее 30 мм.
3 услобиях агрессиВной средд/ и при относительной Влажности более 

60% рекомендуется применение ферм со стержнеВой напрягаемой армагут/.

Фермд/ для покрЬ/тий с плитами /бхб.0 м отличаются о т  ферм для 
покрд/тий с плитами 3,0x6, о м наличием В Верхнем поясе дополнителднд/х 

закладнЬ/х частей и опорнЬ/х столбиков В первой панели для опирания плот.

Все элементЬ/ ферм прямоугольного сечения.
Арматура в  элементах ферм принята из стали марки ЭЗГ2С

решетки, принять/ из круглой стали марки Cm. J  /РОС/ 30067, сортамент 
по ГОСТ 23У0-37/.

Предварительно напряженная арматура В ниЖНих поясах ферм при

н я та  В Виде вд/сокоорочной проволоки периодического профиля ф бмм (ГОСТ 
8ддО-33/ или стержней из стали марок 23Г2С или З б гс с упрочнением 

7 ЛИ  = SJOdкг/см2j при удлинении недолге 3,3%

/0.

ft.

/г

а

id.

фермд! обозначаются марками, состоящими из букв и иифр.

Для фермf армироВанндх бд/сошрочной проволокой, принят индекси фв, для ферм 
со стержневой арматурой - индекс „ф 6* ОсталЬнЬ/е цифрд/ В марких ферн 

показд/Вают соответственно пролет и условное обозначение нагрузки.
При покрд/тияк с  плитам и /3 х 60м Вводится дополнителднЬ/й индекс 
и А", при наличии фонарей- индекс „Ф " ( например %Ф З-/д'2А/ф6-/бЗА^ 

фермд/ с различнд/ми столдиками для опирания плит дополнительно 

маркируются в  проекте здания -см. лист /7.

ЭлементЬ/ ферм обозначаются маркому состоящими из букв и 

цифр Принять/ следующие буквеннд/е обозначения: „3 "- верхний пояс;
„нп* - нижний пояс;, 6 " - стойка; 'Г*-раскос.

Цифрд/ обозначают порядковд/й номер элемента, нумерация ведем
ся б ферме каждого пролета о т  _/ При изготовлении одинаковд/х 
элементов из бетонов разнд/х марок, в  обозначение вводится марка 

бетона (например „ ППв -300 6П6 - йОд%
ЭлементЬ/ верхнего пояса, предназначеннд/е для покрд/тий с плитами 

/,5хбр мг обозначено/ индексом „ в " /например, в  Р А /

В Вдтуске /  настоящей серии приведено/ нагрузки на фермд/, усилия 
В отделВнВ/х элементах и др. баннд/е для проектирования покрд/тий 

3 бд/пуске 2  разработанд/ фермд/ пролетом /вм с нижним поясом 

из отделЬнд/х элементов с  нотяЖением арм атурд/ на бетон.

Л  (/зеотобпение ферм.

изготовление ферм предусматривается б  условиях заводов железо- 
бетоннЬ/х изделий б соответствии с требованиями „ технических усло
вий на изготовление и приемку сборнд/Х Железобетоннд/х и бетон- 

нд/х конструкций и деталей* /СН/-37/, „ Руководства по изготовле

нию железобетоннд/х сборнд/Х лребварителдно наоряженнд/х сегмен- 
тнд/х ферм из линейнд/х элементов* Разработанного х/аучно-иссле

довательским и н с ти т у т о м  по с тр о и те А д с тв у  /#(/(/- воО/ .
5861-01 ^
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Минстроя РСфСР, с/здание №60г, и „временной инструкции по технологии

изготовления предварительно напряЖеннЬ/х ЖелезобетоннЬ/х конструкции',' 
разработанной ПШЖб АСиА СССР, издание /069г  и „ /Лехнических услоб/й 
на производство а приемку строителЬнЬ/х и монтажнЬ/х работ 
6етоннд/е и железобетоннЬ/е работй/сноб -69/

Ори изготовлении элементов и ферм, применяемЬ/х в  условиях агрессив
ной средд/ и /7ри птносателдной влажности долее 60%, следует так
же руководствоваться „ Указаниями по защите арматура/ железобетон

ная конструкций о т коррозии ' f разродотаннЬ/ми ПУУЖб рсилссор, 
издание /ОбОг,

/б Элемента/ ферма/ долЖнЬ/ изготовляться б  инвентарной столб - 

ной опалубке.
/6. Для предварителано напряженных нио/сних поясов ферм принята стендо

вая линейная технология изготовления с натяжением арматура/ на упора/.
/7. При стен бобом методе изготовления нижних поясов ферм с примене

нием пропаривания или прогрева розностд температур натянутой 

армотурб/ и устройств, воспринимающих усилия натяжения, принята 

равной ДО0.
/в Рудакова# прочность бетона к моменту отпуска натяжения должна 

составлять не менее 70% от проектной. Отпуск напряжения проволочнко 
пакета может призводитбся толдко после установления надежности 

заонкеривания концов проволок в  бетоне по торцам элементов в  соот

ветствии с  j  S глабб/S  „ временной инструкции по технологии изготов
ления предварительно напряженнб/х Железобетаннб/х конструкций ”Ш Ш  
АС ив СССР /дддг.

3 соответствии с этой Же инструкцией следует вб/пслнятб все 
технологические процесса/ то  изготовлению нижних поясов ферм с проволоч

ной и стержневой арматурой
/У АрматурнЬ/е каркаса/ долЖнб/ изготовляться при помощи точечной 

сварки в соответствии о „ техническими условиями на сварную арматуру 
для ЖелезоветоннЬ/х конструкций ‘ /ТУ 76 -бб/мслмх/lj и „Указаниями по техно
логии электросварки армотурб/ для ЖелезобетоннЬ/х конструкций"(дся-ззз7/тт//]

№

3

Электродуговую сварку Вб/пусков арматура/ из стали марки 26П29 и дбРС

свб/пусками из стали марки Cm. J  производить электродами ти па  эзол, 
сварку прочих деталей из стали марки Cm. в  -  электродами типа эРэ. 
Обратить особое Внимание на качестбо вб/полнения и точность у с т а 
новки за клади0/х деталей марки „м'{

20 фермы о обираются в горизонтальном положении на специальном кондукторе. 
Сборка ферм должна производиться б заводских условиях, в отделЬнО/х 
случаях допускается сборка ферм на строительной площадке. 

После рихтовки элементов ферма/ и вд/пусков арматура/ привариваюмся 
стЫкобЬ/е накладки к закладнд/м планкам по верхнему поясу ферма/ и  

свариваются вд/пуска арматуры, правильность работ по сварке вЬ/пусков 

арматурЬ/ в  узлах подтверждается специалднЬ/м актом.
2/ и/вд/ между элементами поясов заченапиваются бЬ/стротбердетт 

цемент но -  песчанЬ/м раствором состава /■/ по объему с добабкой хлористого 

колЬция до S% о т веса цемента.
Затем устанавливается металлическая опалубка узлсб и последние 

зомоноличибаются бЬ/стротверде/ощим бетоном состаба /■/, б :/по  
обдему с добавкой хлористого колЬция до 2% о т  беса цемента.

22 бое необетонированнЬ/е поверхности сталонд/х элементов, к которЬ/м не 

будут привариваться другие элементы, должна/ бЬ/тд очищены стальными 
щетками и окрашены масляной краской за два раза. 3  фермах, находя

щихся в агрессивной среде и при относительной влажности далее 

60%, эти детали должны бЬ/тб оштукатурена/ цементНЬ/м раствором 

S3 СталЬнЫе детали изготовляются согласно „техническимусловиям на 
изготовление о монтаж сталднЬ/х конструкций*/СРЭ6-60J.

Ж  /Технические тредования
2Ь Укрупни тельная сборка ферм производится после достижения бето

ном в  элементах /00% проектной прочности, что должно бд/тд подтвер-

26
Ждено паспортом, бЬ/давоемЬ/м заводом - изготовителем.

/Полщина защитного бетонного слоя для продольной арматурЬ/ б  карка
сах должна составлять 30мм, а для хомутов ипоперечнЫх стержней 26 мм.

586/-01 5
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26. Отклонения размеров элементов от устанобленнд/х 6 рабочих чертежах 

не должнб/ преВЗ/шатб-
о/ по размерам сечении элементов f /0m 

3/ /?а блине элементов Зерхнеео пояса * 5 т
-/Опм

8] по блине стоек ираскосоЗ t/Qm
г) по длине Вд/пусков арматурб/ * 20 т
д/по расположению мест ВЗ/хода Вд/пускоВ 
арматурб/ на элементах поясов /Зо Зоех 

направлениях/ 2/0т
й по толщине защитного бетонного слоя 

для арматурб/ *5

Ж) по расположению центроВ отверстий 
для крепления связей 3 элементах Верхнего 

пояса /Зо Звех направлениях/ */0
27. Отклонения от проектного расположения сталбнб/х планок на Верхнем и 

ниЖнем поясах фермЗ/ не должно пребЗ/шатд 3  плоскости планок дмм и 

перпендикулярно плоскости планок -2  нм.
23. 50/пуаки арматурб/ 3 элементах поя со8 запроектиробанд/ аз стали марки 

Cm 3; изготоЗление их из стали другой марки не допускается.

23. дней/над Зад элементов должен удоЗлгтЗорятЗ следующим требованиям:
а! у  глЗ/ между гранями долЖнЗ/ 63/тЗ прямб/ми; отклонение о т перпенди

куляра допускается не более 2 мм на ВЗ/соту или ширину элемента;
б/ поверхности граней элементов должна 63/тЗ плоскими; искриЗление ребер 

и поверхностей допускается не более: на Внешних п?ориеЗЗ/х гранях нижнего 
пояса но /мм и на прочих торуоЗЗ/х гранях 2мм по Зд/соте и ширине 

сечения; но бокоЗЗ/х гранях 6мм по Зоей длине элемента;
BJ околд/ углоЗ и ребер допускаются на глубину не долее /днм; 
г) рако Зин67 диаметрам до /Умм и глубиной дсдмм допускаются не 

долее дЗух на /м длинЗ/ одной грани элемента и не долее четб/pex на 

/м длинЗ/ одновременно на Всех гранях элемента;
д/на поверхности элементов допускаются толЗко долоснб/е трещенб/; 
е/обнажение арматурб/ на поверхности элементов не допускается;

ёя

Же) лицеВб/е поверхности заклабнЗ/х частей из листовой ста/ли} а

такж е поверхности вд/пусков арматурб/ долЖнб/ вд/тб чистб/мр 
без наплб/ЗоВ бетона.

20. Зри укрупнителЬной сборке ферм соблюдается строителЗнЗ/й поддам 3 
дВух средних узлах, которЗ/й В го/поВой ферме должен состс/8ля/пЗ ~ддмм.

з/. Отклонение длинЗ/ собранной фермЗ/ о т установленной по проекту не 
должно преВЗ/шатб - 26 мм.

32. Взаимное смешение элементов поясов В собранней /ферме по Зд/соте 

и В плане не должно превЬ/шатд вмм.
33. искривление ЗертикалбнЗ/х граней поясов в собранной ферме не дол

жно преВЗ/шатЬ по Всей длине 8 поясах 20мм.
33. При изготовлении элементов ферм должен осущестЗлятбся систе

матический контроле прочности бетона и арматурб/ В соответствии с 

указения ми стандарта „Детали ЖелезобетоннЗ/е сборуЗ/е/методЗ/ испЗ/ти
ной и оценки прочности, жестности и трещиностойкорти'/ГУСТ6329-58). 
Должен также осущестЗлятбся постояннЗ/й контроле технологии изготов
ления элементов и строгого соответствия их рабочим чертежам.

Ж  Пробила приемка, методб/ контроля  
качества и иепб/тания

35. Элементб/ принимаются комплектами на ферму проверке внеш

него вида и размеров подвергаются все изделия 3  каждом комплекте
36. Проверка Внешнего вида и размеров ферм после укрупнителдной

сворки производится поштучно
37

38.

ПрочностЗ бетона 3 элементах и 3  узлах соединениях для каждой ффмд 
проверяется иепд/танием контролбнд/х кубиков но сжатие, согласно 
ГОСТ 690/-60 /бетодб/ определения удовоукладЗ/ваемоапти бетонной смеси 

и прочности бетона'(
дрочностб цементного раствора в  швах поясов проверяется для каж

дой фермЗ/ путем испЗ/тания на сж атие конюролднд/х кубиков размеров 
7*7*7 см йбразцб/ до аспд/тсния должнб/ хранитдоя в  таких же условиях, 
пак и собираемая ферма.

Пояснителбная записка
т о
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ЗУЧ Размерь/ элементов, швов, рабочей арматур!#, выпусков арматуры и 

ферм, а также расположение закладных частей и выпусков арматуры проби
раются стальной мерной линейкой [метром! и стальной рулеткой величины 

искривлений, неровностей и околов определяются измерением сталЬной мер
ной линеикод [метром/ засора между ребром выверенной линейки или натянуло - 
го шнура / проволоки/ и поверхностью элемента ши фермы. Правильность 
прямых углов провернется с поШщЬю угольника.

4о. Проверка размеров и расположения арматуры и закладных частей а также 
надежности их крепления в  опалудке производится до бетонирования элементе.

4/. Лри освоении изготовления ферм на каждом предприятии с целью 

проверки их качества необходимо производить контроль прочности и 
треи/иностсдкости путем ucnb/тания. ферм контрольной нагрузкой Ucnbt- 

танче производится с соблюдением требований ПОСТ ддЭУ-дв [см. также 

п.М ) и по специально разработанному проекту догружения фермЬ/ ног/хрт

Т  Маркировка и паспортизация

4г. каждый элемент фермЬ/ должен иметь следующие маркироёочнЬ/е 

знаки: марку элемента и фермЬt, порядковый номер фермЬ/, дату и смену 
изготовления и штамп ОТК

43. каждая содранная ферма должна иметь на боковых гранях нижнего 

пояса у опор следующие маркировочные знаки: марку фермЬ/, номер фер- 
мЬ/ по порядку изготовления, штамп ОТК.

44. Маркировка Железобетонных элементов и ферм должна производиться 

несмываемой краской
4б. каждую ферму, а также каждый комплект линейных элементов на фер

му завод -изготовитель снабжает паспортом, в  котором указывает
ся:

aj наименование завода -  изготовителя;
5) номер паспорта и д а та  его выдача,

SX

5

в) наименование и марка изделия /'например, ком плект элемен

то в  на ферму Ф в -Х д -з );
г) номер фермЬ/ и д а та  бетонирования элементов;
д) отпускная прочность бетона в  элементах фермЫ;
е) то  Же, в узловых соединениях фермЫ;

Ж] то  Же, раствора в стЬ/ках.
вас порт должен дЬ/тЬ подписан уполномоченным на это лицом.

Ж  Хранение и транспортирование

46. ёотовЫе элементы ферм хранятся комплектами на каж дую  
ферму. Элементы укладываются горизонтально на дерёвяннЫе 

прокладки.
47. ФермЫ хранятся установленными вертикально на двух брусча

тых подкладках, улоЖеннЫх под крой/нти узкими. ФермЫ должны 5Ь/тЬ 
надежно предохранены от падения подпорками или растяжками.

48. до время кантования и подъема фермЬ/ стропятся д  местах, ука

занных но схемах строповки [лист У/
43. дотовЫе элементы перевозятся комплектами на ферму* При пере&з- 

ке элементы опираются на деревянные прокладки и надежно закре
пляются /во избежание ударов друг о друга и о кузов автомашин////

Пол щи но прокладок должна бЬ/тЬ не менее вд/сотЬ/ выступающих 
монтажных летелд и вЬ/пусков арматуры.

60. ФермЫ перевозятся 8 вертикальном положении, onepmb/ми в  местах, 

показ аннЬ/х на схеме [ласт/J. Средства транспорта должны бЬ/тЬ 
оборудованы устройствами у предохраняющими фермы о т падения 
на док и о т продолЬнЬ/х и поперечных перемещений во время пере

возки.

Ш  М о н та ж  ферм .
б/ Монтаж ферм должен осуществляться па технологическим

_________  586/- О /  7
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про Вилам, разработаннд/м $ cocmaSe проекта организации работ броект-

но/е мате риалЬ/ по произбодстВу монтажнЬ/х работ долЖнЬ/ бЬ/тЬ разрабо - 
танЬ/ В объеме, предусмотренном п.п. 36- Зв „ Указании по применению 

сборнЬ/х ЖелезобетоннЬ/х конструкции и де та  лед б  строи тельстве '' 

/У  -/07-36/.
sst. бри разработке проекта организации работ и при м онтаж е ферм долями 

соблюдаться указания по монтажу сборнЬ/х ЖелезобетоннЬ/х конструкцид> 

приВеденнЬ/е В упомянутЬ/х У -/07-66.

S3. бри монтаже ферм необходимо устанобитд по Верхнему поясу инбен- 

тарн&е распорки; которЬ/е снимаются по мере укладки п ли т покрЬ/тия. 

брименение этих распорок должно бЬ/тЬ предусмотрено б  проекте орга

низации работ.

ЗИ
586/-О/ 8

тд ПК-О /- 70 
ЛЛ/лус* 6

Пояснительная записка С тп 6



С о р та м е н т и. р а сход м атериалов на фермь/

Шип Марш
Основная 

расчетная 
(бшбна/ нор. 
матибная)на - 
грузка, /гф г

Расчетная/багеб- Нап/зЯдзепая а/зшща 
HUJfrf/tZD пояса Норма

Расход
материалов Вес

нагрузка от под - 
ёесноео тран
спорта., Т

о ж /т аз z/решш азспзхиМ/ги 25Г2Супрочненной. ГОСТ 5058 -57, спрта/мент поГОСТ 731k- 55

на ферму
фермы фермы проошо fra л о 

Г0СГ$Ь8О-57
Яетояа Столб

/гг
бетон 

м3
фермы

Г

0 5 -/8 -/
350 /2901 ЗОфбгп 300

361
2.62 6.55

0 5 -1 8 -1  А 373

0 5 -/8 -2
Зло (380) 36 Ф5гп 300 377

2.62 655
0 5 -/8 -2Л ЗЗГ

0 5 -/8 -3 550 ( Psoj __
1+2ф5ТЛ

_______

300 425 2.62 6.55

Q , Ф5Ч8-6А 350 (290/ Згрузапнз.з/з.о’) 4за

I !

05 -/8 -4
450/580/ Ъгрузс/ по 3.9/3. о) 52Ф5ТЛ 300

45/
2.62 6.55

0 5 -/8 -4  А 465

<0 ^ 0 5 -/8 -5
550 /450) ЗгрузапоЗ.з/з.сj 52ф 5т Ьоо

452
2.62 6.55

1Й
Ф 5-/8-5Л 466

I * 0 6 - /8- /
850 /230)

2Ф/8НЛ
300

ь ц
2-62 6.55

I s Ф б-18-/А
2 ф 20 /ГА 458

л (0 6 -/8 -2
450 /ззо)

2 Ф 20/СП
300

479
262 6.55$ *

К
н

06-/8 -2А — — 2Ф22/СП 493

0 6 -/8 -8 550 /4goj
4 Ф 22ли 300

529
2-62 655§

и
0 6 -/8 -ЗА 850 /290) Зф/за но 39/з. о) 54з

ф 6 -/8 - 4
4SO (8во) 3 гроза по 3.9р. oj 4ф25Кп 300

592
2.62 6.55

0 6 -/8 -4  А
--- -

666

0 6 - /8-5
S50 /4soJ

ш 533
2 М 6.55

0 6 -/8 -S P 3 груза по 39/з. о) 4Ф25/ТЛ 607

\И * Ш т  I g - f y r

Схема сп/ропоб/ги ферт/про подъеме а место ЗозмоФ-ноео

Схема стропобш фермы мри /кантовании

Прим ечания
1. Все фермы рассчитаны с учетом нагрузок о т  

фонаря
X. Марки ферм с допапнитены/оа ВУ/тбои„л"срны 

для  ферм покрытии с плитами /.5*6.0»
3 При хранении ферм под/шд/ги следует ycmct- 

навлибато под опорными налами

7

xz ТДI960

Ферма/ пролетом /8м 
Сортамент и расход ма/пераалоб 
_______ Схема/ строповки

5 8 6 / -О / 9  
т -  о/- /о 

быпнс/г 6
Лис/л /
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2 2 0 to.w Afo

/?о/-/ PoS-2 ЛоЗ-З По 6-4-

1|

беиолюсто
wx наААОдох и сталбнд/а: 
и А/Н-/ но У аоеол/и

Марна
делюАи

fiOAUY. бес, хг
шт. ШтцКи дсех HQаоеомм

Л - / ? / 6 3.2
J -* 3 16 4,8
A -J г 2 .0 4.0 8 S .0
<4-6 2 /3 2 6
т - с г /0 2 20.4

Л/оимечанш
У. //а дам ок Аисте лохазонб/ /рерлтд/ со сл/б/ходб/ки наХлодхапо 

д/я §есфоларлб/х лохрб/л/ии /7роycrpoucmfie фонарей с/лб/ХоЗд/е 
наКАОдхи 3уз/ах J  и 4  зал/еня/о/лся -  ол/. auc/л д  У.

2. С/лоздихи 0/7/, /700 и  0/73 оридараЗаю/лся оосзе сдорли доерк 
doAuvue стоаЗохоЗ  олредеАЯегся и/ирино/УхроЗе/доб/х лао/л  а  
рсАоЗияш оларания срермб/ — с  л/. Аист 3 0 .

J . Отб/хоЗб/е юХАодми о?-у р р  J -J  u J -б  далд/ на Аисте /б.
//.Д етахб ////•/ дана на А иста х 3  и /6.
d  У д  я б/ донб/ на Аисте б.

Р а с х о д  л/а /п е р и о А о З  н а  вхел/енлад/ и  сллб/Аи н а  Уооо/эл///

Ф 6 - / 8 - . / Ф б -/ 8 - / л Ф З -/ 8 -2 < P J -/ 8 -2 j 9

Марка
Элементе

МЬрХа
Serose

Хил.
ШТ.

бетон
А

?гул6
хг

У
лист

1 УсрХо
бетоне

Хол.
ШТ.

бетон
3/7

Столб
хг

У
лисп.

Норма
элемент

НарХе
бетон.

’Хал.
г шт.

бетонСгале
хг

Н
ШСГ/7

Норма
элемент.

Норме.
'Хеше

Хол.
а/т.

бетон
тт*

Стул/
хг

У
листа

НО/ 300 / /20 /60S 6 н л/ 300 / /20 /60,6 6 НР6 300 / /20 /76.2 6 ног 300 / /20 /М2 6
6/-ЗОС // 2 030 -33.4 /0 в/А-306. // 2 0.3030.6 /О 8/-306 „ 2 030 зз,4 70 8/63061 н 2 030 ША /о
62 л 2 0,36$ 46,0 /О 62 Я  ' // 2 Ор6&4р.о /О 62 „ 2 036$4s,o 70 6 2  J // г 0,36844,6 /О
6 3 // 2 0363 38,6 / / 33 J А 2 0366М б / / 63 /, £ 4366dV. 6 // 63 J ft г 0,368ш . //
О / // 2 006$ /3.4 /3 Р / А 2 (7,066/3.4 /3 Р / н 2 0066 /3.4 Ж /О/ // 2 0,06673.4 /3
Р 2 // 2 0066 /7.6 /3 Р 2 ft 2 0664 /7.6 /3 Р 2 А 2 0,064 /7.6 /6 0 2 н 2 ом . /76. /3
с / а 2 о.обг /0.4 /3 С / „ 2 0р4/ /0.4 /3 С/ // Р. оо4*Ь,4 73 С / А 2 о,о4б /0.4 /3
/УтЗ/Ха 003 S СгЗ/хо 002 6 Стб/Хи _ _ 0,772 _ 6 Сгб/хи - - \Щ2 - S
/рАдТ „ _ 0.768 7.3 S Уза6/ _ _ 01/68 73 S Узаы _ О,/6$ 7.3 5 Рзлб/ - - О,/Si 7,3 s

U/7?i720 2.62 згб.г //того 262 340.4 /Утлого Щ 0 Ш ого 2.62 366.1

Ф б -  /S - У Ф б -/ 8 -/ < * C D S -/ 8 -2 Ф  б - / 8 -3  Л

НорХа
элемент

HcpXt
бегом.

Хал.
' ШТ.

бетон
гт*

Спяб
Хг

У
шел

/7срхо
элемент

Марле
бетгт

Хал.
ииг

бетон j  АГ
Столб 
хг .

У
were

Мархо
зле/ген)

/&р/С1
т8&п.

’Хал.
шт.

бетон
а/

Стен/
хг

У
листе I

f Hcpxi
бетоне

Хол.
ш/п.

бетон
2

Стале
хг

У*
лист

HO S 300 / /20 26$ 8 8 НЛ6 300 / /го г4$8 г НЛ 6 300 / /го 278.0 8 НО 6 300 / /20 278р 8
Ссгулднб/е эленен/ъ, Осголбнб/е элемент// Лсшлднб/е элементе, (ЬталАнб/е элемент/
Тоу/снгб /?& 0S -/£-/ /Ого /667 Ооннятб /то $SV$-/l /Ого /76.6 нронягб не #6-/8-2 /4го /66,7 оооштбноф6-/А-2л /4га/76,6

1 1
^  | |---------

' п т ~ ^  Т _ 1 _
/У/лого 262 4о8(6 //того 262 722,7 Шого 2.62 443,7 Итого 262 46/3

5 8 6 i-O l  / / /960

m QOeofrb/ /юатеготт/а 

—  Г  А Фб~/<8-/; Ф6-/Я-/А. Ф6-/8'2, Ф6-/8-2^_
Зб/лисх S

Л и с т
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В е д о м о с ть
cmbiKo6b/oc накладок и стальны х 

дета ле й  ММНна i  Ферми
Марка
детали

Колии.

ш тук

Вес; ке

Ш туки Всех
^ т
п т

А П г 1.6 ь,г

35,0
А -г 3 1.6 к,В
А -3 г 2,0 к,о
А ’ 6 г 1,3 2,6
МИН г 10,2 го. к

Примечания
f. АЬ данном листе показаноi фермы со 

стЫкоВбнми накладками для бесфонар* 
Hbix покрытий. При устройстве фонарей 
сгЫжоВье накладки В узлах Зик заме
няю тся - см. л и с т 24.

2. Столбики ОЛ4,ОП2 и ОПЗ приВариВаются 
после сборки ферм. Наличие столбикоВ 
определяется шириной кроВелЬнЫх плит 
и условиями опирания фермЫ -см. лист20.

Ъ. Cmb/коВЬ/е накладки А-4, А-2, А -ЗиА -6 данЬ/ на 
листе  46

k. Д е та лЬ  МИ- i  дана на листах 2и46.
5. УиЬ1 данЬ/ на листе S.

Р а с х о д  м а т е р и а л о в 9 л е н е н m b / с т ы к и  н а  i  ф е р м у

Ф 5 -1 8 - 3 Ф 5 - 13 - ЬА Ф б - 1 8 -  к Ф б - 1 8 -  Н А Ф б - 1 8 - 5 Ф б - 1 8 - S A

Марко
элементе

Марко
бега»

Колич.
штук

бетон
м*

Сталь
ке

я
листр

Марка
элемента

Март
детоно

<олии
штук

бетон 
м3

Сталь
кг

Я
листа

Марка
элемент

Марк
бетона

Колич
штук

Бетон
м*

СталЬ
кг

Я
листа

М арт
элемент а

Парко
бетона

Шин
штук

Бетон 
нз

СталЬ
кг

Я
листа

Марка
элемента

Март
бетою

Колич
штук

Бетон
мз

Сталь
кг

M
листа

Марка
элгнента

Марка
бетона

Колич
штук

бетон
мз

Стало
ке

л/
листа

НПЗ 300 1 т.го т о 7 НПЗ 300 1 1,20 198,0 7 НПк-Ж 300 1 1,20 22k,г 7 HDktfO 300 1 1.20 22k,2 7 HDk-koi koo 1 1,20 22k,2 7 Ипк-коо koo 4 4,20 22k,г 7
84-300 и г 0,30 ш 10 81А-Ж п 2 0,30 39,е 10 81- 300 п 2 0,30 34 4 Ю 81 А -300 п 2 0,30 39,6 10 B1-kOC и 2 0/0 33,k 10 84А НОС и 2 0,30 39,6 40
8k V г 0,368 52, к 11 ВкА и г 0,368 56,k 11 8к п 2 0,368 §Ol И ВкА // г 0,368 5S,k И 86 // г 0,368 k8f8 12 86А II 2 0,368 528 12
65 II г 0,368 kfo 12 85А и 2 0,358 к9,0 12 85 и г 0,368 ks,o 12 В5А ч г 0,368 Рго 12 87 // 2 0,368 H k /3 87 А /1 2 0368 ks,kf 13
Р 3 п г 0,066.18,6 13 РЗ и 2 0,066 18,5 13 РЗ II 2 0,056 18,6 13 РЗ п 2 0,066 18.6 /3 РЗ 300 г 0,066 18,6 43 РЗ 300 г 0,056 18,6 13
Рк п г а,ом гк,б 13 Рк п 2 0,09k 2к,6 13 Рк п 2 0,09k 2k,6 13 Рк II г 0,09k 2k,6 13 Р5 II 2 0,09k 32,8 13 PS а г 0,09k 32,8 13
01 и г Qpkb 10, к 13 С1 И 2 оМ 10, к 13 С4 и 2 o.oke 10,k 13 С1 п г o.oks ю,k 13 С1 II г орка fO.k 43 С1 а г 0,0k8 10, k 13
Стаки — _ о,ог _ 5 QmbiKu _ _ 0,02 _ 5 Cmbtm _ — 0,02 — 5 СтЬ/ки — — 0,02 _ 5 СтЬки _ — 0,02 — 5 СтЫки — - 0,02 — 5
УЗЛЫ — — ом 7,3 5 Узлы _ _ 0,158 7,3 5 УзлЫ — — 0,158 7,3 5 УзлЫ — — 0.158 7,3 5 УзлЫ — — 0,158 7,3 5 УзлЫ — - 0/58 J A . 5

итого г,вг 389,7 Uma?.n 2,62 кОЗ,9 итого г,62 k m Umoeo 2.62 k3oj итого 2,62 k/6p Umoeo 2,52 k31J

Ф б  - / 8 - 3 Ф б - 1 8 - ЗА Ф б  -18 - ч Ф б - 1 8 ■- 1/А Ф б - 1 8 - 5 Ф б -4 6 -■SA

Марка
элемент

Нарт
бетот

Колин.
штук

бетон
м*

Сталд
ке

N
листа

Марка
мечена П

Колии.
штук

Бетон
н>

Сталь
ке

Н
листа

Марка
элемента

Марка
бетою

Колии
шт.

бетон
н*

СталЬ
ке

К
листа

Марка
элемента

Марка
бетона

Колич
шт.

Бетон 
м3

Сталь
кг

м
листа

Марка
элемент

Марка
детою

Колич
шт.

бетон
м*

СталЬ
кг

N
листа

Марка
элемента

Марко
бетона

колич
шт.

Бетон
ыъ

Сталь
кг

N
листа

НП7 300 1 1,20 302,к 9 нпп 300 1 1.20 зогД 9 НП8-ЗЛ ' 300 1 1,20 365,/ 9 нпз-ж 300 1 1.20 355,1 9 yne-koo koo 1 1.20 366,1 з НП8-Ш koo 1 1.20 365,1 9

Остальные эл емем / ОсталЬнЬ/е эмРк/ригА) ОсталЬнЬе эленентЬ OcraflbHbie элемент̂ Остальные эленентЬ/ Остальные элементы

примять поф5-18-3 t.kso 191,1 принять по Ф5-18-ЗА 4 к го 205,0 принять поф5-/8'11 1.k20 191,7 принять по фб-18-kA t.keo 205,9 принять по 05-18 S иго 192,7 принять по Ф5-18-5А
-------—1-----1

1.1/20 206,9

I I — 1 Г ~ П Г 1 _ _ Ш 1 —
И того 2,62 1Ш4

L---- 1------
I 1/тпрп 2.625085 итого 2,52 5566 Umoeo 2.62 571,0 итого 2.62 557,8 итого 2,62572,0

Т А
/960

ферм/б/ пролетом  18 н
Сборочная схема и расход материала 5 по элементам на 
фермы ф5-183,ф5-18-ЗАг ф5-18-к,ф5-18-ЦА,ф5-1в‘ $, 05-18-5». 

фб 18-3 06-18-ЗА фб 18-кФ6-18-кА, 06-18- 5,06-18 -5».

П К -01-75  
Bb/п уск  6

5 8 6 1 - а  1 Р А и с т  У
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Ололс/бко 0/70Jt?rt0(j vac /nu  
/ / / 7 /  и Л Л£

2 p  /Олл

Х ол.ф б

Л  О 3 ~ 3

■S&

л  о 0~4
д л я  Л Л £

л л / ,н л £
Af-s 3 0  Ф  5гл

М -/

220
М-4

гго

J£2_

с -/  Z -
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Щ
1 Ш

ч
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н —
Л Р -б
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ХОМ.фб
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——1 Щ
ч
ч

■J—1
%

---------- >с
%

л 30
-П-,

.so &
/О

л о / - /

<3/3 Ф3~гл

л о г -г ло з -з ло  4-4
для н л /

Ло з -s

/
« г

9— 1

ч
-------- ч

%

—------------V

30 30 .s o s o 30

С-2

/ П р и м е ч а н и я  

/. С  ел?/? и С~/ лрс/£я<зал?б 

Р  Рар Расам  Р /~ 8 .
Q Лрочносл?Ь бетона лри 

отрс/сРе ло7Э<желия орма 

/пурб/ дол&сно бо/л?6 не 

менее 70?° ол? морРи бетона 
2. Усилие нал?яо/сени9 адноа 

лроболоРи <jbSm У~2.06т.

Л  а  с х о д  м о т ер и ш о ё  
м а  /  а лем ем /v

Раинен.
а н е н ен гс

МарХа
бет ою

бетон
HJ

Стам/
Рг

б е е
ОЛ-Л7Сг

Н/7/ 200
/.г

m .s
2.0Н/72 с900 /70.2

Л  О S - 5 С  к е м  о  р о с п о л о & с е н и я  C-JuC-fy

е плане

5 8 6 1 -0 1  №

т дто

Ферм6/ пролетом /8 м
Э л е м е м т б / ф е р м  Н Л / ( /Н Р £  лислХ $

n p -o /n o
Зб/лдсР б
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\
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M-S

(ГГ) ХОР.Ф/)
— г л §с

%ч
% ч

/0?R00 so JOг »

О л а л уб Р а  о п о р  мо с/ v&cmc/
/ / л е и  н п  4 -jc o  ///?4 -Ш

Ло  / - /

РдФ Sr/?

лог-г Л о б 'б

X ом. Ф б
Т ~ х

г
н —

п
Г 1

н j 1

Г Л 1— 1

J0 J0 so .so J0J0

с-з

ло S S

Л о 4 ~ 4

для // /7 <3

/ ? р  и м е  и  а  а/ u p  

/  Сетки С~/лрокязотЬ 
к  к а р к а с а /у  /7Л  - 7.

£  //роунестб кетона про 

отлс/ске Por#j/cem/p арпа- 
/лурЬ/ д о л ж н а  дб/ть н е  

не нее 70/с о/п норки Метано 
Iд.Усшс/е ла тяж е н и у одлои 

проволоки ф ^г/г У '-^ лд т.

/ 7 0 S -S

О  а с  х о д  м а т е р и а л о в  
н а  / э л е м е н т

Наиме//.
мемел-

/770

На/гка
бегоно

белам.
л*

Оа/ти
кг

Оес
&Л-/ТЮг

///7 J JOQ
/г

'Мо
с10Hnb'JOO JOG гг4/

Н М -4 0 0 4 0 0 гг4г

S&
для ///?4 -J00 и Я/)4-Ш

Схема расположения С'диС-4

S  плане m
__________________________ mo..

586/0 / I f f
Ф ер м ы  пролет ом  /£м

Э л е м е н т ы  д о е р м  //Од, //n t-jv o  о  //Л 4~кш

Оп-о/оо
оь/щ /ск о

/7(/стЕ



ОсЬ симметрии

м-з
НП5 , НП6

м-з

м-1

' f -

70. £50

\

' U

530

! i

М-1

330 М-5

350
Л - *

М -5

его

Опалубка опорной ч асти/ " ""
Н П 5  и  Н П  6

ПО 1 - 1

H jll'ilf

гго

)гФЮпл
зо /  \

м -г гф 18 мл
С-1

с-У

-СбА---  &Ф80КЛ/

\Ф1Ч
>приёязать 

к пк-6  ̂ , 
v J

so
его

по г-г па з-з по о-о

179 40

70 80,70^

ЛК-0
его

по 5-5
Ш-1 для НП-5 
Ш-8 для НП- 6 /

70 8QJ0

С-1
гФггкл

г Ф го кп j ос.
гго

Ч
ХШ1ФВ /ЪЬ ^

Г) ф/Ч-  __
у при Вяз a mb 

к  пк-6 гго

пк-6

ui-i
ш -г  \

с-ч 50 50\

sfct  Г

Si /•Vj /

ш -1 
ш-г

м-5 / 
гго

- i r -

для НП5

Напрягаемой 
арматура

Деталь приборки рабочей 
арматуpbt /г шайбам

Расход материалов 
на 1 элемент

Наименоб
элемента

Марка
бетона

Бетона
мз

стали
Kl

Вес 
эл-таТ

НП5 300
1.8

гчг.8
3.0НП6 300 878.0

примечания
1 Сетки ЫприбязатЬ к каркасам ПК-6.

поч-ч П 0 5 -5

г. Прочность бетона пни отпуске натяжения арпатярЬ/ должна бы mb 
не менее 70°/о от марки бетона.

з. Усилие натяжения одного стержня • ф7ШМ7е.бг;фгокл п/Ч5,5т;фкгклА/-Ш

для нлб 6 плане тдISSO

cpeptibi п р о ле то м  18 н
ПК-Q1- 76 
Выпуск 6

<$& 5 S 6 i-O i 16 Э ле м е н ты  (рерм НП 5  и Н П 6 Лист 8
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Ш
ац

ил
л/,

I

М-Б М-/ /770/6*0 дЛЯ
3/A 300 a 3/A-400

pa

ОлсмиОка 8/-Ж  8/-4QD.6 /AM  ЗЛ-Роо

I &Л/г-/

г
eteo

\*

/- / /7/Г-/

//О//о
,3ео

\ П

.еео

1SSO /<fog 0

ЗрмироЗаное ft?. //

. M-fs М-9 
Приборитй \
кпк-/иОк-£

70

ОК~£

т - ' \ бн/=10
еш=9о

П о /- / Лог-г

/?л-1 р/ К
<й_

Лего^й ца/понобло 
ма/эол *-7оР

ГГ

/У- 7 Pf-J?

-^о/г-з

P o d - S 0 о З -6 Ло 7-7 По 8 -8

л?

Расходматериал об на /элемент
Марло

э ле м е н та

Л/арла

дегомо
О&ЛЯЛ
Р/3

С то лб

л г
Sec

Элемента
Г

61- 600 300
а м /&7 0,6861- 4оо 4оо

61 А -  600 600
Q/S ш а зз

р/а -Р оо Ооо
SB 300 о,/в4 BBS оЛбв гА £4, s '

Оринечан и я
/ О  г- 5861-01 1Ъ

1. алемемтб/ с имоелсом /1{шя покрЗтаа с платами Ш  do*) 
отли/ою/псэ о/п элемент# дез шдекси4 допшнителднд/ма га- 
кладмЬ/ми деталями /У -/  и P/-S  

В. Заклсднд/е детали М-7} fi-SприВоритб крадо/еи арматуре 
КаркасоВ, сетка С-J  приЗягатб к  каркасом.
3. Поз. 39 лриЗаратд /г ёд/лискам радо/еи арматурд/ и к

Т А
/980

Фермд/ пролет орт /3 гг ПК-ОЛ76180//7ЯСН d J
ЗлементЬ/ ферм3/300,В/-//00,В/А300̂ 1А-̂ 00,6В, ВВА диет _ £ j



1580 /4бо

г' ^

&-L
5 т

/90
.по М-6 ,90.

Ж

600

/s l U

i i

,110 по
г го

По U

~ж

/490

Щ- м - 8
/только для 33 А

м-6
М-Ю

600 С-6
£980

Опалубка 83 иВЗА

ПК-3 -Jt-8 _ Q j) |5

С -6

0980

Лрниробание ВЗиБЗА Is

PQ 180 £0
м-8

1 -1 н Щ - М -6 т ш м - 8 
/только для В к А М -  М-12

0-5 , 600

\ !

1Г
f 4

600
'АО

8980

М-11

т М -Ю

Опалубка BkuBkA

I г ПК-ll АЫ2 'yjD

.0 -5

2980

ЛрнироОаыие ВЬ и В k А

М-И

Э4-

30

М -12

пк-ъ_ м-ю
По 7-7

■ М-Ю Н- 11, м -12 
^  ̂ прибаригпЬ к/1К-Ъ

По 8-8

Р асход материалов на {элемент

Марка
элемента

Парка
бетона

Зетоь
И2,

СталЬ
ке

Вес
элемент а-г

83 19,3

84
300 0J8k

25,2
0/6

83 А 21,3

8bP\ 282

по 2-г По 4-4 По 5-5

\Syy--10
Ош-АО

Д е та ль  установки 

м арок Ч - 10,11, 42

Примечания
1 ЭлементЬ/ с  и н д е к со м  А  (для п о к р ы т и й  с плитами 

1,5 к 5,Он)от личаю т ся от элементов бег, индекса  А  
допалнителЬн&ми закладны м и дет алями М-8.

8. Закладные детали М -11, 12,10 приварить к 
рабочей арматуре каркасов; сетки С-5 и С-6 
привязать к каркасам.

3. Поъ. 39 приваритд к вьтускам рабочей
сернат урЬ/ и к  к а р к а с а м  для т о ч н о й  фиксации  

полож ения вд/пусков. 5 8 6 / - О /  i S

т л ФернЬп п р о л е т а  м 18м П К - 01- 76 
Выпуск 6

1960
Элемента/ ферм 83, 83А ,84,84А Аист {{
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я
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1*7

о

о
>
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•о
з:

<и£$

•О

1
S

5со

А ? / - /

Я 180 20
М-8

/
3э

. 220

По г-г По 3-3

м-п

По 4 - 4  По 5-5

Опалибка 6 6  и В6А

н -н

и {33)

По 6-6 ПО 7 -7 По в-д

Расход материалов на i элемент

Марка
элемента

Марка
бетона

бетон
н*

СталЬ
кг

Вес.
ълем.

Т

3 5 300 гг, 5

3 6 400 0,184 <?4,4 0,48
BSA 300 2*1,5

В6А Ьоо гв  4

Ёщ* 10 у
Сш = 90

р t̂k

£_

70 ВО

3Щ -

Примечания

, пк-г

ПК-5

Деталь установки  

марок М- //, 42' /3

Т У МЧ1 is. /3 
/приварить

=» *  п к -$ а ̂  ЭлементЬ! с индексом А (для покрытий с плитами 1,5*6,0н)атлича-
нэтся от  элементов без индекса А дополнителЬнЬ/ми 
закладными деталями М -8.

В. Закладное дет али М -М /2/3 приварить к рабочей арма
туре каркасоё; сет ки С-5,6 привязат ь к  ка р ка са м .

3. Роз. 39 при ва р ит ь  к  вы пускам  рабочей  арм а т ур ы  
и к  к а р к а с а м  для т о ч н о й  ф и к с а ц и и  полож ения

ёь'^ « ° ё- 5 5 6 -/-О / 9 0

тд
7960

Ф е р м Ь t п р о л е т о м  М$м
ПК- 01-76  

ВЬпуск 6
Элемент ы ферм 85 / 85А, В6, 86А Аист 12



т

l !
I t

\6
П К  в д л  я  P j  

П К -9 д л я ^ ~

Ш

г о о
\в

& о = з

гооо
гчоо

т
ffOO

Р1 и РЗ
ПО 6~6

пк-w для Ас?

рг. рч и Р5

П К -1 3

\ к
Lk.. .

110110

' 8 ,дО

т

П К -3
М -1 3

£г+-----«ут-----
31 i'i

Т  ТГ

800 5 то I5  'J .800
1850

^ = -
- t t -
: 0 v «

IS O
л к - 1 3

no 1-1 лог-s no 3-3
Деталь цетана В ни 

палки м-13
CJ

П08-8

П-13

поч-ч
кг

П05-5

Расход материалов на 1 элемент
Марка

элемента
Марка
бетона

бетон
И3

СталЬ
кг

Вес 
элем. т

R7 чоо 0.184 гол ОМВ 7 л ггл
Р1

300
0.033

6.7
0.08РЗ 9.3

рг
0.047

6.8
0-Шрч iгз

Р5 15.4
с-1 о.огч 5уг 0.06

Примечания
/ ЭлепентЫ с индексов Л (для покрытии с плитами t,5xS.0n) отли

чаются от элементов дез индекса Л дополнительньтизаклад
ными деталями М-8.

s., докладные детали а- /з приВаритЬ к рабочей арнатзре кар
касов; сетки С-6 лриВязатЬ к каркасам, 

з. Поз. 39 приварить к выпуском рабочей арматуры и к каркасам 
для точной фиксации положения Выпусков.

S86T-OT £ /

Т А
13во __

фермы пролетом 18м 
Элементы ферм 81 В7л, Р1, а? р? рч, Р5и с ±

ПК-01-76 fthmuck 6
Лист 73
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Si?

JO, J 0,
*■ f l  - p ./00

zaaoreQ

 ̂ 8, _/\

1 §

V
“ч

-
§5

Г

5 0
Z -

J/Qn/L

-/00x6

-/00x6

MS

V

400X 6 330

—Ш)

, -/00x8

9ф20

5 0 5 0 .

/со
to o

M-/0 M - 1 1

40 пл

r 3o ks

4

) '220*10, 30 3 0

,6 0 i6 0

4*

220 220

,‘CO Y гг

*?

Si/6

M-5
\50L

°V

-/OOx/D

/O O

/1-12

/OO

2iSZ

M-/3

л -s

д л я  Л - 2  Q  

д л я Л - 3  \ 7

60 \fa

Днкер 6 /8,

7 o  \

220

. 50 1 ,50

д л я  ш - f

220__Л- 40)

- / 8 0 * 8 (j q \ Л и к е р  ф 7 8

J/Sufl-3

V

Л

/  ^ 

> § 1; о
3

■------

1
\'

___d6b14 1 V>1 <\J Г #> «Vj

Л -5 по а-а
V lL / O u S

-л-

ф/р_плх

2ф22

t/G, / 0 0  4о~д
/8о

м -6
б р х / о ; 6 - 5 ( 7  

Хприбязать к паз. 1 
по 2  ш т.

М-7

О т в. <f ?(/

,7 о  [ 7 0

По
200

ЮО^/00

-  2 0 0 * / О  i

/30 \/0

4,-

§
m

'{J)-20Q xf(/ ( к
-/дОх/О^

ро

Г--33

2го

MH-t

5 гго  г ?

ПоН

-У50

t f

МН-2
*J& *nt* Примечания
Ч--220 (Т \  дАр / бее неоговоренные сборные шбь>

рррлк— _  принять толщиной /?ш - 6мм.
 ̂ 2. Сборку Выполнять электрода

ми ти п а  Э  //9.8
8

0АЯШ-3 
2э\ для U/5

( п - з . и / 4

б- Соединение арм атурны х 
стервеней с листовой столько 
б та в р  Выполнять под сроем 
флюсе/.

1/. Закладные детали марок М  
изготовлять с минусовыми 
допусками.

5. При изготовлении выпусков 
рабочей арматуры радиус  
Закругления доложен быть 
не менее 706 ,

5 8 6 1 -0 1  2 Ч
О К - 0 / - 7 6///\ (J / - /о

выпуск 6фермы пролетом /8 м  
1 1\  Ос/кладнь/с детали №-/+/4-73 и стыковые 
т о \накладки т - / ;  m -2f J7-7 -J7S, шайбе; Ш-/.2Л</ /аст\ /6
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Спецификация спшли )чо 1 элемент
ЪЬ/оорно ста<ли на 
Элемент

II I I
I I

и
i l l €

мм

тлияосг-ёО П W/77.
Сп
м

Вес
кг

й |
$ б |

Вес
кена/

Карл
все
го

Напря&шя
арматура

ф5тп 17360 30 536.2 J3.6 ф5гп 78 6
фбпл 4. 6

%%

I

И

/ ф 5 Юю - 12 16-9 3. 7 ФЮпл 18.1
2 Ф Ю/т 700 - к г.з I. 7 ФИпл 1.8
3 0 6 910 36 32.8 73 ф б 23.2
4 Ф !£ и го - к к.5 ко Фю 1.0

S6 фЮ 1110 - 2 2.2 1.0 0/2 5.8
53 ф 6 1600 10 16.0 к.о Ф/В 5.2

м-<
ш(п г

5 \гго*б 250 / ё 0.5 5.2 ф/в 5.0
6 фЮпл 200 к 8 7.6

(Лого
/.о 6=10 7.6
6.8 6= 6 9.2

M’S
ш/я.е

7 ■/00*0 2SO 1 г 031 2.0 ито
г о ~W5

6 ф/Ом 200 2 4 0-8 0.5
О т 2.7

м-з
шт2

7 ■100>6 220 1 2 ato 2.0
в фюм 350 2 к 1.0 0.9

V

1

3 ф/ёпл 500 г 0 2.0 /.8
U/m 0.7

м-к
Ш1Г32

/о ■ то 220 1 2 0.4/ 7.6

11 ФЮ/м 300 4 а 2.0
Шоп.

15
Т 7

й ч
шт4

иг ф б поо к 16 17.6 3.9
Id ф б 350 to ко /О.о ЗУ

7т/1 70

б-&
т к

1k фЮпл 1210 i 13 ео.з 12.5

/5 фб 130 7 26 5.3 1.2
Улт 13.7

Г-3
WTJ8

/6 фбД/7 гко 1 12 2.9 L ,
17 фб/м 200 3 36 7.2 \ и

U-4

WV2

/6 Фбш гко 3 36 8.6

18 фб/У) 160 1 12 е я

ПК-6

амг

13 ф /5 /050 1 2 3.3 5.2

го ф 1S 360 1 а 2.0 18

г/ ф18 ieso 1 2 0.5 5.0
12.0(& L

цисрикоция с та л и  но  С элем ент
Ва/борка 

стала на злемент

I f
* 1

* § ! е
мм

Шичес/Ь 
п шт. Сп

м
Вес
к г i l l

i
Вес
КгНа!

кар
кас

Bees.

Чаоряленг
арматура

фбт 17960 36 6te.eзкз Ф 570 зкз
фбпл 0.6

ФЮпл /8.1
ф/2/кя 1.8
ф б 23.2
Ф/0 1.к
ф/2 5.8

м - i  м-е, /V-S. м -к  с-/,с-е.<
С -к  ПК  -/Г /j nmn&nhuHl*.

Г-5 ф/6 5.2
ф/8 5.0V ' w W///yW/W//UfV«

стерэ/сни §38 mb по М / S*!0 7.6
S--6 9.2
Umom /76 2

Напрягает,
армату-

'ф5т 17960 кг 753.5//00 ф 5 т 1/0.0
фбпл к. 6

п,г- 7 
шгг

22 Ф20 1650 t г 3.3 8.2 ф/О/м /6./
23 Ф/0 980 1 2 2.0 г.к ф12/н /.8
20 ф 22 1260 1 2 2.5 1.5 0  6 23.2

итого 1б1 0 /О /к
012 к.о
ф/4 е.1/
фао 8.2

М -l. м -з , м -з , м -к  с -t t е -г ,с -з  
с - 4  и о тде льн ы е  с те р ж н и  

В з я т ь  п о  Н Л  i

ф 22 7-5
7.6

£ £
/того

9 8
/98.0

тюря
арма

tae/fty фбтп 17360 52 93SC/36,3 ф 5/7) /362П7УРР фб/У) 4.6

ПК-7
т г

22 020 1650 1 2 3.3 8.2 фЮпл 8.1
23 010 980 1 2 2.0 г к ф!2л» /8
20 ф гг 1260 1 2 2.5 7.5 ф б 23.2

(Утоео 18/ а ю 14
ф/2 к.О
Ф А г.к

м -i, м-е, м -з м -к  С-t, С-2, с -з  
с - 4 и отдельны е стерэТсни  

§ з я тЬ  по 61/7 1

020 8 2
ф 22 7.5
S -10 7.6
s=6
итого

9.2
2202

-- до

Г Г ®  J U 2 )
U  170 Ш  /50,/70

\/e d i

г з

Спецификация с т а л и  ми /элем еъ
/Зб/о. 

с та . 
эле/

ЪрКо 
//с/ на 
чент

i l 1

jM Ш Я £ г
вл
м

вес
Ко

п Вес
ку

Q) 4<
I t

е
мм

на/
Крр-Кпс

все
го r t

уапрягаен фПпл/7360 2 35.9 71.3 ф 13м 71. 8
дрпатуро 17360 2 35.9 83.6 Ф20к$ 68.6

Umaca 1609
59 фб 1350 12 /6.2 3.6 *«м 18
В ф/ОцА 100 к 2.8 1.7 фЮм S.6
4 ф/2 1120 О 9.5 к.о фб/У) 4 6

2.5 Фв 910 36 326 73 ф/8 50^ Ч)
2 6 ФЮ т о 2 2.2 /.к ф/6 5.2
2.7 ФЮ 800 2 / 6 19 фТк 1.9

§ 53 фб 1800 10 18.0 ко фУ2 68~

М-1
5 -га.Oft 250 1 2 0.5 5.2 ФШ 1к
6 ф/0/to 200 О 8 1.6 1.0 фб 2! 9

т .2 итого 6.2 6=20 12 к
7 моя гго 1 2 O.W 20 8=10 7 6

М2 6 Ф/Ооп гоо 2 0 0.8 0.5 Sz6 92

т -2 итого 2.5 Umom 8&р
'О

7 100*6 гго 1 2 O.W 2.0
м-з 8 ф/О/У) 350 В к ik 0.9

т я 9 ф/2ы 500 г к 2.0 18
итого 4.7

/О ■гго*к гго 1
г

\0.кк 7.6
М-5 И ф/Опл 300 9 A J ь . 1.5
m 2. (Утого T J

/2 Фб 1ЮО к 16 ■176 3.3
С-1
шт.к

13 Фб 350 /о ко 140 ЗУ
О'тоео 7.0

/е Фбпл 2ко 1 12 г .з 0.6
1-3 17 фбм 200 3 7.2 1.6
W/2 итого 2.2

с-к
16 фб/Ш гОо 3 36 8.6

\гк18 фб/yi т 1 12 2.2
шт.12

19 ф/6 1650 1 2 33 5.2
РК-б 20 ф/2 980 1 2 2.0 1.8

шт.2 21 ф/в 1260 1 2 2.5 5.0
и то го 12.0

и/Ч 28 -30*3. 220 1 к 0.68 /г.к

шлп.О

Специф икация с/ткм ини /элемент
Вм2сто
зла

РркаV7C/HOJ
мена

а

н
« 1

i l Ч3
\ Ь е

ММ

Агалачеос.
п а/т

Вес
ко

I I I
«Я*

Вес
к г

на/
кар
кас

баэг
о

шт
Сл
м

Н
Л

 6

Папряга-
емая

армату
р е /

17360 2 35.9 88.6 ф22/18 /070
Ф28т 17960 2 359 (07.0 020пЬ 88.6

итога /966 ФЯм /.8
Ф/О/у) 6 .6

и/-г 

ш т4

29 80 *& его I к 083 124 фбпл к. б
ф/8 5 0
ф !б 5.2
ф/4 1.9
ф 12
ф/О
ф б
б~-20
87/0
f= 6
U/am

5 Л -
ш ~
219
/2.4
7.6
9.2
2700

М-1' м  -2  м  -3  М -5  
С- 1 CL- 3, с - к ЛК~ 6
и отдельны е с те р ж н и  
В з я т ь  по н л  а

1

Ш ла
ема

7Р/7-ф22& 17360 к 718 №9 фгёщ 213,9_1CU-
9 ф!2/м 1.6

ортматурс. ф/Опл 5.6
22 ф 20 /650 1 Е 3.3 8.2 фб/ц к.б
23 ф Й 980 1 2 2.0 9.к 022 7.5

ПК-7 гк ф22 1260 1 2 2.5 7.5 ф20 6.2
штВ

Ж /
ФЮ 43

U /w to ф/2 40
Ф в 2/9

ш-з 
и/m к

SO -з т 220 1 к 0.86 12. к S=8Q /г.//
Кио 7.6
В-s з. г

М -1 ' М ~ 2, М -3  /Л 7  5  /
с - i  с -з , с -к  и

отдельные с те р ж н и  
В зять  по НП б

фю 1 к
Umom302. к

4?о %
по

, Шязатб по у месту

У ®

/60 Л )

_  600

1
фермы пролетом 18м 

спецификация с ти ли  на эле м е н ты  poeyvi 
НП/,НП2НПЗНЛк-300. НЛк-Ш  НЛ5. НПб t НЛ7

5 8 S / - 0 1
7 К Ф

85
7 5 ~

Вы п ус к  а
л и с т 17
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щификоция ст опина Фялвмент чишемет

I f
§

i
С

нм

наличеа a arm ,<?/7

мм

Вес
Кг

Ф
мм

Оощ/а '
ёес.
не

На
<&р*Вт.

Напрягае
мо,я

арматур)

фВ5& /7960 4 71.8 £78.6 ф85ы 876.6

ф/2/м /.8
ф70/щ 5.6
ф бпл 4.6

ш- k
шт. (/

3/ ■90*80 его 7 4 0.88 12.4 Фее 7.5
Ф80 в.г

М-1. М -S, М -3 , М -5  

С-1, С -3 , С -4 ,  

и  от дельные стдоысни З&я 
no НП5; /7/Г-7 Взять по н п  7

Ф/4 4.з
ф/З 4.0
070 7.4
ФБ £7.9
S'-£а 72.4
5-40 7.6
5*6 9.8
йот 565.7

Пк-t
<!/7, /

зг ф/Оп/, ekoo 4 4 9.6 6.Q ФЮап г г
33 Ф5т £50 24 г4 6.0 0.9 фги 2.5
3k ф5т 790 го го 3.8 0.6 Ф10 /.4
35 Ф 70 7060 2 г £3 7-k
36 Ф 24 700 7 7 0.7 8.5 ф 6 0.4
37 Ф Юп/! гого 7 7 2Ю 4.2 фбг 7.5
7 -/00*t г г о 3 3 0.66 3.7 $ * 6 3 J

ит080 76.7 газ.
/71р.
7'/£

0.6

75.7
О тд
ырш

зе ф б 660 - 2 7.3 03
Ш т

М-6 
шт i

k/ дая т/>
/ ‘Ь " е г о / 7 о.гг 0.6

42 Ф 6 /  го г г о .г 0.7
0.7итого

M-i 

ш т 1

5 2 2 0 * 6 £50 7 7 0.85 8 .6 Ф/Ооа 7.7
6 ФЮпл гоо 4 4 ̂ 0.6 0.5 Ф24 £.5

итого 3.7 070 7.4
_ l _ j 0 6 ~ оГ

п к -  i  , /у  -  6  

и  от д ельны е ст ерж ни  

В з я т ь  по бФ-ЗСЮ

fiS r / 5
5 ,0 5.7
газ.
т р .
П/Ф

0.5

С/7)0/0 798

Спецификация ст а л е / н а  /  элемент Вь/ёорт 
Сталина/зле

| |
| | !| *1 Щ е

нм

Кпличесг. п шт е*

Мм
Вес

не
ф

мм

Одщ/и
Вес
Ате

на/ всею

ПК-2
ШТ./

4з ф/Oofl £960 4 4 77.6 7.3 072ту> 3.6
зз ф5т 250 30 30 7.5 7.2 Ф70лл 7.3
з4 фбт 790 £6 £6 4.9 0.8 ф£4 0.7
44 ф7£у, 2020 2 2 4.о 3.6 ф2г 0.6
4о Ф 70 600 £ Е

U/77C
/.г 0.8 ф/6 /9

? го 73.7 ф/2 0.6

5-5
шт.8

46 06 330 7 а 0.8 ) 0/0 0.8
47 Ф 6 260 Е 4 /.о и г ф.9 о .г
45 Ф б 330 4 д 8.6 ) ф б /.б
48 Ф 6 530 7 2 77 Ф К е.о

м-1
Шпь7

4э 4008 г  го 7 7 о.гг 4-4 f.-б 4.0
50 ф£8 700 £ 2 о.г 0.6 5=8 7.4
5/ ф/6 600 Е а 7.8 4.9 газ.7? 

]%" 0.5
итого 3.9 Шхм> гер

М-6
Ш/77-/

4/ еаз.тр/7ч" £20 7 7 0.22 0.6
42 0  6 720 Е г 0.2 04

итого 0.7

М-9
ит./

7 -700*6 220 4 7 0.22 7.0
36 Фг4 700 2 г 0.8 0.7
52 Ф 42 470 8 а 0.9 0.8

S* итого 2.5
0/дшь
ОрР/с.

’38 0 6 660 — Е /3 0.3
39 ф д гоо - 2 0.4 0.2

Ч

Н‘8
ш/п7

54 780*6 480 7 1 о./а /5 ф/2ш 3.6
6 Ф/Опл гоо 4 4 0.8 0.5

11 7.8
0.7итого £.0

0££ 0.6

ПА~2. С- 5, м -б /м-7, м -9  
и отдельные стерж ни  
Взять /?о 3 9

ф 76 7.9
0-тг 0-8
Ф8 о .г
ф б I.S
ф 5т 8.0
5*6 г.5
7 4 7.4
&З.ТР
/ / у "

о.б
ф/0 0.8

Wornшъ

Спецификация с т а м  н а  i эле м ент ли

II

>
<0

ста-/ллг-

Ц

Л
% |

§
| | 1
4 t

е АШичесл. 
/? U//P. Со

м
Вес

Ко

Ф
н н

Осщ/6
ёэс
к гмм

На/
/WPK

Все
го

4з Ф/Ощ 2960 4 4 //.& 7.3 ф/О/М 7.3
33 ф5т 850 30 30 7.5 7.21\ф £4 0.7

ПК-3 
и/т. /

з4 фбт 790 £6 26 4.9 0.8 Ш  82 о. 6
7 400*6 его 7 7 0,22 /. о 078 £.4

36 ф 2// /оо 2 г о .г 0 7 ф 70 0.8
5 5 ф/0 660 2 2 /.3 0.8 ф 8 0-7

итого 77.6 ф б 7.8

м~6
шт£

4/ гозтр
/77' 220 7 2 о.44 7.2 ф 5т 2 0

42 ф 6 720 2 4 0.5 о .г £*6 4.0
и то го 4.4 f r 8 4.4

ЪозМ / </«" 7 2

м-/о
ШГ4

49 400*6 гео 7 7 о.гг 4.4 Urozo /9.6
50 022 700 Е 2 о .г 0.6
56 Ф78 580 8 2

Uok
/ 2 £.4

760 4.4

с-6
шт 2

57 Ф б 500 Е 4 8.0 7 . . .
56 Фв 420 7 2 0.8

f45 ф б 330 5 /О 3.3
OPig
c m

36 ф 6 660 г /.3 0.3

39 фв ЕОО - 7 о.г 0.7

м-в
шт/

5k 480*6 -480 4 7 0.76 7.5 0/0 ДЛ 7-8
6 ф/Опл 200 4 4 0.8 0.5 024 0.7

Ф £2 0.8
и то га ЕО ф/8 £.4

ПК-3 М -6 , м -/о  

С~6 и omg&nbHb/e 

с те р ж н и  В з я ть  по 3 3

ф/О 0.8
0  8 0.7
0  б 4.8
0 5 т 2 0
S--6 £.5
Г*8 /4

% * /.£
4тп7 г/з

% 
щ

-Ч
 ^

4з Ф/ОПА 8960 4 4 //.8 7.3 5.4

33 ф5т £50 30 30 7.5 А2 Ф10м 73

з4 фбт /90 26 26 4 9 0.8 Ф гг О.б
44 ф/2/U2020 3 3 60 5.4 Ф го 3.5
4 о Ф/0 600 2 г /.£ 0.8 <Р/4 1.7

и то го 755 0 /0 0.8
МЧ/
U/r.7

60 /0041’ гео 7 7 0.22 /. 7 Ф д о .г
6/ Фео /00 г г 0.2 0.5 Ф б 7.5
в г ф 20600 2 2 /г 3.0

Оптоео 5.2 0 5 т Е О

_ 1 _ 5*70 л ?

Спецификация ста ло  на /злемент Зб/бф.
пано

траста
’/эц/ен

1!И А1Й в
нп

в вп
м

Вес
кг

Ф
мм

на/
Кдр- все

го

I

м- /г 
шг. /

49 ■7008 его 7 4 0.22 4.4 ■6*8 7.4
50 фее 700 г 2 0-2 0.6 есгз.тл.

/‘К". О. 6 
26.263 Ф44 470 2 а 0.9 /./ <//7ют

Umoeo Д/

С-5, м -6  а атделбнд/е 
сте/оЖни бзять по 6 8

t̂-

м-8
и/т./

5k -/80*6 780 4 4 0./8 /5 фея* 5.4
6 ф/0 ДА 800 4 4 0.8 0.5 ф/Од/. 7.8

итого 8.0 фег о.б_

Лк - 4  м -44 м-7£ Взято по84 
н - 6, с-5, и атдельно/е 
стерЖ ни Взять па /5 <8

Фео 3.5
ф/4 /./
0/0 О. в
0$ 0.2
фб /6
05Т 2.0
S'*/о 7.7
s.e 7.4
5* 6 /.5
Еоз/тр/'/*'
/тол

0.6
~£8.£

5861-01 26

8&

Т А
фернь/ пролетом /8 м Спецификация стали
ип э. прмкччгпИ/ г/трпм НПАЗПЛ НПЯ L/лп А/-Ч/7П В/- </ПЛ

7?к- а/- уьВЫПУСК 6
■*гЛ
/960

MQ w</'w/7w7/'/w/ SfJwfiJ* 1*9'*Ф*иЦ ГШО * Чиу V/ 4JULI, л'/ wt/
в/л-щ  в/Л - too 82 , В2ф вз/ ВЗЛ, /3 4 В4Л ли с т Яд





и
ъ  еv i Cj Sс h ■з о5»

• I s

е
количество
позиций бп 5 J l

s u
4 1

Q

| - |  
i  5

< У
< "О CJ

С
МИ

R £
 а; всего

п шт. м кг кг

H-ti
шт.1

77 400*6 200 / 1 0,2 0,9 010 1.1
78 ф/0 ш 1 1 0,5 0,3 05r 0,5

Итог i г 6=6 3,7
79 ф/0 270 2 2 0,5 0,3 Итого 5,3

ОПТ ПК-Л 80 ФЮ 370 2 г 0,8 0,5

шт.1
81 ф5т 270 6 6 1,6 0,3
82 Ф5т 170 6 6 1,0 0,2
83 Ш б 300 1 1 0,3 2,8

Umoto k1
82 Ф5г 170 8 8 <k 0,2 010 0,9

ПК-16 8k фЮ 380 2 2 0,8 0,5 ф5т 0,2
85 ФЮ 360 2 г 0,7 ak 6*6 k j

о т
turn U

86 -з т 200 { 1 O t 1.9 Отого 5,2
87 •300*6 230 1 1 Oft 2,2

итого 5.2

82 ф5т 170 2k 2k k,1 0,6 ФЮ О
86 300*6 200 1 1 0,2 f,9 ф5т 0,6

от
ПК-/6 87 -200*6 230 / 1 0,23 1 L . 6=6 k,1

шт.1 88 ФЮ 7S0 2 2 7,5 M - Итого 6, k
89 фЮ 700 2 2 Ik 0,8

Unюго 6,k

26

ш ш ш
стали на элемент

Расход материалов на 1 элемент
Марка

элемента
Марка
бетона

Объем
бетона

Вес 
стали  

кг _
Вес 

эл- т аТ

от
300

0,020 5,3 0,050
one 0,011 5,2 0,028
опз 0,026 6,k 0,065

примечания
I Указаний об основной маркировке ферм приведены б пояснительной 

Записке. 3 заЁисимости о т  условий опираниР и ширины кровель- 
нЫос плит 8 марках ферм вводятся дополнительные индексы -  
см. таблицу. В примерах маркировка условно дана для 
ферм под тр е т Ь ю  нагрузку.

IНеобходимость 8 столбиках onit2,3 определяется iиириной 
кровелЬнЫх п л и т  и условиями опирания ферм.

586* ~Qf 2 8
фермы проле том  18 м 

ОпорнЬге с т о л б и к и  007,002,0/13  
Д о п о л н и те л ь н а я  маркировка ферм

П К - 01-16 
ВЬ/пуск S'

Аист го



А/арро
фермы

Лосссод 
стали но элементы фермы и на/рягаенуОтОМОГУИН

Poor об стаяина сль/лобые норы ро о стсмьнь/е детали/ мл  ̂всего 
но

ферму
дь/борро но рродоилян

Uroeo'S-/4 5-/0 5=6 5:6 № 163*6
0 5 -/& -/Ф 326. В /7.6 /6.6 9.6 7.В 2.1 2.6 66$ _J9L2-
Ф5 -/9-/НФ 34с 4 i7.6 /6.6 9.6 7.В 23 2.6 66.$ 396.0
Ф5 -/&- гФ 34/9 /7.6 /6.6 96 7.В 2./ 2.6 66.6 397.6
Фб-/в~глФ Збб/ /7.6 /6.6 9.6 7. В 2/ 2.6 66.6 411.7
Фз-/#-зФ 3697 /7.6 /6.6 9.6- 7.2 Zi 2j6 666 446.3
Ф6 -/в-зяф 4оз.9 /7.6 /6.6 9.6 7.В 2.1 2.6 66.6 4696
Фб~/9~4ф 4/5.9 /7.6 /6.6 96 7.В 2/ 2.6 66.6 471.5
Фб-/9~4НФ 4 зо ./ /7.6 /6.6 9.6 7.2 93 2.6 66.6 4857
Фз -/в-бф 4/6 .9 /7.6 /6.6 9.6 7В 2.1 2.6 66.6 472.6_
Ф6-/6-6НФ 4з/. / /7.6 /66 96 7.2 2.1 2.6 666 426.7
Фб~/#-/ф 4о&5 /7.6 /6.6 96 7.2 21 2.6 66.6 4641
Фб - /&- /Нф 
Фе '/а-гф

__4ВВ. 7 /76 /6.6 9.6 7.2 2.1 26 666 4793
443. 7 /7.6 /6.6 96 7.2 21 2.6 66.6 499.3

Фв ~ /н-вно)
_Фб-/в-Зф

4б?.9 /7.6 /6.6 96 7.2 г/ 2.6 666 6/3.6
_ 494. /  • /76 /6.6 9.6 7.2 2.1 2.6 666 5i9.7

Фв-/а-знФ 606.3 /7.6 /6.6 9.6 7.2 2.1 2.6 66.6 6639
Фб-/а-4сь
Фб-/<9ЛН0Ь
Фб -/& -  но> 

_Фб-/9-бНСЬ

ббе 6 /7.6 /6.6 96 7.2 21 2.6 666 6/г. 4
-~АЦ.О /7.6 /6.6 9.6 7.2 2.1 26 666 6266
____667.6 /7.6 /66 9.6 7.2 21 2.6 66.6 6/3.4

б?бп /7.6 /6.6 9.6 72 21 26 666 627.6

Расссод м отер и о/ю б  н а /ферму.
Afoppo
фермы

вес
г

А/орроРиоход на/ерисис f
белено де/поно

/л3
опали

се

Ф6-/9-/Ф
£85 300 262 _39Z——

Ф6-/2-/НФ 396 .

Ф 5-/в-гФ
6.66 300 2.62 _ зй£—

Ф6-/9-2ЯФ
фб-/9~3ф

300 2.62 445
03 -/9 3 Яф 6 66

460
~фб-№-4ф

300 2.62
472

Ф6-&-4ЯФ б. 66
496

Ф6-/9-6Ф 4оо 2.62 4 72
076-/2-6ЯФ б. 56 497

'Ф6-/9-/Ф 6.66 зоо 2.62
464

'Тр6-/2-/Яф 4 79
Ф6-/8-2Ф Зоо 262 499

~1ф6'/9 ’2/7Ф о. о о S/4
~фёГ-/9-ЗФ

доо 262 660
т о  -/8'ЗНФ 666 564 . .

'~тя'/б '4с& 666 зоо 262 6/2
ф6-/д~4яФ 627
ф Р'/& -5Ф

6.66 4оо 262
6/3

ЛЛЛ-/8-з л ф 629

П О  / - /
л о г - г

в е д о м о с тьегь/нобь/сс нонлодор и стольных 
дет алей  на  / аое/эмн

Марна
элемент

Рсл-бо
ШТ.

___ d e c ,  р е ____на у 
маьнэ &сессмаоон

НОObGOW
Л- / 2 /6 3.2

65.6

Л-3 2 2.0 4.0
Л-4 2 3.0 6.0
Я-5 / 6.6 56
Л-6 2 /3 2.6
нн -/ 2 /0.2 20 4
МН -2 2 6.9 /3.9

П р и м е  чсг н и  я
/  ферм? о  для роррытий с фонарем отлило е/лся от 

ферма/ бесфонорнь/сс норрь/гий тсиьро стыробь/ми 
нарл одрам су 6 местосс тирания фонаря

2 Для рст оноври рас/уорор р фермам рренятся 
стальнь/е столири

3 Зь/борро стали на элементы ферм
дано на ли ст е  «?.

4 AfoppQ мн~/, б/н-г, л -t л-г, л-з и /9-6
дань/ но л и ст е /б

_______________ _ 586/-о/

т а
/9ео

фермы рролелом /дм для пофь/тия с фонаре 
Схема раслолоснсерия и весомость 

Стынобысс Но р л о о о р  
Р оссе о д  м о т е о и о л  об

~7?р- о т е
Зыписр 6
Аослп 2 {

Серия ПК-01-76

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

