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П ояснит ельная за п и с к а

I Д бш ая часть
/.Настоящий Выпуск содержит рабочие чертежи типобых сборных железобетонных преббари-  

телЬно напряженных стропилЬнЫх ферм сегментного очертания из линейных злементоб для пок­
рытий зданий пролетом 2k м и шагом ферм 12м под крупнопанельные плиты размером Зх/2м  и /}5*/2м.

Фермы со стержнебой арматурой могут применяться б зданиях с агрессивной средой с учетом 
требобаний 9инструкции по защ ит  железобетона и каменной кладки лакокрасочными гидросробиэи- 
рующими покрытиями и п Указаний по защите арматуры железобетонных конструкции от коррозии»

2. Фермы запроектиробанЫ для бесфОнарнЫх пролетоб и пропетой с продольными ф онарям и— 
сбетоаэрационнЫми /с е р и я  П К-01-83 7 бЫпуск /9 5 9 г . /  и азрацйоннЫми /с е р и я  П К -0 h 9 3 j бЫпуск 1960г./, 
разработанными институтом Гипротис.

3. Фермы запроектиробанЫ только целЬнЫми из линейны х злементоб} изготобляемЫх заранее. 
Нижние пояса ферм армируются предбарителЬно напряженной арматурой с нат яж ением  на упоры.

If .Фермы для покрытий с  плит ами 1,5к /2 м  отличаются от ферм для покрытий с плитами 
3к  12м только наличием б берхнем поясе дополнительных ст ерж ней арм ат уры  3 необходим ой для 
обеспечения# прочности берхнего пояса при местном изгибе} и сборного железобетонного столи­
ка б пербой п анел и  берхнего пояса ферм для опирания плит / с м .  бЫпуск Тнастоящей серии/.

5 .  ФермЫ обозначаются м аркам и} состоящими из букб и ц и ф р . Д л я  ферм принят б укб е н -  
нЫй индекс Ф Л  /  ф ерм а и з  линейны х з л е м е н т о б Ц и ф р ы  б м арках ферм ооказЬ/ёаю т  соот- 
бетстбенно ш аг ф е р м , пролет и у с лобное обозначение н а г р узки . М арки ферм с проболочной 
предбарителЬно н а п р я ж е н н о й  армат урой после условного обозначения н а гр узки  имеют допол­
нительную 5у к 6у йП’} а м арки ферм со  ст е р ж не бо й  предбарителЬно н а п р я ж е н н о й  арм ат у-  
рой букбу „ С и. Ф,ермЫ для покрытия с плит ами 1,5 к  /2  м  о б о зн а че н ы  м аркой  с дополнит ель­
ным индексом пк  . Н априм ер: феома 8ез ф онаря для р а сче т н о й  т н а г р у з к и  Ь 5 0 к г / м г при  
п л и т а х  3 х /2 $  со  с т е р ж н е б о й  предбарит елЬно н а п р я ж е н н о й  арм ат урой S н и ж н е м  обозна­
чается м аркой Ф Л  /2-2*1—2 С , при плитах 1,5к /2  м -  Ф Л  1 2 -2 k -2 C A .

ЛинейнЬ/е элементы по беем фермам имеют с кб о зн у ю  м а р к и р я б ку . В марках злементоб
б е р х н е го  п о яса  ф ерм  для покры т ий с плит ам и 1 ,5x12  м  им еет ся дополнит ельный  
индекс, / ".

6. Указания по расчету ферм и нагрузки прибеденЫ б  бьтуске I  серии П К -01 -84 .

Я Цзготобление Ф ерм

7. Ьзготобление ферм предусмат рибает ся б услобиях забодоб ж елезобет онны х и здел ий  б 
соотбетстбии с требованиями п технических ̂  услобий на изготобление и прием ку сборных 
железобетонных ц бетонных конст р укци й  и дет алей /С Н 1 - 5 7 / .

8. Элементы ферм должны изготобляться б инбентарной опалубке.

9 -Д л я  предбарит елЬ но н а п р я ж е н н ы х  зл е м е н т о б  н и ж н и х  поясоб ферм принят а  
етендобая л и не й на я  технология и зго т о б л ен ия  с  н а т я ж е н и е м  армат уры на  y n o p b i.

10. ПредбарителЬно н а п р я ж е н н а я  арм ат ура б  н и ж н и х  п оясах ферм принята б  дбух 8 а - 
риант ах:

а / из б ы т о п р очно й  холоднот янут ой проболоки периодического  проф иля по ГОСТ 8 Ш  -5 ?

б/ из горячекатаной стали периодического профиля марки 3 0 Л Г 2 С  по ГОСТ 731k - 5 5 .

Значения принятых норматибнЫх и УслобнЫх расчет ных сопротиблений арматуры и з  
сталей этих марок и контролируемое напряж ение при н а т я ж е н и и  арматуры прибеденЫ  
б таблице I .

таблица I

Наименобание
арматуры

Норматибное 
сопротивление 

КГ/см2

Услобное 
расчетное 
сопротивление 
для растянутой 
арматуры 

кг/смв

Контролируемое напряжение 
яри натяжении арматуры 

к г /с м *

ф № - 2 к - Ш  
M /2 - 2 k - 2 0 ( A  
Ф Л /2 -2 1 *Ч С (6  
Ф Л /2 -Z k  -2С(4

ФЛ12-2Ч -ЗП(Й)
т г - г ь - ч щ  
ф ш - 2 4 - з  т  
ы & - г ч -1 М ( й .

Горячекат аная периоди­
ческого профЛЛЯизстали парки 
30ХГ2С по ГОСТ 73/4-55 6000 5100 6000 6000
Про Волока стальная Вы­
сокопрочная хо л о дн от я- 
нутая периодического  
профиля углеродист ая  
по гост ШС-57 15000 8 Ш 9750 10500

Все работ ы , обязанные с применением стали 30ХГ2С произбодитЬ б соотбетстбии с 
„ Указаниями по применению горячекат аной арматуры периодического профиля из стали 

марки 30ХГ2С  б предбарителЬно напряж енны х железобетонных конструкциях»издание АСиА 
СССР /960 г.

11. При стендобом методе изготобления ниж него пояса ферм с применением пропарибания 
или прогреба разность температур нат янут ой арматуры и Устройстб, Воспринимающих 
усилия на т яж е ни я  9 принята рабной 40°.

12. Кубикобая прочность  ̂ бетона к  моменту отпуска натяжения д о л ж н а  састаблять 
не менее 70 % от п р о ект но й . Отпуск нат яж ения пооболочного пакета может произбодитЬся 
только после установления надежности _заанкериоания концоб проболок б бетоне по торцам 
элементоб б соотбетстбии с § $  глабы у  ”  Временной инст рукции по технологии изготоб* 
ления предбарителЬно напряж енны х железобетонных конструкций 1

13. Сборка фермЫ из линейных злементоб произбодится б кондукторах 8 положении*плашмя”. 
Соединение злементоб б цельную ферму осуществляется сборкой бЫпусноб из поясоб и злементоб 
решетки с последующим замоналичибанием у злоб.
Металлическая опалубка у злоб устанаблибается после соединения бЫпускоб арматуры. Ветонироба- 
ние узлоб должно произбодитЬся бетоном той ж е  марки} что и марка бетона поясоб с приме­
нением Вибрации три особенно тщательном контроле произбодстбо работ.

А  Все необчтониробанные поберхности стальных злементоб} к  которым не будут прибари- 
ВатЬся другие элементы} должны бЫтЬ очищены сталЬнЫми щетками и окрашенЫ масляной красной 
за дба раза.

15. СталЬнЫе элементы изготобляются согласно % техническим услобиям на изготобление 
СталЬнЫх конструкций”.

16: Все технологические процессы по изеотоблению нижних^ поясоб ферм с проболочной и стер­
жнебой арматурой следует бЫполнятЬ б соотбетстбии современной инструкцией по технологии изготов­
ления предбарителЬно напряженных железобетонных конструкций" Академии строителЬстба и архи­
тектуры СССР, издание 1959 г.

Д. П р и е м ка  ферм

17. Приемка ферм должна произбодитЬся с соблюдением требобаний „ технических услобий 
на изготобления и приемку сборных железобетонных и бетонных конструкций и деталей/СН 1-5?/

18. Отклонения размероб злементоб от устанобленнЫх б черт ежах не должны пребЬшатЬ: 
побЫсоте и ширине сечения } по размерам защитного слоя рабочей арматуры - 5 м м ;  по 
длине злементоб берхнего пояса и решетки 7 по длине бЫ пуш б стержнем  ± 1дмм} по длине зле­
ментоб ниж него пояса + 10} ~ /5 м м ; и по располож ению  мест бЫпускоб арматуры б продоль­
ном и поперечном напраблении * 5  м м .



19. Внешний Вид должен удовлетворять следующим требованиям:

a jповерхности элементов ферм должнЬ/ строго соответствовать проекту. Кривизна S 
плоскости и из плоскости допускается не более 2  мм на i  м элемента и Ю мм побеги длине
элемента.

5/оквлЫ углов допускаются на глубину не более 10 м м ;

8/ раковины допускаются диаметром до 15 мм и глубиной до 5мм не более двух на 1м длины 
одной грани элемент^ и не более четырех на 1м длинЫ одновременно на Всех гранях элемента;

В/ лицевые поберхности закладных элементов из листовой стали должны быть чистЬ/ми, 
без наплывов бетона и не должны отклоняться от проектного положения более чем на *2мм,
а по разбибке ±5 мм.

д/ обнажение арматуры на  поберхности элементоб не допускает ся;

в /на  поберхности элементоб, кроме ниж них поясоб ферм армиробаннЫх проволочной арматурой, 
допускается только Волосяные трещины шириной не более 0,05мм. В н и ж н и х  поясах ферм, 
армиробаннЫх Высокопрочной проволокой , трещины не допускают ся.

Ж . Хранение и транспортиробание элементоб и ферм

20. Готовые элементы ферм укладываются горизонтально на деребяннЫе подкладки и про• 
кл аЗ ки . Элементы нижнего пояса хранят ся б строга горизонтальном положении на  подклад- 
к а х } распологаемЫх через 3,0 м по длине элемента.

21 Нантобание ферм может произбодитЬся только после дост ижения бетоном Узлов 
прочности не менее 0,7 от проентной прочности м арки . Нантобание производится за  2
точки В узлах Верхнего пояса путем поборота фермы Вокруг ребра н и ж н е г о  пояса. При 
этом ниж ний пояс следует опирать на подкладки б пределах Вутоб.

22. Перевозка и хранение ферм произбодится S Вертикальном положении; при этом фермы 
опираются на дбе опоры узлами нижнего пояса и разбязЫ баются.

23. Схемы стропоВки ферм и элементоб ни ж ни х по проб при кантобании и перебозке при­
ведены В конце пояснительной записки .

У  Монтаж ферм

2k. монтаж ферм долж ен осущ ест Влят Ься по технологичесним правилам ,  разрабо­
танным б состабе проекта организации работ. Проектные материалы по производству монтаж­
ных работ должны  быть разработ аны  В объеме, предусмотренном 6 пп. 32 -ЗЬ  „ Указании по 
применению сборных железобет онны х конст рукций  и деталей б строительстве"/К 107-56/.

25. При монтаже ферм необходимо устанаблибатЬ по Верхнему поясу ферм инбентарнЬ/е 
распорки, которые будут снимат ься по мере у к л а д ки  плит покрытия. Распорки должныбЬпЬ  
предусмотрены б проекте организации работ.

26. Стропобка ферм при монт аже произбодится за обоймЫ, укрепляемые б Узлах Верх­
него пояса. Ферма поднимается за дбе т очки. Рекомендуемая схема стропобкиприведенаниже.

Щ .  Контроль прочност и и  ка че ст б а  изгот обления

27. При изготобяении и сборке ферм должен осущестВлятЬся систематический контроль 
прочности бетона и арматуры б соотбетстбии с указаниями стандарта „ Детали железобетонные сборные: 
методы испытаний и оценка прочности, жесткости и трещиностойкости "/ГОСТ 8 8 2 9 -5 8 /. Должен также 
осущестВлятЬся постоянный контроль технологии изготобления линейнЫх элементоб и ферм и 
строгого соотбетстбия и х  рабочим черт ежам.

28. При осбоении изготобления предварительно напряж енны х ферм, с целью проверки при­
нятой т ехнологии изгот об л ения  и обеспечения хорош его качест ба конст рукции, необхо­
димо п р о избо д ит Ь  ко н т р о л ь  прочност и и т рещ иност ойкост и ф ерм  пут ем  испы­
тания контрольной н а г р у з к о й  6 соотбетстбии со схемами нагрузок , при беденными б Выпуске I .

29. Все работы по эаготобке армат уры} проболочнЫх лакетоб или стержней предвари­
тельно напряж енной арматуры и за кл а дн ы х элементоб, работы п о ' бетонированию линей­
ных элементов, нат яжению арматэрЫ , сборке линейных элементоб между собой, бетонированийi 
Уз лоб, а т акже наблюдению за изготобленнЫми конст рукциям и, их хранением и перебозкой 
должны произбодитЬся под контролем отбетстбенного лица из инж енерно-т ехнического  
персонала предприятия и регистрироваться б  ж урнале  работ . В ж ур н а л  работ должны  
Вноситься т акж е  следующие сведения:

а /  о приемке Всех скрЬ/тЫх работ при изготовлении ферм ( если не составляются 
специальные а кт ы ;

б/ характеристика напрягаемой проволочной / стержневой/ арматуры;

в/Номера домкратов и манометров или натяжнЫх машин, дата и данные их тарировки;

г/ Величина усилий натяжения проволок /с т е р ж н е й /.

Указания о случаях удаления поврежденных проволок/ст ерж ней/, повторного натяжения, 
обрывах отдельных проволок и о причинах, Вызвавших их , а также о принятых мерах и т .п .

Стропобка ферм при кантобании

Стропобка нижнего пояса ферм
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Сортамент и технико -  экономические показат ели ферм

Г
j Фермы  с пред в ар и т ел ьно н а п р я ж е н н о й п р о в о л о ч н о й а р м а т у р о й Фермы с предварит ельно н а п р я ж е н н о й с т е р ж н е в о й  а р м а т у р о й

| М арка Марка сечение поясов Сечение
сборных
элементов
решетки

мм

Предварительно
напряженная

Расход материалов 
на срерму Вес Марка Марка Сечение поясов Сечение

сборных
элементов

решетки
ММ

Предварительно
напряженная

Расход материале«8 
на ферму Вес

! фермы
!

бетона Верхний
нм

Нижний
мм

арматура 
нижнего пояса Сталь

кг
Бетон 

м 3
фермы

Г
Фермы бетона Верхний

мм
Нижний

мм

арматура 
нижнего пояса Сталь

кг
Бетон 

н 3
<рермы

Т

Фл 18’ 2 k  in 300 300кзоо 300x350 120х 200 
150x200

96 ф5ТП 10! 8 5,95 А з ФЛ(2-2к-(С 300 300X300 300x360 120X200 
ISO х 200

5 4  28 П в 1238 5,95 ik,9

ФЛ 12-2 к ’ 2 П
коо 300 * 300 300X360 120X200

150x200
106В 5,95 1k 9

Фл i2-2k -2e
коо 300X300 зоо*зьо 120X 200 

150x200
6 ф 28 ПВ

134S 5,95 /к  9
ФЛ !2-2к-2ПЯ

П2 ф 5ТП
ink фл 12- 2 к ’ 2СЯ 139 Ь

Ф Л12~2к -з п
коо 3501(300 350x380 120x200 

!50Х 200
130 Ф57П Ю 6 6,96 I l k

Фл \2~ 2к-  зс
коо 350X300 350*380 120 X 200 

I50X 200
5ф32 ПВ (kkl 6,96 И к

ФЛ12-2Ч-ЗПД (259 ФЛ12-2к’ ЗСЛ 1529

Ф Л )2 '2 к -кП
500 3S0X300 350x380 120 x 200 

150x200
160 ф5ТП

/3 6 7 6,96 I l k
ерл !2 -гк- кс

500 350 x 300 350х 38Q 120 * 200 
ISO х 200

9Ф28ПВ
1822 6,96 /7$

ф п  12- 2к -к п л /387 ФЛ!2-2к-Нсл 18k3

Ключ для подбора ферм

Расчет наянагруакб от 
покрытии

\  Обметь 
П р и м е не но

\  Ф*Р»
\

Пролет \  
фермы \

I I

II
гкм

г*>
к еI *i ! &

« , .  100 si
ЗВОкг/м [о т.ч. от снега ~^а яг /м  ) к50 кг/мг (в т.ч. от снега -jjfi к г /м 2}

, 2  го 1к0 , р.ББОкг/гт (от.ч.от снега 210 кг/м  )

Рядовая В тенле- 
ратурнон 

шое 
с

Фонарем
с

тельфером

Рядовая В темпера 
турном 

шве 
с

сронарем
с

тельфером

Рядовая В темпера- 
турном 

шве
с фонарем

с
тельфером

без <ронаря с фонарем без фонаря с фонарем без фонаря с фонарем

Без
тельфера< . _ __ . .

С
тельерером

Без
плль<рера

с
тельерером

Без
тельфера

С
тельфером

Без
тельфера

С
тельфером

без
тельфера

с
тельфером

Без
тельфера

с
тельерером

ФЛ 12’ 2к-1п ФЛ!2-2к-2Р Ф/П2-2кЧП ФЛ12-2к- 1п фЛ12~2к- 2л шг-гк-зп ФЛ12-2к-кп фЛ12-2к-2П ФЛ12-2к-ЗП ФЛ12~2к~кП фЛ12-2к'2Л

ФЛ12~2к

— — — ФЛ 12-2к- 2ПЯ Щ122к-ЗПЙ ФЛ12-гк~Ш Фл\2&-2М ФЛ12- гк-зпя Фтг-2к-кпл тъгк-гпл

Чс Ф/иг-гк-гс ФЛ&2к-ЬС <РЛ12-2к- 1с <рЛ12-2к-2С ФЛ}2‘2к-ЗС фП12-2к- кс <Pfii2-2k-2C Фл/г-гк-зе ФЛ12- 2к-кс ФЛ12-2к-2С

ФЛ)2-2к-2СД Ч>Л/2-2к-ЗСЙ <РЛ12-2к'к& Ш -2к-2М ФЛ12-гк-зся ФЛ12’ 2к~кСЙ Флт ч-ice

Примечания '•

i  Маркировка срермы с дополнит ельной буквой „ А "  
соответствует покрытию с плитами 1,5xi2 м.

2. В основных расчетных нагрузках от покрыто/! минимальные 
и максимальные значения снеговых нагрузок даны дробью.

та
I960

Фермы пролетом 2к м.
Сортамент и техникой эконом ические показатели  
Ферм- клю ч для подбора ферм. __

ПК-O h S k
Выпуск $
лист



6

Р а с ч е т н ы е  и с и л и я  Ь э л е м е н т а х  ф е р м  п р о л е то м  2 4  п

О э О *

и, иг_______
Р сс ч ет н ая  нагрузка

Элементы ферм

350 кг/ м г( в  т.ч. от с н е г а  щ ,  к г / м г J 4 5 0  КГ/ м г (Q  т.ч. от с н е г а  j^ n - K r / t i 2) 5 5 0  КГ/ м г (В  т.ч. от снега /4о М а к с ц м а л ь н ь /e  р а с ч е т н ы е  у с и л и я

применения
е р н

В темпе­
ратурном 
шбе с 
фонарем

о

В темпера■ Л м Я м б темпера М а р к и ф е р мг Я 0 V Са я г Я иО б а я турм огм И Я О 0 и Q Я

Без ф о н а р я С ф о н а р е м Б е з  ф о н а р я С ф о н а р е м ш 6 е с 
фонарем без ф о н а р я С ф о н а р е м

fj] урном  
шде с 
фонарем фЛ 12-24-И! фЛ /2-24-20 фл 1 2 - 2  

фЛ /2 И
4- 2 ПА 
'4■ 2СА

$Л 12-24-3/1 
ФЛ12-24-ЗС

фЛ /2- 2 4 - ЗЛА 
ф А/2- 2 4 - ЗСЯ

фА/2-2ИВ
Щ/2-244С

фл /2 - 2 4 - 4  ПА
гш in . nL. A n a

без
тельфера

с без
тельфера

с без
тельфера

Q без
тельфера

с без
тельфера

г без с с ФЛ/2-24-1С ФЛ12-24-2С 1 C,
ер тельферам тгльсрером тельфером тельфером Тельферое тельфером

и
тельфером тельфера тельфером тельфером Н Н М Ml н М М Н Af M

0 ,
- ИЗ, 6 -  (31.9 -/3 4 ,5 -15 2 .8 -/01 .2 -/4 0 .6 -159,0 -166 ,6 -185 ,/ -//7.4 -171.2 - /69,5 - /9 7 ,4 -  2 /5 .7 -  135,1

-133.9 -16 0 .9 -16 0 ,9 3,41 -193,3 - I 9 3 J 3.71 -2 1 5 ,7 -  2/4.3 3 ,9-  4 5 , 5 -133. 9 -132. 1 - (50,Я -  99.8 - /4 2 .5 -  160.9 - 163.2 - /81,5 -н б , 0 -175,0 -  193,3 -19 2 ,7 - 211.) -  132.8

02
-112,6 - (34. о - /36.9 -  156.3 -  /06,5 ~ 139,6 -161. 0 -  170.1 - /91.5 -123,6 - /69,7 -191.1 -  /99.8 -2 2 1 .3 -14 0 ,5 -1 3 5 .5 -162.5 -16 2 .5 3 .4 / -1 9 4 ,0 -19 4 .0 3,71 -2 2 1 .3 - 2 2 0 ,0 5,13-1 /4 .1 - 135.5 -  133. 1 -1 5 4 ,5 ' / 0 4 , 5 -  141. 0 -1 6 2 ,5 -  165.0 - /86.4 -121,2 -  172,6 -  194,0 -  19). 4 -  2 )2 .8 -  137.1

Оз
-  юв,4 -128.9 -  131,4 '  151,9 -10 2 ,4 -  134.4 -  155, 0 -1 6 4 .0 -/8 3 .9 - Н в .9 -163.5 -164.0 -191,8 -  2 )2 ,4 -/34.7

-13 0 .2 -15 6 ,2 -1 5 6 ,2 3 ,4 / -16 6 .9 -1 8 6 ,9 3,71 -2 1 2 ,4 - 2 1 2 ,4 2 ,7 7-1 0 9 ,7 -  130,2 -  126, 0 -1 4 6 ,6 -  /00,4 -  /3 5 ,7 -  156, 2 -  /5 6 .6 -  /79.2 -1 )6 ,5 -  /66 ,4 -18 6 .9 '  185.5 -  2 0 6 ,0 - /3 1 .4

04 -116.9 ~ /4о .6 - 161.9 -1 8 5 ,7 -126,0 - /4 5 ,4 -16 8 .1 - 200.3 -22 4 .1 -  /45.8 -176.5 - 200,3 - 233.1 - 2 5 6 .9 - 164.5
- /4о,б -169.1 -  169. / 3 ,4 / -2 0 0 ,8 -2 0 0 ,8 3,71 -2 5 6 .9 -  2 3 8 . 1 2, 0 2~ Н6, 5 -140.2 -  /56 .! -161.9 -1 2 4 .0 - /4 4 ,4 -  169.1 -1 9 3 .7 - 2/7.5 - /4 2 ,6 -177,0 -  20 0 ,8 - 2  25.1 -2 4 8 .9 - 160.2

ч ,
юо,4 
102. 1

116,6
118,3

116.7 
U 6 .8

/34.9
133.0

89 .4
6 6 ,3

/34.3
/2 6 .0

/40.5
/42.2

/47,3  
/44,2

/6 3 ,5
160,4

1043
102.7

151,6
/5 4 ,6

167.6
~ n o J

/74.9
/70.3

/90,1
186.5

1/9,0
/П .4

IIB .3 142.2  
(119.3)

142,2  
(Н 9 .3 )

— /7 0 ,8  
( /4  0,9)

/7 0,8  
( /4  0 .9 )

— 190,1
( / е й )

1 9 0 ,1

( l e i . i j
—

иг I2 l ,f (41,4 155 .4 175,7 1/7,7 /5 3 ,5 173.6 /92 .6 212.9 137.1 /83 ,2 203,6 224.8 245.2 155 ,3 /4 2 .3 1 7 3 .6 173,8 2 0 5 ,4 2 0 5 ,4 2 4 5 ,2 2 4 5 , 2 ___ _
122, 0 /42,3 /5 1 .4 17/, в 1/5,6 151,4 П 1.7 18 6 .6 207.2 /3 4 .0 165.0 2 0 5 ,4 216,9 237.3 151,0 ( I I  в .2) (1 4 7 ,0 ) (147 ,0 ) (170,9) (П О . 9J C209.7J ( 2 0 9 ,7 )

А, + 9 .9  
+ 1 0 ,1

+ 14.7 
+ 15,0

+ /5 J  
+ 15,0

+20.5 
♦ 19.9

+ /5,1  
■44.8

+12.1 
+ /2 ,4

+■17.0 
+ 17.3

+ 19.3 
+ 18,3

+ 2 4 .2  
+ 2 3 ,2

+ /7 ,0  
+ /6 ,5

+ /4 .9  
+ /5,4

+19.7  
+ 20 ,2

+ 22.7 
+ 20,7

+ 27.6 
+■25.6

+ 18,5 
+■ 17.6 + 15.6 +16 ,5 + 18 ,5 — + 20 .5 + 2 0 ,5 — + 27 ,6 + 2 7 ,6 —

А? -21.2 '  26.7 -33 ,6 -39 .1 - 27.5 26.1 -31.6 -41 .5 -4 7 .0 -31.6 -31,9 '37,5 -4 7 .2 -5 2 ,7 -3 4 .8 / * . *  -34.8/+5.2
£

'34,81+5,2
ж

-41.51+5,2 , *  -4/,s/+S,2 / *  -52?/+5,2 -52.7J+S.2-2 1 .8 -  27,3 -  32.3 -3 7 ,8 - 26,9 - 2 6 ,6 -32 .1 - 3  9.4 -44.4 -3 0 ,5 -33.1 -3 8 ,6 - 4 4 , 5 -5 0 .0 -3 3 ,4 -27.51+5.2

А з

- 8 . 9 / '  
2 + .4.8

- 1 0 . 8 /  
/ П . О

- 8 , 2 /  
/ + Н . 9

- 9 3 /
/ 1 5 , 5

- 6 , 7 /
/ + / 2 . 1

- 9 . 9 /
/ 4 . 8

'1 1 . 8 /
/ + 6 , 0

- 7 . 3 /
/ + Н . 8

- 9 , 2 /
/ + / 6 , 4

-  7 , 3 / '  
/+ 1 2 ,5

-/2 ,9  S  
/ 4 , 7

- / 4 . 7 /
/ + 7 . 6

-9 , 5 /  
/ + / 3 . 3

- II. 4 /  
/ + П . 9

-8 ,9  /  
/ + / 3 . 3 -1 2 .9 -13.8 -13 ,8 -16,5 -18.5 - /4 ,6 - / 4 , 6

- и . о /
/ 4 4 . 7

- 1 2 .9 /
/ 9  3

- 6 . 5 /
/+ П 2 .2

- Ю ,4 /
'  + /6 .8 / в

~ / / . 9 /
/ 4 . 8

- / 3 . 8 /  
/ + 6 . 5

- 9 . 4 /
/ / 2 . 8

- и л /  ,/ + П . 4
- 8 . 3 /  
/  /3.1 5 ^ 7

-18.5У  
/ +  /1.7

7 2 . 7 /  
/ + 1 5 , 6

- ! 4 . 6 /
/ + 2 0 . 2

~ /0 ,8 /
/ + 7 4 . 5

+ 12,8 + 14,5 + 14.5 + 16,6 + 16.8 + 2 0 .2 + 2 0 ,2

Vi
+ 9.6 + 11.4 + 15,7 + 17.5 -42 .1 + 12,1 + /4 ,о + 19.2 + 2/, 1 + 13.9 + /4 ,2 + /6,1 + 22 .0 + 23.8 + /5 ,5
+ 9,8 i  П. 7 + 15,2 + 17,1 + 11.9 + /2,1 + /4 .0 + 16,5 + 20 ,3 + 13,5 + 14 .9 + 16, 6 + 2 0 ,6 + 22 .5 +■ 15.0 + 12,1 + 15,7 + 15,7 + /9.2 + 19.2 + 23 ,6 + 2 3 .8

V2
+4,6 + 3.6

- ю , 4 /
Z +  6.3

-1 6 .5 /  
/ + 5 4

- / 4 , 0 /  
/ 3 , 8 + 5 ,9 + 5 .0

- 1 1 .6 /
/ + В . 4

- /7 .8 /
/ 5 . 4

-14.6 s ’ 
/ 4 . 4 + 6 ,9 + 6 .0

- / 2 . 1 /
/ + 6 . 1

-IQ. 3 /  
/ + 7 . 2

-/4 .9  S  
/ + 5 . 3 -1 4 .0 -1 4 ,9 -1 4 ,9 -16.6 -1 6 ,6 -18 ,3 -1 8 .3

+ 4.6 + 3,6 - Ю . 9 /
1 ^ (-6.9

- к л /
/ + 5 , 9

- / 4 , 0 /  
/ 4 , 4

+ 5 .9 + 5 ,0 -И.2 /  
/  8.0

- п л /
/ 7 , 0

- / 4 . 4 /
/ О А 1

+ 6.9 + 6 .0 - Щ / *  
/ +  /0 ,2

' ) 8 . 2 /
/ + 9 . 2

- 1 4 . 5 /  
/ +  5 ,8 + 4 .6 1 *6,9 + 6,9 + 8 .0 + 8 ,0 +10,2 + 10,2

С \

|£ U  s
g s  S
S i. S

* )  Усилие при м онт аф е

II р ц п е ч а н и я :
1. Норм ат ивны е усилия даны 6 т о н н а х , изгибаю щ ие  

моменты - б т онном ет рах.
2. Усилия, соответствующие м акси м ал ь н о й  и минималь­

ной нагрузке от снега даны  дробью.
3. В фермах марок фЛ 1 2 -2 4 -4 П, (рА 12-QJ(-4C панель Ог Вос­

приним ает  момент от плит 1,5 < 12, соответствую- в 
щий моменту б ф ерм ах эт их аре марок с индексом „ А .

т д
т о

ф е р м ы  п р о л е т о п  2 4  n
П К - 0 1 -  8 4 _  
б ы п у  ск  Ц

Р а с ч е т н ы е  у с и л и я  б э л е м е н т а х  ф е р м Аист 2
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* r Ось сипне/ppuu

Си<U I
8 a-Sis

i i W f f i
f i ^ I

CL

cxer/o  с р в р п  Ф л \ г - г ь - < п .  Ф л 1 2 -2 Ь -г п .  Ф Л 1 2 - 2 Ь - 2 п л

Ф Л 1 2 -2 Ь -1 С ,  Ф Л 1 2 -? Ь 2 С ,  Ф Л ! 2 - 2 b - 2 C f i

Ось симметрии

\1

л

Н 2-2

Марка
фермы

Проволока 
холоднотЯн. 
период иесюго профиля ,rocj 
9H8Q- 67
ф н м  

5ТП
итого

Фл/г-гь-т 355,2 355,2

Ф Л /2 -2 Ь -2 П 4ih,b ш
<рЛ12-2Ь-2ПЯ ~ h ik b

Ф Л П - tb -  1C - -

Ф Л 12-2Ь -2С — —

~ФЛ12-2Ь-2С/] . — —

Горячекатаная 
периодического 
профиля низко- 
лигиробанная  
м арки  Э0*Г2С  
ГОСТ 7 3 1 4 -5 5

д ы б  о р к а  с т а л и  н а  о д н и

Горячекатаная периодического
просршр низколегированная 

m q pku  25Г2С  
ГОСТ 7 3 /4 - 5 5

Спеиишикация марок опорных 
элемент об для одной фермы

М арка
фермы

Марка
элемента

Калии.
шт.

А/
листа

Ф Л /2-2Ь-1П

ФЛ12-2Ь-2П

ФЛ12- 2Ь-2ПЛ п а 2 2 6
Ф Л 1 2 -2 b - 1C 
ФЛ12- 2Ь-2С  
Ф /Н 2-2Ь -2С Р

м ог 2

Технико-экономические показатели на одно Ферму

Марка
Фермы

Вес Марка
бетона

Бетон, м 3 1 Сталь

Т
На сбор­
ные эл-ты

На
узлы Всего кг

ФЛ12- 2Ь - 10 300 1МВ(03 3

Ф Л 12- 2b - гп
boo

фЛ12-2Ь- 2ПР
lb,9 5,30 0,65 5,95

i t t H m

ФЛ12- 2b- tc 300 1 Ш М 7

ФЛ12-2Ь- 2С boo
J94613S4

ФЛ12-2Ь- 2СЯ tb Q H m

П рум ечаниц п

I Приварку опорных элементов МС{ и ПС2 производить электродами типа 3k2  
при вертикальном положении срермы,

2. После сборки срермы все наружные закладны е элементы, к  которым не 
привариваются другие элементы, тщательно покрыть антикоррозийным 
составом.

3. В показатели расхода стали не включен вес закладных элементов для 
крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря.

А. Показатели расхода стали включают расход стали на опорные элементы.
5. исправленной}/ берит ь.

Ф ер м ы  Ф Л /2- 2й- in , Ф Л /2 - 2 У - 2П, Ф Л 1 2-2 Ч - ЯП Я, 'ПК-ОН- 84
_______ Ф Л/2- 2k- <Ct Ф Л /2-2Я -2С  ) <рЛ12-24- 2СД________ Выпуск  Vj

1 Общий Вид. Выборка стали и показатели на одну ферму



ь

/
Ось симмет рии  

ф ерм ы

5К .

к  о

=ci;

#06 си м м ет р и и  
ф ерм ы

ФА 12 - g^- 1П  . ФЛ12-24 -  2 П  . ФЛ 7 2 -Я 4 - 2  Я А  , Я>А 7 2 - 2 4 -  4  С . фЛ 1 2 - 2 4  - 2 С . фл 1 2 - 2 СЛ

Специ фикация марок сборных элементой на одни Ф ер ми Спецификация арматцрнык изделии а закладных элементов S узлах на одну ферму

Марка
фермы

^ Б

II бес
элемента

т

Калии.

шт.

У
л и ст а

Марка
фермы

М а р ка  
Эл ементЬ

В ес
элемента

177

Колич.

ШТ

it
лист а

М арка
фермы

М а р ка
элемента

В ес
элемента

m

К олич .

шт.

ft
лист а

*4-.
1

см
СМ

§-

С В / 0 J 4 2

см
t\
£й
i-

СБ4 0,44 2

i t - t 4

-ч
см

i
См

i .

С5 4Я 0,44 2

4 1 4 4

СВ 2 0 ,3 8 2 С6 5 0,58 2 СВ 5  А 0 ,5 8 2
СВ 3 1 3 0 2

1 2 - 1 4

С6 6 1 3 0 2 Сб Б Я 1,зо 2
СБ 13 0,13 2 СВ 18 0,13 2 СВ 78 0.13 2
СБ \4 0.13 2 Сб /9 0,13 2 Сб 19 0,13 2
Сб 15 0,23 2 СЬ20 0,23 2 Сб 20 0 ,23 2
Сб т 0,18 2 СВ 2j 0.18 2 СВ 21 0,18 2
св а 0.J3 S Сб 22 Q, 15 / СВ 2 2 0,15 /
Сб зз 7,25 L Сб 3 4 7.25 \ с б з 4 7,25 /

о

(N
С61- СВЗ, СБ 1 3 - 0 5 1 7  

см. (р-А 12 - 2 4 -  / П

!осм
$См
©-

С б 4 - С В 6 } СВ 1 8 - Сб 2 2  
СМ. СрЛ / 2 - 2 4 - 2  17 1См

§-

С Б 4 А  - С 6 6 А  , с в  18 - Сб 2 2  
СМ. <рЛ 12 - 2 4 -  2 П 4

С Б 3 7 7 .2 5 { 16 Сб 3 8  | 7 .2 5 4 16 ОБ 3 8 7, 2 5 4 4 6

М о р г а
ф ермы

г
См

§ -

eS

§■>

У
поз.

Колич
шт.

79 8
8 0 4
81 4
82 2
83 2
93 2 4

102 4
703 4
704 2
705 4
706 15
И З 2 5
М 3 2
м 4 2

У
листа

5 .G

Марка
фермы

«5
СМ

$«Cvj

&

осм
а

В-

М
поз.

Колич.
ш1.

7 9 8
82 2
83 2
84 4
8 5 4
93 8

102 4
ЮЗ 4
ю4 2
105 4
106 1$
ИЗ 25
М 3 2
м 4 2

У 
листа

5 , 6

Марка
фермы

ч
<5:
См
I

-Ч*см
См

©-

Ч;
О
СМ

«

&

7*
поз.

Колич.
шт.

T9 12
82 2
83 2
84 4
8 5 8
93 8

102 4
ЮЗ 4
104 2
105 4
106 15
и з 25
М 3 2
п 4 2

м
листа

5 , 6

П р и м е ч а н и й :
/. Указания по изготовлению срерм даны $ пояснительной записке.
2. Сборку ррерм производить 8 кондукторах о положении „ плаш мя".
3. Детали сопряжения элементов см. листы 5,6. тд

i9 6 0

ф е р м ы  ф л  1 2 - 2 4 -  1 П , срл 1 2 - 2 4 '2 /7 , Ф А  12- 2 4 "  Я  П А  
ф Л 1 2 - 2 4  - 1C  , ф л  1 2 - 2 4 -  2 0 ,  ф А  7 2 - 2 4 -  2  СЯ

П К -  o t -  б 4  
В ы п у с к  W

С в а р о ч н ы й  ч е р т е э р  ф е р м А и с т 4

3
2

8
0



с

i
/

i
I
s

t
!
i

4'
j i t
Й£*
n

C?k--o
I

|5

i

I

I
1

/70
СБЗЗ, C63fr 
C537 C6J£

Только для ферм О  
<: индексам fi" ' ™1

( т )

л
«

:3>
V

3
г 4 ^ _

Mb

Цлр Фл /2 -2 4 -  //7 
ФЛ1В-2й-1С

съв 
с Б IS ©

----7---- Г ~ 8
: /

1
S.

/. fl/w сборке фермы арматурные выпуски из элементов с$ари8ают 
ср между собой односторонними срланеоЬыми ш8ами длиной не 
менее десяти диаметроё сёариёаемых стержней по типу стыкоё 5; 
приведенных 8 табл 11 (> Указаний по технологии электросварка арматуры. 
железобетонных конструкций (Вснзв-57 / мспмхп-псэс)} или многослой­
ными ш&ани с желобчатой гладкой подкладкой по типу 7,

2, Сборные элементы решетки заЬодртср за грань узла не менее чем на 2-3сн
3. Узл§/ замонблиииЬ аютср бетоном марки не ниже, MotpJcu &&гтюнсг

соорн&/ос элементов ферм, г

Фтв-гЬ-гп, ФЛ12-2ч-2пя
Ф Л 12-Zl1 -2 C i фЛ12~2й~2СЙ тд

то

Фермы ФЛ12-2У-Ш^ля-гУ-гп, ФЛ12-гк-2пя. фл12-2Ь-1с 
<Pm2-2k-2C ФЛ12-2Ч-2СЙ

П К*0!-8к  
Выпуск а

Детали 1*3сопряжения элементов Лист 5



ю

П рим еч ание  относительно сборни ферм е п . н а  листе 5".

ТА
i960

Фермы Ф л я - г и - т , <р/иг~ги -г/? ф л & ^ ъпя
ФЛ/2-2Ь~1С. ФЛ 12-2*1'20, Ф А П - е к - г с я

ПН- 01-8*1 
вы п ус к  0

Д е т а л и  h ~ 7  с о п р я ж е н и я  э л е м е н т о в Лист 6
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'Г \

Ось симметрии 
срермы

1
схема дрерп 9Л12-г4-зп. ф л !2-24-зпй ФЛ/2-г4-4п , <ргиг-?4- 4 п л, 

Фл/г-24-зс. Фл12-г4-зсял ФЛ12-гк-Нч, Флъ-2к-Цся

[_ Оса симметрии фермы .

Н г-2

Выборка стали но одни Ферми 8 кр

Марка
фермы

Проба
холод)
период

Г01 
eh во &>

-* 
О 

$
-

 
^

g
f 

S Горячем mi 
перио дичее 
просрилр HL 
легирабант 
марки дох 
гост 73/4-5

анаЯ
кого
i3K0-
iЧ с
i5

Горрчекатаная периодического 
профиля низколегированная 

марки г 5Г2С 
гост 73 /4 -5 5

ГарЯчекатаная 
круглая 

марки Ст.З 
ГОСТ 2590 -51

Проболо ка  
холодно­
тянутая 
rocTG727-S3

Прокат марки cm. 3  
ГОСТ 3 8 0 -5 7

ГаэаВые
гпрубЬс

гост
3S6Z-SS

ф,мн
итого k-2 l мм

итого
Ф, мм ________ Р , м м ф.мм П поспи ЛЬ ММ

итого
дюйм

(" итого5ТП 32п8 28ns 20 пл 18 ПЛ 16 пл Щ М iznn юпл 8ПЛ 6ПЛ итого 20 \г в б итого 5т Итого 130*8 го 16 12 ю 6
Фтг- г4-зп 481,0 481.0 — — — 8,0 12,8 224,4 136,0 19,6 6,0 12,0 7,8 -Щ 64266 18,0 14,4 - 63,6 96,0 12,2 12,2 6,0 4$, 2 - 27,2 14,2 0.8 93,4 12 7.2
ФЛ1г-г4-зпя 481,0 Ш .о — - - 3,6 84,0 218,4 151,2 19,6 6,0 12,0 18 568,6 18,0 14.4 - €3,6 36,0 /2,2 12,2 6,0 45,2 - 212 т4г8-

1НЛ
1,2 93,8 12 12

~<?Л12-г4-4п 592,0 532.0 — - — 181,2 б4,о 148,4 113,8 4,0 НО 12,0 18 Ш 18,0 14.4 25,2 53,6 111,2 8,г 8,2 6,0 45,2 - 21,2 14,2 1,6 942 7,2 гг

<Рл12 -гЧ-Чпл 532,0 5920 - - - 181,2 70,0 148,4 128,2 4,о 17,0 *12,0 18 1s t 18,0 /4,4 25,2 53,6 III,2 8,2 8,2 6.0 45,2 - 272 14,2 1,6 94,2 7,2 7.2

~пк-гк'3с - - 760,0 - 760,0 8,0 13,0 181.6 158,8 19.6 6,0 12,0 1,8 466,8 18,0 14,4 - 649 %,4 12,2 12,2 6,0 45,2 11,0 21,2 14,2 0,8 104,4 12 1.2

ФЛ12- 2 4-ЗСЙ - — 760,0 - 760,0 9,6 84,0 835,6 174,0 13,6 6,0 12,0 18 548,6 18,0 14,4 - 64,0 96.4 12,2 12,2 6,0 45,2 11,0 27.2 Ik 2 1,2 104,8 12 1.2

срл 12-24-4 с - - - lOkkO >044,0 /87,2 6 4,о 105,6 136.6 4,0 П,0 12,0 18 534,2 18,0 14,4 25,2 54,0 in,6 8,2 8,2 6.0 45,2 22,8 27,2 14,2 1,6 117,0 7,г 1.2

ФЛ12-24-4СЯ, — - - ю44,о пШо 181,2 70,0 105,6 151,0 4,0 но 12,0 18 554,6 18,0 14,4 25,2 54,0 Ш,6 8,1 8,2 6,0 45,2 22,8 27,2 Ik 2 1,6 117,0 7,2 1,2

Спецификация парок опорных элепентоЪ длВ одной ферпы

П ар ка
трермы

Парка
элемента

Копия.
шю.

у
листа

<РЛ12~ гЧ -зп 
Фл/г- гЦ-зпя 
ФЛ12- 24- 4п 
Фл 12 -24- Чпл П С / 2 2 6ФЛ12- 24-ЗС 
ФЛ12-24-ЗСЯ пег г

ФЛ12-24-40 
ФЛ12- 24 -4СЙ

Техника- эко но пи чес кие показатели н а  ' одни Ферму

Парка Вес Парка Бетон, м3 стали
срермы

Т
На сборные 
Элементы

На
узлы Всего яг

фл/2- 24-ЗП
4ооФЛ 12-24-3/14 1259

ФЛ12-24- 4п
500ФП12-24- 4ля П,4 6,20 0,16 696 * « / * /

ФЛ12-24-зс 1447

фл 12-24 -ЗСЯ 4оо 1523

ФЛ 12-24-4С 1822
ФЛ12- 24- 4СЛ 500 1843

П р и м е ч а н и я 1'

1 ОриВарку опорных эпементоЬ н а  и ПС2 производить электродами типа 
Э42 при Вертикальном положении фермы.

2. После сборки д>ермы Все наруж ны е закладны е элементы, к  которым
не приВариВаются другие элементы, тщательно покрыть антикорро­
зийный состаВом. 0 0 р

3. В показатели расхода стали не Включен Вес закладных элементов 
для крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря.

4 Показатели расхода стали Включают расход стали на опорные элементы.
5- И с п р а В л е н н о м у  B tp u m b . Z % / Vn , - £ Z

: щ  £

т д

то

Фермы Фл 12-24-ЗП, ФЛ 12-24- ЗЛА, Ф л /2 -2 4 -4п, Ф Л 12-24-4/14  
ФЛ/2-24-ЗС; ФЛ 12-24-308. ФЛ 12-24-4С, ФЛ/2 -2 4 -4 0 8

п к - 0 1 - 8 4  
*Выпуск Я

Общий Вид выборка с т а л и  и  показатели н а  одну ферму Лист, 7 ■





250

СБ39 . СБкО

ТОЛЬКО длЯ Q>€i
~с индексом f i ‘

sso

1-1

св ев

Только daft ФЛ12- 24 -З п д
ФЛ}2- 24-ЗСЙ V .

Только для ФЛ&-24- ‘in, ФЛ/2 -2 4 -4 ПД [IQZ]
ФЛ12-24 -  4Ct  фЛ 12-24-4Cfl \ 2 у

СЕ 23
сБгв

$

350

А

Z
{ f r y ) Только для /  
а У  ферме индексом f l “

C6 2k

60 j60

~Л

Для Ф Л 12-2й -З П } Ф Л 12- 2й -З П Я  
<РЛ 12- 2k -3Ct Ф Л12- 2 4 -зев

200 ! 75 .
4---{

3 -3

2 - 2

С6  23

Д л я  Ф л я - г ь - Ь П ;  ф щ г - г к - Ч п я  
9 n i 2 - 2 k - k c ) Ф Л /2 - 2 4 - Ш

1

i t m m i ф  £

с8арка

Q 2 L

Прим ечания'.
i  При сборке фермы арматурные Выпуски из элементов сВариВаютср 

м еж ду собой односторонними флангоВыми шЬами длиной не менее 
десяти диаметраВ сВари8аемых ст ержней по типу стыкоВ 5 , при — 
Веденных о табл. Ц. Указаний по технологии электросВарки арматуры  
железобетонных конст рукций''! ВСЦ38-57/мспмхп -мсэс)} или многослой 
ными шоами с желобчатой гладкой подкладкой по типу 7. 

а сборные элементы решетки заВадятор за  грань узла не менее чемна2-3сп 
з.Узлы замоноличиВаются бетоном марки не ниже марки бетона 

сборных элементов ферм.

2 оо

Ь А

75

тд
i960

Фермы ФЛ/2-24-ЗЛ, ФЛ12-24-ЗПЛ, ФЛ12-24-4П, ФЛ)2-24-4ПЙ 
ФЛ/2-24-ЗС, ФЛ/2-24-ЗСЛ, ФЛ/2-24-46 ФЛ/2-24- 4 С Л

ПК-01-84 
Выпуск Я

Д е т а л и  J - 3  сопряжение элементов Лист 3
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t»

СБ5 , СВ5Я

A m __ '

«5

1 C

£

okj

as

* « $
W i

I f
s  ь
c; to

Ы£-

о

СБЗ

■4 +

для свкя

-U -  л1 5-5 6 - 6

Сбк, СБйА

4 * 1

3 - 3  4 -4

П р и м еч ан и я ■
I  МаркираВка Сборных элементов дана н а  листе 4, 8 -
2, Спецификация парок арматурных изделий и показатели на один 

сборный элемент даны на листах 18,19. Закладные элементы даны на листе 26
3. При изготоЬлении элементов особое Внимание следует обратить на  

соблюдение расстояний между Выпусками каркасоВ.
к. Элементы с индексом Л"(для покрытий с плитами iJSkIZm )  отличаются от 

элементов без индекса f i" наличием дополнительных стержней арматуры
5. Сторона элементов, обращенная ВВерх при Вертикальном положении фермы, 

должна быть снабжена надписью h Верх
S. края элементов должны быть снабжена/ цифрами соответствующими номеру 

узла, к которому они оьращ енвг-

т д

I960

Ф ерм ы  п р о л ет о м  2 й  м
ПК-01- 

Выпцск д

Сборны е эл е м е н т ы  Cdi-CBSt Q & ifiy CB5A Лист Н
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п

!I

S

xi >"i -v
*s|5|cs

j ±  2-2

коо 5
г т коо /00 *77/3 КП/8*------------- з у--------- ---- f.

\___________ 1____________ .__J [ /
Г

1
2  1,

1
I J1 7 !! Н .  -  -1 1И u . V

420

------------- ^ 1

226,
X  Отё. Ф Ч О  ' j

----------------------- г----* - 4 -

2 i
L 200

---Ц—л

СБ13, C6t8> СБ23, ggg0

320

400 fy?0

3 1 .

ц
,----------------1У-

!
11'!« 5 1

1 \  От8. d~k0

c£/4, cg/g  сб?4, cggg

*00

4
kOO

220 II 3030 0/7)8. cf*k0
200

C6I6, C6 2/, C6 gg, С63/

ш  K D /6 , КП 2!
" /
г т г

Я S
— t11й

! 2i
L 200.

— +,— +

h i

Примечания см. н а  листе Н.

тд
то

Фермы пролетом 2к м ПК-0Ь8кi 
Выпуск fi

Сборные элементы сбю} евюя, cs//, свя-сбзг Лист /3



\ъ
КП25 К Р Ч н К Р 2 1 КРбн КРЗн

Ш 1
7ООО

>

*7—  ~-Л

3410
KpG Т U ' /ГРЗ

К Ш д л я С б З З

Z  1 т \  * <O/JO'JO
V P 1

\ ъ

г з М о ( г з 9 в о /

с в ъ ъ  ш ч

•v S

SS0 5ТП
117)

г-г

' I f

/ /
tC\

" N **
оо ;

S j■о |
*
СЧ1 11

r 1
£

3Jl  32 <7 :Z14 38
--------->

ЗСО

6 -S

Для С&ЗЗ

j A нг Ф 5ТП

П рим ечания:

1. Спецификация марок арматурных изделий и 
показатели на элементы даны на листах18,№. 

г. Натяжение арматуры производить до бетониро­
вания конструкций.
Контрольное напряжение принимать ф  9 7 SO кг/см *  

з .  Ь скобках даны размеры элементов до спуска 
нат яжения арм ат уры ! без учета укорочения 
при одж вт иу бет она /

ТД
i960

Ф е р м ы  Ф Л 1 г * г ч ^ п , ф л 1 2 - г ч - г л ^ л ч г - г ч - г п я

Сборны е элементы С5ЬЪ,с$$Ч

ПК-01-8М 
Выпуск ц

Лист М



1 4

сч

С5
для С Б 35 !

I ее \  
j для СБ36 \

А __________ 35(7

3-3

5800 (S40J 6000

гъ9чо(гзэбо)

С Б  35, С Б  3 6

111

П р и м е ч а н и я :
л С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  изделии и показа­

т ели на  эл е м е нт ы  д а н ы  н а  л и с т а х  /B J 9 . 
г. Н а т я ж е н и е  а р м а т у р ы  производит ь до гТетониро­

б и н и я  к о н с т р у к ц и и .
К о н т р о л и р у е м о е  н а п р я ж е н и е  принимать(бо40500кг/спг, 

з. В с к о б к а х  даны  разм еры  эл е м е нт о в  до с р у с к а н а т я ж е ­
ни я  а р м а т у р ы / без у ч е т а  ук о р о ч е н и я  при  о б ж а т и и  
б е т о н а ).

Д ля СВ 35 Для С6 36

ТА
1360

Фермы  'Р лю -гч-щ т г-гч-ьпЯ 'Ф м г-вч-чп, < р м г-гч -ч п й ПК-01-84  
Выпуск Е/

Сборные элементы СБЬ5,свъб M c jn  J IS
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1000
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/ Г Р З Т

V

£ [ C
! о  1 » o

§ ' *Nb
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Ось симметрии

2ъзчо(гъдбо)

С б Ы ,  С 5Ъ  8

5<f> 2 8  П В

а

сг
для свз1/ 
для свъв\

т
г оо

ь - ь

')

\ \
А

о
о

2

о
« о

ч
f i x ' 4 ’ 1

\ n

О
А »

к  1 ч
О
см

Е й ................1 Г шА « а
ш

£ 5 : t J  5 ,
______ 3 0

6 -

35

0

6

SS
------7

F-----------Г

1-

J _____1 ,

И

1 1

д а
---- 1------- - п----

1 i

3 0 0

f lu j: fS

М б
М 8

— \Р—

*

V ' О  
vr>!

1
----------i -

6 - 6 7-7 7-7
Д л я  С6 37 Д л я  СВ 35 Д л я  сб 3 1  Для С В 38

/.Специф икация парок армат урны х изделий и показатели на элемент ы  
даны  на листе 1з.

г. Н ат я ж ени е арпат уры  производить до дет онирования конст рукц ии  
Конт ролирует е напряжение прикипат ь 6 о -о 0 0 0  к г /с п а.

даны рцзнеры элементов до спуска р а т я ж е н и я  арпат уры $

0

». В сводках даны рознеры элементов до спуска на 
{оез уч ет а  укорочения при о д ж а т и и  оет она).

ТА
1Э6С

Ф е р м ы  Ф Л 12 -24* /С, Ф Л 12 -2 Ч -2  С, Ф Л 1 2 -2 Ч -2  Сй ПК-01- 84  
Выпуск Щ

С п о р н ы е  э л е м е н т ы  с б Э 1 ,с & 3 8 Лист 16
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Спецификация марок арматурных изделий на один спорный элемент ( продолжение)

Марка
элемента

Марка 
изделия 

или 
Ы поз.

Нолиц.

шт.

г /
листа

Марка
элемента

Марка
изделия

или
К поз.

Калии.

шт.

л/
листа

Марка
элемента

Марна 
изделия 

или 
л/ поз.

Кол и и,

шт.

н п г р 2 ИР10Т 2 112 18

К Р 2 Т г HP Юн 2
С Б 39  

Iпродол•

m 60

Н Р 2н 2 с Г ~ ~ 1 2 ~ 117 М

К Р З Т 1 сз 12 же кие)

КРЗн 1 М1 2

К Р 4 7 2 М 8 4

КРМн г СБ 38 77 6 НП 28 2

Н Р 67 /
(продол­
жение) НО 36 ИР 2 Т 2

К Р 6 Н 1 112 24 HP 2 н 2

HP 10т 2 113 60 Н Р З Т 1

СБ 3 7 ЦР Юн 2 117 4 К Р З н 1

а 12 К Р 5 Т 2

С2 12 КРЗн ?

М1 2
21-26 21-26

k p V 1

Мб 10 ИП 27 2 КР7м {

77 5 К Р 2 Т 2 К Р 1 Г 2

110 36 ИР 2  Н 2 HP 11 н 2

112 24 К Р З Т 1 СБ 40 С4 12

113 60 КРЗн 1 С6 12

117 4 KPS7 2 М 2 2

К Р 5н 2 М 9 6
К Р 7 Т 1 77 9

НП 26 2 СБ 39 КР 7ц 1 101 36

HP 2 Т 2 К Р Н 7 2 112 18

НР2н 2 КР11н 2 114 60

Н РЗТ 1 С4 12 117 4

ИР Зн 1 CS 12
СБ 38 к р и т 2 М2 2

HP 4н 2 М7 10

Н Р 6 Т 1 76 5

K P S  И 1 107 36

у
листа

21-26

Показатели на один сборный элемент

Марка
элемента

Вес

т
Марка
бетона

Объем 
бетона . 

м*

Вес
стали

кг

СБ 1 0,4k 0,17 143
С Б 2 0,68 300 0,23 23,0
С5 3 1,30 0,51 83{ 6
C S 4 0,44 о,п 11,9
С 6 4 Я 0,44 0,17 18,9
СБ Б 0,68 0,23 15,3
СВ 5  Я 0,68 0,23 25,5
СБ 6 1,30 0,51 84,8
С66Я 1,30 400 0,51 88,4
СВ 7 0, 50 0,20 12,0
СБ 7 Й 0, 50 0,20 19,2
СБ 8 0,68 0,27 18,9
Сб 8 Я 0,68 0,27 31,7
С6 9 1,41 0,59 65,4
Сб 9 Я IV 0,59 84,0
С6 10 Ц50 0,20 11,7
со Ю я 0,50 0,20 /4 ,7
СВ 11 0,68 500 0,27 36,8
СВ 12 1,47 0,59 88,9
СВ 18R 1,41 0,5$ 96,1
СВ 13 0 ,4 0,05 15,5
СВ 14 0,13 0,05 12,8
СВ 1S 0,23 зоо 0,09 13,2
СВ 16 0,18 0,07 13,7
СВ 11 0,15 0,06 8,2

Марка
элемента

Вес

т

Марка
бетона

Объем
бетона

м*

Вес
стали

кг

СВ 18 0,13 0,05 15,5

Сб 19 0,13 0,05 12,8

С Б 20 0, 23

400

0,09 13,2

С621 0,18 0,07 13,7

СБ22 0,15 0,06 8,2

СБ 23 0,13 0,05 24,7

СВ 24 0,13 0,05 17,0

СБ25 0,23 0,09 П,4
СБ 26 0,18 0,07 23,8

СБ 27 0,15 0,06 15,0

СВ 28 0,13

500

0,05 24,7

СВ 29 0,13 0,05 ПО

С Б 30 0,23 0,09 Ц 4

СБ31 0,18 0,07 23,8

СБ 32 0,15 0,06 15,0
СВ 33 7,25 300 2,90 544,8

СВ 34 7,25
400

2,90 608,0

СВ 35 8,75 3,50 687,8

СВ 36 8,75 500 3,50 196,4

СВ 37 7,25 300 2,90 753,6

СВ 38 7,25
4  00

2,90 873,6

С Б 39 8,75 3,50 947,2

C6 4Q 8,75 500 3,50 1228,8

Примечание.
Расход стали на закладные элементы для крепления плит 
покрытия 5 сборные элементы Зерхнего пояса не Зклнзиен.

тд
1960

Фермы пролетом 24м -п н -ы - W
Выпуск С

Спецификация марок арматурных изделии^ на один, свор - 
ный элемент (продолжение). показатели на один сборный элементЛист /Р
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Ф е р м ы  пролетом 2Нм ПК-01-81  Выпуску
Арматурные каркосы  кпп-кпвб, КР1-КРЧ Лист Si





гл

Марка
изделие

НГИ

КП 2

КПЗ

КП 5

КП6

кт

кпв

кпе

т о

кп н

АI
лоз.

_2_

ю

11

2

10

Ik

9 с к  из сечение

мм

Длина Калия

/кпл

ST

16 пл

20 ПЛ

57

12 П Л

57

ЦПЛ

20 П Л

57
12 П Л

5Т

ST

ST

1кпл

16 п л

57

57

1опл

2РПЛ

С п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н о  а р м а т ц р н о е  и з д е л и е

Обща? I Вы6оР«° Сгпа/!и 
длина in/f/itno йп»

мММ

2200

210

2900

270

5800

210

210

2200

210

3000

27О

5930

210

2200

310

27О

310

3000

210

5930

310

210

310

2200

270

2900

310

Общая
длина

32

36

72

ко

52

12

20

20

22

22

36

36

2 0

20

18

18

В ы борка стали

речение
МП

8,8

8,1

71,6

9,7

2 3,2

16.5

10,8

8,8

ik,0

12,0

19,5

231

5, к

8.8

6.2

6,0

6,9

12,0

91

23,1

И,2

5,к

6,2

8,8

к,9

11,6

5,6

1кпл

общая
длина

м

8,8

5Т 8,1

ит ого

16 п Л и.в

91

ит ого

20 П Л 23,2

8 19,5

ит ого

1 2  пл 8,8

57 Ю.8

ит ого

tin  л 12,0

57 1к,0

Umow
20 ПЛ 231

8 /9.5

итого
12 п л

57

8.8

71,6

ит ого

1кпл

57

72,0

72,9

итого

1бпл 23,1

20.6

ит ого

1 0  пл

5Т

8,8

1 1 ,6

итого

20ПЛ т

10,5

итого

вес
кг

Ю,6

1,3

11.9

78. к

2,2
20.6

51 к

7,1

65,1

7.8

71

9.5

Ю1

2,2

12,9

58,6

7.1

66,3

7.8

1.8

6.6

/к. 5

2 . 0

16,5

31,5

к,1

к2,2

5,5

1 ,8

7,3

28,7
к.З

33,0

Марка
изделия

КП12

КП 13

к л /к

КП 15

КП 16

КПП

КП 18

КП 19

К
лаз.

/7

И

19

20

18_

19

20 

21

J L
22

23

78

~!3

~2к

78

19

20

25

26

21

28

29

Рскиз

20

21

28

29

Ф,сечение
мм

2 0  п л

1кпл

5Т

57

1кпл

57

57

1кпл

1кпл

$ Т

12 ПЛ

57

57

'57

ЩПЛ

57

57

1кПЛ

10ПЛ

18 п л

1кпл

1кпл

16 пл

Л лина 

мм

Калии.

turn.

5800

210

310

2890

too

180

100

100

180

100

2380

180

3320

730

100

180

Зк50

100

780

700

2850

2890

100

180

1 0 0

ЮО

1 0 0

180

2380

36

36

2к

2к

20

20

30

30

32

32

2к

2к

16

20

20

:ечение
мм

23,2

9.7

71.2

17,6

2М

к,3

оМ

2,0

3.6

0,2

9,6

5,к

/3,3

3.9

3.2

5,8

13,8

2,к

к.З

0,2

II,к

11,6

1.6

2.9

О, к

О,к

2.0

3,6

9.6

20 П Л

общая
длина

м

2 3,2

20,9

итого

7кпл

57

1 2 , 0

61

итого

1кпл

57

9,8

5,6

Отаго

/2/7/7

57

13,3

9,3

и т о го

ф л

57

13.8

9,0

итого

1кпл

10 П Л

57

0,2

И, к

61

итого

18пл

1кпл

1 1 ,6

о, к

к, 5

ит ого

16ПЛ

1кпл

9.6

О,к

5/5

ит ого

бее

кг

5 lk

8.3

65.1

Ik, 5

1,0

75,5

11,9

0.9

12.8

71,8

I k

73,2

16.8

l,k

15.1

0.2

7.0

1,0

8,2

23,2

0.5

1,0

2k,7

75,2

0.5

1,3

17,0

Марка
изделия

к т о

Kn 21

КП 22

КП 23

КП2к

КП 25

КП 26

К
лаз.

19

33

Зк

38

39

Эскиз

г -fOO §1

г -W0

% :ЮО &

Ф, , сечение

мм

ST

57

1кпл

16 пл

57

57

1кПЛ

1кпл

12 пл

12 ПЛ

57

1кпл

1кпл

(кпл

1кпл

16 пл

is п л

57

1кпл

57

1 Ш

№ л

Длине Каш

мм шт.

180

130

3320

100

180

3kSQ

100

/80

ЮО

2850

590

570

180

к 20

1 6 0

180

к 20

160

590

510

210

550

210

550

550

общая
длина

30

30

32

32

2к

гк

Выборка стали

5,к

3.9

13,2

3,2

5,8

13.8

2,к

к.З

0,2

11, к

Zk

2.3

а к

0,8

0.3

0,1

0,8

0.3

2,к

2,3

2,2

2,2

2,2

2,2

М

Ф,течениемм
1кпл

57

общаядлина
М

13,2

9.3

итого

16 п л /3,8

9,0

итого

iknn
57

ч.6

61

итого
1кпл
12 ПЛ

ST

1,1

к, 7

0.к

итого

16ПЛ

1кпл

к,7

1 ,1

01

итого

/кпл 2.2

57 2,2

итого

1ЬПЛ

М л
1 .1

2.2

5т 2,2

итого

Вес
кг

1 6 , 0

/.к

I l k

21,8

2,0

23,8

/к, О

1.0

15,0

1.3
к. г
0.6

6,1

7,5
1,3

1,6

Щк

2,7

а з

3,0

1.7

21

0,3

Продолжение см- лист 2к.

тд
7960

Фермы пролетом гк м ПК'01-Sk  
Выпуск £/

Спецификаиир и Выборка стали Лист 23



С п е ц и ф и к а ц и я  и В ы б о р ка  с т ал и  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е  (п р о д о л ж е н и е )

Маркс/ 
изделий поз

кп г!

КП 28

И Р  Г

КР2Т

И Р З

КРАТ

41 150 л
a t

45

52

Эскиз

620 «3
/50

Фу
$30

i50 /50

г:ЮО

390 
г --«70

сечение

мм

5 г
S t

12пл

18пл

S r

Sr

12пл
18пл

/ 4 /7/7

/ 4 / 7 / 7

14пл

Ц пл
14пл

14пл

/4 /7/7

Длина

мм
2 7 0

310

5S0

550

270
3 /0

5 5 0

SS0

2200

1850

//00
530

2 5 5 0

2 0 5 0

1350

6 0 0

2050

600
1130

2 5 2 0

5 5 0

250

830

6/0

Колич.

шт.

Общая
длина

1,1

1 , 2

2,2

И

и
1,2

2,2

0,6

2,2

1,9

1,1

2,1

2.7

2,1
I,1*
3,6

2 , 1

3,0

1 ,2

2,5

Х7
03

1,2

Выборка т али

сечение
мм

18пл

12ПЛ

S t

Общая
д л и н а

м
U
2.2

2,3

Итого

!8пл
12ПЛ
S t

0,6
2,2

2,3

Итого
/4/7/7 2,2

S,/

Итого

/4пл 2,7
7,1

Итого
!4пл 2,5

6,3

Итого

Ипл 5,0

Итого

Вес

КГ

2.2

0 ,3

4,5
1 , 2

5 L
о,з

3 ,5

2 ,7

1,1

3,8

3,3
!,8

5 , /

3,0
1,4

3,1

Март
изделия

КР5Т

КР6

КР1

КР8Т

ИР 9 1

КРИТ

5 7

3 S

59

Эскиз
Ф,

сечение

М м

'l :/00

г-юо

Г /200

£ /200

t.cr

Мал
14 п  л

16 пл

18пл

14 пл

14п л

14пл

Юпл

12пл

/4 п л

14пл

14 пл

16 пл

18пл

8пл

18пл

Влл
16пл

16 пл

/4пл

/4п л

Длина Колиц.

мм

550

2 50

5 5 0

830

620

4 2 0

2 5 0

55 0
65 0

420
550

250
6 5 0

1800

860
14QO

860

1800

1400

1650

/400

шт.

длина

м

0,6

0,3

1,1

1,7

1 ,2

0,4
0,3
1,1

2.6

0,4
1.1

0,3

2,6

3 .6

7.7

1,4

7,7

5 ,4

1,4

7,7

3,3
( 4

Выборка стали
9,сечениемм

18пл

16 л л
1/)ЛЛ

Общая
длинам

1,7

1,1

2 , 1

Итого
14пл
12пл
Юпл

0,1

2,6

1,1

Итого
16ПЛ
/4пл

2,6
1,8

Итого
18пл

Зпл
б.о
7,7

Итого
/б п л

8пл

6,9
7,7

Итого

/4/7/7

<9/7/7

4J
7,1

Итого

Вес

КГ

44
1,7

2,6

7,6

0.8

2,3
0,7

дг

4,1
2,2

6,5

/0,0
3,0

13,0

10.7

2,0

13,7

S,7

3.0

2,7

Продолжение см лист 25

Марка
изделия

л/
Эскиз

ф,C6HJ&UUS3
Длина Калии. Общая

длина

м

Выборка стали
поз. L С *7 в ГГ UK

мм мм шт.
сеяние

мм
общая
длина

м
Вес
КГ

66 8пл 860 9 7,7 /4/7/7 v 5 ,7

КР11Т
69 14пл /650 2 3,3 8 п л 7,7 3,0
yf) 4 h м 4ЬПП 1 1,4fU

И Г ш Г
1*тПЛ шии

_  J\______
Итого 8,7

71 б пл 210 2 0,6 бпл 3 4 0 ,5

С1
72 6  пл 450 4 1,8

Итого 0 ,5

7 / бпл 280 6 и б п л 2,0 0,4

С 2
73 бпл 340 1 0,3

И т ога 0 ,4

7/ б п л 280 б 1,7 6  пл 2 ,0 о и  !

С З
73 б п л 3 4 0 1 0,3 i

И т ого 0 , *
72 б п л 4 5 0 6 2,7 бпл 3 ,4 0 ,8

С 4
73 бпл 3 4 0 2 0,7

Ит ого 0 ,8

73 б пл 340 6 2,0 6 пл 2 ,4 0 ,5

0 5
74 бпл 370 1 0,4

Ит ого 0 ,5

73 б пл 340 6 2,0 б п л 2,4 0 ,5

С 6
74 б п л 370 1 0,4

Ит ого 0 ,5

тд
I960

Фермы пролетом 24-м ПК-СН-84 
Выпуск /5!

Спецификация и Выборка стали ( продолжение) Лист 24
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С п е ц и ф и к а ц и я  и в ы б о р к а  с т о л и  н а  о д н о  а р м а т у р н о е  и з д е л и е  ( п р о д о л ж е н и е )

§  к

Ct чГ
а:
Си

Ц-\

ч ^

Порка
изделия

Пред­
в ар и ­
тельно 
напря­
женная 
ор н а ­
тура

=»

*

е
о

fb

о

г1
паз. Э с к и з

Ф,
сечена

нм

Длина

мм

ftOAKi

шт.-

Общая! Выбйрка стали

длина
м сечение

нм
Общая
длина

м
Вес
кг.

75 51Т§ 93940 1 2 3 ,9 5 7 & 2 3 ,9 3.7

76 32 Л 5 93980 1 24 .0 32  ПВ 24 .0 152,0

77 2€ПВ 23980 1 24,0 26 ПЗ 2 4 .0 116,0

*

76 ie 1 2 0 0
4 - — t o o

20ЯА 4 о о 1 0.4 20 ПЛ 0,4 1,0

79 18 ПА 4оо 1 0 J 18 ПЛ 0.4 0.8

U — 2 0 0

во
И  ■ 1 3 0 ■

20 ПЛ 260 1 0,3 2 0  ПЛ о.з 0 .7

61 105 20 ПА 210 1 0,2 20  ПЛ 0,2 0 .5
!£> .... *1^ 05

82 90 20  ПА 160 1 0 .2 20ПА 0 .2 0 ,5

■

в з 65 20 ПА 130 1 0, 1 20 ПЛ 0,1 0 .3

8 4 940 20 ПЛ 4 2 0 1 0 .4 20 ПЛ 0 .4 1.0

1— *Т?о~~

85 , 190 20ПЛ 3 8 0 1 0 .4 20 ПЛ 0,4 1,0

86 2 4 0 18 ПЛ 4 2 0 1 о,4 /8ПЛ о .4 0 ,8

87 _ 1 190 18 ПЛ 3 8 0 1 0 J /8  ПЛ

1

0 .4 0 .9

88 i , 9 0 16 ПЛ /8 0 1 0,2 16 ПЛ 0,2 о .з

"Ч— д Г

89  ̂ _______65 16 П Л 130 1 0.1 16 пл 0.1 0.2

Парка
изделия

ъ
5;

К
<и

О

«

>о
X
Ol
ГЪ
£

л/
поз.

92

93

94

95

96

97

98

99

ЮО

Ю/

1 0 2

т

ю 4

Э с к и з
Ф.

сечение
мм

-----г Г Г

U T

yj
г* И

k j

50 3 4 0  3 0— ~ - >

Алина

мп

-30 л 6

-30 Л е

{ 6  пл

14 пл

ie  пл

ЙПЛ

16 ПА

16 ПА

/в  ПА

/4 ПА

14 ПА

14 ПА

14 ПА

70

70

1 6 0 0

8 0 0

6 5 0

1450

ЮОО

2000

1 5 0 0

3 0 0 0

1 0 0 0

9 0 0

8 8 0

Ком

шт>

„ й ф З  Ш о р к а  стали 

длина :ечение
мм

0, 0 7

0 ,0 7

1.6

0 ,8

0 , 9

1.5

1.0

2 .0

1 .5

3 .0

1,0

-3 0  л 6

-3 0 * $

/6 ПА

14 ПА

/6 ПА

0 .9

0 .9

14 пл

16 ПА

16 ПЛ

/ д л л

!4пл

\4 па

14пл

i4  п л

~бВщая
длина

м

0 , 0 7

0  07

1 . 6

0 . 8

0 .9

1.5

1.0

2 . 0

К 5

3 ,0

1 .0

0 .9

0 , 9

Вес
к г

0 , 1

0.1

2 .5

1 0

1.4

1 . 8

1 . 6

3 ,2
3 .0

3.6

1 .2

1,1

1.1

П ар ка
изделия

105

106

107

108

109

/10

55

Н
с*.
4J

CJ

а;
-о

<Ъ

О

111

112

113

1/4

П5

116

117

Н
п аз. Э с к и з

Лт
8 С

3 2 0

5 6 0

а  лш

8 L

350  1

700

^ 380  I
§ 1 -------- Гсм I  - — ..L

6 3 0

4 00  •о г----- Ьо ГVf> Г

чение 

МП

7 50

CS
см

310 {

JL
600
3 0 0 1

S|-----Г
5  в  с/
370

6 7 0

180

230

280

330

60_ О
150 150 ^

—----- ч1
260 I

/ 2

20

А л и н о

м м

К оли

ШТ.

1150

/4оо

1300

1 5 0 0

1 2 0 0

1 /50

1350

300

4 о а

4бо

5 0 0

/ 2 6 0

n s o

Общая 
длина 

м

Выборка стали

1 . 2

-

'ече/т  нм t дл

1 .4

1 .3

1 .5

1 . 2

1 . 2

1.4

о.з

0 .4

0*5

0 .5

1,3

A L

12

Общая 
ина  

м_
1 . 2

1.4

1.3

1.5

1 . 2

1 . 2

1,4

0.3

0.4

0 .5

0 . 5

1.3

(9

Зес
к г

д.З

0.3

0,3

0.3

о .з

0.3

0,3

0 . 1

0,1

0 . 1

0.1

1 . 2

&

т д
т о г

ф е р м ы  п р о л е т о м  2 А  м ПК-01-64  
Выпуск Ш

Спецификация и быборка с т а л и  (продолжение) Аист 2 5
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3%

15

М9

Спецификация и Ьыборка ст анина один закладной  
(или соединительный) элементу

/Чарка
л!

п о з . П р о ф и л ь
Длина
мм

К  олич.
ШТ.

В е с  к г
П р и м е ча н и яЛетали всех Марки

M l
1 - 3 0 0 - /2 зоо 1 6 .3 8 . 5

12.7
Ст.з ГОСТ 3 6 0  - 5 7

Q • ф г е п л 4 5 0 6 0 .7 4 .2 Ст. 2 5  Г2С ГОСТТЗМ-55

М  Q
3 - 3 0 0  к iQ 3 5 0 i 9 .9 9 . 9

/4.1
Ст-3 ГОСТ 3 8 Q - 5 7

4 -ф  16 ПЛ 4 5 0 6 0 .7 4 .2 Ст. 2 5 Г 2 0  Г0СП314-55

м з
5 -  зоо * /а 3 0 0 1 7.1 7.1

8.7
Ст.З ГОСТ 3 6 0 - 5 7

6 • фЮПА 2 5 0 в 0.2 1.6 СТ.25Г2С ГОСТ73/4 5 5

м 4
7 Труба 1 300 2 0 .7 и

1,8

ГОСТ 3 2 6 2 - 5 5

9 . фб 4 5 0 4 0 .1 оА Ш  ГОСТ 2 5 9 0 -5 /

М 5
д Труба У ” ззо 2 0 .9 1,8

% г
ГОСТ 3 2 6 2 - 5 5

9 •ф б 4 5 0 4 0.1 оЛ СТ.З ГОСТ 2 5 9 0 - 5 )

М б 13 - $0  к 16 100 У и и 1,1

СТ.З ГОСТ 360-57

М  7 / 4 - 9 0 *  16 too / 1 1 и 1,1

М б 15 - 9 0 * IS зоо У 3.4 3 .4 3 ,4

М 9 16 -  9 0 * / 6 з 4 0 1 3 .8 3.8 3 ,8

M C I 12 - 3 0 0 * 2 0 4ео У 22  6 22.6 22. €

мся
10 - 160 */0 2 6  Q / 3.7 3.7

6.7
СТ.ЗГОСТ 36 0 -5 7

Н Л  9 0 * 8 /40 2 1\5 3 .0 ГОСТ 6 5 0 9 - 5 7

ПО

П рим ечания:
1- Данный лист рассматривать совместно с лист ами8,9,12,13. 
2. Сварку деталей из листовой Ш али производить ’ ‘ 

электродами типа Э 4 2 , сварку стерфнец в т а в р -
тю д  с л о е м  ср л ю ся .

3  Сборные швы, не оговоренные особо принимать h'-бмм 
сварку круглого ш е р ш н я  с плоскостью производить 
электродуговыпи точками.

4. Овцрку производить Ь соответст вии с „ Указаниям и 
по т ехнологии элект росварку армат уры  cjce/ е э о -  
бетонных конструкции " ( ВСН39-57/мспМ КП  -  MGSC)

ТА
1960

фермы пролетом Q 4 m П К- 0/- 6 4  ~ 
В ы пуск 71

Закладны е элементы Я1 -  М У . 
Соединительные элементы HCt, МС2 Диет 2 6

Серия ПК-01-84

https://meganorm.ru/Index2/1/4293722/4293722578.htm

