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ПИ- O h  8 4 Выпуск Ж

Пояснительная записка

I  Общая часть

1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи типовых сборных железобетонных предварительно 
напряженных стропильных срерм сегментного очертания из линейных элементов для покрытий 
зданий пропетом 24-м и шагом срерм {2м под крупнопанельные плиты размером 3x42м и 4,5* 12м.

Фермы могут применяться S зданиях с агрессивной средой с учетом требовании „ Инструкции 
по защите железобетона и каменной кладки лакокрасочными гидроеробизирушщими покрытиями 
и „Указаний по за ищите арматуры железобетонных конструкций от коррозии!'

2. Фермы запроектированы для бессронарных пропетой и пропетой с продольными сронарями -  
сВетооэрационными / серия П К -Of-S3  / и аэрационными /серия П К -  0 4 -9 3  ̂  разработан -  
ными институтом Гипротис.

3. Фермы запроектиройаны только цельными из линейных элементой, изготоВляемых заранее.
Нижние пояса срерм армируются предварительно напряженной арматурой с натяжением на упоры.

k Фермы для покрытий с плитами 1/5х42м отличаются от ферм для покрытий с плитами 3*12м 
только наличием В Верхнем поясе дополнительных стержней арматуры, необходимой для обеспе­
чения прочности Верхнего пояса при местном изгибе, и сборного железобетонного столика й 
перВой панели Верхнего пояса ферм для опирания плит / см Выпуск 1  настоящей серии /.

s  Фермы обозначаются марками, состоящими из букй и цисрр. /(ля ферм принят буквенный 
индекс ФЛ/  срерма из линейных элементой /  Цифры В марках ферм показывают соотйетстйенно 
шаг ферм, пролет и услоВное обозначение нагрузки. Фермы для покрытия с плитами 1,5x12м 
обозначены маркой с дополнительным индексам,Д*. Например: срерма без фонаря для расчетной 
нагрузки 450 кг/мг при плитах 3x12м со стержнейой предварительно напряженной арматурой 
В нижнем поясе из стали марки 35ГС  обозначается маркой Ф Л f2 - 2Д - В, при плитах 
1,5x12м "  ФЛ12-24-2Д*

Линейные элементы по Всем фермам имеют сквозную маркиройку В марках элементов 
Верхнего пояса ферм для покрытий с плитами 1,5х{2м имеется дополнительный индекс „Д".

$ Указания по расчету ферм и нагрузки приВеВены й Выпуске 1  серии ПК- OhSP.

Е Изготоб/ieHue ферм

7. Изготовление ферм предусматривается В услоВизх JoBoffoB железобетонных изделий i  
соотВетстВии с требованиями » Технических услоВий на  изготовление и приемку сборных 
железобетонных и бетонных конструкций и дет алей"/ СН f -5 7  f .

8. Элементы ферм изготовляются в инвентарной опалубкеj принятой для ферм из линейных 
элементов с проволочной и стержнейой арматурой из стали марки 30ХГ2С \

9. Для предварительно напряженных элементов нижних поясов ферм принята стендовая 
линейная технология изготовления с натяжением арматуры на упоры.

Ю. Предварительно напряженная арматура в нижних поясах ферм принята из горячекатаной 
стали периодического профиля марки 35ГС по У М ТУ  2 2 3 - 5 9 ,  упрочненной вытяжкой 
до удлинения 3,5 %  без контроля напряжений.

Значение принятого нормативного и условного расчетного сопротивления арматуры из 
стали этой марки и контролируемое напряжение при натяжении арматуры приведены 
В таблице 1.

Таблица 1

Наименование
арматуры

Нормативное
сопротивление

------------------------- ,

Условное 
расчетное 
сопротивление 
для растянутой 

арматуры

Контролируемое 
при натяжении

напряжение
арматуры

x r j  смг кг/ смг НГ /  см2

Горя чека та на я периодического 
поосриля из стали марки 35ГС 

по ЧМТУ 223-59 
сортамент по ГОСТ 1314-55. 
упрочненной Вытяжкой до yoflu- 
нения 3/5% Без контроля напряжении

5500 4 0 0 0 5 5 0 0

и. При стендовом методе изготовления нижнего пояса ферм с применением пропаривания 
или прогрева разность температур натянутой арматуры и устройств, воспринимающих 
усилия натяжения} принята равной у О 0

а. Кубаковая прочность бетона к моменту отпуска натяжения должна составлять не 
менее 1 0 %  от проектной.

13. Сборка фермы из линейных элементов производится в кондукторах в положении „ плашмя" 
Соединение элементов в цельную ферму осуществляется сваркой выпусков из поясов и элементов 
решетки с последующим замоноличиванием узлов.
Стальная опалубка узпов устанавливается после соединения выпусков арматуры бетониро­
вание узлов должно производиться бетоном той же марки , что и марка бетона поясов с 
применением вибрирования при особенно тщательном контроле производства работ.

Я  Все не обетонированные поверхности стальных элементов, к которым не будут привари­
ваться ( другие элементы, должны быть очищены стальными щетками и окрашены масляной 
краской за два раза.

/5. Стольные элементы изготовляются согласно „ Техническим условиям на изготовление 
стальных конструкций".

is. все технологические процессы по изготовлению нижних поясов ферм со стержневой 
арматурой следует выполнять в соответствии с „ временной инструкцией по технологии 
изготовления предварительно напряженных железобетонных конструкций" [Госстройиздат , 1959).

п. Сварка стержней напрягаемой арматуры производится контактной электросваркой 
впритык, при этом площадь сечения рабочих стержней, стыкуемых в одном сечении, должна 
быть не более 2 5 %  от общей площади сечения рабочих стержней Стыки должны быть 
расположены не ближе 3 0 а  рабочих стержней.

/8. При изготовлении элементов решетки с учетом немедленной распалубки две боковые 
грани элементов могут иметь скосы с уклоном Г-20.

Ш Приемка теом

19. Приемка срерм должна производиться с соблюдением требований „ Технических 
условий на изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных 
конструкций и деталей " (  С Н {  -5 7 ) .

го. Отклонения размеров элементов от установленных в чертежах не должны превышать 
по высоте и ширине сечения ±5мм; по размерам защитного слоя рабочей арматуры +5мм, 
по длине элементов верхнего пояса и решетки, па длине выпусков стержней ±10мм, па длине 
элементов нижнего пояса НО, - 15мм; и по расположению мест выпусков арматуры в  
продольном и поперечном направлении ± 5 мм.
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г/. Внешний Вид должен удоВлетВорять следующим требованиям:

д} -Поверхности эпементоВ ферм должны строго соотВетстВоВать проекту. ИриВизна В  
плоскости и из плоскости допускается не более В  мм на  1м  элемента и 10мм по Всей длине 

элемента;

Б)околы углоВ допускаются на глубину не более /Омм;

В) ракоВины допускаются диаметром до /бмм и глубиной до 5мм не более дВух на 1м длины 
одной грани элемента и не более четырех на 1м длины одновременно на Веек гранях элемента;

г) лицеВые поВерхности закладных элементоВ из листоВод стали должны быть чистыми,
без ноплыВоВ бетона и не должны отклоняться от проектного положения более чем на *2мм, 

а по разбиВке на ± 5 мм;

д) обнажение арматуры на поВерхности элементоВ не допускается;

е) на поВерхности элементоВ допускаются только Волосяные трещины ш и р и н ой  не  

более 0,05  мм.

Ж Хранение и транспортирование элементов и Ферм

82. Г7то8ые элементы срерм укладыВаются горизонтально на дереВянные подкладки и прокладки. 
Элементы нижнего пояса хранятся В строго горизонтальном положении на подкладках 7 
располагаемых через 4 0  м по длине элемента.

гз. Кантобание срерм может производиться только после достижения бетоном узлоВ проч­
ности не менее 0,1 от проектной прочности (марки), ИантоВание произВодится за А или 
узла Верхнего пояса путем поборота фермы Вокруг ребро нижнего пояса, при этом нижнии 
пояс следует опирать но подкладки В пределах узлоВ.

2k ПереВозка и хранение ферм произВодится В Вертикальном полож ении, при  эт ом  фермы 
опираются на дВе опары узлами нижнего пояса и разВязыВаются.

25. Схемы стропоВки срерм и элементоВ нижних поясоб при кантоВании и переВозке приВе- 
дены В конце пояснительной записки.

У  М о н т а ж  ф е р м

26. Монтаж ферм должен осуществляться по технологическим праВилам, разработанным 
В состаВе проекта организации работ Проектные материалы по произВодстВу монтажных 
работ должны быть разработаны В объеме, предусмотренном В пп 36-38 „ Указаний по 
применению сборных железобетонных конструкций и деталей В строительстве" / У /07-66/.

27. При монтаже рерм необходимо устанаЬпиВать по Верхнему поясу ферм инВенторные распорки, 
которые будут сниматься по мере укладки и приВарки плит покрытия Распорки должны быть 
предусмотрены В проекте организации работ.

2 2 . ГтропоВка ферм при монтаже произВодится за обоймы, укрепляемые В узлах Верхнего пояса. 
Ферма поднимается за четыре точки Рекомендуемая схема стропоВки прибедена ниже.

У1 Контроль прочности и качест ва изгот о влен ия

29. При изготоВлении и сборке ферм должен осуществляться систематический контроль прочности 

бетона и арматуры В соотВетстВии с указаниями стандарта „ Дет али железобетонные сборные. 

Методы испытании о оценка прочности, жесткости и трещиностойкости " /  ГОСТ 8829-58/. 
Должен также осуществляться постоянный контроль технологии изготоВления линейных эле - 
ментоВ и ферм и строгого соотЬетстВия их рабочим чертежам.

зо. При осВбении изготоВления предварительно напряженных ферм, с целью проВерки принятоI 

технологии изготоВления и обеспечения надлежащего качества конструкций, необходимо 
произ8одить контроль прочности и трещиностойкости срерм путем испытания контрольной 
нагрузкой В соотВетстВии со схемами нагрузок, приведенными В Выпуске 1.

31 Все работы по заготоВке арматуры, стержней предварительно напряженной арматуры 

и закладных элементоВ, работы по бетонироВанию линейных элементов, натяжению арма­
туры, сВарке линейных элементоВ между собой, бетонироВанию узлоВ, а  также наблнз - 
дению за  изготовленными конструкциями, их хранением и перевозкой должны производиться 

под контролем отбетстВенного лица из инженерно-технического персонала предприятия и  
регистрироваться В журнале работ  в  ж урнал работ  должны Вносится также 

следующие сВедения;

а) о приемке Всех скрытых работ при изготоВлении ферм [ если не составляются 

специальные акт ы );

б) характеристика напрягаемой стержнеВои арматуры;

В) номера домкратоВ и манометроВ или натяжных машин, дата и данные их тарироВки•

г/ Величины усилий натяжения стержней.

Стропо&на срерм при нанто&ании

Стропобка нижнего пояса срерм
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Сорт амент  и т ехнико  -  эконом ические показат ели ферм

марка
срермЫ

Марна
бетона

Сечение поясоВ Сечение сборных 
элементо!решетки

мм

Предварительно напряженная 
арматура нижнего 

пояса

Расход материалов на ферму Вес

Верхний
мм

Нижний
мм

СталЬ

КГ
Бетон

мз

фермы

г

Ф т - z k - i 300 300X300 300x360 120X200 
150у 200 5<р 32 кл 1418 5,95 14,9

Фл1г-г4 -  г
4оо 300X300 300X360

120X200 бфзгкл
1561

5,95 14,9
Флн-ek - г я 150X200 1610

ФЛ1г-г4 -  з
4оо 350X300 350x380 12Q х£00 9Ф28КЛ

1743
6,36

Фмг-гк -3 R
150X200 1825

Ф т г-24- к
500 350X300 350x380 120x200 8Ф32КЛ

1991
6,96 17,4

фл 12-24 -  he 150X200 2012

К л ю ч  д л я  п о д б о р а  ф ерм

Расчетная нагрузка 
от покрытия 350 *г/мг ( В т.ч. от снега щ  кг/м2) 4so кг{мг (  В тч. от снега кг{м2) 550 xzjм2 (  В т.ч. от снега y i§ хг/м2)

N. Область

применения

N. срерм 
Пролет Ч. 
фермы  n^

ГА \

РядоВая У  темпера 
тарного шВо 
с фонарем

с
телЬфером

рядоВая У тетера 
тарного шВй 
с фонарем 

С
телЬфером

Р я д о В а я У темпера 
турного шВо 
с фонарем 

С

телЬсрером

Вез фонаря с  фонарем Вез фонаря с фонарем без фонаря С фонарем

без

телЬфера

С

телЬфером

без

телбфера

с

телЬсрером

дез

телЬфера

Q

телЬсрером

без

телЬфера

С

телЬфером

Вез
телЬфера

С

телЬфером

без

телЬфера

С

телЬфером

2k

ФЛ12-24-1 ФЛ12-24-2 ФЛ12-24-3 ФЛ12-24Ч ФЛ12-24-2 ФЛ12-2Ч-3 ФЛ12-24-4 ФЛ12-24-2 ФЛ12 -24-3 Фл(2 -2 4 -4 ФЛ12-24-2

— — — — ФЛ12-24‘2Й ФЛ12-24-ЗЯ ФЛ12-2Ч-4Я Фли-ги-гя ФЛ12 -24-ЗЙ ФЛ12-24-4Я ФЛ12-24-2Й

1. МарнироВка фермы с дополнительной ЬукВой B v 
соответствует покрытию с плитами Г,5х12м."

2. В осноВнЬ/х расчетнЬ/х нагрузках от покрытия 
минимальные и максимальные значения снегоВЬ/х 
нагрузок данЫ дробью

тд
1961

Фермы пролетом 24 м
ПК -01 -84 
выпуск /7

Сортамент и техника - экономические показатели ферм 
Ключ для подбооа Ферм

Лист /
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Qj йч
Расчетные усилия ё элементах ферм

PaZ T n Z » S r a я о % ч / м о ш  « г / * * ; 450 Иг[мг (6  т.ч. от снега кг/мЛ) 5 5 0  кг/ м г ( 5 т.ч. от сн ега  Ш  кг/м1)

Ч. Область применений РядоВая У темпера­
турного 
т а  с 
сронарем

РяВпВая У  темпера- Р о д п В ая У темпера марки ферм
турного 
шьа с 

фонарем

тарногоферм
без дзонаря с фонарем бег фонаря с сронарем бег ф онаря с сронарем иЛа с 

фонарем
фл/г-24-i ФЛ12-24-2 ФЛ12- 24 - 2 4 <N1/2-24-3 ФЛ/2- 2.4-ЗЯ ФЛ/2 Z4-4 ФЛ /2-24- 4 Я

без с без с с бег с без с с бег с бег с
элементы срерм те ль (ре ра телырером тельсрера телырером телыаером тельсрера тельфер on телырера тельфером тельфером телырера тельферомтельфера тельфером тельсрером (7 N «  1 М Л/ У М N У м

0,
4/3, б 43/9 434,5 -/52,8 -101,2 -140,6 -/59,0 -166,8 - 185,1 -1/7,9 -171,2 - m s - 137,4 -2/5,7 435,1

-1зз,9 -160,9 -16Ц9 ¥ < 493,3 -/93,3 V 1 ~2/5, 7 -214,3 3,9-/15,5 433,9 432,1 450,4 -99,8 -/42,5 -160,9 - Щ  2 -/8/, 5 -N 6,0 -175,0 - щ з -192,7 —21/, 1 432,8

§ 4/2.6 - т о 436,9 -/58,3 406 ,5 -139,6 — 16/, 0 ~/щ / — /3/,5 -122,8 -169 ,7 -191,1 -199,8 —22/, 3 -140,5
-135,5 462,5 -162,5 4,41 494,0 494, Q 3,71 -221,3 -220 ,0 5, 13Ог 4/4, 1 435,5 433,1 454,5 404 ,5 -/41,0 -/62,5 -/65,0 -/86,4 ~/21,2 -172,6 4 9 4 ,0 ~ Щ 4 -2/2,2 -/37,1

IК
Оз

-/02,U -128,9 -131,4 -151, 9 -102,4 -134,4 -/55,0 -164,0 -/83,9 -118,9 - Щ 5 -184,0 -191,8 -2/2,4 434,1
3,41 -186,9 -2/2,4 -г/г, к 9,77§• —/09,7 430,2 -128,0 448,6 400,4 -135,7 456,2 -158,6 -/79,2 -116,5 -166,4 -186,9 -185,5 -206, 0 431,4 -130,2 -156,2 -156,2 -186,9 3,7,1

Оь
416,9 440,6 461,9 -/85,7 -126,0 -145,4 -/68,1 -200,3 -224,/ -145,8 -176,5 -ВОЦЗ -233/ -256,9 -/64,5

-140,6 -169,1 -/69,1 -200,8 -200,8 3,7/ -256,9 - 233,1 2,02416,5 -/40,2 -158, < 48/, 9 424,0 444, 4 -/69,1 -  Щ  7 -2/7,5 - /42,6 -177,0 -200,8 -225,1 -248,9 - Щ 2

1
и,

щ 4 /16,6 118,7 134,9 89,4 /34,3 /40,5 т  з* /63,5 104,3 Щ 6 /67,2 /74,9 190,1 //9,0 т,з
( n s )

142,2
(49,3) ( Щ з )

/70,8 nos
(АО, 9)

190,1
(161,7)

19Ц<
(Ш ,7)"55

/02,1 if8,3 116,8 133,0 88,3 /26,0 /42,2 /44,2 /60,4 102,7 154,6 ПО,8 п р ъ /86,5 /17, к (/40,9)

1
и г

121,1 /41,4 /55,4 175,7 1/7,7 /53,5 /73,9 /92,6 2/2,9 Щ 1 183,2 203,6 224,8 245,2 /55,3 142,3 /74 г

( т а )
/7ЗА
( т о )

г щ * 205,4 245,2
(209,1)

щ г
(22,0 /42,3 /5/, 4 /7/, 8 N5,8 /5/, 4 /7/, 7 ~ Т 8 $Г 207,2 /34,0 185,0 205,4 216,9 237,3 /5/, 0 (118,2) (170,3) (ПО, 9) (909,7)

4, +3,9 44,7 +Ц 1 +20,5 + /5,1 +/2J + /7,0 т/9,3 + 24,2 +17,0 +  /4,9 +  19,7 +22,7 +27,6 +18,5
+ 15,6 +18,5 +18,5 +20,5 + 20,5 + 27,6 + 27,6+ /Ц/ + 15, и 45,0 49,9 +14,8 +12,4 + 17,3 + /9,3 + 23,2 +16,5 +15,4 +20,2 +20,7 +25}6 + /7,8

$ -21,2 -26,7 -33,6 -39,/ -27,5 -26,1 -31,6 -41,5 - 47,0 -31,6 -31,9 -37,5 -47,2 -52,7 -34,8
-г/ s * -34,8^2

/ $ , * * / ^ / ^-5ц1+5,г

|
Д г -2/2 -27,3 -32,3 -37,8 “ 26,9 -26,6 -32,1 -39,4 -44,9 -30,5 -33,/ -38,6 -44,5 -50,0 -33,4 - З ф , 2 -41,5/6,2 - Ч А М г

Д ь

~ 8 ,9 /
Л , 2

-№ ,{/
У+7,0 /+//,9

- 9 J /
> 1 5 ,5

-6 ,7 /
/+/2,/

-9 ,9/  
/ 4 , 8

41,8/
/+6 ,0

-7 , 3 4
/+Н,8

- 9 , 2 /
/+16Щ

~ 7 ,3 /
/+/г,5

/2,9/
/+4,7

- I V /
/  + 7,6

- 9 , 5 /
/+1Э,3

- 4 , 4 /
/+(7,9

-8 ,9 /  
>+13,ъ

42,9 -/3,8 -13,8 -12,5 -18,5 - 14,6 -14,6

" Ж 7
42 ,9/

/+9,Ъ /*42,2 1/%Н6,8
4 ,9 /
// 2 ,8 - ‘Ж * /*+/2,2 -“/ п а

-2 ,3 /
/+13,1 ‘Ж - Ж  7

-12,7/ 
/+/5,6 - * Х щ - щ/ а

+12,8 +/4,5 +14,5 Щ 8 +/6,9 +20,2 + 20,2

м
+9,6 +11,4 +13,7 +(7,5 + 12,/ + 12,1 +14,0 +/9,2 1-21,1 +/3,9 + 14,2 + 16,1 +22,6 + 23,9 + 15,5

$
+9,8 + 11,7 + 15,2 +/7,/ +/1,9 12,1 +14,0 + 18,5 + 20,3 + 13,5 + 14,9 + /6,8 +20,6 + 22,5 +/5,0 +12,1 +15,7 +(5,7 +19,2 + /9,2 + 23,8 + Ц 8

+ 4 6 +3,6 'ЖГз 4 6 , 5 /
/+ 5 ,4

44 ,0 /  > 3,8 +3,9 +5,0
-И, 6 /  
/ + 6 ,4 " / а ч/ а + 6,9 +6,0

-18,3/
>< 7 ,2 " / а -14,0 - 14,9 -14,9 +16,6 -/6,6 48 ,3 -iS,sЧ) +4,6 +3,6 -10,6/ 

^  +6,9
-/6,6/
/ 3 , 9

4 4 , 0 /
/ + 4 ,4

+5,9 + 5,0 -ч , г х  
/ +8,0

-17,3/
> 7 , 0

-14,4/
> + 4 , 7

+ 6,9 + 6,0 '1 2 ,1/
/+/0,2

-18,2/
/+ э,г

-14,9 /  
/ + 5 ,8

+4,6 +6,9 + 6 ,9 +8,0 +8,0 + 10,2 I *<0,9
1

, о максимальные расчетные усилия „ ,
( о скобках — норм ат ивны е усилия для нижнего п о яса )

%кQj
CJ 5;с: §

*  Усилие, Возникающее при монтаже

Примечания:
/. Нормативные усилия даны В тоннах, изгибающие моменты 

Ь тоннометрах.
2. Усилия, соответствующие максимальной и минимальной 

нагрузке от снега, даны дробью.
3. В фермах марон ФЛ/2-24-4 панель Ог Воспринимает момент 

от плит (,5х{2м, соотбетстВующча моменту S фермах 
этих же марок с индексом „Й".

35

Фермы пролетом 24 н ПК-01-84 
Выпуск IX

Расчетные усилия В элементах ферм Лист 2
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Схема ФеОМ ФЛ12-24-4, ФЛ I S -24^2. Ф Л  4 2 - 2 4 - 2  Л

кОсь симметрии
фермы

ВыШта стали на одни саейми 6 кг

Маршфермы

горячекатаная триадического 
профиля мирки 35ГСГ по ЧИТУ 223-5$ 

сортимент па ГОСТ 75/4-55
Горячекатаная круглая ГОСТ М-30 сортамент по 

ГОСТ 2530-57

impp'bor 
ПрмИиМЗ 
ГОЛ э/>7-55 
соитоменгп
rocfksosi

Прокат марки От. 3 
ГОСТ 380-60

сортамент по ГОСТ S79/-52

ГазоЗыг
триШ

сортамент

Г0СТЗШ35
потерей у тая упрочнению Нетдвергнут&я упрочнению

3  мм
Кто Ф, мм Итого Ф, мм Итого

фнн
Итого

Профиль, мм
Итого

Щ**ИтогоШ гопл1Ш1ШМ А т ШЛА т 5ПЛ го 12 S 6 5Т т*8 20 16 12 10 о
ФА 12-24-! що Щ О 1ЦВ Цб що 96,6 10,2 12,0 6,0 Щ О що 47,4 95,2 /4,9 14,9 6,0 45,2 11,0 24,4 14,2 М Щ25,6 А,6

ФЛ12-24-2 'що 9(2,0 /5,8 185,8 73,6 10,2 ЩО 6,0 4Ц6 13,0 14,4 /5,4 43,6 цъ 20,0 20,0 6,0 45,2 13,6 24,4 /4,2 0,2 Ш4,2 5,6 5,6
<РЛ 12-24-2# S,%0 ЩОпор 9,6 45,2 197,г 79,6 /0,2 12,0 6,0 т 48,0 Щ4 Ъ,е цч 20,0 20,0 5,0 45,2 (3,6 24,4 14,2 0,8 104,2 5,6 6,6

СпеииФинаиия марон опорных 

элементов для одной оеьмы

Марка
фермы

Марка
элемента

Колин
шт

м
листа

ФЛ12-24-4 МС4 г
ФЛ/2-24-2 мсг 2 23

ФЛ12-24-24

Показатели на одни Ферми

Марка I вес Марка
бетона

Бетон, м3 Столь

кг
фермы j\\ Т

На сбор­
ные ЭЛ-Ш

на
узлы Всего

ФЛ12-24-1 900 1418

ФЛ12-24-у /4,9
400

5,30 Ц 65 5,95 /56/

ФЛ12-24-2Д 1610

Примечания-

*/■ приварку опорных элементов MCI и мер производить электродами 
типа S4s при вертикальном положении фермы.

2. После сборки фермы все наружные закладные элементы, к которым 
не ( привариваются другие элементы, тщательно покрыть антикорро­
зийным составом.

3. 3 показатели расхода стали не включен вес закладных элементов 
для крепления плит покрытия и опорных стоек Фонаря.

У Показатели расхода стали включают расход стали но опорные 
элементы ма и мсг.

5 При наличии стали 25ГС она может быть применена без пересчета 
площади тения арматуры вместо стопи марки 35ГС.

тд
1964

Фермы ФЛ/2-24-1, ФЛ/г-24-2, ФЛ/2-24-2Д 1 д а гВыпуск IX
« Общие Вив/.

йыбпрт стали и показатели на одну ферму Лист 3

3
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Ось симметрии 
Ф ерм ы

5 0 1 а 3 о to

л ;

"Оо
о ъ- ; о  о

«4 <м

Ир
ф *

4

§

F'J
О
Ч .

к

V ч*

ч>о*
К
и

ц» Ж  N \м / \

, 1800 , гзоо . 3000 L_3O0C
Г
. 3000 J000 г 9001 г9оо .

|
гзвоо

У' 1----— ■*—

Ось сим м ет ри и  
фермы

Геометрическая схема шерпы

«р л / г-гч  /, Ф Л 1 г - г ч ~ г .  < р л 1 г - 2 ч - г я

Специф икация марок cSopHbtx элементов ип пЛии _cp_epnj/ Спе

Марко
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Кол и у. 

шт.
лист а

\ Парка 
(рерпы

Парка
элемента

б е с
элемента

т

Колин.

шт.

ы
лист а

Марка
рерпы

Парка
элемента

б е с
элемента

/77

Калин.

шт.

/V
лист а

Сб1 о,чч г СбН 0, ЧЧ г СБ ЧЯ о.чч г
е в г 0,58 г С 69 0,58 2 Сб 5R 0,58 2
с 63 1,50 г СБ5 /.30 г <> С6 6Я 1,50 2V*. с ы ь о,/3 2 •V» С Б 18 0,15 2 tvj1 С 61 В 0 ,15 г

«VI С614 о /з г
11-14

0613 0 ,13 г
11-14

>Aj С51Э 0,1 з 2
Л) Сб 15 о .гь г : с е г о 0 ,2  3 г

<
<Чб е в го 0 ,25  ' г

11-14
«=;
В- C6 I6 0.18 г § СБ21 0,18 г & С $2 1 0,18 г

Сб/7 0,15 1 с з г г 0,15 1 с з г г 0,15 1

Сб 33 7,25 / С 52 Ч 7,25 1 С б зч 7,25 1

ииазикаиия марок арпатцрн ых изделии у закладных элементов б щпхл на одну ферму

Марка
срярмы

н
поз.

Колич.
шт.

N
листа

Мцрка
фермы

ы
поз.

болич.\ ы |
шт. numaj

Марка
фермы

N
ПОЗ.

болич.
шт.

ы
листа

И в 71 I T l 71 12
~~

72 Н 74 г 74 г
__ ?з ч 75 2 75 г

14 _ 2 76 У 76 Н75 г 77 V 77 8•W 63 2V 1 Я 85 3 И \ 1 ^ 95 8
AJ 52 V ОИ «V 92 V в ^ 92 4
<Vi 53 __V 5,е I1 !У 9 Ъ ч

5,6
53 4 S.S

94 г~~ I 5: 94 г § 94 г
1 95 ч 95 ч в* 95 4

96 1Ь 96 15 96 (5_/0/ 2S Ю1 гъ 101 25
мз г 1 мз г М3 г
/IV L L Z мч 2 мч г

П р и м е ч а н и я

< Указания т  изгстсблению <рерп доны 6 по»  сн и тельной записке
г. Сборку ферм производить 6 кондукторах б положении „ плашмя" 
ь Детали сопряжения злементаб ап. листы 5,5

9 & S

■ПП Фермы ФЛ1г-гч-1, Фл1г-гч-г, ф л  1г-гя-гя 

СЬсрочньш чертеж срерп

П К -O f- 84  
В ы п уск  /J

Лист
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652, CSSt CBS*

/77апШ для ферм 
е индексом Й •

55
■■  ̂ ^---

§

300
JT- 9

только для Ферм 
с индексом

tlJ4 ©
ДЛЯ 0 J H 8 - 2 b - { Д л я  ФЛ1г-г$-г> Ф л ^ - г Ь - г я

т

I  При сборке qoeptfbi арматурное Выпуски из элементов сВариВаются 
между содой односторонними срлангоВЬнми шВома длиной не менее деепп. 
диаметров сдарибаемЫх стержней по типу етЫкоВ S, приВеденнЫк ВтаолМ 
„Указании по технологии зле к трастами арматуры железобетонных 

конструкций11 (вензе -5?/мспнхл - м е щ , или твеослоунб/ми шВсча с 
желобчатой гладкой подкладкой по типу ? ,

2. сдирку производить электродами типа ЭВОЯ»
3. C&opHbte элемен/пб/ решетки вводят ся за грвнб узла не менее чемнзд-дт
4. УзлЬ1 замонслцяиВантся бетоном марки не ниже марки бетоне с?ЪрнЬ£, 

Элементов ферм,

Фермы Ф м г -г ь ч ,  Ф л к - г 4 - г , Ф л н -гЬ -гя  

Детали 4-3 сопряжения элементов

пк-о-
дЫпу..

Лист 5
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Примечаний Относительно сборки ферм см. на листе 5.

•L ч

Ф ерм ы  Фл{г~гЬ-<, Ф л ^ - г й - г ,  Ф л м - г к - г я ПК -01 -8k  
ВЫПУСК ]£

Д ет али  4~? сопряж ений  элемент ов Лист j С
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-i.
3 -2

Спецификация марок опорных 
элемент3 для одной cpetmi

Марка
арермы

Марка
элемента

Нолич.
шт.

/
листа

ф л/2-24-3
ФЛ12-24-ЗД м а 2 23
ФЛ 12-24-4 мер 2
ФЛ/2-24-к Я

Техника- экономические показатели на одни Ферму_
1

Марка Вес Марка Бетон, м2 Сталь

фермы
Т

бетона На сборные 
элементы

На
узлы Всего кг

ФЛ/2-24 -3
400

т з

ФЛ/2-24-3 Л
/7,4 6,20 0,76 6,96

m s

Фл/г-гк-k
S00

1991

Фл/г-гк-кя 2012

r f:  ̂ !

т

Выборка стали на одни ферму 6 кг
* ■—1

Марка
фермы

Горячекатаная периодического профиля 
марки 35ГС по ЧМТУ 223-39. 
сортамент по ГОСТ 73/4-55

Горячекатаная 
круглая ГОСТ 380-60  

сортамент по 
ГОСТ 2590 -57

Шос/нст.
проволока
ГОСТ 6727-63 
сортамент 
по ГОСТ 2005.

Прокат марки Cm3 
ГОСТ 380-60

ГазоВые
трубы

сортвмет
Подвергнутая
упрочнению

Неподбергнутая упрочнению Сошамект по ГОСТ 5781-4ГУ по ГОСТ.ш в

Ф, мм
Итого

Ф, ММ Ф, мм Итого Ф,МН Профиль, мм _ Итоге
фмм ffrrn

~Z2

згкл 28КЛ гопл /8ПЛ /6ПЛ /4ЛЛ iглл юпл 8ПЛ 60Л 20 /2 8 6 5Т L9Qxf 20 /6 /2 W 6

ФЛ/2-24-3 /044,0 - /044,0 8,0 73,0 Щ 6 /58,8 /9,6 6,0 /2,0 7,8 466,8 /8,0 /4,4 — 64,0 96,4 /2,2 /2,г
i f L
6,0

45.2

45.2

22,8 27,2 /4,2 Т * zT

ФЛ/г-гмза /044,0 - /044,0 9,6 84,0 235,6 /74,0 19,6 6,0 12,0 7,8 548,6 /8,0 /4,4 — 64,0 96,4 /2,2 /2,2 22,8 27,2 /4,2 /,г 116,2 Z2~ 7,2

Фл/г-гк-к - т о Щ О /81,2 64,0 /05,6 /36,6 4,0 17,0 /2,0 7,8 534,2 /8,0 /4,4 25,2 54,0 Н/,6 8,2 8,2 6 0 45,2 /9,6 27,2 /4,2 1/3,8 Z2 Z2

ФЛ/2-24-4 Я - ЩО Щ О /Ю,2 70,0 /05,6 151,0 4,0 /7,0 /2,0 7,8 S546 /8,0 /4,4 25,2 54,0 /11,6 8,2 8,2 6,0 45,2 19,6 27,2 /4,2 /,* ИЗ,8 7,2 7,2

Примечания:

/. При5орку опорных элементов MCf и MCS произдодить электродами типа
при вертикальном положении фермы, 

г. После сборки фермьГ бее наружные закладные элементы, к которым не 
придарибаются другие элементы, тщательно покрыть антикоррозийным

з. В показатели расхода тали не Включен Вес закладных элементов 
для крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря, 

к. Показатели расхода стали Включают расход стали на опорные элементы,
5. При наличии стали 25ГС она может быть применена без пересчета 

'площади сечения арматуры Вместо стали марки 35ГС.

f f i
Фермы ФЛ/2-24-3, ФЛ12-24-Щ ФЛ/2-84-4) ФЛ/2-24-4Й ПК *01-84 

Выпуск (X
ос/щиа вид

Выборка стали и показатели на одну фермы Лист | 7
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J I S -  ■! = . . =  "  = — У  l i — B S  ■ ■ —  "  ■— >  f . .  ■ ■ =

С п е ц  исрипаиия порок сборных э л е м е н mob на одну_сцерпу.

Парка

фермы

Марка

элемента

бес

элемента
Т

Колия.

шт.

N

листа
Марка
фермы

Марка
элемента

Зес
элемента

Т

Палия,

шт.

л/
листа

Парка
фермы

Парка 

эле мент
Зес

элемента
Т

Колич.

шт.

л/
листа

Парка
фермы

Парка
элемента

бес
элемента

Т

Цалич.

шт.

N
листа

гО
>
1

**-ч

&

С 6 7 0 50 2

12,11,15

fO
3'
C4J

i

С61Я 0,50 2

<2,11,15

>
>
c\J1<VJ

в-

св ю 0,50 2

12,13,15

>
>
с\|1OJ

1

СБ10Й 0,50 г

13 15

св в 0,68 г СВ 8 Я 0,68 2 СдИ 0,68 г СВ12Я 1, 41 г

С69 1, 41 г СВ 3 Я 1,41 г С512 1, 41 2 СБ11 0,68 г
свез 0.13 г сьгъ 0,1 Ъ г СВ 28 0,13 г СБ28 0,13 г

свеч 0.13 2 СВ 24 0.1 3 г СВ 29 0,13 г св гэ 0,1 з г

C52S 0,2 Ь г СВ 25 0,2 3 2 свзо 0,23 2 свзо 0,23 г

СВ 26 0,1В г СВ 2 6 0,18 г СВ 31 0,18 г С631 0,18 г

С527 0,15 1 СВ 21 0,15 1 СВ 32 0,15 1 с в з г 0,15 1

СВ 35 8,75 1 СВ35 8,7 5 1 С6Э6 8,15 1 свъе 8.15 1

2>5

Марка Я Поли я. Н Парка N Копия л/ Марка N Колич. я

фермы лоз. шт. листа фермы ПОЗ шт листа фермы ЛОЗ. шт. листа

70 8 10 12 70 12
78 Ч 78 4 72 4
79 V 19 8 73 4
80 г 80 г

**:
> 14 2

81 г 81 ч > 15 2

т
>•

82 8 сс 82 /г <\11 83 16

92 4 3, ю
гО1 92 ч 3,10

C\J
92 4 9 Ю

CyJ 53 4
:>C\j 9Ъ ч е- 93 4Си 94 2 «и 94 2 94 с

2 97 4 97 ч 91 Ч
98 15 в- 98 15 СЧ| 98 15
ю ъ 25 ю з 25 «и ю з 25
М3 2 М3 2 2 ПЬ 2
М5 2, MS 0 MS г

П рим еча ния :

и сборка фермы из л и н ей н ы х  элементоб  
6 кондукт орах 6 п о л о ж е н и и  „плашмя  

г. Детали уълоо даны на л и с т а х  9, 10.

проиэбодится

тд
1961

Фермы ф л 1 г - г ч - б ' Ф Л 1 г - г ч - Ц Ф л 1 г - г ч г ч . Ф т г - г ч - ч я
ПК-01-84 _ 
былиск 1J

Сборочный ч е р т е ж  срерм Лист 8

я.ч ,<с
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esc

I

тп слано для ферг* 
с 1ндехсом Я*

Сб?, CS7R 
С610, C610R

350

1-1

только для ФЛ12-24 -3 R  

Только для ФЛ12-ги-k, ФМг-гк-чя

71

1523
СБ28

170 - I
С535, С636

‘-V

$НГ

350

v *

I >

i I

. 
I (

1 у

\

11 |
1 v

2-2

'jlI 1

С 627

гоа 75
200

Для Фля-ги-з, Фл 12-24-3# ш

75

К5 И Л И :

сборка.

J  L.

См примечание {

Примечания:
I  При сборне срермЬ/ арматурные Выпуски из элементов сВариВаются 

между собой односторонними срлангоВЫми шВами длиной не менее 
десяти диаметроб сВариВаемЫх ст ерж ней по типу стЫкоВ 5t при- 
Веденных В табл. 11 и Указаний по технологии электросВарки арма­
туры железобет онных конструкций” (вснз8-5?/мспмхп-мсэс}у или 
многослойными шВами с  ж елобчат ой гладкой подкладкой * *типу?.

2. Сборные элементы решетки заВодятся за гранЬ узла не ̂ енееФк  
на 2 - 3 см.

3. УзлЫ замоноличиВаются Ветотм парни не ниже марки бетона 
СборнЫх элементов ферм.

Для 0 $ iz-2k-k, ФМ12'2ЛгЛА.
33- г а

Фермы Фл 12-2̂ -3 , ФЛ12-гь-зя, Фля-гЬ-Ь,Фтг-М 

Детали /-Э сопряжет* элемент^

ПК-01 -Bh
‘ егппж.
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Ось симметрии

I/

4 - 4 ТД
1961

Фермы ФЛ12-гЬ-з} ФЛ12-М-ЗЯ, м г - г щ  т г -г я -я я
ПК-ОЫЯ 

Вот ус к (X

Детали 4- 7 сопряжения элементов Лист Ю  | 
_____ 1____J



i5

КПЗ
150

JL1

Ш

г goo
3
1

а

2840

№

С5Ч .С6ЧА

Примечания:
/. Паркировка сборных элементов доне на листахЧ, 8. 
г. Спецификация марок арматурных изделий и показатели на один 

сборньш элемент даны на листе 16. докладные элементы даны на листе 2 3.
3, При изготовлении элементов особое внимание следует обратить но 

соблюдение расстояний между выпусками каркасов. 
у Элементы с индексом,, Я "(для покрытий с плитами 1,5* 12п) отличаются от  

элементов без индекс „Я" наличием дополнительных стержней арматуры 
$. Грань элементов, обращенная вверх при вертикальном положении срёрмы\ 

должна быть снабжена надписью„ Верх 
z. Края элементов должны быть снабжены цифрами соотбестоующупи номеру 

уьла, к которому они обращены,

тд
/56 У

Ф ерпы пролетом 24м
n i-n - ви 

дьтус* If

Сборные элементы csi-CB5t Сб4р С85Я Лист I н





*Lv*» 3 d  S '

туи

Т  i f —

„  '•! U > 'М е
г  III М  III 5

I

1-----------i S L  .

' ^ i  1 1 \  Отё. б ‘ ко 
- Н -  2260 ----------------- 210

С613, С 618, свез, С5 28

ш

зго

&
ш

1870
Отё. б--к О

т

C6lk, С 619, С62к, С629

4UU | чии |

________________________1 1__________ L---------------------

4 li [ li . _ *
190 1ко/■------- з

71 ' 1 \  Отё. б‘ ко 
2990

С615, Сбго. 0625, С630

zoo, / кпis, кпго

'ТТ сО >?Cvj V.—t . ̂li 1
•i

. гоо

7-7

— - — Й-
— 1 1________

ь--------- ^  н '

♦ li !|iI1! 7
220 Л

— 1 1--------

3030
\  Отё. б ‘ ко

200

С616; С621, СБ26, С631

■___ ft- | -

A li ii
. 320 193

 ̂ \  Отё. б : кО 
23кОf /

0517. С522. С627, С632
h

t l

Примечаний ем на лист е 11.

ТА
1961

ФермЬ1 пролетом 2 k м
п н - o i - S i  

В Ь т у ск  IX

Сборные элементы CBiOj с е ю я , св н , Сб13- с т Лист 13
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т и

t S 2
K P 5n \ i05' KP?H н(-3н

.1— .
♦ 1 »■ >-----

— 4
^ 4 -

*500 JVQSL__
/  KP 2 T KP5r

л------I S?l f
I-------- ----—  *• .r -

2d
Зктй

KP7T

■Г"/ -'г—*—*- -4---4
*py

111Cb

| 5  Deb симметрии

ДЛЯ С Б 3 6  ДЛЯ C 6 3 5  ДЛЯ С б 3 6

Примечания■•
f. Спецификация марок арматурнШ изделии и показатели на элементы 

даны на листе IS-
В. в скобках дамЫ размеры эл ем ен т о в  Во спуска нат яжения армсг- 

турЫ ( без учета укорочения при обжатии бетона).
3. Натяжение арматура производить <Ь, бетонирования конст рукции

Контролируемое напряжение принимать Ю0 * §500 nrjcvs .

?2£! I

Ферман Ф яа-зч-- 4  Ф ж г -з Ь щ Ф м г -г Ч -4 ,< № г-гМ я  

Сборные элементен €655, СбЗб

лк-0/ .
ВЫПУСК

rSL
:кШ

Лист. iS



20

впеццф и к а ц и я  м арон арматурных изделии на один tSopHbiu злшънт Показатели на один сборнЬш элемент

I

$

Марло
элемента

Марла
изделияилииг поь

Калии.

mm,

X
лита

СБ4
КП4 4

47-23

10k 2

с в г

КП 2 4
10k 2

евз

КПЗ 4
КП 23 4
КРП 4
КР1Н 4
Mk 4
iok 2
ю г 8

е е  k

Knk , 4
iok 2

CBkfi

Knk 4
8k 2
85 2
io k 2

СБ5
КП5 4
10 k 2

СБ5Я

КП5 4
89 2
85 i
86 2
10k 2

066

КП6 4
КП23 4
KP4T 4
KPiH i
40k 2

Mk 4
102 8

666Й

КП6 4

КО 23 4
Kp4r 4
KPIh 4
Mk f

Марла
элемент

марка
изделия 

или 
х  поз.

: К ши.

шт.

X
листа

56 г
8? 4

Об б я 
(продол юг 8
жение) 10k г

КП7 4
Об? 40k г

КР7 4
9С 2

СБ7Я 88 2
\ iok

1
г

1

КП8 *
068 40k 2

1 *П8 }1
88 и

С68Я 89 ' 1 ~  I
Гг-23

10k L ±

КП 9 4
KtlBk / !
KPiT /

КР1п 4 !
ОБ 9 М5 4

103 8

10k г

КП 9 4
кпгк 4
крю 4
КРн 4
MS 4
56 г

ОБ 9 Я 64 г
86 г
8? 2
89 2
403 8

40k 2

марка
элемент

Марка
изделияили/Г поз.

Калии.

шт.

X
листа

ев ю
кто 4

41-23

1

85 2
10k г

ОБ 10 Я

кто 4
85 2
90 4
10 k 2

СБИ
КПП 4
39 2
iok 2

3642

КП 4 2 4
кмЧ 4
Хр4* 4
КР4 Н 4
MS 4

8403
iok г

* КП 12 4

ебия ’

КП 2k 4
коЮ 4

h  КР1н 1
MS 4
94 2
ЮЗ 8
iok 2

Г гггз
СБ {8 КП13 4
cent
С Б19 KHk 4
C61Sсего КП IS 7~сбте
C6S1 КП 16 4
СБ17
сБгг КПП 4

4с Без 0628 КП18
сеги
С629 КП 19 4
0ёЛ5 се 30 кп го 4
Об гб 
СБ31 КП 21 • 4
сбё?сбзг кпгг 4
------------ — ---- -

марка
Элемента

Бес марка
бетона

Объем
бетона

Бес
стали

Т м3 КГ
СБ1 o,kk 0,17 1k,3
свг 0,58 зоо о,гз 23,0
С63 1,30 0,S1 83,6
СБН 0,kk 0,17 11,9
C6kS 18,9
CBS 0,58 0,23 15,3
СБ5Я 25,5
С66 4,30 0.S4 8k, 8
СБ6Я koo

88,k
СБ? 0,50 о,го 12,0
С67Я 19,2
СБ8 0,68 0,27 48,9
СБ8Я 34,7
С69 1,*7 0,59 65,k
С69Я 8k,0
СБ40 0,50 0,20 41,7
СБ40Я Ik,7
0644 0,68 500 0,27 36,8
С 812 4,k7 0,59 88,9
0612 Я 96,4
0613

0,13 0,05 45,5
061k 42,8
0645 0,23 300 0,09 43,2
ОБ 16 0,18 0,07 43,7
ОБ 17 0,15 0,06 8,2
0618 0,13 0,05 45,5
С519 42,8
с $ го 0,23 0,09 43,2
СБ24 0,48 0,07 13,7
С Б 22 0,45 ш 0,06 ' 8,2
0623 0,43 o,os

2 k,7
C52k 17,0
СБ2В 0,23 0,09 17,k
CS26 0,18 0,07 23,8
062? 0,15 0,06 4S,a . .
С 6 28 0,13 0,05 2k,7
С622 47,0
0630 0,23 500 0,09 17,k
0634 0,18 0,07 23,8
0632 0,15 0,06 15,0
С63Э 7,25 300 г, 90 M S
063k koo 4089,6
С 635 8,75 3,50

42k3,0
0636 500 4397,6

тд
1964

Фермы пролетом 2h м
Спецификация марок арматурнЬ/к изделий и показатели на один сборнЬш элемент

ПК-01- 
выпуск К

Лист 16

1-
4
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J $ s

mo m s

Примечания:
f ЯрпатурнЫе xapxacbi изготовлять с применением точечной 

сварки в соответствии e техническими условиями на сварную  
арматуру для железобетонных конструкций (т у~?ъ-5б).

2. Спецификация и вЫворкд стали данЫ на листах 20-22.

тд
1961

ФермЬ1 пролетом 2km
ПК-01-84 
ВЬ/пуск /X

ЯрмотуонЬ/е каркасы КП1-НП16 Лист 17

fw
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К Р 5 н  (обрат но черт еж у)

H P 6 и С  обратно чертежа)
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20 80,80,80‘\20
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1

__ •о
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270
S

сг

Примечания:
i йрматурнЫе каркасы ц сетки изеотоблятЬ с применением 

точечной сборки 8 coomSemcmSuu с Техническими Условиями 
на сё арн ум арматуру для железобетонных конструкции 
(Т у  7 3 -5 6 ) .

Z. Спецификация и 8Ыб орка стали данЫ на литах 80-22.

ТА
<96<

Фермы пролетом 24 м
ПК-Oi -8U 
Выпуск Ч

ЙрматурнЫе каркасы ХР5-КР44. йеюкц €/-£4 Лист <9
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Спецификаций и выборка стали на одно арматурное изделие

Маркаизделия
У

ПОЗ. Эскиз я .
сечете

ММ

блика

мм

Ношу 

шт.

Общаядлина
м

Выборка стали
*,сшнц,мм

Общая дли мдм
set
кг

КП 12
5 20 ПЛS800 4 23,2 20ПЛ 83,2 57,4

6 8 210 36 V 8 20,9 8,3
16 8 310 36 11,2

Итого &

КП 13

11 19 ПЛ2890 4 11,6 14ПЛ 12,0 14,5
18 5Т 100 24 0,4 5Т 6,7 1,0
19 57 180 24 4,3
20 19 П Л 100 4 0,4

Итого 15, S

КП 14

18 57 100 20 2,0 14ПЛ 9,8 11,9
19 57 120 20 3,6 5Т 5,6 0,9
20 19ПЛ 100 2 0,2
21 19ПЛ 2320 4 V

Итого 12,8

КП 15

19 5Т 120 30 5,4 12ПЛ 13,3 11,8
22 12 ПЛ 3320 4 щз ST 9,3 1,4
23 5Т 130 30 3,9

Итого 13,2

КП 16 

КПП

18 5 7 100 32 42 14пл 13,8 16,8
19 5 Т 180 32 5,8 5 Т 9,0 44

04 /9ПЛ3950 4 13,8
Итого 12,2

18 5Т 100 24 о, 4 14пл 0,2 0,2
19 57 180 24 цз ЮПЛ И, 4 %о
20 19ПЛ 100 2 0,2 5Т 6,1 1,0
25 10ПЛ 2850 4 11,4

Итого 8,2

КП18

26 18ПЛ 2890 4 11,6 18пл Н6 23,2
27 6 100 is 1,6 14пл 0,4 0,5

28 6 180 is 2,9 6 4,5 1,0
20 19 ПЛ 100 4 0,4

Итого 24,7 _

КП 19

го 19пл 100 4 0,4 16ПЛ 9,6 15,2
21 6 т 20 2,0 14пл 0,4 0,5
28 6 180 20 3,6 6 6,6 1,3
29 т л 2380 4 9,6

Итога 11,0

Марка
изделия

У
Эскиз сечение

мм

б,линц Нолич. Общая
длина

м

Выборка стали
паз

мм шт.
Ф,

сечение
мм

общая
длина
мм

Вес

КС

1 14 ПЛ 2280 4 8,8 14 ПЛ 8,8 10,6

КП, 2 5 7 210 32 9П 5 7 8,1 1,3

Итого (1,9

3 16ПЛ_ 2900 4 11,6 16ПЛ 11,6 18,4

КП2 4 6 210 36 V 6 V 2,2

Итого 20,6

5 гопл 5800 4 23,2 20ПЛ 23,2 57,4

КПЗ 6 8 270 72 19,5 8 19,5 Z7

Итого 65,1

г 8т 270 40 10,8 12ПЛ 8,8 7,8

т 7 /гол 2200 4 8,8 5 7 10,8 1,7

Итого 9,5

2 5Т 270 52 14,0 12ПЛ 12,0 Щ7

КП 5 8 12ПЛ 3000 4 12,0 5Т 14,0
\ г‘г

Итого 12,9

6 8 210 12 !9,5 гопл 23,1 5,6

КП 6 9 гопл 5930 4 23,7 8 1%5 7,7

Итого 66,3

г 5Т 210 20 5,4 12ПЛ 8,8 7,8

КП 7
7 12 ПЛ 2200 4 8,8 5 7 11,6 1,8

10 5Т 310 20 6,2

Итого 9,6

2 5Т 210 22 6,0 14пл 12,0 14,5

КП8
10 57 310 22 6,9 57 (2,9 2,0

11 14ПЛ 3000 4 12,0

Итого 16,5

4 6 210 36 9,7 Шпл 23,7 37,5

КП $
12 16ПЛ 5930 4 23,7 6 20,9 4,7

п 6 310 36 11,2

Итога 42,2

г 57 210 20 5,4 ЮПЛ 8,8 5,5

'кат
№ 5 7 310 20 6,2 5 7 11,6 1,8

Щ ЮПЛ 2200 4 8,8

Итого 7,2

6 8 270 18 4,9 гопл 11,6 28,1

0 гопл 2900 4 11,6 8 Щ 5 4,3

К П П 16 8 310 18 5,6

Итого 33,0

|
1 У

Эскиз
ф,

сечение

ММ

блина Нолич. Общая
длина

М

Выборка шали
поз.

мм шт.
Ф,

сечение
мм

Общая, 
длина 

м

вес

КГ

(S 5 Г 180 30 V 14 ПЛ' 13,2 16,а

КП 20
23 5 7 130 30 3,9 57 9,3 44

30 14ПЛ 3320 4 13,2

Итога 17,4

21 6 100 32 3,2 16ПЛ 13,8 21,8

КП21
28 6 180 32 5 * 6 9,0 о,о

31 16ПЛ 3450 4 Ц 8

Итого 23,8

18 5 7 100 24 2,4 14 пл 11,6 14,0

/9 5 Г 180 24 4,3 J T 6,7 1,0

КП22 20 14ПЛ 100 2 0,2

32 14 ПЛ 2850 4 11,4

Итого 15,0

33

цж с и Х

12ПЛ 590 4 9,4 14пл 41 1,3

12ПЛ 47 4,2

34
щЛ / г *

(2ПЛ 570 4 ОН 5 7 0,4 0,6

КП23
19 5Т 180 2 0,4

35 14ПЛ 420 2 0,2

36 14 ПЛ 160 £ о,з

Итого 6,1

28 6 180 4 0,7 16ПЛ 4,7 7,5

35 14ПЛ 420 £ 0,8 14пл 1,( (,з

36 14ПЛ 160 £ 0,3 6 0,7 1,6

КП24
31 1Ирй §S?^ %8 __, м . ЮПЛ 590 4 0,4

З Р г Ж

38 M i r 3* * 16 ПЛ 570 4

Итого 10,4

2 5 7 210 8 2,2 14пл 0,2 0,7

КП 25 33 ' — ™ «■■■ 14ПЛ 550 4 2,2 5 7 2,2 о,з

Итого

£ 5Т 210 8 ОН 16ПЛ (,( (, 7

КП 26
39 !4ПЛ 55Q 4 0,2 !4пл ОЛ 0,1

56 16ЛЛ 550 £ (,( 5Т о,г 0,3

Итого V

Продолжение см. лист 21
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Спецификация и ЬыбоПиа стопи но одно орматцрное изделие Iпродолжение)

Парка
изделия

ЧП27

кп г*

к р \ Т
или

КР1„

кргт
или

КР2н

К Р З Т
или

КРЗн

КР4Т
Или

КР4н

И
поз.

г
ю

40

~52

41

45

46

47 

~48

46

48 

SO

49

Эскиз

"735 iso
его

980

/SO

53

U

г=юо

Ф,
сеиеше\

мм
5Т

5Т

/гпл

!8ПЛ

5 Т

5Т

12ПЛ

18ПЛ

14ПЛ

14ПЛ

14 ПЛ

14 ПЛ

14 ПЛ

14ПЛ

14ПЛ

Длина

мм

210

Ло

550

550

270

3W

550

550

2200

1850

1100

530

2650

2050

1350

600

2050

600

1150

2520

S50
250

830

610

Копии. Общая
длина

Ы

1,2

2t2

¥

1,1

t,e

2,2

0,6

2,2

1.9

7,1

2J

2,1

1,4
3,6

2,7

3,0

7,2

2,S

7,7

0,3

7,2

i,2

Выборка стали

<4,
сечение

мм

18ПЛ

12ПЛ

5Т

Общая
длина
м

7,7

2.2

2.3

Итого

18ПЛ

12ПЛ

5  Т

0,6

2,2

2,3

Итого

14ПЛ 2,2

5,1

И т ого

/4ПЛ 2,7

7,!

Итого

/4ПЛ 25

6,3

Итого

/4ПЛ 5,о

Ит ого

Вес

кг

2.2

2,0

0,3

4.5

1,2

о,з

¥
2,7

¥

¥

1,8

5,1
3,0

7,4

4,4

6,1

6,1

Марка
изделия

К Р 5 Т
или

КР5Н

К Р 6 Т
или

КРбн

КР 7Т 
или 

КР1н

КР8Т
или

КР8н

КР9Т
или

КР9н

С7

л/ 
по в.

57

61

6Z

63

Эскиз сечение

мм

Ж

Iso
IЬ>4 gz/QQ

i t̂
1400/ $

n m / | |

V* — ИМ— *

1200

!4ПЛ

14Пл

16ПЛ

18ПЛ

14ПЛ

М Л

14ПЛ

10ПЛ

12ПЛ

14 ПЛ

14ПЛ

14 ПЛ

16ПЛ

14ПЛ

8ПЛ

14ЛЛ

8ПЛ

14 ПЛ

14ПЛ

6ПЛ

6ПЛ

Длина

мм

550

250

550

850

620

420

250

550

650

420

550

250

650

1650

860

т о

1650

1400

280

450

Колич Общая
длина

0.6

0,3

1,1

7,7

7,2

0,4

0,3

1,1

2 ,6

о,4

1/

0,3

3,3

V

1,4

7,7

¥

1,4

0,6

7,8

Выборка стали

сечение
мм

1 Ш

isnn

14 ПЛ

Общая
длина

м

17

1,1

2/

Итого

14 пл

!2ПЛ

10ПЛ

0,7

2,6

1,1

Ит ого

16ПЛ

14ПЛ

2,6

1,8

И т ого

М Л

8пл

4,7

7.7

Итого

14ПЛ

8ПЛ

4,7

Итого

6ПЛ 2,4

Итого

вес

кг
з,4

1,7

2,5

7,6

0,8

2,3

0,7

3.8

4,1

6,3

2,7

¥

3,0

6,7

0,5

0.5

Марка
изделия

И
Эскиз

Ф, Длина Колл/ Общая
длина

И

Выборка стали
поз. сечение

мм мм шщ.
<*,

сечение
мм

общая
длина

м

вес

кг

64 6ПЛ 280 6 1,7 ВПЛ 2,0 0,4

с г
66 6ПЛ 340 1 ОН

Итого 0,4

65 6ПЛ 450 6 2,7 6ПЛ 3,4 ¥

с з
66 6ПЛ 340 1 о,з

Итого 0,2

66 6ПЛ 340 6 2,0 6ПЛ 2,4 0,5

с4
67 впл 370 1 0,4

И т ого 0,5

Продолжение см. лист 22.
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I Спецификация и Выборка стали ~и одно аи^зтирнбе яздаляя 1 продолжение)
I : ~ ” *  “ - •"-"' — — —  ”  "  — —

Марка ✓
Эскиз

Ф, Алине/Колин.Общаа Выборка стали
изделия поз. сечение

мм мм шт.
длина

м
} 0/ кечение 
! мм

е&цеадлинам
Вес

кг
Напря- 68 32НЛ 23980 1 24,0 32КЛ 24,0 152,0
жен -нар S9 28НЛ 23980 1 24,0 | 28 Щ! 24,0 ЩО
арма­тура 1

70 гоо гопл 400 1 0,4 гопл 0,4 1,0

71 \ г — го а /8ПЛ 400 1 0,4 18 ПЛ 0,4 0,8

72 /30 ton л 260 1 0,3 гопл 0,8 0,7

73 ^4к_ Ю5 горл 210 1 0,2 гопл 0,2 0,5
^*Х-

74 90 гопл 180 1 0,8 20/77 0,2 0,5
*
cii

000ЯО0ШЯ
§ 75 <5s>" S5 20 РЛ 130 1 0,1 гопл 0,1 о,з
3*

ч -*~Ь5
1
§

76 Но гопл 420 1 0,4 гопл 0,4 ',0
1 ^"7*0
4 7 7 m гопл 380 i о,4 гопл 0,4 4,0'

78 m 18 пя 420 t 0,4 <8ПЛ 0,4 0,8
%Т

79 /90 18 ПЛ 380 1 о,4 , т ОН 0,8
- ^ S o

80 90 16ПЛ 180 1 0,2 ' тпл 0,2 0,3
Ч -— И Г~

81 SS 16ПЛ /30 1 0,1 /8ДЛ 0,4
5> г

Ste

‘%*г

Марка
изделия

и

поз. Эскиз

А.

сечение

мм мм

Kqj' lM,

шт

Обща*
длина

м

Выборка стали

Ф,
сечение
мм

Обшзй
длина
м

Вес

кг

I
1

1

1

82

\ , Г

-30*6 70 1 0,07 30/6 0,01 0,1

-30 i  6 70 483

и г

0,07 30/6 0,01 0,1

84 16 П л /600 1 1,6 16 ПЛ 1,5 2,5

85 14ПЛ 200 1 0,8 14 ПЛ 0,8 1,0

86 16 пл 830 0,9 16 ПЛ 0,9 14

87 14 пл т 1 1,5 14ПЛ 1,5 1,8

83 16 пл 1000 1 1,0 16ПЛ 1,0 1,6

89 16 пл гооо 1 о,о 16ПЛ 9,0 3,2

90 18ПЛ / 700 1 1,7 /8РЛ 1,7 2 ,4

91 /4ПЛ 3000 У 3,0 /4ПЛ 3 0 2,5

_______ |

92

\  V
| \ &  л  
! \ _________f l

14ПЛ /000
[

/ 1,0 14 ПЛ 1,0 12

| 1100 Г  330 |ю |

9? 14ПЛ 900 1 0,9 !4ПЛ 0,9 1,1

мX5П,30

94 14 Пл 800 4 0,9 (4 пл 0,9 1,1

— w j
! .

\

т  (го юо
*--- *------- *--- f

Марка
изделия поз. Эскиз

Ф,
-ечете

мм

Длина

мм

Колин

шт

Общая
длина

м

Выборка стали

9,
сечет
мм

&л
>

1
1 вес.

кг

От
де

ль
ны

е 
ст

е
р

ж
н

и

9 5 320 5
а д — г

580

6 Нйи 1 1,2 | 6 1,9 0,3

XI

96 388 |
§ Г \

6 1400 1 / Л*/ »
т

г
J L 0,3

7 00

97 380 1 6 1300 1 1,3 6 1,3 0,3
М____L—

630

98 400 1
§1— Г

750

5 т о 1 1,5 6 1,5 0,3

99 300 ! 6 1150 1 1,2 6 1,2 0,3

100

580 \1

с=-------=э
/80

6 300 { 0,3 6 0,3 0,1

101

240

I
5

400 1 Q 4 6 0,4 0,1

I

102 6 450 / 0,5 6 0,5 0,1

w  2 9 0 ^

ю г 6 500 1 0,5 6 0,5 0,1

с г " ш =>

Ю4

g ° ft  g * г

12 т о 1 1,3 12 1,3 1,2

105
1 )  i

w  Ч з — V*

20 1750 1 1,8 20 л _ _ 4,5

—

m Фермы прилетом 24м ПК-01-%
Вьпу:* й

№1 Спецификация'а Выборке стали (продолжение) Лист  2 2

6&в- $ Я  г



I ' s

j t L .

Mb, M5

MB

Z=30

120 ISO
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MC2
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Спеииш ииоиия и  выборка стали на один заклад  

( или опорный ) элемент

Мирка
элементе

У
Просриль

Длина Нолии. Вес) иг

Примечанийпоз
мм шт.

Деталь Всех Марии

М1
1 -300x12 300 1 8,5 8,3

12,7
Cm. В ГОСТ 380-50

2 (j) /6ПЛ 450 6 ¥ 4,2 Cm, 35 ГОСТ 73/4-55

М 2
3 -300x12 350 1 9,9 9,9

14,1
Ст.З ГОСТ 380-60

4 ф 16ПЛ 450 6 °Р 4,2 Cm . 35гс го ст т -5 5

М3

S -ЗООх 10 300 1 V V
8,7

Cm3 ГОСТ380-60

6 ф 10ПЛ 250 8 0,2 1,6 Ст.ЗЗГС ГОСТ 731 ¥55

N 4

7 Труба 1" 300 г ор ¥
1,8

ГОСТ 3262-55

9 Ф 5 450 4 ор о н Ст.З ГОСТ 2590-57

M S
8 Труба 1" 350 2 0,9 1,8

2,2
ГОСТ 3262-55

3 ф б 450 4 0,1 о н Ст.З ГОСТ 2530-5]

М б 13

ч§I 100 1 41 и

M l /4 -SOx 16 340 / ¥ ¥ ¥

N 8 15‘ -SO x/6 3Q0 1 ¥ ¥ ¥ Ст.З ГОСТ38Q-60

М9 16 - 30x16 340 1
¥ 3,8 ¥

M C I 12 -300x20 Ш 1 22,6 22,6 22,6

МС2
10 -180x10 260 1 3Р 3Р

¥

Ст.З ГОСТ38Q-S0

11 L9QX8 140 2 45 3,о ГОСТ 8509-51

Примечания

1. Данный лист рассматривать совместно с листами 
St 9, 11, 12к fit, 15.

2 Сварку дет алей из лист овой ст али производить 
электродами типа 3 4 2 ,  сварку стержней 8т авр- 
под слоем (рлтса.

з . Сварные ш8ы, не оговоренные особо, принимать 
h= о мм , сборку круглого стержня с плоскост ью  
производить электродугодыми той к  а  ми.

У  Сборку производить 8  юответствии с „Указаниями 
по технологии электросварки арматуры железобетонных, 
конструкций" (  ВСН 3 2 - 5 7 ] мспМ хП -  МСэи)

т д
I9SI

Перми пролетом 24 м

Закладные элементы Ml- М9  
Ого ̂  Ни: элементы МС': мсь.

ПН- 01-84- 
выпуск (У

Лист 2 3

Серия ПК-01-84

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/18/gost_r_iso_ts_10303-1112-2012_natsionalnyy_standart.html

