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Пояснительная записка 
I  Общая часть

/. Настоящий выпуск содержит рабоиие чертежи типовых сборных железобетонных 
предварительно напряженных стропильных срерм сегментного очертания из линейных элемен­
тов для покрытий зданий пролетом 3 0 м  и с шагом ферм 48м под крупнопанельные 
плиты размером 3 * 4 2м  и 4,5*42м.
Фермы могут применяться в зданиях с агрессивной средой с учетом требовании 
„ Инструкции по защите железобетона и каменной кладки лакокрасочными и гидрофоби- 
зирующими покрытиями" и „ Указаний по защите арматуры железобетонных конструкций 
от коррозии

г. Фермы запроектированы для бессронарных пролетов и пролетов с продольными 
фонарями -  светоаэрационными j  серия ПИ-01-83 /  и  аэрационными /  серия П К -0 Т 9 3 !} 
разработанными институтом Гипрот ис .

з Фермы запроектированы только цельными из линейных элементов, изготовляемых 
заранее. Нижние пояса ферм армируются предварительно напряженной арматурой с 
Натяжением но упоры.

я. Фермы для покрытий с плитами /,5  x42м отличаются от ферм для покрытий с плитами 
В* 12м наличием в верхнем поясе дополнительных стержней арматуры, необходимых для 
обеспечения прочности верхнего пояса при местном изгибе} и сборного железобетонного 
столика в первой панели верхнего пояса ферм для опирания плит /  см. выпуск I  
настоящей серии / .

5. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр Для ферм принят бук -  
венный индекс ФЛ j  ферма из линейных элементов/  Цифры в марках ферм показывают 
соответственно шаг ферм, пролет и условное обозначение нагрузки Фермы для покрытия 
с плитами 1,3x42м обозначены маркой с дополнительным индексом J ” Например , ферма без 
фонаря для расчетной нагрузки 550 кг/м* при плитах 3*1 2м со стержневой предварительно 
напряженной арматурой в нижнем поясе из стали марки 35ГС обозначается маркой 
ФЛ 12-3D- 2t при плитах 4,5x42м -  ФЛ 12-30-2Л.
Линейные элементы по всем фермам имеют сквозную маркировку. В марках элементов верх­
него пояса ферм для покрытий с плитами 4,5x42м имеется дополнительный индекс„Д '!

6 Указания по расчету ферм и нагрузки приведены в  выпуске 2 серии ПИ- 01-25.

В Изготовление Ферм
7. Изготовление ферм предусматривается в условиях заводов железобетонных изделий в  

соответствии с требованиями „ Технических условий на изготовление и приемку сборных 
железобетонных и бетонных конструкций и деталей" ( C H 4 - J 7 ) .

в. Элементы ферм изготовляются в  инвентарной опалубке, принятой для ферм из линей* 
ных элементов с проволочной и стержневой арматурой из стали марки 20ХГ2С/ Выпуск vn j

Я Для предварительно напряженных элементов нижних поясов ферм принята стендовая 
линейная технология изготовления с натяжением арматуры на упоры.

w. Предварительно > напряженная арматура в нижних поясах срерм принята из горяиекатаной 
стали периодического профиля марки 35ГС по UМ ТУ223 -59, упрочненной вытяжкой до 
удлинения 3,5% без контроля напряжений.

Значение принятого нормативного и условного расчетного сопротивления арматуры из 
стали этой марки л контролируемое напряжение при натяжении арматуры приведены 
в таблице /.

S&, лче* Я :, -

Т а б л и ц а  /

Наименование
арматуры

Нормативное 
сопротивление 

кг [смг

Условное расчет­
ное сопротивление 
(для растянутой 

арматуры) 
к г /с м 2*

Ионтролируемое напряже -  
Hue п ри  н ат я ж ени и

армат уры  в  к г /с м г

Горячекатаная периодического профиля 
из стали марки 35ГС по ЧМТУ 223-59  
сортамент по ГОСТ 73№ -S B , 
упрочненная Вытяжкой до удлинения 
5,5%  Вез контроля напряжений

5 5 0 0 4ооо 5 5 0 0

Н. При стендовом методе изготовления нижнего пояса ферм с применением пропаривания 
или прогрева разность температур натянутой арматуры и устройств, воспринимающих 
усилия натяжения, принята равной 50  °.

12. К  у  боковая прочность бетона к  моменту отпуска натяжения должна составлять не 
менее ТО% от проектной.

/з. Сборка фермы из линейных элементов производится в  кондукторах в  положении „anouKa4 
Соединение элементов в  цельную ферму осуществляется сваркой выпусков из поясов ц  
элементов с последующим замоноличивани&м узлов.
Стальная опалубка узлов устанавливается после соединения выпусков арматуры. 
Бетонирование узлов должно производиться бетоном той же марки, что и  марка бетона 
поясов} с применением вибрирования при особенно тщательном контроле производства работ.

й.все необетонированные поверхности стальных элементов, к  которым не будут прива­
риваться другие элементы, должны быть очищены стальными щетками и окрашены масляной 
краской за два раза.

75. Стальные элементы изготовляются согласно „ Техническим условиям на изготовление 
стальных конструкций".

16. Все технологические процессы по изготовлению нижних поясов ферм со стержневой арма­
турой следует выполнять в соответствии с „ Временной инструкцией по технологии изготовления 
предварительно напряженных железобетонных конструкций" (  Гпестрой издат , 1959г )

17. Сварка стержней напрягаемой арматуры производится контактной электросваркой 
Впритык, при этом площадь сечения рабочих стержней; стыкуемых в  одном сеченииу должна 
быть не более 25% от общей площади сечения рабочих стержней Стыки должны быть 
расположены не ближе 3 0  d  рабочих стержней.

18. При изготовлении элементов решетки с учетом немедленной распалубки две Соковые 
грани элементов могут иметь скосы с уклоном 4 : 20 .

Ш П рием ка терм
19. Приемка ферм должна производиться с соблюдением требований „  Технических условий

на изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных конструкций и деталей"[сн 1-51 /
го Отклонения размеров элементов от установленных в чертежах не должны превышать: 

по высоте и ширине сечения ±5мм; по размерам защитного слоя рабочей арматуры +5мм>



Я К-Cl stf, Ьь пусщК

no длине МвементоВ Верхнего теса и решети г во длине Выпусков элементов * Ю мм, по длине эле- 
пентвВ нижнего пояса г ю ,- 0  мм и по расположению пост Вгщекаё арматуры Ь продольноп и по 
перечном направлении ± 5 мм.

21 Внешний Вид дот е» удовлетворять следующим требованиям г
а) поверхности элементов <рерп должны строго соответствовать проекту. Кривизна 6 плоскости из 

плоскости допускается не долее 2 пн на /  п.п  элемента и К  пн  по Всей длине элемента;
S) околы углов допускаются на глубину не более 10 пщ
В) раковины допускаются диапетроп до 1$пп и глубиной до 5 пн не более дв3 на in  длины одной 

грат ш п ен т а и не более четырех на 1м длины одновременно на Всех гранях элемента;
г) обнажение арматуры на поверхности элементов не допускается,
д) лицевые поверхности закладных элементов и» листовой стали должны быт чистыми ,без нопяыВоб 

бетона и не должны отклоняться от проектного положения более чш та 42nnta тразби&Щ на t$ мм.
0W поверхности элементов допускаются только Волосяные трещины шириной не бцрее 0,05 мм

it л ранение и транспортирование элементов в Ферм 
гг Готовые элементы срерм укладываются горизонтально на деревянные подкладни и прокладки 

элементы нижнего пояса хранятся В строго горизонтальном положении на  прокладках, рос по л с  -  
гаепых через 3 ,0 п  по длине элемента.

83 Кантование ферм может производиться только пост достижения бетоном узлов прочности 
не менее 0,1 от проектной прочности /  марки/. Кантование производится за k тонки В узлст 
верхнего пояса путем поворота фермы вокруг ребра нижнего пояса/ при этап нижнии пояс следует 
опирать на подкладки в пределах узлов.

Шрево9№ охранение ферм производится в вертикальном положение, при этом срерпы опира­
ющее нр две опоры узлами нижнего пояса и развязываются 

t &  ,&емы  строповки ферм и элементов нижних поясов при кантовании и  перевозке приведет 

в конце пояснительной записки.

1 . М о н т а ж  ферм
2 в. Монтаж ферм должен осуществляться по т ехнологическиправилам  , разработанным в 

составе проекта организации работ Проектные материалы по производству монтажных работ 
должны быть разработаны в обьеме f предусмотренном в пп. 3 6 -3 8  и Указании по применению  
сборных железобетонных конструкций и деталей в строительстве" / У 107-55/

27. При монтаже ферм необходимо устаизвливать по верхнему поясу ферм инвентарные распор- 
ки} которые будут сниматься по мере укт дни ^п л^т ^ покрытия. Распорки должны быть пре­
дусмотрены в проекте организации работ.

г g, Строповка ферм при монтаже производится за обоймЫ, укрепляемые § узлах верхнего 
пояса. Ферма поднимается за две точки. Рекомендуемая схема строповки приведена ниже

Й, Контроль прочности и качества изготовлений 
29. При изготовлении и сборке ферм должен осуществляться систематический контроль 

прочности бетона и арматуры В соответствии с указаниями стандарта h Детали железобетон­
ные сборные. Методы испытаний и оценка прочности , жесткости и трещиностойкости1грстд829-5д/ 
Должен также осуществляться постоянный контроль технологии изготовления линейных элемен­
тов и ферм и строгого соответствия их рабочим чертежом.

&  Ори освоении чуготовтт предварительно напряженны х ферм, с целью проверки принят  

технологии изготовления и обеспечения надА&кащ&о качества конструкций , необходимо

производить контроль прочности и трещиностойкости ферм путем испытания контрольной 
нагрузкой в соответствии со схемами наерузок f приведенными в выпуске £ .

* | .  Все роботь по заготовке арматуры f стержней предварительно напряженной армату- 
рь' и щокладных элементов, работы по бетонированию линейных элементов, натяжению
арматуры сварке линейных элементов между собой, бетонированию узлов9 а  также наблю­
дению за  изготовленными конструкциями} их хранением и перевозкой должны производиться 
под контролем ответствен чего лица из инженерно-технического персонала предприятия и регист­
рироваться в ж урнале раобт. В журнал работ должны Вноситься т акж е следующие сведения'* 

а} о приемке Всех скрытых работ при изготовлении ферм ( если не составляются специальные актьjj 
6} характеристика напрягаемой стержневой арматуры j
8) номера домкратов и манометров или натяжных машин, дата и данные их тарировки, 
г) величины усилий нат яж ения стержней;

!роповка срермы при кантовании

095[_Х 9Л 9.3 9М J 035

Строповка элемента нижнего пояса фермы
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' i f f

Сорт&тнт и технино -  вконопичеоше показатели Ферм

М арка срермы Парка
бетона

Сечение парсов
мм

Сечение
сборных
элементов
решетки

мм

Предварительно 
напряженно#  

арматура нижнего 
повей

Расход материалов Вес
фермы

7Верхнего Нижнего Сталь
кг

бетон
П3

ФЛ 12-30-1
300 3$Q*kOO 350 * кго (20*200 9 ф  28 КЛ

г т
ЮЛ 25,5

ФЛ 12-30-1Я п %

Ф м г -з о -г
koa 350* Ш 350*к20 120 * 200 6 0  36 КП

2382
т 2S.S

Ф л ъ -з о -г я 2478

ФЛ12-30-3
коо коо* коо kW * к50 120*200 9ф  3 2 КП

2699
т т

ФЛ 12-30-ЗЯ 2871

ФЛЦ-ЗО-к
SQO коо* коо Ш « к 5 0 № *200 9 ф 3 6 Кй

3437
49 т

ФЛ12-30-к Я 352 7

Ключ для подбора ферм

Расчетная нагрузка 
от покрытия 350 н е /м г (в  т. ч. от снега -щ -  к г / м г) kso к г /м 2 ( в  т. V. от снега к г / п 2) $50 н г /м 2 (в  т.ч. от снега к г / п г)

N. область 
\п р и м е н е н и в

\т е р м

Пролет N .  
н

рядовая Н темпера­
турного

шва с 
фонарем 

с
телырером

Рядовая У темпе­
ратурного 

шва с 
фонарем 

С
тельфером

Рядовая У т ем пе­
рат урного  

ш ва с 
фонарем

с
тельфером

без ф онаря.
------------------------------- с------- -

С сронарем Без (ронар# с ф онарем Без фонаря С фонарем

Вез
тельфера

с
тельерером

Без
гельерера

С
тельфером

Без
телырера

С
тельфером

Без
телырера

С
тельфером

Без
тельфера

С
тельфером

Без
тельфера

С
тельфером

30
ФЛ 12-30-1 Ф  Л 12- 3 0 -2 ФЛЯ-ЗОЧ Ф Л 12-30-2 ФЛ12 30-3 <РЛ12 30-h ФЛ 12-30-1 Ф Л /2-30-3 ФЛ 12-30- k Ф Л /2-З О -к ФЛ 12-30-2

— — — ФЛГ2-30-2Я 9Л12 30-ЗЯ ФЛ!2-30-кй ФЛ 12-30-(Я ФЛ12-30-ЗЯ ФЛ 12-30-к я ФЛ 12-30- к Я Ф m 2 -3 0 -2  Я

Припека н и я \

I  М арко а/ерпы с дополнительной буквой /} "  
соответствует покрытию с плитами 1 5 * 1 $  м.

2. В основных расчетных нагрузках от покрыта# 
минимальные и максимальные знамени# снеговых 
нагрузок даны дробью.

U
т

Фермы пролет ам 3 0  м ЛК-01-Bk 
Выпуск J

Сортамент и т ехника-экономические показатели ферм 
Ключ для подбора Ферм Лист /



(а

Расчетные усилия 8 элемента* <рерм

и ,
Расчетная нагрузка

Ц£_____ Hi
350 к г /п * (  5 т. ч. от снега Ш  кг /м г) 4so к г /п *  ( 8  т.ч. от снега ^  /гг /м *) 550 к г /п *  (  8 тч. i4o 7 с*егс -кг/,« г; Расчетные усипия (В  скобка* - h o i)мат и8ны е усилия для нижнего пояса)

Область приме- 
ч тен и я  ферм

З л е н е и т ^ ^
аярпы

Рядобая У темпе- 
ратцрного 

ила с 
фонарем 

с
тельфером

Pfidatap У темпе­
ратурного

РядоВая У темпе­
ратурного ФЛ12-30-1 

ФЛ12-30-1 я
ФЛ 12-30-2 
ФЛ12-30-2Я

ФЛ12-303
ФЛ12-30-ЗЯ

ФЛ12-30-4
ФЛ12-30-4Л

дез фонаря с фонарем без фонаря с фонарем ш8а с 
фонарем 

с
тельфером

без фонаря С ф0\чарем шва с 
фонарем 

С
тельфером“ 1 5 -------

тельфера
с

тельфером
без

тельфера
с

тельфером
без

тельфера
с

тельферам
без

тельфера
с

тельфером
без

тельфера
с

тельфером
без

тельфера
с

тельфером н м N м Ы tl N M

-173,26 -194.13 -212,03 -232,90 -139,80 -2 /4 8 6 -235,73 -262,55 -283,4 2 - 170,30 -264, а -284,98 - 315,90 -336,77 -202,20
-/97,22 3,13 -238,50 Ь 01 -269.59 5(77 •336,77 5,22

0, -П6,Э5 -197.22 -212,26 -233,13 -ihO.OO -2/7,63 -238,50 -260 ,06 •280,93 •168,70 -269.59 -290,46 -312,4/ •333,28 -200.00

-/73,53 -197.26 -га, S3 -242,26 -146,30 -2 /5 ,49 -239,16 -270,84 •234,51 -177,00 -264,76 -288,43 -324,89 -348,55 -203 ,00
•199.97 4,34 -2Н2,26 5,66 J -27(7,84 5,66 -348,56 7,37

о 02 -/76,30 - /99,97 -218,56 -242,23 -145,29 -2/8,04 •241,71 -267,48 -231,15 -/75,00 -263,58 -293,25 -320,50 -344.17 -206.30

1 -173,59 -197,26 -218,59 -242,26 -145,30 -2/5,49 -239,16 -270,84 -294,51 -/77,00 -864,76 -288,43 -324.83 •348,56 -209,00
-199,97 4,5/ -242,26 5,83 -210,84 6J6 -348.56 162

03 -176, 30 -199,97 -218,56 -24 2 ,2 3 -145,29 -218,04 -241,1! -267,48 -291,15 •175,00 -269,58 -893,25 -320.50 -344,17 -206,30

1 -/63,35 - 187, k5 -222.56 -246.06 -147,60 •204,35 -227,85 -2 7 3 ,2 / • 296,7/ •178,00 -250,60 -274, Ю -328,11 -352,21 -211,50 - 188,63 4,88 -2 4 6 ,0 6 2,90 -  273,2/ 0,89 -352,21 3,24
«о Ъ -165,13 -188,63 -222,33 -245,83 -147,20 -205,27 -228,77 -271,69 -295,13 -177,10 -252,62 •276,12 -323,77 -347,27 -208,20

/63,95 • m b s -222.56 -246,06 -147, 60 -204,35 -227.85 -273,2/ •296,71 -178,00 -250 ,60 -274, Ю •328,71 -352,21 •211,50
•188,63 2,53 - 246,06 з.вз -273,21 0,35 •352,21 4 57

Os 165,13 -/88 ,63 -222,33 -245,83 -147,20 -205,27 -228,77 -271,69 •295,19 - /77,/0 -252,62 -276,12 •323,77 -347,27 -208,20

/57, S0 . 176,45 192,68 2(1,63 126,80 195,10 2/4,05 238,78 257,73 /54,40 239,8/ 258,76 287,12 306,07 183,50 179, 02 2/6,56 244,96 306,07

£
и, /6(7,07 179,02 192,86 211,81 126,90 /97,6/ 2/6.56 236,30 255,25 153,40 244.96 263,9/ 283,81 302,76 181,80 (153,0) (185,00) (207,50) (255,50)

с: /57.59 182.2k 207,65 232,30 139,40 195,89 220,54 256,80 281,45 168,60 240.53 265,/8 307,87 332,52 199,40 18*1,05 232,30 256,80 332,52

1
Ог 159,40 18k,OS 267.19 231,84 139,00 /97,66 222,31 253,73 278,38 167,00 243,89 268,54 302,77 327,42 /96,20 (IS  г о ) (198,05) (217,90) (277,15)

- I 1S4.92 180,93 213,06 239,07 143,20 193,42 219,43 258.55 284.56 ПО,80 236.78 262.79 309.76 335.77 201,20 180,93 239,93 I 337,23
U3 /5485 180,86 213,92 239,93 143,80 193,63 219,64 259,42 285,43 171,10 237,22 263,23 311,28 337,29 202,10 (154,0) (204.85) (Щ 1 5 ) 1 (281,30)

10,49 /4,4 7 17,76 21,74 13,05 12,98 16,96 г г.о/ 25,99 15, 60 16,08 20,06 25,78 29,76 17,84
1 5 ,6 г<7$ 22,01 29,76

Д, 10.80 Ik,78 /7,18 21,16 12,58 13,28 /7,26 21.22 25,20 14)79* 16,61 20,59 24,38 2 8,36 17,02

1690}- П 5 /6,90;-/,75 49)57;-1.75 19,57^1,75 ll,T 5 ;-V S 20,451-1,75 20.45-/,75 23,/4-/,75 23,/43-475 14,00? 1,75 25,50? 1,10 25,50;- 1,10 г Щ -4 ,1 0 29,16? 4,10 /7,50;-/,/0
П,921-1,75 22,58? 1,75 2727:* 4/0 3 S № W

§сэ Дг А ,92]-1,75 /7,92;-/,75 22,58;-/,75 22,58-1,75 13,52;-1,75 21.50;-1,75 2/,50,-/,75 г « д -< к 26,/5̂  /,75 15,75? 4,75 27,27,- W 27,27;-4,10 35,49? 1,10 35,43;-/,/0 21,20;-4,Ю

<5о 14,30^0,72 18,61}'0,72 2/, 64*0,72 25,95;-0,72 !5,58}-0,72 /7,2/;-0,72 г/,52,-0,72 25,7/-0,72 30,021-0,72 18,10}-0,72 21,52}-0,38 25,83}-0.38 30,54;-038 34,85,-0,38 20,90}-03В
1Щ?0,72 26,28г0,12 2б0б*-072 35,40}- 0,72 _____

о. Дз /5,35;-(7,72 /9.66;-0,72 г/, 97;-0,72 26,28;-0,72 15,78}- 0,72 /8,27;-(7,72 22.58;-0,72 26,06}-0,72 30,37,'- £7,72 18,201-0,72 23,421-0.38 27,73;-0.38 31,09}-0.38 35,4о;-038 21,ю;-0.зе

13,96;-4,92 /6,74492 27.87,-7, /8 ЗС,65;-7,/8 I8,40}-V8 /6.00,-492 /8.78,-4,92 33,62;-772 36,401-7,18 19,421-7/8 го,б/;-4.66 23,39,-4.66 41,48;-7.18 44,26,-7J8 26,60;-7/8
20,40?7/В 32,50;-V8 __ 35,47;-V 8 ______ 47,48;-7,/8 ____

Ь 16,2В; Л  92 13,011- k,9Z 29.72,-7,/8 32,5(7,-7,/8 19,501-7,18 /8,29,-4,92 2/,07,-4,92 35,47-778 38,25,-778 2о,4о;-7,/8 24.63,-4.65 27,4/;-4,66 44,7/;-778 47,49;-7,18 28,50}-у8 .

• -15,8k -15,8k -19,05 -19,05 41,ks •19,44 •19,44 -22,65 -22,55 •13,60 -24,50 -24,50 -28,55 •28,55 -/770
-16,41 • 20,91 •25,08 -31,80

. .
$ У, -isAi -16,41 -2(7,9/ -20,9/ -12, SS -20,01 • 20,01 -24,5/ -24.5/ •14,70 -25,08 -25,08 •31,80 -31,80 -19,08
Iи -IS,8k -15,8k -33,00 -33,00 -19,80 -19,44 •19,44 -40,20 •40,20 -24,15 -24,50 -24,50 •48,29 -48,29 ' •29,00

-24,34 -40.56 - 48,84h -/6,4/ -/6,4 -33,36 -33,36 -20,00 . -20.01 •20,01 -4(7,56 -40,56 -24,34 -25,08 -25,08 •48,84 -48,84 -29,30 -33,36
“  I

Примечания-
<. Нормальные усилия даны В тоннах, изгибающие моменты В 

тннометрах.
S. Усилия соотёетстВующие максимальной и минимальной нагрузке 

от снега даны дробью.
3. В (рерме марки Фл 12-30-b панель Ог Воспринимает момент t

от плиты 4,5* 12 м, соотВетстВующий моменту В ферме этой же  
марки с индексом „йЧ

Ч

Фермы пролетом 30 м ЛК-01-84 
Выпуск Е

Таблица усилии 8 элементах ферм Лист 2
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Ось сиппетр ии 
фермы

С хеп а  у е р п  м г - з о - 1 1 тг-зочя, < р л ;г -гз -2 , vm-го-ы

4 _ LГ

пег Ось сип петр ии

4—.

*1С(
(D

Ut

н Ж .

Выборка стали на одни ферпц Ь кг

марка
фермы

Горячекатаная периодического профиля 
парки 35ГС по УНТУ 223 -59  
сортамент по ГОСТ 7 3 /4 -3 5

Горячекатаная 
круглая ГОСТ 380-60 

сорт ам ент  по 
' ГОСТ 2 5 9 0 -5 7

Холоднотянута* 
проволока 

ГОСТ 6727-53 
сортамент по 

ГОСТ 8430-57

Прокат марки Ст.З 
ГОСТ 3 8 0 -6 0  

Сортамент по ГОСТ51SI-68

Гозодые
трубы

сортамент
подвергнутая

упрочнении) Не подВерщтс/я упрочнению по ГОСТ 3262-55

Ь мм
итого ф, мм

итого Ф> пм итого
Ф,мм

итого
профиль} ММ итого

<f>, мм
итого36 кп 28 КЛ 20ПЛ Юпл 16 пл 14 пл 12ПЛ юпл 6ПЛ 25 14 8 6 ST 190*8 6s 20 б'/2 6=10 % 1 5

ФЛ12-30-1 — 1305,0 1305,0 — 30,4 194,0 227,6 81,6 39,6 13,2 586,4 34,0 22,8 — 51,0 107,8 32,0 32,0 6,0 75/2 13,8 23,4 124,4 3,6 3,6

ФЛ12-30-1Л — 1305,0 1305,0 — 30,4 194,0 313,0 81,6 39,6 13,2 681,8 34,0 22,8 — 51,0 1018 32,0 32,0 6.0 15,2 19.8 2 3 4 124.4 3,6 3,6

ФЛ12-30- 2 ш , г — М 8 £ 99,2 /064 /75,2 2212 п о 33,6 13,2 581,8 34,0 22,8 6,6 52,0 Н5,4 28,6 28,6 60 65,2 /9,8 23,4 114,4 3,6 3,6

ФЛ12-30-2Я Ш 2 14382 99,2 Ю6,4 /75,2 3/7,6 27,0 33,6 13,2 щ г 34,0 22,8 6,6 52,8 Н5,4 28,6 28,6 6,0 65,2 19,8 23,4 114,4 3,8 36

С п ец и ф и кац и я  п а р о к  о п о р н ы х  
элем ент ов на одни Ф е р т

Парка
фермы

Марж)
Элемента

Колин.
шт.

У
листа

ФЖ-ЗО-1
ФЛ12-30-1Я НС1 2 26
тг-зо- 2 пег 2
ФЛ12-30-2Я

Техника -  эко н о м и ч ески е  п о казат ел и  н а  одни суермц

Парка
фермы

Вес Парка
бетона

бетон м3 Стали

г
На сборные 
зле менты

На
узлы

Всего
KZ

Фл 12-30-1 300
2159

ФЛ 12-30- 1Л
25,5 8,0 1,2 10,2

2254

Фтг-зо-2
4 оо

2382

ФЛ12-30-2Я 2418

П р и м е ч а н и е
<, приварку торных элементов net и нсг производить электродами типа 

Эч2 при вертикальном положении фермы.
2. После сборки фермы Все наружные закладные элементы, к которым не при- 

8ари$аются другие элементы, тщательно покрыть антикоррозийным составом.
3. В показатели расхода стали не Включен Вес закладных элементов для крепления 

плит покрытия и опорных стоек фонаря.
4. Показатели расхода стали включают расход стали на опорные Элементы.
5. Ори наличии стали 25ГС она может быть применена без пересчета площади 

сечения арматуры вм ест о ш а л и  м а р к и  3 5 ГС.

тд
{961

Фермы ф л  12-30' 1, ф л !2'Зо -1л } Фл/г-зо-г, ф л  12-30-2 я ПК-01-84 
Вытек К

Общий Вид.
Выборка стали и показатели; на одни Ферми

Лист | В



i
*

Ось симметрии 
фермы Ось симметрии 

/  фермы

§
32 -̂1

зоУ-г
ж ®/  <г>/  <Vi \ /  *

2350 2920 , 2930 . 3000 1 3000 3 000 3000 , 2930 2920 . я б о  .------ -----------г
г т о

Геометрическая схема термы

фл 12-3 0 -1 . <рл12-зочд, Фля-зо-г фл12-зо- 2Д 

Спецификация марок сборных элемеитоЬ на одни среоми Спецификация арматурных изделии и закладных эпементЬ Ь узлах на одну ферму

Марка
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Колич.

ОШ.

г1
листа

Марка
срермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Колич.' 

шт.

а/2
листа

Марка
фермы

Марка
элемент

Вес
элемента

Т
Колич.

шт.

А1
листа

Марка
фермы

Марка
элемента

Вес
элемента

Т

Копия.

шт.

А/
листа

СБ1 0,5В 2 СБ1Я 0,5В 2 СБ2 0,56 2 СБ2Й 0,58 2

СБЗ 1,85 2 и СБЗЙ 1,85 2 11 СБЬ 1,85 2 11 СБЬй 1,85 г И
С65 1,92 2 СБ5Я 1,92 г СБ6 1,92 2 С66Я 1,92 2

СБ13 0,10 2 С 513 0,10 2 C6lb 0,10 г
Ъ:CU СБ1к 010 2

•V» СВ 15 0,08 г C6IS 0,08 2 «VI
сч СБ 16 0,08 2 £ СБ16 008 2

$ СВР 0,18 2 £ Сб 17 0,18 2
13

**
су. СБ 18 0,18 2

13
CVJ
N С618 0,19 2

1
®Vj С Б19 0,20 г 13 cvi СБ19 0 , 2 0 \ 2 § СБ20 0,20 2 § СБ20 0,20 2 13

i СБ21 0,15 г § СБ21 0,15 2 СБ 22 0.15 2 СБ 22 0,15 2

СБ23 0.23 2 СБ23 0,23 2 CB2b 0,23 2 CB2k 0.23 2

С637 12,10 1 1b С637 12,10 1 1Ь СБ38 1210 ' Ik СБ38 12, Ю 1 lb

Марка
фермы

CVJ

(VI

§

§

а/
поз.

Колич.
шт.

90 8

91 b

92 k
93 b

% b
95 b
96 2

л/
листа

2Ь,25

Марка
фермы

s

§

ПОЗ,

97

98
99
М3
MS

Колич. 
шт.

28

38

а/
листа

25

26

марка
фермы

%

Я

§

iJ Колич. К
поз. turn Листа

Поз. 91, 9b, 9S, 
96, 97, 98, 99
М3, MS CM.
<РЛ12-30-1, 
ФЛ12-30-2 гь-гб

90 12
92 8
93 6

Примечания:
1 Указания по изготовлению орерм даны 8 пояснит ельной записке  
г. Сборку ферм произ8одить 8 кондукторах 8 полож ении „ п л а ш м я "  
3. Детали сопряж ения элементов см. листы 5 ,6 .

тл
1961

Фермы ОРЛ12-30-1 } ФЛ 12-30- 1Я, ОРЛ12-30-2, Фл 12-30 - 2 Й ПК-01-8 b 
Выпуск 1

Сборочный чертеж среом Лист ь
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'•л

СБ19 
СВ 20

C6I6

СБ37, СБ38

Ось симметрии 
фермы

CBS, CBSЯ 
Сб6, С6М /^5 условно 

не показан

М3

Только для 
ФЛ12-30ЧЛ 
ФЛ12-30-2Й

\

5

{ ? )

350

И

Только для /
Ф/) 12-30-iff ' 
ФЛ12-30-iff

200 75

С52/
СВ 22

350

3-3

СВ37, СВ38

со оо

2-г

к

V

350

к ~ к

350

с в гг

5

200 75

S-5

Примечания-.
1. При сборке фермы арматурные Выпуски из элементов сваривается м еж д у  

собой односторонними фланговыми швами длиной не менее 10 свариваемых 
стержней по типу стыков 5  приведенных в табл. 11 ь Укоэаний Ш  технологии 
электросварки арматуры железобетонных конструкции" (6СН38-57/мспмхп-мсэс).

г  Сварку производить электродами типа Э50Я.
3. Сборные элементы решетки заводятся за грань узла не менее чем на 2 -3 см. 

Узлы замоноличиваются бетоном марки не ниже принятой для элементов 
поясов.

5. В узле 8  закладной элемент м5 условно не показан.

ТА Фермы Фл 12-30-1, Ф л /г-зо - щ  ф л /г -з о -г  , ф л /г -з о -г я PH-Qi-Bk  
Выпуск X

Д е т а л и  S - 3  с о п р я ж е н и я  элем ент ов Лист 6



Ось симметрии 
фермы

Схема ферп Ф Л  1 2 -3 0 -3  _ а з т Р -З Р -З Л . Ф Л 12-ЗП-Н  . Ф Л 1 2 -3 0 -*

т г Ось симметрии

Монтаж н ы е шЬы_ 
h=8

МС2 Q

r f v *  / * ’/А 6/ ' 1
* у / А/  ' /  * А * / Т /ушж
¥  "  ш

к-

Выборка стали на одтз Ферми § кг

Марка
срермы

' * S 5 3 g ! * f S r c  n % uom r S - s 7 ^ U Mсортамент па г о с т  7 J /4  - j s
Г о р я ч е к а т а н а я  

круглая r o c ?  38 D -6 0  
с о р т а м е н т  п о  

Г О С Т  2 5 9 0 - 5 7

т ш
.W

Прокат марки Cm, 3 
ГО СТ 380-68  

Сортамент по ГОСТ 573/-58

ГазоВые 
т р у б ы  

сорт амент  
no ГОСТ3262-55

подвергнутая 
ипьоч нению Н е п о а о е р г н у т а я  у п р о ч н е н и ю

Ф , п п итого ф, тгм
итого

ф, MM 1
итога

Р ,а н итога
Профиль, мм

итого
Ф,пм

итогоз т 32КЯ 25П/1 20ПЛ 18 П Л т л iklW т л ЮПЛ Ш 25 /4 8 6 5Т L90*8 5s 20 6=12 6=10

ФЛ12-30-3 — /7С?4/6 rnkfi - /35,6 82,0 т ,ь 220,6 25,8 kl,0 16,8 698,k 34,0 22,8 6,6 55,2 H8,6 J ik Н  4 6,0 19,4 гге ti.k 131,к ko 4,0

ФЛ 12-30-ЗЙ - nohjo nok,6 - /35,6 238,k 115,6 223,0 25,8 4 2,0 т 8512 3k,0 2 2,8 6,6 55,2 Щ 6 3/,4 31,k 6,0 73,4 22,6 Z?4 is i.lt 4,0 4,o

Фли-зо-к 2/57,3 — 21513 151,8 2/4,8 320,k Ш 59,4 27,0 4 2,0 16,8 980,0 34,0 12,8 18,6 83,2 158,6 6,4 6,4 6,0 19,k 22,6 23,4 I3f,k 4,0 4,o

ФЛ/2-30* 4 я 2/57,3 — 2157,3 /57,8 2/4,8 33/,2 213,8 66,6 27,0 4 2,0 16,8 /070,0 3h,Q 22,8 18,6 83,2 /58,6 6,4 6,4 6,0 19,k 22,6 23,4 131,k 4,0 4,0

С п е ц и ф и ка ц и я  п о р о к  о п о р н ы х

Марка

фермы

Парка

элемента

Калия.

шт.

К

листа

ФЛ12-30-3

ФЛ12-30-ЗЛ ПС7 2
26

ФЛ 12-30-к НС 2 2

ФЛ 12-30-к Я

Тех ни ко- экономические показатели на одни Фермц_

фЛЦ-ЗО-ЗЯ

ФЛ12-30-к

Фюг-зо-кя

Вес Парка

бетона

Ветон м3
Стали

г на сборные 
элементы

На
узлы Всего кг

коо
2689

29,8 10,4 1 М 1 0 0
Z 8V

500
3 0 1

3527

П р и м е щ у р ^
I  Приборку опорных, элементов п ы  и нее  производить электродами 

типа 3k2 при Вертикальном положении срермы.
2. После сборки срермы Все наружные закладные элементы, к которым ,

не привариваются другие элементы, тщательно покрыть антикоррозийным 
составом- -

3. В показатели расхода стали не Включен Вес закладных элементов 
для крепления плит покрытия и опорных стоек фонаря,

4. Показатели расхода стали Включают расход стали на опорные элементы.
5. При наличии стали 25ГС она может быть применена без пересчета 

площади сечения арматуры £ тесто стали парам  3 5  ГС,

тд
1961

Фермы ф л /2 -зо -з , ф л  1 2 - з о - з я ,  ФЛ 12- з о -к 1 с р л \г -зо -кя
ПК‘ 01-84 
Выпуск х

общий вид.
Выборка стали и показатели на одну ферму Лист 7



Ось симмет рии  
<рерпы Ось с и м м е т р и и

зазб .̂
3047*-

/  tn /  CM
§\  «\* /  -a- \  /  or>l X

2950 2920 2930 3000 3000 | 3000

296 00

Геометрическая схема фермы

J1

:э-

%

<рт г-зо-з , ф л /г -з о -з я , <рл!2 - з о - 11 , у л и -з о -к а

Спецификация парок сборных элементов на одну срермц Спецификация орптцрных изделии и закладные элементоЬ Ь узлах на одно Ферми

Марка Марка Вес Копии. я Марка Марка Вес Колич. Я  | Мирка Марка Вес Колин. К Марка Марка Вес Колич Я
срермы Элемента элемента листа срермы элемента элементе листа I срермы элемента элемента листа срермы элемента элемента листа

г шт. Т шт. Т шт. т шт,

CS7 0.65 2 067Я Q6S 2 СБ8 0,65 г СБ8Я 0,65 г
С 69 2,12 2 12 С69Я 2}2 2 12 С Б10 2,12 г i t C6I0 2,12 г 12
е в н 2.20 2 ОБ 11Я Z20 2 С612 2,20 2 ОБ 12 Я 2,20 г
СВ25 0.10 2 •П C62S 0,Ю 2 1 ОБ 26 0,10 г ч Сб 26 010 г

*Г> СБ27 0,08 2 * ОБ г? 0.0В 2 $1 0628 0,08 2 й? ОБ 28 0.08 г

c\| 0629 0,18 2
0

1CVJ ОБ 29 0,18 г
13

CVJ
£ СбЗО 0,18 г 13 SSI СБЗО 0,18 г 13

1 0 6 3 i 0,10 г S СБ31 0,20 2 8- 0632 0,20 г § СБ32 0.20 2
С653 0,15 2 С 533 0,>5 2 СВ 3k 0,15 г , 063k 015 2
CS35 0 2 3 г €635 0,23 2 СБ36 0,23 2 €636 Q.23 2
ОБ 33 Ik ,20 1 IS 0539 1k,20 1 15 CBkO Ik, 20 1 15 CBkO ik,20 1 15

Нарт
рерны

Я
поз.

Комм.
шт.

Я
лист

Парка
iрермы

Я
поз.

Колич
шт.

Я
аиста

Марка
фермы

я
ТЮЗ.

Колич
шт,

Я | 
аиста

Шарм
Ферм*

я
поз.

КЬлич.
шт.

Я9
листа

90 8 M k 2
26

поз. 9 k - 003,9! 
109-/с
f t j t f

)б9м \
х . т91 k MS 2 - 9Ъ, 1 0 k -

92 k 106. Mk 90 IZ
**> 93 k

2k,2 5
m <г- MS с м .

24-26 £ lot 4

S? 9k k й с> ш г-ю -ьс. 8 <03 2 24-26
•*>
£Vi 95 k sit 00$. M -9*  in? \nliS\J

96 2 $ 100 8

CM

*

МЧ, Mi9/1 /2-3г см.п-Ч8- 10k k 101 k 100 kz
105 28 102 k 101 8
/06 kQ ЮЗ k L _ J 103 6

Примечания•
1. У казан и й  по изготовлению <рерп даны  5 попечительной за п и с ке  
г  Cfo/жу срерм производить $ кондукторах. 8 положении „ плашмя". 
3 Детали сопряжения элементоЬ см. листы 9, 1О.

тд
т

‘Рермы Ф/пг-30-3, фл 1 2 - 3 0 -ЗЯ, ФЛЦ-ЗО-Ь, Ф Л № -3 0 ~  kfi Я К -  0 i - 8 k  
В ы п у с к  х

С Порочный чертеж срерм Л ист 8



i3

СВЯ. СВЗР

j r

ейо

ш«srtai

Ц;,-! cj «з»
Й й |

Сбв, C688
- J ___ 1526

r v s

Ш » f • • •

oo oo

1
8

oo oo

,____ — r
------- «1 XTh - ' "* • “l TPг  -"pi

*--- irJ *-

к k

Примечания см m  листе йк

Й1 I

ТД
1961

Фермы <Pnt2-20-3t m t?  BD ? - ~ /)t2 -3 0 $ } ФЛ12-30-4Й j ПН-Of-8 4  
J В j/пуск X

Детали 1-k сопряжения элементов j лист 
_____

9
.



и

200 , 100

С533 
СВ 3k

У

koо
т

3-3

5-5

Примечания■
{. при сборке фермы арматурные Выпуски из элементов сВариоаются между 

содой односторонними срлангаВыми шВами длиной не менее 10 ф сВариВаемых 
стержней по типу стыкоб 5) приведенных В табл. Н ,, Указаний па 
технологии электросВарки арматуры железобетонных конструкции"
(5СН 38-57/пспмхп- мсэс).

2. сЬарку производить электродами типа 950Й.
3. Сборные элементы решетки заводятся за грань узла не менее чем на 2-Зсм 
К Узлы замонапичиёаются бетонам парки не ниже принятой для злементоо

поясоВ.
5. В узле 8 закладной элемент М$ услоВно не показан.

ТД
I96I

Фермы ФЛ12-30-3} ФЛ12-30-ЗЛ} ФЛ12-30-У, ФЛ12-30-УЛ ПК-М-вЪ  
Выпуск 1

Детали 5-8  сопряжения элементов Лист 10
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Примечания:
i  Маркировка сборных элементов дана на t листах k, 8,
^Спецификация марок арматурных изделии и показатели на злементь 

данЬ( на листах /6 , /7.
3. Края элементов должны быть снабжены цифрами, соответствующими 

номеру узла к которому они обращены ( номера узлов ем на сборочных 
листах k,8).

i  Каркасы даны н а  листах /8- 20.
5. при изготовлении элементов особое бнимание следует обращать 

на соблюдение расстоянии между выпусками каркасов.
6 . длементы с индексом „ Я" ( при плитах покрытия 1,5*Им) отличаются от элемен­

тов без индекса й й" наличием дополнительных стержней арматуры
у. Грань элементов обращенной 88ерх при вертикальном положении

В  должна быть снабжена надписью „верх".
ные элементы для крепления плит покрытия и опорных стаем  

сронаря даны 8 8ыпуске Т этой ж е серии.

Фермы пролетом 30 м 

сборные элементы сб/- css , с в / л - с б бя

I П н -о ь 8 У  
I Выпуск I

Лист j 7
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для СБ40 для С59, С59А
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Примечания см. на  диете Н.

тд
1961

Фермы пролетом 30 м
ПН'0!-8Ь 

Выпуск 2
Спорные элементы С67- св/2/ С61й - СЫ2А Лист< 12
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ТД
/96/

Фермы пролетом 30 м ПК-01-8 к 
выпуск X

Сборные элементы C6I3-C636 лист в
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2 0

Iu £

Марка
элемента

Марка 
изделия 

или 
М поз.

Полин.

шт.

/ /
листа

СБ1

ИП1 1 18

109 г 25

СБ1Д

ИП1 1 18

107 г

25108 г

109 г

СБВ

КГН 1 18
109 г 25

СБ2Д

КП1 1 18
10 7 г

25108 г

109 г

СбЗ

ИЛ 2 1 12

ИПлО 1 19

ИР 15 г 21

109 2 25

СБЗД

и п г 1 18

ипзо < 19

21ИР 15 2

107 6

25/02 4

109 2

сб4

ипв / 18

и п зо / 19

ИР 15 2 21

109 2 25

С б 4 й

ипг 1 18

ИПЗО 1 19
5

ИР 17 г 21

107 £

г*щ 4

/09 г

Спецификация марок арм ат урн ы х и зд ел и и  н о  о д и н  с б о р н ы й  э л е м е н т

Марна
элемента

Марко
изделия

или
И поз..

Полин.

шт.

г/
листа

СБ5

и п э 1 18

ИПЗО 1 19

ИР/5 р 21

109 г 25

СБЗД

ипз 1 18

ИПЗО 1 19

ИР/5 2 21

/07 6

25108 1/

109 г

КПЗ 1 12

ИПЗ/ 1 19

| С66
1

ИР/5 г 21

/09 г 25

КПЗ 1 18
г

св ел

ИПЗ1 1 19

ИР /5 2 21
/07 6

25108 4

/09 2

СБ7

ИП4 1 18

109 2 25

167 Й

ИП4 1 18

109 2
25112 2

113 г

СБЗ

ИПЗ 1 *8

109 2 25

СБ8й

ИПЗ 1 18

109 2

25110 2

1И г

Марка
элемента

Марка 
изделия 

или 
И поз.

Полин.

Шт.

л /
листа

С 59

ИП6 1 18

ИПЗО 1 19

ИР/5 2 21

109 2 25

СБ9Д

ИП6 1 18

ИПЗО 1 19

ИР 15 2 21

109 2

25112 6

113 4

СБ10

ИП7 1 18
ИПЗО 1 19

ИР/5 2 21
109 2 25

С611

ИПВ 1 18

ИПЗ! 1 19

ИР 15 2 2!
109 2 25

СБ НА

ИП8 1 18
ИПЗ! 1 19

ИР/5 2 21

/09 2
112 6 25

i113 4

С Б 12

ИЛ 9 { 18

ИЛ31 1 19
КР/5 2 21

'09 2 25

С512Д

ИПВ 1 18

ИПЗ! 1 19

ИР 15 2 21

109 2

25110 6

111 4

Марка
элемента

Марка 
изделия или 
И поз.

Полин. 

Шт.

М
листа

Марка
элемента

Марка 
изделия 

или 
И поз

Коли а 

шт
СБ13 ИП10 1 Мб 6

СВ/4 ИЛ 11 i 87 9

СБ/5 ИП12 1
С Б 37

(продол-

99 92

СБ/6 ИП/2 1 т 24

СВ/7 ИШЬ 1 жение) 115 4

С Б/8 КП!3 1 18 116 40

СВ 19 КП/4 1 нпзг 2

СБ20 ИШ5 1 ИР2Т 2

СБ21 ИП16 1 ИР2н 2

СБ22 ИП17 1 ИРЗТ г

С623 ИП18 1 ИРЗн 2

СБ24 ИП19 1 ИР5Т 2

С525 ипёо / ИР5и 2

СБ26 КП 21 1 ИР6Г 2

С627 ИЛ 22 1 ИРбн 2

СБ 28 кп гг 1 ! ИР7Т 2

С Б 29 ипгз 1 КР7н В

С630 КП 24 1 СБ 38 С1 12

СБЗ! ИП25 1 19 С2 12

СБ32 ИП26 1 М1 2

СБЗЗ И П 27 1 М7 4

СБ34 ИП27 1 88 6

СБЗЗ ИП28 1 99 92

СБ36 ИП29 1 П4 24

илзг 2 19 1/5 4

ИР1Т г 1/6 40

ИР1н 2
ИРЗТ 2

ИРЗн р

ИР4Т 2
СБ37 ИР4Н 2 20

ИР6Т 2

ИРбн 2

ИР7Т 2

ИР7Н 2 Продолжение см. на листе

С/ 12
сг 12

И! 2 26

//
листу

26

2S

/9

20

26

24

2S

Ф е р м у  п р о л е т о м  3 0 м П И - 0 1 - 8 4  
В ы п у с к  Z

С п е ц и ф и к а ц и я  м и р о к  а р м а т у р н ы е  
и з а е л и П  н а  о д и н  с б о р н ы й  э л е м е н т Ц и с т 1 6



Спецификация парок арматурных изделии на один сборный элемент
(продолжение)

Марка
элемента

Марка
изделия

или
д/ паз.

Колич.

шт.

ij
листа

СБ39

кпзз 2 КЗ
т 7 2

21

т у 2

КР10Т 2

КРЮи 2

KPII7 г
Ш н 2

КР13Т 2

КР!3Н 2

KPlh7 2

KPlkn 2

сз /г
20

Ck а
пг 2 26

tie 6

z i t t

со со 9
ш 92
Ilk 24
US 4
i l l 46

Ч

I

Марка
элемента

М арка  
изделия 

или 
н  паз.

Колич.

шт.

V
л и т а

СБкО

КПЗк 2 19

т 1 г

21

К Р 9 Н 2
КР10Т 2

КРЮн 2

K P I2 7 2

КР12н 2

KPI37 2

КР13Н 2
K P lk т г
KPlkn 2

СЗ 12
20

с4 12

М2 г 26

и з €

Zh.lS

88 9

106 32
/ 4 г4
115 4

m 46

Показатели на один сборный элемент

Марка
элемента

Вес Марка
бетона

ОШ м
Жетона

Вес
сщали

Т м3 не

С6<
300

15,2

СБ1Я
0,58 0,23

22,2

Сб 2
Ш

15,2
С62Д 22,2
СбЗ

300
к1.3

СбЗД
1.85 СОк

баз

Сб4
коО

к1.3

свкя 60,3
CBS

300
к2,1

С65Л
192 0,11

61.1

Сбб k3j6
СБ6Я

коо
62.6

СБ1 15,3

СБ1Я Q6S
0,26

26,6
С 66

500
22,6

СБ8Я 32,к
С69

коо
м

С 69 Я 2,12 0.85 7 3,5

Сб<0 500 99,1
СБИ

коо
кк,\

СВНЙ
2,20 0.88

75,7
СВ 12

500
65,1

С612Я 91,3
СБВ

0,10
300

0,0к
10.9

cert к00 18,1
СЫ5

0.08
300

0,03 $5С616 коо

Марка
элемента

Вес

Т

март
бетона

Объем
бетона

м3

Вес
стали

ке

СШ 7
0,18

300
0.01 25,6СБ18 коо

C6I9
0,20

300 ппо 27,9
СБ20 коо 0,08

347
С62<

0,15
300

№
т

СБ22 кОО 18,6
СБ23

Q23
300 ■ 0,09

31,к

СБ2к
кю

кв.к
С625

0,10 0,0к
18,0

С626 500 гг,к
С627

0.08
к(Ю

о.оз 6,3
С628 500
С62 9

0.(8
коо

0,01
25,8

С630 500 31,9
С631

0,20
кОО

Q08
33,9

СБ32 500 кг,б
СБЗЗ

0,15
кОО

0,06
„1. -...-

ie,iСВЗк 500

С635
0,23

кОО
т

к8,к
С Б36 600 12,5

0631
11,80

300
к .П

ISTB.S
С638 коо I730jt
СВ39

1к,20
коо

S.T0
2050,6

СБкО 500 2291,1

тд
19&

Фермы пролетом 30 м ПК-01-84 
Выпуск X

" спецификация марок арматурных изоепид на один 
Сборный элемент (продолжение).Покаэатеш наодин сборный элемент Лист 17
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?

Сэ

. 1

Парка
изделия

КП1

№

НПЗ

КП к

КП5

КП 6

НП1

КП8

КП 9

кто

к
П О З .

<0

Эскиз

2 6

Спецификация и йыборка стали на одно арматурное изделие

или
сечение

tin

1кпл

51

57

5Т
51

4k пл

ST

51
iknfi

ikon

51

18 ПП

ST

4k П Л

18ПЛ
16 ПЛ

ST
1кпл

18 пл

12ПЛ

16 пл
51
5Т

Л пина 

мм

2050

380

320

380
320

5800

380
320

5950

2050
380

2050
380

380
5800

380
5800
5800

380
5950

380

5950

2100

100

400

Копия.

шт.

ik

ik

кк
кк

кк
кк

28

28

88

88

88

16

общая
длина или

речениен а

8,2

5,3

к,5

16,7
1к,1

23,2

16,7
1к,1

23.8

8,2
10,6

8,2

106

33,5
23,2

33.5
23,2

23,2

33,5
23,8

33,5

23,8

10,8

О,к
2,9
1,6

Выборка стали
общая длина 

п
{кПЛ

51

8,2

9.8

итого

1кПЛ

51
23.2
30,8

итого

1кпл
51

23,8
30,8

итого

1кпл
5Т

8,2
106

итого

18 П Л 8.2
10,6

итого
1 кпл

57
23,2
33,5

итого

18пл
1бпл

23,2
23,2

33,5

и т ого

1кпл 23,8

5Т 33,5

итого
18ПЛ 23,8

33,5
итого

16ПЛ

/2/7/7
57

О, к

10,8

к,5

итого

кг

9.9

1.5

И,к

28,0
к, 7

32,1

28,8
к,1

33,5

9,9
1,6

11.5

/6,к

2,к

18,8

28,1
5,2

33,3

к6,к

36,7

7, к

90.5

28,8
5,2

3к,0
к7,6

7,к
55,0

0.6

9.6
0,7

10,9

Парка

КПП

КП 12

КПП

КП Ik

КП15

КП16

К П П

*/
паз.

12

16

17

21

13

22

16

17

23

Э ски з
Фили

сечение
мм

16 ПЛ

16ПЛ

51

51

12ПЛ

16 ПЛ

16 п Л

16 П л

16ПЛ

16 п л

18 П Л

57
5Т
12ПЛ

16 П Л

Длина

мм

100

2700

160
100

180

100

1680

100

180

100

3760

100

180
100

к050

100

180

100

ко50

180

100

2750

180
100

2750

Копия.

16

16

12

12

26

26

28
28

28

28

20

20

20

Общая 
длина 

м

О,к

10,8

2,9

1,6

2,2

1,2
6.7

0,2

4,7

2,6
15,0

О,к

5,0
2,8

16,2

О.к
5,0

2,8
16,2

3.6

2,0

НО

3,6

2,0

11,0

Выборка стали
Ф  и л и  
с е ч е н и е  

м н

16ПЛ

длина 
м__

10,2

к,5

итого

12 П Л

57
6,7

З.к

итого

16 пл 15,2

7,3

итого

16ПЛ 16,6

7,8

итого

18ПЛ
16 пл

16,2
Ок

7,8

итого

12ПЛ

51

41,0

5,6

итого

16 пл 11,0

5,6

ит ого

Вес
кг

17.7

1,0

18,7

6.0

0.5

6,5

24,0

1,6

25,6

26,2

1.7

27,9

32,к
0,6

1,7

Эк,7

40,0

0,9

10,9

47, к
4,2

18,6

Марка
изделия

КП 18

К Ш 9

КП 20

КП21

ш г

а/
поз.

12

Ik

25

12
16

25

26

12

16

17
27

12

16_

17

~2Т

ik

29

Э с к и з

tSo

Шайба

Ш айба

4/70
150

или
сечение

мм

46 ПЛ

46ПЛ

-60*40

16 Г)Л

-6 0 *10

20ПЛ

16 ПЛ

/6/7/7

/6/1/7

18 ПЛ

57
57

/2/7/7

Длина Копия.

мм

400

180

100

k370

60

100

180

100

60
k370

400
480
400

2600

10Q

480
100

2600

480
400
4630

30

30

30

3 0

46
16

16

46

12

Общая
длина

0,6

5,4

3.0

47,5

0.2

0,6

5,4

3.0

0,2

47,5

0.k
2,9
1,6

10,к

0,k

2,9

1.6

Ю Л

2,2

1,2

6,5

Выборка стали
<р или  
сечение 

м м

16 Л Л

б: 10

общ ая
длина

м

18,1

8,к

0,2

итого

20ПЛ

1впл

6=10

17,5

0,6

8,к

0,2

итого

/6/7/7 40,8

к,5

итого

(8 п л

16 пл

40,к

о,к
к,5

итого

/2/7/7

57
6,5

3,4

итого

Продолжение см. лист 23.

dec
кг

28,6

1,9
0.9

31,к

432
4,0

3,3

0,9

кВ,к

47,0

1,0

18,0

20,8

0.6

4.0

22 ,к

5,8
0,5

6,3

Фермы п р о л е т о м  3 0  м л к -0 1 -е к _  
Выпцск 1

С п е ц и ф и к а ц и я  и  выборка с т а л и Лист 22
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а а

w r V

4ev.

с

Спецификация и Ьыбарка ст али на одно арматурное изделие ( продолжение.]

Марка
изделия

КР57
или

KPSh

т Т
или
НРбн

КР7Т
или

к л  н

КР8Т
или

КР8Н

т т
или

КР9н

60

6 9
68

10

Эскиз

&
2 7О

г=юо 
/  280

150 §

СЮ 660 690

7 ^ЧЗ*/50

г-юо
280

320

или
сечение

tin

12ПЛ

/6/7/7

юпл

тл

2ОМ

1ОПЛ

5Т
юпл
iknft

т л
1 Ш
юно
ЙПО

т о
тл
тл
юпл

ЮПЛ

юпл

т о  250

Длина

мм

250

6QO

6/(7

680

660

2к0О

6k0
800

2180

1900
1300
800
koo

900
250
650

<№

120

900

т л
ЮПЛ

20 ПО

650

то

120

Колич.

шт.

Общая
длина

03

0.6

а

1,к

13

г.к
3,2
0,1

2,8

3,8

13

oh

0,9

оз
1.3
2,2

Ih

0,9

03

13
2,2

ih

выборка стали 
Ш<*/ или 

сечение пп

гопл
18ПЛ

юпл
12ПЛ

13

ih

18

03

итого

ikn л
юпл
5 Т

2,8

3,1
3,2

итого

18ПЛ

Юпл
юпл

3,8

1,7

83

итого

16ПЛ
12 П Л

кЗ
1,0

итого
20 пл
Юпл

/2/7/7

ih
2.2

1,6

итого

3.2

23
2.9

03

9,2

ЗА
1.9
0.5

5.8

16

2,1

5,5

15,2

V
Ih

8,5
ЗА
к,к

Ih

%2

Марка
изделия

КРЮТ
или

КРЮн

КРНТ
или

m i H

KPI27
или

Ш н

Ih

7 6

80

63

№ 3 Т
или

КР13Н

73

ИРЮГ
или

КРЙн

82

81

65

I I
83
8h

Эскиз
1 Г -
или

сечение
мм

§
/5 0 ? W

г*ш

3S0

Is 10Q

350

НО 77(7 77(7

/50' ■ § ч Ё « 2

юпл
5 7

ЮПЛ

Юпл

ЮПЛ

юпл

ЮПЛ
юпл

гопл

16 пл
юпл
Юпл
гопл

25ПЛ

юпл
ЮПЛ

57

Ihnn

Юпл
ih m

юпл
гопл

Длина

мм

1250
бкО

2550

3180

600
100

300
810

7 7 (7

600
100

300
8Ю

110

800
2550

120

ЗОЮ

1300

kQO
850

1150

Колич.

, 1

■2

Общая
длина

13
к,5
2.6

3,2

0.6

1А
03
1,6

13

0,6

1А
03
1,6

1,5

0 . 8

2,6

3.6

3,1

13

ОА
9JL
33

ф или 
сечение 

мм

Выборка стали 
Тёс 
кг

1кпл
Юпл

51

общая
длина

3.2
3.9
к,5

итого

гопл
юпл

юпл

12 00

1.5
13
2,0

0,3

итого
25/7/7

20/7/7

юпл
т о

13

1,6

2,0

03

итого

Юпл
юпл

57

3,1

ЗА
3,6

итого
гопл
1кпл
юпл

3,5

а
9А

итого

3.9

гк

0.1

го

3,1
3,2

3,2

0,3

юз
5,8
3.9

3,2
0,3

13,2

3,8
2.1

0.6

6,5

83

1 L

SJL

163

Продолжение см. лист 25 ,

Марка
изделия

н
под Э скиз

у Ф ила 
сечение

мм

Д л и н а

мм

Калии.

шт.

Общая
длина

N

Выборка стари
^>им
сеченое

нм
оощар
длина

Н
Вес
кг

KPI5

85 -  *ТП —[ - 1кПЛ 1070 '' / 1,1 1кПЛ и 1.3

6 0,2 0,1

86 6 т 1 0,2
итого 1А

i l l

87 28КЛ 29980 1 т ,о 28КЛ 30,0 145,0

88 звкл 29980 1 щ о 36КЛ 30,0 239,7

89 32К0 29980 1 т о 32КЛ 30.0 189, к

От
де

ль
ны

е
ст

ер
жн

и

30
т

1кПЛ 500 / о з  - 1кт 0 3 0.6

97
230

1кПЛ 680 / 0,7 А м 0,7 0.8

тд
т

Ф ер м ы  п р о л е т о м  3 0  м ПК‘ 01' 8  к 
в ы п ус к*

С пецисрикация и  Вы борка с т а л и  ( продолж ение) Лист 2 к  .
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Спецификация и быбоока стали на одно армотцрное изделие ( продолжениеI

л
>11

i'fni

Марна
изделие

/ /
№ . Эскиз

Ф
или

сечение
мм

Длина

мм

Полин.

шт.

Общо*
длина

м

Выборка стали
ф или 
сечение мм

Общая
длинаМ

вес
кг

I
11a

92
C  820

14 ПЛ 570 1 ¥ Ш 0,6 0,7

93
Ч m

! Ш 500 1 0,5 14 ПЛ 0}5 0,6

9Ь 4M * ! Ш 1330 1 ¥ /4ПЛ р ¥

95 5? $ /
\ m

! Ш I W < 1,5 н п л (5 ¥

96 J%  J / _
/4ПЛ 1400 1 1,4 т л 1,4 О

97 6 / т 1 ¥ в (4 0,3

99 CaJ8 6 П50 1 ¥ 6 ¥ 0,4

99
■ 300 — '

6 ш 1 0,4 6 о,4 0,1

100
870

!8ПЛ 500 1 0,5 18ПЛ ¥ 1,0

101
% |^ 4 s ^  800

18ПЛ 600 1 0,6 т л 0,6 ¥

юг Sp4̂  m
1 Ш 650 1 V т л 0,7 1,4

103 §1 e jo 18ПЛ 500 1 0,5 т л ¥ 1,0

Щ '02Ц

6 1540 i ¥ в 1 5 0,3

Марка
изделш

У
Эскиз

—Q—или Длина Палии, Общая
Ял пип

Выборка стали
пи?. C,&0&HU€

ММ мм шт.

U/lUrHJ

м
Ф или 
сечение 

мм
общая
длина

м
вес
кг

105 *1-------- I s
6 1830 1 и £ ¥ о,4

Ц  340  Р

106 6 450 1 0,5 6 0,5 о,1
^  350 — *

107 14ПЛ 8050 1 ¥ /4ПЛ ¥ ¥

108 1 Ш 7 50 1 V Ю Л 0,8 ¥

109 , 450 *)1 14 1600 1 ¥ 14 1,6 1,0
^ ___Е -

|)§

$ 110 16ПЛ 8050 1 ¥ 16ПЛ 2,< 3,3

1
§ Ш / 6ПЛ 1000 1 ¥ 16ПЛ ¥ 1,6

1 118 т л 8050 1 2,1 18 ПЛ 2,1 4Л

S
е | 113 т л 750 1 0}8 т л 0,8 1,6

114 6 250 1 0,3 6 0,3 о,1
'— 150 — '

115 ,  540 П §
^  с  .

№

85 8/50 1 8 ,8 8 5 2,2 8,5

116
^  870 j l

6 1360 1 1,4 6 1,4 0,3

U7
8 9 о \ *

6 (460 1 1,5 € 1,5 0,3

Фермы пролетом 30м n k - d h s / t
Выпуск. X

Специсришция и Выборка стали ( продолжение) Лист | $5
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Спецификация и быборна стали на один заилс/днои 
(или опорный) элемент

Марка
элемента

7/
поз - Лрогршь

Длина

мм

Нелин.

шт.

Вес, кг

Одной
позиции Всех Марки

Примечание

M i

{ -300х7г '■ 350 7 9,9 Щ9

/V

Cm. 3
ГОСТ 380-60

2 $  76 ПЛ кзо - 6 0,7 4,2 Ст 35ГС 
ГОСТ 7370-55

м г

г См быше кЗО 6 0? 4,2
75,5

ст. 35ГС 
ГОСТ 73/4-55

3 -300»12 коо 7 77t 3 17,5 Ст. з
ГОСТ 380-30

м з

к Тру 5а *[р 2S 350 2 0,9 1,8
2,2

ГОСТ 3S6&5S
5 <Р ЮПЛ 300 г 0,2 о,4 Ст. 35ГС 

ГОСТ ш -55

М4

5 См Выше 300 2 0,2 0,4

¥

ст. 35 гс 
ГОСТ 73/4-55

6 Труба Цр 25 коо 2 7,0 2,0 ГОСТ 3262-56

М5
7 ф 7271Л 300 8 0,3 к

%5

Ст. 35ГС
ГОСТ аз/k-ss

8 -300X70 300 1 V V
ст.з

ГОСТ380 -60

М б
9 -30x20 350 1 5,0 5,0

s,o
»

М 7
10 -90x20 350 i 5,0 5,0

¥
»

М д
17 -30X20 коо 7 ¥ 5,1

V
п

М 9
12 -90X20 кОО 1 5,7

¥
V

н а
73 -300x20 Ш 1 22,6 22,6

22,6
»

мер
/к 130x8 IhQ 2 ¥ ¥

0,7

ст.3
ГОСТ 8509-57

75 - 7873x70 260 < ¥ 47 ст.з
ГОСТ380-60

Примечания:
I. Неоговоренные сборные шбы принимать /? = 6мм.
г. Сборку деталей из листобои стали произбодить электродами типа Эк2. 

Прибарку стержней арматуры 35 ГС к лис тобой стали произбодить б табр- 
под слоем флюса.

3. Сборку произбодить б соотбетстбии с Указаниями по технологии
электросварки арматуры железобетонных конструкций ( ВСн -33-57/мспмхп)

ТД'96!

Фермы пролетом 3 0 м ПН- 07-84  
Выпуск X

Закладные элементы М1-М9 Опорные элементы НШнсг. Лист 2 6

Серия ПК-01-84

https://meganorm.ru/Data2/1/4294853/4294853530.htm

