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КАРТА ТРУДОВОГО ПРОЦЕССА 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА

К Т - 8 .0 - 8 .5 - 7 5

УСТРОЙСТВОЛИТЫХ ГИПСООПИЛОЧНЫХ откосов 
ОКОННЫХ И ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ

Разработана трестом Черноморскоргтех- 

строй Минпром строя У С С Р **

Входит в  комплект карт К К Т -8 .0—6

Внутренние штукатурные работы

Откорректирована и рекомендована 
ВНИПИ труда в  строительстве 
Госстроя СССР для внедрения 
в  строительное .производство

Взамен К Т - 8 .0 - 8 .2 - 7 3

1, ОБЛАСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. К арта предназначена для организации труда рабочих при устройстве питых 
откосов оконных и дверных проемов шириной до 24 см из гипсоопилочной массы.

1.2. Показатели производительности труда

Примечание. Едиными нормами предусмотрено оштукатуривание откосов вручную 
известково-гипсовым раствором.

2 .1 . До начала работ необходимо: установить и закрепить оконные к дверные 
блоки; законопатить коробки, установить подоконные доски; доставить на рабочее мес­
то инструменты, приспособления и инвентарь; отеплить помещение при работе в  холод­
ное время.

2 .2 . Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопасности 
и охраны труда рабочих в соответствии со СНиП Ш-А. 11-70, § 17.

По карте По ЕНиР

Выработка на 1 чел.-день, м откосов 

Затраты труда на 1 м^ откосов, чел.-ч

8,3

0,97

4,7

1,70

2. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЦЕССА

3. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

3.1 , Исполнители:

штукатур Ш разряда (Ш^) -  1 

штукатур 11 '  (UJg) ”  *

сертификат соответствия профиль

https://meganorm.ru/Data2/1/4293755/4293755677.htm
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3.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение ГОСТ, 
и основные параметры № чертежа

Количество,
шт.

Стол формовочный разборный для фор­
мовки литых откосов

Чертеж треста С евас- 
топольстрой 1

Комплект форм (алюминиевых или де­
ревянных) То же 2

Стойки подпорные инвентарные сечени­
ем 5 0 x 3 0  мм (длина по месту) * 4

Киянка - 2

Кисть-ручник ГОСТ 1 0 5 9 7 - 7 0 2

Ведро для воды и олифы - 2

Емкость для воды вместимостью 5 0  л - 2

Столик-подмости - 2

Отвес 0-200 , ГОСТ 7948-71 1

Ковш штукатурный ГОСТ 7945-63 1

Ящик для приготовления гипсоопипоч— 
ной массы - 1

Кельма штукатурная ГОСТ 9 5 3 3 - 7 1 2

Огрезовка То же 2

Полутерок деревянный длиной 350 мм Каталог-справочник ч 
ЦНИИТЭстроймаша,** 
стр . 267 2

4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОЦЕССА И ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА

4.1. Операции по устройству откосов выполняют в следующем порядке: устанавли­
вают формовочный стол; подносят и укладывают на стол формы; смазываю т внутренние 
поверхности форм олифой; очищают и смачивают водой откосы; приготовляют гипсоопи­
лочную массу и заполняют ею формы; устанавливают на место отлитые откосы вм есте 
с  формами; снимают формы и отделывают откосы; очищают формы и стол от раствора.

XV . Севастополь, у л. Социалистическая, 11.

Москва, Г-19, ул. Маркса и Энгельса, 7/10 .



4 .2 .  О рганизация раб о ч его  м е с т а
I К Т —8 .0 -8 .5 -7 5

рабочие м е с т а
ш тукатуров

1 -  формовочный ст о л ;

2  -  формы; 3 -  киянка;

4  -  вед р о  с  олифой;

5  -  ящик с  ги п со м ;

6  -  ящик с  гипсоопилочной
м ассо й ;

7 -  ш тукатурны й ковш ;

8 -  ящик с  древесн ы м и  опилка­
м и;

9 -  ем к о сти  для вод ы ;

10  -  вед р о ; 11 -  столики-под­
м ости

4 . 3 .  График тр уд о во го  п роц есса

Примечание. В затраты труда включено время на подготовительно-оаключи»- 
тельные работы и отдых.
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К Т - 8 .0 - 8 . 5 - 7  5 4 .4 . Описание операций

х )М? по Наименование операций, их продолжительность, Исполнители и орудия труда; 
гр а­
фику 
—

характери сти ка приемов труда

1 УСТАН ОВКА ФОРМОВОЧНОГО СТО ЛА, ПОДНОСКА Н УКЛАДКА ФОРМ НА СТО Л , 
СМ АЗКА ВН У ТРЕН Н ЕЙ  ПОВЕРХНОСТИ ФОРМ ОЛИФОЙ; 3 мин; IU j, Ш2 ; формо­
вочный стол , комплект форм, кисть, ведро с  олифой

Формы для отливки отк осов

Каждый из ш тукатуров, взявш и сь одной рукой з а  
раздвижной козелок, а  другой з а  торец  съемной 
крышки сто л а , одновременно р а зд ви гае т  козел ок . 
З атем  они кладут на н его  крышку, устан авли ваю т 
сто л  на м есто , подносят и уклады ваю т на сто л  
комплект форм. Ш тукатур уклад ы вает д ве  фор­
м ы  так , чтобы  они упирались в  разделяю щ ую  вер ­
тикальную стенку сто л а , а  ш тукатур Ulj кистью  
с м а зы в а е т  внутреннюю поверхность форм олифой

2 ОЧИСТКА И СМ АЧИВАНИЕ ВОДОЙ П О ВЕРХНОСТИ О ТКО СО В; 6 мин; U lj, Ш2 , 
кельм ы , кисти, ведро, столики-подмости

Ш тукатуры Ш1 и Ш2> работая  сам остоятел ьн о , очищают поверхности отк осов  кир­

пичных стен  от наплывов раствора  и см ачи ваю т их водой. Очистку начинают 

сверку , сто я  на столиках-подм остях, а  з а т е м  работаю т с  пола

Х ,На 3 м 2 откосов.

4
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Продолжение К Т - 8 . 0 - 8 . 5 - 7 5

2

ПРИГОТОВЛЕНИЕ ГИПСООПИЛОЧНОЙ М А С СЫ ; 15 мин; LUj, Ш2 ; штукатурный 
ковш , к ел ьм а, вед ро , е м к о сть  для воды

э  2
Гипсоопипочная м ас с а  п ри готовляется  из р а сч е та  0 , 0 4  м  на 1 м отк о са .
С о с т а в  р аство р а  по объем у 1 :3  (гипо-опилки). Ш тукатур Ш „ ковш ом н асы пает в  
ящик опилки и см ач и вает  их водой до полного увлажнения, з а т е м  в  хорошо пере­
меш анные опилки ш тукатур ковш ом за с ы п а е т  малы ми д озам и  гипс, а  ш тука­
ту р  Ш„ кельмой непрерывно п ерем еш и вает опилки с  ги псом  д о  подучения одно­
родной м ассы

4 ЗАПОЛНЕНИЕ ФОРМ ГИПСООПИЛОЧНОЙ М АССОЙ; 15 мин; lU j, Ш2 ; ш тукатур­
ный ковш , киянка, кел ьм а

Ш тукатур Ш2 при помощи ковш а заполн яет формы 

гипсоопилочной м ассой . Ш тукатур Ш^ кельмой р а з­

равн и вает м ассу  в  форме и уплотняет е е , постуки­

вая  киянкой по вертикальной доске формы. М асса  

м ож ет находиться в  формах не более 2 ,5 - 3 ,0  мин 

(до  ннчала схваты ван и я)

5 УСТАНОВКА ФОРМ С  ОТЛИТЫМИ ОТКОСАМИ НА М Е С Т О ; 2 0  мин; Ш} , Ш2 ; 
кельм ы , киянки, о т в е с , отрезовки

Ш тукатуры UJj и Ш2> р аботая  сам осто ятел ьн о , об р езаю т м ассу  у вертикальной 

доски сто л а  кельмой или отрезовкой  и, дей ствуя ею  как  ры чагом , отодвигаю т 

форму о т  вертикальной доски сто л а . Левой рукой ш тукатур б ерется  з а  ручку 

формы и продви гает е е  на себ я . Заложив кельм у з а  левую  ручку формы, правой 

рукой он б ер ется  з а  другую  ручку и в  горизонтальном  положении подносит фор­

му к проем у. О перев нижний конец формы на подоконную доску, ш тукатур пере­

водит форму в  вертикальное положение и бы стры м  движением плотно прижимает 

е е  к о тк о су . В ерти кальн ость положения отк осов  и равном ерность заделки  коро­

бок блока обеспечиваю тся наличием в  широкой полке формы четверти , которую 

ш тукатуры  за в о д я т  з а  петли створок  переп летов. Ш тукатур LUj устан авл и вает  

форму с  одной стороны  проем а, а  ш тукатур — с  другой.
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1 2

Продолжение

Л егким  постукиванием киинок по формам сверху 

вниз они уплотняют м ассу , а  формам придают 

вертикальное положение. Вертикальность откосов 

периодически проверяется о твесо м . У становка 

форм горизонтальны х отк осов  производится в 

так ом  ж е порядке, что и вертикальных. При у с­

тан овке  горизонтальной формы ш тукатур UIj 

подносит ее  к проему, одновременно ш тукатур 

подносит к проему инвентарные стойки и 

столики-подмости , устанавливая их по обе

стороны проем а, после ч его  поднимается на один из столиков.

Ш тукатур LUj передает форму штукатуру U ^ , под­

ним ается на другой столик и в м е сте  со ш тукату­

ром прижимает форму к перемычке , закр еп ­

ляя е е  двумя инвентарными стойками. При не­

большой ширине проем а установку горизонталь­

ной формы м ож ет выполнить один ш тукатур

6
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П родолж ение К Т - 8 . 0 - 8 . 5 - 7 5

1 2

6  С Н Я Т И Е  Ф О РМ  С  О Т К О С О В  И О Ч И С ТК А  И Х О Т Р А С Т В О Р А ; 9  м ин; 
киянки, к е л ь м а , о т р е з о в к а

П о сл е  о к о н ч а т е л ь н о го  сх ваты ван и я  м а с с ы  (ч е р е з  

S - I 2  м и н ) ш т у к а ту р ы  IIlj и Ш^, с т о я  н а  полу, о с ­

то р о ж н о  сн и м аю т форм ы  с  о т к о со в . Д ля э т о г о  они 

с л е г к а  п о сту к и ваю т  по ф орм ам  киянкам и, д е р ж а  

их л ево й  рукой з а  ручку. О б р азо вавш и еся  наплы ­

в ы  сн и м аю т к ел ьм о й  или о тр е зо в к о й

7 , 8  О Т Д Е Л К А  О Т К О С О В ; О ЧИ С ТК А  Ф О РМ  И С Т О Л А  О Т Р А С Т В О Р А ;  19  м ин ;
U Ij, Ш ^; ковш и , к ел ьм ы , о т р е зо в к и , п о л утерки , сто л и к и -п о д м о сти

Ш ту к ату р ы  lil j и Ш2> р а б о т а я  с а м о с т о я т е л ь ­

но, н аби раю т в  ковш и м а с с у , подни м аю тся 

н а  сто л и к и -п о д м о сти , у ст ан о в л е н н ы е  с  д ву х  

сто р о н  п р о е м а , и к е л ь м ам и  зап о л н я ю т рак о ­

вины  л и т о го  о т к о с а  и сты к и  го р и зо н тал ьн ы х  

и в ер ти к ал ьн ы х  о т к о с о в  м а с с о й . З а т е м  они 

з а г л а ж и в а ю т  эт и  м е с т а  п о л у тер к ам и . П осле 

отд ел ки  о т к о с о в  формы  и с т о л  очищ аю т о т  

р а с т в о р а , а  форм ы  у к л а д ы в а ю т  н а  с т о л  для 

последую щ ей формовки
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