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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА ГРАЖДАНСКИХ ЗДАНИЙ 
И ЗДАНИЙ АДМИНИСТРАТИВНО-БЫТОВОГО НАЗНАЧЕНИЯ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

ИИ-04
СБОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗДАНИЙ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ

Серия ИИ-04-6
ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ

ВЫПУСК 3
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ПЕРЕЧЕНЬ СЕИШ И ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ ЧЕРТЕИЙ СБОРНЫХ 
КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ Ш-04 В 1-4 ЭТАЖА И СТАЛЬНЫХ ФОРМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 

Указания по применению изделий
Указания по применению изделий для зданий 1-4 
этажа

Фундаменты
Желез обе тошше фундаменты под колонны сечением Выпуск I-I
300x300 мм для зданий в 1-4 этажа

Колонны
Железобетонные колонны сечением 300x300 мм для Выпуск I-I
зданий в 1-4 этажа

Ригели
Железобетонные ригели для колонн сечением 300x300мм Выпуск I-I

I. ИИ-04-0 
выпуск I

2. ИИ-04-1 
Выпуск I

3. ИИ-04-2 
Выпуск I

4. ИИ-04-3
Выпуск

5. ИИ-04-4 
Выпуск I

6. Кй-04-4 
Выпуск 2

7. ИИ-04-5 
Выпуск I

8. ИИ-04-6 
Выпуск I 
Выпуск 3

9. ИИ-04-7 
Выпуск I

ю . ИИ-04-8

Выпуск X

II. ИИ-04-10 
Выпуск X

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты с вертикальными пустотами, 
ребристые, сплошные, карнизные

Плиты перекрытий
Железобетонные плиты с круглыми пустотами 

Панели наружных стен
Керамзитобетонные панели стен толщиной 24 и 32 см 

Диафрагмы жесткости
Железобетонные диафрагмы толщиной 120 мм 
Железобетонные диафрагмы с проемом толщиной 120 мм

Лестницы
Железобетонные лестницы для зданий с высотой
этажей 3,3 и 4,2 м

.Металлические монтажные детали.
Ограждение лестниц
Металлические монтажные детали для здании в 1-4 
этажа. Ограждения лестниц для высот этажей 3,3 и 
4.2 м

Монтажные узлы и детали
Монтажные узлы и детали для зданий в 1-4 этажей

Выпуск I-I

Выпуск 2-2

Выпуск I-I 

Выпуск 1-2

Выпуск I-I 

Выпуск I-I

ТА
4969Г

ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЙ
НА ВИБР0ГО1СЩАДКАХ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 5 ТОНН.

\

Стальные формы для изготовления железобетонных 
фундаментов под колонны сечением 300x300 мм для 
зданий в 1-4 этажа

Стальные формы для изготовления железобетонных 
колонн сечением 300x300 мм для зданий в 1-4 
этажа

Стальные Форш для изготовления железобетонных 
ригелей для колонн сечением 300x300 мм

Стальные формы для изготовления железобетонных 
плит с вертикальными пустотами, ребристых, 
сплошных, карнизных

Стальные формы для изготовления железобетонных 
плит о круглыми пустотами

Стальные формы для изготовления керамзитобетоп- 
ных панелей стен толщиной 24 см.
Стальные формы для изготовления керамзлтобетон
ных панелей стен толщиной 32 см.

Стальные формы для изготовления железобетонных 
диафрагм жесткости толщиной 120 мм

Стальные формы для изготовления железобетонных 
лестниц для зданий с высотой этажей 3,3 и 4,2 м

ПЕРЕЧЕНЬ СЕРИЙ И ВЫПУСКОВ
м и - 0 4 - 6
ВЫПУСК | ансУ И*
3
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Содержание выпуска стр. 2
Пояснительная записка 3,4,5
Номенклатура лист № I 6
Общий вид диафрагм жесткости В-29-ЗЗп 2 7
Армирование диафрагмы жесткости В-29~ЗЗп —Пяш 3 - V  8
Общий вид диафрагмы жесткости В-29-42п 4 9
Армирование диафрагмы жесткости В-29~42п 5 10
Общий вид диафрагмы жесткости В-30-38п 6 II
Армирование диафрагмы жесткости В-30-38п 7 12
Общий вид диафрагмы жесткости В-27-38п -»w-» 8 13
Армирование диафрагмы жесткости В-27-38П 9 14
Каркасы K-I, К-2 10 15
Каркасы К-3, К-4, К-5, К-6 II 16
Каркасы К-8, К-9 12 17
Арматурные сетки С-1лев,С-1пр, С~2лев, 0-2пр, С-3 13 18
Арматурные сетки С-4лев,С-4пр, С-5яев, С-5пр 14 19
Арматурные сетки С-6лев,С-6пр, С-7лев, С-7пр 15 20
Закладная деталь Щ-1 16 21
Закладная деталь ОДЦ-2 17 22
Петля П-1, ОС-I, CT-I, СТ-2, СТ-3 •»**,» 18 23
Узлы "I", ”2", "3", "4" 19 24
Узлы "5”, "6”, "7", "8", "9" 20 25
Схема крепления диафрагм жесткости -к примыкающим конструкциям 21 26
Узлы К-4а, К-46, К-4в, К-4г. Крепление даафрагмк жесткости 22 27
Узлы К-4д, К-4е, К-4ж, К-4и.Крепление диафрагмы жесткости 23 28
Узлы К-4к, К-4л.Крепление диафрагм жесткости 24 29
ЩЦ-1, ШЩ-2, ЩЦ-3, ММД-4, МЩ-б.Монтажные металлические детали 25 30
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ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ м и - о А - б
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Серия ИИ-04-6 выпуск 3 содержит рабочие чертежи диафрагм жесткости с проемами для зданий 1-4 этажа.
Высота этажа 3,3 м м 4,2 м.

В альбом включены рабочие чертежи диафрагм в количестве 4-х марок:
для зданий с высотой этажа 3,3 м - I марка ;
для зданий с высотой этажа 4,2 м - 3 марки.

Диафрагмы жесткости представляют собой железобетонные панели с проемом, толщиной 12 см, что обеспечивает 
П степень огнестойкости их в здании. Размеры проемов в диафрагмах жесткости назначены из условия обеспечения 
равнопрочности элементов диафрагмы с учетом установки дверных блоков по ГОСТ 6629-64. В случае необходимости 
возможно применение дверных блоков меньших размеров с соответствующей заделкой по месту.

Диафрагмы расчитаны и законструированы в соответствии со СНиП П-В, 1-62 на применение их в зданиях, строи
тельство которых осуществляется в I - 1У территориальных ветровых районах.

Рекомендации по расстановке диафрагм жесткости в зданиях в зависимости от этажности и ветрового района приведенные 
в "Указаниях по применению изделий" ИИ-04-0 выпуск I, распространяются и на диафрагмы жесткости с проемами /при 
условии устройства не более одного проема на этаже в каждой диафрагме/.

Для соединения диафрагм жесткости с элементами каркаса и между собой предусмотрены стальные закладные детали. 
Подъемные петли в диафрагмах используются как закладные детали.

Диафрагмы рассчитаны на сдвигающие усилия 
а/ по вертикальным граням

- при высоте этажа 4.2 м - 60,0 т. /15 т> на одну деташ,/
при высоте этажа 3,3 м - 45,0 т.

б/ по горизонтальным гряням: о учетом восприятия части усилий колоннами

при высоте этажа 4,2 м и 3,3 м - 34 т /8,55 т на одну деталь/

Соединения диафрагм жесткости между собой, с колоннами и с ригелями осуществляется на сварке /ом.листы 1Ь 21, 
22, 23, 24/ с применением монтажных деталей, размеры и характеристики которых приведены в настоящем выпуске на 
листе № 25.

Диафрагмы с проемами запроектированы с учетом изготовления в горизонтальных формах.

Монтаж диафрагм жесткости предусмотрен за подъемные петли. Складирование и транспортировка их должна осу
ществляться в рабочем положении с опиранием на деревянные подкладки в соответствии с ГОСТ 12504-67.

Марка бетона для диафрагм принята -300".

ТА ПОЯСНИТЕКЬНА* ЗАПИСКА ми-о4-б
4969 г. выпуск! KUCTH*3 1 __
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При выдаче изделий с завода прочность бетона должна быть: в летний период не менее 70%, в зимний период - 

100# от проектной марки. При отпуске, изделий с завода с прочностью бетона 70% от проектной марки завод-изготовитель 
гарантирует достижение бетоном прочности в 100# от проектной марки в возрасте 28 дней»

Контроль за качеством бетона следует производить в соответствии с ГОСТ 10180-67.

Армирование диафрагм жесткости выполняется из каркасов и се то к , соединяемых в  общий ‘Пространственный каркас
при помощи контактной сварки.

Рабочая арматура диафрагм выполняется из горячекатанной стали периодического профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-61. 
Конструктивная арматура выполняется из стальной холоднотянутой гладкой проволоки кдасса В-I по ГОСТ 6727-53.

Сварные сетки и каркасы должны изготовляться в соответствии с ГОСТ 10922-64.

Для изготовления подъемных петель...применяется горячекатанная гладкая сталь класса A-I марок ВМ Ст.Зсп,
ВК Ст.Зсп, ВМ Ст.Зпс, ВК Ст.Зпс по ГОСТ 380-60*. В случае, если возможен монтаж конструкции при температуре - 40°С 
и ниже, не следует применять для петель ВМ Ст.Зпс.

Для изготовлении закладных детелей применена сталь прокатная полосовая /ГОСТ 103-57*/, угловая равнобокая
/ГОСТ 8509-57/.

А н к е р а  закладных деталей выполняются из горячекатанной арматурной стали класса А-П по ГОСТ 5781-61.Закладные 
д е т а л и  д о л ж н ы  изготовляться с соблюдением требований СН 313-65 и ГОСТ 10922-64.

Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, закладных деталей должно удовлетворять требованиям
Г О С Т  380-60**, ГОСТ 5058-57.

Испытание всех видов арматуры на растяжение обязательно. Автоматическая, полуавтоматическая, а также ручная
сварка выполняется электродами Э-42А.

Поверхности диафрагм должны быть ровными и гладкими, не требующими дополнительной обработки на постройке,

Отклонение размеров следует принимать по классу точности 10 и /СНиП I-В.5.1-62/:

по длине % 8 мм 
по высоте - 5 мм 
по толщине - 5 мм
по смещению закладных деталей в плоскости изделий - 5 мм 
из плоскости изделия - 3 мм

N* Допуск на шероховатость принимать по классу точности ЗШ, с высотой неровностей в пределах не более
0,6 *  1,2 мм.

*** ^  9
ТЖ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА UU-04-61 AtycT H*
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Систематический контроль за качеством изготовления диафрагм, маркировкой, допусками, соблюдением правил 
приемки, условий складирования и транспортировки, методов испытаний и других технических требований должен 
осуществляться в соответствии со СНиП I-B.5-62, СНиП I-B.5.I-62, ГОСТ 12504-67 и ГОСТ 8829-66.

Принятые обозначения в маркировке изделий:

Буквенные
В - внутренняя

П - с проемом

Цифровые
I группа цифр /29, 30/ - длина диафрагмы в дециметрах

П группа цифр /42, 33, 38/- высота диафрагмы в дециметрах

Маркировка узлов

V  У

номер узла

номер листа, на котором расположен чертеж узла

та ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
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Х а р а к т е  р и с т и к а  и ЗЛЕЛ ИЯ

Вес изд елия Т U 4

Об”Ь Е М БЕТОНА м3 0,13b

Ра с х о а  м е т а л л а кг tbS.Sf

Расход  м етал ла  на \ ма бетона кг 22200

Расход  м е т а л л а  на t м 2 изд елия кг 25.85

М а р к а  б е т о н а - 300

Кчбиковая  прочность бетона к 
моменту отпуска изделия с завода
НЕ МЕНЕЕ В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 

В ЗИМНЕЕ БРЕМЯ % 2to
300

П ри  м i  ч а н и л

И ЗД Е Л И Е РАССЧИТАНО И 3 А КОНСТРУ ИРО6 А НО 

6 COOTBETCTB ИИ СО СНИП В' В. i ‘ 6£ .

2. Хр а н е н и е  на с к л а д е  и т р а н с п о р т и р о в к у

ИЗДЕЛИИ ОС У Е С Т ВАЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ 

РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ В СООТВЕТСТВИИ С ГРЕБО

„ у в а н и я м и  гост т о л -67
^ — Г-1— 1А К.ня А> и с к л л а и ро в л и и ̂  ц J i M.c j.0?т и ров кс з. Пе р е м ы ч к а  под а в е р н ы м  проемом может бить не обетонирована

Б и I  по А - А пч 4. Ар м и р о в а н и е  и з д е л и я  см. на л и с т е

Г . - Г  4 W M & -------- ... , ЗС-Ф /ji-  г г г ...............

Т з «  265 eeol. * 22о1 550
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1 *  28'ео Г

т д
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Д И А Ф Р А Г М И  ЖЕСТКОСТИ И И-04-6

0  б 14 и и  ьиГд ~ 7 ~
Д И АФР А Г М Ы ЖЕСТКОСТИ В-29“3 3  П
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СПЕЦИФНКАЦиЯ МЕТАЛЛА НА ИЗАЕЛИЕ

П/П

М а р к а

л е т а л и

Кол., 
шт.

ьес, кг

ЛЕТАЛИ ВСЕХ , 
ЛЕТАЛЕ И

ИТОГО

1 км 4 45,22

165.21

г к -4 4 а, та 8,73

3 к м 2 0 .28 о.^ь

4 СМ ЛЕВ. i 7.96 7.96

? С -1 п Р. 1 7,96 7.96

6 с  - 2 ЛЕВ.” 4 7,89 7,89

7 С- 2 пр. 4 г  вэ 7.89

8 с - 3 4 4.24 4.24

9 МАМ 6 5,99 35,94

Ю МА-2 2 6.06 42.42

И П*1 2 4.04 8.02

<2 осП 4 0.02 0.08

\ъ CT-1 4 4,90 49.60

ЬЫБОРКА МЕТАЛЛА

С е ч е н и е , ММ ф46АМ Ф6АЙ1 916 А1 948 А1 <95 »1 Ш5*9 70*8 ib*\l
U h h a ) м 38,72 498,40 44.72 3,20 42.4J 4.76 1,44 0,48

Лес, кг 64,48 44.07 23.28 бАо 4.88 47,? 8 6,36 2.26

К ласс стали 

гост

л-1
5Ш-6(

А-Л

5784-64

а-г

5784-64

В-1

672т
ст.З

8509-5

сг. 3 

t03-57'f

расчетное сопро
тивление стлаи-

- IU ' кг/см2-
3400 £700 2ЮО 3<50 2400 2400

Примечания :
1. 0В11£ИИ 6 ИА ИЗДЕЛИЯ СМ. НА АИСТЕ А1*!>

2. При и з г о т о в л е н и и  п р о с т р а н с т в е н н о го  к а р к а с а  все  точки

ПЕРЕСЕЧЕНИЯ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ И СЕТОК СВАРИ TI

к о н т а к т н о й  с в а р к о й .

3. А р м а т у  ру , л е т а л и  и петли с м . на аистах  м м о м б  •

АшФРАГМИ Ж1СТК0СТИ ИИ-04- 6
” ммкюИни t „ , ,  1ИИФ9АГМИ жесткости Ь-29-ЗЗп

bttjjjitK ы

№ 1 1 - 0 *  /О
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X А РАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛЦЯ

В е с  и з и л и я т 2,54

ОБЪЕМ БЕТОНА М3 1.ЕИТ

Р а с х о д . м е т а л л а кг 226,85

Рас хо д  м е т а л л а  на 1 м 3 б е т о н а кг 229,50

Расход . м е т а л л а  на 1 м2- и з д е л и е кг 26,80

МАРКА БЕТОНА — зоо

КУ Б И КОВ АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МОМЕН 
ТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА НЕ МЕНЕЕ 

В ЛЕТ Н Е Е 6 Р Е МЯ 
В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ ‘й

2Ю
300

пркмпиия:
ъ Из а е а ие  р а ссч ит ано  и з а к о н с т р у и р о в а н о  

6 СООТВЕТСТВИИ со сн и П й-в. 1-62.

2. Х р а н е н и е  на с к л а д е  н т р а н с п о р т и р о в к а

И*5 А. € А И И ОСЧЩЕСТ ВАЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ 

РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ В СООТВЕТСТВИИ С 

ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12504*6?.
5. Пе р е м ы ч к а  под. д в е р н ы м  п ро ем о м  мож ет

БЫТ b Н Е Об ЕТОН И РО В А Н А .

4. А р м и р о в а н и е  и з д е л и я  с м . на а и с т е  Н*-5.

(н В и д  по А - А пн

т д
1969 Г.

ДИА Ф Р А ГМ Ы ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6
ОБЩИН ВИА л лл /л 

Д.НАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ В"29“42П
Выпуск;
3

лнсгл*
4

№17-04 f i



ю

СП Е U.U ФИ К А Ц И Я МЕТАЛЛА НА ИЗЛ.Е Л И Е

Л» Л! 

л/п

Марка

летал и

Кол.,
шт.

ВЕС, КГ

ЛЕТА Л И
ВСЕХ , 

ДЕТАЛЕЙ
итого

К-2 ( 55.0 i 55,о*

226.85

2 К - 4 \ 8,73 8,73

5 «- 5 г Q2.8 о,5Ь

4 с-з < 4.24 4,24

5 С-4 ЛЕВ- < 15,51 15.51

6 С-4 ПР. \ 15, 5< 15.51

7 с - 5 МВ. < <5,44 <5.44

8, с- 5 n р. < <5,44 15,44

9 МЛ-1 9 5.99 53.9)

<0 МЛ.* 2. 2 6,06 12,12

<< И г 4,0) 8,02

<2 ос-< 4 0,02 0,0 8

<3 СТ-2 4 6,32 25.28

Ьы SO Р К А МЕТА АДА

Се ч е н и е , мм Ф16А1 Ф8АЦ Ф6А1 ЗЧбАЦ т м Ф561 П5Х9 70X8 50x12

АЛИНА, М 42,32 149.64 111,92 20.24 3,20 <2,<5 2,36 2,<б 0,48

ВЕС; «Г 66,86 59,20 24,86 32.0* 6,40 1.88 23.84 9.54 2.96

Класс стали 

гост

А ~[1[ 

518<-6<

A-I
5МЫ

А “I  

57В<*61

В-1

6121-55

СТЛ

850957

ст.З

ЮЗ* 57 *

расчетное сбл>о-~
ТИВА1НИЕ СТААИ-
-Па; кг/см 2

3400 2700 2ЮО 3150 2ЮО 2Ю0

П р и мечдния:
I OSUJHH ВИА И’ЪАЕ А И Я СМ. НА АИСТЕ К Ц .

1  При изготовлении пространственного каркаса  все т о ч к и

ПЕРЕСЕЧЕНИЯ АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ И СЕ то к сеы>«-п>

к о н т а к т н о й  с в а р к о й .

5, АРМ АТУ РУ, ПЕТА ЛИ И ПЕТЛИ СМ. НА ЛИСТАХ Л М Н 0  <8 .

Ди а ф р а г м ы  ж е с тк о с ти

А р м и р о м н и Е
д и аф ра г м ы  жесткости 0-К.Р-42П..

ИИ-04--6
Ш Н с Я Ш ы

5  1 5
WW-Oi IZ



-fn  ьоо зоо ° B1W  M l
j-j- j. 490 45 f

/Места описания при складированни/ и транспортировка 

Вид. по А-Ам М

К---- ‘ У! Э>

у  490 , 52Q

-----------

j._ 220 , 490 ^
JO N

1 =
W 80

Т Д

4969 г.

И

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Ь Е С ИЗАЕЛ И Я
Т  1 2ЪЪ

О Б М М  БЕТОНА М3 Ц930

Ра с х о д  м е т а л л а КГ 2C.Q44 

1222х Г

2£.8о

Ра с х о а  м е т а л л а  на Ем3 setoha КГ !

Ра СХОА METAAAA НА 1Мг ИЗАЕАИ.Я КГ

МАРКА И ТО Н А — 300

К Я Б И КОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА А 
МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛ ИЯ С ЗАВОДА 
НЕ МЕНЕЕ В ЛЕТНЕЕ ВРЕМЯ 

В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ
к / 2
/см

РЛО
300

П Р И М Е Ч А Н И Я :

4. ИЗДЕЛИЕ РАССЧИТАНО Ц ЗА КО ИСТРУ И РО В А НО

В СООТВЕТСТВИИ со СН И П Ц*в 1-62. /
г .Х ран ен и е  на с м а й  и транспортировку изделии

ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В ВЕРТИКАЛЬНОМ РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕ

НИИ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ

гост №£04-67
5. Пе р е м ы ч к а  под д в е р н ы м  п роемом  может 

б ы т ь  не о б е т о н и р о в а н а .

А. Ар м и р о в а н и е  и зд е л и я  см. на листе д/р 7

Аиафр а г м м жесткости ИИ-04-6
о б ш и и вид - - 0ДИАФРАГМЫ̂ ЖЕСТКОСТ И Б“30“О8 П

аыпзск ЛИСТ.V
а 6

towv-ш /3



№

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  на лъаел и е

и* л»

П |П

МАРКА

ЛЕТАЛИ

КОЛ.,

шт.

Л 1C . иг

ЛЕТАЛИ
ВСЕХ 

ЛЕТАЛ t И
ИТОГО

\ к-з 4 51.55 5». 55

200 ,44

2 4 0 .28 О, 28

5 К-6 1 0,4  4 о. А 4

4 К*7 4 9.24 9.24

5 с-з 4 4,24 1.W

6 С*6 ЛЕА. 1 44. 45 44.15

7 С-6 IV Р. \ И. 45 44,45 1

8 С-7 МЬ. 4 7,72 7.72

9 С-7ПР. 4 7,72 7,72 1

Ю М А-1 9 5.99 55.94

41 МА-2 2 6.0 6 42. ТЯ'

42 П-4 3 4,01 42.05

4 3 ос* 4 б 0.02 0.42

44 СТ-З 4 5.45 24 ,80

8 Ш О Р К А  МЕТАЛЛА

СЕЧЕНИЕ, ММ 3X6 А ШФ6АЙ Ф46А1 Ф4ЙА1 Ф5В1 П5*9 70*8 50*42

АЛИНА . М 42,40 241.54 20.24 4.80 13.2| 2.44 2.46 0.48_

Вес , кг 67.04 53.29 32.04 9,60 2.05 24,65 9.54 2,26

Класс с т а л и  
гост

А-®
578 4*64

A-JT
я т \

A-I
5781 61

5*1

6727-53

ст.З

8509-57

C t3

403-57*

РАСЧЕТНОЕ СОПРО
ТИВЛЕНИЕ СТАЛИ* 
-Ца; НГ/СМ2

3400 2700 2400 3450 2400 2400

J b j J 4 4 j y y y L _
4. КИЛ ИЗЛЕЛИЯ CM. НА АИСТЕ i ! 6.
2. Пей н з г о т о ш н и и  пространственного каркаса ЬСЕ т о ч к и

ПЕРЕСЕЧЕНИЯ АРМATS PH MX КАРКАСОВ И СЕТОК СВАРИТ»

к о н тактн о й  с в а р к о й .

3. АРМАПРЗ, АЕТААИ И ПЕТЛИ с м . на листах  ^ Л - Ч С Н в .

АФР А ГМ Ь1 ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6
АРМИРОВАНИЕ

Л.И АФР А ГМ М ЖЕСТКОСТИ 3 - 3 0 3 8  П
5м^с^Х^т7

Ш ч - О /  м



№
*) 

|Г
Ш

ж.
(м

 1 
<

^
^

1
ал

фе
ро

в 
м

нш
ощ

 1
 6

^1
 

Ий
си

ш
м'

О

Ьи ft, no  А-А

JH

з ^ г

И

*660 ф

1 ш ю  i'S <3

X ли А КТЕ РИСТИКА 1Г&А.ЕЛИЯ

$ Е С ИЗДЕЛИЯ т 4,91

о т м  БЕТОНА м5 0,7 89

Pa c x o /l с тал и кг 182,49

Ра с х о д  с т а л и  на \ м3 б е т о н а кг 2.40,00

Рас хо д , с т а л и  на  4мг иад-тлия кг Q.1, 8 0

МАРКА БЕТОНА - 300

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К МОМЕНТ^ 
ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗАВОДА НЕ МЕНЕЕ 
В ЛЕТНЕЕ 8РЕМЯ/В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ /

кг 
см1

2Ю/
/зоо

При м еч а ни я  ;

I, ИЗДЕЛИЕ РАССЧИТАНО н ЗАКОНСТ РУ И Р ОЬАНО 

В СООТВЕТСТВИИ со СНИП Я-&. 1-62. - 

I. Х р а н е н и е  на складе  и т р а н с п о р т и р о в к у  

ИЗДЕЛИИ ОСУЩЕСТВЛЯТЬ В РАБОЧЕМ ВЕРТИ

КАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ В СООТВЕТСТВИИ С' 

ТРЕбОВАНИЯМИ Г 0 С Т Ш 0 4 ’ 67,

*3. ПеРЕМЬНЧКА ПОД ДВЕРНЫМ ПРОЕМОМ МОЖЕТ 

ВИТЬ НЕ ОБЕТОНИРОВАН А .

А. А рм иро в ан и е  д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и  

см. на л и с т е  н$9  .

ТД
4969г.

Ди а ф р а г м ы  ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6
О б UI ий ВИД

ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ В-27-38П
йЫПУО3 Mgr а/

/0487-0/ /5



АРМИРОВАНИЕ С е ч е н и е  Н

СП Е Ц̂ ИФИ КА^ИЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ
Я Я- МАРКА

АЕТААИ

Ко л. SEC, КГ

п/п ШТ. ЛЕТАЛИ ВСЕХ , 
ДЕТАЛЕН

ИТОГО

{ К*5 2 О, 28 0 ,56

2 К- 8 { 4%37 45.39
3 К-9 1 В, 5* 8,51
4 С--3 <,24 1,24
5 С*7 ДЕВ- 2 7,72 15,44
б С*7 ПР. 2 7,72 <5,44
7 мим 5 5.99 53.91
8 МД-2 2 6,06 12J2
9 ПМ е 4.0| 8.02

<0 ОСМ 4 0,02 0.08
482#4?И ст-3 4 VT5 21.80

ЬЫ бО Р К А  М Е Т А Л Л А

C.EUEHWE, ММ <р16А1 Ф6А1 ФТ6АЕ1 Ф !Ш <25 ВI. 1Л5х9 [70*8 507(2

ДАННА,М 39,22 200.94 20,24 3.20 НЛ1 2,36 2,16 0,48

Вес, кг 64,96 44,60 32,61 6/40 1,88 23.84 9.54 2.26

Класс стал к 

гост

A-Mil 
57M "6 (

д 7Г A "ML

578 H f
А-Т
5781-6?

в-1

6727*53

ст.З

8509*57

СТ-В 

103-57*

ПОЧЕТНОЕ СОПРО
ТИВЛЕНИЕ АРМА*
т ы - IU, нг/ем2’

М о о 2700 2(00 3450 2100 2100

ПРИМЕЧАЙ и я:
ОБИ)Иц' ВИА ИЗДЕЛИЯ СМ. ИА АИСТЕ Д! 8.

При изго то в л ении  пространственного  к а р к а с а  все

точки ПЕРЕСЕЧЕНИЯ АРМАТНРНМХ КАРКАСОВ И СЕТОК 

СВАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАРКОЙ.

АрмаТЗРН. ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ И ПОДЗЕМНЫЕ ПЕТДИ 

CM. IIА АИСТАХ Д !Д ТКИ 8.

А и а ф н г м м  Ж Е С Т К О С Т И ИИ-0Ф6
армиАоЬанне 'ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ б-йП-ЗДИ OWWtCS IrtKCT̂ o

u  I 9
Ю 4 Г Г -0 ( / 6



К А Р К А С К-1

Т А
J969r.

Д И А Ф Р к  ГМЫ Ж1СТК0СГи И И -04-6

К»» к АС И К-1, к-2. L O i a Jv_75777v



■S о

У 1

АРК.А/о

Кар кас 16

К а р к а с  К-4

©
J5CJ50pO, iaoo

Ф

0 0  <50 pc
етоо

К А р К АС К *7  

/  /  /  X  /  Sf>©
Каркас к-6

Ф
• 1 " М г и г

J 0 О <  4 * * 6 0 0
—  >  ITN
го~

7  6 4 0 © .

X f Y  Гг-бэ р Е
150x6 8 poo

950

Г с п Е а И Ф И КАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ДЕТАЛЬ

Марка
ЛЕТА. ЛИ

м
поз.

СЕЧЕН-
ММ

Класс
СТАЛИ

Расчетн 
con рот. АРМАТ. ГОСТ

Кол.
UIT. Г JLA И Н А ! 3ECрКГПОЗИЦИИмм НА ЛЕТ. М ' позицииЛЕТАЛИ

к*з
4 ш и

А-Ж S о о 578i 6f

Т ” 2860 22.88 6̂.20

Н 5 5 _

2 ФбАШ 4 2860 44.Д4 : 2.54
5 Ф6А1 50 1400 55.0 11£.ег
т~ Ф6А1 2.4 НО 2.64 0.59

кч 5 Ф46АЕА-Ж моо 5784*61
п 2700 5.40 8.53

8ЛЗ4 <тж 8 НО 0.88 0.20

К-5
6 Ф5Ы fv -г ■5450 6727*53

2 640 4.28 0.20
0.28у *5 81

Ь-1
5 440 0.5 0.08

ъ Ф5В1 3-1 3150
2 950 4.90 0.29

К-6 7 Ф^ы
6727*53 7 440 ОЛ7 0.42 0.41

к-7 4 Ф46АЕ А-1 ччпо 578461
2 2860 5.72 9Р4

А Ф6АШ
OtJU 8 4Ю 0,88 0.20 9.24

Камас k-7
X . &

1C. 450 *4=60С 4800 koll5obc
м

2860 ~
a1

IC m K lT КАРКАСОВ ПРОИЗВОДИТЬ В ШОТВЕТСТВИИ C 'f°C T<09№ 64 
2.ЙСПМТАННЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТЗРМ ИА »АаЯЖС,Н « E 05ЯЗАТЕАВН0 
3 Плоские каркасы  с о б и р а ю т с я  в о б ъ е м н ы й

НЫМИ СТЕРЖНЯМИ С ПОМОЩЬЮ КОНТАКТНОЙ С.ВКРНИ.

ТА
4 9 6 9 С

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ИИ-04-6
Ка р к а с ы  к-з ,к--4, к-5, к-6 

— ------- -----------------------------------------
&вШэШЛНСТд/?

з  1 a
г-0/ %





Т — ?

СПЕЦИФИКИция метана и  ш т
П т ЯМ СЕЧЕН.КЛАССРасчетн. Ко»,, АЛИНА \ ВЕС,КГ
МШИ ПОЗ ММ ал а исопротадАРМАШгоет «г'Познанимм ВАШ.(рОЗИйИИ|_Л

АЕТААЙ

си т .  
{c-i n»j

4 $6А 1 В 3270 и м  ! чл\
2 ФбА| A-I 3400 Я8Н1 13 н о 9.36 £.08
3 Ф6А1 1 320 0,32 0,07 7.96

С*2аев \ Ф6А1
А-Ж ■5400?78f*6f в 32*10 и м п \

А <рбА1 43 720 9.36 2.08 7.89

с-з 5 Ф»1 8 -I 8С50 5727-53 А Н90 4Л6 олз
6 < р т 7 410 Ш ОЛ1 1.24

П ри м и и м я '

В СООТВЕТСТВИИi  Св а р к у  с е т о к  п р о и з в о д и т ь

с тост 10 922-64*
2 .  ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ ИА РАСТЯ* 

ЖЕКИЕ О ВЯЗАТ 1 АР НО.

Ъ, С е т к и  м а р о к , с к а з а н н ы х  в с к о в к а х ,  и з г о т а в л и в а ю т 
ся зе рк а л ь н о  С ЕТКАМ  С О О ТВ ЕТС ТВ УЮ Щ И Х  МАРОК, 

ИЗОБРАЖЕННЫМ ЙА ЧЕРТЕЖЕ.

Т7о|, 200* 5г ЮОО
оГ*oi-->
,40

V-»
г?к-

ТА
mgr.

Ли АФ ПТ МЫ ЖЕСТКОСТИ 1ИИ-04-6
Н90 Арматурные тин <Иае»,01«р,С-2м»,С-2вр,С-3 Ahcjw

№П-д( ZQ



ж

49

г.п F н М ФИ К А ЦИЯ МЕТАЛЛu НА ДЕТАЛЬ

МАРКА

АЕТААЙ

MW
поз.

ШЕИ,
мм

Класс
стали

Расчет н. 
сопроти?
МАШ

гост
KOA.j
UV.

ДЛИНА Вес, кг
позиции

мм
НА Ш 7 

М
позиции ЛЕТАЛИ

4 $>8Л1 6 4W0 33,36 *3.20
С-4 ли. 
(С-4 пр.) г *6  All| а - 1 3400' 578Ш H 720 10,08 2.24

3 ®6AJ i
i 320 0.32 о,о7 (5,51

С-5лев \ Ф8А~й|J 1  "Лв 3400[f i____ -

8 4 WO 33,36 13,20

р-5п«) 2 фбА®
IA-11L «4 [ 120 ГО,08 2Д4 <5,44

П р и м е ч а н и я :

i СВАРКУ СЕТОК ПРОИЗВОДИТ* 6 СООТВЕТСТВИЕ

с тост <оод2-ед.

2 . ИСПЫТАНИЕ ВСЕХ ВИДОВ АРМАТУРЫ НА РАСТЯ
ЖЕНИЕ ОБЯЗАТЕЛЬНО

5 Сети и марок , указанны х  в сковках, ивГота&л н-
ВАЮТСЯ ЗЕРКАЛЬНО СЕТКАМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ 
МАРОК, ИЗОБРАЖЕННЫМ НА ЧЕРТЕЖЕ-

тд Д К А Ф Р А Г М И  ЖЕСТКОСТИ

1969г. Арматурные сетки с-4аса,с-4пр.с^лс6,с 5пр. 
----------- ■-----— ---------ш ^ о !

ИИ-04--6

Ъ { Т4 
2 1
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С пецификация металла на деталь
Марка
ДЕТАЛИ

УЛ/2
по г.

СЕЧЕН.
мм'

КЛАСС
СТАЛИ

Расчетн
СОПPOt 
ЛЕМ ЛСД

root Ш.,
ШГ.

Длина Ве с , кг
позиции 

мм '
НА ЛЕТ. М ' позиции Ш А Л И

С*бЛЕЬ.(06 пр)
4 Ф6А1 A-I 3400 5781-61 Ю 3690 36,90 8,20

EU50. Ф6А1 ц 950 ЕЗ.ЗО 2.95

С-7 ДЕВ 
(С-7 n,.J

\ WAl А I 3400 5781-61 1 ■5690 95.83 5.93
г*1г3 фбД! }А 64b 8,96 199

При me u а н ия:
1. СВАРКУ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ fc СООТВЕТСТВИИ

С ГОСТ Ю922-64.
2 . Ис п ы т а н и е  всех видов арматуры На растяжение

ОБЯЗАТ ЕА В НО.

15. СЕТ К И МАРОК, УКАЗАННЫ*1 в с к о б к а х , и з г о т а в л и 

в а ю т с я  ЗЕРКАЛЬНО СЕТКАМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ 

МАРОК, ИЗОБРАЖЕННЫМ НА ЧЕРТЕЖЕ,

т д

1969 г.

Д И А Ф Ш М М  fcECtKOCTU
Л»МАТЧИЫЕ СЕТКИ С -Ьт,С -6цС -Ч щ О % 1

ИИ-04-6
6М0ЧСК

3

'G487'Df 22



и
sb

А е Т А А Ь  M i - 1

по А-А
21

По t - Б 
сипи ituMOMM по коншд

С 2* СТОРОН ПЛАСТИКИ!

Г.ДРКА ММ-
---- " |ш*юим

P i '

$ гФ
ft,рк
\

л з ,5 Г Ф

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М Е Т А Л Л  А. Н А  j t T A A t

МАРКА
ДЕТАЛИ

лм °
поз.

СЕ Ц t НИ̂ 
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

Расчетн. 
со п РОЩ 
АРМАТУРЫ

гост КОЛ
шт.

Длина Вес, кг

ПОЗИЦИИ
мм

на дет7 
м

позиции ДЕТАЛИ

мд-1

4 1Л5*9 ст.З 2ЮО 8509-57 \ 200 О 20 2,02

5.99
2 Ф16 АЙ А*£ 2700 5781-6) 4 460 1,м 2,91

3 -70x8 ст.З 2Ю0 юз-5? 2 ' <20 0,24 4.06

П Р И М Е Ч А Н И Я :
"* ......■ ' I

i С.&АРКУ ДЕТАЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ Э '42а
6 соот 6 е тег в и И с , И н с т р у к ц и е й  по т е х н о л о г и и
ИЗ ГОТОВ А Е Н И Я И УСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ

д еталей  в СВОРНЫХ ж е л е з о б е т о н н ы х  и б е т о н н ы х  

ИЗДЕЛИЯХ4' - СН 313-65 И ГОСТ Ю922-64.

2. Ис п ы т а н и е  всех  видов а р м а т ур ы  ца растяжение

ОБЯЗАТЕЛЬНО.

тд
196 9 г.

Д и а ф р а г м ы  ж е с т к о с т и ИИ-04-6
Зыпу ем* Ли ctvi

-3.-1-16.З а к л а д н а я  д е т а л ь  МА-1
10^87-0! 23



At г А А b M i-g

ПО А-А

22

по & - £

СВАРКА tl ul -'Ю ММ ПО КОНШЗ

Спецификация метила на деталь

МАРКА
ДЕТАЛИ

S-Л-

ПОЗ,
СЕМЕНИ̂

ММ
КЛАСС!
СТАЛИ

Нсчетн
СО П РОЩ 
АРМАШ

гост Код,
шт.

ДЛИНА Вес, кг

позиции
мм

НА АЕТ,; 
М

позицииДЕТАЛИ

мн

1 LT5 *9 стз 2400 &$ 09-57 4 200 0,20 2,02

6,06

2 Ф16А1 А-5 2700 5764-64 4 460 1.84 г. 91

3 -50x42 ст.З 24 00 105-6̂ 2 420 0,2.4 ш

П р и м е ч а н и я :

[, С в а р к у  д е т а л е й  про изв о д ить  ̂ э л е к т р о д а м и  Э-42А Ь 
с о о т в е т с т в и и  с , И н с т р у к ц и е й  по  т е х н о л о г и и  и з г о - (

ТОВЛЕНИЯ И УСТАНОВКЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

В СВОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ]и б е т о н н ы х  и з д е л и я х " 

-СН 343-65 И ГОСТ 1092Q-64  

2. Ис п ы т а н и е  в с е х * в и д о в  а р м а т у р ы  на растяж ение

ОбЯЗАТЕЛЬНО

2
Арх./д тд

1969г.

Д и а ф р а г м ы

З а к л а д н а я

ЖЕСТКОСТИ И И -04-6

ДЕТАЛЬ мд-2  r ^ CTl7"
io w i - O f 24



П т  я 1М №

сварной шов 
hui=6 мм, 

4ш-75 мм *2,
В Ш: 42 ММ

IS
щ•>Ье

1 1

э *
9

f «■з «=>
ш .
> о

i I3 Uc

щ
'Л
г^П
*1°5 *

МАРНА

ЛЕТАЛИ

Л/5А/!

поз.
Сече н.; 

мм

КЛАСС

СТАЛИ

РАСЧЕТН. 
СОП РОТ. 
АРМАТ.

ГОСТ
код.,

шт.

АЛИНА ВЕС,КГ

позиции,

мм

НА ДЕТ., 

М
позицииЛЕТАЛИ

IH
4 < p m i A-I

2400
5184-64 4 46 0 0 4,60 3 ,2 0

4,04г □5x9 ст. 3 8509-57 2 4 0 0 ,0 8 0,81

ос -4 3 <М BI В-1 3450 6727-53 4 44 0 о, и 0 ,0 2 0 ,0 2

ст-4 046 А Е

А*Ш 3 4 0 0 5784-64

4 34 0 0 3.4 0 4 , 9 0 4 , 9 0

CT-2 » Ф16А Ш 4 4000 4 ,0 0 6.32 6,32
ст-з 6 (Мб А № { 3 4 5 0 3,45 5,45 5.45

2 .

При мем а н и я :

•ПОДЗЕМНЫЕ ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ИЗ 

ГОРЯ М Е КАТА НОИ ГЛАДКОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ 

'КЛАССА А-I МАРОК ШСТ.^СП, ЬКСТ.Зсп, ВМСТ.ЗПС, 

к ВКСТ.Зпс по ГОСТ 3 80 - 6 0*

Ис п ы т а н и е  всех  бид он  а р м а т у р ы  на р а с т я ж е н и е

ОБЯЗАТЕЛЬНО.

т д

1969г.

Аи а ф м г м м  жесткости ИИ-04-6

Петля ГН, ос-1 , с т м , ст-а, ст-з 3
ЛиСТл/2

\Ъ
/М М / 25





эе t

Арл.л/о

© n o  t - i

к .

<Lb

ж ЛИАФМГМЫ ЖЕСТКОСТИ ИИ-04-6
тчг. УЗАМ Х К Х Х З ". Выпуск

5 W
W487 -0! Y f



__
_*

 
|Ч»

 ..
...

...
 ̂

[w
m

up
 

jirs
n.n

r.H
ttff

J 
|

O
C

K
 

1 
^

 
[H

>Ч
.О

Тш
а

ju
ift

пи
po

 
jr1 

щ
a

s
ощ

 
См

и
р

н
о

в
-

I <
:Ю

о1
а.1

11
11

К.о
т1Ы̂

--у>
.,|

|->
Ф»

о» 
Ili

w
um

 [
и
т
л
Ш
п
ш
М

 |
Щ
1»

Ш
ГТ

ас
^:

— M tn iu  y  j 11и ' ' '" ч ч  ч inn n ДИАФ1АГМОИ "ow > _
2 АИАФРАГММ ЖЕСТКОСТИ & ПРЕДЕЛАХ ПОДДАЛА ИА И ТЕХПОАПОЛЬЯ ДОДО 

• Я- ДЯТСЯ ДО ФУ Н AA ty ( НТД И ВЫПОЛНЯЮТСЯ И"5 МОНОЛИТНОГО ЖЕЛЕЗО
БЕТОНА ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ {£0 ММ . БЕТОН МАЕКИ ,,200 .

Л X- м е с т а  креп л ен и я  д и аф рагм  ЖЕСТКОСТИ,_______________  -

ТА С х е м ы  к р е п л е н и я  а и а ф р а г м ИИ-04-6
4969г. ж ес тк о с ти  к п ри м ы каю щ и м  конструкциям

Аыписк Аисы*
ъ и

№ 8  % 0 ( Z 8



ммд-4
(•Ю*6О;&Й00)

У и г с л b

СВАРНОЙ шов: 81/ 200-^---- Z*
ШИРИ нз (Ьш) и высота4
( r u )  п р и н я т ь  по с е ч ,

-J~04r,tt*a - РАЗМЕРЫ _  
q  В СКОБКАХ Г л

I

Д Щ ЛАТВ . 
БЕТОНОМ „М-uTlO

^ nJLH а ф р а г м А 
ЖЕСТКОСТИ

БЕТОНОМ , ММ2.00

J L КОЛОННА
/

сварной ыов

Кцг-Ю, £«450

27

MMA-I
^ Ш Т ^ Н о о )

т Т  .
сварной UIOB

В til* 200  М М 
,  Ьш И Dill СМ.
Ч  сеч . а-а

РАЗМЕРЫ Б СКОБК.
\ЧАИАФРАГМА

ЖЕСТКОСТИ

, ЗАДЕЛ АТЬ 
БЕТОНОМ . М*2(50

КОЛОНКА

о с ь
ДИАФРАГМ М

РИГЕЛЬ

^ а а е Ш Ь
БЕТОИОМ.Ш-

ЖЕСТКОСТИ

идфрагма Ж Е с т к о а и

4г

БЕТОНОМ

а - а

ИАФРАГМА 
ж ё с т к о с т и

ННТРСННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ 
СТЕНЫ ЛЕСТНИЧНОЙ КЛЕТКИ

V A ВНЦТРЕ ННЯЯ 

ОЬЕРХ НОСТЬ 
ТЕНЫ ЛЕСТ

НИЧКОЙ КЛЕТКИ

ЛЕСТНИЧНЫЙ

ЗАДЕЛ 
БЕТОНО

РАЗбИ ВОЧ НАЯ

ММД-2
Ди а ф р а гм а  жесгкос- 

ти ̂ ось______
д иафрагм ы

И ТО Н О М  „м-200
При м е ч а н н я :

i  По Ш А М  К-4^ и К-4'ПРОИЬВОЛИТЬ 
КРЕПЛЕНИЕ ДИАФРАГМЫ ПРИ ОДНО 
ВРЕМЕННОМ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ЕЕ В КАЧЕС
ТВЕ ОГРАЖДЕНИЯ ЛЕСТНИЧНОЙ КЛЕТКИ.

2. "Заделку монтаж ных dado  ров межи

ЭЛЕМЕНТАМИ КАРКАСА И ДИАФРАГМАМИ 
ЖЕСТКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ МЕЛКОЗЕРНИС
ТЫМ ИЛИ ПЕСЧАНЫМ БЕТОНОМ МАРКИ 
,200" С ТЩАТЕЛЬНЫМ УПЛОТНЕНИЕМ 

5.С6АРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ 
ТИПА Э -42..

4. МОНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ „ ММД'
СМ. ДИСТ W*25,

.1 fcui5 5 мм
Ч ОСЬ ЗДАНИЯ

т д

"■ С М  V I 1

Уз а м  К -^ а ; К -4 5 ; K"4f>; * " 4  ь. ИИ-04-6
(htti-7 мм) 1П69г, К Р Е П Л Е Н И Е  ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ Ь м ш к

3
Ли tus 

£ 2

(0 4 S 4 -0 1  i s



Л ± Ы  U s )
2.0,40. 6 0  ЛИ ДФ f ftТ Мft

жесткости

ЗАДЕЛАТЬ _  , 
ИТОНОМ „М-200

V  Внутренняя no r e рхность
СТЕНЫ ЛЕСТНИЧНОЙ ппЕТКИ

^О С Ь  ДИАФРАГМЫ

ЖЕСТКОСТИ

_Пр рг м е ч а н и я:
4, ПО УЗЛУ К ПРОИЗВОДИТЬ КРЕПЛЕНИЕ ДИАФРАГМЫ ПРИ 

ОДНОВРЕМЕННОМ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ЕЕ В КАЧЕСТВЕ ОГРАЖДЕНИЯ 
ЛЕСТНИЧНОЙ КЛЕТКИ.

О ЪАДГЛКУ МОНТАЖНЫХ ЗАЗОРОЗ МЕЖДУ ЭЛЕМЕНТАМИ КАРКАСА 
И ДИАФРАГМ ЖЕСТКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ МЕЛКОЗЕРНИСТЫМ ИЛИ 
ПЕСЧАНЫМ ИТОНОМ МАРКИ ,.200 “с TllLAT ЕАЬН М М УПЛОТНЕНИЕМ. 

К СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА "  “
л'СЕЧЕНИЕ , а-а*' СМ, ИА ЛИСТЕ М2 22.
j  Монтажные детали „млад* см.

па

лист'7/i у.

Э'4£.

и
4Э69г

4 3 U I  К-42; K-4S j К - 4 » ; К-41 . ИИ-04-6
Кр е п а ? н и е  а и а ф р а г м  ж е с т к о с т и . ВЫМСК

io w - o i  зо



>» с:

- s i sitioO

после установки
Л.ИАФ9АГМЫ 

CT E 9 Ж H И СРЕЗАТЬ

(ю*<50
MjMkiL _

} ^ “ 5J

17 \ Ш 1 А 1
^ ~ ъ ±

/  т о н о м, м-еоо*

Ц1ВИ П О К О Н Ш !) 

(см. с е ч . а-й)

ММ 1-2

1ИАФРАГМ ft 

Ж ЕСТ КОСТ К

ИТОНОМ <, М-ООО'

Г В А Д Е М П  БЕТОНОМ

.м-ооо"

ВАЛЕ ДАТЬ 

И Т О Н О М  ,  м-йоо*

29

ЗАЛЕ ААТЬ

т о н о м  „М-&00

ММ1-6 /
(10*120; t450) &-&

ММ 1-6

ШВЫ НО КОНШ^

(см. cm. а-а)

1ИАФРАТМА
Ж ЕСТКОСТИ

У Р О В Е Н Ь  ВЕРХА

ПДИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ

1И А ф Р А Г М  А

П р и м е м а н и  я :

1 Т а н а к у  м о н т а ж н м х  зазоров  м еж д у  э л е м е н т а м и  каркаса  
И 1ИАФРАГМ ж е с т к о с т и  ПРОИЗВОДИТЬ МЕЛКОЗЕРНИСТЫМ ИАК 

ПЕСЧАНЫМ 6ЕТОНОМ МАРКИ *200* С ТЩАТЕЛЬНЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

2 . Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  э-42 .

5. с е ч е н и е  *а-а" см. на а и с т е  
4, Мо н т а ж н ы е  д е т а л и  „ м м д " с м . аист

Ьх.Л! т к л  ^
Е&ШСяа. “V^|p*-L/ ^ ‘V\ J

1 ЕВ. швы по коитуоу ТА У З Л Ы  K - 4 S ; К - 4 А И И -04-6
(ю. но; 1-150)

-------- и-----------
1969г. К р е п л е н и е  д и а ф р а г м  ж е с т к о с т и

&ЫПХСК
0

щ с-
(СМЪЧ-СП 5/



X1

i
a

rQ
оQ.
Xcz
о
sJZ

A t T A A t  MM1-I

Ф

Д е т а л ь  ММА-Д

А е т а а ь  M M A - 6

А е т а а » M M 1-9 Ac u a  p _MM A.-4

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА ha де т а ль

M & D K H л? лР

поз.
СЕЧЕНИЕ,

ММ

КЛАСС

СТАЛИ,
ГОСТ

РАСЧЕТНОЕ 1ЛИНА Ь е с кг
in n r  f\ А

ЛЕТАЛИ

con ют ив.
С Т А Л И -

-А; м/с*?

Кол.,
WT.

ПОЗИЦИИ,
м м

НА Ш А Л Ь  
М

позиции 1Г  ’ ли

ММ Д-1 4 <р&5 AI
~ п
2590-57

2400 4 2 0 0 0 ,2 0 ол а 0.98

ММ 1-2 - 2 -ю* <50
вст-з

ЮЗ-5?
2500 4 445 о G G * —з 1-9 9 ̂

ММА-З 5 -40*60
вст.з
403-57 2400 \ 450 0.45 0 9 1 0,94

мм 1*4 4 -40x60 8 СТ.З
403-59

2 400 4 2 0 0 0 2 0 Q 95 0.95

ММ1-6 5 -40 *  <20
Вст.З
ЮЗ-57

2 400 4 450 O J 5 ш 1 , 4 1

тл
1969г.

мм!-), ммд-е, мм&-з,мма-4, мMi-6 М И - 0 4 - 6
М ОН ТА Ж Н Ы Е М Е Т А А А И Ч Е С К И Е  ЛЕТАЛ И- Выпуск

3 z%JS
iQ4jn-0i ?57\Цй/iuteit

Серия ИИ-04-6

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

