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I .  НАЗНАЧЕНИЕ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ КАРТЫ

1.1. Карта предназначена для организации труда рабочих при оклейке мест при- 
микании рулонного ковра к стенам.

Методы н приемы труда, рекомендуемые в настоящей карте, дают возможность 

звену из двух человек оклеить за  смену 372 пог.м примыканий к стенам рулонного 

ковра.

1.2. Показатели производительности труда

выработка на 1 чел.~дн., м примыканий -  186
затраты труда на 10 пог.м примыканий, чел.-час. -  0,43

П. ИСПОЛНИТЕЛИ, ПРЕДМЕТЫ И ОРУДИЯ ТРУДА

2.1. Исполнители:

кровельщик ЦТ разряда (К^) -  1 

кровельщик ЛГ " (К^) -  1

2.2. Инструменты, приспособления и инвентарь

Наименование, назначение 

и основные параметры

№ ГОСТа, 

чертеж
Количество,

шт.

Тележка для транспортировки бачка с 

мастикой и бачок для мастики

0-66006 и 0-66007 
института 'Типроорг-
сельстрой'  Минсе ль-Г, х х ; строя СССР

х)

хх)
г. Тула, 8, ул. Свободы, 38.

Москва, А-80, Волоколамское шоссе, 3.



128

К Т-7.0-1 .П -68 Продолжение

Наименование, назначение N° ГОСТа, Количество,

и основные параметры чертеж шт.

Щетка для нанесения мастики 

на поверхность

Каталог-справочник 
НИИИнфст^ойдорком- 
мунмаша, лист 126 1

Нож для резки рубероида То же, лист 99 1

Молоток ГОСТ 2310-54 1

Шаблон 70x25x2100 мм дли

заготовки полотнищ -  1

2.3. Расход материалов на оклейку 10 пог.м примыканий в один слой:
2

рубероида, м -  10,6
мастики битумной горячей, кг -  20,2

или холодной мастики, кг -  12,8

Ш. УСЛОВИЯ И ПОДГОТОВКА ПРОЦЕССА

3.1. Оклейку мест примыканий водоизоляцион.юго ковра к стенам, карнизам, 

парапетам, бортам фонарей и т.п. выполняют после наклеивания всех слоев хровли 

на основной площади крыши.

3.2. До начала оклейки мест примыканий к стенам рулонного ковра необходи­

мо: замоноличить м еста примыканий; выполнить электросварочные работы и анти­

коррозийную защиту закладных деталей и сварных соединений; очистить от мине­

ральной посыпки и перемотать рулоны рубероида; высушить, очистить от грязи, пы­

ли и наплывов раствора места примыканий, заделать выбоины.

3.3. Работы следует выполнять, полностью соблюдая правила техники безопас­

ности и охраны труда рабочих.

£7 . ТЕХНОЛОГИЯ И ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА

4.1. Оклейку мест примыкании рулонного ковра выполняют в следующем поряд­

ке: заготовляют и примеряют полотнища; приклеивают сначала верхнюю, а затем  

пижшою половины полотнища.

х ) В настоящее время ЦНИИТЭстроймаш. Москва, ул. Ефремова, 22.
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4.2. При больших объемах работ по оклейке мест примыканий нарезку полотнищ 

рубероида можно производить централизованно.

4.3. График трудового процесса

V
ъ/п

Н а и м е н о в а н и е
о п е р а ц и и

б р е м я , м и н . П родол- 
ж и т е л ь - 
н о с т ь , 

м ин.

З а т р а т ь
т р у д а ,

иел.-нин->г ? .5 Я 5 L5 ;* i1 ? 1'0 )7 j'2

/ З а г о т о в к а  и п р и м ер к а 
п о л о т н и щ

к,
и
1

г 3

2
Н ан есен и е  м а с т и к и  и  
п р и к л еи ван и е  в е р х н е й  
п ол ови н ы  п о л о т н и щ а

1 к,
*2

/ /1

3
Н ан есен и е  м о с т и к и  и  
п р и к л еи ван и е  н и ж н ей  
п о л о ви н ы  п о л о т н и щ а

к
г * ,s 9Ц

1
X

*
З а к л ю ч и т е л ь н ы е  р а б о ­
т ы  t о т д б /л

L
Lj

А/

«L 3

j П р о д у к ц и я : IO п ог.м . оклеенном  примы каний 2 Б
— ... -

К^д К0)-  рабочие места кровельщиков

1 -  развернутый рулон рубероида; 2 -  бачок для мастики; 3 -  тележка; 

4 -  оклеенные примыкания; 5 -  щетка; 6 -  шаблон
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Z . ПРИЕМЫ ТРУДА

№ по Наименование операций,
х)их продолжительность,

Характеристика приемов труда
гра-

фику исполнители и орудия

труда

Кровельщик К^, продвигаясь вдоль примы­

каний, раскатывает рулон

Кровельщик К  ̂ придерживает начало рулона 

рукой, а кровельщик К.̂  отрезает ножом по 

шаблону полотнище нужной длины

Заготовленное полотнище кровельщики насухо 

примеряют по мосту наклейки и складывают 

вдоль примыкания

На 10 п о Г ,м  примыканий.
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N° по Наименование операций, Характеристика приемов труда
гра­ их продолжительность,

фику исполнители и орудия

труда

2 Нанесение мастики и при­

клеивание верхней полови- 

иы полотнища;

5,5 мин*;

к , .  К2 ;

щетка, бачок, молоток Кровельщик К  ̂ движениями щетки вверх и 

вниз наносит мастику на стену, а  затем  на 

полотнище -  движениями щетки вдоль него

Смазанную мастикой половину полотнища 

кровельщики берут з а  концы, прикладывают 

к стене и прибивают гвоздями к заделанной 

в стене рейке. Затем полотнище тщательно 

разглаживают движениями рук сверху вниз

3 Нанесение мастики и на­

клеивание нижней полови­

ны полотнища;

4,5 мин.;

Кг  к 2;

щетка, бачок с мастикой Кровельщик отгибает нижнюю половину по­

лотнища и придерживает ее, а кровельщик К 

щеткой наносит мастику на поверхность 

кровли и на полотнище
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№ по Наименование операций, Характеристика приемов труда
гра­ их продолжительность,

фику исполнители и орудия
труда

Затем полотнище отгибают и тщательно прижима­

ют к основанию по закруглению п основной плос­

кости

Подготовлена сектором нормативной и проектной документации 
и отделом научно-технической информации 
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