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СТАЛЬ ТОНКОЛИСТОВАЯ КРОВЕЛЬНАЯ 
ОЦИНКОВАННАЯ И ДЕКАПИРОВАННАЯ

Сортамент4 *

гост
8075- 56*

Взамен
ГОСТ 1393—47, 
ГОСТ 7118—54, 

ГОСТ 1386—47 в части 
сортамента

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совоте 
.Министров Союза ССР 7/VIII 1956 г. Срок введения установлен

с 1/1 1957 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Листы должны изготовляться следующих размеров и веса, 
указанных в таблице.

2. Листы, прокатанные на непрерывных станах, допускается 
поставлять в рулонах. Длина рулонов устанавливается соглаше­
нием сторон.

3. По требованию заказчика поставляются листы размерами:
1,0X1000X2400 мм;
0,7х 650X1350 мм;
0,7Х 480X1350 мм;
0,7X 480X1440 мм.
4. При прокатке листов декапированной стали шириной 510, 

600, 710 и 750 мм, на непрерывных станах допускается поставка
листов двухкратной ширины — 1020, 1200, 1420 и 1500 мм.

5. Листы кровельной и оцинкованной стали поставляются по 
лесу с соблюдением установленных допусков по длине и ширине 
листа.

Листы декапированной стали поставляются по толщине или ве­
су в зависимости от требований заказчиков, что должно быть ого­
ворено в заказе.

Листы декапированной стали, прокатанные на станах непре­
рывной прокатки, поставляются по толщине.

**С 1/1 №70 г. вводится в действие ГОСТ 19904—74 в части листов тол­
щиной 0,5 мм.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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6. Допускаемые отклонения:
по ширине листов ......................................................... +- 5 мм
по длине листов ......................................................... +  Ю мм

И р п м е ч а н п е .  При поставке листов со станов непрерывной прокатки 
допускаемые отклонения: по ширине +20 мм и длине +20 мм.

7. Допускаемое отклонение по массе листов:
при массе листа до 3 кг . . . . ±0,15 кг для одного листа
при массе листа от 3 до 7 кг . . ±0,25 кг для одного листа
при массе листа от 7 кг и более . ±5%  от веса для одного листа

8. Разность диагоналей в одном листе не должна превышать 
10 мм.
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