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П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  3. А П И С К А

Настоящая работа является частью общей темы по разра
ботке рабочих чертежей многоэтажных производственных зда -  
ний цехов химической промышленности, выполняемой в соответ
ствии с планом типового проектирования на 1957-58 г*

В данном выпуске -  Альбоме УП-даны рабочие чертежи же
лезобетонных сборных колонн для применения их в многоэтажных 
производственных зданиях типов 3?5 ,б ,9 ,1 Т , 12,15, £7,18,19 и 20 
с сеткой колонн 6x6 ы при высоте этажа 6 м.

Расчетная схема каркаса -  рамная, с жесткими узлами по 
крайним колоннам и шарнирными по средним, за исключением верх
него этажа, где принято шарнирное соединение колонн с балками 
покрытия /как  для одноэтажных производственных эдакий/.

'В зданиях с мостовыми кранами /типы 18* 1 9 ,2 0 / жесткие 
узлы приняты также по средним колоннам на уровне пола верх
него этажа.

?асчет поперечной рамы производился с учетом влияния 
повышенной жесткости в зоне опоры крайних ригелей.

Арматура жестких узлов рам для зданий всех типов, кроме 
15, 19 и 20, принималась по моментам, рассчитанным по упругой 
стадии. Для зданий типов 15,19 и £0, из-за  необходимости 
упрощения жестких узлов, опорные моменты принимались менее 
упругих на 25-30%, а разность между принятыми и упругими 
моментами перераспределялась на элементы рамы.

При расчете каркаса принимались следующие расчетные 
нагрузки:

а /  от покрытия -  от 270 до 600 кг/м2, /включая вес балок 
покрытия/

б /  от перекрытия: постоянная -  690 кг/м^
временная -  1200а Г800,2400 и 3000кг/м2 
/соответственно нормативные нагрузки 
1000,Г500,2000 и 2500 кг/м2/„

в /  от кранов - для одного крана легкого режима работ груз о* 
подъемностыо ГО т по ГОСТ 1464-55 
/габариты крана принимались по заданию
п т / .

_ г /  ветровая нагрузка -  по СЯиП для Г географического района

Коэффициент распределения полезной нагрузки по этажам 
принят равным Г, .

Членение колонн предусмотрено поэтажное. Стыки колонн рас
полагаются на 0 ,6  м от верха плит перекрытия. Стыки колонн преду 
смотрены жесткие и образуются путем приварки монтажных стержней 
из стали марки 25Г2С с последующей зачеканкой зазора мещцу тор
цами колонн и обетонированием всего стыка по сетке.

Колонны первого этажа заделываются в стаканы фундаментов. 
Между торцом колонны и днищем стакана предусмотрен зазор в 50мм 
для рихтовки колонн. Глубина стакана -  650 мм.

Отметка верха фундамента -  о,Г5 м.
Ригели междуэтажных перекрытий и подкрановые балки опираются 

на консоли колонн.
В жестких узлах рамы из колонн выпущена арматура для стыко

вания с опорной арматурой ригелей после их установки.
Маркировочные схемы колонн для всех типов зданий приведены 

в альбоме Ш серии I-82-P3, Выпуск I .
Толщина защитного слоя бетона для рабочей арматуры обеспечи

вает требования по пожарной безопасности для производства катего
рии "А" с огнестойкостью конструкций г степени.

Подбор арматуры колонн произведен в соответствии с "Нормами 
и Техническими Условиями проектирования бетонных и железобетон
ных конструкций" /НиТУ-123-55/. Коэффициент условий работы прм- 
нn t m  *1.

Расчетная длина колонн верхнего этажа определялась по реко
мендациям, приведенным в программе Всесоюзного конкурса на типовые 
сборные железобетонные конструкции для строительства одноэтажных 
промышленных зданий.

Расчет консолей колонн произведен с учетом материалов НЙИЖБ 
АСиь по расчету коротких консолей.

Сортамент
I .  Колонны приняты прямоугольного сечения постоянной ширины 

-  400 мм.Высота сечения -  500 мм, за исключением колонн С-го 
этажа зданий типов Г9 и 20, сечение которых принято 400x600мм,



Для крепления трубопроводов во всех колоннах, начиная с от
метки 2400 от уровня пола, предусмотрены отверстия диаметром 
25 мм с шагом 600 мм.

В ого порке колонн оставлено отверстие диаметром 30мм для 
захватного приспособления при монтаже колонн.

Для выверки колонн при монтаже на поверхности их предусмотре
ны вертикальные риски разбивочных осей в виде треугольных борозд 
глубиной 5 мм. Местоположение рисок указано на чертежах колонн.

2.  Колонны обозначаются марками. Марка состоит из буквы "К*и 
двух чисел. Первое число соответствует маркировке колонн по опа
лубочным размерам, второе -  по содержанию рабочей арматуры.
Индекс "Б" соответствует высоте этажа 6 м.

Технические условия

3 . Колонны изготавливаются из бетона марок 200,300 или 400.

А,Колонны армируются сварными каркасами. В качестве рабочей 
арматуры приняты стержни периодического профиля из стали марки 
25Г2С по ГОСТ 5058-57. Для хомутов и закладных деталей принята 
сталь марки Ст. 3.

В колоннах предусмотрены следующие закладные детали:

I/стальной лист и анкеры для крепления балок покрытия;
2/стальной лист и анкеры для крепления подкрановых балок;
3 / анкеры для крепления карнизных плит;
4/уголки в консолях колонн для крепления ригелей;
5/уголки для крепления самонесущих стен /только в колон

нах, расположенных по крайним продольным рядам/.

Примеч1 ние: Качество арматурной стали сварных каркасов про- 
веряется по действующим Техническим Условиям по 
контролю деталей сборных конструкций и Техническим 
Условиям на сварную арматуру для железобетонных 
конструкций.

5 .Отклонения стержней, выпускаемых из колонн, от проектного 
положения допускается *.2 мм.

Выпускаемая арматура должна удовлетворять требованиям, при
веденным в Указаниях по технологии электросварки арматуры же
лезобетонных конструкций ВСН-38-57 для стержней, стыкуемых

____  МСПМХП-МСЭС

с применением желобчатой подкладки и с заваркой торцов.

6. Внешний вид колонны должен удовлетворять следующим тре
бованиям:

а /  отклонение от размеров колонн допускается!

по Длине колонны ±10 мм; по высоте и ширине поперечного 

сечения +5 мм;

б / искривление плоскостей ст вертикали допускается не более 
5. мм на каждый погонный метр колонны, но не более ГОмм 
на всю колонну;

в /  раковины диаметром не более ТО мм и глубиной до 7 мм 
допускаются не более одной на каждый погонный метр 
колонны;

г /  околм углов допускаются на глубину не более 7 мм /в  
одном поперечном сечении допускается только один окол/.

Примечание. Допускаемые околы и раковины должны быть заде
ланы до установки колонн.

7» При изготовлении колонн должен быть обеспечен техноло
гический контроль на всех стадиях производства.

Приемку и контроль качества колонн производить по Техничес
ким Условиям на изготовление и приемку сборных железобетонных 
и бетонных конструкций и деталей /СНТ-57А
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колонн и показатели расхода натериолоВ

Серия Ш -Р 1быпусм!

Аист и



/ гоо 2оо

Ml

/8
0

Примечания:
1. При изготовлении пространственного каркаса 

стержни паз. 2й,21 привариваются к  плоским каркасом
с помощью электросварочных клещей или электродуговой 
сваркой

2. Закладные детали М/, м2, м 4  привариваются электродуговой 
своркой после изгот овления пространственного каркаса 
Ширина шва „ В ' должна быть не менее половины диаметра 
рабочей армат уры  (при приварке М1,М2).

3. Луговую сварку производить электродами . т ипа dkzA.

ГИПРПТИС
Сборные железобет онны е колонны Серия £ & 8

Колонны  K I6 -I, К ! 8 -2 , К 1 6 -3 . 
У зл ы  1 ,2  и з Лист 2



I?

Qj ]

£ ; Q

u . и
376

M i, М 2

to
— 4 -

— ^

i4

для M I Ьш-8  
Иля  М 2 hUJ-- i6 '

4s

— яда:

280 \4s
- f t -

f l o  3 ~ 3
I2

S 
дл

я M
i

70 260 70

Flo 2-2

?!

3S6 для  М /

352 12 для М 2

По 4-4

J
J

: 1

iL
К -  8 /

1- - -
,  «о* о

J l  *
/

!
-/ j

i
( Г  ! , i! чоо \

± -------------- f

М 3

@

<5 Ф —

70 260 Jrtf

4оо

П о  5 - 5

§-V  Су

П римечания-.
/. К а р к а с ы  К ! - К б  долж ны  изгот овлят ься при помош,и  

т очечной сборки в  соответствии с Т е хн и ч ес ки м и  
Условиями н а  с в а р н у ю  а р м а т у р у  ж ел е зо б ет о н н ы х  
ко н ст р укц и й  ( T y - j^ -s s ) .

2. Закладны е дет ал и М 1~М 4 и зг о т о в л я ю т с я  с пом ощ ью  
злект родуговой сварки.

3. Дуговую сварку производит ь элект родами т и п а  Э^2.

ГШРОТЙС
Сборные ж е л е зо б е т о н н ы е  ко л о н н ы Серия CS2-P7

Вы п у ск !

Колонны  К 1 6 - /,  К !6 ~ 2 , К !6 ~ 3 . 
А рм ат урны е  ка р ка сы  и за кл а д н ы е  детали Аист  

________ i
3





П о 5 - 5

П р и м е ч а н и я :
!. О т кл о н е н и я  р а зм е р о в  к о л о н н  не до лж ны  превышать

величин ' у к а з а н н ы х  на  данном  черт еже.
2_ У зл ы  д а н ы  на лист е 3.
3 Арм ат урны е ка р ка с ы , за кл а д н ы е  дет али да ны

на лист е Ю .

4 . С п е ц и ф и ка ц и я  а р м а т у р ь /  да на  н а  л и ст е  /7

ГИПРПТИС
С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы С е р и я i - 8 2 - P l

оопуск!

К о л о н н ы  К 2 Б - Г ,  K 2 b ' 2 .  ^ к о н с т р у к ц и я  

к п / т н н  и  п о к а з а т е л и  р а с х о д а  . м а т е  р и а л  Об 1
J l u c n r i 5



УзелЗ

П р и м е ч а н и я :
/. Отклонения размеров колонн не должны превышать 

Величин} указанны х на  данном чертеже.
2 . Уз л ы  даны  но лист е 9 .
3  Армат урны е каркасы  и закл адны е дет али даны  

н а  листе /0.
S. Специсрикоция арматуры дана на листе 12.

ГШРОТНС
Сборные ж е л езо б ет о н н ы е колонны Серия J-82-PJ

оыпусХ!

К о л о н н ы  К З В - l ,  КЗ  В -2 .  К о н с т р у к ц и я  
колон н и п о к а з а т е л и  расхода мат ериалов Лист 6



1

Отё. с/-30_ 
для

подъема

S OQ g gо
к4б -1 , k4 s -2

Риски ___ _
^разбиёочны к  

осей 4оо Ш

По 1-1

«о1*
**© X  £: 5|о £ ;3
о I ̂  о *>j 
S5 |о 10 ^

Марка
зленен

т а

По коза те ли но один элемент

В ес Содерж.
ст али
В 1м3 
бетона 

кг

Р а с х о д м а т е р и а л о в
М а р ка

Бет он  

н з

С т а л ь к г
элемен

т а
Т

бетона Горячекат.
периодич
профиля
Ст.25Г2С

Круглая
Ст.З

Прокат
полосоёаяСт.З

Всего

~ T s 2 0 0 Л 28 ho, 9 18, 5 2 5 , 0 8 2 ,U

"~%го ~ ~ 8 S ~ гоо 1,28 6 4, 0 19, 4 2 5 , 0 108, U

К 5
Кб

К 5
/  К б  '

§1

Р и с ки
г8 ° .,  2so t раз8иёочны х  / А

По 4-4
осей

П р и м е ч а н и я  ■■
/. О т к л о н е н и я  р а з м е р о в  к о л о н н  н е  д о л ж н ы  превы ш ат ь  

в е л и ч и н ] у к а з а н н ы х  н о  д ан н о м  ч ер т е ж е ,
2. У зл ы  даны  н а  лист е 9 .
3 .  А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  доны 

н о  ли ст е Ю
4  С п е ц и с р и к а ц и я  а р м а т у р ы  д о н а  н а  л и с т е  12.

,| С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы
г н п п г т г п »  - .... ... —

Серия IS 2 -P 7Выпуск 7
1 ИНН U 1 М и  Ш о н н ы  К4Б-1, КЧ S-2. к о н с т р у к ц и я

к о л о н н  и  п о к а з а т е л и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в Аист 7 ■
__ - ___ i



2 so 2 so Узел 2

5оо
^ У ъ е л в

По 2-2 По 3-3

По'Ь-4

П р и м е ч а н и я ;
/. О т к л о н е н и я  р а зм е р о в  ко л о н н  не  долж ны  превы ш ат ь  

в е л и ч и н ! у к а з а н н ы х  н а  д а н н о м  черт еж е-
2. Узлы даны  н а  лист е 9. .
3. А р м ат ур н ы е ка р ка с ы  и  за к л а д н ы е  д е т а л и  даны  

н а  лист е 10.
4. С пец исрикац ия а р м а т у р ы  д а н а  н а  л и ст е / 3 .

ГНПРПТИС
С б о р н ы е ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы Серия I-S2-P7ёыпусн X

к о л о н н ы  K S 5 -1 , К 5 6 ~ 2 . К о н с т р у кц и я  
колонн и п о к а з а т е л и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в Лист 8



1 гоо гоо
---------- * • ......

По И

Узел 2 По 3 -3

Примечания:
/. При изготовлении пространственного каркаса 

стержни поз. 18,19 привариваются к плоским\ 
каркасам с помощью электросварочных клещей 
или электродуговой сваркой.

2, Закладные детали M l  привариваются 
электродуговой сваркой после изготовления 
пространственного каркаса Ширина шва 
должна выть не менее половины диаметра рабо
чей арматуры.

3 . Дуговую сварку производить электродами типа Э42Л.

ГИПРОТИС
Сборные железобет онны е колонны Серия I-82-P7

9ЫПУСИ1

Колонны К 26-1, К26-2, КЗб-1, КЗБ-2, КЦ6-1, К 4 6 ’ 2, 
KS6-1 ,К 5 6 "2 . Узлы 1 ,2  и з Лист э



х . -иг

Поз. 1,3,.5,7

S 7 0 0

7T9 шаг зоо 

6000
к 9 шаг зоо

Низ

zso Для к /, КЗ

/ s o  /  Л а я  K S J O

Ка р ка с ы  К/, к з ,  Н5, К7

ю )  . [10 3 .3 ,4 ,6 ,8

S 6 0 0

V/0 шаг 4оо 

&000
N  ю  шаг 4оо

Каркасы к г , к 4 , к б , к 8

/ s o  f  Д а я  кг, к  4

/ s O ^ A f !  HSt K&_ _

О'Оf\lО( 3 ° t.

©
" *

\
V - П  Г - '

,

/ = 8 /

V. >

! О  1

Я  *
/

©  ,
4оо

-----------V

И З

К  1

К 2

Аш : 6

К З  К 5

По 1-1

Од п  ©  ( 
= * *  Os) F  j* (

•; С  а

к4 Кб

По 2-2

©  / и

т т

К  7

4s- 280 is

По з-з

О г )

I3
I I !

%

i i 376

M l

i l l

м

j p = o :
J 2 . r € 3 6 0

■4--------

По 4-4

---------г ----------X '
- ф -

-------- \—

5

<0

§о © ...-

о
о
*9

----v  - V
- ъ — - ф - Ъ V  

О

П ри м е чани я  :
1. К аркасы  К /-К 8  должны  изготовляться при по нош, и 

точечной сборки 6  соответствии с Техническими  
Условиями на сборную а р м а т у р у  ж елезобет онны х  
к о н с т р у к ц и й  ( r y - 7 3 - S 6 j ‘

2. З а кл а д н ы е  дет али М / - М З  изгот овляю т ся с поносцью 
элект родуговой сварки.

3. Д уговую  сборку производит ь элект родам и типа э4в.

JS
1 0 1 2 60 70

_̂___ 4р0

По 6-6 Г И П Р О Т И С
С борные ж е л е зо б е т о н н ы е  к о л о н н ы С ерия IS 2-P 7Somycul

Колонны К26-/1К26-2,К35-11К35-ггК 4 5 -1 / К  4 5-2, К5б-/,К56-2. 
А рм ат урн ы е ка р к а с ы  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и А ист 10









По 1-1

0260
/

По 8-8 По 9-д
разбибочны х  

осей

Показатели но- один элемент

Марка
элемен

та

Вес
элемен

та
г

Содерж.
стали

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

Марка
бетона

бетон Ст аль кг
6 1 м 2

бетона
кг н ъ

Горячек.период.профиль
о/п.г$ггс

Кругла9 
Ст.З

Холодно
тянутая

Прока т- 'иая разная 
Cm. 3

Всего

К 6 6 -1 5 ,2 8 19В 200 2,11 3 0 9 ,4 4 5 ,9 3 ,3 6 1 ,4 4 /9 ,8
К 6 Б -2 Sf 28 № 200 2,11 332. ,2 4 5 ,9 3 ,3 6 6 ,5 4 4 7 ,4

П р и м е ч а н и я :
I  О т кл о н е н и я  р а зм е р о в  к о л о н н  не д о л ж н ы  превы ш ат ь  

в е л и ч и н , у к а з а н ы к  н а  д а н н о м  чертеже  
г  У злы ■ д а н ы  на лист а л  1Ь, 16 .
з  Лрмат урны е каркасы ( сет ка и  закладны е  детали

ааны  на листе /7 .
4. С пециф икация арм ат уры  дана  на лист е 1В.

ГИ1Р0ТИЕ
Сворные ж елезобет онны е кол о нны С ерия 1 Ш

К о л о н н ы  К 6 6 - / ,  К б Б ‘ 2 . К о н с т р у к ц и я  
к о л о н н  и п о ка за т е л и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в Лист /4





]A
7o

uj
^^

f7
s.

 
Ж

ст
. т

вх
ни

к 
% 

Ло
бо

ва
я 

Ю
Л.

О
с

м
о

л
о

в
с

к
а

я
 £

.Л
 

^
Ж

ь
^

м
^

-о
К

у
 

II
 П

р
о

в
е

р
и

л
 и

н
ж

 
К

о
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а
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о
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а
я

 м
.л

120 /60  120 
/  /  ' , ---- у

70 70, 120 170 701

М 7

J & ? ? , (для К 1, К2) 

J 0  70 /  (для к ъ )

Узел 4

П рим ечания:
/. При изготовлении пространственного каркаса 

ст ержни поз. 5 ,3 0  привариваются к  плоским 
каркасам с помощью электросварочных клещей 
или электродуговой сваркой- 

2. Закладные детали Ml, М2, М 7 привариваются 
электро дуговой сваркой после изготовления про
странственного каркаса.
Ширина шва „В" должна быть не менее половины 
диамет ра рабочей арматуры (при приварке М1)М2). 

о. Луговую сварку производить электродами т ипа Э42А.

ГЙПРОТИС Сборные железобет онные ко щ н ны
Колонны  K 6 5 ' i ,  К 6 6 -2 .. 

_____________ У з л ы  3 u h ________________

Серия Н т)ыпуск1
Аист 16



& ?-

Зерх ©
Низ V

2 8 0 V з б о о 6 0 0
-f- t

л / 5 ш а г  4 о о
-  /  /

Каркасы Ki, кг

В е р х _ © ............. ^ Н и з

К 2

(35■■

Верх

/8Я+

о I ^-^4 3200
шаг 4оо

Каркас кз

|3 3 2 0 0
Ms шаг 4оо

Каркас я4

. х___ 4 ------ч
для И ! Ьш-8 Х - . и

М 5
J S  2 8 0  И

По 4-4

i i

20

V $

&

70 -130 П О  70 г S * *
4оо

Мб

( © . ,

Us)

(J9) C fiopHbte  

"швы В - 'Г

-{18 )

М 7 Сетка С!

П р и м е ч а н и я :
К а р ка с ы  K l - к к  и сетка 01 д ол ж н ы  изгот овлят ься при 
пом ощ и т очечной сворки  6  соот вет ст вии  с Т е х н и ч е с к и м и  
У сл о в и я м и  н а  с в о р н у ю  а р м а т и р и  ж елезобет онны х  
к о н с т р у к ц и й  С т у '7 У 5 ь ).
При изгот овлении  за кл а д н ы х  д ет а л е й  N 5 , Мб п р и в а р к у  
с т е р ж н е й  поз. 1Sи /7 п р о и зво д и т ь  под слоем срлюсо в  соот вет ст 
в и и  с У к а з а н и я м и  лЬ т ехнологии э л е к т р о с в а р к и  
а р м а т у р ы  ж е л е зо б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й .
З а кл а д н ы е  дет али  и зго т о в л я ю т ся  с
п о м о щ ь ю  э л е к т р о д у г о в о й  с в а р ки .
Л у г о в у ю  с в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  эд 2 .

ГИПРОТОС
С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы Серия 1-82-Р7

ё ы л у с к !

К о л о н н ы  K 6 6 -J , К 6 6 -2 .
А р м а т у р н ы е  каркасы, сет ка и з а к л а д н ы е  дет оли в и с т  

____1
17

LL_________
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г(«1-Кб)
Примечания:

tf lp u  изготовлении пространственного каркаса  ст ержни поз 38-По 
привариваю т ся к  плоским каркасам с помощью электросварочных 
Клещей или электродуго вой сваркой.

г. Луговая сварка производится электродами типа 3 42л

г и т т и с
С б о р н ы е  ж елезоб ет он ны е , к о л о н н ы Серия l-82-P i6ь)гусч1

КОЛОННЫ KW -I, Ю б -г ,К7б-Э рЮ б*4, K IP-5K16-V 
К1Б-1, К16-8, К1б-9,К1б -Ю ,'К1б -Н .У з л ы  % г Лист г о
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I
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B tp x
\L Низ axd@®®

Ш 4Ш )
5 4о

Ш о  ........ 11

Лвоо

6д\, j£60\

бУо
Н/од/2 шаг Аоо

Каркасы Kl> KZ,K3} К  Л, К5} И6

© к  ® 3
\ХИ = Р
\ ^ 1

®
А-З

" I

©

—ад- 's  
f  «?! 

к  4

® s
“ •К”

K S

(?)

И  6

По 1-1

П р и м е ч а н и я ■■
I Каркасы t K i-K S  и сет н а  С1 долж ны  изготовляться при помощ и  

точечной сварки 8 соответствии с Техническими Условиями на  
сварную арматуру железобетонных конструкции (Т У -13-56 ) .

2. Закладные детали М 1 -М 8  изготовляются с помощью электродуговой 
с в а р к и ■ в дет алях М 4 -М 1  ширина шва „ В" должна выть не менее 
половины диаметра стержня.

3. Луговую  сварку производить электродами типа Э 4ё.~ при изготовлении 
деталей M i, м г , М3, М 8 и типа Э 4ЕЙ~при изготовлении деталей м 4 -  M l .

Ш П Р О ТИ Н
С борны е  ж елезобет онны е  колонны Серия I-82-P 7  

frwnyCM I

"К о л о нны  k l B - r  K jB - z K lB - j  k'1B- 4 , kib-S J’W-5̂ -71 kib-8lkib-9 kw-JD , K ib -H . Армат урные кд о к а с ы , \ 
се т ка  и закладны е д е т а л и . ‘ ■ i1 Лает гг









М а р н а
ЭПе-
мента

Ю Б 8

I
Е
О

й )
в
г
-О

си
ГО

5
о

37

39

Спецификация арматуры на один элемент

4\

4г

4з

44
~Ть

80:
500

ь4о 190
------- ч

Но
\

26 0  1 720

г во 510

34о 1 5Во'\

Полоса

Ф 16

Р6

Фе

Ф б

Фе
Ц о * г о

1зго

480

гз4о

поо

1810

1590

150

86

Каркас, 
деталь или ото. стер ж.

NH
поз. Э с к и з

Фили
сечение

мм

Ллина

мм

кь  л-So 

шт.

Общая
длина

м

М ар ка
эле

мента

каркас, 
деталь 

или 
ото. 
стер ж.

Nil
паз. , Э с к и з

Ф
или

сечение
мм

Ллина

мм

кол-So

Шт

Общая
длина

м
К  5 

шт. 2

4 5980 ф28лл 5980 4 23,9 К б 5 5980 ф32лл 5980 ■ 4 23,9
9 4боо ф88лл 4600 4 18,4

Ю Б -9
ш т . 2 9 4600 ф28пл ~4боо '  4 /8 ~ 4 ~

И 380 р (0 380 2£ 9,9 12 360 Ф Щ 380 2 6 9 ,9К1Б-11
П е т п л ь  мя м А  м с  М Р  пи .. *

м.з
ш т .2

/7 У г о л о к U4o* 96xio 352 — 4 1,41 "г >-т,< 1 v& nr\u  is i u n u j. ,} *т"-цо CM. ПО K ia -u

18 П олоса -180X12 з ю 4 1,48 Отд. 4о m --------------- ф 12 480 26 12,5

м 4
19 У гол ок U25x80xl0 зго 1 . о з г упер ж . \ .
20 Полоса -  100x20 70 3 _ J L L _ КЗ 3 5980 ф25 пл 5980 ------ 23,9

ш т . 1 ei 8бо фзгпл 860 3 г, ш т .2 8 m o 085 пл 4600 4 18,4

28
4о 3t = W сип ф 16 пп 850 о J 7 /0 38o р 8 .. _ 380 26 9,9
100 ,| Xu ы>и с Ъ 1

К16-10 М 2 15 Уголок U25x80xlC 356 Г 7 ~ 1,42
23 Уголок USOxUOkp 120 г O .z i ш т .2 16 Полоса -150x10 370 "~~4 1,48

Мб 27 190 ф20пл 790 4 з,г Лп тгч лг М А К4 О ллгт* и»»» Г* J ,, пС  3*7 /  J1 /Г A. J
ПО КЪ5 - 8 'ш т .2 28 100 фгопл т г 0,8 -r, 'VO, UK. "IHU 'si U IIUJ. J,Ь, 3 1 ,  4 1 - 4 5  см.

2 6 250 ЯПА Ф16Л/} № 4 4,6
23 У гол ок ш л ю х е 120 2 0,24

Y  OUU М  1 29 7 90 ф 18пл 190 4 3,2
м8 31 Уголок l lO x S 100 4 0 ,1 ш т .2 3 0  ' i00 ф 18 пл 100 2 °,г -ш т .2 32 J50 350 г 0,1__

г в 0r.~^  V o ф 16 пл 1 /ел А 4 ,6
С1 33 4Ю ф5т- 4 ю 4г 19 8 250 ; 8oo Пои 4

ш т б 3 4 380 • f l r ~ ~ 380 60 28,8 Отд. 38 480
Ф А 480 26 12,5

35 9 8 01 980 Ф/бпл 1960 г 3,9
стерж.

г.в
18,5

4,1

1,6

Выборка стали на один элемент В кг

Марка
элемента

1орячекатащ$г
п р ^ г Ш л" 'я

Круглая
Ст.З

Холоднотянутая
П рокат ная р а з н а я  

Ст.З Всего

иг* t&U pen ре»

Ш

№
4 J <г>

Ц 
гЪ 

\

рю Р8 ре PST пт
»чг

гщ Ш , 110 7Г
■го /г

7 -Ю
К1Б-8 16,4 tot? 8,1 _ 0JB з,з 6,6 6,3 34,75,0 2,6 6,0 $ / - ~ Ш ,5

—“■ / Я  ""
К1Б-9,К1Ы1 161,388,8 8,4 - 16,1 4,1 щв - - з,з 6,6 ¥ 34,7 вр 2,6 6P к/- - 384, 8 

~ !8 3 Т ~К1Б-Ю 16,4 ~ SJ3 tej 4,i 0,6 - 8р зз 6,6 6,3 _ 210 2,6 6Р - /7,4

Примечания- 
/ конструкция колонн и узлы даны на листах 19 -21.

2. Йрматурные каркасы ;  сетки и закладные детали даны на листе 28.

ГИПРПТИС
Сборные ж елезобет онны е колонны 1-88-Р7быпясм!

КОЛОННЫ Ю 5 - 8 ,  К Т 5 - 9 1 Ю 6-Ю  'К Т Б П Г  
Спеи,исрикация и Выборка арм ат уры



П рим ечание
/. О т клонения разм еров колонн не  должны превышать 

Величин, указан н ы х но  данн ом  чертеже.
2. Узлы  даны  н а  лист ах 2 8 , 2 3 .
3  Йрмат урны е кар касы , сет ка и  закладны е дет али  

даны  н а  листе э о .
4. С п ец и ф и кац и и  арм ат уры  даны на лист ах 3 / , 3 2 .

Г Ш Р О Ж
Сборны е ж ел езо б ет о н н ы е колонны Серия 1S2-P7ъыпуснХ

" Колонны К86-1,К8$-?, KS5-3,т - ^ К в б ^ М б - б ,  К86:7. 
Констрикиия колонн и показатели расхода материалов Цист 2 7  |





M l
M\2

f
62

soo

316

h j8
62/  s-

r t

- 1 2 0 X 2 0  ; 6 - / 5 0  

п р и ва р ить после . 
и зг о т о в л е н и я  
к о л о н н ы

IS IS 
- /  / ■  / -

h--S

{ £ 3
M l

~м г

(S '
75 75

3 d
Установить^.

до приварки  
ра б о ч е й  

арм ат уры
к mi; м г

J — I

гИ

Л ~раз5ивочных

М2

К
s>

25 4$о

■ U -

t z I

3 C f уст ановит ь  
до п р и в а р ки  

'  р а б о че й  
‘а р м а т у р ы  
м м  I  м 2

Л
г*,___ «•?

У з е л  £

2S--- У У -
2 0 0  2 0 0----- /

осей

По H i [ для К8Б'!, К8Б'2/
К 8 Б - 3 ,  К 8 Б - 4 ,  К 8 6 - 5 )

М !
М2~

По И
(для К&Б-Ь 'КЯб '1)
_ м/ 

мг

376 62f

Узел 3

M l
м г

М 2

---------------. Н2.шп. — -V- т 1К

X \

<
ч

\

-— ь
—  V
— ж

М : П ± и к /-к  46 2  3 7 6  6 2
+  - -  -  - - У —  у

/эо /9(7 /

По 2-2 [М я  K86-I.KS6-2, К86-3,К86 - {  т -5 )  
/~ \ мг

к  1-k L
62 376V--/

50Q

62 у / КМ К4 К 5 I 62/ -у / 376

5 0 0

К З

- л  -  -

' сS

<
— -

-< --:---.

л г J

По 3-3 {дПЯМБ-1,К86-г1Х8Б-Ъ1М85-11 ,т -5 ) По 3-3 [для Мб-Б, К8Б-7!

П р и м е ч а н и я :
I  Закладные детали M l, М2 приваривают ся злектродуговой 

сваркой после изготовления пространственного 
каркаса. Ш ирина шва „ В '' должна быть не менее 
п оловины  диаметра рабочей а рм ат ур ы .

2. Дуговую  свар ку  производит ь элект оодам и типа 
э ^ г л  за  исклю чением  поз..23, кот орую  можно  
п р и ва р и т ь  элект родам и  т ипа ач<_.

С бсоны е  ж е л е зо б е т о н н ы е  ко л о нн ы Сеоия

Колонны  K 8 6 -I,K 8 5 -2 , К8Б -3 , K 8 6 : V < 8 6 -5 ^ 2 5 -6 ^ 8 6 -? .
Узлы  2 и  3  _________________

Лист

J'82rP7
ОЪ/лу-А-



-f

I sko 
+ --------

S3Q

U-

© I/ ©  . ©  © , © © ®  ®

4 9 0 0

л /  S  шаг 350
s4o

К а р т е  К I

V

K l

По И

5 9 0 '  4 8 0 0

V 6 шаг 4-oo
К а р к а с  К 5

К 5

Л О З - 3

®SD ©  ©
[

©  © ©  @

i
• 4воо 

а/ 5  шаг 4оо
К а р к а с ы  К 2 ,кз ,к4

S90
/ ---------- / _ к г КЗ

по г-г
к4

I*
® © © ©

© ( © ( « }  ,80} J : 5: г
----- s-

для M l h j6  
£  для М 21ц8  х

\  , '
|ч 1 .. ч , . .

с> й° <\, ; i t  © *0 £ *---------

<8* S3

то
//56___

М 3 ,  м 4

|6

© ©
Я о б - б

3 76

I ^
М -

М/, М2

4s 280 4s

По 4-4

прим ечания
/  Каркасы  K I-K 5  и сет ка С! должны изготовляться при 

помощ и т очечной Р * °
Условиями на сва,
помощ и т очечной сварки в соответствии с Техническими  

сварную
конст рукций (Т У -7 3 -5 6 ).

армат уру железобетонных

збо 8:1 для Ml

/о 356 to, \ для  М 2------------------------- - / у . ----------.. -

----------- ^  1*

’ Л1

■ ________^
” ------ М с ---------V -

2. Закладные детали М1-м4 изготовляются с  помощью 
электродуговои сворки. В  деталях И з . М4 ш ирина шва 
„В  должна быть не менее половины диамет ра  
ст ерж ня.

3. Дуговую сварку производить электродами т ипа 
Э42 ~ ори изготовлении деталей И/, И 2  и типа 342А ~ 
при изготовлении дет алей М З,М 4.

П о  5 S

Ю 4 SO  . j10

к  /5 шаг sd f
470 !

f-------- ----- --------7-
С е т к а  C l ГИПРПТЙС

Сборные ж елезобет онны е колонны Серия мг-р?Выпуск!
Колонны Ш - /( К86-2, К8Б-31К8Б-4,К8Б-51К8Б-6, К8Б~7. 
Армат урны е каркасы рет ка и закладные детали Аист 3 0





С п е и и с р и к а ц и я  арм ат уры на один Э /темент
1

Марка
элемен

та

Каркас\ 
деталь 
или отд. 
стерж.

П К  
поз.

Э с к и з
ф

или
сечение

мм

Длина

мм

Калич-

turn.

Обшдя
длина

м

Марка
элемен

та

Каркас, 
деталь 
илиотд. 
стерж'.

К К  
лоз.

Эскиз
Фили

сечение
мм

Длина

м м

Калич.

шт.
Обился
длина

м

- т 4

«3

!
5
ч

h

КЪ

ш т .2

в S9&0 фггпл 5 9  SO 4 2 3 ,9

K8S-5

K i
ш т .2

/
Н 5980 • <р 25  ПЛ 5980 4 2 3 ,9

6
3S0 ф в 3S0 26 9 ,9 6  . 380 ф 8 380 26 9 ,9

М 2

шт.2-

в Уголок Lizs*m o 356 4 1,42 Сет\киС1, детали М 2 , М 4  и поз. 1 6 - /8 , 2 0 - 2 3 ; -см. пс> К 8 5 - 4

10 Полоса -150X10 370 4 1,48

\

м4
ш т .2

и Уголок LI25XS 120 4 0,48

К86-6 ; 
КВБ‘ 7

К 5

ш т .2

3 S980 ф22ПЛ 5 9 8 0 8 h i ,  8

13 ИЮ <р 1Впл 1110 Л 4.4 G 380 фб 3 8 0 2 6 9 ,9

С1

шт.6

i4 470 ф 5 г 470 4z 19,8 Сетки Clf детали М2, Мч и п03 . ! 6 ~ ! 8 ,2 0 -2 2 !* СМ. ПС7 К86'4

IS 380 <р5т 3S0 60 2 2 ,8

Отд.
стерж

ни

16 980
9 8 0

ф !6ПЛ I960 4 1 ,8
_ О. .. . _________  Р ь--,

11 250
->

‘ X  4с-
X  800

ф 160 Л 1150 4 4,6
Ьыоорка c m q n u  на и а и м  о л с п с п г г / О пс

М а р к а
элемен-

та

Г о р я ч е к а т а н а я  
пеоиодич лрооэиля 

‘ Cm. 25Г2С
К р у г л а я

Ст .З
Холодно
тянутая

П р о ка т н а я  
р а з н а я  ст.З Всего

2 2 ,6
18 *е£. ------------------- ф It 1320 ф25ЛЛ$22РЛ Ф/тЧф16Ш <р!6 <р8 фб ф5т L I 2 S X

<80x10
U 2 S X

*3 S-20 S-Ю

2 0
ИО f S 4 80 26 ' 12,5 К 8 6 -4 — 71,3 8,3' /9,6 4,1 8,8 i 3 6,6 22,0 7,4 2,8 17,4 173,1

21 ф б 2970 2 5 ,9
K 8 6 'S 92,0 - 8,8 19,6 и 8,8 4,з 6,6 22,0 7,4 2 J 17,4 193,8

К 8 Б - 6 ’,
K 8 S -7

Й2,6 8,8 19,6 i i 8,8 4,з 6 ,6 22,0 Ч,Ь 2,8 17,4 244,4

П р и м е ч а н и я -.
1. К о н с т р у кц и я  ко л о н н  и  у з л ы  д а н ы  н а  лист ах 2 7 -2 5 . 
2  А р м а т у р н ы е  к а р к а с ы , сет ка и  з а к л а д н ы е  д ет али  

даны  н а  лист е зо.

1700 8 13,622 Zbo 7 го
ф 6

23 Полосо -120X20 ISO l 0 ,15

ГИПРОТИС
С борны е ж е л е з о б е т о н н ы е  ко л о н н ь г Серия 1-82-Р7Выпуск!

КОЛОННЫ К 8 6 -Ч ,К 8 б ~ 5 ,К & Б - 6 ,К $ б - 1
С п е ц и с р и к а ц и я  и  В ы б о р ка  а р м а т у р ы . Аист зг ■



ПОЗ.

От ё. dL ~ 30

Поз. 1-4 
(Ю -К ч)

2S
// 4 so

По 3-3

2 S//

• — ч
•

■ч

L _ • щ
V#

3 0 0

* -  ч -

/SO ,'SO

/7оз. /-4
'"(АЧ - к у  '

....

По 5-5

ь *

Риски
раздивочных П ы З

К9Б -1 , КЭВ-г, К 9 6 - 3 ,  К 9 6 - 4 ,  K 9 6 S По 6-6

4

*■£> ?> 5с
5  $fSj]-o

%

Показатели на один элемент

М а р ко
элемен

та

Вес
элемен

та
Т

Содерж. 
стали 
8 i n 3 

бетона 
кг

М арка
бетона

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

Бетон
W3

С т а л ь к г
Горячекатпериодич.профиляCmZSfZC

Круглая 
Cm. 3

Холодно
тянутая

Прокатная разная 
Cm. 3

Всего

К9Б-1 2,8В 4 0  j 200 l,IS 73,3 13,8 3 ,3 25 ,7 116,1

К 9Б ‘2 2 ,88 l4g 200 1,15 U 8 ,6 /6 ,5 3 ,3 32,8 17/, 2
К 9Б -3 2 ,8 8 I6S 200 /, /5 /31,1 /6 ,5 3 ,3 32,8 189,7

K 9 6 'k 2 ,8 8 22k 200 1,15 190,1 26,7 3 ,3 37,3 258,0

КЭБ-5 2 ,88 20S 300 I,lS 168,1 26,7 3 ,3 37,9 236,0

г.
з.

П р и м е ч а н и я '.
О т кл онения разм еров  колонн не должны превышать 
величин, у к а з а н н ы х  н о  д а н н о м  черт еж е  
Узлы  даны  н а  лист е 3 4 . .
А р м ат ур н ы е ка р  ко сы , сет к о  и  з а к л а д н ы е  дет али  
д а н ы  н о  лист е 3 5 .
С пецисрикациц арм ат уры  даны  на  л и ст ах 3 6 ,3 ? .

С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы Серия /-32-Р7.о ь/пусмГ
РОТИС К о л о н н ы  K 9 6 -L K 9 5 -2 . К 9 5 - З . К 9 5 - 4 ,  K 9 5 S .  

Конструкция колонн и показат ели расхода мат ериалов Аист з з
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;
200 200

Риски * “ X
раэбивочных

осей V -\ \ П '
X

- рг 

!!
Приварить 
К MS, Мб ^

с>
и ~ -= ГТц|

§ взг„ У ,
II

2S 4so 2S

По з-з У з е л  2

M l-мз

«г
k i -k 4

Узел {

’М г г )  2 (k i - k 4 i  ( p X ®

ить 
5, M6

По 2-2

/
<

\
%

.376 .
SOO

По 4 -4

K!-k4

Примечания:
f. При изготовлении пространственного каркаса стержни 

лоз. 2S-27 привариваются к  плоским каркасам 
с помощью электросварочных клещей или 
электродугобой сваркой.

2. Закладные детали М /-М З  привариваются электродуговой 
сваркой после изготовления пространственного каркаса. 
Шири па шва „В '1 должна быть не менее половины 
диаметра рабочей арматуры.

3 . Луговую сварку производить электродами т ипа э42А.

ПО 1-1 ГИПРОТИС
Сборные железобетонные колонны Серия Р32-Р7&b#tstcxZ

Колонны K96-L К96-г,К96-3, К9б-ь t К9б~5. 
Узлы ■/ и 2  1 Аист 3 U



\\{У
нж

е м
ер
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 1

ле
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 щ
ик

об
 &i

Каркас К1

9>

К1

По И

Г/f JSj 300

- i u  \ . X -----------2з4------- -

|  |1 Яг

-----------з ц __

- 4 * к

■5j  т  т о

5 т

so

По 5-5

4

м 4

® @ г

3 S 5 0 3 S

! ! I

с
; /го

По 6-6

М /,  М 2 ,  М 3 Л о З - З

По 4-4 Сетка а

М 5 ,М 6

П р и м е ч а н и я :
/. К ар касы  К 1 -к 4  и сетка С! должны изготовляться 

при помощи точечной сборки 6  соответствии с Техни 
ческими Услобиями hr  сварную армат уру железобетонных 
конст рукций ( 7У-73~5Ь/. .

г. При изготовлении закладных деталей Мч приварки
стержней поз. /S производить под слоем флюса 6 соответст
вии с Указаниям и по технологии элект росварки  
арматуры железобет онны х конст рукций

3. Закладные детали M l - м з, MS, Мб изготовляются с 
помощью электроду гобой сварки. &  деталях MS^MS ш ирина шва 
должна быть не менее половины диаметра ст ержня.

4. Лу^обую сборку производить * электродами типа d k 2 -
при изготоблении деталей M l - Мд и типа Э42А -  при изготов
лении деталей m s  Мб

ГИПРОТНС
Сборные железобетонные колонны Серия Ш -Р7Гоып&с*!

Колонны К9Б-1,К9Б~2,К96~3, К 9Б -4 , K 9 6 S .  
Арматурные каркс/сы,сетка и закладные детали Лист 3 5
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С п ец и ф и кац и я  арматуры но один элемент

М арна  
элемен

та

Каркас, 
деталь 
и ли отЩ 
стерж.

КЭБ-1!

к4
сит. 2

М 3
шт.1

м4
шт.1

Мб
mm2

С/

шт.З

Отд.
стерж

н и

л/л/
поз.

Ю
13

/4
is

16

18

19

20

-22

23

2k

27

28

2 9

Эскиз
Ф

или
сечение 

мм
S5B0

3 8 0

Уголок uko*90*№

Полоса

Полоса -200*12
3S0

Уголок
т о

4?о

380

Э80 1080

2S0 I X 800

480

260

фзглл
ф/2

-180 х /2

ф 12ПЛ

U2SX8

ф го п л

ф5Т
ф 5т

ф25ПЛ

ф /6ПЛ

ф 16

ф /2

фб

ф б

Алина  
мм

5380

380

352
37 О

300

3S0

120

ШО

47О
380

2230

/ISO

:зго

480

2970

17 00

Колич.
шт.

24

2/
3 0

г

~2~4

Общая
длинам

2 / ,s

9,1

0,70

o i 4

0,3

2,1

0,48

4,4

9 ,9

"Л

8,9

k,6

2,6

Ut5

5 ,9

13,6

Марко Каркас,
деталь

элемен
та стерж.

К 9 Б -5

к4
ш т .2

У К

поз.
Э с к и з

<Ф
или

сечение
мм

Алина

мм

Колич.

шт.

общая
длина

лГИ
4 53 80 ф згпл 5380 4 21,5

7
380 ф/2 380 24 V

Д е т а л и  М З ,М 4 ,М 6  с е т к и  С / и  поз. 2 3 ,2'4,2 7 ,2 8 ,2 9 -см.по К 9 Б -4

Отд.
стерж.

2/ 980
980 Ф/6ПЛ I960 4 7,8

Выборка стали на один элемент 8 кг

М ар ка  
элемен - 

т а

Г о р я ч е к а т а н а я  
периодич. просриля 

r  Ст. 25Г2С
К р у г л а я  

Ст. з
Холодно
тянутая

П р о кат н ая  
р а з н а я  ст. 3 В сего

2 5 8 ,0

рЪШ р25ПЛргопАр /ш р/гпл ф/б ф12 фб р5т U4qk
*90*ЮLlZSx

* 8 i-12

К 9 6 - 4 135,7 з4,з 10,9 7,3 1,9 4,1 18,3 4,3 3,3 12,3 7,4 18,2

К 9 Б - 5 135,7 - 10,9 19,6 1,9 4,1 18,3 4,3 3 ,3 12,3 7,4 /8,2 2 3 6 ,0

Примечания:
/. К о н с т р у к ц и я  к о л о н н  и  у з л ы  д а н ы  н а  л и с т а х  33-34. 
2. А рм ат урны е к а р ка с ы , с е т к а  и  з а к л а д н ы е

д е т а л и  даны  н а  лист е 35 .

ШПРПТИС
Сборны е ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы Серия

К о л о н н ы  К 9 Б -4 ,  К 9 6 - 5 .  
С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы б о р ка  а р м а т у р ы Лист 3 7



W06i,Kl06-2, KI06'3tW6-4,№6$K!06'6/m6-7 По И

Марка
элемен

та

Вес
элемен

та
Т

Соверж. 
стали 
Л  мз  
бетона

кг

М арка
бетона

[ Р а с х о д  м ат ер и ал о в

Бетон
м3

1 с т а л ь  к г  \

а д
Холодно-
тянутт

П‘2 BSPHВсего

Кюб-1 ~3,88 IS3.Q 200 1,SS 180,6 20,8 3,3 32,5 237,2

КЮ6-2 зле 183, S 200 1,55 220,7 20,8 3,3 39,7 284,5

К Юб'З 3. 88 2/0,0 200 I.SS 26/, 8 20,8 3,3 39,7 325,6

кю б - 4 зле 260, 0 200 /.55 327,6 я  А 3,3 44 ,8 4оз,1

№ 6-5 3,88 /S3,о 300 1,5S /80,6 20,8 3,3, 32.S 237,2_

КЮБ-6 3,88 118, S 300 /,55 2/3,0 20,8 3,3 39,7 276,8

№Б-7 3,88 255,0 300 J.5S 320,1 2 U 3,3 Ц в 395,6

Gl I I * IZE

По 4-4 По 5 -5

2[к /-к 4)
* * $

F3\_А,_

2S0 2S0 G /■
=- ра

G
осей

По 6~6

Примечания:
l  Отклонения размеров колонн не должно/ превышать 

величин, указан нь /х  н а  данном чертеже.

3 . Армат урны е к а р ка с ы , сет ка и закл адны е дет али  
даны на листе hi.

4. Специсрикация армат уры  д ан а  н а  листах 4 2 ,4 3 .

ШПРПТНС
С борны е ж ел езо б ет о н н ы е кол он ны Серия № £ 1

колонны в/оБ‘!,кюь-г,к/о6’3,кюб-%тб-5КШб-бтб-7. ка н а т  
1 иуя колонн и  показатели расхода мат ериалов Аист 3S
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4$ 1 2 0  7о /го 4s 2  MS
'  ^  '  2 М 6

гм?

П о 3 - 3

Примечания:
1. При. изготовлении пространственного каркаса

стержни по2. 33 и 34 привариваются к плоским
каркасам с помощью электросварочных клещей 
или электро дуговой сваркой-

2. Луговая^сва^ка производится электродами

ГИПРОТИС Сборные железобетонные колонны Серия l~S2:P7выпуск!
Колонны КЮБ'1, КЮ-2.К10Б-3, КЮБ-Ч.КЮБ ~5 , 

КЮ6'6, К106-7- У зл П  4 и 2 ’ вист 39



M l - М 3

3 d  Установи п
до приварки  

рабочей армоти 
ры к  M l - М 3  *

М3

i d j n t i ?

■ ! I 1 1_ol4UuJj
2oa

|

Риски
раъбибрчныхосей

Узел 3 ПаН(дляК106-{1Ю0б‘2,К106-31 №6-5t№ 6 -6 )

М3
По 1-1 (для tao6-4h№6-?}

У з е л  4По г-г [тб-4, юоб-7)
Примечания:

/. Закладные детали Ml, М2, М3, МВ прш 
электроду гобой сборкой после изгоню 
каркаса. Ширимо шба „8  должна быть не менее ' 
по подины диаметра рабочей. арматуры (при приборке М !,М 2,М З)

2. 4 у го бую сборку производить , электродами типа $ £ м  
зо исключением поз. 38, которую можно прибарить 
электродами типа 3 k2.

_ ения пространственного 
быть не менее

Г И П Р О Ж
Сборные ж елезобет онны е колонны Серия h82-P7бшп&ся!
К о л о н н ы  № 6 -1 , Ш О б ^  кю б-З.кю б- L  
Ш б - б ,  № 6 - 6 ; К Ш Б - t  ЗзлЬ{ З и Г Лист 4 а





Спецификация арматуры на един элемент

М а р к а
з л ё м е н

т а

К а р к а ц
дет аль
и/ш агд.
с т е р » .

N hi 
ПОЗ.

Э с к и з
Фили

с е ч е н и е
м м

л  9 9 П /8

Д л и н а

м м
*70 9  ft

К о л и 
ч е с т в о  

ш т - 
$

О б щ а я
д л и н а

м

S 7 ,8

Ю 0 3 '2

к г
■ jjm .2

2
S

пгго--------- -

380

<р c  c f f / i

ф 8

ic c U

3 8 0 1 2 ,3

М 2
ш т .1

8 У г о л о к
L U S X  80

К 10 3 S 6 2 0 ,7 1

// П о л о с а ' - IS O  4 0 3 7  0 2 0 , 7 k

М б
ш т . 2

17 У г о л о к
790

0 8 0 * 4 0

/Л 5Л/7Л

ISO
7Qft

2
L

о .г Ь

3 ,1 615

2 2 то
Y  C U llfl

< р 2 0 П Л 100
f

2 0 , 2

2 4 С м .  В ы ш е ф !б П А . IIS O 4 4 , 6

f l c m a j w  М 4 .  М 8 ,  с е т к а  С /  и  п о з .  3 1 , 3 2 , 2 4 , - 3 8 - с м . п о  К / О Б - 1

О т д .

с т е р » .

3 0
4 6 0 1 1160

ф 2 2 П А 2 3 2 0 2 4 , 6

№ 6 - 6

K a p h  
- с м .

(О С к  2 , 
П О  K IC

д е т а л и  М 2 ,  м 4 , М 6 , М 8 , c e i  
) б - 2 )  п о з .  2 3 * с м .  п о  К

7 i к а  C l 1  
i o s - L

J П О З . 3 1 , 3 2 , 3 4 - - 3 8 -

— ! _________1_________1_________1_________

В ы б о р ка  ст али но  один э л е м е н т  В кг

М а р к о
э л е м е н -

т а

Г о р я ч е к а т а н а я
п е р и о д и ч е с к о г о

п ро(р .С т .25Г2С
К р у г л а я

0/77. 3 н
П р о к а т н а я  р а з н а я  

С т - З В с е г о

$ т $2ПАj m щм ф!8 ф!2 фб fSj

^ *4 *80ZHL.
190*>8' СМ*

ч
s-го S--10 ы

К 1 0 6 Ч 16,4 ~ lk,8 21,4 s ,4 0 ,6 /1,5 3 ,3 3 ,3 6 ,3 5 , 0 6,9 2 ,6 6 ,1 - 8 ,6 2 3 7 , 2

№ 6 - 2 16,4 186,0 8 ,3 10,0 s ,4 0 ,6 11,5 3 ,3 3 ,3 6 ,3 /6 ,0 — 2 ,6 6 ,1 8,7 — 2 8 4 ,  S

K I0 6 -5 16,4 _ lte ,8 21,4 5,4 0 ,6 11,$ 3 ,3 3 ,3 6 , 3 5,0 6,9 2 .6 6 ,1 — 5 ,6 2 3 7 , 2

Ш О В '6 16,4 1722 8,3 16,1 5 ,4 0 ,6 11,5I 3 ,3 3 , 3 6 ,3 16,0 - 2 ,6 6 ,1 8 ,7 — 2 7  6 , 8

П рим ечания■- .
I. Конструкция колонн и узлы даны но листок 38-40. 
g Йрмотурные каркасы, сетка и закладные детали 

доны на листе 4(.

ГИПРОТНС Сборные железобетонные колонны
КОЛОННЫ №6-1, К106-3, К106-5, KI06-6 

Спецификация и Выборка арматуры

Серия

Аист

I - 8 2 - P 7быпыснХ
4 г





1» к\.. 1 = j J --- 4
2К1 v L / с
гкг <i L 4 - Л

6J ! . 376 L
— *— 
рг

soo
^|_376_|

soo

I
M

62

4/1ЯК11Б‘ 1,К11б'2,
к  пб-4, ки  6-5

ПО 2 -г

Для К11б'3,КИБ-6, 
KU6-7, КИ6~8

Сетка
Cl

ш вш
J

3 Е:Ш
.1 fco 1
П оз-з

J S O t 2S0

_4
§г-------->у-

1 Г

2(К1-К5)
»
К

oj

1--- ^

500

ПоЬ-Ь

Риски  
X  разбивочных 
1 осей

U

к щ т - г ,Ш 1 б - м н б - Ъ  м т ^ и ы .к и т л .к и б -г  П о  /-/
Показатели на один элемент

Марко
элемен

т а

Вес
элемен

та
Т

Содерж
д а
бетонй

кг

Р а с х о д  м а т е р и а л о в
Марка
бетона Бетон 

мз

С т а л ь  кг
Горячст.ntpuoO.профиляот.гзгге

Круглая
Ст.З

Холодно
тянутая

•реагинов?tcm.a
Всего

т в ч 3,98 8° 200 /,59 8k, 3 /7,4 з ,з 22 ,8 127,8

ни  6 -г 3,98 10S 200 //59 112,7 21,2 3,3 29,9 167,1

КИБ'З 3,98 /36 200 I.S9 169,3 21,2 3,3 22,8 216,6

ЯИБ-Ь 3,98 " 8 2 300 l,S9 86 ,2 17 Л 3,3 22,8 129,7
К 116- 5 3,98 108 300 ! & 116,7 21,2 3 ,3 1 29 ,9 171,1

: ни в - 6 3,98 /36 .300 1,39 169,3 21,2 3,3 22 ,8 216,6

ч К //б *7 3,98 /76 300 I,S9 225,8 21,2 3,3 29,9 280,2

K U 6-8 3,98 25 / 300 /,59 323,9 35,6 3,3 36,7 399,5

По 5-5

Примечания-
/. Отклонения размеров колонн не должны превышать 

величин, ук азан ны х  на данном  чертеже.

В. У з л ы  даны на листах 4-5,45.

3. Арм ат урны е каркасы, сетка и  закладные детали 
даны на листе А7.

4. С п е ц и ф и ка ц и и  а р м а т у р ы  'д а н ы  н а  лист ах 4 8 , Аэ.

ГИ П Р О Ж
Сборные ж елезобет онны е колонныt

Серия 1-82-Р7
Вы п у с к !

колонны ки8-1,т-2, т в ,ш -4 ,  кив-5.ют, кпв-7, киб-в. 
Конструкция колонн и показатели расхода материалов Аист 4 4



4s /го го /го 4s• -

< ? ( m 4 -  М б )

Примечания i
1. При и^гогтюблении пространственного каркаса 

стержни поз, 25~ 27 привари Во to тс я к плоским 
каркасам с помощью электросварочных клещей 
или электродуговой сваркой.

2. Дуговая сварка производится электродами типа

По 1-1

{23)

ГЙПРОЖ
Сварные железобетонные колрнны Серия Н2-Р7выпуск!

колонны КНБ’1, KUB'Z. KdB-З, КН6-Ч , КИ5-5, 
'К И Б -6 , KUB-7, K U 6 -L  Узел  /  1 1 -Лист U 5
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нб
ф

/т
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Примечания:
/. Закладные детали M l 'ИЗ привариваются электро

ду гобой сборкой после изготовления пространственного 
каркаса Ширина, шва „ В " должно■ быть не менее половины 
диаметра рабочей ярма туры

2. Дуговую сварку производить электродами типа д4рл, 
..за исключением поз. 30, которую можно приварить 
'электродами типа Эй2.

ГИПРОТЙС
Сборные железобетонные колонны Серия J-&-PIоыпуснТ

КОЛОННЫ ККб-ljK  116-2, К II6-3, КПБ-Ч, КИБ~5,К116-6
к и 6 - 7 , Ki 1 6 - 8 . Узел 2 Диет 46



Верх
0 |/ 0 Низ 0

0

ХМг

: S30
t — h

• 6650

н  6 шаг 350
Каркас К!

К !  ■

По h i Каркас К 2 По 2-2

К З

@ @ @  0 @ ©

«Н— Л 
0 0

I*

То/,ьн°  H r', И I*

, 9 1 Ю Х ! /
■ -

\М б д п я М 1
90 \

"5!
ot!

!

Па 3-3

I6
." О

0  ( к Н т о

& h;S для M2^ ^ ----- r-V—r-fc------

^  h* io для М3 «о
\ h 1'i L■------ H ; -5Г S3" -S'

—^ .!

9L И Ю

US6

376
для ИЗ 4s гео 4s (/гУ/зл/ N 4, М5, Мб

3 5  SO 3 5

По 6-6

М1} мг} мз По 4 -4 Примечания:
1. Каркасы ' К1-К5 и сетка CI должны изготовляться при помощи 

точечной сборки б соответствии с Техническими Условиями но 
сварную арматуру железобетонных, конструкций (т у-73-56).

2. Закладные детали M I-мв изготовляются с помощью 
электродиговой сварки. 5  деталях М4, мб! Мб ширина шва„ь 
должна быть не менее половины диаметра стержня.

3. Дуговую сварку производить элект родами
т ип а Э й 2~при  изгот овлении дет алей М / М 2 М 3 и 
т ипа Эч2А  -  при изгот овлении деталей 1М 4,'М 5, Мб.

3S2 /г для м з
По 5 - 5

"  H z t  ш аг soH~ 
hio  ___ t

Сетка ci ГИПРОЖ
Сборные ж елезобет онны е колонны Серия Н82-Р7ОЫпуехТ

колонны к п в- i,кн5-г,т в -з, кнб-й,киб-5; кпв-брт рт . 
Арматурные каркасы, сетка и закладные детали Аист 4 7







<hnS. Ф~зо 
~для подъема Сетка

К § > 4

1

: з !
\  !

-4 -

@
-< -

1

]-< -

 ̂•

|
!

■ i

600
f— — e.

ы г б -t, KI25-2, Ю2Б-3, К12Б-4, KI26S
Показатели на один элемент

П а р ка
элемен

та

Вес
элемен

та
Т

Содерж.
стали 

61м 3  

бетоно 
■ кг *

Марко
бетона

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

бетон
м *

С т а л ь  кг  •
Щ я ч Ш Тпериоойч
C M $ S T 2 C

Круглая
Ст,3

х о л о О н о -
т я н у т о я

П р о к а т - 
оЖ*» 

’  ет.з
Всего

Ю 2 6 -  / 4,35 IS 0.0 300 1 , 7 4 203,6 21,4 3 ,3 32,5 260.&

К 1 2  в -г 4,35 183,5 300 1 , 7 4 264,5 21,4 3 ,3 39,7 328,9

з , з 4 4 ,8 4o/,SК 12 5-3 4,35 230,7 300 i n k 324,7 28,7
к  12 6 -4 4 ,3 5 188, 5 чоо /,74 26 4 ,5 21 А 3 ,3 39,7 328,9

К 12 5 * 5 4,35 281, 7 4оо и  4 4о4 ,7 37,4 3 ,3 44,8 490,2

П о  6 -6

П р и м е ч а н и я :

I  О т кл онени я

г
з.

разм еров ко л о н н  
величин, - у к а за н н ы х  н а  данном  
Узлы д о н ы  н а  листах 5 /  и  5 2 .

не должны  превышать 
чертеже.

А рм ат урны е каркасы , сет ка и закл адны е дет али  
даны  н а  листе 5 3 .
С п ец и ф и кац и я  арм ат уры  дана н а  л и ст ах 5 4 ,5 5 , 5 6 .

ГИПРОТИС
С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  ко л о н н ы Серия I-8Z-P7$ыпысм7

т о н н ы  К 1251, К125-2, К125-3, K I26 -4 , К126 5  
Конструкция колонн и показатели расхода материалов flucm 5 о
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K hK ^ K 9-K I2 "Примечания  .*
/  При изготовлении пространственного каркаса 

стержни поз. 44-49 привариваются к  плоским каркасам  
с помощью электросварочных клещей или электродиго- 
бой сваркой.

2.. Стержни noz.4l привариваются после изготовления 
пространственного каркаса с помощью электросварочных 
клеш,ей или электродуговой сваркой.

3 Дуговая сварка производится электродами типа э4зд.

ГИПРОТИС
Сборные ж елезобет онны е колонны Серия PS2-P7быпЫСм!

К о л о н н ы  К12Б-1, KiZ6-£,Kl25-3f KiZB-Д KI26-S 
Узлы 1 и 2 Диет •5 /
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Ел

1.

По 2-2
(для К12Ь-1,К126-2, т е-2 ,Ю гв -{к1 26 -5 )

Примечания:
Закладные детоли M l, М2, М3, M l  привариваются 
электродугобой сборкой после изготовления простран
ственного каркаса. Ширина шва Й 6 я должна быть не 
менее половины диаметра рабочей арматуры(пру привц 
Дуговую сборку производить электродами типа Э чщ  
за исключением поз. 54, которую можно приваривать 
электродами типа Эчг.

шеМ/#2,МЗ).

ГИПРОТИС
Сборные железобетонные колонны Серия I-82-P2быпусмТ

Колонны К 126-1, К 126 3, К126’3,К12б'4, K I2 6 S  
Узлы З и ч - Аист S 2



103. f,2,i s  Поз.14
® X  ^  @  X

ж Х а з -

S I  О 32 0

@

X )

376

Ml,M2,M5 По 4-4

L  a r
ЛИ -СЛ

37,

Сварные 
швы 8 - 8

Примечания:
Каркасы  К1-К12 и сетка С! должны изготовляться при помощи 
точечной сварки 6 соответствии с Техническими Условиями 
на сваркунз армат уру железобетонных конст рукций (т у -7 3 -5 6 ). 
Закладные детали M l - М 7 изготовляются с помощью электродуговой 
сварки. В закладных деталях М ч -MS ширина сварного шва„6йдолжна выть 
не менее половины диамет ра ст ервеня.
Дуговую сварку производить злект радами типа 3 ^ 2 - при 
изготовлении деталей Hi~M3. N 1  и  т ипа Эч2 А - при изготовле
нии дет алей М ч - М 6 ,

SO SO 

ЮО
М7

Kko ш аг so 

, __ kip__
Сетка C i ГИПРПТНС

Сборные железобет онные колонны Серия J-82-P7ЬыпусмХ
Колонны  К 12S-I, K IZS'Z , K !2 6 '3 I К 12 6-4, К !25 '5  

арматурные каркасы, сетка и закладные детали. Диет v53







Специф икация арматуры но / элемент

pQpKQ
элемен

та

Каркас,
деталь
или атд. 
с/перж.

КЗ
ш т.1

К7  
шт. f

№ 6-3

КП
шт. /

М3
шт. /

мк
шт.1

Мб
шт.£

М 7
шт.2
С1

шт.З

От д.
стерж

КП
паз.

19

19

/4
IS
19

23
26

27
28
2 9

30

31
33
3S

36

37
3 8
39
ко
к\
к г

кз

4s
к $

зо

Эскиз

7220
7820

380

SS80

SS80
3 80

~Ш0
2750

380

Уголок
Полоса

У з е л о к
Полоса

86 о

4о~^ .

Уголок
7 9 0

т

2S0 610

Уголок
3S 0

47а

5/0 0

9 80

U2S*80*IO

S80

з4о

Ф
или

сечение 
мм

ф2&ПЛ
ф25ПЛ

10

Ф28ПА
ф 2Ш
<f> ГО

ф28ПЛ
$25 ПА
ф 10

Uko*90‘fi
480X12

70x20
р згп л

$№fl

Ш0ЧЮ*12
<р 18ПЛ

18ПЛ

<р 16 ПА

L70X6
ф 12
ф5т
<(>5т
ф1бПЛ
ф16ПЛ

fl8

$10
10

фб

Алино

мм
7220

Коли
честбо

шт.

Г220
380

5$  80
SS80
380

2760
2760
38 0

392
370

320
100
8 6 0

850

120
190
100

юго

100
3S0
470
3 6 0
зюо
I960

1350

S80
к  80

гз4о

17

1к

общ ая
длина

М —
/4,4
/4,4
6,5

11,2
и * *
3 ,3

5,5
6 ,5

0 .7
№

0 ,3 2
0 ,3
2 ,6

1,7

o,2k
3,2
0,2

4,1

o,k

21
30

28.

0,7
9 ,9

10,2
3 ,9

KI26-3

М арко
м е ч е н

то

Каркас, 
деталь 
или отд. 
стерж.

Ю26‘5

Отд. 
стерж.

к 4
шт. 1

КВ
шт.1

К 12 
шт.1

Отд- 
стерж:

ПН
ПОЗ.

Э с к и з

5 /

$2

S3

Ж

го
ю

20

16
17
го

4б
к з

240

9 1 0

з4 о sso

Полоса

7880

7880
390
5580

SS80

380
89/0

8910

580

480

Фил и
сечение  

м м

(р б

* 6

(р 6

120x20

фзгпл
ф 28 ПЛ
ф 12
фвгпл
ф 28 ПА
f i t
ф згпА
Ф 28П А

ф 12

12
ф 12

А л и н а

ММ

1700

т о

IS 9 0

iso

7220

.7220
380

S S80
S 5 8 0
380
2910

2910
3 8 0

3 8 0
4 8 0

Коли
Чество

шт.

17

Общая 
д лин а  

м

S.I

1,8

кб

0,1$

1к,к
/4,4

/4

2 8

4,2
и, г
з ,з
S ,8
S 8
/ , /

/6,2
2 ,9

Детали М3, М\М6,М7, сетки С/ и поз. 4hk3, $0-s4 по К!2Б'3

В ы б о р ка  ст али н а  один элем ент  6  кг

М а р к о
элемента

Й/С
про\

ячекат ан ая  
ш одического  
аил я Cm 25 гг С

К р у г л а я  
Cm . 3

Холод
натя
нут

П рокат ной?
р & з н а л  - 
- с т .Л  . - Всего

t m t m <f/m f m ф/8 f l 2 f io <p6 ф5т

т

LIU
* г

Lies*лоЛШ-
L70X
*6 S'-го £12

К 1 2 6 -3 16.4 IS0,3 1/9,8 6,8 4 k S, 4 0,6 19,8 2 ,9 3,3 12,3 6 ,3 5,0 2,6 6,1 I2.S 4 01,5

K I2 6 - S 2l{S isio - 6,8 з/,4 5,4 29,1 - 2,9 3 ,3 12,3 6,3 S,0 2,6 6,1 12,5 4 9 0 ,2

2 .7

Ж
2 .9

к ,7

Примечания: ' _  _0
/. Конструкция колонн и узлы * даны на листал 00,51,52.
2 Арматурные каркасы сетка и закладные детали даны на листе53

ГИПРОТИС
Сборные ж елезобет онны е колонны

л К о л о н н ы  К  
Специсрикоция и

2 6 - 3 ,  K I 2 6 - S  
ш б о р к а  а р м а т у р ы

Серия h82-P 75ыг*усм1
Аист 3 6



От£. Ф зв  
дяя подъема

•5оо 25
sso 2$о

о ! о
. " X

m i - м з узел г

EXZK
б-

4 -

Л ____

§1«о

-^’S....А -

\з 0 0

* 1

U - Mfr-

_ От 8. d -2 S
! &

И Р

зоб 300 /

4
О " .

№БЧ, К136-2, МЗБ-3'К136-4г№ 6-5, К136-6

---- V

100
f -

й

ЗРО
$|>0

/ I

K I - K 4 ,

Р иски
/  разбибочных 

" осей

200

!?sl

1

ХУ
По И

; боо
~f------ И

Показат ели на один элемент
М а р ко

элемен
т а

В е с

элемен
т а
7

Содерж.
ст али
6 1 м *

бетона
у кг

М ар ка

бетона

Р а с х о д  м а т е р и а л о в
Б е т о н

м 3

С т а л ь  к г  ,
Горячек.период.просриля
Ст.?5Г2С

Круглая
Ст.З

Холодно
тянутая

Прока т- Ъо/Я
Ч Х ! Г

Всего

Ш б -1 4 М (0 9 200 1 ,7 9 (4 o ,s 2 2 ,3 3 ,3 2 9 ,9 (9 6 ,0

№ 6 - 2 4 ,4  8 (SO 2 00 1,79 266, 9 2 2 ,3 3 ,3 2 9 ,9 322 ,4

№ 6 - 3 4 ,4  8 (0 9 зоо 1 ,7  9 /4 (7 ,5 2 2 ,3 3 ,3 2 9 ,9 (9 6 ,0

ш з б Ч 4 , 4 $ (SO 3 00 : ( , 7  9 2 6 6 ,9 2 2 ,3 3 ,3 2 9 ,9 3 2 2 ,4

№ 6 - 5 4 ,4  8 2 V 300 1 ,7 9 4 2 0 ,7 3 8 ,2 3 , 3 3 S ,0 4 9 7 ,2

к т - 6 4 ,4  8 2 6  Г 4  оо 1,79 3 6 9 ,0 3 * , 2 3 ,3 3 6 ,7 4 б 7 ,2

2(К2-К4)

32S \,Z1S/T
! / 7

2ф!6П Л ( ^

! /  ;

\30
ч -

А
30

*4:

Г = П *
Nh*

■ а , ,
~..

600

для К 1364, Ш 36-3

По 2-2
У зел{

для к /36-2, К136-4, 
KI36-5, Ю36-6

(SYS)

2 К 5

Vч  :•
г М к.ь ~ № )

к  мк4

62 376 I 62
*4' " .: soo

для. 'K136-I, /<(вб-з

П о  3 - 3

для К (З б ^ ю зБ -4, 
К136-5, 6(36-6

Сетка С(

По 4-4 По S S

2{KS-KSj

Р иски

П о  б - б

г.
з .

П р и м е ч а н и я :

О т к л о н е н и я  р а з м е р о в  
В е л и ч и н , у к а з а  н н ь (х
Узлы  даны  н а  лист ах 5 8 , 5 3
Армат ирны е кар касы  

листе 6 0

к о л о н н  н е  
н а  д о н н а м

разбибочных осей

д о л ж н ы  превы ш ат ь  
ч е р т е ж е .

Арматурные к а р к а с ы , сет ка и за кл а д н ы е  дет али  
боны н а  листе 6 0
Спецификации арматуры даны на л и ст а х С ! , 6 2 .

ГИПРОТНС
Сборные железобетонные колонны Серия

Колонны  K l36-l,K l36~2t K l3 6 -3 , K !3 6 - * lH I36-5t KI36~6. \ л 
Конст рукция колонн и  показатели расхода материалов

£ * * р Аg^Vc*7

S 7



K S -K 8
4 s  m  70 120 4 s

2ф 16ПЛ
npuoQporm |C \
к м Г м з  ^

Хомуты
2(p6

Узе a 4 По з-з

Примечания:
/. При изготовлении пространственного каркаса  

стержни поз. 25-28 привариваются К плоским 
каркасам с помощью электросварочных клещей 
или электродуговоО сваркой.

2. сварка производится электродаму типа

По 4-1 ГШРОТИС
Сборные ж ел езоб ет онны е колонны Серия /-82-Р7

КОЛОННЫ К13 б" 1, К136-2, К13Б~3, К/2>6'4.К13£-$К13Б-6.
Узел i вист 5 8



h_-8
TS..7S.

M / - H 3

ЙЙ:::
I

. |J._ JJ-jXL_I.

2 0 0  \ 2 0 0

Риски

разби войны*
осей

По 2-2 (для К13Б'1,тБ-3)

По 1{для К13Б-г,К1$6-{к13Б-5, K U 5 -6 )

Примечания:
/ Закладные детали М/-МЗ привариваются электроду -

гобои своркой после „изготовления пространственного 
каркаса. Ширина ицёа „ 3 ' должна быть не менее половины 
диаметра рабочей арматуры.

2. Луговую сварку производить электродами типа dhzfi, 
за исключением поз. 31, которую можно приварить 
электродами типа 342. <

га гш п т а
Сборные железобет онны е колонны Серия Ш Р 7

Колонны К/ЗБ-/. KI36-2■ К!36'3. К13 6- 4 К1Ъ6~ 5, К13б:6 
Узел 2 Лист 59



ф
J \

I' 5 2 0 0
К  9 шаг 4oo

Каркас Кl

)г ф@© ©Ф

к--- |-г 4  i1 I
1 1 —

1 1 I 6 3 0 14 о о-- * — 1
- к  1

4 о о [  ! г о о - д л я К 6  \Г--*—:-- -̂Г2Г-.

®  л
ОУU (©§

130
ч 2

5 2 0 0

л/ 9, ю шаг 4оо

Каркасы кг, К З , к 4
кг КЗ к4

| '

! 6 5 0  !
- f -------- 1

!

,4оо-
J

4оо
1  11200 ]

/5, Только 
для М3

M l, М 2, М 3 По 5-5

По 7-7

П рим ечания:
1. Каркасы  К1-К8 и сет ка CI должны изготовляться 

при помощи точечной сварки 6 соответствии с 
Техническими Условиями на сварную  арм ат уру железобет он
ных конст рукций (т у -1 3 -5 6 ) .

2. Закладны е детали M I-M S  изготовляются с помощью 
электродуговой сварки. В деталях M 4 .M S  ширина
шва „ В" должна выть не менее половины диам ет ра  
ст ерж ня.

3. дуговую сварку производить электродами типа 
d k z  при изготовлении деталей M l ~МЗ и  типа Э42Н -
при изгот овлении дет алей м4, М 5

Сетка с/ ГИПРОТИС
Сборные железобетонные к о л о н н ы Серия I-8Z-P7

Выпас kZ
К о л о н н ы  К13Б-1,№5-2,№6-3,К13Б-4, № 6 *5  К136~6. 

Арматурные каркасы, сетка и закладные дет али Аист 6 0



один элемент
Марка
элемен
та

Каркас, 
детом 
или атд. 
стер

НМ
паз.

Эскиз
Фили

сечение
мм

Цлина
мм

Колич.
шт,

Общая
длина

м

/ 5580 ф22Т1Л 5S80 4 22,3

К2 г 5580 ф25ПЛ SS80 4 22,3

шт.2 9 380 <р 8 380 28 10,6

5 *630 <р22ПЛ 2630 4 10,5
К13 5-2}

Кб 6 *630 ф 25ПЛ 2630 4 10,5
K13S-4 шт.2 9 380 <р8 380 6 2,3

Cemi<и С/, детали Mf, М4 и поз. 2Г 26, 29-31- см по К/зб -/

_____I_______

В ы б о р к а  с т а л и  н а  один элем ент  6  кг

М ар ка  
эле м ен- 

т а

Горячекат аная  
период, профиля 

Cm. 2 5  пес
К р угл ая

С т .З
Холодно
тянутая'

П рокат ная  
р а з н а я  С т .З Всего

1 9 6 ,0

ф Ш f m ф!8 ф8 фб фбт №5х
т о

и х *
*8 S-го $чо

К 13 6-1; 
К 1 3 6 -3 ,

- 97,8 42,7 5,4 12,6 4,3 3,3 11,0 7,4 2,8 8,7

К 136-2;
К 1 3 6 -4 126/4 97,8 4г, 7 s,4 12,6 4,3 5,3 н ,6 7,4 г\8 8,7 322,4--

П рим ечания:
I. Конст рукция колонн и  узлы даны но листах 5 7 - 6 9 .  
Z Арматурные каркасы, сет ко и закладны е детали 

даны на листе $о .

ГШ1Р0ТИС
Сборныё ж елезобет онны е колонны . Серия 1-82-Р7.&ЫПУСН1

КОЛОННЫ K136-I, К 136-2, К 13 6 -3 , К136-Ч . 
С пец иф икаци я  и  выборка арм ат уры Лист 161



С п е и и а э и к а и и я  а р м а т у р ы  м а  о д и н  э л е м е н т ------------

Парко
элемен

та

Карме, 
деталь 
или отд. 
стер*

л/М 
поз

Э с к и з
фили

сечение 
, мм

Ллино

мм

Колич.

шт.

Общая
длина

м

Марка
элемен

та

Каркас/ 
деталь 
или отд. 
стерж

НУ
ПОЗ ■

3  с к и з или
сечение

мм

Алину

мм

Колич,

шт.

Общая
длина

М

№ Б -5

3 SS80 ф28ПЛ 5580 4 22,3

ЮЗБ-6

КЗ
шт-2

2
SS80 ф25ПЛ 5580 4 22, 3

4 5580 ерзгпл S580 4 22,3
л4 4 ssso ф32ПЛ S580 4 22,3

шт.2 10 3S0 ф 12 380' 28 10,6 to 380 <р 12 380 28 10,6

К 7
иит.2

6
29Ю ф 25ПЛ 2910 4 11,6

КБ
шт.2

7 29/0 ф28ПЛ 2910 4 11,6

в 29/0 ф згп /i 2910 4 11,6 8
2910 ф32ПЛ 29Ю 4 11,6

10 380 ф12 380 6 2,3 ю 380 ф 12 3 80 6 2,3

М2

шт.1

12 Ц?п п п к ик0*90хю 3S2 2 0,70 М3
шт.1

12 Уголок и4о*90хю 352 2 0,70

Й Гтлпгп - im iz 370 2 0,7 k /4 Полоса -180X12 370 2 0,74

is 1 полоса - 50x6 180 4 0,72

A/4 
шт.2

16 У го л о к LJ2SX8 120 4 0,48
М 5

ш т .2

16 У го л о к LI2S*8 120 4 0,4s

18 11/0 ф 18 ПЛ ИЮ 4 4,4
/7 /I/O ф16ПЛ МО 4 4,4

__  о/_ oL on -3,11 -  гм пп К П

CI
шт.з

19 47 0 ф5т 4ю 21 9,9 с е т к и  и/ и иио. <~/ *-7  ̂ , v ^ ^
30 и, 420 380 ф 5т 380

Отд.
стер*.

ни

21 5Ю0 ф 16ПЛ 5Ю0 г Ю,2

22 980 | 980
ф 16 пл I960 4 7,8

В ы борка ст али  н а  один элемегнт 6  к г

23 j . 'N j’ ш Ф16ПЛ IIS0 4 4,6
М арка
элемен-

та

Г о р я ч е ка т а н а я  
пери од ич. просри Л9 

C m .ZS rzc
Круглая  

Cm. 3
Холодш
тянут

П рокат ная
р а з н а я  Cm. 3 Всего

г4 soo —ч
80 , \-----------------э ф 18 1350 2 2,7 р2пл p m рзм ф/т рем <pi& <p!Z $6 $5т -

ичох

9040
LI2S*
* 8

S-IZ S-B
_ ------ 28 IS ,2 К 136'5 2!k,0 I6k,0 — - 4гл sA 28,5 4,8 3,3 12,3 7,4 2,1 12,5 437 ,227 S8 Q <р 12 S80

28 Ш ф!2

2970

6 2,9 К 13 5 - 6 2/4,0 /30,S 8,8 35,7 s,4 28,5 4,3 3,3 12,3 7,4 2,8 12,5’ >п 4 6 7 ,2

2 5 ,929 fcT r ' , //h - 4 - ф б
/. %DUM(

онсп
знан ия  :
iр у кц и я  колонн и у з л ы  д ан ы  н а  л и с т о к  57-ss.
__ ...... . _ ______  ̂ . . ЛЛ m 1У It 1Л1/ЛЛЯ(Л .Л Л Л мЛ Л Й <

—------

8 13,6
< я р м ц /л у р п ы е  Kuptsuibl, w in u  ч оиплиипо/с исшили 

даны на лист е во.
зо 260 720 * фб /7 00

в/ Полоса -/20X10 ISO / 0,15

гнпрптис
С борны е ж е л е з о б е т о н н ы е  ке л е н н ы  <:ерия Г22-Р7Оылусх!

j Колон ны  K136-St K l3 6 -6 . j , 
С пец исри кац ия  и Вы борка а р м а т у р ы  | УШс'/; 62

Серия 1-82-Р7

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

