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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Рабочие чертежи индустриальных железобетонных изделий, вклю
ченные в альбом й 100, разработаны в развитие каталога ИИ-03 ре
дакции ХЛ54 г*

В альбом включены рабочие чертежи предварительно напряженных 
ребристых панелей покрытий длиной 586 сы. Панели, включенные в 
настоящий альбом, отличаются от панелей по альоому »  101-64 видом 
«тали для рабочей арматуры•

Чертежи изделий предназначены для применения при проектиро
вании и строительстве жилых и общественных зданий и для производ- 
с п а  этих изделий предприятиями строительной промышленности.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так, например, 
'ВС 59-12 обозначает -  панель ребристая крыши длиной 586 см и ши
рмой 1X9 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допуска
ется. Марки изделий проставляются на чертежах и в спецификациях 
"проектов, в заказах заводам-изготовитедям и на изделиях. Виды ста
ли, применяемые для рабочей арматур!, указываются в паспортах из
делий.

Панели покрытий рассчитаны на нормативную нагрузку 4X0 кг/м2 
и расчетную нагрузку 5X0 кг/м2. Состав нагрузок и коэффициента пе
регрузок приводятся ниже.

Состав нагрузок {Нормативная  ̂ {расчетная нагрузка 
• нагрузка .
I кг/м2 j КГ/М2

Собственный вес панели 150 150x1,X » 165
Гидроизоляционный ковер 20 20x1,1 * 22
Затирка 35 35x1,2 » 42
Временная нагрузка -  снег 200 200x1,4 « 280

При определении прогиба принято: постоянная нагрузка -  
310 кг/м2 и времеввая (снег) -  Х00 кг/м2.

В проектах должны быть даны указания о необходимости тща
тельного заполнения швов между панелями для обеспечения распре
деления нагрузки на смежные панели, а также требование о срезке 
петель после установка панелей.

Рабочие чертежи панелей разработаны для 2-х вариантов ар
мирования:

X) Высокопрочной проволокой периодического профиля Ф5ВрП 
по ГОСТ 8480-63 (групповое линейное расположение проволок).
Метод натяжения -  механический. Бетон марки 800.

2) Семипроводочныни арматурными прядями ф 12П7 по -  
426-61* Метод натяжения механический. Бетон марки 400.

Значения контролируй мх предварительных напряжений в арма
туре -  <=« и зависящих от них усилий ватяжения на один стер
жень определялись, походя из принятой на заводах поточно-агре
гатной или конвейерной технологии с натяжением арматуры на упора.

Принятые в расчетах значения контролируемых предваритель
ных напряжений в арматуре -  6* м потери этих напряжений до и 
после обжатия бетона даны »  таблице (на листе 02).

Контрольная нагрузка» соответствующая образованию треда 
в бетоне (при испытании), определялась с учетом потерь предвари4» 
тельного напряжения, происходящих до обжатия бетона.

Длина натягиваемых стержней на чертежах условно показана 
равной длине панели. Длину заготовки натягиваемых стержней сле
дует определять с учетом выпусков для захватных приспособлений, 
применяемых на заводах.

В зависимости от принятой на заводах технологии и оборудо
вания допускаются некоторые отклонения в расположении ватягивае-
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пых проволок без снижения прочности, жесткости к трещино- 
стоШости панелей*

Концы напрягаемой арматуры должен быть защипе вы слоем 
раствора ае кевее 5 мм или беговой*

X X

X

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь 
класса А- I  марок ВСт-3 и ВКСт-3, для закладных деталей -  го
рячекатаную полосовую сталь группы марок "сталь 3 ".

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих черте
жах приняты по СНиП I-B.4-62.

Верхние сетки должны приниматься стандартными по ГОСТ 
8478-57 "Сетки сварные для армирования железобетонных конст
рукций” . При отсутствия стандартных сеток верхние сетки изго
товляются в соответствии с чертежами настоящего а д ь б о и а .

Изготовление каркасов и сеток должпо производиться кон
тактной точечной электросваркой в соответствии с требованиями 
действующих нормативных документов*

Антикоррозийная защита опорной детали должна выполнять
ся в соответствии с главой СНиП Ш-В,6-62 и "Временными указа
ниями по антикоррозийной защите стальных закладных деталей и 
сварных соединений в крупнопанельных зданиях" -  СН 206-62,
2-е издание. В соответствии с этим стальные пластинки после 
приварки стержней должны покрываться в заводских условиях сло
ем цинка. Толщину слоя цинка принять по таблице I  СН 206-62 
с учетом райовов строительства.

Учитывая, что в практике строительства пред напряженные 
ребристые панели покрытий высотой 22 см не имели применения, 
до массового изготовления этих изделий должна быть изготовле
на опытная партия панелей с проведением испытаний.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспорти
рование панелей производить с учетом указаний СНиП I-B.5-62 и 
I-B .5 .I-62  и специальных технических условий; проверку прочности, 
жесткости и трещиностонкости -  по ГОСТ 8829-66; монтаж -  по СНиП 
Ш-В.3-62. Подъем панелей производить самобалансирующими траверсами 
за 4 петля.

Потери напряжений в арматуре

Визы арми
рования
панелей

'Марки 
1панелей
!
г
t
{
1
I
I
i
!
1

ИСонтро»! Потери предварительного напряжения 
! дируе- !______________ кг/ск2
'предав-!*'3 об~атия бвтоаа I
! рит. I - ------------- -------------- !
!напря- !Релакс.tДефор-JДефор-1Усадка 
!жения 'напряжЛкацик I кадия .'бетона
|кг/см2 ^
! i
! !
I _____ I t

щвке- I формы 
ров !или 

»под
гон а  
1

После обжатия 
бетона ___

; Ползу- 
; честь 
I бетона

Семипро- 
волочные 
пряди 
ф 12П7

Высокопроч
ная прово
лока перио
дического 
профиля

ПИС59-12 8700. 405 615 300 400 515
ПРК59-10 870Ф 405 615 300 400 555

ПРК59-12 9QQ0 467 615 300 400 535
ПРК59-Ю т т 300 400 455

gf 5ВрП
( групповое 
линейное 
расположе
ние прово
лок)

При изменении величин указанных потерь значения контролируе
мых напряжений должны быть соответственно скорректированы.
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2 Нсошлимое пилив натдзшид ê iTepo стержне-

*UH96S*p
С е р и я  

О *5 - 02,
АЛЬБОМ 400

f lPtABAPIAflUbHO НАПРЯЖЁННАЯ HAHtA Ь РЕБРИСТАЯ,  
армированная высокопрочной проволокой пвриолическопо профиля Ф5ВрИ,

Арнагурныв элементы

М а р к а
П>К5<Нй

А  и с т  3

# 9 6 S  9



МОНТАЖНАЯ ПСТАЯ
/СМ. ДЕТАЛЬ НА К ИСТ! 1И  _|.Ц> I- * f 4

Гг ' Т Г  И Г  ~ ~ — п ------------ * -г т
I ! it  (» J! ! i

i l  j|}_ J>L j i > i 1
о©1V X  1 /

90 t
-T-

, -1  -----------s&eo

План

по

f T

490

По 4 4

«I
# МИ‘

О п ц и и  lUHUH

и

f t -
1*30 1

51 n  ' '  |,------- -------------------- \J 1 u \ r  “ ' 1 * t l050?
) 4400 -------11Й____ 4400 ||40 4400 1 lilt)

! ISO
4b II V 1 90

SE60 1 f /

По г-9

Ш С Ч е Р Н А * С X t М А
т

L =5450

JUppmkh (окаючаюм* соБетвенный etc паши):

рАсчетил* нагрузка по нитей
способности -540 кг/м4

НОРМАТИВНА.* НАГРУЗКА -440 КГ/ц»!

Нагрузки при РАсчеге прогиба:
ААИПАЬНО ДеЙСТВЧКИМЯ -340 кг/мг
КРАРКОВРемеиНО Д,ВЙСРВУКИ4АЛ -400 кг/м1

рАСЧгтИЫИ ПРОГИБ t 74АРОМ 
Aahvia jhopo абйстона нагрузки 44  мм

/миро оптния
ПРМ СК ЛА ДИ РО В А Н И И  
И ТРАНСПОРТИРОВ)̂

СхСМА ПРИ HtnMPAHHM (по ГОС̂  Ш9-5б)

шршшпшмв[ШДШШШШ1Щ

x^J5U1-4-

Нагрузкм(за вычетом собственном tetA паш и)

Конт ?0АЬ Н А  ̂ Р АВРУ U) A W Ш, А X 
НАГРУЗКА

КоНТРОАтЯ НАГРУЗКА ПО nPOBtP**
житкоери и контроаьноро прогиба

4  коиррольный прогиб от КОПТ
ИЛЬНОЙ НАГРУЗКИ

О̂НРРОА ЬНА* НАГРУЗКА, COOPBtPСРВУН1- 
W  ОБРАЗОВАНИЮ рргш,ми Б HPOHt -  Ikifirjm1

ХАРАКТеРИСРИКА ИЗАСАИЯ
Bit кг 'НО
ОПБМ ББ'ГОH A м3 0.3ES
nmt^HHA  ̂ ТОЛЩИНА см 6 6
bit 6PA AH кг 1.5,05
Расход, стлан на 
4Мг ИЗА.1АИЯ кг 4П
Расход, стлан на
4*’  БОРОНА кг (5.0
Марка б стон а 300
КУБИКОВА.* ПРОЧНОСТЬ 
БОРОНА К моменту отпуска 
ИАТ**ени.Я НО MlHCt %? гм

вес а паши) ПримечАння'
4. Ь MtcPAx сопряжения ревет с паирой 

следует устраивать ПААВНме переходу
-  565 кг|м* Радиус закругасии* 5-гОмм 

1.АРМИР0В АНИС СМ.АИСР 5,
-160 кг|м1 Армлтиые элементы см.аист6 

з.До массового изготовления НАНСАЬ 
поДАежмр ПРО верке (ем. пояснитель
ную S А ПИСКУ).-  s;o* m

М брод, п ара  к t н и А
КБ К А НИЧБСКиЙ

С я. Р и я
и н - o v o a

Альбом 400
П р е з р и т е л ь н о  на пряженндя плнель р с б р и с т а я , 

армированная высокопроччой проволокой периодического Профиля 5̂&p]i
Па р к а

ПРК 59-40
Аист А

9 9 6 5  1 0
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и
о пиши*»

sin wfk злттов)
О 40$ Ф

4М ______ NII *1 » 5Ы0 ы 1 ?•
----------------51Ь 0 _________________________________

+ ~
Ф

\ *

ы»
Nr СТЕРЖНИ

I f  «РИУП 
А1»ГИ1АРЦИ

- -

to

" 0

5

v % ~

1 Щ
М-Ж

СО
100

\ПРИВАРЯТА ПОЛ 
. СЛОЖИ $  AWtA

Л о И
С е р и я|_и и : 03 0 2 ,

Монтажная п т *  

Оказания по антикоррозийной за*,иf t
ЗАКАААНШ AtTAAlM СИ. В ПОЯСНИ- 
ТСАЬНОМ ЗАПИСКВ

С и ЩИфИКАИтИЯ СТЛАН
Арнатурнмс НА э̂лемент Вое стала-к?элемент UNN <«*•ат.

Мин»С«ШАмм
0?ш,ах НаIwmwt

/

ШЦА Си- «1
ИТЦ?

tun ИИ Д,АМЙ А ill,А И
0405 8 - Sir! 1 52 € 0 5.86 о.?о 1.2С

cut 1 4 АН 5 58AQ г?до 18? 1.8?
1 ТвзГ 31 ?48 Ш 2-ВВ

М14 1, 3 5ВХ 1 4550 3.40 0.48 4.?1Ц А 511 41 1QS 3.4? 0.54 1.46

К-113 с 5 581 г ?40 4.80 0.1? 1.ч5
5

Б ABI 1 405 0.1А 0.01 0.35

K-?t4 1 1 API t 110 4.44 0.4 4 0.564 8 ABI 8 10 0.11 0.01 0.18

М-444 А Ч 400*6 4 10 0.01 азз 4.31
10 6 А® А 110 0.8*1 0.1? 016

МОНТАЖИ А И 40AI 4 40р0 4.0? 0.61 2.68
ОСТА* 41 40AI 4 240 0.14 0.15 0.6 Q

ИТ 1Р0 15.85

В Ы В 1 Р 1C А *i Р М A f  ’У Р ы
ЛИАМ1ТР АРМАТУРЫ МИ 5 в?н 5BI Ли 6АЙ 10AI -1Ш6
ЛАНКА И 46-88 35.16 10.68 3.36 5.3? 0.18
Вес КГ 1.10 5.53 Н6 0.16 3-23 431
йорилтног cnmuAtNHt 
АРМАТУРЫ К"а-КР|см1

48090 S50Q 4810 1480

riPlCT'a АРМАТУРЫ 8480-8? 6111-53 5184-64 I0V51

Пр илипа ния
4. Првав арито ито г  нанряжсш распси арца?ури

ИЗ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКИ Ф5В?Н -  {и-Ю ООкфм1 
1. Ишходями УСИЛИВ НАТЯЖСННЯ ОД.НОРО с и п а д -

Н»--4165 КР

АЛЬБОМ -100
П Р В Д В А Р И Ф Ё Л Ь Н О  Н А П Р Я ЖЁ Н Н А Я  п А Н е A b Р Ё Б Р И С Ф А Я -  

армированная высокопрочной п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о го  профиля р5ВРП. 
____  А р и  а т а р н ы е  э л е м е н т ы  _____

M» f  Ч»
ПРК 5Ч-Н0
А «СЛ» 6

a g e s  / г





И и -03-02
Гл ь so  м 4о о

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПАНЕЛИ ПОКРЫ ТЫ Й РЕБРИСТЫ Е

АРМИРОВАННЫЕ СЕМИПРОВОЛОЧНЫМИ 
п р я д я м и  012 П7

у/мЕТОД НАТЯЖЕНИЯ— М Е ХАН ИЧ Е С К И Йу/

&96S /4



4Ц

Монпжнщ ПШ* 9*10

I f
J 2 L _1

10

т о 4 f

Па 1-1

План

V»
П ^ Г 1 4 ... .»L

ИБО

n t j
Чсв »

и и и  - -----

------- 1
ч й о а 4 £ - 4Ц00 4 £ <400

5860

По г л

Рл с ч е т н А^ я  с х с м а C X i W A  П Р И  И С П Ы Т А Н И И  ( р О  Г О С Т  В 8 2 9 - 5 & )

g.«S950

Нагрузки (вкмоилющие. со истинны и вм, пднели): 

ГлсчетнАЯ нагрузка по несущей
Н а т р у з к *  (за вычетом еовстнного Е ш т и н е л и ) -

СПОСОБНОСТИ
Нормативная н а гру зк а

-  510 кг /мг
-  МО цг)м*

НАГРУЗКИ ПРИ Р А С Ч т  ПРОГИБА
длительно действующая - эю кг)»1
КМТШРеМСННО ДеЙСТВУЮЩАЯ -  100 КГ/М*

^счетный прогиб с у ч е т о м
Длит* * * него действия нагрузки -  1.9 мм

Контрольная разруш анпд ая
НАГРУЗКА

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  п о  п р о в е р к е  
житцоети и к о н т р о л ь н о г о  П Р О Г И Б А

-̂КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ- 
1 НОЙ НАГРУЗКИ

Контрольная нагрузка, соответствую- 
«дал образованию трещин в Бетоне

-S 6 5  кг/м1 

-1 6 0  lfp/м1

-  5Д м м

-330кг|мг

Ш Не
м е т

ОПИГАНИе ЯАН1АИ

MtETA ОПИРЛИИЯ 
ПРИ СКААЛНШАНИН
и трАшортимвке

Характеристика и з д е л и я
Ь ес кг «то
Объем бетонА м3 0.428
ПтедеииАЯ толщина см 6.1
Вес СТАЛИ кт 2П.6*1

“Расход стали иа 
4м* изделия КТ з . н
А̂СХВД стали на 

4м’ бстона RP 64-5
Марка bitohа 400
Кубиквоая ПРОЧНОСТЬ ветомА к моменту отпуска 
натяжсния не менее %} 2S0

ЦримечАмня.
4 В местдх сопряжения Ревет с плитой 

следует устраивай валимапереходы. 
Радиус злкругления 5-20им 

2 ДрмировАиие см.лист 9, 
арматурная элементы см.листм

$ ДО МАССОВОГО J t b P t r t B A t N H H  П Л И С А b
пошънт м»#|еРке(см.пояснйТВА1‘
пун» запишу).

Метод нАТяже мия
м е х А н и ч е с к й й

.Л р и дИИ- О Уп»
Альбом т о

П Р ЕДЬ А Р И 1Ч  А Ь НО Н А П Р Я Ж 2 Н Н А Я  ПАНЕЛЬ Р Ь Б Р И С ' Р А Я ,  
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С е м и П Р О й О Л О Ч Н Ы М И  ПРЯДЯМИ 012, m

Марка
ПРК 5<М2
А ИСТ 8

fs s s  /5



45

четно нг показана
L C l U M A  > ) С * Л Н в & К К  К О * * С й В  В ф О ? М ^  А . А Н А  

Н А  A H C f t  45.

2 6 ? и яНИ- 03-02 ПР
А

е А Б А Р И Ф е д ь н о
Р>М И Р О В А Н Н АЯ

АШ<ГМ 400

3  А  А й  е ж .  ш ?  4 ^

И А Л Р яж'ен Н А Я Л А Н е A b РЕБРИСТАЯ,
С В К И П Р О В О А О Ч Н Ы М И  П Р Я Д Я М И  П * 1 ,

А р м и р о в а н и е .  ______

МАРКА
5<№ 

A НС? 9



4Б

§ § h

Ш

1
битам к т г ж т

sm  ( ь~сз зчш ^HBiftb)
о ш

{ нос! 1oo * u -sa o iOO|
"  5860 fr

ft

20

%
р

Ел
Е  I

d )

Ф

th

®  f - 0

о д  i i  1 1  i ^ t m  1 = ь

Приварит»

X R-tt*
(SJ BteWTOMM№

С П &Ц,ифи RA ^ИД СТАЛИ
АРМАТУРНЫЕ
эдгмгнты 1М «*

«И

КА 4 элеM6RT 8U СТАМИ'Г

Марка i f iH t  
• ТУК

его* Кв*.
IT.

А,* и на 
СТЕША

мм
«МД
МИНА

М
На

Ыеми
T ig б 1 - и т 4 5860 5.86 «».42 8.5“
CU44 1 481 6 sa«*o 55.04» 5.49 3-v*j_j

ч Ш 34 44*tQ 3S.34 5.50 3-5Г|
к ш А з 5BI г 4550 зю СЛ& 4.92

к 501 49 205 3 А9 8.5ft 2.46
К'Ш. S S SBI 2 4440 2 28 8.35 4.95

6 4ы 8 405 Q.6A 0.08 0.7
KU24 к 9 4BI 2 120 0.47 0-56

8 4вх а 90 092 0.09 0.28
м-444 к 9 - 400<6 4 по 009 ш 4.32

/0 Саш к 240 0.8 к 0.19 0-96
НООНКГй.
«ид L 44 40AI 4 4070 4.09 0.59 2.68Н 42 40 АХ 4 240 0.W 0.15 0.60

и* 1Р0 ч т

Диамжтт Арматуры мм 4209 501 кЫ ВАш 40АТ 4№*Б
А»«** и 44.92 39.96 8322 3.36 132 0.28
U t  р 176 103 8.74 0.96 3.20 4.32
Iwhaww.coihtkbuhhc
АРМАТУР»! R*-KP|cMt 46100 5500 6888 7680

НГОСТ*а. арматуры ЧИТУ.
piWrtWi 6929*53 5984- 61 103*59

N*W

Монтажи ад п т д
Ц - ^ М ^ \Дшцгжт> В Ц
----Ш — Р с т и  фАИСА ЭКАЗАНМД ПО АНТИКОРРОЗИЙНОМ 3ABJ,Kft

П(И-4 ЗАКААЩИХ Д,1ТАА1И см. в ПОЯСНИ
1 ТОЛЬКО К SAMCRfc.

Пм и и ч а н и д :
* •  Я р с л м г и т и ь н о г  н а п р я ж е н и е  Г А т в й  а р м а т у р ы  

И З  и м и П Н В О А О Ч Н Ы Х  П Р Д А Л Й  ф\1 m  *  6 1  = 8 Т О О К Р / с м 1  
2  Н в о о х  0 A , H M 0 t  У Ш И О  Н А Т Д Х С Н М Д  О А . Н 1 Й  П Р Д М -

Ы* =1900 КТ
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М о н т а ж н а я  К Т Ц  Iъ * .д отч м «п « 'ч'| .386

. 1 !! 1
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«-L a g

Г 1

4_ _ _ _ _ Н 5060 I

(f t
118 H5

F 4 4
10 M

m

План

no

- c u e b .
A-

" V "V " " \ r

По 44

л Ft

Ш Ц “
tuo 41ко Ц00 к о MQ

58Б0 ■4ко 4«i00
' T M .
U

По \ л

«10

/Мигл ШПНИЯ 
ПЛИ СШМРОЬАМИИ 
И  f M H t n O p f O P e e ^ i

Р а с ч е т н а я  с х е, га а Cxenu ПРИ ИСПЫТАНИИ П̂О ГОСТ Щ<)48)

НАГРУЗКИ (вКЛЮЧАНИДЯЕ собственный н с  ПАНЕЛи)'. Ш ш т ( З А  SbMPOW СОБСТВЕННОГО %ftft ПАНЕЛи)-

РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА по несущей
СПОСОБНОСТИ -540Кг/м*

Нормативная н а г р у з к а  - А н о хр/м*

На гру зки  ори р а с ч е т е  п р о ги б а :
Длительно действующая — -мв кг/м1 
кратковременно действующая -  -иго кг/м*

Ра с ч е т н ы й  п п г и б  с учето м  
длительного действия нагрузки  -  о.5мм

Контрольная р азрушающая
НАГРУЗКА -  56$кг|м*

Контрольная нагрузка по проверке 1
шоткости и контрольного прогиба -  ткг]м*

^КОНТРОЛЬНЫМ ПРОГИБ ОТ КОНТ - 
’ РОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ А.5ММ

Контрольная нагрузка, сооттстю»-
ЩДЗ ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИН Ь  BETtTOC -  MOXpJm*

Не
менее

Ош а н м е  панели

t t
Ха р а к те ри с ти к а  изделия

Б е с кг ЧБО
Объем  бетона мз 0.3BS
Приведенная толщина
БЕТОНА см Б.Ь
i e t  с тл а н кг U-09
Р а с х о д  стали на 
Jw* и з д е л и я КГ Ц.5
Расход  стали на 
4мз ветонл кг ВПЛ
марка бетона Аос
А зимова* ПРОЧНОСТЬ
ветонл к моменту отпуска 
натяжения не менее % ESC

Примечания*. у
I  Ь местах сопряжения ребер с плмтои 

следует устраивать плавные переходи. 
Радиус закмрннид 5-ЕОмм 

1АРциР08Ание см. лист YL, 
Арматурные элементы см.дмстЯ. 

З.До массового изготовления панель 
подлежит проверке (см.пояснитель
ную ш неку) v

М с т о л  НАТяжен ия - 
мехлн нческий

’С е р и  я 
им - o v o a

‘альбом 400
П п а м р и 'п л ь н о  н а п р я ж ь и н а я * плигль-  р с б р и с т а я ,

А р м и р о в а н н а я  с ь м ч п р о  в о д о ч н ы м и  п р я д я м и  фшп
£ 9 & S

МАРКА
ПРК S<)4G
Аист *4

f S
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Отдонный СПРЖШ

n = t q = t = a :  Ш
ii^ii^so_HooU5:
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| мпИбС н
120

^  * 'u(!V£yuor«PBM
5C-21A fljMftAPjm

J-ТЦРЖНН 0 T 0 г H?¥v 
ДО Т1?И1Ар*ц
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Г "  ©

Г Г  е й  
J .

1Л

esi
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1 ' СЛ01Л 4>AWCA ^Л1(Л̂ И1
П 0 * Н  П А Ь Н О Й

6ТТ1ГТ" 
i l iL iQ lJ V  
Aubqm 1 Q Q

Монтажная n m s

ПО АНТИКОРРОЗИЙНОМ 3 A M .W  
А.ИМХ ДОТА А *И  с м . й п о ; с н и -  

ТЫЛЬНОЙ ЗАПИСИ-

С д 1^цфик А *,*;> СТАЛИ
Й Ж А Т Ч т а  
3 A t m i u r n N И

е т *
4

Н а 1 э а с м «.н т В «  СТА АН К?
г

ММ КОА.
ЩТ.

ДОнна
спржнд

м м

0 « о, аа
ДОННА

м

Н а

Ь а еи ш
Н и ,и йM AP**

IQQA-OQ
О т *

0 4 0 Б а - п т 1 5 3 6 0 5 .8 6 А П И А

C -2 4 2 4
4 кЫ S 58АС т е 2 .82 2-81
2 кы 31 ^АО Ш А т 2 8 8

К ' Ш А
5 в ы 2 1 5 5 0 з л о 0Л 8 т

А в ы И 2 0 5 з а р 0SA 2.16

K 't t t 5
S 5 8 1 2 Я АО 1 8 8 ОЛЯ 4 AS

6 Ш 1 1 0 5 ОЛА 0.01 0.3S

K '2 iA «1
1 A B I 2 п о 1.АА ОЛА 0.S6

A B I В so о л р 0.01 0.28

м ч и А
1 -fOOTtG 1 ПО 0 07 о .з з 1-32

10 6АШ А н о 0.8А 0 19 ОЛБ

Монтажи

H W AJ
А И m i 1 т о Ю Р 0 V } 2 .6 8

<1 iO A X 1 г А о ОЛА 0.15 0.60

И Р  » п о 2 6 .0 9

«идо В Ы Б О Р Г А  А Р К А * Л Р Ы

A * A * W  А КМ ATI РЫ мм 1 W 1 S O I A & I 6АЙ 40 AI -Ш *Б

Л а й н  а и 1 П 2 55.16 18 .58 3  3 6 5 3 2 0 28

В * с  м 8-2А 5.53 6 1 6 0 .1 6 3 1 8 4.31

llwHATHM COnPtTXIAtNHt 
A T M A H fb lJU -K rjbM 1

1 60 00 5 5 0 0 А воо 2А00

N F O W ’ a  a p w a t i p w А и л  ,п м 6 1 1 1 * 5 3 $ 1 8 1 -6 4 10? 51

ПрМ И1Ч А НИ̂;
i  l\PtJk,A А Р И Т в А Ь И О Ь  Н АЯР^ХСНИ г т о ч и  ПРИМЕРЫ  

ИЗ С З М И П Р в И А О Ч И и Х  ПРАДОЙ фЦЦЧ СГ«,= 8Т О О кг|см г  
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