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В альбом 115 включены рабочие чертежи предварительно 
напряженных панелей перекрытий длиной 626 см с круглыми пусто
тами, разработанные в соответствии с ГОСТ 9561-66, СНиП П-В.1-62 
и "Указаниями по применению в железобетонных конструкциях стерж
невой термически упрочненной арцагурыи-СН-250-65".

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей, рассчитанных 
на три расчетные нагрузки (без учета собственного веса изделий) 
450, 600 и 800 кг/м2 . Состав нагрузок, принятый при расчете па
нелей, приведен в таблице I .

Каждому изделию присвоеш марка в соответствии с ГОСТ 
9561-66. Так, например, марка ПТ63-12 обозначает панель с круг
лыми пустотами под расчетную нагрузку (без учета собственного 
веса) 800 кг/м2 , длиной 626 см, шириной 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не допус
кается. Парки изделий проставляются на чертежах, в спецификациях! 
проектов, заказах заводам-изготовителям и на изделиях. Виды ста-| 
лей, применяемые для рабочей арматуры, указываются в паспортах 
изделий.

Предварите - *о напряженная арматура для всех панелей, вкл* 
ченных в альбом 115, стержневая из термоупрочненной стали класса) 
АТ-У. Метод натяжения -  электротермический.

б таблице 2 даны принятые значения контролируемых нзпряже-) 
ний в арматуре -  So  и потери напряжений до и после обжатия бе
тона. На рабочих чертежах панелей наряду со значениями So приве- j  
даны величины b S o  -  допустимого предельного отмюнения предва
рительного напряжения от заданного.

На чертежах длина натягиваемых стержней показана условно 
равной длине панели. Длину заготовки стержней арматуры следует 
определять с учетом выпусков для временной анкеровки.

Длину заготовки арматуры следует определять в соответствии) 
с указаниями "Инструкции по технологии предварительного вапряже-) 
ния стержневой, проволочной и прядевой арматуры железобетонных 
конструкций электротермическим и электротермомеханическим cnoco-J 
бшш".
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Верхние сетки B-I и В-2 долины приниматься стандарт- 4  
иыми по ГОСТ 84-78-66 "Сетки сварные для армирования железобетон
ных конструкций"• Вели в местах поперечной разрезки сеток длина 
свободных концов более 50 мм, то в этих местах следует приварить 
дополнительный поперечный стержень.

При отсутствии стандартных сеток верхние сетки должны быть 
изготовлены в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Изготовление каркасов и сеток должно производиться контакт' - 
ной точечной электросваркой в соответствии с требованиями дейст
вующих нормативных документов.

Для под"емшх петель следует применять горячекатанную 
сталь класса A-I соответствующих марок по ГОСТ 15015-67 "Изделия 
железобетонные и бетонные. Общие технические требования".

Панели должны изготовляться с одним торцом, усиленным при 
формовании. Усиление второго торца, по требованию заказчика, 
должно производиться предприяшем-изготовитедем путем установки 
бетонных вкладышей в процессе изготовления панелей. Деталь за
делки торцов панелей вкладышами приведена на листе 13»

Глубина опиралия панелей должна быть не менее 100 мм.

Места опирания панелей при складировании и транспортировке 
принимаются на расстоянии 300 мм от торцов.

Чертежи настоящего альбома не предусматривают изготовление 
панелей на поддонах с поворачивающимися упорами в бетоне торцево! 
части панелей.

Панели марок П63-10, П63-12, ЛТ63-10 и ПТ63-12 -  П катего
р и и  трещиностойкости, а панели марок QC63-10 и ПС63-12 -  Ш кате
гории трещиностонкости.

В соответствии с указаниями СН 250-65, в перекрытиях над 
санузлами и другими помещениями с повышенной влажностью следует 
применять панели П категории трещиностойкости.

В приложении к альбому 115 приведены изменения к чертежам 
панелей при изготовлении их на установках с поднимающейся вверх 
бортоснасткой. Детали прерывистых шпонок и их расположение приня
ты в соответствии с письмом Технического управления Государствен-
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ного комитета по гражданскому строительству и архитектуре LZ__
при Госстрое СССР за № 4-266 от 28 февраля 1968 г .

В проектах должны быть указания о необходимости тщатель
ного заполнения швов между панелями для обеспечения совместной 
работы смежных панелей и требования звукоизоляции перекрытия. 
Заполнение швов может производиться бетоном марки 150 или раст
вором марки 100.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транс
портировку панелей производить по ГОСТ 9561-66 с учетом указа
ний СНиП I-B .5 -62  и СНиП 1-B .I-62 ; проверку прочности, жесткости 
и трещиностойкости -  по ГОСТ 8829-66; монтаж -  по СНиП Ш-В.3-62.

При изготовлении панелей должны соблюдаться следующие тре
бования:

1. Напрягаемая арматура класса Ат-У в пределах панели должна 
быть равнопрочной (без "сырых" участков).

2 . При изготовлении панелей должны быть учтены требования "Ука
заний СН 250-65" и "Инструкции по технологии предварительно
го напряжения стержневой, проволочной и прядевой арматуры 
железобетонных конструкций электротермическим и злектротермо- 
механическим способами? а также ГОСТ 8829-66 •

3 . При нагреве арматуры перед укладкой в формы не следует до
пускать превышение удлинений против расчетных.

4 . Вследствие некоторых особенностей применения в панелях арма
турной стали класса Ат-У рекомендуется до массового выпуска 
заводом этих изделий изготовить опытную партию панелей -с 
целью проверки соответствия изделий требованиям ГОСТ.

т к Пояснительная записка
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В и д  н лер узки

Рлсчетнля НАгрузкд, 
приложеинля к изделию

НлгрузкА В кг/м2 дАя 
п а н е л е п  м а р о к

Л 63 ПС 63 ПТ 63

450 600 600

НормашиВная НАгрузкА, 
прмложеннАя 
л изделию

350 460 650

Ра с чет нал и а груз к А 
от со5с иного 

весА изделия
330 330 330

НоРМАтибНАЯ НАгрУЗКА 
от собственного 

Вес а изделия
300 300 300

НормАтиВная длительно 
деистдующАя нагрузка, 
приложениАЯ к  изделию.

200 330 500

ТА Назрузки  для РАсчетл Марка серияни-оз-ог
1?б8г ПАнелей перекрытий “ Ныт А/кт 

Н5 П-4
AOfjy 7
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МАРКА

ПАнели

Велпчпм л
контрплм-
р у е м о е о
п р е д в л р и -
т е л ь н о го
НАПРЯжетя
<&0 х //с я г

/U7/перн предблрмшь ноео мАпряжеммя АРмлтуры дооожА тмя бетам а кг/etc
Велнчям А  

остАточно- 
г о  п р едвА -

б от ер п  п р е д б л р м - 
т ельм оео н л п р я ж е - 
н н р  Арм лт уры  
п о сл е  оожлтпя бегомА

От релА к сА цм м  

Н А п р я ж ен м п

рм т ел ьнобо  

МАпряженпя 

* Г/ с „ г

о т
услдкн
б ет он А
к г /с м г

о т
ползучесгл

деяю мА
к г /с н ?

063-10
i■>

6000* 450 5550 4оо 155

ПСбЗ'Ю 6000* 450 5550 4т 172

ПТ65Ю 6300* 470 5830 400 405

№-12 6000* 450 5550 400 №

6000* 450 5550 400 169

UTS3-1Z 6300* 470 5630 4т 3 0 0

\ Примечание: Величины контролируемых 
\ предварительных. НАпряженнн рлбочен

АРмлтуры З а м ы  с  учетом потерь НАпряжения 
от деформа ц и й  Анкеров и форм; контроль В-6000 
( 6300) кг/см2осуществляется после полного осты-  

влнпя стержней, уложенных 6 форму.

7 7 г
Зшчення контролируемых предвлр» -

тельных НАпряженнн в а рмАту ре и 
потерь предвАРнтельных нал ряжений

Марка С ер и ям-оз-ог
/р б в г
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ХАРАктеристикл и зд ели я

В е с  ИАнелм
Объем бетонл

ПрнбеденнАЯ толщина Вегоил

Рлсход
СГПААП

Всего
На 1м* ПАнелн
На 1м3 бет она

Марла бетонл
Кубиков а я  прочность 
бет он л  / г  моменту о т п у с 
к а  нлт яж ения н е  м е н е е

Нагрузки 
прнаож. к 
изделию

РлсчетнАя
НорМАТПВНАЯ

КГ 22  f О
/г»
см

КГ

0,884
11,84
34,47
4 6 2

З9.00

% f 200
КГ/

Ном.длит, лейст.
Норм at. собстВ бес изделия
Рас четны й прогиб

Величин а контролируемого 
предвАРительного нал- 
ряжения (<& о)

П р едельн ое  отклонение 
предблри т нап ряжен, (л б 0) Уем*

Монтажи, легли И2

460
350
2оо
300

1000

6000

330

СВарныв каркасы и сетки

НлмменобАнпе

ВертиккАШс
Средняя сет к а
Верхняя сеткл
Опорные сетки

вит

Л /
С2
32

М 2
4

Всего 45-74

05е% г
лг.

3.92
0.59
4,09
3.22

£ 2 L

Выборкл стлли
Анлм.
АР‘РЫ
мм

Алина
м

ЮАтУ
12Ат'У
331
431

9BI
\12AI

12,52

12,52
102,Ю
34,67

18,24
4,4

вес
к г

7,73
11,00

5,61
34 0
2,80
3,92

ЛИ ГОСТ'а 
АРМАТУРЫ

10884-64

6727-/3

/721-64

Рлсчетнля схемл 

_ _ _ Ь - е ю  [

М ет од нлтяженпя-электротермнческнй

К Х лР А т ерпст пкл изделия; нлгрязкп, 
прпложенные к  изделию; выборкл 

1/63* арма гурных изделий; выбор К а ст лли

Марка

Ш 'П

Сет
W1-03-02
шш^Ат
115

/0 / S S  / 0





Ха р л  коп ери cm о к а  изделия СбАРные к а р к а с ы  и сетки

В е с  пАиели кг. 22Ю
НлименобАнке Марк

 ̂ ИОА.

шт.
05щ. вес 

кг.'Объем бетон  л м? 0,886
ПрнбеденнАЯ толщ, бетон а см //,64 верток КАРКАС К2 8 <5,48

Р а  сход

стл л и

Всего
К Г

40,5 Средняя сеткл 02 / 0 ,5 9

На 1м 2 па ноли 5,46 Верхняя сет к а 82 f 4,09
На /м 3 бетон а 45,8 Опорные сеткилК2 2 3,22

/Па р н а  б е то н л m 200 МоНТАЖНМТАИ Н2 4 3,92
КУдико для прочность 
бетона к  моменту о т п у с 

ка нлтяження не менее
У 1'40

Всего i / 8 ,3 0

ВыборЛА cm А АН

На зрузк и

приложенк
изделию

Расчстная

К Г .

Ил
600 / г а м .

АРМ-РЬ
м м .

/ л и и а

ж.
бес
КГ.

Ms Г  ОС P a  
АРМАТУРЫНорМАТПвНАЯ 480

НоРМАТ.дАНТ.деИСг ззо Ш т-У 26,04 22,2 /0884 ~6*т
Но рм  at. с обет в. бес издел. 300 3 S I 74,26 4,09

6727-53Рлсчетнып пг~*пд — i
760 4 8 1 38/9 3,74

Величи и а  контролируемого 
предблрител ьного наи- 
ряжеиия (<6о)

У
6000

581 42,56 6,55

/2АТ 4,4 3,?2 5781-6/
Предельное отклонение 
пред&АРнт. напряж. (Л б 0)

кг/4г830

РлсчетнАЯ схемл

to
i

шлнг[пш^Е1т1П111 ^ '

ар
еР=&бо

I М ет од НАтяженмя- электротермический

Т А
/Р63&

ХАРАктерпстпкА изделия; илгрузщ  
приложенные к изделию: бы до м л  
Армлтурных изделий; быооркА стлли

Марка

Ш 1&

серф  
ип-03-02 
Ш Ш ш
115 4

/0/55- / 2
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Р л з р е з  М

Т А ЛредвАРптеАьно НАПРженнАЯ плнель о 
круглымп пустотАЩАРмиРовАННАЦ 
стержнями из cm а а н  класса А г - У *

Марка

т -12

Серия
Ш1-03-02

1968*
А/ьвом Лист 
115 5

/ 0 / 3 5 "  / 3
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Хара ктернст пн а изделия СдАРиые каркасы и сетки
Нес плнели КГ 2210 НлименовАннеМарк

Кол.4
шт.

Общ. вес 
кг.Объем бетонл м* о ш

ПРибедеинАЯ толщ, бетон а см //,84 Вертик.КАРКАС. К2 в 6,48
Рлсход
стлли

Всего
КГ

49,54 Средняя сет к а С2 1 0,59
На 1м* па нели 6,52 Верхняя сеткА 32 1 6,09
На 1м5 бетон а 54.8 ОпорныеоеткнНК 2 2 3,22 "

Марна бетонл % 200 МонтАЖн.петлн /12 4 392
Кубикова я  прочность 
бетон а к  моменту отпус

ка нлтяження не м е н е е

КГ/
Мо Всего: /8,30

Выборг А СТЛАЛИ
Нагрузки 
приложен к 
изделию

РАсчетнля

кр
800 / нам

АРМ-РЫям
Длина

м
Вес
кг

лГг ГОС Ра 
АРМАТУРЫНормативная 650

! § § 500 14Ат У25,04 30,24 /0884 - 64
Нормат. содств.бес.издел. 300 381 74,26 4,09

6727-53Рлсчетный прогиб - i700 481 38,19 374
Be личин л контролируемого 
предвлрнтельного нлп- 
ряжения С ё  о)

к у
Ср 6300 581 42/56 6,55

{2AI 4,4 3,92 5781-61Предельное отклонение р 
предвлриг. напряж. (&<Б0)

кг/
W 830

РлсчетнАя схемл

mim j|i ш ш I л nijjj ^

£p*Gi60

Метод нлтяження- электротермический

1968г.

ХАРАктермстнкА изделия; наврузки 
приложенные к изделию; Вы5орка 
арм а турно/л изделий; ВыЗорка cm ал и

Марла

firm
Селия 

НИ-03'02 
1$М ьш \ Аист

ИЯ 6
/ 4
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Ха ра ктегнстикл изделия Свлриые к а р к а с ы  и сетки
Вес плнели КГ /его //лименоВлитНа м

Iкол. 

шт.
Общ. вес 

кг.Объем бетонА м3 0.73
Приведеииля толщ. бегом см 11,78 ВеРТИККАРКАС К/ 8 3,92 '

Рас ход 
ОПАЛИ

Всего
КГ

2874Средняя с е т к  а С/ / 0,49
На 1мгплнели 4,47ВеРхияясеткА 81 1 344
На 1м3 бетонл 38,0 Опорные сеткиНК1 2 280

М а р к а  бе тон А КП/2/см 200 МонтАЖниетли /11 4 2,64
Кубийодля прочность дето на к  моменту отпус

ка нлтяжеиия не менее
ку  
ем2МО Всего %29

Вы 6орка с т л л п

Нлгрузкн
ПРПАОЖ.К
изделию

РлсчетиАя

у ,
450 Лиам

АР-РЫмм
Ал и н а

м.
Вес
кг.

К; Г  ОСТ‘а  
АРМАТУРЫ

I1#

350
норм миг. лена ум1200 ЮМ 20,04 15,45 /0884 -64

ПОРМАТ. содств. бес издел. 300 381 W 54,97
6727-53Рлсчетный /г '*нб - 1

960 4 Bi 33,и %24
Величи на контролируемого 
предЗлрительного н ап- 
Ряжения (<5о)

у
6000

5 Вт Щ84 2(44
ЮАТ 4,28 2,64 5781-61предельное отклонение 

предбАРит. на п р я ж  (ль0)
№s
Хиг 830

Рлсчет нА я  с х е м  a 

(/>•€№0

| М ет од нлтяжеиия-электротермический

т к ХлРАптерпстикА изделия-, нлгрузки  
прилож енны е к  изделию ; выборкл

М арка Серия
ИИ- 03- 02 
Альбом Аи с т  
115 в

К?бЗг АРлллтурных изделий, быдоркл с гп а а и 86)’10
/ о / j s - / 6
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________6260
Пл а н  no jt -4

f - 2
i « » l  &  * L  Злшктньт сю * да м м

/-— f j>AW6Jf лрМАтуры 20»#

рА$рез 2-2.

4рМАА
Каркас К~2 и отдельное стет 

ни Of, 02 см. Аисты /Offy 15, /6

4рм а турн ые̂ сетлн СТ, 81 н HK1f

тк
1<?68,

ПредбАРмтельно НАПРЯженнля плнеАьс 
круглыми пустотАмп, армированная 
стержнями из cm А ан класса Ат

И и Т о 2

HS
Аяст

9
/0 / 3  f  / 7



17

ХлРАктерпстгмл изделий Сдлрные каркасы и сетки

Вес па мели ИГ. то ВАИменоЗАнмеМарк
m.

Общ. Sec 
кг.Объем детонл н3 0,73

Прибеденштщ. бетонл см 11,78 Верти А. КАРКАС К2 8 6,48

Рлсхад
стлли

Всего
иг

34,57 Средняя сетка Cf 1 0,49
Ш1м2ИАНеАИ 6,58 Верхняя сетка 31 f 3,44
Ва1м3 дето на 47,3 ОпорныесетмНИ/ 2 2,80

Марка детонл 200 МоНТАЖНМТАИ 771 4 2,64
Аудниобля прочность 
бетонл к моменту отпус
ка н/тяжеиия не менее 140 Всего : 15,85

Выдоркл cm л ли
Назрузки
приложена
изделию

I 1

$
600 / нам.

АРМ-РЫММ.
Длина

м.
Вес
кг.

Si ГОСТ'a 
АРМАТУРЫ11|1

480
Во/шгдлиг.депст. 330 ЮАт-Р12,52 U2 10384-64/foPMAl собств.бесиздел. зоо 12АН 12,52 11,00

РАсчетнын прогиб — 760 381 62,61 3,44
6727-53Величи на контролируемого 

предбАРптел ьного нап
ри жен и я (<о0)

*У
1нг 6000 4Bi 36,63 3/9

581 40,76 6/3Предельное отклонение 
пред&лмт. напряж. (Д<£0) &830 10AI 4,28 2,64 5781-61

Рлсчетнля схемл

£p*$teo

[ Метод НАтяжения- электротермический

196ве.

ХлРАктерпстпкА изделия; н а врузм  
приложенные и изделию.- выдопкА 
лрмлтурных изделий; оыоор к л опали

Марка

ШбЗ-Uh

Серилин-оз-ог
АмЛо/Л Аист 
fiS fO .

/M S S ' /&
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т — \. /ч.
Х л Р А к те Р н с тп к А  и зд ел и я Сдлрные к а р к а с ы п  сетки

В е с  п а  не а п КГ 1820
НАименоблние Марк

{кт.

ШТ.
Общ вес 

кг.Объем бетон  а м* 0,731 1 1 I см 11,78 верток каркас К 2 8 6,48

Рлсход

с тл л п

Всего
КГ

41,97 СнедняясеткА С / 1 ~0,4?
На 1м2плнелн 6,77 Верхняя сеткА В1 1 3,44
На  1м 3 бетон а 67,5

11
НК/ 2 2,30

М а р н а  б е то н л 200 Монтажи, петли П1 4 2,64
К убтобля  прочность 
бетонл к моменту отпус
ка нлтяження не менее

КГ/

смг /4 0 Всего: /5,85
Вы  Рорка cm  ал и

На грузк и  
п р и  лож. к  
изделию

РлсчетнАЯ

к *

800 Анлм.
Айм-РЫ

ММ

Алина
м.

Вес
кг.

лО Г  OCT'q  
ЛрМАТУРЫНормативная 650

норм алигарист 500 72Ат !7 12,52 1/00
7 0 8 8 4 -6 4Но рм аг coders весиздел. 300 14ArV (2,52 16/2

Рл счетны й п р г  * *б - /
7 W 381 62,67 3,44

6727-53Велнунна контролируемою 
предблрптельного нап- 
ряження (<&о)

КГУ 

ем2 6300
4 S i 36,63 3,59
5 8 7 40,16 6,18

Предельное отклонент 
ПРШЛРНт НАПРЯЖ. (А  во)

КГу-
830 ЮА1 4,28 2,64 5781-6/

Рл сч е тн А Я  схемл

п т п ш т т |п т 1 ш г ш ^ У

tp*6160

5

1<?68г

Метод нАтяження- электротермический

)(АРАктеРнстпкА мзде ап  Я; назрчзкп, 
приложенные к  изделию; выбор к а
АРМАГПУРНЫХ изделий; ВыбОРКА СТЛАЛИ.

Марка

т-ю

Серия№-03-02
Альт Л*ст 
HS fZ

SO/3S  20
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> w  j  j-_________ 'Sx—k----
/5  № 1 5 9  № 159 h  159 Я  W

Y _______ m ___ _____^
Поперечное сечение панелей /1бзщпсбз ю;птбз-ю 

Щ 5  IBS f85  m  185 185 182,L
38 f o  26 U q 26 /39 u  159 26 fS9 23 У39 38

* ______________ mo______________
Поперечное сечение панелей 1163-12; псбз-12;ПТбЗ-1г

£ 3/^32
НК-1; НК-2

ж ±к% 81+82
\  ^

нлпрягаемый стержень' / \HK1±HKjL
сы и& ня \  т ^ т т ^ й г т щ т ^ т в т л

у Д е т А л п  уст А н обки  л р м  а т ур ы

бкллдыш 
бетонный 
моВанный н  omi 
Ванный.

±. 130 J,
Лет  а  ль злделки торцоб пАнелей

Марка бепня
№ 03-02Т К Сечение п а н  ел ей ; дет али уст ановки  

лрмлтуры и 3 Ад елки торцов 
п а н  е л  е й .

Ш Щ Ш г
Н5 13

/П / J S '
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J&  100*14-1400 SO
-----1
ю

1520
■К

21

At

t520

HZ

*■ ®  ©

СпецифнкАцпя сгпалн

M*f*A
кзОе/

Jf*
№.

Ф
MM

Ha 7 Элемент
Вес
мзда.
кг

Кол.
«гг.

4**м
СТ€рЩ
ММ.

Obi0//1HA
ЛГ

Вес
КГ

K-1
i 4Bi 2 1520 3,04 0.30

8.492 381 n 205 3.48 0J9

K-Z
3 5Bl 2 1520 3,04 Q47

Q.&
* 481 17 205 3,48 0,34

711 s ЮА1 1 1010 1,07 i.SS ОМ
nz 6 tZAl i m o 1,1 0.98 0.98

Армдт урные изделия Мама
Серя я 

Мff-03-02
А львом 
115

Аяст
14

2 2



i t *
l l f c

X
= f =

— 200*5 1 250 |

з Е Е " —"H —. ,<4 \—
t 201t*4 _

;; . .... j m _____:___ l  <
Cl

190.

mi

J m №1*$*-.
.190,

02

я
© < D

HK2
C neuifiфНХЛЦЯР CM A/#

M/pAl
лзды.

ЛЛЛ/
a*.

ЗЩ
Ф
мм

#A f  элемент

Sec
*$8.
xr.

M

Hr.

k ***ertp».
mm

Одц,
dtMMA

M.

Bee

КГ

HK1
7 SSI 6 1320 m 1,22

140
8 4SI 7 m 1 ,0 9 0185

HK2
3 5Bi 6 1520 9 .1 2 1.40

m
8 461 8 270 2.16 0,21

C f
S 4 S i 3 p o 2 ,9 1 0.28

to 4S i S 420 2 ,1 0 0 2 1

C2
ft 4Bl 3 tm S S f 034

qsy
10 481 $ 420 2.52 0,25

F
-*r-

HE
0 ®

3 *

t
к !' . 250x4 ffO ,

&
47 1170

— it1 0
@

<963, Армшурные изделия
~Шт 1Ш Г

№ 03*02
ЪьбтУлисг
Its 15

/о/з s J23
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__ 03______
__________ 6ZM ._________
( без уч ет а  з а х в а т о в )

Т К Армлтурные
w e *

Спецификация cm а л и

Млркл 
а з  дел

мм
пе
виц.

ф
мм

На  1 элем ент

Вес
и з о

кг
Кол

шт
ДЛ№
стерж

мм
Общ.

ШНА
М

Вес
кг

81
/2 381 6 6250 37.50 2.06

34413 3SI 27 940 25.36 1.38

BZ 12 з и 7 6250 43.75 Z41 4,09
/4 з а 27 1/40 3078 Ш

— 07 m 1 6260 6.26 3.86 3,86
— 02 щ 1 6260 6.26 5,50 5.5Q
— 03 м 1 6260 6.26 756 7.56

изделпя
M tm семя

ЦП -0 3 -02
7шм[7Ш 
115 16

/ о / з  s '  2 4
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Приложение /

Изменение чертежей 
при изготовлении панелей с 
немедленной распалубкой 
подъемом ддерх бортоснастки

S P /JS  2S'
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В и д  по а -а

tp & r.

ПредвАРительно НАПРяжеиные пан ели 
округлы м и пуст от лми длиной 6 2 6 ск. 

Дет аль отверстия формуемого торцл плнели.

Марка
дерня

т-оз-ог
AAbSBH
//S

АИСТ

/0/35~ £ 7
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Чо
V 260*24*6000 

S220 too
tolh CtzV §>В1

СпеЦИфИКАЦНЯ стлля я я
Армтурн
элементы

НУ
стер

0
pm

Кол
шт.

Алина
стержнемм

Общий
вес

в  /
fZ 381 6 6220

627 3.44/3 381 27 940

82
fZ 3 B I 7 6220 74.3 4.09

3B I 27 1140

Т К Предварительно напряженные панели длин- Марка серия
ИИ-03-02

1968г.ной 626см.скруглыми пустотами, беркние сетки: mmmМат Лист
m  го

/о / s s -  £ 9
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~1ШдмШ Приложение

Д а иные для испытаний 
по ГОСТ 8829-66
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СхеМл опиранияПРИ ИСПЫГПАНИН ЗАГруженм

Яри проведен** нипс
следует РУководствовлтбяя 
'/КАЗАНИят

П р о в е  р к а  п р о ч н о с т и

Видь/РАзрушеиий и  
деличтл коэффициентл»? 
(см./7.23.2 ТАРА 2.ГОСТ)

Пр и  ш о р о й  изделия 
пр/гзнл/отся годными

ш  которой требуется 
шторное испытлкие

с учетом совете. 
Весл изделия

ЗА вычетом сов
ете, вес* нэд&шя

с учетом совет в. весл 
кздемя (см 0.3.2 2 гост)

>,/090 >800 <1090, м *  925

>/250 *960 </250; но */060

f. Текучесть продольной рас- 
т я и у т о н  АРМ Ат ур& /.

2 . РлздРобЛен/ге бетснл сш т й  
Зоны одновременно с  теку- 
чест ы о про д л и н ой  Рлст я- 
НУтОПАРМА/ПУРЫ с*/%4

1руш  виды рлзрушений
----------M.Z.JAM.________ _________ ,_____________ ____ —---------
Про в ер к  а смещения ко на  о в н а п р я га  емок а р/ллтьры 

относительно бетон а на торилх изделия__________\Ârr/W//P% "ГЧ **Г'~Г..++СЩ]ГЗ - ... . ■-- —
делиунна смещения концов арата туры от но 
сительно бетон а ИА п. щах изделия (мм)Коитрольнля нагрузка 

ЗА вычетом собственного 
весА изделия кг/мг

8 0 0

77ри  котором изделия  
признА/отся годны м и

40,/

при котором требуется моторное нспь/тлниа 
(ем. o  s  -г г  л м м .

>0,1 , НО ^ 0 ,2

Проверил п о  обРАзобАнию т рещ ин
Срои испытлния изделии после их изготов
ления всут клх*
/СонтрольиАя нагрузка за 
вычетом собственного 
весл изделия кг/мг

3 7 /4 28 /00

435 425 4/5 405 390

7 пгиоеаенни нспытАНпн̂  о "гитау/псчмо/е ''ГК, величин а нагрузим определяется по интерполяции
П р о в е р и л  ж е с т к о с т и

Коитрольнля наг
рузка за вычетом 
собственного весл 

изделия , 
к г/м 2

S 6 0

Контрольные 
прогиб от 
контрольной 

нларузии
fK (мм)

4 /

Величиш  измеренного прогиби
(Ы. П.3.3.2. ГОСТ) ("* )

при котором из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 

годными

при котором тре
буется повторное 

испь/тАние

4  4 ,9 > 4 ,9 , н о  ^ 5 ,3

ТА
Ц бвг

Кредвлрительно нлпряженнАЯ плнель округлыми 
пустотами, армированная стержнями из стали Ат-1/ 

/ анн ые для нспытлннн

Марка

п 63-12. Н5
НН-03-02 
Альам А т

2Z
/ 0 / J S  3 2



flptj ш вед  s u m  испылоанпй 32

Схем а on и рай и я и злеруженияПри ИСПЫ/ПАИИЯ
следует РУКОдодстдоЗлтьсо 
УКАЗАНИЯМ» ГОСТ 88 2 9 -6 6

П р о в е р и л  п р о ч н о с т и

Виды Рлзрушении и 
беличннА коэффициент*t С" 
(см. П.23.2. ТАбл 2 ГОСТ)

Величи на разрушлющей на грузки кг/ м2
при которой изделия 
ирпзиАются годными

яри которой требуется 
повторное ИСПЫТАНИЯ

С учетом собств. 
весл изделия

ЗА вычетом сей 
стваесл изделия

с учетом собств. весл ч 
изделия (см . язя. 2  гост)

/  Текучесть продольной рлс-ПтрИУШЙ АРМАГПУРЫ2 нлзбробленне бе/попл сжатой 
зоны одновременно с теку- 
честью продольной р*стя-НУИЮЙ АРМАтУРЫ Q :f ̂

НЗОО t w o < (W , *0* HOS

Другие виды раз рушений 
С= 1.6 > Ш о 21200 <1490, но >1270

П роверил см ещ ения концов НАПРяглемой АРМАтуры 
относительно оетонл на торцлх изделия

Контрольнля нлгрУзкА 
за вычетом собственною
весА изделия кг/м1

1 0 1 0

ВелнчннА смещения концов армагпуры отио- 
сительно беиюнл нА торцлх изделия (мм ) 

при котором изделия Хорн мотором требуется пов- 
прпзнАются годными

* 0 ,1 > о,1 ,  но 4+о.г

*
Про верк а ш и р и н ы  р а ск р ы т и я  т р е щ и н

Срок испыгпания изделий после их изготов
ления 6 сут и а х

к

Конт РОЛЬНАЯ HASP УЗКА за 
вычетом собственного 
весл изделия кг/ м2 5 4 5 5 3 5

14

5 2 5

2 В

515

100

4 9 0

* Ширина растр ытия трещин не доля на превыщл/пь 0,1мм
П р о б е Р К А  ж е с т к о с т и

КонтрольнАЯ нлг- 
РУЗКА за выявит 
собственного веер 

изделия , „ 
кг/н*

4 9 0

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 

илгрузки
Лк 0*0

5,6

Велячинл /терянного проги5л 
__ (см явв.г гост)  (мм)
яри котором из
делия признаются 

годными

4,6.7

при котором тре
буется повторное 

испытАНпе

ПредбАРительно нлпряженнАЯ плнель с круглыми 
ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ СТвРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИА -  V

4а иные для испытАннд

> 6 ,7  но ^  7 8  

МарлА серия
5/1-03-02

„ ШШН АИСТ
вС вЩ Н д

s a / s s  3 3
23



СХеМА ОЛПРАИПЯ ИрИ ИСПЫП7АНИИ ЗАгруяемя

ПРИ ПРО Ведении исль/тлний 
следует РУКоводствовлться 
Указаниями ГОСТ дS29- 66

33

/7 Р о в е р ;; а л р о ч н о с т и
Виды  РАзрушений и  
величииА коэффициент,, С  
(см. /1.232. ТАЙЛ 2.гост)

ВеличинА разрушающсй нагрузки кг/м *
п ри  которой изделия 
призма ются годными

ори которой требуется 
повторное испытАние

су четом coders, 
зесл изделия

ЗА бычетон сов
ете, весл изделия с учетом совете, зесл 

изделия (а*. ш .г. гост)
/ .  Текучесть продольной рас- 

тянутои арма/пуры .
2  Рлздообление оетонл сжатой 

Зоны одновременно стеку- 
честью продольной рлсптя-
НУПТОИАРМАП7УРЫ c=f 4

> А 5 6 0 Z 1 2 9 0 < 1 580, »о* Щ о

Аругне виды РАЗРУшений 
^  С -1.6 * 1 8 1 0 Ъ 1 5 2 0 < 1 810, по * 1 5 4 0

$ 1

? л 5

ч
*9

Л  робе рка смещ ения, концов н а п р я г  а емок а , от но сите/ оно бетон а на тора а х  изделия
АРМАтурь/

КоНтрОАЬНАЯ НАГРУЗКА 
ЗА вычетом собственного
весА изделия кг/м 1

1290

Зелнчиш смещения концов АРмлтуры отно
сительно бетон a hJ  н?орц ах изделия (мм)

При котором изделия при котором требуется коб- 
ПРИЗНАЮТПСЯ ГОдНЫк'-' 'Тсм̂ бз.г 7 'гЪ гт ) ,

* 4 * > 0 ,1 , мо & 0,2

Г)ровер к а по о5р а з о 8анию трещ ин
Срок испытАния изде
лий носАе их изготов
ления в  сумках*
Контро/ЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЬ/четом собственного 
бесл изделия к г/м 2

доо
7

765

14
770

2 8

745

100

7/0
*Прп проведении испытАний 6 промежуточные сроки величинА нагрузки определяется по интерполяции

f j p o S e P K A  ж е с т к о с т и

КоНтрОАЬНАЯ НАГ
РУЗКА ЗА вычетом 
собственного весА 

изделия , 
к г / м г

660

Конт рольны й 
прогиб от 
контрольной 

нлгрузкн 
А  (мм)

7 ,0

196 8 г.

ВеличинА  измеренного прогнвл 
____(см /733 2 ГОСТ) (им)
при  котором из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 

годными

4 * 9 ,0

При котором т ре-] 
буется повторное 

испытАние

>9, *0 4:9,8
Оредвлрительно НАпряжеииля плнель округлыми WapkA 
пустотами, армированная стержнями из стали 4т-У

J  А  н и  ы е  д л я  и  с п  ы т А  * и й  W ee - 1 2

Серия 
М -0 3 -0 2  

АистАльвом
т ж

/&S3S 5 4



ин
ж

ен
ер

ври проведен??* .. ;j~.m
следует  Рукободствовлться и г

Схем А ОПМРАННЯ а злгружения 
прниспытАпии

П Р О В е Р К А  П р о ч н о с т и

Зидб/ РАЗрУи/ении и 
величмнл коэФФнцнетА,, С*
(см./723.2. ГА 6л. 2. РОСТ)

Зелиуиил РА зряшлющей На гр у зк и  кг/м*
/7ри  которой изделия 
ЯРИЗНАмтся годными

при которой требуется 
повторное исль/тлте

с учетом собт. 
зесА изделия

ЗА Зычегснсоб 
т.еесЛлздеЛне

с  учетом собсгз. всех 
изделия (си. Me. 2  гост)

< Текучесть продольной рас- тянутон лрмлтуры.
2. Рлздроблеине детом сжамй 
JOm/ одновременно стекч- Честш продольной Алетя- 
НУЛ70Й АРМАтУРЫ Q-_f4

>1090 >800 <1090, но ̂  925

Другие виды рлзрушеиий 
С* / в > /250 >9<so <1250, "°>Ю 60

Л роберкл смещены? концов нлпряглемой лгмлт уры  относительно бе/понл на шорцах изделия______
КоНтрОАЬНАЯ НАГРУЗКА 
ЗА вычетом собственного 
ЗеЫ изделия кг/мг

Величж а  смещения концов а р  мл туры отна. 
сительно бетоил на я  ->цах изделия (мм) 

Фи котором изделия [П̂ кшдролотредттся иоь-нспытлнне

8 0 0  А О ,/ > 0 ,1 , ю  &0 ,2
П роверка по о 6 р а з о 8анию  т рещ ин

срок испытлния изделии /юсЛе их изготов
лении о сут клх * 3 7 14 2 8 100
Контрол ОНАЯ НАГРУЗКА ЗА
Вбгчетам собственного 

оеел изделия к г /м 2 4 3 5 425 4 /5 4 0 5 3 9 0
*/Jph проведении испытлиий в промежуточные сроки  величннА нагрузим  определяется по пнтерпаляцип

П р о в е р и л  ж е с т к о с т и

КонтрольнАЯ НАГ
РУЗКА за вычетом 
собственного весА 

изделия . 
кг/м г

воптрольид/й 
Прогиб от 
Контрольной 

шеруз/ш
/к  (**)

t/еличиш  измеренного прогиб а 
(см. /7.33 2 ГОСТ) (нм)

при котором из
делия признаются 

годными

при котором тре
буется повторное 

испь/тлние

з в о 4 7 & 4 9 > 4 ,9 /о ^ 5 ,3

Т К Цредвлрительно нлпряжениАЯ плнель с  круглыми 
пустотами, Армированная стержнями из стлан Ат- /  

Д А н н ы е  вля м спы т А нпй

Марка

я  т о

СОРИЯ
Ш-03-021 1лмт ~Щ■ 
115 25

/ О / J S  J S



е"0 '*6f6o I 
СхеМл опирай и я н злгр/ження
ПРН ИСПЫГПАНИН

Припробеленип нсло. панп,. j
следует Руководствовлться- 
указаннямн ГОСТ 8 82/-66

/7 Р о в е Г  к а п р о ч н о с т и

В и д ы  рАзруш ений и  н 
вели чина шффициентл £  
(см.п.2.3.2. Та6л.2Г0СТ)

Величин л ра зрушлющей на гр узки  кг/м 2
при  которой изделия 
признлются годными

при которой требуется 
повторное испытанно

еччетом собств 
весА изделия

ЗА вычетой сов
ете. sec.а изделия

с учетом совете, весл 
нздшя(см. Ш .2. гост)

{. Текучесть продольной рлс- тянутой армашуры. г. рАзброоленпе дети л сжатой 
зоны одновременное теку- чес/гть/о продольной гасшя- 
нутоп армагпуры С” 14

> 1300 Ъ 1010 < t3Q 0,m z> lW 5

Д ругие виды рлзрушенпй 
С * / .в > 4490 > 4200 < 4490,m > f270

П р о в е рка смещения ̂ к о н ц о в  НАПРяглемой арглагпуоы____от носит ельно бетон а на гпорцАх и з д е л и я
ВелпчянА с/чищення концов АРмлтуры отно-Контрол ьная на ар уз,к А 

за Отчетом собственной 
весл  изделия к г /н г

/ 0 / 0

сительно бетонА нА т  цАх изделия (нм )
ПРИ кс/гбрн НзбёлйяГпРнкотаРомтребчетсяГпоб
тюнлююсп годным  __

<0,1 > 0 ,1, но 0,2

flpoSepKA ш и р и н ы  р л с к р ы т н я  т р е щ и н '
Срок и с п ы т а н и я  изде-а 
лин после нх изгот ов
ления в сут и ах
КонтрольнАЯ на ее узка  за  
вычетом собственного 
вес а изделия кг/м2

14 28 100

5 4 5 5 3 5 5 2 5 515 4 9 0

. * Ширина раскры тия трещ ин не дйлжнл превы шаги ь 0,1 мм

Про  3 е р к а ж е с т к о с т и
К онтрольная н лг ■ I К онт рольны й
рузкА за вычетом 
собственного весл 

изделия
к г /м 2

490

прогиб от 
контрольной 

нлгрузки 
fic  (м и)

5,6

вел и ч и н  а измерен, то прогнбл
(сн. п 3.3.2 ГОСТ)

яри котором из
делия ПРИЗНАЮТСЯ 

годными

4 : 6 ,7

котором тре
буется г  тарное 

испытАНие

> 6 .7  но 4  7,3

Т К
1/68е.

ПредвАРительно нАпряженнАЯ плнел ь с круглыми 
ПУСТОТАМИ, АРМИРОВАННАЯ СТ€РЖЧЯМИ ИЧ СТАЛИ At-V

Да иные для и с п ы т а н и й

Марка

„ АЛЬбОИост из
/0/55* 3 6

Серия
5 5 -0 3 -0 2

АИСТ
26



т

6T60
Схемл ОППРЛИЯЯ йзлтрумете 
ф п  н с п ы /п а н и и

J ,

faff прозед енип испь/тлний 
следует Рчко водствовл/пься 
указаниям» ГОСТ 8829-6$

/ / Р О в в Р К А  п р о ч н о с т и

Виды РАЗрушений н 
величиИА тФфпцпентА'р* 
(см. П.2.3.2. Та6а 2 ГОСТ)

§
*  I

14

N

Текучесть продольное рлс-тднутпи ЛРМАтурь/ 
г  Р л з д Р в б л е н и е  б е т а н л  с н ы т и  

Зонд/ одновременное теку- честью иродшно/г рлс/пр-
Н У П 7 0 Н  А Р М А /П У Р 6 / Q - f  4

Другие виды разру шенин 
С *1.6________

ВеАПЧИНА РАЗРУШАЮЩен НАГРУЗЛ/7 кг/м2
лрп которой изделия 
ЛРНЗНАМ/ПСЯ годными

с учетом coders. 
зесА изделия

> (5 8 0

> / 8 / 0

ЗА вычетом соб-

>/290

>/520

при которой требуете]} 
повторное испытАНие
с were# coders, зализделия fc* oh? пост)

<1580, но* /840

<18/0; но ±1540

1 ч

ПРОвеРНА смещения концов напряга емой лрлллтуры 
______ относительно бетон л на тори ах издеАия

К онтрольная нагрузка
ЗА вычетом собственного
весе изделия кг/м*

/290

детом л НА гпдиц *л л зи елм я  . ...------
Вели чин а смещения концов арма/пуры  отио- 
сительно бетонл иА июрцлх изделия (мм)*\tjt Л* Л 2» Л МЛ> n«V ЬММЛОл «И /А Н«АЛ mори шпором изделия 

прпзНА/отся годными
4  0 ,/

п р и  к от ор ом  т р е б у е т с я  п о д - торное испытлние л .(ом. из г г. при*. ЯГост) __ _
> 0 ,1 ,  по щ г

ПровеРкА по о6 р а зо 8анию т р е щ и н
Срок испымания изде
лий посАе их изготов
ления в  с у т к а х *
Контрольная Нагрузка  &а 
вычетом собственного 

весл изделия кг/м 2 805 790

14
775

28

760

/00

7/0
*ПРИ Проведении испь/тлний в промеж унюунь/е сроки 

велнчииА н а гр у зк и  опредеАяется по интерполяции

П р о  S  е  р  к а ж е с т к о с т и

Ъ
к  ^
О

Контрольнля НАГ
РУЗКА ЗА вычетом 
собственного весл 

изделия
кг/ ат2

660

Т А
19бдз.

Контрольный 
прогиб от 
контрольной 

нлерузкй 
f* (мм)

Z5

Велнчинл измеренного прогиб а 
(см п.3.3 2 ГОСТ) (им)

при котором из
делия признаются 

годными

4 * 9 ,0

при котором тре
буется повторное 

испытАНие

> 9, но 49,8
Предблрительно шряженнАя пАнель округлыми Марка 
пустотами, армированная стержняминз СТАЛИ Ат- У

Д а  и н ы е  для и с п ы т А н и й  ЯГвЗЩНб

Серия
т - 03-02
АЛ£сн\ вист 
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https://meganorm.ru/fire/fire.htm

