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Серия мм-Qi»-ii< выпуск 2 содержит рвоочие чертежи железобетонных Ригелей для каркасов зданий с сеткой

колонн 9»6М.
Ригели запроектированы с н а п р я г а е м о й  н ненАпряглемой арматурой в соответствии со с н н п  и - в . 1 -  62. М арки и несущая 

с п о с о б н о с т ь  ригелей приведены  в т а б а и ц с  W*i.
Первая часть марки обозначает типоразмер конструкции, характер армирования ригеля и количество свесов полки: 

„ р ” -  ригель;
„рп"- ригель, армированный предварительно напряженной а р м а т у р о й ;

„2 * -  с д в у м я  свесАми п ол ок.
2-я ЧАСТЬ МАРКИ (410, 72) - РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ИА 1 ИМ. РИГЕЛЯ В ЦВИТНвРАХ (БЕЗ УЧеТЛ СОБСТВЕННОГО ЕЕСЛ

ригеля)
, ...... ....

М АРКА
р и г е л е й

ДЛИНА
р и г е л е й  в мл

РАСЧЕТНАЯ 
НАГРУЗКА Ъ

К Г /М .

ме с т о п о л о ж е н и е  
рн г е  ля .

Р П 2 - Н О - 56 55 60 11000 с р е д н и й  Ригель перекрытия
РП2 - 72 - 56 5 5  60 7 2 0 0 средний  р и г е л ь  перекрытия
Р 2 - 72 -  56 55  60 72 00 ср едний  р и ге л ь  перекрытия
Р 2 - 110- 26 25 60 Н100 0 с р е дний  р и г е л ь  перекрытия.

Для ригелей имеющих дополнительные за кл адныо дет а л и дая крепления стеновых ПАнелей,элементов
В И Т Р Й Ж е Й  И Т.Д.  ДОБАВЛЯЕТСЯ ЦИФРОВОЙ ИНДЕКС,ОБОЗНАЧАЮЩИЙ ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР МАРКИ, НАПРИМЕР РП2 но-5 6 -  1,2. ..
Иа листе Н: 25 приведены п р и м е р ы  расположения дополнительных з а к л а д н ы х  детллей в ригелях длиной 5,бм и 
2.6 м. К о н с т р у к ц и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д а н а  н а  л и с т е  2 6 .

Закладные детали должны быть приварены к етержням пространственного каркаса ригеля.
6 конкретном проекте в заказах заводу-изготовители) должен быть п р и в е д е н  опалубочный ч е р т е ж  ригеля 

С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ З А К Л А Д Н Ы Х  Д е Т Л Л С Й  И епеЦИфИКАЦИИ . У Ч И Т Ы В А Н И Ц И е  их количество и 
Р А С Х О Д  С Т А Л И .

Ригели, воспринимающие расчетную нагрузку 7.2 т / м , запроектированы как с предварительным напряжением 
а р м а т у р ы , ТАК И НЕНЛПРЯЖеННЫМИ.

Риге л и , длиной 5560 мм нееущие расчетную нагрузку И т / м выполняются с предварительным напряжением

а р м а т у р ы , д л я  ПРОЛеТА 2 , 6 м  БЕЗ П РЕ Д В А Р и т е Л b н 0 г о  НАПРЯЖЕНИЯ.
Ригели рассчитаны как элементы поперечной рамы с жесткими узлами.При этом учитывалось псреРлспРЕдвление 

усилий вследствие плАстических деформлций опорных узлов при действии расчетных нагрузок.

Выбор марок ригелей для конкретных з д а н и й ,  тешенных в соответствии с унифицированными габаритными схемами.^ 
производится по монтажным ехемлм, приведенным в альбомс„нн-оД - **» выгуск 0 иОвщн« указания по применению изделии.

Ригели изготавливаются из БетонА М-Доо. Контроль ЗА качеством бетонА должен осуществляться в соответствии в 

РОСТ 10180-62. ________________________________ _____________
т к Р М Г Е Л И ии- о4-И

1970 П О Л С Н И Т Е А  ЬНАЯ 3 И ПИ С К А
Выпуск J лист в*

и !

lO SG l И



1 0
Ригели от нос axe я к конструкциям з-й категории трещшстонкости.
Индол огнестойкости р и гш й  - {.5 член.
НЯПРЯГАйМАЯ РАБОЧАЯ IPMAt̂ PA ПРИНЯТ» ИЗ еТАЛН УПРОЧНЕННОЙ ВЫТЯЖКОЙ КЛАССА А Ш О С КОНТРОЛЕМ НАПРЯЖЕНИИ И

Удлинений Нормативное сопротивление стали - R 8» 5 5 0 0  кр/емг допустимее предельное отклонение ь б а  = ззе кг/см2 
ЙекАПРяглем а я  продольная а р м а т у р а  п р и н я т а  из горячеклТАнной с т а л и  периодического профиля 

КЛАССА И'Е ПО ГОСТ 5784* 6i* С РАСЧЕТНЫМ сопротивлением - ЗДОО кг/см*
Поперечная арматура принята  из горячекатанной круглой стали калсса A-I С рлечетным сопротивлением - 2Ш  кг/см*
Кятяжсиие арматуры - на уп о р ы  Форм электротермическим с п о с о бом .

Ригели армируются Объемными каркасами. Объемные каркасы Собираются из плоских каркасов, сеток 
й отдельных шиций. Сворка каркаса напряженного ригеля должна осуществляться в следующей последовАПльиоети:

КТШОАИВАЮТСЯ КАРКАСЫ К М  КР-3;КР-$ДЛЯ К8-1 /КР £;КР*1|;КР БДЛЯ КА*2/.
Положение устаН8Вленных элементов пространственного каркаса выверяется и фикеируется в соответствии с размерами приведенными в рабочих 
ч е т к и х ,  после чего каркасы свариваются междз собой.

После установки пространственного КАРКАСА 0 0АШ6К* УКЛАДЫВАЕТСЯ найряжснная арматура АИЖДУ КАРКАСАМИ Of i  (КР-2) 

Привариваются стержни поз. 3 (ч). Устанавливаются евтки C - i .
Ус т а н а в л и в а ю т с я  а с т а и .

Ненапряженные ригели собираются в следующей последовлтельности:
Устанавливаются плоские каркасы, отдельные позиции о пространственный каркас.
Положение установленных элементов прострАнственного каркаса выверяется в кондуктора» и фиксируется о 
соответствии с размерами, приведенными в рабочих чертежах. 
устанавливаются петли.
Стержни каркасов и сеток тесекАННциеся между собой соединяются с помощью контактной сварки

Качество стали для изготовления армлтурных сеток.к а р к а с о в . петель и закладных деталей должна удовлетворять
ТРЕБОВАНИЯМ ГОеТЗВО̂ 60^ ГОСТ 5058 -58. Подъемные петли НЕОБХОДИМО ВЫПОЛНЯТЬ из ГОРЯЧеКАТАННОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ

класса Л-1 марок в цтЗ; вк ет 3 пс. При монтлже при темперлтуре ниже - зо*
СТАЛЬ МАРКИ ВКОТЗ АС ДЛЯ МОНТАЖНЫХ петель применять не следует.

кУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА К М О М ЕН ТУ  ОТПУСКА ИЗДЕЛИЯ С ЗЛВОДА ДОЛЖНА БЫТЬ О ЗИМНИХ

условиях не менее 100% п р о е к т н о й . Я в летний п е р и о д  - не  меиее 7 0 е/ . . В этом елучле завод- изгото
витель должен г а р а н т и р о в а т ь  доетиженмс 100*/» прочности  в 28- дневном возрлсте
Испытания всех видов арматуры на растяжение обязательно. Прокатная сталь, преднАзнАченняя на 
изготовление гнутых профилей должна удовлетворять дополнительному трввованию испытания на загиб 

в холодном состоянии.

т  к Р И Г Е  А Н . U U  O i l - I l l
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Испытание всех видов арматуры  на рпстяжение обязательно.
ЯРМАТУРНЫе КАРКАСЫ ДОАЖНЫ изготавливаться в соответствии СО СН И И Д-В. 1*62* и Гост *0922-61 и с 
указаниями во свАРке соединений а р м а т у р ы  и закладных  д е т е й  железобетонных конструкций СИ-393-69

Все нижние и боковые поверхности ригелей должны выть ровными и гладкими, не тревукицими дополнительной 
ОБРАБОТКИ. Д о п уски  ПРИНЯТЫ ПО КЛАССУ ТОЧНОСТИ 9И: П0ДАИНе1бММ, по высоте И ширине Т5 ММ. (СИ.СНИП tB.5-62j.
Смещение осей закладных дети лей от проектного положения допускается не волее чем на 5 мм, д рабочио плоскости 
закладных дети вей должны быть заподлицо с плоскостью изделий или выступать над иен не Более чем на 3 мал.

Допуски на шероховатость поверхности принимать по классу г - ж е  соответствии со СН мП Г в . 5 б г .  Допускаемые 
колебания высоты шероховатости не должны превышать 2,5 мм. Выем изде л и й из Форм и подъем должен производиться

с применением траверс .

Систематический контроль за качеством  изготовления  изделий, их маркировкой, допусками , приемкой и 
транспортировкой, испытанием и выполнением других технических требований должен осуществляться в соответствии е 
техническими условиями на изготовление ригелей , а также СШ-61, СМнП I-B.5-62 и гост 0*29-66

Д о пуски  на монтаж  элементов каркаса принимаются в соответствии со СН и П ИС-в. 3-62 „бетонные и ж е ш о в е ш н ы е  
к о н с т р у к ц и и  с б о р н ы е . Правила производства  и прием ки  монтажных  р а б о т?
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о1-25

i 2 3 k 5 6 ? 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

i PR2-II0-56 a9 5580 200
9oo 450 4oo 2.22 4,95 0.78 0,78 1)58 74.8 156.3 107.2 18,4 356,7 8; 4; 7

2 РП2-72-56

к ,

l

7.2 5560 200
400 450 490 2,22 1,95 0,78 0,78 330 56.7 128,9 55.2 16,1) 257, % 2;4;7

s \
- _ t ;

3 P2 72-56

N Ж .

7,2 5560 200
Й00 450 4oo 2,22 1,95 0,78 0,78 1)20 59,0 251,6 16.4 327.9 2; 5; 9I &i

4 Pi- 110-26 9.9 2560 200
400 450 4 oo 4,02. 0,175 0.358 0.358 290 23,2 61,6 18,5 103.3 М ; 9

П р и м е ч а н и я  ^

i  Prсчетнди n#fP53KI дина и з  «нет* eoi етвен-
Н0Г0 ftE C A fHPtAtH.

Т к Р Н Г Е А К
СЕРИЯ “ “

М Н - 04 - Й
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ПоКАЗАТеАН НА один ригель

М а р к а
ригеля

Вес
т

Марка 
Бею на

Объем 
вет м’

Расход
СТАЛИ

РП2 72 56 195 4оо олв 25 U
РПМЮ-56 195 4оо 0.7* 356,7
РЕ 72-56 195 4оо 0,78 327

Пр и м е ч а н и я

А р м и р о в а н и е  ригелем 
CM АМСТЦ 4; 5

т к Р Н  Г Е  А Н
е е г и я

и м  *  0 4 *  i 4

1970»М и г е л и  Р П Н 1 0 - 5 6 ;  р п 2 - 7 2 - 5 6 , р ш 5 6 .1 1 п а а ч 6 о ч н ы й  ч е р т е ж .
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Покштенини один ригель

Марка
ригеля

Ьее
т

Марка
ШОНА

Объем
БЕТОНАМЪ

Расход

СТАЛИ
К*

f 2-НО-26 0.875 Аоо 0,358 103.3

Примечания

4 1 р м и ш 1ни( гиге н  см «ист 6.

т к Р и г е л и ----5ТГЙ1
ИМ 0*1 1«1

1870 Ы -ло - 26 Опалубочный чертеж
АЫпчск
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СПЕЦИФИКАЦИЯ МАРОК 
АРМАТУРНЫХ м з д е  А ИЙ
НА ОДИН ?И1ЧАЬ.

MRP К ft
типля

МАРКА
изделия

К АО
штук

к*
АИСТА

КП-ъ i 8
4©
&г> п - 1 г 17

Сч>
С-

03

Примечания

В Ы Б О Р К А  СТАЛИ НА О Д И Н  Р И Г Е Л Ь  В КГ.

М А Р К А  

Р И Г С  АЬ

СТАЛЬ POP Я ЧС КАТАН
НАЯ п е р и о д и ч е с к о г о  
п р о ф и л я  к А л -Hi 

J..U J 57 31- 6 1 »____-

СТАЛЬ УПРОЧНЕН 

НАЯ ЬЫТЯЖ КОЙ 
КЛАССА A-in % 
ГОСТ 578Ь 81*

с т а л ь  р ор яч г -
КАТАННАЯ КРЧР- 
ЛАЯ КА- А I  
ГОСТ 5781- 61*

В ст 5 пс

ПРО К АТ 
РОСТ 3 8 0- 6D4 о

с-
as
eJ
as

ф м м . О
С.
о
h-
35

0  М М
о
ь.ф
ЭЕ

0  ММ
о
е.
о
н-
X

Сече ни е

И
ТО

ГО
3 2 И» 12 10 8 •390* 8 -До* 5 150*5

Р 2 - 7 2 - 5 6 гД§. г .г 251.6 2.2 lig.ll 8.1» 53.0 А  8 0.1» U 16.1» 327.0

1 Оп а лубочный черте* ригеля 
СМ. А ист 2

ТК Ри г е л и 1ГГПГя 
ич- вч - 11»

1870 р и г £  а ь  Р2-72- 56. Армирование
выпуск

2
лист И*

5
TosfiX 18
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СПЕЦИФИКАЦИЯ МАРОК 
а р м а т у р н ы х  изделий на 

Один Рн РЕН
МАРКА
РИГЕЛЯ

МАРКА
ИЗДЕЛИЯ

К 00
и т  к

И
АИСТА

as к п - i i i 9
С\1
1

о П* 2 2 17
*

е4
сх

ВЫБОРКА р тМ И  НА ОДИН ? М Ш Ь  Б КГ.

МАРКА

РИРСАЯ

СТАЛЬ ГОРЯЧСКАТАН- 
няя пегивдического 
профиля Ki. А - |  

РОСТ 5701 -  6 1 *

сталь тячеклтлн-
Н1Я КРУГЛАЯ КЛАС

СА A-I
РОСТ 5 7 8 1  -61 *

Пр о к а т  йетз ПС 
рост  гео-бо *

о
L~
Щ»
C J

о о
О
U -
о
h~
=Х

0

И
т
о
го

Сечение

И
т

о
го

25 и 10 0 -390*g -1»0*8 П5*я 
*  8

Р2 МО - 2.6 5Э.Й 2.2 61,6 15.0 и 23.2 14.8 0 .8 2.9 18.5 103.3

Пр Ц м £ Ч ft ИНД

1. Оп м .у б о ч *<ыи чертеж ригеля см. лист 3-

т к Р и г е л и
с с р м я  

МИ - 04-14

1970 Р и г е л ь  Р г - н о - 2 6 .  Ар м и р о в а н и е . Выпуск
2
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Специфик»щня ма рок  арматурных изделии на осъемнын каркас

МАРКА
ПРОСТРАН
КАРКАСА

МАРКА

КАРКАСА

КО А ВО 

штук
И

АИСТА

МАРКА
ПРОСТРАН
КАРКАСА

МАРКА

КАРКАСА

КО А - ВО 

ШТУК
*

АИСТА

М Ы

КР - i 2 12

КП-2

КР- 2 2 12
кр - 3 2 13 КР- 4 2 13
АР - 5 1 14 КР- 6 i 14

i - i 2-2
Примечи нив.

1  По р я д о к  с б о р ки  к а р к а с а  смотри 
п о я с н и т е л ь н у ю  з а п и с к у

2. М еста  пересечений с т е р ж н и  сеток,
К А Р К А С О В  С В А Р И Т Ь  КОНТАКТНОЙ СВАР

кой в соответствий с .оказаниями 
по свврке соединений 'рматурм 
железобетонных конструкций сн-38з в9

Т К Р М ГЕ АН
серия  
ни 04-i4

1970 Объемные к а р к а с ы  р н , кп-2 выпуск
2

ЛИСТ н*7



t %

U  4J<£il
14  5 5 6 0

KP-7

KP-12

1-1 2-2

V .15

Спецификация марок
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ НА 
ОДИН ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС

МаркаЛРОЕТРАН-
КАРКАСА

Ма р ка

и з д е а .
КОА'ВО
ШТУК

н
АИСТА

КП-ъ

КР-12 2 18
К Р -7 г 15
КР- 8 1 1Б
ПО*. Ц- У] гъ

Примечаний:
1  Порядок сборки к а р к а с а  смотри  

п о я с н и т е л ь н у ю  з а п и с к у .
t  МЕСТА пе р е с е ч е ни й  стержней  сеток

КА РКА С О Б СПАРИТЬ КОНТАКТНОЙ СВАР’
КОЙ В СООТВЕТСТВИИ с " у к а з а н и я м и  
ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ™
5 Н *383-69

т к Р и г е л и
С К*Р й"В

ии-оп-н»
1970 Объемный к а рк а с  к п - з Выпуск

2 АИСТ8
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Спецификация марок
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА 

О Ш М Н Ы Й  КАРКАС
М а р к а

п р о с т  Р.
К А Р К А С А

Марка
изделия

Кол-во
ШТУК

N
ЛИСТА

кп-у

КР-9 г 17
КР-10 \ 1 6

КР-11 г 1 5

поз. ip 1 5 гъ

Пр имечания :
I  Порядок сборки каркаса

см. ПОЯСНИТЕЛЬНУЮ ЗАПИСКУ.

t  Места пересечений стершней
СЕТОК, КАРКАСОВ СВАРИТЬ КОН
ТАКТНОЙ СВАРКОЙ В СООТВЕТСТВИИ
с ,, Указаниями по сварке сог
ЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ ШЕЛЕЗОСЕ' 
ГОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ".
СН- 333-69.

тк Р и г е л и
сТТТГя

ИИ-ОЦ-Ш
1370 Объ ем ны й  каркас  КП-4 ВЫПУСК2 лист N3
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1 Ho5 32 И 33, ВХОДЯЩИЕ В КАРШ КП-2 условно 
НЕ ПОКАЗАНЫ.

т к. Р И Г Е А И П Т и ! -------
ИИ-04-14

1910 У з е л  „ Г
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П р и м е ч а н и я :
1. С п е ц и ф и к а ц и ю  с т а л и  и л

и з д е л и я  си. лист 2У

г  Каркасы изготовить при по
мети ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ в СООТВЕТ
СТВИЙ с „Ук а з а н и я м и  во с в а р к е
СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ ШЕЭОБЕТОИ- 
НЫД КОНСТРУКЦИЙ" ( СН 393-69J.

». Заектродуговую сварку вести ЭЛЕК
ТРОДАМИ 3-50Д С ПОКРЫТИЕМ 
МАРКИ У О Н И  Я(»Я.

т  к Р и г е л и — Г Г рйТ "И И -0 4 -1 4
1970 К а р к а с ы  К Р -1 ;  к р -2 . 8ЫПУСК ЛИСТН*г \гT o sb sZ  а ? -
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1200 25

H

I*
.170

« < 1 0 0  =1300 3<  300 = 900 270
Iz

**зоо--uoo

г
13 <100 = 1301 90

§

Z \5

5 5 8 0

К P-5 KP-6

Примечаний

i  Спецификаций арматуры на изделия
см. AHGT И

г. Каркасы и с е т к и  изготовить при по
мощи ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ 
с „Оказаниями яо с в арк е  с о е д и н е н и й
АРМАТУРЫ ШЕАЕЗОВЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ
(СИ 393-69)

т  к Р и г е л и
«  риА —ИИ-04-14

1970 К ар ка с ы  КР-5; КР-6 . ВЫПУСК
2

АИСТ И*
и

lose!
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Примечания:

t  Сп е ц и ф и к а ц и и ) с т а л и  на  
ИЗДЕЛИЯ СМ. лист 23.

I .  К а р к а с ы  и з г о т о в и т ь  при
ПОМОЩИ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ
в соответствии с „Условия
ми по сварке соединений
АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ Ш -  
СТРЗКЦИЙ" (СН393-Б9).

3. ЭЛЕКТРОДЗГОВЧН) СВАР КЗ ВЕС
ТИ ЭЛЕКТРОДАМИ 9'50А С ПОКРЫ
ТИЕМ МАРКИ УОИИ 15 /55.

т к Р и г е л и
С Е Р И Я

ИИ-04-14
1970 К а р к а с ы  КР-7. ВЫПУСК

2
ЛИСТ hi

15
TosgT 18
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*-------ТС

I * » 80[4<Ш--400 ( 4 <  300 *  1 Ш 4x100=400 80' 135С_____ Iл /  А ----7У
\ « а п ------- ....

П р и м е ч а н и й

1. Спецификация арматуры на и ш а и й  
см. аист 23, 24.

2. К а р к а с ы  и  т к и  и з г о т о в и т ь  п р и
П О М О Щ И  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  
С в И к А Ш И Я М И  ПО С В А Р К Е  С О Е Д И Н Е Н И Й  
А Р М А Т У Р Ы  Ш Е Л Е305Е Т 0Н Н Ы Л  Ш С Т Р Й К  ~
цнй (GH393-69).

КР-10

т к
1970

Р И Г Е Л Й СЕРИЯ
ИИ- 04-14

Ка р к а с ы  КР-8; КР-Ю
1ВЫГИСК 

2
ЛИСТ н* 

16
ToSTC--33
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Пр и м е ч а н и й

i  Спецификацию стали на изде
лия см. лист 23; 24.

г. К а р к а с ы  и с е т к и  и з г о т а в л и в а т ь
ПРИ ПОМОЩИ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СО
ОТВЕТСТВИИ С ПОКАЗАНИЯМИ ПО СВАР
КЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ ЩЕЛЕЗО' 
БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ" (Сй-ЗУЬ-БУ)

3. ЗЛЕКТРОДУГОВУЮ СВАРКУ ВЕСТИ 
ЭЛЕКТРОДАМИ 3-50 А С ПОКРЫТИЕМ 
МАРКИ ВОНИ 13(S5

т  к Р и г е л и
С Е Р И Я

ИИ-04-14-
1910 Ка рка с  КР-9, Сетка  И ;  Петли 1 И , П -1 э ып^п к 

2
А и ст  rj?

17
IQS€>̂  50
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Примеча ния :^ и с д а п д в ш я т а о Е В П Ш .

1 Спецификацию арматуры на ивдеаия си. аист 24. 
г. Каркасы наготовить при помощи точечной сварки в

СООТВЕТСТВИИ С . ЗкААА'ИЯМИ ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМА- 
ТЧРЫ ЩЕШОбЕШНЫХ КОНСТРУКЦИЙ" СИ- 5 9 0 - 6 9 .

т к Р и г  е а и
----8ТТПТ1-----

ИИ-04-14-

1970 А А РКА с К Р - 12. Выпуск

г
АИСТ \

18 J
IOS6JL 51
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Поа. 12,13

R10
1 к Г _ ;

ДАЯ Ш. 12 follLW
ДЛЯ ПОЗ. 13 8 К -

J5,,

2-2

Р И М Е Ч А И И Я

Поз. 9; 11 ПРИВАРИТЬ К ПОЗ. 12 ЭАе к т р о 
д а  м и  ТИПА 3-5QA С МАРКОЙ ПОКРЫТИЯ 
9 ОНИ 13/55.

т  к Р и г е л ь Се р и я  И И -04-14
1910 Узел 3 Вытек

2
ЛИСТМ

19
TosgT  ЙГ
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Спецификация и выьорха стнн  на одно арматурное ш и н е

МАРКА я?
3 с к из

ф Длина Кол ОБЩАЯ Выборка
стали

ИЗДЕ
ЛИЯ

поз мм ММ шт. ДЛИНА
м

Ф и л и  
СЕЧЕНЫЕ ММ

ОБЩАЯААМНАМ
ВЕС
КГ

ОС —. 1 ВВАШа 5560 1 5.56 28А-Жв 6,56 26.8
3  gfee 1 2 20АЖ6 5550 1 5,56 20 А-Же 5.56 13.8
=  СХ-
ш 3 12 А-X 190 1 0.19 12 А -X 0.19 0.17

4 10 A-I 190 1 0.19 10 А -I О.Щ 0.12
-С Г£ *-Ы ГО «4 еэсг

5 12A-I 440 37 16.3 36 А-Ж S.5S 44.5
7 36 А-Ж 558Q 1 5.58 14 А-Ж 6.45 7.8
5 14А-Ж 5550 1 5.55 12A -I 16.3 14.5

КР-1 11 14А-ПГ 450 2 0.3 -330 МО 0.3 9.2
12 См- лист 19 -390X10 150 г 0.3

Й т а го : 75,0
Б 10A-I 440 37 16,3 32 А-Ж 5.58 35.1
8 32A-I 5580 1 5,58 14 А-Ж 6.45 7.8
9 14А-Ж 5550 1 5,55 10 A-I 16,3 10.1

КР 2 11 14 А-Ж 4S0 2 0 . 9 -390/8 а з 7 . 4
13 См -л и с т  1 9 ■390x8 150 г 0.3 -40/5 0.3 0.4
32 - 4 Q / 5 150 2 0.3 № 5 о . з 1,2
33 СМ. АИСТ 20 L50/5 150 г 0.3

И т о го - 6 2 . 0
14 12 A-I 3 3 0 19 6 .3 « А -Г 6 . 3 5 . 6

К Р - З 16 8 A -I 5210 г 10.42 8 A - I 10.42 4 . 2
Итого 9 , 8

Марка

ИЗДЕ
ЛИЯ

№
поз. Э С К И З

Ф
мм

ДЛИНА
ММ

Кол.
ШТ

Общая

дайна

м

ВЫБОРКА
СТАЛИ

ФИЛИ
СЕЧЕН-мм

общая
ДЛИНА м ,

Б е с

кг

15 10A-I ЪЪ Q 19 6.27 10A-I 6.27 3.9
К Р '4 16 8A-I 5210 2 10,42 8 A -I 10,42 4,2

Итого 8 .4
17 14 А-Ж 5240 г 10.48 14 АЖ 1648 12,7

КР-5 18 12A-I 390 37 14,4 m i 14,4 12.8
го 36А-Ш 1200 4 4.8 36 А-Ж 4,8 39.0

Ит о г о : 64.5
17 UA-Ш 524 0 г 10.48 32 А-Ж 4.8 30,4

КР-Б 19 10A -I 390 37 14, 4 14 АЖ 10,48 12.7
21 32АЖ 1200 4 4,8 10A-I 14.4 9 .7

И Т О ГО : 52,8
б 10A-I 440 37 16.3 32 А-Ж 1113 71.3

КР»? 8 32А-Ш 5580 1 5,58 И А Ж 0,9 1.1
10 32А-т 5550 1 5,55 т - г 16,3 10.1
1 1 4 ft® 450 г 0.9 -390/8 й.З 7 .4

13 См АИШ1 -390 Xg 150 г 0.3 -40*5 0,3 0 .4
ш -40<5 150 г 0.3 150*5 0.3 1 .г
ъъ с м . л н е т  20 /.50/5 150 г 0.3

Ит о г о : 9 1 .5

Т К Р И ГЕЛИ Серый

ИИ-04-14
1970 Сп е ц и ф и к а ц и я  и выборка стаан

выпуск
2.

Лист Н9
73

\QSG3b Ъ Ь
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Спецификаций и выборка стали на одно арматурное изделие

МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

№

поз. 3 Б К И 3
*

им
Да ш

мм
Кал.
шт.

ОБЩАЯ

ДАМПА

М

В Ы S о Р К А  

С ТА  ЛИ

ф  ИЛИ 

СЕЧЕ HUE 
М М

Общая
длина

м

8 ЕС, 
КГ.

8 т-ш.5580 г 11.6 32А-Ж 16.85 106.8

КР-8 19 ЮА-1 390 зт 14.4 10A-I 14.4 9.7

гг JIA-Ш5250 1 S.25

ИТОГО 116.5

Б 10 А-I 440 15 8.6 25 АЖ 5,13 19.8

11 14 АЖ 450 г 0.9 14 АЖ 0.9 1.1

13 Cif. Д|гст 19 -390*8 150 г 0.3 10 А -I Б. 6 4.1

КР-9
гз 25 АЖ 2580 1 2.58 -390x8 0.3 7.4

24 25А-Ж 2550 1 г. 55 -40 *8 0.3 0.8

34 -40x8 150 2 0.3 L75tfQ*8 0.3 2. 9

35 L75'5G<a ISO г 0.3

Итого 36.1

19 10 А-I 390 15 5.70 25А-Ш 5.15 19.8

KP-tO 25 25А-Ж 2580 2 5.16 10A-I 5.7 3.5

Итого 23.3

Марка

ИЗДЕЛИЯ

г»?

поз. Эскиз
ф

мм

Длина

мм

КОЛ.

ШТ.

Общая

длина

м

В ЫБ 0 Р КД 
СТАЛИ

Ф ЧАЙ
СЕЧЕН.

М М

015 .ПАЯ 
АЛИЙ А М

ВЕС

КГ

КР-11
26 8 A-I 2190 2 4.38 8A-I 10.28 4,1

27 8A-I 585 9 5.9

НТО ГО 4.1

КР-12

37 8A-I 5190 2 10.38 10 А-I 11.2 7,0
36 10 А-3 585 19 11.2 8A-I 10.4 4.2

Итого 11.2

G-1
28 8A-I 405 г 1.22 8A-I 2.06 0.8
29 8A-I 140 6 0.84

итого 0.8

П-1
30

СМ лист 17 12A-I 1250 1 1.25 12 А-I 1.25 1.11

И т о г о 1.11

П-2
31 GM- лист 17 10 А *1 1170 1 1,17 10 А-I 1.17 олз

И т о г о * . О л з

Т К Р И Г Е А И СЕРИЯ

ИИ-04-14
1970 Спецификация и в ы б о р к а  с т а л и

ВЫПУСК
2

ЛИСТ N*

24-
\ q s q > x  з>
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Примечание:
- а в в а в е в а з в в п в а в ^

4. ЙА ДАННОМ АИСТЕ ПРИВЕДЕНЫ 
ЧЕРТЕЖИ РИГЕЛЕЙ, ИМЕЮЩИХ 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ 
ДЕТАЛИ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ П А Н Е 
Л Е Й  НАРУЖНЫХ ЕТЕН. НА ЧЕР
ТЕЖЕ ДАН ПРИМЕР ОДНОГО ИЗ 
ВОЗМОЖНЫХ ВАРИАНТОВ ПОЛО
ЖЕНИЯ ЭТИХ ДЕТАЛЕЙ- 

Ь  В КОНКРЕТНОМ ПРОЕКТЕ ДОЛ
ЖЕН БЫТЬ ПРИВЕДЕН ОПАЛУ
БОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ РИГЕЛЯ орао- 
ШШШЕНИЕМ ЗАКЛАДНЫХ ДЕ
ТАЛЕН, ПРОДИКТОВАННЫМ СО
ОТВЕТСТВУЮЩЕЙ КОМПАНОВКОЙ 
СТЕН.

л ъ п 0П 200м

Т “
J ___iJ

я
—

Г 7 7 ----------- '

\ / /
Г м - 1  2 -  2

т  к Р и г е л и С е р и я

ИИ-0А-1Д

1970 Промеры расположения закладных деталей 
В КРАЙНИХ ригелях лая крепления стеновых панелей

ВЫПУСК

2 ЛИ СТ И"

25
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Д е т а л ь  м -1 1-1

Примечания :
С ft А Р К ̂  ft EGT И ЭЛЕКТРОДАМИ 
ТИПА 3 - 4 2 А  АВТОМАТИЧЕСКОЙ СВАРКОЙ 
ПОД СДОЕМ фДЮСА.

' ” ^ 7 , 7 Л } И  с ;
Т А А 
ЭЛЕМ% т НА 0 А Й Н

МАРКА
Я А К A A A U П- Ы? Се ч е н и е Данна Кол-во Выборка стали

Пр и м е -
ЧА Н И Е

JAi\n ИД П U

ГО ЭЛЕМЕН
ТА № мм м м H IT .

одной
поа-

ВСЕХ
ПО АКЦИЙ Заемен-

М-1
1 - 8*80 1QO 1 0.52 0.52

Q.76
2 ф 10 АЖ 190 2 0.12 Q. 24

М-2
3 — 8 ^80 140 1 0.71 0.71

0.95
2 Ф 1Q А  Ж 190 2 0.12 0.24

м-з 4 - 8 * 200 200 1 2.5Б 2. 5В
3.36

5 Ф 10 А Ж 310 4 0.2 Q.6

т к Р  И Г Е А И С Е Р И Я

И И - 0 4 - 1 4
1970 З а к л а д н ы е , д е т а л и

в ы т е к

I ?
АИСТ Ц? 

26
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П р и м е ч а н и я :

1. Металлическая л сталь приваривается к
СТЕР W НЯМ ОБЪЕМНОГО КАРКАСА ПО УЗЛАМ 3~6.

'

т к Р и г е л и

G Е р и Мюша1
И И - 0 4 - И

1970
Вариант применения сварной металличес
кой ДЕТАЛИ ВМЕСТО ГНУТЫХ ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСА

&Ы1ш к )аист Н- 
2 | 27
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Ш Т 1 Ш П  1 
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38МШЕМ11Н nt 0Г16 f  MM
( U M l H i r -
MEHHHH IP!- 
n s  ftp н за- 
f??m«nn т ц  
mm*  ш р ./

и  и  ш  М П
1 П Щ Ш Ш П  l

1 И Г 1 к %

1 U P 5 3 U  
1 ( П

Ц ЦСЧ Ч м * *  T / « C 0 T J M
1 /М

P. T
1 1 Н

Ра т РзТ £ м

M 2 - H D - 5 6 l 0. 3 8 8 U 0 3  8 8 4 6 6 .  0 5 H  . 4 1 6 . 0 8 Н . 9 4 45,0. 0.76

P П2 -  7 2 ' 5 6  
P 2 -  7 2  - 5 6 7 6 2 6 i* Q . 3 8 6. 0 2 4 .  8 6 & . 7 U  . 7 8 10 04 33 9 0.7 7

Т К 9 1 Г Е * И I н  и  
о и - 0 и - U

1910 С 1 t м я Н с П И 1 1 к н «
9ИМС1

2
IHC1 4? 

1 8
l O S b X  Ц i

Серия ИИ-04-14

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

