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Министерство Руководящий документ i 
строительства Лнструкция по учёту и расчёту | 
предприятий потребности электросварочного j 
нефтяной и .оборудования для организаций i 
газовой про- Миннефтегазстроя : 
ММЩленно£2И____________________________________________1

РД

Ьпервые

I. ОЬц/iK иОлШШИЯ.
1 .1  Настоящая инструкция распространяется на производствен

ные главные управления, объединения, тресты , первичные строитель
ные и другие организации /промышленные предприятия, автобазы , ин
ституты и т . п . /  Миннефтегазстроя, имеющие на балансе электросва
рочную технику.

«Учёт электросварочного оборудования осущ ествляется на осно
вании переодически проводимых переписей, а  также первичных доку
ментов о его поступлении и списании в течение го д а . Учёт осущест
вляется службой, ответственной з а  сварочное оборудование в данной 
организации.

1 .к  Наличие электросварочного оборудования на 0 1 . 0 2  каждого 
текущего года должно быть строго увязано с  действительным его  по
ступлением, списанием, передачей в другую организацию, расходом  
на замену выбывшего в со ст а в е  установок ручной или механизирован
ной сварки и наличием на 0 1 .0 1  прошедшего го д а .

Если в со с т а в  организации передаётся новое подразделение или, 
наоборот, выбывает одно из подразделений, то соответственно учиты
в ается  поступившее или выбывшее вместе с  этим подразделением обо
рудование.

Наличие электросварочного оборудования на 0 1 .0 1 ,  учитываемое 
вышестоящей организацией, должно соотв етствов ать суммарному коли
ч еств у  электросварочного оборудования на то же число, учитываемому 
подчинёнными организациями.

ш е се н а
ШИШКтехоргнефтегазстроем

Утверждена 
Миннефтегазстроем 
кк  декабря 1^ 8б г.

Срок введения в 
действие _  
с  1 jttatffK  19ъ 7г.

a Z p e jQ



4,

1 .3  Заявки на электросварочное оборудование подают в в ш е *  

стоящую организацию по форме № C T -I / с  приложениями/.

Главные управления и объединения подают заявки в Главнефте-  

газснабком ллект М инкефтегазстроя в срок до 3 0  марта текущ его г о д а . 

Сроки подачи заявок для т р е с т о в , СМУ и приравненных к ним органи

заций устан авл и вает вышестоящая в порядке подчинённости орган и за

ция.

1 . 4  В сл уч ае неправильного составл ен ия заявки в ш е  стоящая 

организация возвращ ает её  в организацию, подавшую з а я в к у , для 

уточнения, а  <|юнды на электросварочное оборудование выделяются 

этой  организации в последнюю очередь б е з  у ч ёта  заявки или вообще 

не выделяются.

1 . 5 .  Источники питания, входящие в с о с т а в  устан овок  ручной 

или механизированной свар к и , отдельно не учитываются*

1 . 6 .  Распределение фондов электросварочного оборудования по 

строительным организациям Миннефтегазстроя осущ ествл яется на осно

ве утверждаемых для каждой организации норм потребности.

Нормы потребности для главных управлений и производственных 

объединений утверждаются Министерством. Нормы для т р е ст о в  утверж

даю тся руководством главного управления или производственного  

объединения. Нормы для строительно-монтажных управлений и прирав

ненных к ним организаций утверждаются руководством т р е с т а .

1 . 7 .  При р асч ёте  норм производительность каждого эл ек тросв а

рочного оборудования, имеющего источник питания, выражается через  

условные посты , то е с т ь  отношение действительной его  производи

тельности к производительности однопостового а г р е г а т а  ручной свар к и .

1 . 8 .  Нормой потребности в электросварочном оборудовании в 

данном случае назы вается обоснованное расчётом  средн егодовое его  

количество / в  п ер есч ёте на однопостовые агрегаты  ручной св а р к и /,



5,

необходимое для выполнения данной организацией I млн. рублей СМР 

в го д .

1 .9 .  Разработка норм потребности осущ ествляется по уровням 

управления сверху вниз. На первом этапе разрабатываются нормы для 

главных управлений и производственных объединений. На втором этапе  

-  для трестов и далее -  для строительно-монтажных управлений и при

равненных к ним организаций.

1 .1 0 .  Нормы потребности по главным управлениям и производ

ственным объединениям разрабатываются на основе информации, кото

рую они ежегодно представляют в Управление главного сварщика / в  

дальнейшем -  это  заявочная форма № С Т -1 /.

Нормы пересматриваются каждую пятилетку.
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к . ПОАСНЫУЯ Л оАиО^иОиШ £ОРШ № CT-I И ШЗД&к&Ш» .4
Ч О pue N“ С X—X ,

2 Л .В  указанной форме, в графе 2  перечисляются в се  имеющиеся 

в организации марки электросварочного оборудования. Раздельно 

учитывается оборудование для ручной и механизированной сварки. 

Помимо э т о г о , в со ст а в е  ручной сварки выделяются в отдельно учи

тываемые группы:

1 .  Агрегаты для электродуговой сварки однопостовые;

2 .  То же двухпостовы е;

3 .  То же четырехпостовые и бол ее;

4 .  Сварочные выпрямители;

5 .  Сварочные преобразователи;

6 .  Сварочные трасформаторы.

По каждой группе по графам подсчитывается и то г . Кроме т о го , 

итог подсчитывается и в целом по оборудованию для ручной сварки.

Аналогично учитывается оборудование для механизированной св ар 

ки, где выделяются в отдельные группы:

1 .  Автоматы и полуавтоматы, указанных в примере и аналогичных 

типов;

2 .  Полевые автосварочные установки (ав том аты );

3 .  Трубосварочные базы ;

4 .  Комплексы для автоматической сварки неповоротных стыков

тр уб ;

5 .  Установки для контактной сварки;

6 .  Контактные машины.

2 . 2 . В графе 3  проставляется

производительность данного типа сварочного оборудования по отноше

нию к производительности одного поста ручной сварки.



М кннеф тзгазстрой Форма ^  C T -I

З а я вк а  н а  эле к тр о сва р очное оборудование на_________го д

Г л авк  (П/0) х  рЭ С 'х СНУ

Наименование и марка 
пп свар очн ого оборудования

Средмял 
произво
ди тельн ость 
по отноше

Наличие на 
01.01  про
шедшего го д а

П о сту - Списано 
пило в  по акту  
проше- в проще-

Передано Наличие н а  З а я вк а  н а 
другим 01.01  текугце- плановый го д  
ор гаки - г о  го д а

нию к од
ному п осту  
ручной 
сварки

ШТ. у е л .
ПОСТОВ

днем днем г о -  
году  ду

зацпям шт. у е л . шт. у е л . 
п осто в  п о сто в

I  2 3 4  5 6 7 8 9  10 I I  12

Ручная сва р к а

I .  А грегаты  э л .д у го во й  сварки
однопостовые

1 .  Щ х -3 0  5  I

2. АДЦ-ЗП2 I

3 .  АДБ-309 I

4 .  АДБ-318 I

5 .  АСБ-300 I

6 .  A C B -3I20  I

7 .

8.
И того : <2



to

I  2  3

2 . To же -  двухпостовые

1 . а д - 5 0 2  2

2 .  АСДП-500Г 2

3 .  С.ЦУ-2Б 2

4 .  УСТ-21 2

5 .

6 .

Итого:

3 .  То же -  четырехпостовые и
более

I .  АЭП-51 4

2« АЭП-52 4

3 .  УС-41 4

4 .  АС-61 4

5 .  СЧУ 4

6 . а д - 4  х  2501 4

7 .

6 .

4  5

Итого:

6 7  8 9  10 I I  12

оо



I 2 3 4 5
4. Сварочные выпрямители

1. БД-301 I
2. ВД-303 I
3. ВС-300 I
4. БДГ-301 I
5. ВДГ-302 I
6 . ЗСК-ЗОЗ I

7. В.ЕУ-504 I
8. ВКСМ-ЮОО 4
9. ВД7-1001 4
10. З Д -1201 4

11. З Д -1601  6

12. Зда-1001 4
13. ВД-1601 6
14.
15.

Итого:

6 7 8 9 10 II 12



I 2 3 4 5

5 . Преобразователи

1. ПС0-300 I

2 . ПСО-315 I

3 . ПД-303 I

4 . ПД-305 I

5 . ПС0-500 I

6 . ПСО-501 I

7 .

8.

Итого:

6 . Трансформаторы

1. ТСП-1 I

2 . ТСП-2  I

3 . ТДП-1 I

4 . ТД-300 I

5 . ТД-302 I

6 . ТД-5С0 I

б 7 8 9 10 I I  12

о



I 2 3 4 5

7. ТД-502 I

8. ТС-300 I

9. ТС-500 I

ю .

I I .

Итого:

7 .  Установки для сварки алюминия
вручную

1 . У.ПГ-301 I

2 . y jy -IO I I

3 . УДГ-501 I

4. УДГУ -301 I

5. УМР-300 I

6 .

7 .

Итого:

Итого по ручной сва р к е :

б 10 I I 12



2 3 4

Механизированная свар ка  
В . Автоматы и полуавтоматы

I . TC-I7M 4

2 . ТС -35 4

3 . ЩЩГ-303 2

4 . П.ЩГ-500 2

5 . А-547У 2

6 . А -765 2

7 . А -825 1 ,5

8 . А -П 97П 2

9 . A-I230M 1 ,5

10 . ц и - з о г 1 ,5

I I . ПДГ—3 0 5 ,3 0 7 1 ,5

12 . ПДГ-502 2

1 3 . 1ВДМ-503 2

1 4 . ПДГ-5С6 2

1 5 . А -537 2

5  6 7 8 9  10 I I  12

7\Э



I  2  3 4  5

1 6 . A ^ 5 -I0 0 I 4

1 7 .

1 8 .

Итого:

9 .  Полевке автосварочные у ст а 
новки (автоматы;

1 .  ПАУ-601 4

2 .  ПАУ-602 6

3 .  ПАУ-502 6

4 .  ПДУ-1001 8

5 .  ПАУ-Ю01В 5

6 .

7 .

Итого:

1 0 . Трубосварочные базы

1 . БТС-142 12

2 .

Итого:

6 7 8 9  10 I I  12

со



I 2 3 4 5

1 1 . Комплексы для автоматической 
сварки непсворотных стыков 
труб

1 . Стык 04  8

2 .

3 .

И того:

1 2 . Установки для контактной
сварки 

I .  ГНУС-1 8

2 .  ТКУС-1А 8

3 .  ПЛТ-321 8

4 .  С евер -1 16

5 .

6 .

Итого

6 7 8 9  10 I I  12
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13. Контактные машины

3 4 5 6 7 8 9 10 II 12

2

Итого по механизированной сварке 

Всего:

Всего по норме:

Примечание: I, в форме № CT-I учитывается только сварочное оборудование, 

используемое самостоятельно. Источники питания и другое обору

дование с источниками питания, предназначенное для замены вышед

ших из строя узлов установок для ручной или механизированной 

сварки, учитывается в приложении I к форме CT-I и из формы № CT-I 

должно быть исключено. Иначе говоря, если имеется несколько ис

точников питания одного наименования и марки, причем часть из 

них предназначена для самостоятельного использования, а часть 

для замены вышедших из строя в составе установок, то первые учи

тываются в форме № CT-I, а вторые в приложении I и форме CT-I. ел



1 6 .
2 . 3 , В графе 4  в числителе п р о ставл яется  наличие данного вида 

сварочного оборудования на I  января прошедшего г о д а , а  в  знам енате

ле /или в скобках/ -  в  том числе исправное его  количество н а ту  же 

Д ату.

2 . 4 .  Графа 5/наличие условных постов/ п р ед ставл яет  произведение 

графы 3  на графу 4 .

2 . 5 . В графе 6 у к азы вается  коли чество поступивш его в прошедшем году  

сварочн ого оборудования и з в с е х  источников /получено по фондам, п е

редано и з других организаций и т .п ./ .

2 . 6 . В графе 7 у к азы вается  количество оборудования, списанное пс 

а к т у  в  установленном порядке. На каждую единицу указанного в  этой 

графе оборудования должны быть в наличии акты н а его  списание по 

установленной форме.

2 , 7 . Учёт списанного сварочного оборудования осущ ествляется  в ор га

низации по форме Р С Т -3 . Из этой формы данные п ер ен осятся  в  графу 7  

формы Р C T -I и в  форму Ш НО-3, ЦСУ СССР. Каждая организация прикла

ды вает к своей заявк е  копию формы Р НО-3.

2 . 8 . В графе 8 формы № C T -I у к азы вается  коли чество сварочного 

оборудования данного ви да, переданное другим организациям, а  в  при

мечании к форме Р C T -I должно быть у к а за н о , каким организациям п е

редано оборудование к скол ько.

2 . У .В  графе 9 у к азы вается  наличие свар очн ого оборудования на 

I  января текущего г о д а . П равильность заполнения этой г^афы по каж

дой строке контролируется формулой: г р .9  =* г р ,4  + г р .б  -  г р .7  -  r p .t

2 . 10 .  В графе 10/наличие условных постов/  у казы вается  р езу л ь

т а т  умножения данных графы 9 на графу 3  по каждой ст р о к е . Суммируя 

по графам строки "И того по ручной сва р к е " и "Итого по механизиро

ванной с в а р к е " , заполняем стр оку  " В с е г о " .

2 . 1 1 .  Форма № C T -I я в л я е тся  обоснованием заявки сварочной т е х 

ники на плановый г о д , которая в  развёрнутом виде приводится
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Б граф е I I .  Данные графы 1 2  по с т р о к е  " В с е г о "  должны бы ть меньше 

или равны расчетны м  данным по с т р о к е  " В с е г о  по н о р м е ",

2 . 12 . З а я в к а  на источники питания и а г р е г а т ы  с  источниками 

п и тан и я, предназначенны е д л я  замены  вышедших и з  с т р о я  в  у с т а н о в 

к а х  ручной или м ехан и зи рован н ой  сва р к и  и с о з д а н и я  р ем он тн ого фон

д а ,  п о д а е т с я  н а б л ан к е приложения I  к  форме № C T - I .
ц,ентрлго>р  ̂ ар

2 . 1 3 . З а я в к а  н а  сборочны е стен ды К и /при способлен и я д л я  э л е к т р о 

с в а р к и , не имеющие и сточ н и ко в питания с о с т а в л я е т с я  н а бл ан ке при

ложения 2  к форме № C T - I .

2 . 1 4 ,  При заполн ен и и  приложения I  к  форме № C T -I  и м еть в  ви д у , 

ч то  граф а 9  "Н аличие н еустан овлен н ы х и сточ н и ко в питания н а 0 1 .0 1  

текущ его  г о д а " ,  предн азн аченн ы х д л я  замены  вышедших и з  с т р о я  у з 

л о в  у с т а н о в о к  м ехан и зи рован н ой  с в а р к и , к о н т р о л и р у е тся  ю  ф ормуле: 

г р .9  = г р .З  + г р . 5  -  г р . 6  -  г р .8

2 . 1 5 .  Если  д л я  замены  вышедшего и з  с т р о я  у з л а  ручь>й или м ех а 

низированной свар очн ой  у ст а н о в к и  и сп о л ь зо в а л и  и сточн и к п и тан и я, 

который р ан ее  р а б о та л  с а м о с т о я т е л ь н о  и у ч и т ы в а л ся  по форме

$  C T - I ,  т о  в форме № C T -I  он о т р а ж а е т ся  к ак  списанный по а к т у , 

но а к т  на е г о  сп и сан и е н е с о с т а в л я е т с я .



П рилож ение »  I  к  форме Е  C T - I

З а я в к а  н а  и ст о ч н и к и  п и т а н и я , п р е д н а зн а ч е н н ы е  

д л я  р ем о н тн ы х  н уж д н а _______ г о д

пп
Н аи м ен о ван и е и м а р к а  Н али чи е С п и са н о  в  
и с т о ч н и к о в  п и т а н и я , н е у с т а н о в -  прошедшем 
п р е д н а зн а ч е н н ы х  д л я  лен н ы х и с ~  г о д у  Б е з 
р ем он тн ы х н уж д т с ч к и к о з  д а к х  и з

п и т а н и я  н а  с т р о я  в  
0 1 . 0 1  п р о -  с о с т а з е  
ш едш его у с т а н о в о к ,  
г о д а  (д л я  к о г д а  с а -  
за м е н ы ) м а  у с т а 

н о в к а  н е  
с п и с ы в а е 
т с я

П о л уч ен о  
е  т е ч е н и е  
г о д а  н а  
р ем он тн ы е 
н уж ду

И с п о л ь з о 
в а н о  д л я  
за м ен ы  в  
с о с т а в е  
у с т а н о в о к

М арка 
у с т а н о в к и  
в  к о т о р о й  
з а м е н е н
и с т о ч н и к
п и та н и я

П е р е д а н о
д р у ги м
о р г а н и з а 
циям

Н али чи е З а я в к а
н е у с т а н о в -  н а  ш и н о -
л ен н ы х  в е й  г о д
и с т о ч н и к о в
п и т а н и я
н а  0 1 , 0 1
т е к у щ е г о
г о д а

I  2 3  4  5  б  7  8  9  1 0

С вар оч н ы е вы прями
т е л и

1 ,  В Д - 5 0 4 , SOS, 5 0 €

2 .  В Д -1 0 0 1  

3 ;  ДЦУ—1201

4. ЗД-1601
5 .  ВКСМ-ЮОО

6 .  В Д - Ю 01

7. ВД-1601
8 .

И т о г о : 00



1 2  3 4 5

Преобразователи
1. ПСГ-300
2. ПСГ-500
3. ПС0-500
4. ПСО-501
5.

Итого:
Трансформаторы

1. ТС-300
2. ТС-500
3. ТД-500
4. ТД-502
5. ТДЗ-Ю01
6. ТДФ-1601
7 .

Итого

б 7 8 109



I 2 3 4

Сварочные генераторы
1. ГС0-300

2. ГД-305

3. ГД2 х 250

4. ГД4 х 250

5.

6 .

Итого:

Сварочные головки

1. ГДМ004

2.
Итого:

Всего:

го
о
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Приложение № 2 к форме CT-I

Заявка на электросварочное оборудование, 
не имеющее источников питания н а _____год

№№ Наименование и Наличие на Списано Получено Не •к.'”.-с? ■ аявка
ПП марка электросва- 01.01 про- и пере- и изго- гу:>,1 l f- V 01.. на пла-

рочного оборудова- шедшего дано в товлено 01 новый
ния, не имеющего 
источников питания

года течение в тече
го да ние года

кущ
ГОД,;

КО КОД

I 2 3 4 5 0 7



С труктура CMP з а г о д
Приложение 3  к  форме № C T -I

Н хкнеФ тегазстрой__________________  Т р е ст
Г л авк  (п / о )

т ы с  p v fC M P

F.? Наименование В с е г о Наименование т р е с т о в  (СМУ)
пп п о к азател ей по ор

ган и 
зации

I  2 3  4 5  6  7  8  9 10 I I 12  13  14

I .  Линейная ч а с т ь  м а ги ст 
ральных трубопр оводов 
{к о м п л е к с )

в том  ч и сл е :
св а р к а  

изоляция 

земляные работы

КС и НС

3 . О бустройство

в т .ч .п р ом ы сл овы е т р у 
бопроводы

4 . Стройиндустрия

5 . Ж ил.быт. и коммуналь
ное ст р о и т е л ь ств о



I  2  3 4  5 б 7 8 9  10 I I  12 13 14

б . ГПЗ, кап .рем он т, ПХГ и пр.

Всего СМР

в том числе в 
северных районах

Примечание: Главные управления и производственные объединения одновре
менно с заявкой подают сведения о фактической структуре 
СМР подчинённых организаций за  отчётный год и плановую 
структуру СМР на плановый го д , которая также служит для 
обоснования заяв к и  и в целях продолжения исследований 
по совершенствованию системы нормирования сварочного обо
рудования в Миннефтегазстрое.
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Б приложении I  к форме № C T -I  э т а  операция о т р а ж а е т с я -в  

графе 5 ’’ Получено в течен и е г о д а "  и в графе б "И сп ол ьзован о для

замены в с о с т а в е  у с т а н о в о к " .

Если же замененный указанным c n o c o 60iM в  с о с т а в е  сварочной 

у стан овк и  источник питания п р е д п о л а га е т ся  з  дальнейшем отремон

т и р о в а т ь , то  операция э т а  о тр аж ается  лишь в  граф е 4  формы № C T - I ,  

г д е  он будет у ч и ты ваться  как  неисправны й.

1Ю т & Ю С 1И и Ъ Ш & О О Ь М & Ш * и л а д р Ь А )ш И

ад п л а ж ш л  шд.

3 . 1 .  Р а с ч е т  потр ебн ости  в  элек тр освар оч н ом  оборудовании н а 

плановый г о д  о су щ ествл я ется  по форме Is С Т -2 .

Исходные данные по стр окам  I . I ,  1 . 2 ,  1 . 3 ,  1 . 4 ,  2 . 1  и 2 . 2

заполн яю тся н а  основании (Ъоомы C T -I  ( с т п о к а  " В с е г о " ) .
из в с е х  источников в  текущем г о д у *

3 . 2 .  Строка 2 . 3  щОжидаемое п осту п л зн и 1^ / зап ол н яется  н а осн о

вании докум ентов о выделении фондов на свар оч н ое оборудование с  

учетом  решений о п ер едач е свар очн ой  техники другими организациями 

в  распоряжение данной ор ган и зац и и .

3 . 3 .  С трока 2 . 4  "Р а с ч е т н о е  спи сан и е э л е к тр о сва р о ч н о го  обо

рудования в текущем г о д у "  о п р ед е л я е тся  к ак  среднеариф м етическое 

ф акти ческое списание з а  последн ие 3  г о д а  по формуле:

С/ т + С/ о + С, о
с .  ------- i z s  ( ш т . ) ,

4 3

г д е  Of. -  р асч етн о е  спи сан ие текущ его г о д а ;

-  ф акти ческое спи сан ие прошлого г о д а ;



Форма Р  СТ~:

О пределение п о тр еб н ости  в эл ек тр о свар о ч н о м  
оборудовании н а  плановый г о д

Г л а в к  СМУ

Т р е с т

№ п/п Г о д Наименование отчетн ы х данных В с е г о  : о о с в а -
и р асч етн ы х п о к а з а т е л е й р о ч н о -л

ваи кя
( р у д о -

I 2 3 4 1,

I
I . I

1 9 , . . Наличие эл е к т р о с в а р о ч н о г о  обору
дован и я н а  0 Г .0 1  прошедшего г о д а

1.2 т о  к е  условн ы х п о с т о в

1.3 П оступило в прошедшем го д у

1.4 С писано и п ер едан о  другим о р га 
низациям  в прошедшем г о д у

2
2.1

1 9 . . . Наличие эл е к т р о с в а р о ч н о г о  обору
дован и я н а  0 1 ,0 1  тек у щ его  г о д а

2.2 т о  я:е условн ы х п о с т о в
2 .3 ожидаемое п осту п л ен и е и з в с е х  

и сточн и ков в текущ ем г о д у
2 .4 Р а с ч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а 

р очн ого  оборудован и я в текущ ем
го д у

3

3 .1

I S . . . Р а с ч е т н о е  наличие э л е к т р о с в а р о ч 
н о го  оборудован и я на 0 1 .01
п л а н о во го  г о д а

3 .2 т о  же условн ы х п о с т о всоК} П о тр ебн ость  в  эл ек тр о сва р о ч н о м  
оборудовании н а плановый г о д
в п е р е с ч е т е  н а  условн ы е п осты

ЗА  Р а с ч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а р о 
ч н о го  оборудован и я в плановом  
г о д у

^ 5  Р а с ч е т н о е  к о л и ч е с т в о  э л е к т р о с в а 
р о ч н о го  оборудован и я н а кон ец  
п л а н о во го  г о д а  в п е р е с ч е т е  н а 
усл овн ы е посты
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^ i -2  и С  ̂_ з  “ списание позапрошлого и предш ествовавш его ему 

г о д а .

3 . 4 . Строка З Л  "Р асч етн о е наличие электр освар очн ого  оборудо

вания на 01.01  планового го д а " оп р еделяется по формуле: 

с т р . З Л  =* с т р .2 .1  + с т р .2 .3  -  с т р .2 .4  

(в с е  данные бер утся и з формы № С Т -2 ) .

3 . 6 . Строка 3 . 2  "Р асч етн ое наличие условных п остов на 0 1 .0 1  

планового го д а " оп р еделяется из пропорции по формуле:

с т р .З .?  = с т р .З Л  х  '<

(в с е  данные берутся из формы № С Т -2 ) .

3 . 6 ,  Строка 3 . 5  "Расч етн ое количество электросварочного обору
дования на конец планового года в пересчете на условные посты** опре
деляется по формуле: с т р .3 . 5  *  2Н х  (Ж ш ^  с т р .3 . 2 ,

гд е  Н- -  нормативный парк электр освар очн ого оборудования в пере

сч е т е  на условные посты д л я данной организации в р а сч е т е  на I  млн. 

р уб. СМР в г о д .

Для главных управлений и производственных объединений Hj, -  

принимается по таблице I .

Для трестов,строительно-м онтаж ны х и приравненный К ним орга

низаций эта  норма разр абаты вается и утверж дается в вышестоящей 

организации в соо тветстви и  с разделом 5 настоящей инструкции.
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Нормы

потребности в сварочной технике для главных управлений

и объединении М иннефтегазстроя
Таблица № I

n/ n j Наименование органи зации  
» 
j

j Норма п отр еб н ости  
j в  эл ек тр освар оч н ом  
i о б о р у д ован и и r  N
i у е л .ПОСТОВ (ГЦ>>
* Груб.' "СНГ ‘

I ! 2 ! 3

I . Главтнъш нтрубопроЕО дстрой 5 , 6
2 , Глявю  «тру бодр оводе трои 5 , 6
3 , Г л а с р е д а зн е ф т е г а зс т р о й 5 , 6
4» Г л а в  тру бопров одстр ой 5 ,1
5 . Г л а в в о с т о к т р у  б оп р оводстр ой 4 , 5
6 . С оюз п одводтруб оир овод стр ой 5 , 0
7 . Г л а в е  нб тру оо дров сд стр ой 2 , 5
8 . Г  лаву  кот {сф те г а з  с  трой 8 , 0
9 . Г л а в т а т н е ф т е г а з с  трой 8 , 0

Ю с Г л а в  ту I  -кг/ о нн е ф? с г а з  с трой 8 , 0
I I . Гладямбу ргп ефт е г а з  с твой 8 , 0
1 2 . Г л а ву р е и го й н еф те га зс  трой 8 , 0
1 3 . Г л а в к а зн е ф т е го зс т р о й 8 , 0
1 4 . Главн о: -in г а з  к ефт а с  тро й 1 0 ,0
Т о . Г л авн еф тегазп р о м стр ой 1 0 , 0
1 6 . С и бкочп тектм оп тач 1 0 ,  К
1 7 . Г л авб ам н еф тегазо тр о й 1 0 , 0
18  о Г л а вти м ек н еф тега зстр о й 5 /
1 9 . Г л а вза п си б я и л стр о й 6 , 4
2 0 . Г л  авн s фтвг а з  эл е  к тр осп ец стр ой 5 ,1
2 1 . Главы  е фт е г а з  мон тале 1 5 , 0



3 . 7 .  С тр о ка 3 . 3  "П о тр еб н о сть  в  эл ек тр о сва р о ч н о м  об о р у д ова

нии в  п е р е с ч е т е  на условн ы е п осты  н а  плановый г о д "  о п р е д е л и л с я  

по ф ормуле:

с т р .  3 . 3  = с т р . 3 . 5  -  с т р . 3 . 2  + с т р . 3 . 4  х  ;
с т р . 3 . 1

3 . 8 .  С тр о ка 3 . 4  "Р а с ч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а р о ч н о г о  о б о л у - 

дован и я в плановом  г о д у "  при наличии хорошо н алаж ен н ого ;у н а  и 

явн о  выраженной тенденции к изменению о п р е д е л я е т с я  по фор о. ли: 

с т р . 3 . 4  = К х  с т р .2 . 4 ;

гд е  коэффициент "К " у ч и ты вает  тенденцию к увеличению  ил к у л о ; . -  

шению сп и сан и я свар очн ой  техн и ки  з а  последн и е 5  л е т :

к .  I t a - i f t - s  + 1 ,
5

При о т с у т с т в и и  достовер н ы х данных по списанию  э я е ] г г ,:-.,; , ; 

к о г о  оборудования з а  пятилетний п ер и од принимать К = I ;  tC _ спи_ 

сан и е в плановом г о д у  принимать н а  ур овн е р а с ч е т н о г о  он-- ,, ; 

теку щ его  г о д а .

3 . 9 .  Дачные стр о к и  3 . 3  формы № С Т -2  п е р е н о с я т с я  ь у :

№ C T -I  ( г р .1 2  " В с е г о  по н о р м е ") и сл у ж ат осн овой  о п р е , 

заяво ч н о й  п отр еб н ости  ор гани зации  в  свар очн ой  техн и ке но ; . {0^

вый г о д .

З Л О . При со ст а в л е н и и  з а я в к и  r p . I I  формы № C T - I  г/ го л  ; э т с я  

в  с о о т в е т с т в и и  с  эк сп ер тн о й  оценкой п о тр еб н о сти  в  отдел:.- ; :  ВН сг, 

сварщ ика или м е х а н и к а . Г р .1 2  п о л у ч а е т с я  умножением г р . П  па Гр 3 

Суммарное к о л и ч ест в о  условн ы х п о с т о в  по граф е 12 в  ст р о к а  " З с е г о  

должно быть р авно или меньше у к а за н н о г о  в с т р о к е  " В с е г о  по норме

Пример- веден и я учетн ой  докум ен тац и и , р а с ч е т а  п отр еб н ости  

и с о с т а в л е н и я  за я в к и  н а э л е к т р о св а р о ч н о е  оборудован и е ди?* в 

приложении.
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4 * УЧ.-.Т СШСА*14Я UO АКХУ cbioU aii£iC ita  СИРО/.

о .ж т ю ш о ч | Ю Ш  с ш з д ы ш « т  в _______г о д у *

/Форма *  С Т -З / .

форме ЛЮ Т-3,в
4 . 1 .  В’Кграфе 2  п р о с т а в л я е т с я  н аим енование сп и сан н о го  э л е к т р о 

сва р о ч н о го  об о р у д о ван и я . Е сли  э т о  у с т а н о в к а  ручной или м ехан и зи 

рованной с в а р к и , имеющая н еск о л ь к о  и сточ н и ко в п и тан и я , т о  вн ач ал е 

у к а з ы в а е т с я  н аим енование и м арка спи сы ваем ой  у с т а н о в к и , а  ниже 

п ер еч и сл я ю тся  и сточн и ки  питания подлежащие сп и сан и я в м е с т е  с  н ей . 

Исправные и сточн и ки  питания не сп и сы ва ю тся , а  приходую тся и учи 

ты ваю тся , к а к  поступивш ие в форме № C T -I  или приложении I  к форме 

$  C T - I .  Е сли  с п и с ы в а е т с я  один или н еск о л ь к о  и сточ н и ко в  питания в  

с о с т а в е  у с т а н о в к и  б е з  сп и сан и я сам ой у с т а н о в к и , т о  они пер ечи сляю т

с я  с  у к азан и ем  марки и сточн и ка питания и в  с о с т а в е  како й  у ст а н о в к и  

р а б о т а л и .

4 . 2 .  В граф е 3  п р о с т а в л я е т с я  д а т а ,  к о г д а  э т о  обор удован и е 

(у с т а н о в к а  или и сточн и к п и тан и я) были впер вы е принято н а  б ал ан с 

(п о с л е  вы п уска с  з а в о д а )  или д а т а  з а в о д с к о г о  и зг о т о в л е н и я .

В граф е 4  п р о с т а в л я е т с я  д а т а  сп и сан и я по а к т у  у ст а н о в к и  

или и сточ н и ка п и тан и я .

4 . 3 .  В граф е 5  у к а з ы в а е т с я  ср о к  службы обор уд ован и я ( г р . З - г р . 4 ) .

4 . 4 .  В  граф е 6  п р о ста в л я ю т ся  единицы н ап р оти в марки сп и сан н о го  

обор удован и я ручной с в а р к и .

Если э т о  оборудование имеет один источник питания, т о  едини

ц а по это й  ст р о к е  п р о став л я ется  также в граф е 8 .

Если  с п и с ы в а е т с я  у с т а н о в к а  ручной св а р к и  и н ес к о л ь к о  и сточн и 

к о в  пи тан и я, входящ их в  е е  с о с т а в ,  т о  единица в  граф е б  п р о с т а в 

л я е т с я  т о л ь к о  н ап р оти в у с т а н о в к и , а  н ап р оти в к аж д ого  сп и сы ваем ого  

и сточ н и ка питания единица п р о с т а в л я е т с я  в  граф е 8 .



Форма № С Т -3
30

1.1иннефте г а з  строй

У чет списания по а к т у  выбывшего э л е к т р о 
свар о ч н о го  оборудования в _______г о д у

Г л а в к  (п / о)_________________________  Т р е с т _______

да

г #
пп

Наименование 
и м арка э л е к 
тр о свар  очного 
оборудования 
или источн и ка 
питания спи
сан н ого  по а к 
ту

Д ата

Приня- С п и са- 
ти я н а ния 
балан с

Ф актич. К оли чество  сп и сан н ого 
ср ок оборудования по маркам 
службы а г ре г а _ м ехан и - в с е  и с

ты И ЗИрОВа- ТОЧНИК: 
у с т а н о -  иная питания 
вки с в а р к а  
ручной 
свар ки

I  2  3 4  5 6 7 8

"А" И то го :
"В " И того / г р . 6  + г р . 7 / :

Примечание:
1 .  Р езу л ь тат  по строк е "А" /гр а ф а  8 /  зан о си тся  в форму 

Н О -3, ЦСУ СССР, с т р ,5 6 ,  р азд ел  4 .
2 .  Р езу л ь тат  по строк е "Б " зан о си тся  в  стр ок у  " В с е г о " ,  

г р . 7 ,  формы № C T -I .
3 .  Заполняется в течение г о д а .
4 .  П одвести итоги до 5  января текущего г о д а .
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4 . 5 .  Списание обор удован и я д л я  м ехан и зи р ован н ой  свар к и  

о т р а ж а е т ся  в  граф е 7 .  Е сл и  э т о  обор удован и е имело один источник 

п и тан и я, списываемый в м е с т е  с  у с т а н о в к о й , т о  единица п р о с т а в л я е т с я  

такж е по граф е 8 .

Если  сп и сы ваю тся и сточники п и тан и я, входивш ие в с о с т а в  ме

хан и зи рован н ой  свар очн ой  у с т а н о в к и , т о  единица п р о с т а в л я е т с я  в 

граф е 8  н апротив к аж д ого  и сточ н и ка п и тан и я.

4 . 6 .  В  а к т е  н а  сп и сан и е  с л е д у е т  о тд е л ь н о  о т р а з и т ь  сп и сан и е 

эл ек тр освар оч н ой  у с т а н о в к и  и выбывающих в м е с т е  с  ней  и сточн и ков 

п и тани я.

4 . 7 .  Форма $  С Т -3  з а  прошедший г о д  с о с т а в л я е т с я  д о  5  ян вар я  

т ек у щ ею  г о д а . И тоговы е данные о спи сан ии  и сточ н и ко в питания по 

эт о й  форме (с т р о к а  "А и, граф а 8 )  в н о с я т с я  в ст р о к у  5 6 ,  р а з д е л  4 ,  

ф орш  $  НО-3 и,СУ СССР.
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b. iiOH ijm  РАСЧЁТА :ЮР* !Ю О*ДОС]Х E СЖОТОСг^АЮЧ^Ш 
о т ю ю '^ ш  НА I Ш .  С&Р /*ЯГ: СРГАшЗЩС;

t f M K & f f iT A ttlt t f t .

5 . 1 .  Для к а к о г о  гл а в н о г о  управлен и я и п р о и зв о д ств ен н о го  объеди н е

ния з а  три и стекш их г о д а  з а п о л н я е т с я  форма £  G T -I  ‘З а я в к а  н а  о л е к -

т р о свар о ч н о е  оборудован и е н а _____ г о д ?  по дашпгм х у р н а л а  у ч ё т а  з л е к -

трос-варо41-юго оборудован и я в  Управлении г л а в н о г о  с ь а р д и к а  пи н чеф те- 

г а з с т р о я .  Для подчиненных п одр азделен и й  гл авн ы е уп р авлен и я и тр е сты  

и сп ол ьзую т сво и  сТ.орш у ч е т а .

При п е р е с ч ё т е  норм н а следующую п я т и л е т к у  и сп о л ь зу ю т ся  

форд» C T - I ,  полученные организаций.

5 . *  О тн о си тел ьн ая п р о и зво д и тел ь н о сть  зл ск тр о свар о ч н ы х  а г р е г а т о в  

и у ст а н о во к  /по отношению ж  одному п о ст у  ручной свар ки /  о б о зн а 

ч ен а  в  форме ^  C T -I /граф а 3 / , П р о и аво д втел ы ю о ть  э л е х т р о с в а р о ч - 

н ого  о б о р у д о ван и я, на п ер еч и сл ен н о го  в  сто й  ф орм », о п р ед е л я е тся  

по ан алоги и  или в  р е зу л ь т а т а  ср авн ен и и  с  п ер еч и сл ен и ю *.

5 . 3 ,  О п р ед ел яется  сут^ лр н ая о т л о е л т е л ь н а я  п р о и зво д и т е л ь н о ст ь  /по от

ношению к одмо:.:у п о с т у  ручной свар ки / всей  свар очн ой  т е х н и к и , к т :е -  

ю д ей ся в  ор ган и зац и я н а  н ач ало и конец калсдого р ассн атр и Е  aenorG  г о д а  

/гргпь: о и 10 , с т р о к а  ”2с е г о " / .

5,4,За прешедшие три г о д а , прини.*.ае.-.й:е з а  б а з о в ы е , оп р ед ел яю тся  

о т н е сен и я  с р е д н е го д о в о г о  к о л и ч е с т в а  свар очн ой  техники в  п е р е с ч ё т е  

н а  условны е посты по ор гани зации  к  ф акти ческом у объём у GltiP, вы пол- 

нен н опу со б ствен н и ки  силами в  том  не г о д у  по формуле:

п =. ГР--5 гр. 10 ;

Р а сч ё т ы  величины nt  з а  ка\у£т.й г о д  по в се м  р а с  сиатриЕае:.&тл ор ган и 

зац и ям  со.'щ тся ь  табли цу 2 .  З д е с ь  н е у к а з ы в а е т с я  ср е д н е го д о во й  про

ц ен т неисправной свар очн ой  тех н и к и , который о п р е д е л я е т с я  н а  о с н о ь ч -



ОПРЕДЕЛЕНИЕ НАЛИЧИЯ СВАРОЧНОЙ ТЕХНИКИ В ОРГАНИЗАЦИЯХ 
НА I  млн .р у б . СМР з i9 8 2  го д у .

Таблица Z

?МГЭ ! тт ! Средне э нали- ! Объём ! Наличие сварочной т е х - ! Среднего до - S
rp .7Ад .Наименование органи- !чие сварочной Смд в ! неки на LwiH.pyd.CivIP в ,в си  % н еи с- !

пп } зации ! техник л з 19 8 2г. j 19 8 2 г. !1982 г . j правя. свароч-! r p .6t }й ак т.ш н
i.py6.
i
j

1 1 • РА ft фОуИТ-'к'Т/Т !}
} *! шт. ! уел .

постов ! уел .п остов ■ rip л ± w ЛлЛЛ л :

1
i

! ! 
? г

!млн.оуо 
! СНР 
.1

млн.руо.СмР • i i 
j j

^ 1 ! 2
Г" - Г  i 
• 3 ’ 4 ! 5 Д_6 _ .... 7 • 9

1 . Главтрубо про во дс тр о й

2 . Главвостоктрубопровод-
2013 4558 639,3 3 ,1 5

2 ,5 7

7 ,1 3

5,0 5

2 5 ,9 2 ,2 5

1 ,9 6строй 1651 3246 642,63 20,4

3 ,  Союзподводтрубопровод-
476 8 8 ,11 2 ,9 7 5,40строй 262 2 2 ,7 1 ,8 2

4 . Главтюментруболроводстрой 508 1258 223,07 2,28 5 ,6 4 2 3 ,9 2 ,4 7

5« Главюхтрубопроводстрой 964 1813 200,78 4,80 9,03 22,2 1 ,8 8
6 . Главеибтрубопроводстрой 727 1744 706,2 1 ,0 3 2 ,4 7 2 3 ,2 2 ,4
7 . Главукрне^тегазстрой 918 1560 1 6 1 ,2 9 5,6 9 9 ,6 7 28,2 1 ,7 0
8. Главкомигазнейте строй 570 7 11 7 5 ,6 7 7 ,5 3 9,40 6,8 1 ,2 5
9. Главтатнейтестрой 603 1289 15 6 ,4 3,8 5 8 ,24 7 ,7 2 ,1 4

10 . Глазтуркменнейтегазстрой 473 666 70,42 6 ,72 9,46 1 3 ,6 1 ,4 1
I I  о Сибко мплектмонтаж 951 I 6 I I 146,02 6,58 1 1 ,0 3 1 2 ,6 1 ,6 8
1 2 . Главне^тегазпромстрой 1766 2351 204,68 8,63 1 1 ,4 9 1 4 ,0 1 ,3 3
1 3 .
1 4 . 

15



ОПРЕДЕЛЕНИЕ НАЛИЧИЯ СВАРОЧНОЙ ТЕХНИКИ В ОРГАНИЗАЦИЯХ 
НА I  ЖН .РУБЛЕЙ СИР в 4983. году Таблица 2

пп ’ Наименование 
! организаций

! Среднее наличие 
! свароч1-юй т е х -! 
!ники в 1983 г . !

Объём 
СИР в 
19 3 3 г.

’.Наличие сварочной ’.Среднегодовой 
! техники на Г млн.руб! % н еи сп р.сва- 
!СМР в 1983 г .  ’.рочной техники

j гр . 7 

i г р .в
t а а к т . 

млн.руб ■
! шт. ! уел .п остов 1

i ! шт. ! 
! ! 
j |

у ел . ! j j
i
f

постов !
I
i

; M/iH .руо!
\ СМГ !

млн.оуб.
СШД

j

t .....

!
j

I ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 Г ... ' V  ! 7 ! 8 i э """

I .  Главтрубопроводстрой 2026 4786 8 17 ,4 2,48 5 ,86~’ ~~ ~ 25 ,8 2,36
2 . Главвостоктрубопрозод- 

строй 1607 3278 698,97 2,30 4(;б9 Г 7 ,4 2,04

3 . Со :о з по дво дтру бо про во д-
СТрОЙ 286 599 103,04 2 ,7 7 5 ,8 1 2 7 ,4 2 ,10

4 . Главтюментрубопровод-
СТрОЁ 652 1560 264,8 2 ,4 6 5,89 2 5,4 2,39

5 . Главю&трубопроводстрой 1015 1830 210,0 4,83 8,95 1 3 ,2 1 ,8 5

6 . Главеибтрубопровод-
строй 899 2159 762 1 ,1 8 2,83 2 1 ,9 2 ,4

7 «Главукрне|тегазстрой 1034 1801 18 5 ,3 7 5 ,58 9 ,7 1 2 5 ,9 1 ,7 4

8 .Главкомигазне^тестрой 580 730 79,24 7 ,3 2 9 ,2 1 4 ,7 1 ,2 6

9 .Главтатнех те строй 962 1380 12 6 ,9 6 7 ,5 8 ГО,87 9,0 1 ,4 3
1 0 .Главтуркменне^тегаз- 

стро й 523 741 73 ,9 1 7,08 10,02 2 9 ,7 1 ,4 2
II.Сибкомплектмоятаж 1079 1872 16 2 ,0 6 6,66 1 1 ,5 5 1 5 ,2 1 ,7 3
1 2 .Главнейтегазпромстрой 
т д . .

2031 2770 218,60 9,29 12 ,6 7 1 4 ,5 1 ,3 6

1 5 .



ОПРЕДЕЛЕНА НАДИЧКР СВАРОЧНОЙ ТЕХНИКИ В ОРГАНИЗАЦИЯХ 
НА I  ШН.РУБПЕЦ С ;л Р в . . 19ал . . . году *

Таблица 2

ш
пп

j
! Наименование организации

’.Среднее нал тише 
!сварочной тех
ники в 1984 году

д а
jl 984г о

’Наличие сварочной тех
ники на I млн. ру б. С i'HP 
! в... 1984 году

-! Средне год)- 
’.вой % неис
правной

-1 гр_,7 
! гр.6

i \
j шт. ! уел.постов! ! шт» 

!
! уел.постов! сварочной !

!
|
|

1
!
i
J .....

!
!
i

i' ' 
i

! млн^б

i__ Г . _

. ! млн.руб.СНГ! 

....! . ... . !

\
i
!

I | 2 ! 3 i 4 _ \ b" ! 6 ! 7 ! 8 ’ 9

I. Глазтрубопроводстрок 1866 4596 '885, ™ 5,19 "'”27,9 2,48
2. Главвостоктрубопрово дстрой 1615 3378 786,78 2,05 4,29 19.4 2,09
3. Союз подво дтрубопро водстрой 323 698 135,29 2,39 5,16 28,2 2,16
4. Главтюме нтру бопро во дс тро й 797 1874 335,97 2,37 5,58 25,4 2,35
5. Главюзхтоу бо про во дс т р о й 1062 1932 337,17 3,15 5,73 16,2 1,32
6. Главеибтрубопрово дстрой 1126 2750 1120,06 1,00 2,46 28,0 2,46
7. Главукривйт е газ с тр о й 1162 2044 179,01 6,49 11,42 36,3 1,76
о. Главкоыигазне^тзстрой 630 882 90,15 6,99 9,78 1,3 Г,40
9. Главтатяейтеотрой 1004 1498 156,40 6,42 9,58 9,8 1,49
Юс, Главтуркменне $те газ строй 607 891 94,39 6,43 9,44 43,0 1,47
т г. Сибко.'лплектшнтав: 1140 2003 172,17 л о r-j 11,63 16,8 1,7Б
12.. ГлавнеЛтегазпромстрой - - 169,49

14.
15.

о?
Oi



- ;п

нии данных, приведенных в форме № С Т -1 .

5 . 5 .  Из таблицы к  данные величины ц̂ . з а  3  го д а  зан осятся ь кап

лицу 3  /строки  3 ,  4 ,  5 / .  Для дальнейших расчётов принимается ~

Кр, получим индивидуальный нормативный показатель / Щ /  н е о б х о д и ,--  

го данной организации количества электросварочного оборудованаг 

для выполнения I  млн. рублей СМР в го д  собственными силами.

здесь ^  -  предельно допустимый для данной организации или груш а 

организаций среднегодовой процент неисправного электросварочно й 

оборудования. Для его обоснования данные графы 3 ,  таблицы к  г> > -  

пируются в таблице 4 .  Определяется средний з а  З год а процент не. л . а -  

вного электросварочного оборудования. Для организаций, у  котор  

это т  процент не превышает 2096 или близок к этой величине, приш -  

ется  Н5 *  20%.

Как временная мера на двенадцатую пятилетку для организа , 

не укладывающихся в эт о т  норматив принимается равным 25%.

-  фактический среднегодовой процент неисправного электросил, 

ного оборудования в L -т о й  организации /принимается по послед;' 

году из т р ё х , принятых для р а с ч ё т а /.

Коэффициент Кр в формуле учитывается только в том сл уч ае, 

если его величина меньше I ,  в противном случае он принимаете, 

равным I .

5 . 6 .  Итоги расчёта индивидуальных нормативных показателе

потребности в сварочной технике на I  млн. рублей СМР по орга ; ~

циям отражаются в графе 1 0 ,  таблицы 3 .

5 . 7 .  Аналогичный индивидуальный нормативный показатель  

трестов или строительно-монтажных организаций определяется г; -  

стоящими организациями по этому же принципу.

Если несколько организаций одного уровня имеют сходную ...ч-

шая величина из эти х тр ёх-п £‘7 ст р о к а  6 / .  Умножая п ^ н а  коэффици



Расчёт индивидуальных нормативных показателей потребности 
в сварочной технике на i  м ян.руб. СМР по организациям МиннеРтегаз- 
строя".

таблица 3

пп Наименование
“ГНал ичпе™с варо’чнои“ ! Р  за ! Кр=

! организации \Ul\P {
I

f l t ) уел .п остов
шш.гзуо.Омн ! / Г !щ Ь  год! 

!в  1  ! 
1(1984) !

=J.VVJ 'Tjri 
100 \ (Ш 1 Ш 2 .

t
11982т .! 19 8 3 г. 11984 г .  

1
! |

j
1ЧМЛН. Руб
I

I 1 2 ! -д- • 4 Г 5 ....“ ! 6 щ 1 8 1 ' 9 ' 1 10 .
7 Главтрубопроводстрой 7 ,1 3 ~ 5,86 ' "  5 ,1 9 5 ,2 "*25,0 ..2 7 ,9  " '0 ,9 7 1  ' 5 ,1

2 . Главвостоктрубопроводстройб,05 4,6 9 4,29 4 ,3 20,0 1 9 ,4 1 ,0 4 ,3

3 . Союз по дво дтру бо прово д -
СТрОЙ 5,40 5 ,8 1 5 ,1 6 5 ,2 25,0 28,2 0,968 5,03

4. Главтюментрубопровод- 
СТрОЙ 5,6 4 5,89 5,58 5 ,6 25,0 2 5,4 0,996 5 ,6

5 . Главюнтрубопроводстро й 9,09 8,95 5 ,7 3 5 ,8 20,0 1 6 ,2 1 ,0 5 ,8

5 . Главсибтрубопроводстрой 2 ,4 7 2,83 2,46 2 ,5 25,0 28,0 0,970 2,43

7. Главукркеттегазстрой 9 ,6 7 9 ,7 1 1 1 ,6 2 9 ,7 25,0 3 6 ,3 0,887 8 ,6

Во Главкомигазнейте стро й 9,40 9 ,2 1 9,78 9 ,2 20,0 1 , 3 1,0 9,2
9 . Главтатнертестрой 8,24 1 0 ,8 7 9.58 8 ,2 20,0 9,8 1 ,0 8 ,2

10 .. Главтуркменнертегаз- 
строй 9,46 10 ,0 2 9,44 9 ,5 25,0 43,0 0,82 7,8

I I . С и бкомпле ктмоятаж 1 1 ,0 3 1 1 ,5 5 1 1 ,6 3 1 1 ,0 20,0 1 6 ,8 1 ,0 и,о
1 2 .. Главне^тегазпромстрой 1 1 ,4 9 1 2 ,6 7 - 1 1 ,5 20,0 1 4 ,5 1 ,0 I I  ,5
1 3 .
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Таблица 4

Определение продольно допустим ого ср ед н е
год ово го  процента неисправного электр о
сварочного оборудован и я.

№

пп j Наименование организации
j
i
j
j

•.Среднегодовой %
! неисправной с в а 
р о ч н о й  техники 
!Т из йормы ст -Х ]

: 1 9 8 2 г . ! 1 9 8 3 г . ! 1 9 8 4 г .  
1 __ __ L.

! Среднее! 
!з а  три ! 
! го д а  !
t !
i j

Ж

/ 0

I ! 2 '■ 3 ! 4 ! 5 i 6 ! 7

Я. Главтру бо прово дс тро й 2 5 ,9 2 5 ,8 2 7 ,9 2 6 ,5 25

2 . Г лавне^ тегазм он так 2 2 ,9 2 5 ,7 2 5 ,7 2 4 ,8

3 . Главен бтру бо про во дс тро й 2 3 ,2 2 1 ,9 2 8 ,0 2 4 ,4

4 . Главукрнейт е г а з  стро и 2 8 ,2 2 5 ,9 3 6 ,3 3 0 ,1

5 . Главяейте га з  электро спе ц - 
строй 2 6 ,9 2 1 ,7 2 4 ,0 24 ;2

6 . Главтюме нтрубо пр ово дстро й 2 3 ,9 2 5 ,4 2 5 ,4 2 4 ,9

7 . Г л авср едазн ей те газ  строй - 2 7 ,4 4 2 ,7 3 4 ,8

8 . Главтуркме нне й те газ  стро й 1 3 , 6 2 9 ,7 4 3 ,0 2 8 ,8

9 . Со юз по дво д тр у бо про во дс тро й 2 2 ,7 2 7 ,4 2 8 ,2 26 Д _\\

1 0 . Главямбургней т е г а з  стро й - - 3 2 ,6 3 2 ,6

I . Главос токтр у бо про во дс трои 2 0 ,4 1 7 ,4 1 9 ,4 1 9 , 1 20

2 . Главтюме пне i т е г а з  с тро й 2 ,2 2 ,7 3 ,4 2 ,8

3 . Главком игазне й те  стро й 6 ,8 4 ,7 1 . 3 4 ,3

4 . Главней тегазпром стро й 1 4 ,0 1 4 ,5 - 1 4 ,3

5 . Сою знейтегаз с тро йко нструкция - 3 ,1 2 ,0 2 ,6
Л
о . Г л а в ж 'р у  бо пр о во дс тро й 2 2 ,2 1 8 ,2 1 6 ,2 1 8 ,9

7 . Г л а в у р ея го й га зстр о й - - 1 7 , 5 1 7 , 5

8 . И павзапслбжилстрой 1 7 , 6 1 5 ,5 1 3 , 7 1 5 ,6

9 . Си бко мплект мо н тая 1 2 ,6 1 5 ,2 1 6 ,8 1 4 ,9 Н

1 0 . Г л азтатн ей те стр о й 7 , 7 9 ,0 9 ,8 8 ,8 — fl —

I I . Главбаш н е^ тегазстрой - - 1 4 ,2 1 4 ,2

1 2 . Главказне^ те стр о й - - 7 ,3 7 ,3



туру работ и условия производства, то они выделяются в группу и 

для них определяется общая норма потребности в электросварочном  

оборудовании на уровне половины между средней величиной из индиви

дуальных нормативных показателей по группе и минимальным индиви

дуальным нормативным показателем в группе. / Таблица 5 / ,

Бели индивидуальный нормативный показатель по какой либо ор

ганизации сильно отличается от остальных в большую или меньшую 

сторону, то в расчёте групповой нормы он может не учитываться. 

Норма потребности для такой организации назначается индивидуально, 

на основании экспертной оценки результатов р асч ёта и анализа и с -  

ползования электросварочного оборудования в этой организации.
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Т а б л и ц а  5

Р асч ёт групповой нормы потребности в сварочной 
технике для организаций,заняты х площадочным н еф тега
зовым стр о и тел ьством , по индивидуальным показателям ?

1
} }Индивидуальный! Групповая норма
J Наименование организаций j нормативный ! у е л .п о с т о в
i i п о казатель ! млн .руб".' ШН

j 2 ! 3 ! 4

I .  Главукрн еф тегазстрой 8 ,6

2 . Главномигазнефтестрой 9 ,2

3 .  Г л автатн еф тегазстр ой 8 ,2

4 .  Главтуркм еннеф тегазстрой 7 ,8

Б . Сибкомплектмонтаж 1 1 ,0

6 . Главнеф тегазлром строй 1 1 , 5

“  Пш цадоадоТТге ф тёга зо  во й ' 
стр ои тел ьство 8,6

С р е д н и й  п о к а з а т е л ь  по г р у п п е  8 у 6 + 9 ,2 + 8 ,2 + 7 ,8 + 1Г 10ч-1Г15_ g 4
6 9

Групповая норма 7 ,8  + 9>4 = q £
2

Эта групповая норма р асп р о стр ан я ется  на следующие организации, 

помимо включенных в р а сч ё т :

7 .  Главер е д аз не ф т е га з  с тро й 

8 о Гл авур ен гой газстр ой
9 . Главям бургяеф тегазстрой

1 0 .  Главбаш нефтегазстрой

1 1 .  Г лавказн еф тегазстрой
Групповая н о р м а  8 ,6

Главтю меннефтегазстрой 6 ,0
( назначена индивидуально)

*
Пример условный



ПИШШНИЕ.

iipmsp РАСЧЁТА Ш РЕБШ СШ  И СО СШ Ш Ш  ЗАЯШ  

НА ЭЛЕН ТРОСБАРОЧШЕ ОБОРУДОВАНИЕ НА 1306 ГОД 

1Ю П1АЬ'ГРУБОаРОЬОДСТРОВ.



М кннеф тегаастрой

З а я в к а  н а  эл ек тр освар оч н ое  оборудование н а  1 9 8 6  г о д

Форма № C T -I

Г л а в к  (п / о ) Гл автр у б оп р оводстр сй Т р е с т СМУ

пп
Наименование и м арка 
свар оч н ого  оборудования

С редля 
производи 
т е л ь н о с т ь  
п о  OTKOHie-  
НМЮ к о д -

Наличие н а 
01,01  прошед
ш его г о д а  

1 9 8 4 г .

П осту
пило в 
преше
дшем

Списано 
по а к т у  
в проше
дшем ГО

П ередано Наличие на 
другим 01.01  текущ е- 
е р га н и - г о  го д а  
зациям 1 9 8 5 г .

З а я в к а  н а 
плановый г о д  

1 9 8 6 г .

ному п о ст у
ручной
свар ки

ш т. у е л .
п о ст о в

го д у ДУ ш т. у е л .
п о ст о в

ш т. у е л . 
п о ст о в

т 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12

Ручная с в а р к а

I . А грегаты  эл ек тр од у говой  
свар ки  однопостовы е

I .  АДП-305 I 8 0 8 0 16 20 10 66 66

2 .  А Д Д -ЗП 2 I 174 174 20 4 0 15 1 3 9 1 3 9 4 0 4С

3 .  А Д Б-309 I 178 178 - 4 2 1 6 120 120 3 4 3 4

4 .  АД Б-318 I 3 5 3 5 - 15 - 20 20 -

5 .  А С Б-300 I 3 5 3 5 - 15 20 20 - -

6 .  А С Б -3120

7 .

I 57 57 20 20 - 57 57 20 20

8 .

И того : 5 5 9 5 5 9 5 6 15 2 4 1 4 2 2 4 2 2 94 9 4

(3 8 1 )  (3 1 9 )



I 2 3 4 5
2. To же двухпостовые

I. АДД-502 2 251(167) 502
2* АСД1-500Г 2 165(113) 330
3. 8 2 100(74) 200
4. УСТ-21 2 40(28) 80
5,
6.
Итого: 556(382) 1112

То же четырехпостовые
тX» АЭП-51 4 41(33) 1642. АЗП-52
3. УС-41 4 71(48) 284
4. АС-81 4 39(32) 156
5. СЧУ 4
6. АДД-4 х 2501 4
7.
8. Прочие 21(16) 84

Итого: 172.(129) 668

б 7 9 10 II 12

91 67 25 250(159) 500 60 120
33 46 152(105) 304
- 21 79(66) 158 -

22 3 59(40) 118 10 20

146 137 25 540(370) 1080 70 140

7 2 - 46(37) 184 - -

4 3 - 72(50) 268 - -

15 - - 54(42) 212 4 16

10 iC

- - _ 21(16) 84
26 5 .. 193(145) 766 14 Гб



4. Сварочные выпрямители
I. ВД-301 I
2. ВД-303 I 135(100)
3. ВС-300 I
4. ВДГ-301 I
5. ВДГ-302 I
6. ВСЖ-303 I
7. ВДУ-504 I ИСЗ)
8. BKCM.-I000 4 39(30)
9. ВДУ-1001 4
10. ЗДУ-1201 к
II. ВДУ-1601 Ь
12. BP-I60I б 159(116)
13. ВДМ-1001 4 60(57)
14.
15. Прочие 7(1)

Итого: 411(307)

5 6 7 8 9 10 II 12

135 25 37 II

II ю 8
156 I 15

954 53 32 47
240 21 18 -

7 _ -
:49б ПО НО 58

112(88) 112 10 10

13(11) 13
25(14) 100

133(96) 798 .30 |8С
63(55) 378

7(1) 7
353(267) 1296 40 ISC



I 2 3 4
5. Преобразователи

I. ПС0-300 I
2. ПСО-315 I 85(61)
3. щьзоз I

4. ПД-305 I

5. ПС0-500 I 13(10)
б. ПСО-501 I
7. ПСГ-300 0
8. ПСГ-500 0
о

10. Прочие 1 ( 1 )

Итого: 99(72)
Т гаксроруатсры

ГГ-~ - ■-
“

2. :сп-2 А

3. ТДП-I I

4. ТД-300 I 4(4)5. ТД-302 I

5 б 8 Q 10 II 12

85 5 48 42(30 ) 42 5 5

13 - 13(13) 13 4 4

I - - - KD I
99 5 48 56(44) 56

4 4(4) 4 5



I 2 3 4 5

6 . ТД-500

7 .  ТД-502

8 . ТС-300

9 . ТС-500 

Ю .

I I .  Прочие 

Итого:

7 .  Установки для сварки алюминия
ЕруЧНуЮ

1 .  УДГ-301

2 . УДГ-101

3 . УДГ-501

4 . УДГУ-301

5 . УДДР-300

6 .

7 .

I

I 38(30) 38

I 16(10) 16

I

i d ) I

59(42) 59

I

I

I

I

I

Итого

Итого ручной сварки 1856(1312) 4013

6 7 8 9 10 I I  12

25 I -  83(58) 83 2̂

368 453 124 1647(1185) 3613 25 < 513



I 2 3 4

8 . Автоматы и полуавтоматы

I .  ТС-I7M 4

2. ТС-35 4

3 . ГЩПГ-303 2

4 . ПдПГ-500 2

5. А-547У 2

6. А-765 2

7 . А-825 1 ,5

8 . А-П97П 2

9. A-I230M 1,5

10. ДЕГ-302 1 ,5

I I .  ГЩГ—3059307 1 ,5

12. ПДГ-502 2

13. ПДГ-503 2

14 . ЩХ-503 2

15. А-537 2

16. АДФ-1001

17.

4

4(4)

Ш )

1( 1)

5 6 7 8 9 10 II  12

16 4(4) 13 3 12

2 1 (1 )  2 2 4

2 1 ( 1) 2 2 4

6



1 2 3 4

18. Прочие и ( ю )

Итого:
9. Полезые автосварочные установки (автоматы)

17(16)

I. ПАУ-601 А

2. ПАУ-602 6 23(15)
3. ПАУ-502 в

4. НАУ-1001 8 59(56)5. ПАУ-Ю01В
6.
7 .

8

Итого:
К). Трубосварочные базы (автоматы)

82(71)

I. БТС-142 12 6(6)
2 .

5 6 7 8
22 -

42 -

115 I 9

472 2 10

587 3 19

72 3 -

9 10 II 12
II(10) 22
17(16) 42 7 20

15(9) 75 I 6
6 .56

51(40) 408 I 6

66(49) 433 2 42

9(9) 108 I 12



2 3 4

I I .  Комплексы для автом ати ческой  
свар ки  неповоротных сты ков 
тоуб

I . С ты к-04 8 2 ( 1 )

2 .  JO yra-I

3 .

8 K I )

И того: 3 ( 2 )

У становки для контактной 
сварки

I .  ТКУС-1 8 1 ( 1 )

2 .  ТКУС-1А

3 .  ПЛТ-321 8 1 ( 1 )

4 .  С е ве р -1

5 .

6 .

16 K I )

И того: 3 ( 3 )

5 6 7  8 9  10  I I  12

16 2 - - 4 ( 3 ) 32 I 8

8 - - - KI) 8 2 1б

24 2 - 5 ( 4 ) 4 0 3 й

8 - - - KI) 8 2 \б

8 — KI) 8 2 16
16 5 -* - 6(6) S6 I 16

32 5 8 (8 ) 112 5 48



I 2 3 4 5

13 . Контактные машины 2 6(4) 12

Итого по механизированной
сварке 117(10 2) 769

Всего 1973(1414( 4782

Всего по норме

б 7 8 9 10 II 12

- - - 6(4) 12 3 6

13 19 - 111(90) 797 К7 153

381 472 124 1758(1275) 4410 2 7 3 в71

■ -'/67/

ю
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П ояснения к р а с ч е т у  по форме № С Т -2

Строки I . I ,  1 . 2 ,  1 . 3 ,  1 . 4 ,  2 . 1  и 2 . 2  заполнены  н а  основании 

стр ок и  " В с е г о ” формы № C T -I  з а  1 9 8 4  г о д .

С т р ,2 .3  -  ожидаемое п осту п л ен и е э л е к т р о с в а р о ч н о г о  о б о р у д о ва

ния з а  вы четом необходимы х для замены  вышедших и з с т р о я  в  с о с т а в е  

эл ек тр о свар о ч н ы х  у с т а н о в о к  и сточ н и ко в питания

4 2 0  ш т.

С т р .2 .4  -  р а сч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а р о ч н о г о  оборудован и я
( Я&ИЯЩё■

в 1 9 8 5  го д у  и з ф орш  № С Т - Р з а  1 9 8 2 ,  1 9 8 3  и 1 9 8 4  год ы ):

С1 9 8 4  + С1 9 8 3  + С1 9 8 2 4 7 2  + 4 5 0  + 4 2 7
= 4 5 0  ш т.

3  3

С т р .3 ,1  -  р а сч е т н о е  наличие эл е к т р о с в а р о ч н о г о  оборудован и я 

н а 0 1 . 0 1 . 1 9 8 6 г .

С т р .3 .1  = с т р . 2 . 1  + с т р . 2 . 3  -  с т р . 2 . 4  = 1 7 5 8 + 4 2 0 -4 5 0 = 1 7 2 8  ш т.

С т р .3 .2  -  р а сч е т н о е  наличие условн ы х п о с т о в  н а  0 1 . 0 1 . 1 9 8 6 г .

С т р .3 .2  = с т р . 3 . 1  х  £ £ Р .- 2 ".3 = 1 7 2 8  х  = 4 3 3 4  
с т р . 2 . 1  1 7 5 8

С т р .3 .4  -  сп и сан и е в  плановом  1 9 8 6  г о д у  принимаем н а  ур овн е 

р а с ч е т н о г о  сп и сан и я 1 9 8 5  г о д а .

С т р . 3 . 4  = с т р . 2 . 4  = 4 5 0  ш т.

С т р .3 .5  -р а сч е т н о е  кяличество эл ек тросв ар оч н ого  оборудования  

н а конец 1 9 8 6 г .  в п ер есч ет е  н а условные п осты . 

с т р . 3 . 5  = 2  Hj, х  CMPjg£0  -  с т р . 3 . 2  =

-  2  х  5,1 х  8 0 5  -  4 3 3 4  = 7)377 ( у е л .п о с т о в )

Норма Н$, = 5,1 Д££ Д*Д °9£Р.? - п ри н и м ается по табли це I .
м лн.руб.С М Р
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Форма № С Т -2

О пределение п о тр еб н ости  в  эл ек тр о сва р о ч н о м  оборудовании 

н а  плановый I 9 6 0  г о д  по Главтр у б оп р ово дстр о ю

№ № п/п Г о д Наименование отчетн ы х данных 
и р асч етн ы х  п о к а за т е л е й

В с е г о  э л е к т р о с в а 
р о ч н о го  оборудо
ван и я

I 2 3 4 5

I .
Г Д .

1 9 6 4 Наличие эл е к т р о с в а р о ч н о го  обо
рудован и я н а  0 1 .0 1  1 9 8 4  г . 1 9 7 3

1.2. т о  же условн ы х п о с т о в 4 7 8 2
1 3 . П оступило в  1 9 8 4  г . 3 8 1
1.4. С писано и п ер едан о другим о р га 

низациям в  1 9 8 4  г . 5 9 6

2 .
2 . 1 .

1 9 8 5 Наличие эл е к т р о с в а р о ч н о го  обо
рудован ия н а 0 1 .0 1  1 9 8 5  г . 1 7 5 8

£ 2 . т о  же условн ы х п о с т о в 4 4 1 0
2 .3 . Ожидаемое п осту п л ен и е и з в с е х  

и сточ н и ков в  1 9 8 5  г . 4 2 0
2 , 4 . Р а сч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а 

р оч н ого  оборудован и я в  1 9 8 5  г . 4 5 0

3 .

3 .1 .

1 9 8 6 Р а сч ет н о е  наличие э л е к т р о с в а 
р очн ого  оборудован и я н а 0 1 .0 1

1 7 2 8
3 .2 . т о  же условн ы х п о с т о в 4 3 3 4
3 .3 , П отр ебн ость в  эл ек тр о сва р о ч н о м  

оборудовании н а 1 9 8 Б г . в п е р е с 
ч е т е  н а условн ы е посты 671

3 .4 . Р а сч е т н о е  сп и сан и е э л е к т р о с в а 
р очн ого  оборудован и я в 1 ь 8 6 г . 4 5 0

3 .5 . Р а сч ет н о е  к о л и ч е ст в о  э л е к т р о 
сва р о ч н о го  оборудован и я н а ко
н ец 1 9 6 6  г .  в  п е р е с ч е т е  н а  у с 
ловные посты 3 8 7 7



53.

С т р .3 ,3  -  потребность в электросварочном оборудовании в 

п ер есчете на условные посты на 1986 го д  определяем по формуле:

с т р .3 .3  = с т р .3 .5  -  с т р .3 .2  + с т р .3 .4  х  =
с т р .3 ,1

 ̂ 3877 ~ 4334 + 450 х  4 2 М  = 3877 -  4334 + 1128 = 671 (уе л .
1728 постов

Проставляем это значение в форме № СТ-2 и № C T -I , графа 1 2 , стр о 

ка ’’В сего по норме’’ .

Заполняем графу I I  карандашом с учетом суммирования заяво к , 

поданных трестами и другими подчиненными Главку организациями.

Умножение*гр.З на г р .П  получим графу 1 2 , заполняем каран

дашом, суммируем и сравниваем полученную сумму со строкой ’’ В сего 

по норм е". Если последняя оказалась меньше, то исключаем из графы 

I I  ч асть  единиц оборудования, пока по графе 12 между строками 

’’В сего " и "В сего по норме" не будет достигнуто с о о т в е т ст в и е . Окон

чательно заполняем графы I I  и 1 2 .
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