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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т

4 0 9 -2 3 - 63.88

ДРОБИЛЬНО-  СОРТИРОВОЧНАЯ 
СБОРНО-РАЭБОРНАЯ УСТАНОВКА 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 200ТЫС. КУБ.М ЩЕБНЯ В ГОД

А Л Ь Б О М  1

СОСТАВ ПРОЕКТА

А Л Ь Б О М  I  П З  О Б Щ А Я  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
т х  Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а , 

а л ь б о м  I  А Р  А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я  
Р Ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е .

А Л Ь Б О М  I  Н И  К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е .
НАСТЬ <

А Л Ь Б О М  I  У М  К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е .
Ч А С Т Ь  2

А Л Ь Б О М  I  З С  З Л Е К Т Р О С Н А Б Ж Е Н И Е .  Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е .  
ч а с т ы  3 0 , Е С  С В Я З Ь .  Э Л Е К Т Р О С И Л О В О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  

З М  И  У П Р А В Л Е Н И Е .

а л ь б о м  I  зм Э л е к т р о с и л о в о е  о б о р у д о в а н и е
ч а с т ь 2 и  У П Р А В Л Е Н И Е .

а л ь б о м  S виде С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь , 
а л ь б о м  I  р ж и  ч е р т е ж и  с т р о и т е л ь н ы х  и з д е л и й  
а л ь б о м  I  зм,н Ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в  щ и т о в ,  

ш к а ф о в , я щ и к о в  и п у л ь т о в
А Л Ь Б О М  1  С О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
А Л Ь Б О М  S  В М  В Е Д О М О С Т И  П О Т Р Е Б Н О С Т И  В  М А Т Е Р И А Л А Х  
А Л Ь Б О М  I  Ц Ж З С  С М Е Т Ы .  В А Р И А Н Т  I .
а л ь б о м  2  u h w c  С м е т ы . В а р и а н т е .

© Сф и £/Г/? /ос&фои CE&D А?£9г.

Р а з р а б о т а н  У т в е р ж д е н  и  в в е д е н  в д е й с т в и е
П Р О Е К Т Н Ы М  И Н С Т И Т У Т О М

Г и п р о т р а м с п у т ь  М и н и с т е р с т в о м  п у т е й  с о о б щ е н и я

д и р е к т о р  и н с т и т у т а  * / Ц  в . д . з л к о н и н  У к а з а н и е  Я *  2 2 7 3  у  о т 2 0  0 4 8 7 г .
Главный инженер проекта М ,*? а.Л.Котляров
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С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а  N *  _____________ П а ц м м м м  п » ш « ж * и и в

N*  №  
Аистов Н а и м е н о в а н и е  а и с т а С т р .

В и л ы  В . Г

Т Х - 2 7 У з е л  з а г р у з к и  д р о б и л к и  К М Д -  1 7 5 0 Г Р 4 7

Т Х  26 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  К М Д  -  1 7 5 0  ГР 4-8

Т Х - 2 9 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  Н М Д  -  1 7 5 0 Г Р 4 9

Р а з р е з  А - А

T X - 3 Q У з е л  п е р е г р у з к и  с к о н в е й е р а  1 0  и в  к о н в е й е р  5 ® 5 0

Т Х - 3 1 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д  1 21  H e 2 , W * 4 51

З а г р у з к а  г р о х о т о в

Т Х -3 2 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д  - 121 N * 2 ,  N * 4 5 2

Р а з г р у з к а  г р о х о т о в

т х - з з У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д - 1 2 1  H * 2 . N * 4 5 3

В и д ы  А , б
Т Х  34 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д  “ Ш  N * 2 .  N 4 5 4

В и д ы  В ,  Г  _____
Т Х  -  35 У з е л  у с т а н о в к и  к л а с с и ф и к а т о р а 5 5

ТХ  36 К о н в е й е р  4 ®  В *  8 0 0  О б щ и й  в и д 56

ТХ  37 К о н в е й е р  5 °  8 =  6 5 0  О б щ и й  в и д 5 7

Т Х  38 К о н в е й е р  7 е  0 =  6 5 0  О б щ и й  в и д 5 8

Т Х  39 К о н в е й е р  8 ( 9 )  5 = 6 5 0  О б щ и й  в и д 59

Т Х  -  40 К о н в е й е р  ) 0  6 = 6 5 0  О б щ и й  в и д 60

Т Х  ц К о н в е й е р  ( 0  6  = 65 0  У з л ы 61

Т Х  42 К о н в е й е р  11 В = 6 5 0  О б щ и й  в и д 62

В а р и а н т  1 , 1
Т Х  43 У з е л  у с т а н о в к и  п и т а т е л я  1 - 1 5 - 6 0 6 3

Т Х  44 У з е л  у с т а н о в к и  п и т а т е л я  1 - 1 5 - 6 0 6 4

8  и д  А
Т Х  45 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С М Д - 1 1 0 6 5

Т Х  4 6 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С М Д  -  Н О 6 6

В и д  б
Т Х Ч Т У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  С М Д - 1 0 9 6 7  .

Т Х  48 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  С М Д  - 1 0 9 68

В и д  А

Т Х  49 У з е л  п е р е г р у з к и  с к о н в е й е р а  1  н а 6 9

к о н в е й е р  2

Т Х  50 У с т а н о в к а  з а т в о р а  б у н к е р а  о т с е в о в 70
Т Х  5 i К о н в е й е р  1 8 * 8 0 0  О б щ и н  в и д 7 1

Т Х  52 К о н в е й е р  \ 6 = 8 0 0  . У з л ы 7 2

Т Х  53 К о н в е й е р  2  6  =  8 0 0  О б щ и й  в и д 7 3

Т Х  54 К о н в е й е р  2  6  *  800 У з л ы 7 4

нв н *
листов Н а и м е н о в а н и е  л и с т а С т р .

П З П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а 3 - 1 8

Г П - 1 С х е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а  . В а р и а н т  I 13

Г П - 2 С х е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а . В а р и а н т  Ж 2 0

Т Х - 1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о ) 21

Т Х - 2 О б щ и е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е ) 2 2

В а р и а н т  I

т х - з С х е м а  ц е п и  а п п а р а т о в 2 3

Т Х - 4 К а ч е с т в е н н о  к о л и ч е с т в е н н а я  с х е м а 2 4

Т Х - 5 С х е м а  с о о р у ж е н и й . П л а н 2 5

Т Х - 6 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  A - A ,  6 - 6 2 6

Т Х - 7 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  В - В ,  Г - Г 2 7

Т Х - 8 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  Д - Д , Е - Е 2 8

Т Х - 9 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а  С М Д - 1 2 1  № 1 2 9

T X -1 Q У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а  С М Д —1 2 1  Н М 3 0

В и д ы  А , &

Т Х - 1 1 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а  С М Д - 121 N * 2 31

Т Х - 1 2 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а  С М Д - 1 2 1  N e 2 3 2

В и д ы  А , 5

Т Х - 1 3 К о н в е й е р  5  В  = 6 5 0  О б щ и й  в и д 3 3

Т Х Н 4 К о н в е й е р  7  В *  6 5 0  О б щ и й  в и д 3 4

В а р и а н т  11

Т Х —15 С х е м а  ц е п и  а п п а р а т о в 35

Т Х - 1 6 К а ч е с т в е н н о  -  к о л и ч е с т в е н н а я  и  в о д н о - 3 6

, ш л а м о в а я  с х е м а

Т Х - 1 7 П о к а з а т е л и  к а ч е с т в е н н о - к о л и ч е с т в е н н о й  и 3 7

ВОДНО ШЛАМОВОЙ СХЕМЫ

Т Х Н 8 С х е м а  с о о р у ж е н и й  П л а н 3 8

Т Х - 1 9 С х е м а  с о о р у ж е н и й  . Р а з р е з ы  А - А ,  6 - 6 3 9

Т Х -2 0 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  В - В . Г - Г 4 0

Т Х - 2 1 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  Д - Д , Н “ Е 41

T X - Z 2 С х е м а  с о о р у ж е н и й . Р а з р е з ы  Ж - Ж . И - И 4 2

Т Х -2 3 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д - 1 2 1  N * 1 ,  N * 3 4 3

Т Х - 2 4 У зел у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д -1 2 1  № 1 ,  N * 3 4 4

В и д  А

Т Х - 2 5 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д - 121 № 1 , И вЗ 4 5

В и д  6

Т Х -2 6 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  С М Д - 1 2 1  N * 1 ,  N * 3 4 6

H * N *
Лист 01 Наименование ли ста С т р .

Т Х  55 Конвейер 3 В 6 0 0  О б щ и й  в и д 7 5
Т Х  55 Конвейер 4 ( 6 )  В  6 5 0  Общий вид 7 6
Т Х  5 7 Конвейер 4 ( 6 )  6 650 У з л ы 77
Т Х  01 Масляный бак пылевого затвора 7 8

Общий вид

T X -D 2 Звукоизолирующая кабина 79 -8 1
О б щ и й  в и д

Копировал
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С о д е р ж а н и е

1. Введ ен и е

2. Ген ер ал ьны й  план  и тран с порт  

в. Т ехно л о гия  производства

a. Эл ектрос наб ж ен ие

в. Эл ектрос илов ое о б о р уд о в а н и е  и  у п р а в л ен и е

b. Эл е к т р о о с в е щ е н и е
7. ЭКОНОМИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЭНЕРГИИ
л. Пр о и з в о д с тв ен н а я  тел еф о н н ая  связь 

9. А р х и т е к т у р н о  -  с тр о и т ел ь н а я  часть  

to. От о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я  

а  Во д о с н а б ж е н и е  и  к а н а л и з а ц и я  

4?. Мер о п р и я ти я  по о х р а н е  т р у д а  

43. З а щ и т а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  

а  У к а з а н и я  по  условиям  привязки  типового проекта 

45. ТЕХНИКО -  ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

46 РЕК О М е Н Д А Ц И И  ПО ОРГАНИЗАЦИИ 

СТРОИТЕЛЬСТВА

Т и П О Ы Ж  П Р О Е К Т  Р А З М О Т А Н  в С О О Т В ЕТ С Т В И И  С Д ЕЙС ТВ УЮ Щ ИМ И 
Н О Р М А М И  И  П Р А В И Л А М И  И О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  Б Е З О П А С Н У Ю  ЭКСПЛУАТАЦИИ 
С О О Р Ю К С М Н Я  П Р И  С О Б Л Ю Д Е Н И И  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  П Р О Е К Т О М
мероприятий,

Главный и н ж ен ер  проекта JK »£ ^ A .a . Котляров

4. В в е д е н и е

Типовой ПРОЕКТ ДРОБИЛЬНО - СОРТИРОВОЧНОЙ СБОРНО* РАЗБОРНОЙ 

УСТАНОВКИ (ДСУ) производительностью  200 ТЫС.МЭ ЩЕБНЯ в год 

(ПЕРЕРАБОТКА ТИПОВОГО ПРОЕКТА Й09-23-40 ) ,

ДЛЯ ПЕРЕРАБОТКИ ПРОЧНЫХ ОДНОРОДНЫХ ПОРОД, ПЕРЕРАБОТАН ИНСТИ

ТУТОМ ГмпРОТРАнспУТькоатВЕтпвим с заданием  Ми н ис терс тва  п утей  
СООБЩЕНИЯ от 30 ДЕКАБРЯ ДОЗ ГОДА, КОРРЕКТИРОВКА ПРОЕКТА 
ВЫЗВАНА ИЗМЕНЕНИЕМ СЯиПОВ, ГОСТОВ, ВЫПУСКОМ ПРОМЫШЛЕННОСТЬЮ 

НОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ, КОНТРОЛЬНО - ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ, ИЗМЕНЕ

НИЕМ НОМЕНКЛАТУРЫ СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ.
ПРИ ПЕРЕРАБОТКЕ УЧТЕНЫ ЗАМЕЧАНИЯ ПРОЕКТНЫХ И СТРОИТЕЛЬНО- 

МОНТАЖНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ ПО ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ Й09 -  2 3 -4 0 .

Пр о ек то м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  раз раб о тка  двух в а р и а н т о в .

1 ВАРИАНТ ВЫПУСК ЩЕБНЯ фР. 25- 60 ММ И 5 -2 5 ММ ПО

ГОСТ 7392-В5 ДЛЯ БАЛЛАСТНОГО СДОЯ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО
ПУТИ

I  ВАРИАНТ ВЫПУСК ЩЕБНЯ ФР, 40- 20 ММ И 5 -4 0  ММ ПО

ГОСТ 8267*92 для с т р о и т ел ь н ы х  р а б о т .

ДРОБИЛЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО - РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА ПРЕД

НАЗНАЧЕНА ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ НА ДЕЙСТВУЮЩИХ ЩЕБЕНОЧНЫХ ЗАВО

ДАХ С ЦЕЛЬЮ УСКОРЕННОГО УВЕЛИЧЕНИЯ ОБЪЕМА ВЫРАБАТЫВАЕМОГО 
ЩЕБНЯ, А ТАК* Ж Е В РАЙОНАХ, В КОТОРЫХ ПО УСЛОВИЯМ НЕДОСТАТОЧ

НОСТИ СЫРЬЕВОЙ БАЗЫ И ЭКОНОМИЧЕСКИМ СООБРАЖЕНИЯМ НЕЦЕЛЕСООБРАЗ

НО СТРОИТЬ КАПИТАЛЬНЫЕ ЩЕБЕНОЧНЫЕ ЗАВОДЫ БОЛЬШОЙ ПРОИЗВО

ДИТЕЛЬНОСТИ.

ДРОБИЛЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ УСТАНОВКА ОСНАЩЕНА СЕРИЙНО ВЫПУС

КАЕМЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИМ УСТОЙЧИВУЮ РАБОТУ В 

УСЛОВИЯХ РАЗМЕЩЕНИЯ НА ОТКРЫТЫХ ПЛОЩАДКАХ. ФИКСИРОВАННЫЕ 

РАБОЧИЕ МЕСТА ОБОРУДОВАНЫ СПЕЦИАЛЬНЫМИ ПЫЛЕЗАЩИТНЫМИ КАБИ

НАМИ С РЕГУЛИРУЕМЫМ ВОЗДУХОМ И ТЕПЛООБМЕНОМ.

Срок э к с п л уа та ц и и  ус тан о в ки  н а  одном месторождении до  5 лет. 

Общ ий  срок службы устан о вки  25 л ет . В со о тветс тви и  с „ Правилами

УЧЕТА СТЕПЕНИ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ 

КОНСТРУКЦИИ КОЭФФИЦИЕНТ НАДЕЖНОСТИ ПО НАЗНАЧЕНИЮ

РАВЕН 0.95.

2 . Г е н е р а л ь н ы й  п л а н  и  т р а н с п о р т

2 . 4 .  С х е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а  

Сх е м а  г е н е р а л ь н о г о  п л а н а  д ро бил ьн о  -  со ртир ов оч н о й  уста
новки С ТЕХНИКО -  эконом ическим и  п ок аз ател я м и  д а е т с я  н а  ч е р т е 

ж е  ГП4 ДЛЯ ВЫПУСКА щ е б н я  для б а л л а с т н о го  ело* железнодорож

ного ПУТИ И НА ЧЕРТЕЖЕ ГП2 ДЛЯ ВЫПУСКА щ е б н я  д л я  с т р о и
т е л ь н ы х  р а б о т .

[ДННТАРНО -  ЗАЩИТНАЯ ЗОНА ДЛЯ УСТАНОВКИ В КАЖДОМ КОН

КРЕТНОМ СЛУЧАЕ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ РАСЧЕТОМ.

Основными СООРУЖЕНИЯМИ, о п р е д ел я ю щ и м и  ко м п о н о в к у  

ГЕНПЛАНА ПРОИПАОЩАДКИ Д С У, являются узлы тех н о л о ги ч ес к о го  

КОМПЛЕКСА, ВЗАИМНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ КОТОРЫХ ДИКТУЕТСЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ.

Все п р о е к т и р у е м ы е  с о о р у ж е н и я  связлны  м е ж д у  собой

ПРОЕЗДАМИ И РАЗВОРОТНЫМИ ПЛОЩАДКАМИ, РАЗМЕРЫ И КОНФИГУРА

ЦИЯ к о т о р ы х  о б ес п еч и в а ю т  возм ож ность п од ъ езд а  ко  в с ем

С О О Р УЖ ЕН И Я М .

Размеры  п л о щ а д к и  п е р е д  при ем ны м  бун к ер о м  и  устройство 

ПАНДУСА ОПРЕДЕЛЕНЫ цз условия ДОСТАВКИ горной массы автосамо

свалам и  Кр АЗ -  2566 грузоподъемностью  (2 т .

Про езж ая  часть п а н д ус а  при  высоте насы пи от 2 д о  7,4 и

ОГРАЖДАЕТСЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМИ НАДОЛБАМИ, КОТОРЫЕ УСТАНАВЛИВАЮТ

СЯ через  5 и. Ра з в о р о т н а я  п л о щ а д к а  у  п р и е м н о го  б у н к е р а

ОГРАЖДАЕТСЯ КРИВОЛИНЕЙНЫМИ БРУСЬЯМИ. ОГРАЖДЕНИЕ УСТРАИВАЕТСЯ 

В СООТВЕТСТВИИ С ТИПОВЫМ ПРОЕКТОМ ГП И  СОЮЗДОРПРОЕКТ

„Элем енты  о гр а ж д ен и й  автом обильны х  д о р о г  п вы пуск 4 4 5 -S6. 

По кры ти е  п роезж ей  час ти  тех н о л о ги ч ес к о й  ав т о д о р о ги  в

ЧАСТИ ПАНДУСА ПРИНЯТО ИЗ ЧЕРНОГО ЩЕБНЯ С ОДИНОЧНОЙ ПОВЕРХ
НОСТНОЙ ОБРАБОТКОЙ.

Проезд ы  и  разворотны е п л о щ а д к и  без вы раж енн о го  гр уз о 

оборота УСТРАИВАЮТСЯ ИЗ ФРАКЦИОНИРОВАННОГО Щ ЕБНЯ, ПРОПИ

ТАННОГО БИТУМОМ с одиночной п о в е р х н о с т н о й  обработкой .

Пр и в я з а н run КОТМРОЪ
у

II. ИН.КОНТР Абашкина Т\

Инв И* i

Т П 4 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 6 П З

П о я с н и т е л ь н а я

З А П И С К А

СТАДИИI Лист Амсто»
РП 1 к f f

ГмПРОТРАНСПУТЬ

коп иров ал  Артемов* Фо р м а т  А *
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Покрытие площадок складов готовой продукции  п р е д у с м а т р и 

ваю тся  ИЗ СКЛАДИРУЕМОГО МАТЕРИАЛА.

По к р ы т и е  п р о е з ж е й  части автодорог н а з н а ч а е т с я  в  с о о т в е т

ствии  с „ Типовыми п р о ек т н ы м и  р е ш е н и я м и  д орож ны х о д е ж д  

А в т о м о б и л ь н ы х  Д О Р О Г  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  п р е д п р и я т и й  “  

П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т А  3.503.9 - 72 .

Откосы ОТСЫПАЕМОГО ПАНДУСА ОЗЕЛЕНЯЮТСЯ ПОСРЕДСТВОМ 

ПОСЕВА СЕМЯН МНОГОЛЕТНИХ ТРАВ.

Ор г а н и з а ц и я  р е л ь е ф а  п р и н я т а  из  ус л о в и я  р а з м ещ ен и я  

ПРОМПЛОЩАДКИ НА ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ плоскости. За о т н о с и т ел ь н ую  

ОТМЕТКУ i  0.00 ПРИНЯТА ОТМЕТКА ЧИСТОГО ПОЛА ПЛОЩАДОК 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УЗЛОВ.

2.2. Т р а н с п о р т

По д а ч а  г о р н о й  массы  и з  к а р ь е р а  к  п р и е м н о м у  б у н к е 

ру  ПРОИЗВОДИТСЯ а в т о т р а н с п о р т о м  гр уз о п о д ъ ем н о с ть ю  д о  42т . .

Отгруз к а  щ е б н я  и з  о т к р ы т ы х  с к л ад о в  н а  ж е л е з н о д о р о ж 
ный ТРАНСПОРТ ИЛИ в АВТОСАМОСВАЛЫ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ

э к с к а в а т о р о м  3 0 - 5 4 4 4 6  с к о в ш о м  е м к о с т ь ю  4.2 м*.

3 . Т Е Х Н О Л О Г И Я  П РОИЗВОД СТВА.

з.4. Тех н о л о ги ч ес к а я  с хем а  производства..
В ПРОЕКТЕ РАЗРАБОТАНЫ ДВЕ СХЕМЫ ПЕРЕРАБОТКИ ИСХОДНОГО 

СЫРЬЯ:

-  НА ВЫПУСК ЩЕБНЯ ДЛЯ БАЛЛАСТНОГО СЛОЯ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО
ПУТИ,

-  НА ВЫПУСК ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ.

Тех н о л о ги ч е с к и е  схем ы  разработаны  и расчитаны  из  усло

вия ПЕРЕРАБОТКИ ОДНОРОДНЫХ ИЗВЕРЖЕННЫХ И МЕТАМОРФИЧЕСКИХ
поро д  п р о ч н о с т ь ю  £ 0-4 50 М П а  и  свы ш е 450 М П а .

Те х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п р и  в ы п у с к е  щ е б н я  д л я  бал л ас тн ого

СЛОЯ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПУТИ ПРЕДУСМАТРИВАЕТ д в у х с т а д и й н о е  

ДРОБЛЕНИЕ МАТЕРИАЛА В ЩЕКОВЫХ ДРОБИЛКАХ, С ЗАМКНУТЫМ ЦИК

ЛОМ НА ВТОРОЙ СТАДИИ ДРОБЛЕНИЯ, РАССЕВ ДРОБЛЕНОГО МАТЕРИА

ЛА НА ВИБРАЦИОННЫХ ГРОХОТАХ, ПОЛУЧЕНИЕ ЩЕБНЯ ФРАКЦИИ 
2 5 - Е О м м  И 5 - 2 5  нм по ГОСТ 7 3 9 2 - 8 5 , п ес к а  д робл ен ого  из 

ОТСЕВОВ по ГОСТ 8 7 3 8 -8 5  В ЛЕТНИИ СЕЗОН. СХЕМА РАСЧИТАНА 

НА МАКСИМАЛЬНЫЙ ВЫПУСК ЩЕБНЯ ФРАКЦИИ 25-60 ММ.
При  в ы п у с к е  щ е б н я  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т , т е х н о 

л о ги ч ес к а я  СХЕМА ДОПОЛНЯЕТСЯ ТРЕТЬЕЙ СТАДИЕМ ДРОБЛЕНИЯ, НА 

КОТОРОЙ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ КОНУСНАЯ ДРОБИЛКА МЕЛКОГО ДРОБЛЕНИЯ

Сх е м а  н ас ч и тан а  на  выпуск щ еб н я  ф р а к ц и й  $ - 4 0 м м и  40-20 мм

ПО ГОСТ 8 2 Б 7 - 8 2 , С СЕЗОННОЙ ПРОМЫВКОЙ НА ГРОХОТАХ, СЕЗОННОЕ 

ПОЛУЧЕНИЕ ПЕСКА ДРОБЛЕНОГО ОБОГАЩЕННОГО ИЗ ОТСЕВОВ ПО ГОСТ 
8736-85 В СПИРАЛЬНОМ КЛАССИФИКАТОРЕ.

Ис п о л ь з о в а н и е  о тсево в  д р о б л е н и я  к р у п н о с т ь ю  0 -5  м и . п о л уч а

ем ы х  в  ЗИМНИЙ ПЕРИОД, РЕШАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА, В З А 

ВИСИМОСТИ ОТ НАЛИЧИЯ ПОТРЕБИТЕЛЯ. СКЛАДИРОВАНИЕ ГОТОВОЙ ПРО

ДУКЦИИ ПРИНЯТО НА ОТКРЫТЫХ КОНУСНЫХ СКЛАДАХ С ЭКСКАВАТОРНОЙ 

ОТГРУЗКОЙ.

Те х н о л о ги ч е с к и е  схем ы  у с т а н о в к и  р аз рабо тан ы  н а  о с н о в а н и и

ИЗУЧЕНИЯ И ОБОБЩЕНИЯ СХЕМ ПЕРЕРАБОТКИ ПЕРЕДОВЫХ ОТЕЧЕСТВЕН

НЫХ И ЗАРУБЕЖНЫХ ЩЕБЕНОЧНЫХ ЗАВОДОВ, ОСНАЩЕНЫ НОВЫМ 

МОДЕРНИЗИРОВАННЫМ СЕРИЙНО- ВЫПУСКАЕМЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ*

-  щ е к о в ы м и  д р о б и л к а м и  ЩДС -  I -  6 <9 ( С М Д - 410)

Щ Д С - ! - Ч < 9  ( С М Д -  409) 

- к о н у с н о й  д р о б и л к о й  К М Д -  4 75 0 Г Р

- г р о х о т а м и  т и п а  СМД -  424
- СПИРАЛЬНЫМ КЛАССИФИКАТОРОМ 4 К С Н -45.

Производ ственны й  п р о ц ес с  к о м п л ек с н о  м е х а н и з и р о в а н , у п р а в 

л е н и е  ПРОЦЕССОМ ПЕРЕРАБОТКИ -  ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЕ ДИСТАНЦИОННОЕ.

Для ДРОБИАЬНО- СОРТИРОВОЧНОЙ УСТАНОВКИ В ПРОЕКТЕ П Р Е 

ДУСМОТРЕНЫ СЛЕДУЮЩИЕ РЕЖИМЫ РАБОТЫ:

-КРУГЛОГОДОВОЙ 260 РАБОЧИХ Д Н ЕЙ , ПРИ ПРЕРЫВНОЙ РАБОЧЕЙ 

Н Е Д Е Л Е , В ТРИ СМЕНЫ ПО 8 ЧАСОВ, С ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬЮ С Е 

ЗОНА ПРОМЫВКИ ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 435 РАБОЧИХ ДНЕЙ 

-СЕЗОНН Ы Й 495 РАБОЧИХ Д Н ЕЙ , ПРИ ПРЕРЫВНОЙ РАБОЧЕЙ Н Е 

Д ЕЛ Е, В ТРИ СМЕНЫ ПО 8 ЧАСОВ, С ПРОМЫВКОЙ ЩЕБНЯ ДЛЯ 

СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ в  ТЕЧ ЕН И Е 435 РАБОЧИХ ДНЕЙ

Годовой ♦вид РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ ПРИ КРУГЛОГОДОВОМ ТРЕХ

СМЕННОМ РЕЖИМЕ РАБОТЫ СОСТАВЛЯЕТ 6075 ЧАСОВ.

ФОНД ЧИСТОГО ВРЕМЕНИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ ПРИ ЭТОМ 

СОСТАВИТ:

6075 *  0,82 *  0,85 *  4240 ч а с о в ,

ГДЕ - 0,82 -  КОЭФФИЦИЕНТ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ ВО 

ВРЕМЕНИ

0,15 -  КОЭФФИЦИЕНТ, УЧИТЫВАЮЩИЙ ВРЕМЯ НА ЕЖЕДНЕВНОЕ 

ПРОВЕДЕНИЕ ВЗРЫВНЫХ РАБОТ ПО РАЗДЕЛКЕ НЕГАБАРИ

ТА В КАРЬЕРЕ.

Ра с ч е т н о е  в р ем я  с ез о н н о й  промы вки  м а т е р и а л а  с о с т а в и т *.

*  М  * 3  *0 ,8 2 *0 ,8 5  «  2330 ЧАСОВ.

ГДЕ*- 435 -  ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ СЕЗОНА ПРОМЫВКИ, РАБОЧИХ ДНЕМ, 

5 -  ЧИСЛО РАБОЧИХ ДНЕЙ В НЕДЕЛЕ 

44 -  ЧИСЛО ЧАСОВ РАБОТЫ В  НЕДЕЛЮ 

3 -  ЧИСЛО СМЕН В ДЕНЬ.

Фонд ЧИСТОГО ВРЕМЕНИ РАБОТЫ ОБОРУДОВАНИЯ ПРИ СЕЗОННОМ 

РЕЖ ИМ Е РАБОТЫ :

■Ц5* *  44 *  3 *  0,82 *  0,85 *  33*t0 ЧАСОВ.

ГД Е: 495 -  ЧИСЛО РАБОЧИХ ДНЕЙ В СЕЗОН.

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д робм ль но  -  с о р т и р о в о ч н о й  у с т а н о в к и  в

ЗАВИСИМОСТИ О Т  ПРОЧНОСТИ ПЕРЕРАБАТЫВАЕМЫХ ПОРОД О П Р Е Д Е Л Е Н А  

ИЗ УСЛОВИЯ МАКСИМАЛЬНОЙ ЗАГРУЗКИ ОБОРУДОВАНИЯ НА ОПЕРАЦИИ 

ПЕРВИЧНОГО ДРОБЛЕНИЯ.

К а ч е с т в е н н о  -  к о л и ч е с т в е н н ы е  схем ы  п е р е р а б о т к и  и  п о к а з а т е 

л и  ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ УСТАНОВКИ п р и в ед ен ы  д л я  ВАРИАНТА I  ИА 

ЛИСТЕ й , д л я  ВАРИАНТА I  НА ЛИСТАХ 46,47 основного ко м п л ек та  Т Х .

3 .2 . Оп и с а н и е  технол оги ческ ого  процесса  пр и  вы пуске

ЩЕ5НЯ ДЛЯ Ш Л А С Т И О ГО  СДОЯ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПУТИ. 

Ис х о д н а я  г о р н а я  м а с с а  крупностью  д о  500 ми автосам осва  *  

ЛАМИ гр уз о п о д ъ ем н о с ть ю  д о  42т  подается  Б ПРИЕМНЫЙ БУНКЕР, ДНИ

ЩЕМ КОТОРОГО с л уж и т  п л а с т и н ч а т ы й  п и т а т е л ь  т и п а  4 -4 5 -6 0 .

П л а с т и н ч а т ы м  п и т а т е л е н  г о р н а я  м ас с а  р а в н о м е р н о  п о д а е т 

ся  в д р о б и л к у  п е р в и ч н о г о  д р о б л ен и я  СМД-440, РАБОТАЮЩУЮ с 

РАЗГРУЗОЧНОЙ ЩЕЛЬЮ 400мм.

Др о б л е н ы й  м а т е р и а л  и  п р о с ы п ь  и з - п о д  п и т а т е л я  к о н 

в е й е р а м и  4 и 2 ,  С ШИРИНОЙ л е н т ы  800 н и , т р а н с п о р т и р у ю т с я  н а

г р о х о т  И 4. Н а  г р о х о т е  Н4 п р о и с х о д и т  в ы д е л е н и е  м а т е р и а л а  к р у п 
н е е  80 мм, г о т о в о й  п р о д у к ц и и  -  щ е б н я  ф р а к ц и и  2 5 - 6 0  м и  и

МАТЕРИАЛА КРУПНОСТЬЮ Q -2 5 M M . Д л « РАССЕВА МАТЕРИАЛА ПРИМЕНЕ

НЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ГРОХОТЫ СРЕДНЕГО ТИПА СМД - 424.

Привязан

Мна й
Т П  4 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 8  П З



?!
 

Ти
по

во
й 

п
р

о
ек

т
 

40
9 

- 2
3

- 
6

3
.8

8
 

Ал
ьб

ом

5

Материал  к р у п н е е  60мм к о н в е й е р о м  з ,  с ш и р и н о й  л е н т ы  800 ми,

НАПРАВЛЯЕТСЯ НА ВТОРИЧНОЕ ДРОБЛЕНИЕ S ДВЕ ЩЕКОВЫЕ ДРОБИЛНИ

СИД-109, ра б о та ю щ и е  с р а з гр уз о ч н о й  щ ел ь ю  50мм, Д роблен ы й

МАТЕРИАЛ ИЗ -  ПОД ДРОБИЛОК ПОСТУПАЕТ НА КОНВЕЙЕР *4 И ТРАНСПОР

ТИРУЕТСЯ Н А ГРОХОТ Ь|*4 , ЧТО ОБЕСПЕЧИВАЕТ ЗАМКНУТЫЙ ЦИКЛ 

«-« ДРОБЛЕНИЯ.

Ще б е н ь  ф р а к ц и и  25-бОм м к о н в е й е р о м  к с ш и р и н о й  л е н т ы  

650 мм п о д а е т с я  в  о тк р ы ты й  к о н у с н ы й  с к л а д . Ма т е р и а л  р а з м е

ром 0-25 мм КОНВЕЙЕРОМ 5 ТРАНСПОРТИРУЕТСЯ на ГРОХОТ *4°2, ГДЕ ПРОИСХОДИТ 

ПОЛУЧЕНИЕ ЩЕБНЯ ФРАКЦИИ 5 - 25 мм  И ВЫДЕЛЕНИЕ ОТСЕВОВ ДРОБЛЕНИЯ 

КРУПНОСТЬЮ 0 *5 ММ.

ЩЕБЕНЬ КОНВЕЙЕРОМ б ПОДАЕТСЯ НА СКЛАД, А ОТСЕВЫ КОНВЕЙЕРОМ 

7  б БУНКЕР ОТСЕВОВ. В ЛЕТНИЙ ПЕРИОД ОТСЕВЫ ИСПОЛЬЗУЮТСЯ КАК 

ПЕСОК ДРОБЛЕНЫЙ ИЗ ОТСЕВОВ АВТОТРАНСПОРТОМ ИЗ БУНКЕРА ВЫВ8 -  

ЗЯТСЯ ПОТРЕБИТЕЛЯМ ИЛИ НА ПРИРЕЛЬСОВЫЙ СКЛАД, ЗИМОЙ ВЫВОЗЯТСЯ В 

ОТВАЛ ИЛИ НА ПЛОЩАДКИ РЕЗЕРВНОГО ХРАНЕНИЯ.

3 .3 . ОПИСАНИЕ ТЕХН О Л ОГИ Ч ЕС К О ГО  ПРОЦЕССА ПРИ 

ВЫ ПУСКЕ Щ ЕБНЯ Д Л Я С ТР О И ТЕЛ Ь Н Ы Х РАБОТ 

Те х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  п р о и з в о д с т в а  щ еб н я  для строитель

н ы х  РАБОТ ОТ ПРИВЕДЕННОГО ВЫШЕ ПРОЦЕССА ОТЛИЧАЕТСЯ ТЕМ ,

ЧТО НА ГРОХОТЕ Ы А ПРОИСХОДИТ РАЗДЕЛЕНИЕ МАТЕРИАЛА НА ФРАК

ЦИИ к р у п н е е  7 0  мм , 2 0 - 7 0 мм и 0 - 2 0 мм.

М а т е р и а л  ф р а к ц и и  2 О - 7 0 мм  к о н в е й е р о м  Ц а  с  ш и р и н о й  л е н 

т ы  8 0 0 мм Н АП РАВ Л Я ЕТС Я  НА Т РЕТЬ Ю  СТАДИЮ  ДРОБЛЕНИЯ В КОНУСНУЮ

д р о б и л к у  КМД - 4750 Гр , р а б о т а ю щ у ю  с р а з г р у з о ч н о й  щ е л ь ю  40 мм,

А ПОСЛЕ ДРОБЛЕНИЯ КОНВЕЙЕРОМ 44 В = Ш м М  ВОЗВРАЩАЕТСЯ НА 

ГРОХОТ К З ,  УСТАНОВЛЕННЫЙ ПАРАЛЛЕЛЬНО ГРОХОТУ » Н .

Н а ГРОХОТЕ Й З  ПРОИСХОДИТ РАЗДЕЛЕНИЕ МАТЕРИАЛА НА ФРАН

ЦИИ к р у п н е е  20 мм и 0 -2 0 мм. Ф р а к ц и я  к р у п н е е  20 м и  к о н в е й е р о м  

^ А ВОЗВРАЩАЕТСЯ В ДРОБИЛКУ НМД -  4750ГР, ЧТО ОБЕСПЕЧИВАЕТ 

ЗАМКНУТЫЙ ЦИКЛ ДРОБЛЕНИЯ, А ФРАКЦИЯ 0 “ 2 0 ММ ВМЕСТЕ С ПОД-  

РЕШЕТНЫМ ПРОДУКТОМ НИЖНЕГО СИТА ГРОХОТА г! 4 КОНВЕЙЕРАМИ 

4G И  5 А НАПРАВЛЯЕТСЯ НА ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО УСТАНОВЛЕННЫЕ ГРОХОТЫ  И 2 

И Й ,  ГДЕ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ СЕЗОННАЯ ПРОМЫВКА И РАССЕВ НА 

ТОВАРНЫЕ ФРАКЦИИ ЩЕБНЯ 4 0 -2 0 м и  и 5 - 40 мм.

Ма т е р и а л  крупностью  0 -5 мм с водой подается  в спиральный

КЛАССИФИКАТОР 15 ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ПЕСКА ДРОБЛЕНОГО

ОБОГАЩЕННОГО ИЗ ОТСЕВОВ, ПРИ РАБОТЕ БЕЗ ПРОМЫВКИ ЭТОТ МАТЕРИАЛ

Н А П Р А В Л Я ЕТ С Я  В Б У Н К Е Р  О Т С Е В О В .

З А  Склад ирование и  отгрузка готовой  продукции

Г к л а д ы  гото вой  п р о д у к ц и и  Д Р О Б И Л Ь Н О  -  С О Р Т И Р О В О Ч Н О Й  У С Т А 

Н О В К И  П РЕД УС М О ТРЕНЫ  О Т К Р Ы ТЫ Е КО НУС НО ГО Т И П А  в ы с о то й  40 м . 

Ем к о сть  СКЛАДОВ П РИНЯ ТА РАВ НОЙ 8 - Ю  СУТОЧНОЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 

УС ТА Н О В К И

Д АВ ЛЕНИЕ ВОЗДУХА

б) Пр и н я т а  кабельная каиаам зацня  э л е к т р о э н е р г и и .

6) По д с т а н ц и я  п р и н я т а  с к а б е л ь н ы м  в в о д о м .

Д л я  п и т а н и я  д р о б и л ь н о - сортировочной  у с т а н о в к и  м огут  быть использованы  

к о м п л е к т н ы е  т р а н с ф о р м а то р н ы е  п о д с т а н ц и и  д р у г и х  т и п о в .

м .  о с н ов ны е  п о к а з а т е л и  э л е к т р о с н а б ж е н и я .
Н е о б х о д и м а я  е м к о с т ь  с к л а д о в  о б е с п е ч и в а е т с я  з а  с ч е т  р а с ш и р е - I  в а р и а н т 1  ВАРИАНТ

НИЯ КОНУСНЫХ с к л а д о в  с п о м о щ ь ю  б у л ь д о з е р а .
Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й

Е А . РЕЖИМ РАБОТЫ Режим работы

П р и  э т о м  о б ъ е м л ю щ и е  о п о р ы  к о н с о л ь н ы х  к о н в е й е р н ы х  г а л е 

р е й  н е  д о л ж н ы  з а с ы п а т ь с я  щ е б н е м . Е м к о с т ь  с к л а д а  щ е б н я  ф р а к -

изм к р угл о -
годовой

Б 3
СМ ЕНЫ

СЕЗОН
НЫЙ

в з
СМ ЕНЫ

к р у г л о 
головой

83
С И ЕН Ы

СЕЗОН
НЫЙ
83

С И ЕН Ы
ЦМИ 2 5 - Б О М М С  УЧЕТО М  РАС Ш И РЕН И Я  С О С Т А В Л Я ЕТ бОООм1, Ф Р А К Ц И И Н а п р я ж е н и е

5 -  25 м м  -  3D00 М * а]  л и н и и  в н е ш н е г о  э л е к т р о с н а б ж е н и я кв 6 -ю 6-40 6-ю 6 -Ю

Емкость с к д а д о в  щ е б н я  ф р а к ц и и  5 - <0м м  м  4 0 - 20 м м Б) СИЛОВЫХ ЗЛЕКТРОПРИЕМНИКОВ кВ 0 . 3S 0 .3 < 0 .3 1 0 ,3 *

с о с т а в л я е т  с о о т в е т с т в е н н о  2500 м* и 5000 м*. Ем кость с к л а д а 8) ОСВЕЩЕНИЯ кВ 0 .2 2 0 .2 2 8 .2 2 8 .2 2

П Е С К А -  2000 м? УСТАНОВЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ ПО ДРОБИЛЬНО -

О т г р у з к а  г о т о в о й  п р о д у к ц и и  с о  с к л а д о в  в  ж е л е з н о д о р о ж н ы й СОРТИРОВОЧНОЙ у с т а н о в к е  В ЦЕЛОМ

подвиж ной с о с т а в  и  а в т о м о б и л ь н ы й  т р а н с п о р т  о с у щ е с т в л я е т с я (В ЗНАМЕНАТЕЛЕ -  УСТАНОВЛЕННАЯ МОЩНОСТЬ

э к с к а в а т о р о м  3 0 -5 4 4 4 5  с е м к о с т ь ю  к о в ш а  4 .2 м 1. РЕЗЕРВНЫХ з л е к т р о п р и е м н и к о в ) кВт 466.6 466.6 *3 7
4 9 .7_

*3 7
« O J L

С ХЕМ А  Ц Е П И  А П П А Р А Т О В  ДРОБИЛЬНО -  С ОРТИРОВОЧНОЙ УС Т А Н О В  В ТОМ ЧИСЛЕ : _ _

КИ ПРИ ВЫ ПУСКЕ Щ ЕБ Н Я  Д ЛЯ Б А Л Л А С Т Н О ГО  СЛОЯ Ж ЕЛЕЗНОДОРОЖ НО А) СИЛОВЫХ ЗЛЕКТРОПРИЕМНИКОВ кВт 444,5 444.5 Ш  ТА
ч$, Г

«М .74
'48 ЗГ

ГО П УТ И  И ПРИ ВЫ ПУСКЕ Щ ЕБНЯ Д Л Я  СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ПРИ - Б) ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЯ кВт CT.S3 41.33 20,5 20.5

ВЕД ЕНЫ  НА Л И С ТАХ  3,45 М АР К И  Т Х . В) ЗЛЕКТР00Б0ГРЕ8А кВт 4.16 4.76 J U 6 . J . 7 6

Ц .  З Л Е К Т Р О Г Н А В Ж Е Н И Е У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  с т а т и ч е с к и х

П о т р е б и т е л я м и  э л е к т р о э н е р г и и  я в л я ю т с я  э л е к т р о п р и в о д ы  т е х н о  к о н д е н с а т о р о в  н а п р я ж е н и е м  О М к В кВа » 493 4ЕЭ 225 J? 25 _

л о г и ч е с к о г о  И САНТЕХНИЧЕСКО ГО ОБОРУДОВАНИЙ ДРОБИЛЬНО- СОРТИРО У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  с и л о в ы х

ВОЧНОЙ УС ТАН О В К И , Э Л ЕК Т Р О О С В ЕЩ ЕН И Е т р а н с ф о р м а т о р о в к В а 400 400 630 630

По С ТЕП ЕН И  Т Р Е Б О В А Н И Й  В О ТН О Ш ЕНИ Й  Н АД ЕЖ Н ОС ТИ И Б Е С  М а к с и м у м  о ж и д а е м о й  н а г р у з к и  н а

П ЕРЕБ ОЙНОС ТИ Э Л ЕК Т Р О С Н А Б Ж ЕН И Я  В С Е Э Л ЕКТРОП РИЕМ НИКИ ОТН ЕС ЕНЫ с т о р о н е  Ь кВ Ш
к Ва

1 т
.3 .1 1 .

M i
380

м
J 2 1 . .

Т т о Т
628

К I  К А Т Е Г О Р И И . Го д о в о е  п о т р е б л е н и е  а к т и в н о й  э н е р г и и
Tbit,
WW 4426.44 902.4 Ш 2 .3 (552.4

П и т а н и е  з л е к т р о п р и е м н и к о в  д р о б и л ь и о  -  с о р т и р о в о ч н о й  у с т а - К о э ф ф и ц и е н т  м о щ н о с т и  с у ч е т о м

*  НОВКИ П Р ЕД УС М А Т Р И В А ЕТ С Я  ОТ ТРАНСФОРМАТОРНОЙ П О Д С ТАН Ц И И  6'Ш/о.ЧкВ. КОМ ПЕНСАЦИИ 0.96 0.96 м ? 0.92

Пр о е к т о м  п р е д у с м о т р е н о  и с п о л ь з о в а н и е  к о м п л е к т н о й  о д н о т р а н с 

ф о р м а т о р н о й  п о д с т а н ц и и  т и п а  ПЫТП -MQQ для I  в а р и а н т а  и ПКТП-630 
для 1  В А Р И А Н Т А .

В связи* С П ОВ Ы Ш ЕННОЙ с т е п е н ь ю  ЗАГРЯЗНЕННОСТИ АТМОСФ ЕРЫ  

В ЗОНЕ ПРОМПЛОЩАДКИ ПРИНЯТЫ СЛЕДУЮ Щ ИЕ МЕРОПРИЯТИЯ:

« )  Для ЗАЩ ИТЫ  ОТ ПЫ ЛИ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ у с т а н а в л и в а е т с я  

в э л е к т р о т е х н и ч е с к о м  к о м п л е к с е ,  ГДЕ ПРЕДУСМОТРЕНО и з б ы т о ч н о е

У ч ет  расхода эл ектро э нерги и ,  контроль т о к а  и  н а п р я ж е н и я

ОСУЩЕСТВЛЯВ Т  С Я НА СТОРОНЕ 0.0 кВ П О Д С ТАНЦ И И .

Д л я  п о в ы ш е н и я  к о э ф ф и ц и е н т а  м о щ н о с т и  н а  н а п р я ж е н и и  0 ,3 J к !

П р и в я з а н

Инв W
т п  409- 23-  в з . а а п з

А ч,п
3
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ПРЕДУСМОТРЕНА УСТАНОВКА БАТАРЕИ СТАТИЧЕСКИХ КОНДЕНСАТОРОВ С АВТОМАТИ

ЧЕСКИМ РЕГУЛИРОВАНИЕМ ПО НАПРЯЖЕНИЮ СЕТИ.

К о н д е н с а т о р н ы е  у с т а н о в к и  п р и н я т ы  к о м п л е к т н ы м и , у с т а н а в д и -

БАЮТСЯ в ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОМ К О М П Л Е К С Е.

При привязке д о л ж н ы  бы ть  у ч т ен ы  т р е б о в а н и я  „Правил пользова

ния  ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЭНЕРГИЕЙ” (§ 2 ,5 ) , ВВЕДЕННЫХ В ДЕЙСТВИЕ С 4.0J.82 г.

4 .2 .  М О Л Н И Е З А Щ И Т А

6 СООТВЕТСТВИИ С С И 305 -7 7  ТРУБЫ а с п и р а ц и о н н ы х  си с тем  и  п р о 

ж е к т о р н ы е  мачты  подлеж ат м о л н и е з а щ и т е  ПО 1  КАТЕГОРИИ. 

Мо лниезащ ита  прожекторных м ачт вы п олн яется  с о гл а с н о  п р и м ен ен н о м у  

ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ 3.504.2 -  428.

Ме т а л л и ч е с к и е  т р у б ы  а с п и р а ц и о н н ы х  с и с т е м  п р и с о е д и н я ю т с я  к

ЗАЗЕМЛМТЕЛЯМ. ВЕЛИЧИНА ИМПУЛЬСНОГО СОПРОТИВЛЕНИЯ ЗАЗЕМЛИТЕЛЕЙ ДОЛЖНА 

БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 50 Ом. РАСЧЕТЫ ЗАЗЕМЛИТЕЛЕЙ ПРОИЗВОДЯТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ 

ПРОЕКТА И КОНКРЕТНЫ М УСЛОВИЯМ.

ДЛЯ ВСЕХ ШАЛЬНЫХ СООРУЖЕНИЙ ДСУ СПЕЦИАЛЬНЫХ МЕР ПО 

МОЛНИЕЗАЩИТЕ НЕ ТРЕБУЕТСЯ.

4 .3 . З А Щ И Т Н О Е  З А З Е М Л Е Н И Е

За з е м л я ю щ е е  у с т р о й с т в о  для  э л ек тр о о б о р уд о в а н и я  о с у щ ес т 

вляется ОБЩИМ ДЛЯ НАПРЯЖЕНИЙ б Ч О к В  И 04 КВ В ВИДЕ КОНТУРА У

п о д с т а н ц и и . Ра с ч е т  з а з е м л е н и я  производится п ри  п р и в я з к е  ДСУ в 

с о о тв етс тв и и  с гл а в о й  4 -7  „ П р а в и л у с т р о й с т в а  э л е к т р о у с т а н о в о к 4 

К орпуса оборудования и ап паратур ы , м о г у щ и е  оказаться под  

н апря ж ени ем  при н а р у ш е н и и  и з о л я ц и и , з азем л я ю тся  п у т е м  с о е д и н е н и й  

с з а з е м л е н н о й  н ей т р а л ь ю  п и т а ю щ и х  тр а н с ф о р м а то р о в . В к а ч е с т в е  

ЗАЗЕМЛЯЮЩИХ ПРОВОДНИКОВ использую тся  м ет а л л о к о н с т р у к ц и и  строитель

ного И ПРОИЗВОДСТВЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ, НАДЕЖНО СОЕДИНЕННЫЕ МЕЖДУ 

СОБОЙ п ос ред с тв о м  с в а р к и .

За з е м л е н и е  э л ек тр о о б о р уд о в а н и я  вы п ол н яется  ч е т в е р т о й  

( н у л е в о й ) ж и л о й  к а б е л я  и  с п е ц и а л ь н о  п роклад ы ваем ой  стальной 

полосой.

За з е м л е н и е  эл ектро о бор уд ован и я  в ы п ол н яетс я  в со о тветс тви и

со СНиП 3 .0 5 .0 6 - 85.

5 . Э Л ЕК ТР О С И Л О В О Е ОБОРУД ОВАНИЕ И  УП РАВЛ ЕНИЕ

5.с Э л ек т р о с и л о в о е  о в о р у д о в л н и е  
Вы бор э л ек тр о д в и га тел ей  произвед ен  в техн о л о ги ч ес ко й  и 

с а н т е х н и ч е с к о й  ч а с т я х  п р о е к т а .

*  и" ' ” ЧЕ  з а щ и т н о й  и  пусковой  аппаратуры приняты  блоки

управления сер и и  604 5030

5.2. У П Р А В Л Е Н И Е

В ПРОЕКШЕ ПРИНЯТЫ ТРИ РЕЖИМА УПРАВЛЕНИЯ МЕХАНИЗМАМИ:

-ОСНОВНОЙ ОПЕРАТИВНЫЙ РЕЖИМ -  ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫЙ ДИСТАНЦИОННЫЙ С

а в т о м а ти ч ес к и м  ко н тро л ен  скорости тех н о л о ги ч ес к и х  м ех а н и з м о в . 

- Н аладочны й  реж и м  -  м е с т н о е  у п р а в л е н и е  с блокировкой. 

- Р ем он тн о е  у п р а в л е н и е  м еханизм ам и  п о т о ч н о - транспортной  системы 

и в ен ти л я ц и и  о с у щ ес тв л я етс я  ’•

-  со щ и т а  д и с п етч ер а  п о  з а д а н н о й  п р о г р а м м е , к р о м е  пластинчатого

П И Т А Т ЕЛ Я .

- С О  Щ ИТА ДИСПЕТЧЕРА ДРОБИЛКАМИ р)4,2,3 ОТДЕЛЬНЫМИ КНОПКАМ И.

У п р а в л ен и е  д робилкам и  п р и н я т о  в  точном с о о тв етс тв и и  со

СХЕМАМИ ЗАВОДА ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

- С  П УЛ Ь Т А  пл асти н ч ато го  п и т а т ел я - пластинчаты м  п и т а т е л е м . 

Ме с т н о е  и  р е м о н т н о е  у п р а в л ен и е  осущ ествл яется  с постов управления  

СЕРИИ П К У - 4 5 .

5 .3 .  Э Л Е К Т Р О К О Н С Т Р У К Ц И И

А п п а р а т у р а  цен трал и зо ванн о го  у п р а в л ен и я  и  контроля и  блоки

УПРАВЛЕНИЯ СМОНТИРОВАНЫ НА Щ И Т Е  РЕЕЧНОГО ИСПОЛНЕНИЯ ПЕРЕДНЕГО

п р и с о е д и н е н и я  I  щ .

Щиты 2 щ ,3 щ ,й щ  дробилок л! 4,2,3. поставляемые комплектно  с 

д робилкам и ,  устан авлив аю тся  в ПИ электротехнического  к о м п л ек с а .

Щит ДИСПЕТЧЕРА УСТАНАВЛИВАЕТСЯ В ДИСПЕТЧЕРСКОЙ ЗАЕКТРОТЕХНИЧЕС - 

кого КОМ ПЛЕКСА.

Посты УПРАВЛЕНИЯ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В НЕПОСРЕДСТВЕННОЙ БЛИЗОСТИ 

У ЭЛЕКТРО д в и г а т е л я  и  п р и н я т ы  в  и с п о л н е н и и  1 р 5Ц.

Эл е к т р о о б о р у д о в а н и е  у с т а н о в л е н н о е  н а  о т к р ы т ы х  п л о щ а д к а х  

п р и н я т о  в  И С П О Л Н ЕН И И  I  р 5 Ц .

5 .4 . Эл е к т р и ч е с к и е  с е т и .
Э л е к т р и ч е с к и е  с е т и  к  м е х а н и з м а м ,  у с т а н о в л е н н ы м  н а  а г р е г а 

т а х ,  п о д в е р ж е н н ы х  в и б р а ц и и ,  в ы п о л н я ю т с я  м е д н ы м и  г и б к и м и  п р о 

в о д а м и  М А Р К И  № .  Ч Е Р Е З  Я Щ ИКИ З А Ж И М О В , УС Т А Н А В Л И В А ЕМ Ы Е Н А  

С ТО Й К А Х  В Б А И З И  А ГР Е Г А Т О В .

К Д АТЧ ИК АМ  СКОРОСТИ ( н а п р я ж е н и е  42В) п р о л о ж е н ы  к а б е л и  с  

М ЕД Н Ы М И  Ж И Д А М И  М А Р К И  ВВГ.
В ОС ТАЛЬ НЫ Х С Л УЧ А Я Х  ПРИНЯ ТЫ  КАБ ЕЛ И  И  ПРОВОДА С АЛЮМИНИЯ 

ВЫМИ Ж И Л А М И .

6 . Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е .

Для ОСВЕЩЕНИЯ ДСУ п ред ус м о трен ы  1

-  ОБЩЕЕ ОСВЕЩЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ТЕРРИТОРИИ 

ПРОМПЛОЩАДКН И СКЛАДОВ ПРОЖЕКТОРАМИ ПКИ- 4500, УСТАНОВЛЕННЫМИ ИА 

ПРОЖЕКТОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ МАЧТАХ ВЫСОТОЙ 45 М

- МЕСТНОЕ ОСВЕЩЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ СВЕТИЛЬНИКАМИ 

НСП - 44,  УСТАНОВЛЕННЫМИ НА СТОЙКАХ НА ПЛОЩАДКАХ И ПОД ПЛОЩАДКАМИ.

- РЕМОНТНОЕ ОСВЕЩЕНИЕ ПЕРЕНОСНЫМИ СВЕТИЛЬНИКАМИ, ПОДКЛЮЧЕН

НЫМИ к СЕТИ 36 В . Светильники приняты в пыленепроницаемом исполнении

7. ЭКОНОМИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ЭНЕРГИИ.

Уменьшен расход электроэнергии за счет сокращения в р ем ен и  ранты

НЕЗАГРУЖЕННЫХ МЕХАНИЗМОВ. ДЛЯ ЭТОГО ПРОЕКТОМ ПРЕДУСМОТРЕНА ЧАСТИЧНАЯ 

ОСТАНОВКА МЕХАНИЗМОВ. ПРИ ПЕРЕРЫВЕ ПОДАЧИ ГОРНОЙ МАССЫ НА 40*45 МНИ. 

МОЖНО ОТКЛЮЧИТЬ С ДИСПЕТЧЕРСКОГО ПУНКТА КНОПКОЙ „ЧАСТИЧНАЯ ОСТАНОВКА 

ВСЕ МЕХАНИЗМЫ ПТС КРОМЕ ДРОБИЛОК. СХЕМЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ОСВЕЩЕНИЯ 

ПРЕДУСМАТРИВАЮТ ЧАСТИЧНОЕ ОТКЛЮЧЕНИЕ СВЕТИЛЬНИКОВ В ЗАВИСИМОСТИ «Т 

ТРЕБОВАНИЙ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ И ВРЕМЕНИ СУТОК. ДЛР УМЕНЬШЕНИЯ 

ПОТЕРЬ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ В ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕ1ЯХ В ПРОЕКТЕ ПРЕДУСМОТРЕНА 

КОМПЕНСАЦИЯ РЕАКТИВНОЙ МОЩНОСТИ.

S . ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ТЕЛЕФ ОННАЯ СВЯЗЬ

Для связи оператора  пульта у п р а в л ен и я  с п рои зво д ствен ны м и

ОБЪЕКТАМИ ПРИМЕНЯЕТСЯ ТЕЛЕФОННЫЙ КОМПЛЕКТ СВЯЗИ Т К И С ~ 2 .

Д а н н ы й  к о м м ута то р  п озволяет  осущ ествить  прям ую  тел еф о н н ую  связь

РУКОВОДИТЕЛЯ С ПЯТЬЮ АБОНЕНТАМ И.

В СОСТАВ ТК Н С  в хо д я т.

- КОММУТАТОР, РАССЧИТАННЫЙ НА ВКЛЮЧЕНИЙ АНИ АБОНЕНТСКИХ ЛИНИЙ
и одной линии АТС ,

-  БЛОК ПИТАНИЯ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЙ ВЫПРЯМЛЕНИЕ ПЕРЕМЕННОГО ТОКА 

НАПРЯЖЕНИЕМ 427 и 220 В в постоянный.

К о м м у т а т о р  Т К М С - Z  у с т а н а в л и в а е т с я  в  д и с п е т ч е р с к о й ,

ТЕЛЕФОННЫЕ АППАРАТЫ - В ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩИХ КАБИНАХ.

Для дублирования  ВЫЗОВА в ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩИХ кабинах устанавливаю тся  

ПРИСТАВКА ДУБЛИРОВАННОГО СИГНАЛА ВЫЗОВА (ПДСВ) С СИГНАЛЬНОЙ ЛАМПОЙ.

Сн а р уж и  кабины  ус т а н а в л и в а ет с я  р е в у н .
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Да*  ОРГАНИЗАЦИИ ПОИСКОВОЙ ГРОМКОГОВОРЯЩЕЙ Ш Э И  ОЛОВЕЩЕ' 

КИЯ и ДИСПЕТЧЕРА ЗАВОДА ПРЕДУСМОТРЕНА УСТАНОВКА УСИЛИТЕЛЯ 

9-400 9 4 .2 , А НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПЛОЩАДКЕ ГРОМКОГОВОРИТЕЛИ 
« Г Р  -  35. Се т и  гр о м к о го в о р я щ е й  связи  о п о вещ ен и я  вы пол няет

с я  КАБЕЛЕМ Е В П б - З М  И С б В Г - 3 *4 .

9. а р х и т е к т у р н о  -  строительная  ч а с т ь .
9 .1  ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ И ОСНОВНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ 

Р Е Ш Е Н И Я

В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Ш 2 7 - 8 2  И ЗАДАНИЕМ НА 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ РАССЧИТАНЫ ДЛЯ СЛЕДУ
ЮЩИХ УСЛОВИЙ СТРОИТЕЛЬСТВА*

СЕЙСМИЧНОСТЬ РАЙОНА -  НЕ ВЫШЕ б БАЛЛОВ, ТЕРРИТОРИЯ- БЕЗ 

Я1ДРАБ0ТКИ ГОРНЫМИ ВЫРАБОТКАМИ, РАСЧЕТНАЯ ЗИМНЯЯ ТЕМПЕРА* 

ТУРА ВОЗДУХА - Я *  С* СКОРОСТНОЙ НАПОР ВЕТРА-ДЛЯ I  ГЕОГРАФИЧЕСКОГО 
РАЙОНА ПО ГЛАВЕ £ # Н Й Ш .б 7-8 5  >0.26 К П  А ( 2 7к Гс /М *) НА ВЫСОТЕ 

ДО Ш и, ВЕС СНЕГОВОГО ПОКРОВА -  ДАЯ 1  ГЕОГРАФИЧЕСКОГО РАЙОНА ВО

ГНи 1Ш 0 7-й 5  '  8,98 МПа  (Н Ю к Гс / м2) ,  рельеф  т ер р и т о р и и  спокойный,  

грунтовые воды отсутствую т.

Грунты в основаниях неп уч и н и с ты е , непросадочные со следую

щ ими  нормативными ХАРАКТЕРИСТИКАМИ ’• t f H*0.99 РАД (28*)> 

Си " 2 к 1 и ( 0 1огкГс/си1) ,Е - - Й ,7  МПа 1 « 0  КГС /си1 ) , j 4 S i / H * , K r H .
Пс е  т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  ДСУ у с т а н а в л и в а е т с я  н а  

ОТКРЫТЫХ ПЛОЩ АДКАХ.

Рамы для у с та н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б оруд ования  и

ОБСЛУЖИВАЮЩИЕ ПЛОЩАДКИ - СТАЛЬНЫЕ , СБОРНО - РАЗБОРНЫЕ. СТАТИ

ЧЕСКАЯ СХЕМА РАМ - СВЯ1ЕВАЯ. РАМЫ. УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НА ФУНДАМЕН
ТЫ.

Все металлоконструкции а гр ега то в  запроектированы  с у ч е 
том МАКСИМАЛЬНОГО УКРУПНЕНИЯ, ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ ОТПРАВОЧНЫХ 
МАРОК (ЭЛЕМЕНТОВ), КОТОРЫЕ МОГУТ ТРАНСПОРТИРОВАТЬСЯ К МЕСТУ 

МОНТАЖА КАК ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫМ, ТАК И АВТОДОРОЖНЫМ ТРАНСПОРТОМ.

Все стальные к о н с т р у к ц и и  з а п р о е к т и р о в а н ы  в м а р к е  КИ  
ИЗ УСЛОВИЯ и з го т о в л ен и я  и х  н а  с п е ц и а л и з и р о в а н н о м  з а в о д е

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ. ЧЕРТЕЖИ МАРКИ КМД ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ 
ЗАВОДОМ -  ИЗГОТОВИТЕЛЕМ стальных к о н с тр ук ц и й .

Н а  ЧЕРТЕЖАХ МАРКИРОВОЧНЫХ с х ем  МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ 

УЗЛОВ ПРИВЕДЕНЫ ТАБЛИЦЫ ОТПРАВОЧНЫХ МАРОК.

От п р а в о ч н ы м  м у ж а м  п р и с в о ен ы  б у к в е н н ы е  о б о з н а ч ен и я :

ЗАГРУЗОЧНАЯ ЭСТАКАДА -  „А  "
у з е л  у с т а н о в к и  п и т а т е л я - „ О *

У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С й Д - 4 4 0  - „ В *

УЗЕЛ УСТАНОВКИ ДРОБИЛОК С М Д -Щ 9 -..Г
У з е л  ш а м о в к и  г р о х о т а  Н 4 и У  2 -  j r  

ЧЭЕА УСТАНОВКИ ГРОХОТОВ M t АЪ -  , H N
У з к а  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  У 2 й Ч  - „ ж *

Бу н к е р - отсевов -  „Д  ■
У з е л  устан о вки  классификатора -  „ н "
Фермы  и  опоры конвейерных га л ер ей  -  . к "
Все ф ундаменты  м о но л и тн ы е  бетонны е и  ж елезобетонны е. 
Для ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО о б ор уд ов ан и я , устанавливаем ого  на 

отм. 0 .0 6 0  и  Н С  ТРЕБУЮЩЕГО ФУНДАМЕНТОВ, з ап ро ектир ов ан ы  бетон
ные ПЛОЩАДКИ.

1 2 .  З а г р у з о ч н а я  э с т а к а д а

Цеаьн оп еревоэим ое пролетное СТРОЕНИЕ L  -12,13 И И ШИРИНОЙ 

В * 2.10И ВЫПОЛНЕНО U3 СТАЛЬНЫХ БАЛОК 0 5582.
Настил п р о ез ж ей  части двойной  из досок б « 50 нм.
Со стороны  насыпи п рол етное строение опирается на деревян

ные СВАН, Д Р У Г А Я . ОПОРА - СТАЛЬНАЯ, ЦЕАЬНОПЕРЕВОЗИМАЯ.
Фунд ам енты  б ет о н н ы е  м о н о л и т н ы е .

0.3. УЗЕД УСТАНОВКИ ПИТАТЕЛЯ 
Приемный бункер - стальной , цельно перевозимый Футеровка

БУНКЕРА ИЗ АИСТОВОЙ СТАЛИ § *  02 НМ. 6УНКЕР УСТАНАВЛИВАЕТСЯ НА 
СВОРНО - РАЗБОРНЫХ СТАЛЬНЫХ ОПОРАХ, КОТОРЫЕ ОДНОВРЕМЕННО САУ- 
ЖАТ ОПОРАМИ ПИТ АТЕ АЯ.

Для ОБСЛУЖИВАНИЯ БУНКЕРА И ПИТАТЕЛЯ, А ТАКЖЕ ДАЯ УСТА
НОВКИ ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ КАБИНЫ И ПРИВОДА ПИТАТЕЛЯ, ЗАПРОЕК
ТИРОВАНЫ СТАЛЬНЫЕ ПЛОЩАДКИ.

Фу н д а м ен ты  под  опоры  б у н к е р а  и  п и тател я  -  бетонны е

МОНОЛИТНЫЕ.

9.4. УЗЛЫ УСТАНОВИМ ДРОБИЛОК, ГРОХОТОВ,
К Л А С С И Ф И К А Т О Р А .

Об о р у д о в а н и е  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  с б о р н о  - р а з б о р н ы е

СТАЛЬНЫЕ РАНЫ.

Фу н д а м ен ты  вед рамы дробилок -  м а с с и в н ы е  
б е т о н н ы е .

0 .1  УЗЕЛ УСТАНОВКИ ДРОБИЛКИ КМД - 4750fp.
Узел устан о вки  д и ш а к и  КМД-4750Гр состоит и з  фундамен

та  И ПОМЕЩЕНИЯ ДАЯ ИАСАОХОЗЯЙСТВА. ФУНДАМЕНТ ПОД ДРОБИАКУ
К М Д - 4750Гр з а п ро ек ти ро в а н  м онолитны м  ж е л е з о б е т о н н ы й . 
Об с луж и в аю щ и е  п л о щ а д к и  с та л ь н ы е ,  с т о р н о - р а з б о рн ы е.

ДЛЯ СНИЖЕНИЯ ВИБРАЦИИ ПРИ РАБОТЕ ТЕ1К0АОГИЧНК0ГО ОБОРУ
ДОВАНИЯ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ УСТАНОВКА КОНУСНОЙ ДРОБИЛКИ КМД* 4 Ш Р  
НА ОН БР0М30АИРОВAHHQМ ОСНОВАНИИ.

По м е щ е н и е  д л я  м а с а о х о з я й с т в а  р а з м ер а м и  в  п л а н е  6 .0 * 6.0 м,

ВЫСОТОЙ ДО НИЗА ПАКТ ПОКРЫТИЯ -3 .4 * .
Ст е н о в о е  о г р а ж д е н и е  нэ  к и р п и ч а  к е р а м и ч е с к о г о  р я д о в о г о  

ПОЛНОТЕЛОГО КР 50/4000/45 ГОСТ 530-80 НА ЦЕМЕИТно - глиняном 
РАСТВОРЕ МАРКИ 40

КРОВЛЯ РУЛОННАЯ ПО СВОРНЫМ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ ПЛИТАМ ПО
с е р и и  4.465.1'7/ол БЗ Водосток н а р у ж н ы м . Фу н д а м е н т ы  л е н т о ч н ы е  

БЕТОННЫ Е ИЗ СБОРНЫХ БЛОКОВ ПО ГОСТ 43 5 79 -71.

9 .6. к о н в е й е р н ы е  г а л е р е и .

Пролетные строения галереи  запроектированы из стальных

ФЕРМ С ТРЕУГОЛЬНОЙ РЕШЕТКОЙ, ХОДОВЫЕ МОСТИКИ ВДОЛЬ ПРОЛЕТНОГО 

СТРОЕНИЯ ПЕРЕКРЫТЫ ДЕРЕВЯННЫМИ НАСТИЛАМИ ИЗ ДОСОК б = 30 НИ ПО 

ДЕРЕВЯННЫМ П Р О Г О Н А М . 0ПОРЫ  СТАЛЬНЫЕ.

Н а  с к л а д а х  го т о в о й  п р о д у к ц и и  оооры  о б ъ е м л ю щ и е  ,  НЕЗАСЫ -

П А ЕМ Ы Е Щ Е Б Н Е М .

Фу н д а м е н т ы  под опоры  г а л е р е й  б е т о н н ы е ,  м о н о л и т н ы е .

9.7. ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС 
Ра з м е р а м и  в  п л а н е  5 .0 * 42.0м, высотой до н и за  п л и т  п о к 

р ы т и я  : 6,5и . Ст е н о в о е  о г р а ж д е н и е  и з  к и р п и ч а  к е р а м и ч е с к о г о  ряд о

в о го  ПОЛНОТЕЛОГО КР50/4100/ «  ГОСТ 530-80 НА ЦЕМЕНТНО- ГЛИНЯНОМ
р а с т в о р е  м а р к и  40. Кр о в л я  р у л о н н а я . Во д о с т о к  н а р у ж н ы й .

Фу н д а м е н т ы  л ен то ч н ы е  и з  с б о рн ы х  б л о к о в  по гост 43579-71 
и  п л и т  по Г О С Т  4 3 5 3 0 -8 5 . П л и т ы  покры тия сборны е  ж е а ш ш в н м ы е  

п о  СЕРИИ 4 .4 6 5 .1 -т )ъь а з

Пр и в я з а н

Ы А _______
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НАТРУДИМ НА АГРЕГАТЫ ДРОБИЛОНО- СОРТИРОВОЧНОЙ УСТАНОВКИ

Н а и м е н о в а н и е  н а г р у з о к

Е д и н и ц а

и з м е р е 
н и я

Н о р м а 
т и в н а я

н а г р у з к а

К о э ф ч ».
П ЕРЕГРУ З 

К И
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П л а с т и н ч а т ы й  п и т а т е л ь к Н ( т с ) 357.50(37.60) 1 .0 5 3 75 (3 9 4 0 )

Д р о в и л к а  С М Д - Н О К Н (Т С ) т з и у и м ) 1 .0 5 2 0 6  ( 2 1 )

Д р о б и л к а  С М Д - 1 0 9 к  Н  (т с ) N7.60(12.00) 1 .0 5 123  ( 1 2 6 )

К о н у с н а я  д р о б и л к а  
Н М Д -  1 7 5 0  Г Р

к Н ( т с ) о д о в М 1 .0 5 515 ( 5 2 3 )

Гр о х о т  С И Д 1 Д - 1 2 1 к  и  (т е ) 37.24(37.78) 1 .0 5 3 9 .1 ( 3 9 6 )

К л а с с и ф и к а т о р  4 К С Н - < 5 К И р ге ) 12?.М (12М ) 1 .0 5 128.3 ( Ш З )

К о н в е й е р  В = 8 0 0 V % ) 1 .1 8 (0 .1 2 ) 1 .0 5 1.2 4 (0 .13 )

К о н в е й е р  В  = 6 5 0 к % ( 7 „ ) 0 .8 8 (0 0 9 ) 1 .0 5 0,92(0695)

С о в е т ь  В Е С  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й к Н ( т с )
по

ЧЕРТЕЖАМ 1 .0 5 -

В
р

е
м

е
н

н
а

я

(К
<Xм
«
ш
£ч

d

П и т а т е л ь СМ. С Х ЕМ У 1.1 -

Д р о б и л к а  С М Д - 1 0 9 К Н  (т с 2 4 9 (0 .2 5 ) 1 . 1 2 .7 4 (0 .2 7 )

Д р о б и л к а  С М Д - И О к н  ( т с ) 5 .9 8 (0 ,6 1 ) М 8 .5 8 (0 .6 7)

К о н у с н а я  д р о б и л к а  
К  М Д - < 7 5 0  Г р

к Н ( т с ) 4 .9 1 ( 0 ,5 0 ) U 5 ,4  ( 0 .5 5 )

Г р о х о т  С М Д - 1 2 1 к Н ( т с ) 7 .0 1 ( 0 7 2 ) U 2 0  (0 .79 )

К л а с с и ф и к а т о р  
4 К С Н  -  <5

к Н ( т с ) 126.58$19В) U В »  ( H i )

Л е н т а  к о н в е й е р а  в = 8 0 0 ' % ( % : 1 . 1 1 .3 7 ( 0 .0 4 )

Д е н т а  к о н в е й е р а  B s 6 5 0 W ) 0 .1 5 (0 .0 2 ) м 0 .1 7 ( 0 .0 2 )

П л о щ а д к а  п о д  о б о р у д о в а н и е П Л ^ 3 9 .2 0 (4 8 8 ) 1 . 2 4 7 .0 4 (4 6 0 )

П л о щ а д к и  х о д о в ы е 1 9 5 0 (2 0 0 ) 1 . 2 2 3 4 0 (2 4 0 )

Д
и

н
а

м
и

ч
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к
а

я

В о з м у щ а ю щ а я  с и л а  н а  
д р о  в и л к у  С М Д -1 0 9

к н ( т с ) 18 .6 0 (1.9 0 ) 2 ; з 111.70 (0 .3 0)

В о з м у щ а ю щ а я  с и л а  и а  
д р о в и д к у  С И Д Н Ю

к Н ( т с ) 22.05(2.25) 2 , 3 132.30(13.5(9

В о з м у щ а ю щ а я  с и л а  н а  к о н у с 
н у ю  д р о б и л к у  К  М Д - 1 7 5 0  Г Р

к н ( т с ) 3 .90 (0 .4 0 ) 1 . 2 4 .7 0 (0 .5 0 )

И н е р ц и о н н а я  с и л а  н а  
г р о х о т  С М  А  “ 1 2 1

к н ( т с ) 0 .4 9 (0 .0 5 ) 1 .3 0 4 4 ( 0 .0 7 )

А т м о с 
ф е р 
н а я

С н е г « { * % * ) 9 1 0 ( 1 0 0 ) 1 . 4 1 3 7 2 ( 1 4 0 )

В Е Т Е Р п а Г Т И 2 6 Ш ( Ш 1 . 2 —

ПОЛЕЗНЫ Е НАГРУЗКИ НА БУНКЕРЫ

Марка (test зная Заполнится*

БУНКЕРА
ЕМКОСТЬ 
6 УИКЕРА. М3 Наимсивванис Объемный ие, 

ки/м* (гс/н1)
Огв* с т о к и ?  
неге откоса

Бункер
ПИТАТЕЛЬ 15.8 ГвРМАЯ МАССА 

КРУАМ. дв Ш «м 17.84(1.60) 55*
Бункер
ОТСЕВОВ 1.0

Отходы КРУПН. 
ДО Зим 13.72(1,48) 40е

С х е м * р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  н а  р а м у  М и к е р а - п и т а т е л я  

( ш  О Б С Л У Ж И В А Ю Щ И Х  П Л О Щ А Д О К )

Р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  н а  з а г р у з о ч н у ю  э с т а к а д у

Марка

автома
шины

Груэо-
ПОДЬЕМИ
кН(тс)

Кол-во
РЯДВВ

АВТВМА».
Схем а  н а г р у з к и ц

I §
КРАЗ

2566 И7.БИЖ) 1

843, 4 0 » ,.<400 <920 О й

1.2
* г — *— +• 

f г Ш *
1s 1в г . д

м м  ism

Д а в л е н и е  Н А
О С И  К Н  (т с )

р * р м

26.48(2.7^ 55.96(170)

С х е м а  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  н а  р а м у  г р о х о т о в

( ВЕЗ ОБСЛУЖИВАЮЩИХ ПЛОЩАДОК)

34 8 0

Нагрузки Постоянные 
км (тс)

Временные 
кН (тс)

р ’ 11,38(1.16) 47.69(1.61)

О" — 0.64 10.07)

С х е м а  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  н а  к л а с с и ф и к а т о р

Нагрузки Постоянные 
КЙ (ТС)

Временные 
КН (тс)

Р1 24.46(2.50) 31.70 (3.20)

Рм 42.20(1.30) 15.65(1.62)

р* р * На г р у з к и По с т о я н н ы е Вр е м е н н ы е
К Н (ТС ) к й ( т с )

Р' — 79.20(8.10)
р« 165.00(46.80)

* к i н — U M  (М А О )
2280 Р " #2,50 ( 1  АО ) —

П р и в я л кн
.

ТП  409-23- 63. 88 ПЗ
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Сх е м а  расчетных нагрузок  на  узе  а  установки  а р м я к и  г и д - н о  
{ вез обслуж иваю щ их  площ адок)

Н а г р у з к и П о с т о я н н ы е В р е м е н н ы е

t * o .0 7 k % ( o .o i  t , / m ) —

Г
— т * % ( ш п/ п)

p f — 4 А ,2 2 к Н ( 4 .й 5 « )

Сх е м а  рас четн ы х  нагрузок н а  узел
УСТАНОВКИ ДРОБИЛКИ СИД- 108 

(БЕЗ ОБСЛУЖИВАЮЩИХ ПЛОЩАДОК
Pr \ Ш Ш

AX %K>

u ------------- i p

<540 2250 2250 <540

На г р у з к и П о с т о я н н ы е В р е м е н н ы е

3' З Ш к Н ^ (3 .2 $ т «/м) —

r — Ш к Н / и ( 0 .Н п ДО

P r — Ш 2  кН ( i t  т с )

С х е м а  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  н а  ф у н д а м е н т

ПОД К О Н У С Н У Ю  Д Р О Б И Л К У  К М Д -  175 0 Г Р

I
R

Е П

1
На г р у з к и П о с т о я н ы е В р е м е н н ы е

R 4 .70  кН (0.4 т с )

р 518.00 кН[59.90Тс)

Схем а  р а с ч етн ы х  нагрузок  на  коксоааную  
ферму конвейерны х га л е р ей

Сх е м а  р а с ч е т н ы х  н а г р у з о к  н а  о в и м л ю щ у ю  
о п о р у

Н а г р у з к и П о с т о я н н ы е В р е м е н н ы е

Р» O f f  кн (о .09 тс) i s t k H ( о .м т с )

Ра 0,41 к Н  (0.04 тс ) 3 7 1  к н  ( o . o i t c )
Рз Ш О к Н  (2.00 ТС) 3 i t O « H { 4 .f f T t )

W в л х н / и ( 0 .0 5 ^ )

№($Pf |Р< 1р1 I 9* j Р* |Р« 1 р« , Р* |Р» «р* I f* |Еч . Р» |Р« ,Р« | (АЯ Е1
P| i n  [ j i  i  f t  1 h  1 _Р» 1 J *  i P| l  U  li h  ‘

f p r l T T i  ,1 1 7 I p« I p« [■ л b f i p i  1
tp, *P2 "p* »P* *Pa

L m m
К f p* ?Pi 4 f r*

— — 1 Щ
1 Pi *  Pa 

8000
U t X j

Н а г р у з к и П о с т о я н н ы е
К И 1 П )

В р е м е н н ы е  
к й  (тс)

p i i 0 7 t • « ) 0.28 ( М * )

P Z Q.S1 (л.лл) ш ( Л .Н )

P3 3.92 l « M ) 0.22 (0 .0 2 )
PA 1 0 7 ( O . H ) 3.9% (л м )
PS 0.15 W O l ) 19 1 ( Л И )

P i 0.31 1 0 .0 1 ) 0.01 (0 .8 1)

P 7 0.11 (л о г) 0.04 (0 .0 1)

P8 0.15 ( 0 .1 1 ) 0.99 (0.10)

P9 0.08 (0 .0 1) 0.49 (0.Л5)

П р и в я з а н

И н а .*К
ТГН09-23- 63.88 ПЗ
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40

М  ГЫ ьШЖДСОСНАЯ И РЕЗ ЕРВ УА Р Ы  

Пк*ЬЛ0Н«8СНА* - ЗАГЛУБЛЕННОЕ СООРУЖЕНИЕ. РАЗМЕРЫ В ПЛАНЕ

Б «8 м , гл у б и н а  2.4 и. По д зем н ая  часть п ул ь по н ас ос н ой  вы полнена

ИЗ МОНОЛИТНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА И СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

оо серии  3.002 4*4, Блоков п о  ГО С Т  4 3 5 7 9 - 7 8 . Над п у а ь п о н а ш н о й  

ВСТРОЕН НАВЕС ИЗ АИСТОВ А Ц В  ПО ГО С Т  3 7 8 - 7 6  п о  СТАЛЬНОМУ ФАХВЕРКУ. 

Огр а ж д ен и е  и  л естни ц а  -  м е т а л л и ч е с к и е .

Резер в уа ры  запро ектир ован ы  из сборных ж ел езо б ето н н ы х  

э л ем ен то в  ПО СЕРИМ 3 .9 0 0  -ъ  ъ1.

1 9 . У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  и  м о н т а ж у  

с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й .

Из го т о в л е н и е , монтаж  и  п р и ем к а  стальных к о н с т р у к ц и й

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВ С Н й П  I  -  2 3 -8 4

„ С тальные к о н с тр ук ц и и . Нормы  п р о е к т и р о в а н и я ? С Н и П 1 - 4 8 - 7 5  

„ Мет а л л и ч ес к и е  к о н с т р ук ц и и . П равила и з го тов л ен и я , монтаж а  и 

П Р И Е М К И  ? С Н и П 2 .0 3 .1 <  ” 8 5  „ЗАЩИТА СТРОИТЕЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИИ И 

СООРУЖЕНИЙ ОТ КОРРОЗИИ?
Для СВАРКИ СТАЛЬНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНА п рим еняться  

автом атическая  с в а р к а , для сплош ностенчаты х ко н с тр ук ц и й  п ред 
п о ч т и тел ь н о  ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ ПОД ФЛЮСОМ И В УГЛЕКИСЛОМ 

ГАЗЕ ДЛЯ РЕШЕТЧАТЫХ КОНСТРУКЦИИ.

У становку стальных к о н с т р у к ц и й  р а з р еш а ет с я  производить

НА ФУНДАМЕНТЫ И ОПОРЫ ТОЛЬКО ПОСЛЕ ПРОВЕРКИ СООТВЕТСТВИЯ

п о с л е д н и х  п р о е к т у

Мо н т а ж  к о н с т р у к ц и й  к о н в е й е р н ы х  г а л е р е й  д о л ж е н  н а ч и 

наться ОТ НЕПОДВИЖНОЙ ОПОРЫ, КАК ПРАВИЛО, СНИЗУ ВВЕРХ ПО У К 
ЛОНУ.

Раз р а б о та н н ы е  к о н с т р у к ц и и  п р е д у с м а т р и в а ю т  возможность 

в е д е н и я  м о н т а ж а  сп особом  п о э л е м е н т н о й  с б орк и  в п р о ек тн о м

ПОЛОЖЕНИИ.
До п у с к а е т с я  т а к ж е  м о н т а ж  м ет а л л о к о н с т р у к ц и й  собранным 

б л о к о м .
Ок о н ч а т е л ь н а я  с б орк а  и  м о н т а ж  м а р о к  производ ится  н а  

б о л та х  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и - Н и к а к и х  р а с с в е р л и в а н и й  отверс ти й  

ПРИ МОНТАЖЕ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ. МАКСИМАЛЬНЫЙ ВЕС ОТПРАВОЧНОЙ 

М ЛВКИ-Й.9Т.

Га н к и  п о с т о я н н ы х  б о л т о в  п о с л е  п р о в ер к и  правильности

полож ения  смонтированны х к о н с т р у к ц и й  д о л ж н ы  бы ть  з а к р е п л е н ы

ПУТЕМ УСТАНОВКИ К О Н ТРГАЕК -

40. От о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я .

40.4. И с х о д н ы е  и  о б щ и е  д а н н ы е .

Ра з д ел  о т о п л е н и я  и  в е н т и л я ц и и  ра з ра б о та н  в со о тв етс тв и и

СО СЛЕДУЮЩИМИ НОРМАТИВНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ*

С Ни П2 04.05-86,,От о п л ен и е ,  вентиляция  и  кондиционирование в о з д у х а ;

СН 245-74 „С анитарные нормы  проектирования  промышленных 

п р е д п р и я т и й  Г

СКиПЛ -92-76 „ В с п о м о га тел ь н ы е  з д ания  и  п о м ещ ен и я  промышленных 
п р е д п р и я т и й  Нормы  п р о е к т и р о в а н и я *

-  Нормы т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ек ти р о в а н и я  п р ед п ри яти й  пром ы ш лен
ности н ер уд ны х  с тро ител ьн ы х  п р е д п р и я т и й .

Ти п ов о й  п р о е к т  в ы п о л н ен  д ля  к л и м а т и ч е с к и х  р а й о н о в  с 

р а с ч ет н о й  з и м н е й  т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о го  возд уха  U = - 3 0 e , 

Вн у т р е н н и е  т е м п е р а т у р ы  в о з д ух а  в п о м е щ е н и я х :

-  ЗДАНИЕ э л е к т р о т е х н и ч е с к о г о  к о м п л ек с а

д и с п е т ч е р с к а я  Т 8 и - + 4 8 4

ВЕНТКАМЕРА t& H  = ♦ 10* С
ПОМЕЩЕНИЕ СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ (П С У ) -1 & Н  = *  5° С 

-ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩАЯ КАБИНА 1 8 н - *  48е С

Т е р м и ч е с к и е  с о п р о т и в л е н и я  н а р у ж н ы х  о гр а ж д ен и й  

З д а н и е  э л е к т р о т е х н и ч е с к и х  с а у ж б =

Ст е н ы  и з  к и р п и ч а  с объ ем н ы м  в е с о м  к л а д к и  ^  = 4800 кг/м*
R=0,54 н 2час гр/ к к а л  ( ПСУ)

R = 1. 04 (ДИСПЕТЧЕРСКАЯ. ВЕНТКАМЕРА)

По к р ы т и е  з д а н и я  ( у т е п л и т е л ь  - п е н о б е т о н )

^ Б О О к т / м *  К = 4 ,2 8  и 2 ЧАС г р / к к а а .

Ок н а  д е р ев я н н ы е  с д в о й н ы м  о с т е к л е н и е м  И О.ЗЗм' час гр/ккм. 

Т е п л о н о с и т е л е м  для  с и с т е м ы  о т о п л е н и я  и  в е н т и л я ц и и  з д а 

н и я  ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА ЯВЛЯЕТСЯ ВОДА С ПАРАМЕТРАМИ:
Т  ГОР. *  95е С 
ТОБР. = 70 ° С

Расходы  т е п л а  н а  о т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и ю  п р и в е д е н ы  в

ТАБЛИЦАХ ОСНОВНЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ НА ЛИСТАХ QB-2 АЛЬБОМА 1 .

4 0 .2 . О т о п л е н и е .

От о п л е н и е  п о м е щ е н и й  д и с п е т ч е р с к о й , в е н т к а м е р ы  и  п о м е щ е 

н и я  СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ (ПСУ) ПРЕДУСМОТРЕНО ВОДЯНОЕ.

Си с т е м а  о т о п л е н и я - д в у х т р у б н а я  т у п и к о в а я  « в е р х н е й  р а з в о д н о й .

В КАЧЕСТВЕ МЕСТНЫ Х НАГРЕВАТЕЛЬНЫ Х ПРИБОРОВ ПРИНЯТЫ Р А 

Д И А Т О Р Ы  Т И П А  М - 4Й0А0 И Р ЕГИ С Т Р Ы  ИЗ Г А А Д К И Х  Т Р У Б .

От о п л е н и е  з в у к о и з о л и р у ю щ и х  к а б и н  о с у щ ес т в л я е т с я  э л е к т р о 
п е ч а м и  ПЭТ.

4 0 .3 .  В е н т и л я ц и я .

П р и  т е х н о л о г и ч е с к о м  п р о ц е с с е  по  п е р е р а б о т к е  « с а д о ч н ы х  

п о р о д  с р е д н е й  проч ности  и  о д н о р о д н ы х  п р о ч н ы х  п оро д  в ы д е 

л я ю тс я  в р е д н о с т и , основны ми из к о то ры х  я в л я ю т с я  м и н ер а л ь 

н а я  МЕЛКО И КРУПНОДИСПЕЯСНАЯ ПЫЛЬ СО СВОБОДНЫМ СОДЕРЖА

НИЕМ ДВУОКИСИ КРЕМНИЯ ДО7 0 7 » .

Для БОРЬБЫ С ПЫЛЕ ВЫ ДЕЛЕНИЯМИ З А П РО ЕК ТИР О В А НЫ  СИСТЕМЫ 

АСПИРАЦИИ В УЗЛАХ ПЕРВИЧНОГО И ВТОРИЧНОГО ДРОБЛЕНИИ. УЗЛАХ СОР

ТИРОВКИ И ПРОМЫВКИ, УЗЛЕ МЕЛКОГО Д РОБЛ ЕНИЯ, А  Т А К Ж Е ПРЕДУСМОТ

РЕНЫ СЛЕДУЮ Щ ИЕ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ М ЕРОПРИЯТИЯ: МАКСИМАЛЬНАЯ Г Е Р 

М ЕТИЗАЦИЯ ВСЕГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕС СА, УСТРОЙСТВО Г Е Р М Е Т И 

ЧЕСКИХ УК Р Ы Т И Й  Д РОБИЛОК, ГРОХОТОВ, КОНВЕЙЕРНЫ Х ЛИНИИ 

(СМ. ПРОЕКТ М А Р К И  Т Х ) ,  ГИД РО О Б ЕС П Ы А И В А Н И Е - С ЕЗ О Н Н О Е В Л ЕТН И М  

П ЕРИОД  (СМ. П РОЕКТ М АР К И  В К ) .

К о л и ч е с т в о  а с п ч р и р у е м о г о  в о з д у х а  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о 

р у д о в а н и я , п р и н я т о  из у с л о в и й  с о з д а н и я  о п т и м а л ь н о г о  р а з р я ж е 

н и я  И  П Р Е Д О Т В Р А Щ Е Н И Я  в ы б и в а н и я  п ы л и  И З  У К Р Ы Т И Й .

/С М .Т А Б Л ИЦ Ы  МЕСТНЫ Х ОТСОСОВ НА АИСТЕ О В -Й  АЛЬБОМА У  )

Для СОЗДАНИЯ ПОДПОРА В ПОМЕЩЕНИЯХ СТАНЦИИ УПРАВЛЕНИЯ 

(ПСУ), ДИСПЕТЧЕРСКОЙ ЗАПРОЕКТИРОВАН ПРИТОК ОЧИЩЕННОГО ПОДОГРЕТОГО 

ВОЗДУХА, В ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ КАБИНЕ-КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ В О ЗД УХА.

В о з д у х , п о с т у п а ю щ и й  в з в у к о и з о л и р у ю щ у ю  к а б и н у , у д а л я е т с я

ИЗ КАБИНЫ ЧЕРЕЗ ВОЗДУШНУЮ ЗАСЛОНКУ.

П р и т о ч н ы й  в о з д у х  в  п о м е щ е н и я  с т а н ц и и  у п р а в л е н и я  . д и с п е т 

ч е р с к о й  П О Д О Г Р Е В А Е Т С Я  В КАЛОРИФ ЕРЕ И  П ОД А ЕТС Я В ВЕРХНЮ Ю  ЗОНУ 

ЧЕРЕЗ В О З Д У Х О В О Д  С Ж А Л Ю З И Й Н Ы М И  РЕШ ЕТКАМИ СО СКОРОСТЬЮ

2 -3  И / С Е К .

П р и в я з а н

И н в И
ТП 409-23- БЗ 88 ПЗ
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44. Во д о с н а б ж е н и е  и  к а н а л и з а ц и я .
44.4. ОБЩ ИЕ ДАННЫЕ

Да н н ы й  р а з д е л  п р о е к т а  в ы п о л н е н  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а 

н и я м и  и з л о ж е н н ы м и  В СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТАХ*

-  СНиП 2.0*1.04-85- Н ормы проектиро вания . Внутренний  водопровод

и канализац ия  з д а н и й .
-  СНиП 2 .0 4 8 2 - й - Н орны проектирования. Водоснабжение. Наружные

СЕТИ И СООРУЖЕНИЯ.

-  СНиП 2.04.83-85 -  Нормы п ро ек ти ро в ан и я . Канал из ац и я . Наружные

СЕТИ И СООРУЖЕНИЯ.
-  Н о р н а х  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я  п р е д п р и я т и й  п р о м ы ш л е н 

н о с т и  НЕРУДНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ М АТЕРИАЛОВ ( СОЮЗГИПРОНЕРМД, 

Ш П и Н С Т Р О М С Ы Р Ь Е , УТВЕРЖДЕНЫ МПСМ 1 2 J 2 .7 S  г ) .

Проектом разработаны  только внутренние системы производст
венного водопровода, оборотного водоснабжения и  производственной

К А Н А Л И З А Ц И И .

Вопросы х о з я й с т в е н н о  - литьевого в о д о с н а б ж е н и я ,  б ы т о в о й

КАНАЛИЗАЦИИ И ХВОСТОВОГО ХОЗЯЙСТВА ( в о 5 ом ВАРИАНТЕ) РЕШАЮТСЯ 

ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА К РЕАЛЬНОЙ ПРОМПЛОЩАДКЕ.

В 1 55 ВАРИАНТЕ (ВЫПУСК ЩЕБНЯ ДЛЯ БАЛЛАСТНОГО СЛОЯ Ж. Д . ПУТИ) 

ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ТОЛЬКО ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ВОДОПРОВОД.

ВО 1 0МВАРИАНТЕ (ВЫПУСК ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ) 

ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ СЛЕДУЮЩ ИЕ СИСТЕМЫ ВОДОПРОВОДА И КАНАЛИЗАЦИИ*.

-  ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ВОДОПРОВОД,

-  ОБОРОТНАЯ СИСТЕМА ПРОМЫВКИ И ОПОЛАСКИВАНИЯ Щ ЕБНЯ,

-  ОБОРОТНАЯ СИСТЕМА ВОДОСНАБЖЕНИЯ МАСЛ0Х03ЯЙПВА ДРОБИЛКИ,

-  ПРОМКАНАЛИЗАЦИЯ.

&СЕ ВИДЫ ВЫ ШЕУКАЗАННОГО 80Д0ПОТРЕБЛЕНИЯ Н ВОДООТВЕДЕНИЯ 

ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ ТОЛЬКО В ТЕПЛЫ Й ПЕРИОД ГОДА (435 ДНЕЙ В ГОДУ).

Д РОБИАЬНО - СОРТИРОВОЧНАЯ УСТАНОВКА ПО ПОЖАРООПАСНОСТИ ПРО

ИЗВОДСТВЕННОГО ПРОЦЕССА ОТНОСИТСЯ К КАТЕГОРИИ „ Д "  СТЕПЕНЬ ОГНЕ

СТОЙКОСТИ строительны х  к о н с тр ук ц и й -I*: Основные а гр ега ты  
устан о вки  н е  им ею т ограж ааю щ их  к о н стр ук ц и и . Площ адь , зани

м аем ая  у с тан о в ко й , н е  превы шает 4 г а . П оэтому согл асноШи П 
184.02-85 (2.44 п р и м еч а н и е  2), п ро ти в о п о ж ар н ы й  водопровод для  
ус тан о в ки  н е  пред усм атр и вается .

По м е щ е н и е  масаохозяйства дробилки ( по пожароопасности

относится к к а т ег о р и и  „ В "  площадь 3 2 м*)  оборудуется первичны м и  
СРЕДСТВАМИ ПОЖАРОТУШЕНИЯ - ПЕННЫМИ о гн е т у ш и т ел я м и , ящиком с 

песком , ш анц евы м  инструм ентом .
44 2. В ОД ОС НАБЖ ЕНИЕ.

Ра с х о д ы  воды  по  систем ам  с о с т а в л я ю т *
Вариант X

-  из промводопроводА - 84.6 м3/ т . , 3,4мэ/ час.
Ва р и а н т  I

-  ИЗ ПРОМВОДОПРОВОДА -  523.3 Н5/СУТ.; 22,3m5/4AC.
-  в ОБОРОТНОЙ СИСТЕМЕ ПРОМЫВКИ И ОПОЛАСКИВАНИЯ ЩЕБНЯ -  
4448,0 и1/ СУТ., 473,0 м»/ЧАС.
-  В ОБОРОТНОЙ СИСТЕМЕ МАСАОХОЗЯЙСТВА ДРОБИЛКИ - 43,0m*/ w ,

7 , 2 и 5/ ч а с ,
Расход ы  воды  по п о т р е б и т е л я м  и  н ео бход им ы е н а п о р ы  

ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛИЦЕ 4 НА А Ш Е  3 j  ОБЩИЕ ДАННЫЕ/.
П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я ,  ч т о  п р о м ы в к а  и  о п о л а с к и в а н и е  

ЩЕБНЯ НА ГРОХОТАХ ( Е ~  ВАРИАНТ) БУДЕТ ОСУ Щ Е П  ВАЯТЬСЯ ИЗ ОБОРОТНОЙ 

СИСТЕМЫ в о д о с н а б ж е н и я .

ВОДООБОРОТ ОРГАНИЗУЕТСЯ ИЗ СТОЧНЫХ ВОД СБРАСЫВАЕМЫХ ИЗ 
КЛАССИФИКАТОРА В ХВОСТОВОЕ хозяйство. После очистки в  х в о с т о в о м  

ХОЗЯЙСТВЕ ОСВЕТЛЕННАЯ ВОДА ВНОВЬ ПОДАЕТСЯ НА ГРОХОТА И КЛАССИФИ
КАТОР.

О б о р о т н о е  в о д о с н а б ж е н и е  м а с а о х о з я й с т в а  д р о б и л к и  н а м е ч а е т с я  

ПО СЛЕДУЮЩЕЙ СХЕМЕ: ОХЛАЖДЕННАЯ НА ВОДООХЛАДИТЕЛЕ (п*П ВОДООХ- 
ААДНТЕАЯ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА) ВОДА ДО ТЕМПЕРАТУРЫ 
НЕ ВЫШЕ 2 8 4  С ПОМОЩЬЮ НАША ТИПА ВКС ч/гЧ ПОДАЕТСЯ К ОХЛАЖДА
ЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ МАСАОХОЗЯЙСТВА, НАГРЕТАЯ ДО ТЕМПЕРАТУРЫ 33* С 

ВОДА т  ОСТАТОЧНЫМ НАПОРОМ ПОДАЕТСЯ НА ВОДООХААДНТЕАЬ.
П о т е р я  н а п о р а  в м а с л о  о х л а д и т е л ь н о м  у с т р о й с т в е  окол о  k n .

44.3. К а н а л и з а ц и я .

В 4 -  ВАРИАНТЕ ПРОЕКТА КАНАЛИЗАЦИИ НЕТ. ВО I  ~  ВАРИАНТЕ 
ВСЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ СТОЧНЫЕ ВОДЫ В КОЛИЧЕСТВЕ 4445,9 И*/СУТ.,

474,8 му ЧАС находятся в водообороте ^система промывки и  ополас - 

КИВАНИЯ ЩЕБНЯ)
После классиф икатора п ес к а  и  гндрозатвора д робилки  загряз

ненные стоки поступаю т в  пуаь по сбо рн ик . И з пуаьпосборника

стоки С П О М О Щ Ь Ю  ГР У Н Т О В О Г О  НАСОСА М А Р К И  ГРТ 460/34.5

п е р е к а ч и в а ю т с я  в  х в о с т о х р а н и а и ш е . Ко н ц е н т р а ц и я  з а г р я з н е н и й  в 
( т о к а х  д о  о ч и с т к и  5 0  г / л ,  п о с л е  о ч и с т к и  - 2 г/ а . Ос в е т л е н н ы е  с т о к и

С ПОМОЩЬЮ NAtQCOB ВНОВЬ ПОДАЮТСЯ К ПОТРЕБИТЕЛ ЯМ .

Сб р о с а  с т о ч н ы х  в о д  в  в о д о с т о к  и л и  в о д о е м  к е т .

4 2 , МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОХРАНЕ Т Р У Д А

42.4. Пр о м ы ш л е н н а я  с а н и т а р и я  
Нормальные санитарно- гигиенические условия тр уд а  о бесп е  - 

ЧИВАШТСЯ ком плексом  м е р о п р и я т и й .

Для СОБЛЮДЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ САНИТАРНЫХ НОРМ ПО ДОПУСТИМОЙ 
ЗАПЫЛЕННОСТИ ВОЗДУХА НА РАБОЧИХ МЕСТАХ ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ ’•

-  В МЕСТАХ ПЫЛЕБЫДЕАЕНИЯ-ГЕРМЕТИЧЕСКИЕ УКРЫТИЯ ОЧАГОВ 
ПЫАЕОБРАЗОВАННЯ (ГРОХОТОВ, ДРОБИЛОК, УЗЛОВ ПЕРЕГРУЗКИ),

-  В МЕСТАХ ПЫЛЕ0БРА30ВАНИЯ- УСТРОЙСТВО СИСТЕМ ГЙДРВОБЕС- 
ПЫЛИВАНИЯ, НА УЗЛАХ С СУХИМ ПРОЦЕССОМ ПЕРЕРАБОТКИ МАТЕРИААА- 
УСТРОЙСТВО АСПИРАЦИОННЫХ СИСТЕМ,

-П У С К  АСПИРАЦИОННЫХ СИСТЕМ ЗА 2 -3  МИН. ДО НАЧАЛА О У « А  
МЕХАНИЗМОВ ПТС, ОТКЛЮЧЕНИЕ СИСТЕМ СПУСТЯ 2'Зм иН. OOCAI ОТКЛЮЧЕ
НИЯ МЕХАНИЗМОВ ПТС,

- ЗАБОР НАРУЖНОГО ВОЗДУХА ДЛЯ ПРИТОЧНОЙ ВЕНТИЛЯЦИИ НА 

ВЫ СОТЕ Н Е  М Е Н Е Е  2 м ОТ ЗЕМЛИ. ПРИТОЧНЫЙ ВОЗДУХ ПОДВЕРГАЛСЯ 
ОЧИСТКЕ В ЯЧЕЙКОВЫХ ФИЛЬТРАХ,

- О Б С Л У Ж И В А Ю Щ И Й  ПЕРСОНАЛ СНАБЖАЕТСЯ ИНДИВИДУАЛЬНЫМИ 
С Р Е Д С Т В А М И  ЗАЩИТЫ: РЕСПИРАТОРАМИ ОДНОРАЗОВОГО Ц МНОГОРАЗО
В ОГО П О Л Ь З О В А Н И Я .

-  Д л я  СНИЖЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЩУМА ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ’.
- УСТРОЙСТВО ЩУМОГАСЯЩИХ ЩИТОВ И ФУТЕРОВОК НА МЕТАЛ

ЛОКОНСТРУКЦИЯХ ДЛЯ САМОТЕЧНОГО ТРАНСПОРТА, ПРИМЕНЕНИЕ ГАСИ
ТЕЛЬНЫХ КАРМАНОВ В УЗЛАХ ПЕРЕГРУЗОК,

-  У С Т А Н О В К А  В ЕН Т И Л Я Т О Р О В  Н А  В И Б Р О И З О Л И Р У Ю Щ И Х  О С Н О В А Н И Я Х ,

- РАЗДЕЛЕНИЕ ВЕНТИЛЯТОРОВ И ВОЗДУХОВОДОВ МЯГКИМИ ВСТАВКА

МИ ( П Р И  ВЫБОРЕ ВЕНТИЛЯТОРОВ ПРИНЯТЫ ОКРУЖНЫЕ СКОРОСТИ, ДО
ПУСТИМЫЕ ПО УСЛОВИЯМ ОТНОСИТЕЛЬНОЙ бесш ум ности) .

-  Для ЗАЩИТЫ РАБОЧИХ ОТ ШУМА, НА ПЛОЩАДКАХ

Пр и в я з а н
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УСТАНАВЛИВАЮТСЯ З В У К О И З О Л И Р У Ю Щ И Е  К А Б И Н Ы .

О б о р у д о в а н и е ,  с о з д а ю щ е е  в и б р а ц и ю , у с т а н а в л и в а е т с я  н а

ОТД ЕЛЬНО СТОЯЩ М Е Ф УН Д А М ЕН ТЫ , НЕ СВЯЗАННЫЕ С ОСТАЛЬНЫМИ 

С ТРО ИТЕЛ ЬНЫ М И К О Н С Т Р УК Ц И Я М И .

Д л я  С Н И Ж ЕН И Я  В И Б Р А Ц И И  ПРИ Р А Б О Т Е  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУ* 

ДОВАНИЯ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ УСТАНОВКА ГРОХОТОВ НА В ИбРО ИЗОЯ ИР УЮ Щ ИХ 

Д Р УЖ И Н Н Ы Х  П О Д В ЕС К А Х, УСТАН ОВКА К О НУС НО Й  Д Р О Б И Л К И  К М Д 4 7 5 0  Гр 

Н А  ВИБРОИЗОЯИРОВАННОМ  О С Н О В А Н И И .

-  О т д е л к а  п о м е щ е н и й  п р о и з в о д и т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с а р х и т е к 

т у р н ы м и  И САНИТАРНО -  Г И Г И Е Н И Ч Е С К И М И  Т Р Е Б О В А Н И Я М И .

1 2 . 2 .  Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и

Для СОЗД АНИЯ Б ЕЗ О П А С Н Ы Х  У С Л О В И Й  Э К С П Л У А Т А Ц И И  (О Б С Л У 

Ж И В А Н И Я  И Р Е М О Н Т О В ) ОБ ОРУД ОВАНИЯ П Р О ЕК ТО М  ПРЕД УС М АТРИВАЮ ТСЯ 

С Л Е Д У Ю Щ И Е  М Е Р О П Р И Я Т И Я :

- Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Е ,  С А Н И Т А Р Н О  -  Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  И ОТОПИТЕЛЬНО- 

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е , ПРИ Б О Р Ы  И Д А Т Ч И К И  РАЗМ ЕЩ ЕНЫ  

С У Ч Е Т О М  СВОБОДНЫХ П О Д ХО Д ОВ К Н И М ,

-  Ш ИРИНА ПРОХОДОВ ОКОЛО ОБОРУД ОВАНИЯ ПРИНЯТА НЕ М Е 

Н Е Е  0 ,8 -  4 И ,  ВЫСОТА НЕ МЕНЕЕ 2м  В СВЕТУ.

-  ДЛЯ О Б С Л У Ж И В А Н И Я  М АШ ИН И М Е Х А Н И З М О В  НА В Ы С О Т Е 

Д В У Х  М Е Т Р О В  И В Ы Ш Е П Р ЕД УС М А Т Р И В А Ю Т С Я  О Б С Л У Ж И В А Ю Щ И Е  П Л О 

Щ А Д К И ,

-  Д В И Ж У Щ И Е С Я  ЧАСТИ М АШ ИН  И М ЕХА Н И З М О В  ( В  МЕСТАХ ВОЗ

МОЖНОГО Д О С Т УП А  К НИМ Л Ю Д Е Й ), КЛ И НО РЕМ ЕНН Ы Е ПЕРЕД АЧИ  В Е Н Т И 

Л ЯТО РО В  И ВСАСЫ ВАЮ Щ ИХ П А Т Р У Б К О В  П Р И Т О Ч Н Ы Х  СИСТЕМ  З А К Р Ы 

ВАЮ ТСЯ О Г Р А Ж Д Е Н И ЕМ ,

-  Л ЕНТОЧНЫ Е КОНВ ЕЙЕРЫ  ОСНАЩ АЮТСЯ НЕОБХОДИМ Ы М И О ГР А Ж Д Е

Н И Я М И , А Н А К Л О Н Н Ы Е К О Н В Е Й Е Р Ы  ТОРМ ОЗНЫ М И У С Т Р О Й С Т В А М И .

П р е д у с м а т р и в а ю т с я  с п е ц и а л ь н ы е  у с т р о й с т в а  д л я  о ч и с т к и  к о н 

в е й е р н ы х  Л Е Н Т  И Б А Р А Б А Н О В  О Т  Н А Л И П А Ю Щ Е Г О  М А Т ЕР И А Л А . И З -  

ПОД П Л А С Т И Н Ч А Т О Г О  П И Т А Т Е Л Я  ОРГАНИЗО ВАНА МЕХАНИЗИРОВАННАЯ  

У Б О Р К А  П Р О С Ы П И ,

-  Н А К Л О Н Н Ы Е Г А Л Е Р Е И  К О Н В Е Й Е Р О В  ОБ ОРУД УЮ ТСЯ ДЕРЕВЯННЫМИ 

Т Р А П А М И ,

-  О Т К Р Ы ТЫ Е П Р О Е М Ы , П Л О Щ А Д К И , М О С Т И К И , Г А Л Е Р Е И , ЛЕСТНИЦЫ  

О ГР А Ж Д Е Н Ы  П Е Р И Л А М И  ВЫ С О ТО Й 4.0 м С БОРТОВЫ М И ЗАЩ ИТНЫ М И 

Д О С К А М И  ВЫ СОТОЙ 200 М И ,

-  ЛЕСТНИЦЫ НА ГАЛЕРЕИ И ПЛОЩАДКИ З А А К ТИ Р О В А Н Ы  ШИРИНОЙ Д Ь. 

Угол НАКЛОНА ЛЕСТНИЦ В ОСНОВНОМ , ПОД Ц5* НО НЕ БОЛЕС S O *

-  РАБОЧИЕ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗАЩИТНЫЕ КАСКИ.

-  ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ БЕЗОПАСНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ СИСТЕМ ЦЕНТРАЛИ

ЗОВАННОГО АВТОМАТИЗИРОВАННОГО УПРАВЛЕНИЯ ( ЦАУ) В СХЕМАХ ЭЛЕКТРО -  

ПРИВОДОВ ПОТОЧНО -  ТРАНСПОРТНЫХ СИСТЕМ (ПТС) ПРЕДУСМОТРЕНО*.

-  ВЫБОР РЕЖИМА УПРАВЛЕНИЯ ВЫПОЛНЯЕТСЯ СПЕЦИАЛЬНЫМИ КЛЮ

ЧАМИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫМИ НА БЛОКАХ УПРАВЛЕНИЯ, ЧТО ИСКЛЮЧАЕТ ВОЗ

МОЖНОСТЬ ДИСТАНЦИОННОГО ПУСКА МЕХАНИЗМА ИЛИ ГРУППЫ МЕХАНИЗМОВ, 

ОСТАНОВЛЕННЫХ НА РЕМОНТ.

ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ НЕСЧАСТНЫХ СЛУЧАЕВ ИЗ- J A  ПЛОХОЙ В И 

ДИМОСТИ МЕХАНИЗМОВ П Т С , УПРАВЛЯЕМЫХ ПРИ МЕСТНОМ И РЕМОНТНОМ 

РЕЖИМАХ С ПОСТОВ УПРАВЛЕНИЯ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ:

А) УСТАНОВКА КНОПКИ „ СИГНАЛ *  НА ПОСТУ УПРАВЛЕНИЯ.

Пу с к у  м е х а н и з м о в  д о л ж н а  п р е д ш е с т в о в а т ь  п р ед уп р ед и тел ь н а я  сигна

л и з а ц и я  ( з в о н к и  г р о м к о г о  б о я ,  л а м п ы ) П о д а ч а  п р е д у п р е д и т е л ь 

н ы х  СИГНАЛОВ ВХОДЯТ в  ОБЯЗАННОСТИ ПЕРСОНАЛА, ПРОИЗВОДЯЩЕГО 

ПУСК м е х а н и з м о в ,

б) УСТАНОВКА ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ БЕЗОПАСНОСТИ НА ПОСТУ УПРАВЛЕНИЯ, 

И в ХВОСТОВОЙ ЧАСТИ КОНВЕЙЕРА, ИСКЛЮЧАЮЩЕГО ВОЗМОЖНОСТЬ ВКЛЮ

ЧЕНИЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ ДАННОГО МЕХАНИЗМА С ЛЮБОГО ДРУГОГО МЕСТА,

б) КОНВЕЙЕРЫ СО СТОРОНЫ ОБСЛУЖИВАЕМЫХ ПРОХОДОВ ОБОРУ

ДОВАНЫ ТРОСОВЫМИ АВАРИЙНЫМИ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯМИ, КОТОРЫЕ ОБЕСПЕ

ЧИВАЮТ ОТКЛЮЧЕНИЕ ЭЛЕКТРОПРИВОДА С ЛЮБОГО МЕСТА ВДОЛЬ КОНВЕЙЕРА,

I) ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ САМОЗАПЧСКА МЕХАНИЗМОВ В СХЕМАХ 

УПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКТРОПРИВОДАМИ ПРЕДУСМОТРЕНА НУЛЕВАЯ ЗАЩИТА /ПОСЛЕ 

ОТКЛЮЧЕНИЯ МЕХАНИЗМА ПО ЛЮБОЙ ПРИЧИНЕ ЕГО ПУСК ВОЗМОЖЕН 

ТОЛЬКО ПОСЛЕ СОЗНАТЕЛЬНОГО ДЕЙСТВИЯ ПЕРСОНАЛА).

П р и  д и с т а н ц и о н н о м  а в т о м а т и з и р о в а н н о м  р е ж и м е  уп р а в л ен и я

С Х Е М А  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т :

А) ВКЛЮ ЧЕНИЕ п р е д у п р е д и т е л ь н о й  з в у к о в о й  и  с в ет о в о й  

СИГНАЛИЗАЦИИ ЗА ЙО СЕКУНД ДО НАЧАЛА ПУСКА МЕХАНИЗМОВ ПТС,

Б) АВТОМАТИЧЕСКИЙ ЗАПУСК ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ МЕХАНИЗМОВ 

В ФУНКЦИИ ВРЕМЕНИ в  з а д а н н о й  ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ и  СКОРОСТИ,

в) ПРИ АВАРИЙНОМ ОТКЛЮЧЕНИИ ЛЮБОГО МЕХАНИЗМА У  A M t-

ЦИИ МОЖЕТ ОКАЗАТЬСЯ ПОД НАПРЯЖЕНИЕМ ЗАЗЕМЛЯЮТСЯ.

4 2 .3 . ПРОТИВОПОЖ АРН Ы Е М ЕР О П Р И Я Т И Я  

П р а в и л ь н о  -  с о р т и р о в о ч н ы й  к о м п л е к с  у с т а н о в к и  п о  в з р ы в 

н о й ,  ВЗРЫВОПОЖАРНОЙ и ПОЖАРНОЙ ОПАСНОСТИ ОТНОСИТСЯ К К А Т Е *  

ГОРИН „ Д "  ПОМЕЩ ЕНИЕ МАСАОХОЗЯЙСТВА ДРОБИЛКИ К И Д - Ш О Г р  

-  К КАТЕГОРИИ „  В Г ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС К К А Т ЕГО Р И И ;#

Ст е п е н ь  о г н е с т о й к о с т и  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й - 4 * .

Б СООТВЕТСТВИИ с д е й с т в у ю щ и м и  СНи Па и и  с п е ц и а л ь н ы х  

МЕРОПРИЯТИЙ ПО ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ НЕ ТРЕБ УЕТС Я .

П о м е щ е н и е  м а с л о х о з я й с т в а  д р о б и л к и  о б о р у д у е т с я  п ер в и ч н ы м и  

с р ед с т в а м и  п о ж а р о т у ш е н и я  ( п е н н ы м и  о г н е т у ш и т е л я м и ,  Я Щ И К О М

С ПЕСКОМ, ШАНЦЕВЫМ ИНСТРУМЕНТОМ ) .

4 3 . З а щ и т а  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  

‘ П е р е д  в ы б р о с о м  в  а т м о с ф е р у  а с п и р и р у е м о г о  в о з д у х а ,  в  ц е 

л я х  ОХРАНЫ ВОЗДУШНОГО БАССЕЙНА, ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ СУХАЯ 

ОЧИСТКА ЕГО В ЦИКЛОНАХ Ц Н ”  44, КРОМЕ ТОГО В ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА 

ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ УСТРОЙСТВО ГИДРООВЕСПЫЛИВАНИЯ. РАСХОД СВЕЖЕЙ 

ВОДЫ МАКСИМАЛЬНО СОКРАЩЕН ЗА СЧЕТ УСТРОЙСТВА ДВУХ СИСТЕМ ВОДООХОЮТА.

44. У казания  по  условиям п р и в я з к и  типового п р о ек та

Й .4 . По ГЕНПЛАНУ И ТРАНСПОРТУ 

П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  к  м е с т н ы м  у с л о в и я м  в о п р о с ы  о р г а н и з а ц и и

РЕЛЬЕФА И ВОДООТВОДА, РАЗМЕЩЕНИЯ НА ПРОМПЛОЩАДКЕ ПОДСОБНО-  

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ СООРУЖЕНИЙ РЕШАЮТСЯ С УЧЕТОМ РЕЛЬЕФА И ГИДРО

ГЕОЛОГИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА. ДЛЯ СОКРАЩЕНИЯ 

ОБЪЕМОВ ЗЕМЛЯНЫХ РАБОТ ПО УСТРОЙСТВУ ПАНДУСА И РАЗВОРОТНОЙ ПЛО

ЩАДКИ ПЕРЕД ПРИЕМНЫМ БУНКЕРОМ РЕКОМЕНДУЕТСЯ РАСПОЛАГАТЬ ИХ 

НА НАИБОЛЕЕ ВОЗВЫШЕННОЙ МЕСТНОСТИ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ В ОТДЕЛЬНЫХ 

СЛУАЯХ КАРЬЕРНЫХ ОТВАЛОВ.

П р и м ы к а н и е  п ут и  и п у т е в о е  р а з в и т и е  з а в о д с к о й  с т а н ц и и

УСТАНАВЛИВАЕТСЯ В КАЖДОМ КОНКРЕТНОМ СЛУЧАЕ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ

МЕСТНЫХ у с л о в и й  с о б я з а т е л ь н ы м  с о гл а с о в а н и ем  с МЕСТНЫМИ ОРГА

НАМИ МНИСТЕРСТБА ПУТЕЙ СООБЩЕНИЯ.

Для ВЗВЕШИВАНИЯ ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ ДОЛЖНА БЫТЬ ПРЕДУСМОТ

РЕНА ПЛОЩАДКА С ВАГОННЫМИ ВЕСАМИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 450Т ,  Е Е

АПП АРАТУРА, КОТОРАЯ ПРИ НАРУШЕНИИ ИЗОЛЯ-
Пр и в я з а н

Ш н М ________
ТП 409-23- 63.88 ПЗ
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Р А З Н ЕС ЕН И Е ВЫБИРАЕТСЯ ТАКЖ Е ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА К МЕСТНЫМ 

УСЛОВИЯМ.

ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА К МЕСТНЫМ УСЛОВИЯМ РЕШ А ЕТ С Я  ВОП

РОС СВЯЗИ ПРОМЛЛШ ЦАДКЙ С БЛИЖАЙШ ИМИ ДОРОГАМИ ОБЩЕГО ПОЛЬ

ЗОВАНИЯ, ОДНОВРЕМЕННО УТОЧНЯЕТСЯ КОНСТРУКЦИЯ ДОРОЖНЫХ ОД ЕЖ Д  

ПРИМ ЕНИТЕЛЬНО К КОНКРЕТНЫМ ГРУ НТО 80 -  КЛИМАТИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ 

РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА С МАКСИМАЛЬНЫМ ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ МЕСТНЫХ 

ДОРОЖНО ~ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ.

Вы б о р  подсобно -  т е х н и ч е с к и х  и  с я у ж е б н о - б ы т о в ы х  з д а н и й  

производится ПРИ ПРИВЯЗКЕ ТИПОВОГО ПРО ЕКТА.

Ре к о м е н д у е т с я  с л е д у ю щ и й  н а б о р  п о д с о б н о  -  в с п о м о г а т е л ь 

н ы х  ЗДАНИЙ И С О О Р УЖ ЕН И Й :

-  А Д М И Н И С Т Р А Т И В Н О -Б Ы Т О В О Й  К О Р П УС ,

-  р е м о н т н о -  м е х а н и ч е с к а я  м а с т е р с к а я ,

- О Т К Р Ы Т А Я  С ТО ЯН КА А В Т О М А Ш И Н  ИЛ И Г А Р А Ж ,

-  ЭСТАКАДА Д ЛЯ М О Й К И  А В ТО М АШ И Н ,

-  СКЛАД ГС М ,

-  М АТ ЕР И А Л Ь Н Ы Й  С КЛАД ,

-  СОО РУЖ ЕНИЯ Э Л ЕК Т Р О С Н А Б Ж ЕН И Я , Т ЕП Л О С Н А Б Ж ЕН И Я , В О Д О 

СНАБЖ ЕНИЯ И К А Н А Л И З А Ц И И .

Й .2 . По Т Е Х Н О Л О ГИ И  ПРОИЗВ ОД СТВА

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГРАНУЛО М ЕТРИЧЕСКО ГО СОСТАВА ИСХОДНОМ . 

ГОРНОЙ МАССЫ, ПРОЧНОСТИ И НАСЫПНОЙ ПЛОТНОСТИ ПЕРЕРАБАТЫ ВАЕ

МОГО М А Т ЕР И А Л А ,  А ТАК Ж Е ПРИНЯТОГО В КАЖ ДОМ К О Н К Р ЕТН О М  

С ЛУЧ АЕ Т ЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К О ГО  Р Е Ж И М А  РАБОТЫ, П РИ  П Р И В Я З К Е П Р О 

ИЗВОДИТСЯ ПРОВ ЕРО ЧНЫ Й РАСЧЕТ П РО И З В О Д ИТ ЕЛ Ь Н О С ТИ  УС ТАНОВКИ, 

УТО Ч Н Я ЕТС Я  К А Ч ЕС Т В ЕН Н О  -  КО ЛИЧЕСТВЕННАЯ СХЕМА И Р ЕШ А ЕТ С Я  

ВОПРОС У Т И Л И З А Ц И И  ОТС ЕВ О В  Д Р О Б Л Е Н И Я .

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КАЧ ЕСТВА ИСХОДНОГО СЫРЬЯ И НАЛИЧИЯ 

ИСТОЧНИКОВ ВОДОСНАБЖЕНИЯ ВОЗМОЖНА ПРИВЯЗКА УСТАНОВКИ БЕЗ ЛРО- 

ИЫБКИ ЩЕБНЯ, А ТАКЖЕ С ВЫПУСКОМ ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

ФРАКЦИИ 20 -  МО Ц «  И СМЕСИ ФРАКЦИЙ РАЗМЕРОМ 5-20 ММ.

П а р а м е т р ы  п р и н я т о г о  в  п р о е к т е  к о н в е й е р н о г о  т р а н с п о р т а  у т о ч 

н я ю т с я  п р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  в  з а в и с и м о с т и  о т  р е л ь е ф а  И РАЗМЕЩЕ

НИЯ ОБОРУДОВАНИЯ УСТАНОВКИ НА ПРОМПЛОЩАДКЕ.

Ре м о н т н а я  с л у ж б а  по о б с л у ж и в а н и ю  и  т е к у щ е м у  р е м о н т у  о б о 

р у д о в а н и я  УСТАНОВКИ РЕШАЕТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА. ДЛЯ ПРОИЗВОД-

с

СТ8А ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ РАБОТ ПРИ РЕМОНТЕ ДОЛЖЕН ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ 

АВТОМОБИЛЬНЫЙ КРАН ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ НЕ МЕНЕ # Т .

К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я  узлов установки технологического

ОБОРУДОВАНИЯ ПОЗВОЛЯЮТ ИСПОЛЬЗОВАТЬ И Х  ПРИ Р А З Р А Б О ТК Е К О М 

ПОНОВОЧНЫХ Р Е Ш Е Н И Й  У С Т А Н О В К И , П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН Н О Й  ДЛЯ П Е Р Е Р А 

БОТКИ ОСАД ОЧНЫ Х П О Р О Д .

М .З . ПО ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 

П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  р е ш а ю т с я  в о п р о с ы  п р и с о е д и н е н и я

К И С ТОЧ Н ИКУ Э Л ЕК Т Р О С Н А Б Ж ЕН И Я  И РАССЧИТЫ ВАЮ ТСЯ ЗАЗ ЕМ Л ЯЮ Щ ИЕ 

УСТРОЙСТВА ПОДСТАНЦИИ И С О О Р УЖ ЕН И Й , П О Д Л ЕЖ А Щ ИХ  ИВЛИИЕЭАЩ ИТЕ, 

В  ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГЕО Ф И З И Ч ЕС К И Х  ХАР А К Т ЕР И С Т И К  ГР УН Т А .

Й . Ч  П О  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  Ч А С Т И

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ М ЕСТНЫ Х УС Л О В И Й , РАСПОЛОЖЕНИЯ ИА МЕСТ

НОСТИ, СНЕГОВЫХ И ВЕТРОВЫХ Н АГРУЗОК, ГЕОЛОГИЧЕСКИХ И ГИДРОГЕОЛОГИ

ЧЕСКИХ УСЛОВИЙ ПЛОЩ АД КИ С ТРОИТЕЛЬСТВА, ГЛУБИНЫ ПРОМЕРЗАНИЯ 

ГРУНТА ПРИ ПРИВЯЗКЕ П Р О Е К Т А  УТОЧНЯЮ ТСЯ*

-  КОНС ТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ Ф УН Д АМ ЕН ТО В ,

-  УСТРОЙСТВО ГИ Д Р О И З О Л Я Ц И И ,

-  ТОЛЩИНА СТЕН И ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫ Х С ЛОЕВ ОГРАЖДАЮЩ ИХ

К О Н С Т Р УК Ц И Й ,

-  ПЕРЕЧ ЕН Ь  ПРИМ ЕНЯЕМ Ы Х СТРОИТЕЛЬНЫ Х КОНСТРУКЦИЙ И 

М АТЕРИАЛОВ.

1Й.5. П о  САНИТАРНО -  Т ЕХ Н И Ч ЕС К О Й  ЧАСТИ

П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  в ы б и р а ю т с я  и  р е ш а ю т с я ;

-  ИСТОЧНИК ТЕПЛ О СН АБЖ ЕН ИЯ И НАРУЖНЫЕ ТЕПЛОВЫ Е С Е Т И ,

-  ИСТОЧНИКИ ВОДОСНАБЖЕНИЯ и  н а р у ж н ы е  СЕТИ ВОДОСНАБЖ ЕНИЯ,

-  Т И Л  ВОДО ОХЛАДИ ТЕЛЯ В СИСТЕМ Е ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ 

О ХЛ АЖ Д ЕН ИЯ МАСЛА КОНУСНОЙ Д РОБИЛКИ,

-  РАЗМ ЕЩ ЕНИЕ И ОБЪЕМ ХБОС ТО ХРАНИЛИЩ А,

-  УСТРОЙСТВО ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ ДЛЯ СТОКОВ, ПРОШЕД

ШИХ О С В ЕТЛ ЕН И Е В XBOCTQХРАНИЛИЩ Е И П Р УД А Х -О Т С Т О Й Н И К А Х ,

-  УСТРОЙСТВО АВАРИЙНОГО СБРОСА ПУЛЬПЫ ,

-  НЕОБХОДИМ Ы Й НАПОР ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ПУЛЬПЫ И ОСВЕ

ТЛЕННОЙ ВОДЫ, КОЛИЧЕСТВО НАСОСНЫХ СТАНЦИЙ ПЕРЕКАЧКИ

И ТИП НАСОСНОГО ОБОРУД ОВАНИЯ.

*5. TiXNMKO -  ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

4U  Общие положения

Ь СОСТАВЕ ТИПОВОГО ПРОЕКТ» ДРОВИЛЬНО -  СВРТИРОВОЧМОЙ 

СБОРНО -РАЗВАРНОЙ УСТАНОВКИ { № )  РАЗРАБОТАНЫ ДВА ВАРИАНТА.

I  ВАРИАНТ -  ВЫПУСК ЩЕБНЯ ФР. 25 -  ВО ММ и 5 -  25 ММ для 

БАЛЛАСТНОГО СДОЯ ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ПУТИ.

1  ВАРИАНТ -  ВЫПУСК ЩЕБНЯ ФР. 40 — ВО ни и З -Ю и м  для 
СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ.

ТЕХНИКО -  ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ ОПРЕДЕЛЕНЫ ДЛЯ IТЕРРИ
ТОРИАЛЬНОГО РАЙОНА.

ПРИ РАЗМЕЩЕНИИ ДРОВИЛЬНО -  СОРТИРОВОЧНОМ УСТАНОВКИ в ДРУГОМ 

РАМОНЕ ПОКАЗАТЕЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ОТКОРРЕКТИРОВАНЫ С УЧЕТОМ МЕСТ
НЫХ условий.

& г .  Р е ж и м  р а б о т ы  и  о б ъ е м  в ы п у с к а е м о й  п р о д у к ц и и  

Пр о е к т о м  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е  р е ж и м ы  р а б о т ы  д р о б и я ь -  

мо -  с о р т и р о в о ч н о й  у с т а н о в к и  '•

-  КРУГЛОГОДОВОЙ 260 РАБОЧИХ Д НЕЙ, ПРИ ПРЕРЫВНОЙ РАБОЧЕЙ 

НЕДЕЛЕ, В ТРИ СМЕНЫ ПО 8 ЧАСОВ, С ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬЮ СЕЗОНА ПРО
МЫВКИ ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 435 РАБОЧИХ ДНЕЙ}

-  СЕЗОННЫЙ <98 РАБОЧИХ ДНЕЙ, ПРИ ПРЕРЫВНОЙ РАБОЧЕЙ НЕДЕЛЕ, 

В ТРИ СМЕНЫ ПО 8 ЧАСОВ, С ПРОМЫВКОЙ ЩЕБНЯ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬНЫХ 
РАБОТ В ТЕЧЕНИЕ <35 РАБОЧИХ ДНЕЙ.

Ск л а д и р о в а н и е  г о т о в о й  п р о д у к ц и и  п р е д у с м о т р е н о  в

ОТКРЫТЫХ СКЛАДАХ КОНУСНОГО ТИЛА.

От г р у з к а  готовой п р о д у к ц и и  с о  с к л а д о в  в  ж е л е з н о  -

ДОРОЖНЫЙ ПОДВИЖНОЙ СОСТАВ И АВТОМОБИЛЬНЫЙ ТРАНСПОРТ 

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ЭКСКАВАТОРОМ Э О -5 4 И Б  С ЕМКОСТЬЮ КОВША <,2м!

П р и в я з а н
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Годовой ВЫПУСК

I

ПРОДУКЦИИ

Т а б л и ц а  45.2.4.

Н а и м е н о в а н и е

п р о д у к ц и и

Вы п ус к  ц е р и я  л а я
БАЛЛ АСТНОГО СДОЯ 
Ж ЕЛЕЗНОДОРОЖ НОГО
П УТИ . ты с. м»

Выпоек ЦСБ НЯ 
ДЛЯ СТРЯИШЬИЫХ 
РАБ ОТ, Т Ы С .М *

К РУГЛ О * 
ГОДОВАЯ 
ОДБОТА

С Е З О Н 
Н А Я

Р А Б О Т А

К Р У ГЛ О 
ГОЛОВАЯ
РАБОТА

« З О Н 
НАЯ

Р А Б О Т А

Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  2 5 - 6 0  мм 1 6 9 .3 43 А ,3 — —

Щ Е Б Е Н Ь  Ф Р А К Ц И И  5 -2 5 м м 7 4 ,6 5 9,4 — —

Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  40 -  20 мм — — 4 5 4 ,0 1 4 9 ,6

В  Т О М  Ч И С Л Е м ы ты й — — 8 3 .6 8 3,6

Щ € Б Е Н Ь  Ф Р А К Ц И И  S -  4 0 МИ — — 7 3 .5 5 8 Д

В  то м  Ч И С Л Е м ы т ы й — — 4 0 ,7 А О .7

В с е г о  щ е б н я 2 4 3 ,9 1 9 3 .4 2 2 4 .5 П 5 .0

П е с о к  д р о б л е н ы й  и з  о т с е в о в 2 0 ,0 2 0 ,0 — —

П е с о к  д р о б л е н ы й  о б о г а щ е н н ы й

И З  О Т С Е В О В — — 28 .3 2 8 .3

О п е в ы  к р у п н о с т ь ю  0 - 5 м м 16 ,1 8.6 3 0 ,5 46.4

О т с е в ы  к р у п н о с т ь ю  0 - 0 ,4 4  м м

( В  Х В О С Т О Х Р А Н И Л И 1 Ц Е ) — — 9 ,5 9.5

В с е г о  г о р н о й  м а с с ы 2 3 4 .0 46 5,6 23 4.0 405. Б

45д  П о т р е б н о с т ь  в  к а д р а х .

К о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  о п р е д е л е н о ,  и с х о д и  и з  п р и н я т о г о  п р о 

ц е с с а  П Р О И З В О Д С Т В А , О Б Ъ Е М О В  Р А Б О Т  И  Н О Р М А Т И В О В  Ч И С Л Е Н Н О С Т И  

О Б С Л У Ж И В А Ю Щ Е Г О  П ЕР С О Н А Ж А .

Д л я  П Е Р Е Х О Д А  О Т  ЯВ ОЧ НОЙ ЧИСЛЕННОСТИ РАБОЧИХ К С ПИСОЧ НОЙ 

П Р И М ЕН ЕН Ы  С Л ЕД УЮ Щ И Е К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т Ы  С П И С О Ч Н О ГО  СОСТАВА*- 

П Р И  К Р У Г Л О Г О Д О В О М  Р Е Ж И М Е  Р А Б О Т Ы  

С П Р Е Р Ы В Н О Й  Н Е Д Е Л Е Й  -  4 . 4 2 ,

С Н Е П Р Е Р Ы В Н О Й  - 4 , 5 7

П Р И  С Е З О Н Н О Й  Р А Б О Т Е  С П Р Е Р Ы В Н О Й  Н Е Д Е Л Е Й  -  4,0А ,

С Н Е П Р Е Р Ы В Н О Й  -  Ш .

Т а р и ф н ы е  с т а в к и  р а б о ч и х  и  д о л ж н о с т н ы е  о к л а д ы  и т р  

п р и н я т ы  в с о о т в е т с т в и и  с  п о с т а н о в л е н и е м  Ц К  К П С С ,  С о в е т а  

Ми н и с т р о в  СССР и ВЦСПС о т  42.12.4972г. й  Ш .

При о п р е д е л е н и и  ф о н д а  з а р а б о т н о й  п л а т ы  УЧ Т ЕН Ы : 

п р е м и и  -  2 0 */ ® »

4 0 * / . .

д о п о л н и т е л ь н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а -  ! • / • .

О т ч и с л е н и я  н а  с о ц и а л ь н о е  с т р а х о в а н и е  п р и н я т ы  в  р а з м е р е

Ч и с л е н н о с т ь  р а б о т а ю щ и х  по к а т е г о р и я м

Т а б л и ц а  45.5.4.

Н а и м е н о в а н и е  к а т е г о р и й  
р а б о т а ю щ и х

К р у г л о г о л о в а *
р а б о т а

Се з о н н а я
р а б о т а

Р а б о ч и е 2 3 г г

И Т Р к к

И т о г о 2 1 2 6

Ш т а т н о е  р а с п и с а н и е  и  г о д о в о й  ф о н д  з а р а в о т н о н  п л а т ы  

РАБ ОЧ ИХ И  Ц Е Х О В О Г О  П Е Р С О Н А Л А  П Р И В Е Д Е Н Ы  В  Т А Б Л И Ц А Х  45.3.2,
45.3.3.

Ш Т А Т Н О Е  Р А С П И С А Н И Е  И  Г О Д О В О Й  Ф О Н Д  

З А Р А Б О Т Н О Й  П А А Т Ы  Р А Б О Ч И Х

Т а б л и ц а  45.5.2.

Н а и м е н о в а н и е

п р о ф е с с и й

Т а р и ф

н ы й

РАЗРЯД

К о л и ч е с т в о  
р а б о ч и х  ,

ч е л .
К о л и 
ч е с т в о
РАБОЧИХ 
А Н Е Й  
В ГОДУ

Отра б о
т а н о  

ЧЕЛОМ. 
К (ИМЕН 
ЗАГОД.

Т а р и ф 
н а я

с т а в к а
ЗА

СМЕНУ
Р У Б .

Головой
ФОНД
З А Р П 
ЛАТЫ ,

Р У Б .

я в о ч 
н о е

С П И 
С О Ч 
Н О Е

4 г 3 к 5 6 7 <

Д Р О Б И А Ь Н О -  СОРТИРОВОЧНАЯ

у с т а н о в к а

К р у г л о г о д о в а я  р а б о т а

Д р о б и л ь щ и к 1 3 г ,к 260 7 SO 5.41» 4803

Гр о х о т о в щ и к Ш 3 з ,4 260 п о 5,44 4809

О п е р а т о р  п у л ь т а  у п р а в л е н и я Ж 3 i  д 260 п о 5.44 4009

Де ж у р н ы й  э а е к т р о ш с а р ь  по

РЕМ ОНТУ ОБОРУД ОВАНИЯ Y 2 2.2 260 520 6.74 3505

Л а б о р а н т ТГ 4 и 260 260 4.64 4206

Т р а н с п ш е р щ и к Е 3 3.4 260 780 4.64 3649

И т о г о 45 4 7 20357

Д о п л а т а  з а  р а б о т у  в  н о ч н о е

в р е м я 1043

И т о г о 24400

П р е м и и  2 0 % 4280

И т о г о
_____ 11______

25610

4

Д о п о л н и т е л ь н а я  з а р п л а т а  8JJ
2 3 4 $ 6 7 0 "  

2 0 1 4
И то го

т з ь
От ч и с л е н и я  н а  с о ц и а л ь н о е

С ТРАХОВ АНИЕ 4 0 %
2 7 7 3

Итого
3 0 5 8 7

Се з о н н а я  р а б о т а

Д р о б и л ь щ и к Ж 3 3.4 4 9 5 5 0 5 5 .* 4 3 0 0 7

Г р о х о т о в щ и к Ж 3 3 .1 1 9 5 5 1 5 5Д 4 3 0 0 7

Т р а н с п о р т е  р щ м к 1 3 5 .1 4 9 5 5 8 5 4 ,1 4 2 7 4 4
О п е р а т о р  п у л ь т а  у п р а в л е н и я 1 3 3 .1 495 $ 8 5 S .4 4 3 0 0 7

Д е ж у р н ы й  ш к т р о с а н а р ы ю

РЕМ ОНТУ ОБОРУД ОВАНИЯ I 2 2 .1 4 9 5 3 9 0 6 7 4 2 6 2 9

Л а б о р а н т 1 4 4 4 9 5 495 4 .6 4 9 0 5

И то го 4 5 46 4 5 2 6 9

д о п л а т а  з а  р а б о т у  в

н о ч н о е  ВРЕМ Я
7 1 2

И то го
460 5 4

П р е м и и  2 0 7 » 3 24 0

Итого
49264

Д о п о л н и т е л ь н а я  з а р п л а т а  8)4 4 S M

и то го 2 0 8 0 2

О т ч и с л е н и я  н а  с о ц и а л ь н о е

с т р а х о в а н и е  4 0 % 2 0 8 0

И то го 2 2 0 8 2

П о г р у з к а  готовой п р о д у к ц и и

К р у г л о г о д о в а я  р а б о т а

м а ш и н и с т  э к с к а в а т о р а г 2 3 .4 3 6 5 73 0 6 7 4 4920

М а ш и н и с т  б у л ь д о з е р а Ж 4 4 ,6 3 6 1 3 6 5 5 .7 1 2 Ш

В о д и т е л ь  п о г р у з ч и к а ж 4 4 .6 36$ 3 6 5 5 7 8 2 Н 0

И т о го 4 Ь 9 1 4 0

П р е н и и  20®/* 18 2 0

Итого 4 0 9 6 1

До п о л н и т е л ь н а я  з а р п л а т а  8 % 8 7 7

Итого 4 4 8 4 5

Лривя ЗАН

ТП 409-23- Б3.88 ПЗ
Лилт
4?

Копировал Лртемобя
г>/
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4 2 3 А 5 6 7 в

От ч и с л е н и я  н а  с о ц и а л ь н о е

с т р а х о в а н и е  4 0 % 4185

И Т О Г О 43030

С е з о н н а я  р а б о т а

Ма ш и н и с т  э к с к а в а т о р а V 2 2.3 2 7 S 550 6 .7 * 3 70 7

М а ш и н и с т  б у л ь д о з е р а IV 4 .4 2 7 5 275 5.7* 4590

В о д и т е л ь  п о г р у з ч и к а IV 4 4.4 275 275 5.78 4 5 )0

Итого 4 8 Б 8 8 7

П р е н и и  2 0 % 4377

Итого 8 2 6 *

Д о п о л н и т е л ь н а я  з а р п л а т а 664

Итого 8 9 2 5

О т ч и с л е н и я  н л  с о ц и а л ь н о е

С Т Р А Х О В А Н И Е  4 0 е/* 8 )3

Итого 9848

%
£

*
&X
1

Ш т а т н о е  р а с п и с а н и е  и  г о а о в в й  Ф о н д

З А Р А Б О Т Н О Й  П Л А Т Ы  Ц Е Х О В О Г О  П Е Р С О Н А Л А .

Т а б л и ц а  * 5 . 3 3

Н а и м е н о в а н и е  д о л ж н о с т е й

К о л и 
ч е с т в о
ш т а т 

н ы х
ЕД ИН ИЦ

Должност
ной

о к л а д  ,
Р У Б .

Г о д о в о й
Ф о н д

З А Р П Л А Т Ы .
Р У Б .

Н а ч а л ь н и к  А С У 4 4 1 0 2 0 4 0

С м е н н ы й  м а с т е р 3 4 4 0 5 0 4 0

И т о г о 4 7 0 8 0

Д о п л а т а  з а  р а б о т у  в  н о ч н о е  в р е м я 3 3 6

Итого 7 4 4 $

Д о п о л н и т е л ь н а я  з а р п л а т а  2 ,5  •/ « 48 5

Итого 7 6 0 4

О т ч и с л е н и я  н д  с о ц и а л ь н о е

с т р а х о в а н и е  4 0 ° / в 7 6 8

итого 8 3 6 4

4 5 . 4 .  К а п и т а л ь н ы е  з а т р а т ы .

К а п и т а л ь н ы е  з а т р а т ы  н а  с  т р о и т е  л ь с т в а  д т и л ь н о -  с о р 

т и р о в о ч н о й  у с т а н о в к и  о п р е д е л е н ы  в  с л е д у ю щ и х  р а з м е р а х :

*5

I -  В А Р И А Н Т  -  3 7 7 . 6 4  Т Ы С . Р У * .

I  -  В А Р И А Н Т  -  $ 0 0 .0 1  т ы с . т
В  С Т О И М О С Т Ь  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  У С Т А Н О В К И  ВКЛЮЧЕНЫ З А Т Р А Т Ы  

по О Б О Р У Д О В А Н И Ю , И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  И  М О Н Т А Ж У  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й ,

у с т р о й с т в у  Ф у н д а м е н т о в .

С т р у к т у р а  к а п и т а л ь н ы х  з а т р а т .

Т а б л и ц а  45Л.4.

В И Д Ы  З А Т Р А Т

В ы п у с к  щ е  
б а л а а с т н о п

ж . а .  т

БИЯ Д Л Я 
D СЛОЯ 
IT M

В ы п у с к  ц с б н я д а я  
с т р о и т е л ь н ы х  

р а б о т

С У М М А .
тыс. Р У Б .

7« К 
И Т О Г У

С У М М А . 
Т Ы С . Р У Б .

7 »  *
и т о г у

С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы 4 6 5 .3 8 4 4 ,4 4 4 .2

М о н т а ж н ы е  р а б о т ы 4 5 .5 $ 4 .4 2 $ ,8 5 4 , 7

О б о р у д о в а н и е 4 ) 5 . 7 0 54.8 3 0 7 .0 6 5 4 .4

И т о г о 3 7 7 .$ 4 $ 6 8 ,0 8

4 5 .5  П о т р е б н о с т ь  в  о с н о в н ы х  р е с у р с а х ,

4 5 . 5 . 4 . Э к с п л у а т а ц и о н н ы е  м а т е р и а л ы .

Стоимость Э К С П Л У А Т А Ц И О Н Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  П О  А Р О Б Н Л Ь Н О  -  

с о р т и р о в о ч н о й  у с т а н о в к е  с о с т а в и л а  Т Ы С  . 'Р У  б . в  Т О Д ;

П р и  в ы п у с к е  Щ Е 6 Н *  А Л О  Б А Л Л А С Т Н О Г О  СЛ О Я Ж . А . П У Т М  

К Р У Г Л О Г О Д О В А Я  Р А Б О Т А  -  4 3 .8 4  

С Е З О Н Н А Я  Р А Б О Т А  -  1 0 ,9 6

П р и  в ы п у с к е  щ е б н я  д л я  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о т

К Р У Г Л О Г О Д О В А Я  Р А Б О Т А  -  2 3 ,1 3  

С Е З О Н Н А Я  Р А Б О Т А  -  4 8 ,7 9

Стоим ость Г О Р Ю Ч Е - С М А З О Ч Н Ы Х  м а т е р и а л о в  Д Л Я  О Б О Р У 

Д О В А Н И Я , З А Н Я Т О Г О  Н А  П О Г Р У З К Е  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И ,  П Р И  К Р У Г Л О -  

Г О Д О В О Й  Р А Б О Т Е  С О С Т А В И Л А  4 0 .М  Т Ы С .Р У Б . В Г О Д ,  П Р И  С Е З О Н Н О Й  

Р А Б О Т Е  9 ,4 0  т ы с . р у б . в  Г О Д .

4 5 .5 .2 . 3  Л Е К Т Р О С Н А Б Ж Е Н И Е .

У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь  т о к о п р и е м н и к о в  и  г о д о в о е  п о т р е б л е 

н и е  Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р Г И И  П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц Е  4 5 . 5 . 2 . 4 .

Стоимость Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р Г И И  О П Р Е Д Е Л Е Н А  П О  Д В У Х С Т А В О Ч Н О М У

та ри ф у  Мосэнерго  ( п р ей с к ур а н т  Й 9 - 0 4 ) , который состоит:
- И З  О С Н О В Н О Й  П А А Т Ы  З А  4 К В Т  М А К С И М А Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И )

- И З  Д О П О Л Н И Т Е  А Ь Н О Й  П А А Т Ы  З А  4 К В Т -  Ч А С  П О Т Р Е Б Л Е Н Н О Й  

Э Н Е Р Г И И .

Т а б л и ц а  45.5.2.4.

Н а и м е н о в а н и е

П О К А З А Т Е Л Е Й

Выпуск Щ ЕБН Я Д А *  
Б А Л А А С 1Н 8 Г0  СЛОЯ
железнодорожного
______ Й 5 Ц Н _______

В ы г н и *  щ х ь н » 
д а »  строительных

Р А Б О Т

К р у г л о  - 
Г О Д О В А »  
Р А Б О Т А

С Е З О Н  -
И Л Я

Р А Б О Т А

к р у г л о *
Г О Л О В А Я
Р А Б О Т А

С 1 М Н -
М АЯ

Р А Б О Т А

У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь

Т О К О П Р И Е М Н И К О В  ,  К В Т 4 6 6 .6 4 6 6 .6 8 3 7 .1 1 3 7 .0

М а к с и м у м  о ж и д а е м о й  н а г р у з к и ,  к о т 3 5 6 .2 356 .2 5 7 0 ,3 5 7 0 .3

Г о д о в о е  п о т р е б л е н и е  э л е к т р о  -

э н е р г и и  -  в с е г о ,  т ы с . к в т . ч . 4426 .44 902,4 1 9 3 2 .3

по АСУ 4 0 6 5 .9 4 85Д.Д0 4849 .6 $ 4 4 8 4 .8 7

В  Т О М  Ч И С Л Е !

с и л о в а я 9 8 2 .4 7 9 2 .7 7 4756,46 4446.77

О С В Е Щ Е Н И Е 5 U 4 3 6 .5 3 6 4 .5 63.9

О Т О П Л Е Н И Е 3 4 .7 2 5 .4 3 4 .7 г м

П О  П О Г Р У З К Е  ГО Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И 6 0 ,5 4 7 .7 1 2 .6 4 6 7 .0

Р а с ч е т  стоимости э л е к т р о э н е р г и и  п р и в е д е н  в т а б л и ц е  45.5.2.2.
Т а б л и ц а  4 5 .5 .2 .2 .

Н а и м е н о в а н и е

Е Д

U J H

К о л и ч е с тв о  е д и н и ц
1  Г О А ЯЛА- 

Т А  
ЗА 

ЕЛ И - 
ИЯЦЧ 
РУ 6.

О б щ а я  с т о и м о с т ь ,  
р у б .

В ы о у 1 
нл а л
ЛАП*
слоя

пу

:х
»  БАА40ГО 
Ж . А .7И .

В ы п у с к  
щ е б н я  л а я  
СТРОИТЕЛЬНЫ! 

РАБОТ

Вы пуск 
щ е б н я  для
БАЛЛАСТНОГО

слоя
Ж .А .П У Т И

В ы п у с к
ЩЕБНЯ А Л »
с т р о п и л ь 
н ы х  РАБОТ.

к р у г 
л о г о *
д оел*
РАБОТА

С Е 
ЗО Н 
НАЯ

Р А Ш А

К Р У Г 
Л ОГО
ЛОВА*
РАБОТА

С Е 
З О Н 
НАЯ

Р А Ш А

К Р У Г 
Л О ГО 
Л ОВА*
РАБОТ)

С Е 
ЗОН
НАЯ

РАБОТА

КРУГ-
Ю Г О *

А 1 « М
РАИТА

I I
м ш 
и л *

РАБОТА

М а к с и м а л ь н а »

н а г р у з к а к о т 356.2 356.2 570.3 570.3 36,0 42823 42823 20531 28531

П о т р е б л я е м а я

э л е к т р о э н е р г и я

ты с

котч (426,44 882.1 1932.3 4552.4 < м 41264 9024 43 323 15524

И т о г о 24087 2 114 4 39854 36855

С т о и м о с т ь  4 К В Т - ч ас а  э л е к т р о э н е р г и и  по вари АН т л и , коп.

В ы п у с к  щ е б н я  д л я  
б а л л а с т н о г о  С Л О Я  Ж . Д .  п у т и

В ы п у с к  щ е б н я  д л я
С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т

К р у г л о г о л о в а я
р а б о т а

С Е З О Н Н А Я
Р А Б О Т А

К Р У Г Л О Г О Л О В А Я
Р А Б О Т А

с е  з о н н а я
Р А Б О Т А

2 ,4 4 г . 4 г 2 ,0 6 2 .3 2

П р и в я з а н

Ш вы ”
ТП 4D9-23- Б3.88 ПЗ

Аксг
43

К о п и р о в а л  А р т т о ь л .
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4 5 .5 .5 .  Т е п л о с н а б ж е н и е .

О Т О П Л Е Н И Е  « О К Е Щ Е Н И Й  Д И С П Е Т Ч Е Р С К О Й , В Е К Т К А И Е Р М  И  П О М Е 

Щ Е Н И Я  С Т А Н Ц И И  У П Р А В Л Е Н И Я  ( П С У ) П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  В О Д Я Н О Е .

О т о п л е н и е  з в у к о и з о л и р у ю щ и х  к а б и н  о с у щ е с т в л я е т с я

Э Л Е К Т Р О П Е Ч А М И .

П о т р е б л е н и е  т е п л о в о й  э н е р г и и  н а  о т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и ю

С О С Т А В Л Я Е Т  Д Л Я  I  И  I  В А Р И А Н Т О В  5 6 ,2 5  Г К А Л  / Г О Д  ПРИ К Р У Г Л О Г О Д О 

ВОЙ Р А Б О Т Е ; 5 5 ,9 3  Г к д л / г о д  П Р И  С Е З О Н Н О Й  Р А Б О Т Е .

С Т О И М О С ТЬ  Т Е П Л О В О Й  Э Н Е Р Г И И  О П Р Е Д Е Л Е Н А  П О  Т А Р И Ф У  Д Л Я 

с и с т е м ы  Мосэнерго  -  44руб . 5 а 4 г к а л  ( п р е й с к у р а н т  Ы 0 9 -о т) .

С т о и м о с т ь  В С Е Й  п о т р е б л я е м о й  т е п л о в о й  э н е р г и и  с о с т а в и т  

С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О :

44 Р У Б . х  S 6 .2 5 =  В49 Р У Б . В  Г О Д  *

44 Р У Б  *  3 5 ,9 3  8 5 7 3  Р У  Б . В  ГОД*-

Стоимость э л е к т р о э н е р г и и  д л я  о т о п л е н и я  з в у к о и з о л и р у ю 

щ и х  К А Б И Н  С О С Т А В И Т ,  Р У Б .

I  В А Р И А Н Т В  В А Р И А Н Т

К Р У Г Л О Г О Л О В А Я С Е З О Н Н А Я К Р У Г Л О Г О Л О В А Я С Е З О Н Н А Я
Р А Б О Т А Р А Б О Т А Р А Б О Т А Р А Б О Т А

2 4 ,4  х  3 4 ,7  *  6 7 2 2 4 .2  х 2 5 .4  В 0 7 2 0 ,6  * 3 4 , 7  = 6 5 3 2 3 . 2 *  2 5 .4  *  5 8 2

4 5 . 5 Л .  В о д о с н а б ж е н и е .

П р о е к т о м  р а з р а б о т а н ы  в н у т р е н н и е  с и с т е м ы  п р о и з в о д 

с т в е н н о г о  В О Д О П Р О В О Д А  И  О Б О Р О Т Н О Г О  ь о д о с н д б ж е н и я .

В О Д О П О Т Р Е Б А Е Н И Е  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  Т О Л Ь К О  В  Т Е П Л Ы Й  ПЕРИОД  

Т О Д Д  (4 5 5  А Н Е Й  в Г О Д У ) ,  П О Э Т О М У  Р А С Х О Д  В О Д Ы  П Р И  К Р У Г Л О Г О Д О 

В О Й  И  С Е З О Н Н О Й  Р А Б О Т Е  Б У Д Е Т  О Д И Н А К О В Ы М .

Стоимость 4 и1 В О Д Ы  ПРИНЯТА В РАЗМЕРЕ 40.0 коп. 

______________________________________ Т а б л и ц а  4 S . S . U

Н а и м е н о в а н и е

B O A  Q  П О Т Р Е Б И Т Е Л Е Й
Е д и н .
и з и .

Выяяск 
мдом* для
БААААСТМ1- 
ГО СДОЯ 
Ж А В У Т И . 3

*"
§

»з
*5

j*
5

Г О Д О В О Й  Р А С Х О Д  В О Д Ы  -  В С Е Г О тыс.м* 4 0 .6 0 74 .50__

В Т О Н  Ч И С Л Е :

Д Р О Б И Л К А  К О Н У С Н А Я  К М Д - 4 7 5 0 Г Р — 7.4 0

Г И Д Р О О Б Е С П Ы  А Н  Б А Н Н Е —  и  — 4 0 .6 0 44.70

П О Д П И Т К А  О Б О Р О Т Н Ы Х  С И С Т Е М —  )| — — 3 2 .6 0

П У Л Ь П О Й А С О С Н А * — п — — 20.30

' Стоимость В О Д Ы -  В С Е Г О Т Ы С .Р У Б . 4.0 4 7.45

4 *

4 5 .Б . С м е т а  г о д о в ы х  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  з а т р а т .

П О  Д Р О Б И А Ь Н О  -  С О Р Т И Р О В О Ч Н О Й  У С Т А Н О В К Е .  Т Ы С . Р У » .

Т а б л и ц а  4 1 .1 .4 .

Н а и м е н о в а н и е

ВмвУСК Щ ЕБ Н Я  Д Л Я  
Б ААЛ А И Н О Г О  С Л О Я
Ж ЕЛ ЕЗ Н О  ДОРОЖНОГО

п у т и

В М Я Я С К  Щ Е Б Н Я  
А Л Я  С ТРОИТЕЛ ЬНЫ Х 

Р А Б О Т .

3  А Т  Р Д Т К РУГЛ О  -  
ГОДОВАЯ 
Р А Б О Т А

С Е З О Н 
Н А Я

Р А Б О Т А

К Р У Г Л О  -  
Г О Д О В А Я  
Р А Б О Т А

С Е З О Н 
Н А Я

Р А Б О Т А

З а р а б о т н а я  п л а т а  р а б о ч и х 2 1 .1 4 2 0 .8 0 2 7 1 4 2 0 .4 0

Н а ч и с л е н и я  н а  з а р п л а т у 2 . 1 7 2 .0 8 2 .Т Т 2 .0 0

М а т е р и а л ы 4 3  0 4 1 0 9 6 2 3 .7 3 ♦4. T 9

Э л е к т р о э н е р г и я  /  с и л о в а я / н о г 4 9 .4 9 3 f . i l 3 2 .4 7

В о д а  д л я  п р о и з в о д с т в е н н ы х  н у ж д 4.0 4 4 .0 4 1 .4 5 1 .4 5

А м о р т и з а ц и о н н ы е  о т ч и с л е н и я 2 М 2 9 .0 4 U 4 6 .8

Ц е х о в ы е  р а с х о д ы

З А Р П Л А Т А  Ц Е Х О В О Г О  П Е Р С О Н А Л А 1 .3 6 8 .3 1 1 .3 6 4 .3 6

С Н А Ч И С Л Е Н И Я М И

О Х Р А Н А  Т Р У Д А 4 .4 4 0 .0 3 4.44 0 .6 3

О С В Е Щ Е Н И Е 4 .4 4 0 .0 0 4 .2 1 Г О

О Т О П Л Е Н И Е 4 .3 0 0  9 1 4-27 0 .9 6

Т Е К У Щ И Й  Р Е М О Н Т  О С Н О В Н Ы Х  С Р Е Д С Т В 4 6 .8 4 6 .5 2 3 .0 г з .о

И т о г о  = 4 2 4 .7 9 4 0 6 ,6 2 4 1 4 .5 8 4 6 4 .8 6

С м е т а  г о д о в ы х  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  з а т р а т

П О  П О Г Р У З К Е  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И ,  т ы с .  Р У Б .

Т а б л и ц а  45 6 . 2 .

Н а и м е н о в а н и е  з а т р а т
к р у г л о  -

« Г О Д О В А Я
Р А Б О Т А

С е з о н н а я

р а б о т а

З а р а б о т н а я  п л а т а  р а б о ч и х 4 4 .1 6 4 .9 3

Н а ч и с л е н и я  н а  з а р п л а т у 4 .4 4 0 . 4 9

О х р а н а  т р у д а 0 . 4 7 Q .3 6

М а т е р и а л ы < 0 . I t 9 .4 0

А м о р т и з а ц и о н н ы е  о т ч и с л е н и я 4 5 .4 4 4 5 .4 4

Т е к у щ и й  р е м о н т 7 . 7 4 7 . 7 4

И т о г о 4 7 . 4 0 4 2 .4 0

Сводная сипа

г о д о в ы х  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  з а т р а т .

Т а б л и ц а  4 5 .5 .3 .

В ы п у с к  щ е б н я  д л я  
Б А Л Л А С Т Н О Г О  С Л О Я  

ж . А .  П У Т И .

В ы п у с к  щ е б н я  д л я
С Т Р О И  T Е Л Ь Н Ы Х  

Р А Б О Т .

Н а и м е н о в а н и е
К Р УГА 8 ГО Д О  - 
Б А Я  Р А Б О Т А

С е з о н н а я
р а б о т а

К Р У Г Л О Г О Д О 
В А Я  р а б о т а

С Е З О Н Н А Я
Р А Б О Т А

За т р а 
т ы .

т ы с .
Р У Б .

Н а 4м*
Щ ЕБ Н Я ,

Р У Б .

З а т р а
ты

т ы с .
Р У Б .

Яд  4 и 1 
Щ Е Б Н Я  

Р УБ .

З а т р а
т ы ,

ты с
Р У Б .

Н а  4 и *
Щ ЕБ Н Я ,

Р У Б .

З а т  Р А 
Т О ) , 

Т Ы С . 
Р У Б .

Н И  и* 
щ е б н я  

Р У Б .

Д р о б и  а  ъ н о  -

С О Р Т И Р О В О Ч Н А Я

у с т а н о в к а 424.19 0 .4 6 408,62 0.54 418.51 О .Ю 4 6 М 6 0 .1 »

П о г р у з о ч н ы е

Р А Б О Т Ы 4(7.4$ 0.48 42.40 0 .2 8 4 7.4 6 0 .4 9 42.48 0.29
И Т О Г О 469.25 0.64 454.02 0 .74 226.06 0 .6 9 28 4 .2 4 0 .9 9

4 5 .7  О с н о в н ы е  т е х н и к о  -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и .

Н а и м е н о в а н и е Е д и н .

Т е х и м к о  -  з к о -
К О М И Ч Е С К И Е .
П О К А З А Т Е Л И .

От к л о н е н и я
П О К А З А ТЕЛ ЕМ  
Т й П О Л О Г О  
П Р О Е К Т А

П О К А З А Т Е Л Е Й и з м Т и п о в о г о
П Р О Е К Т А  
409-23-063 и

П р о е к т а  -
-  А Н А Л О Г А  

4 0 9 -2 3 *6 0

{* У БЕЛЫ Й МН(, 
-  с н и ж е н и е ) 
В СРАВНЕНИИ
С П О К А З А 
Т Е Л Я М И
П Р О Е К Т А  -  

-  А Н А Л О Г А

В а р и В а р и  В а р и  В а р и 
А Н Т а н т а н т а н т

I 1 I I
В а р и 

а н т

I

В а р и 
а н т

г
4 2 3 4 5 6 7 9

Г о д о в о й  В Ы П УС К

Т О В А Р Н О Й  П Р О -

Д И К Ц И И :

В  Н А Т У Р А Л Ь Н О М ты с

В Ы Р А Ж Е Н И И и* 263,9 252.2 243.9 224,6 ♦ 20.0 ♦ 24.2

0 О П Т О В Ы Х  Ц Е Н А Х
ты с.
Р У Б . 989.97 •654,67 923,(8 •333.51 ♦66.76 ♦ 65.09

Р е ж и м  р а б о т ы :

К О Л И Ч Е С Т В О  Р А Б О Ч И Х

Д Н Е Й  В  Г О Д У А Н . 260 260 260 260 - -

П р и в я э л и

Й Н Е .Й Т П № 2 3 -  Б3.88 ПЗ

iI
I
!

К о п и р о в а л - А р п к о б а



Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 

4 
09

 -
 2

3~
 S

3.
8в

 
А 

ль
во

м

1 г б \ 4 5 8 7 8

К о л и ч е с тв а  см ен

6 с у т к и смен 3 3 3 3 - -

п р о д о л ж а т е л ь  н о с ть

смены ч. в 8 8 8 - -

к о э ф ф и ц и е н т

с м е н н о с т и  п о

р а б о ч и м 2.1 2.1 2 1 2.2

т о  ж е , и с п о льзо ва -

н и  я о с н о в н о го

о б о р у д о в а н и я 0,82 о м 0.82 О М - —

П л о щ а д ь :

о б щ а я м2 т о о т о о 8000 т о *4Ш *4008

з а с т р о й к и м 2 2000 2500 3385 2700 '1385 -200

С м е т н а я

с т о и м о с т ь

о б щ а я
ты с.
РУ*. т м 568,0Ь426.33 582,01 '48.0 -7135

6 т о м  ч и с л е :

с т р о и т е л ь н о  -
— —

м о н т а ж н ы х

р а б о т тоже 181.94 261,02 230.63 274,95 -48.69 -13.93

оборудования — 195.70 т .о б 195.70 307.06 — _

Т р у д о з а т р а т ы

построечны е чел.ч. т ш 27598 Ш о 28274 -2099 -676

С е б е с то и м о с ть

годо во го  объем а

п р о дук ц и и тыс.
руб. т .2 5 226М 757.16 275.75 *2.09 40.89

То ж е , е д и н и ц ы

п р о д у к ц и и коп. 64.1 89.4 68.5 95,8 -4,4 -6.4

П р иведенны е

з а т р а т ы тыс.
m k._ 214.61 294.21 218.32 284.99 - 3.7 *9.22

То же, на е д и н и ц у

I

1 г 3 4 5 6 7 8

продукции руб. 0.81 1.16 0,90 1.27 -о м '0.11

Ч и с л е н н о с ть

р а б о та ю щ и х чел. 27 27 ' 27 27 - —

§ том  числе рабочих тоже 23 23 23 23 — —

т о  же, 6 наиболее

м ногочисленную

см ену *—#—■ 11 11 И К —

Про из в о д и те ль н о с ть

т р у д а .

годовой Выпуск

п р о дук ц и и  на

о д н о го  р а б о т а ю  -

щ е г о ты с.
руб 36,67 54М 34,7$ 91.61 *2А8 *2.41

То же, в  н а  т у р а  л ь -

ном  в ы р а ж е н и и м3 9774 9363 9033 8319 *741 4044

вровень механизации

п р о и з в о д с т в е н н ы х

п р о ц е с с о в % 89.5 89.5 89.5 $9.5 - -

Тр уд о е м к о с ть

и з г о т о в л е н и я

п р о д у к ц и и

(  г о д о в а я ) чел.ч. 57564 57564 57564 57564 - -

Т о ж е , е д и н и ц ы

п р о д у к ц и и — и— 218,13 227,71 236.01 256,30 -17.88 •28.59

Р а с х о д

с т р о и т е л ь н ы х

м а  т е р и а л а в :

Ц е м е н т т 84.07 148.63 95.63 132.56 -11.56 46.07

Т о ж е , на е д и н и ц у

п р о д у к ц и и к г 318.57 587.94 392.09 590.20 *73,52 -2.26

1 г 3 4 5 6 7 8

Ц е м е н т , приведен-

ный к М -4 0 8 т . 7 7.05 138.35 87.65 121.50 'Ю М 46.85

То же, на единицу

пр о дук ц и и к? Я Ш 54717 359.37 540.96 - 67.48 ♦631
С т а л ь т 112,37 179.66 170.78 206.57 -51,41 16.91

То т е ,  на единицу

п р о д у к ц и и к г 425.81 710.68 700,21 919.72 т л е 2Ш84

С та ль  , п р и в е де н -

м ая к к л а с с а м

л - I  о C39/Z3 т 1(3.59 181,62 172.62 гоь.ы -W 3 -т о

То т е , на е ди н и ц у

продукции кг 430.43 7IDA3 707.75 т .7 4 -277.32 -211.31

Б е т о н  и ж е л е з о -

б е т о н м* 353.85 600.81 341.52 433.94 42.33 *№1.9}

Т о т е ,  на е д и н и ц у

п р о д у к ц и и — 1.341 2.377 1.UQ 1.932 ’0.039 * 0.445

в т о м  числе:

М о н о л и тн ы й — 282.78 530.56 272.92 383.17 *9.86 447.39

То же, на е ди н и ц у

п р о д у к ц и и 1,072 2.099 1.119 1.706 -0.047 *0.393

Сборнь/й тя ж е лы й — 55.23 50.87 53,31 36.88 *1.92 43.99

То ж е, на е ди н и ц у

продукции — й— 0.209 0.201 0.219 0.164 '0.01 * 0.037

Сборный ле гк и й — — 15.84 19М 15.29 13.89 *0.55 * 5.55

То же , на е ди ницу

п р о д у к ц и и — — 0,06 0.077 0.083 0.062 - 0.003 *0.015

Продукция

ле с о п и ль н о -

Привязан

ИнвИ®
и
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Ко п и р о в а л . Кр а ш 1 и и н и и к о о а Формат А2
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/ г 3 Г* S 6 7 8

ЗереВообробатыбаю -  
щ ей промыш ленности

ПриВедемная к  кругло-

му ле с у / Т ев,зг 117,33 52, /3 SB, 14 *34,17 *81,19

Тоже, на  единицу

п р о дук ц и и 0,327 0,484 0,2/4 0,25 +0,1/3 *0,2/4

И  и р п и ч
тыс.
ш т . 2 8,4/ 4/, S3 30,42 64,72 '22,0/ -23,19

То ж е , н а  единицу

гпродукции 0,i08 0, /64 0,207 0,289 '0,099 'О, /24

Ресурсы н а  произ -

ВодстВенные и  э к с  л -

л уа та ц и о н н ы е  нужды

Р а с х о д  Воды

(х о л о д н о й )

р а с ч е т н ы й 3
м сут. 7S,8 523,3 1939,0 4622,0 •1882,2 -4098,7

л/с 0,89 В ,/9 24,42 60,24 -23,53 -34,05

Тоже / н а  единицу

п р о д у к ц и и м*/сут. о ,гм 2. С7 8,032 20,579 -7,74/ Ц 509

л/с 0,003 0,025 О,/о 0,268 -0,097 -0,243

Г одоВой м* т о о 7/300 /90/20 450/80 -179720 ■378680

Тоже, на единицу

продукции -//— 39,4/

"i. I 
<* 1 
$ !  ̂1 779,30 2004,86 -740,09 -1721,53

Расход т е п л а

р а с ч е тн ы й к В т г  в, 0 8 28,08 ss, г§ 39,26 -29,18 '29,/8

ккол/ч. ггч з о 22430 47320 47320 -25090 -25090

То ж е, н а  еди ницу к В т 0,099 0,403 0,227 0,246 -0,128 -0,143

п р о дук ц и и ккоа/ч 84,99 ее,7з 194,83 2/1,58 -109,84 -122,85

Го д о В о й Г к а л 56,г  з 5В,23 122,97 122,97 ’ 66,74 -66,74

Тоже, н а  е д и н и ц у

1 г 3 4 S б 7 S

П р о д у к ц и и Г  7) ж 0,89 0,93 2,12 2 ,3 0 •/,23 •1,37

8  т о м  ч и с л е

н а  о т о п л е н и е

р а с ч е т н ы й к В т 14,/9 14,19 34,88 34,88 '20,8$ -гор  9

ккол/ч 12200 12200 30000 30000 17900 17800

Тож е, н а  е ди н и ц у к В т 0,034 0,056 0,143 0,153 -0,089 -0,099

п р о д у к ц и и ккол/ч 46,23 40,26 123,0 133,97 •75,77 -85,3/

Г о д о В а й Гкал. 35,73 35,73 87,86 87,80 52,13 -52,13

Тож е, н а  е д и н и ц у

п р о д у к ц и и ГЪж 6 ,5 7 0 ,5 9 1,5/ 1,64 '0,94 -1,05

н а  В е н т и л я ц и ю

р а с ч е т н ы й к В т 19,90 M, 90 20,37 20,37 -8,47 •8 ,4 7

ккал/ч 10230 10230 17S20 17520 -7296 -7 2 9 0

То ж е , н а  е д и н и ц у

п р о д у к ц и и к В т 0,045 0,047 0,084 0,091 '0,039 -0,044

ккал/ч 38,76 40,47 7/, 83 78,01 '33,01 -37,54

Г о д о В о й Гкал 20,50 20,50 33,1/ 35,Н -/4,6/ -/4 ,6 /

То ж е , н а  е д и н и ц у

п р о д у к ц и и ГЪ ж 0,326 0,34/ 0,605 0,657 -0,219 -0,3/6

Р а с х о д

э л е к т р о э н е р г и и ,

г о д о в о й М вт-ч 1,126 1,932 1, /89 1,78/ -0,063 *0, /5/

То ж е , н а  е д и н и ц у

п р о д у к ц и и к В т ч 4,27 7,64 4,87 7,93 -0,60 -0 ,2 9

П о т р е б н а я

э л е к т р и ч е с к а я

м о щ н о с т ь к В т 291,7 497,3 367,5 670,9 -75,80 ■173,60

То же, н а  е д и н и ц у

f г 3 4 S 6 7 в
продукции кВт 1,1057,967*,Т012,9874402-/,02

96. Рекомендации n o организации с т р о и т е л ь с т в а

Проект организации строительство Выполняется проектной 
организацией, приВязыВтощей типоВой проект В соотВетстВии 
с треВоВаниями С Н И П  6,0/01-BS и СННП 1.04.03-8$ с и не т е м  

местньм и особы,я услоВий строительстВа, природно -к ли м а 
тических особенностей района стр о и те ль ств а , источников 

снабжения знергаресурсами, Водой и сжатым Воздухом, спосо
бов организации строительства и средстВ механизации строи
тельно - монтажных работ, согласованных со строительной  
организацией и данных о ее мощности, наличия прошВодстВенной 
базы стройиндустрии и т .  3.

Привязан

ТШ Пн
ТП 409-23- Б3 28 ПЗ

iXpc*J&K-p/
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П Л А Н У
Н а и м е н о в а н и е  з д а н и я  ( с о о р у ж е н и я ) П р и м е ч а н и е

4 Загрузочная э с т а к а д а

2 У з е л  у с т а н о в к и  п и т а т е л я  4 - 1 5 - 6 0

3 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С М Д - н о

4  | У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  С М Д -  Ш 9

5 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а м

6 У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т а  »4*2

7 Га л е р е я  к о н в е й е р а  2

А Г а л е р е я  к о н в е й е р а  3

9 Га л е р е я  к о н в е й е р а  к

<0 Г а л е р е я  к о н в е й е р а  5

11 Г а л е р е я  к о н в е й е р а  6

1 2 Г а л е р е я  к о н в е й е р а  7

43 Б у н к е р  о т с е в о в

#% П р о ж е к т о р н а я  м а ч т а  -  3  ш т . 3 .5 0 1  2  - W

15 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  6 - 4

46 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  в - 2

47 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  6 - 3

49 Э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  к о м п л е к с

49 З в у к о и з о л и р у ю щ а я  к а б и н а .

20 П о д с т а н ц и я  6 -Ю /о ,к и в  т и п а  Г Ш Т П Ч о о - Б Ч А / о Д Т ! ) 1 6 - 5 3 0 .И З - « 3

- 1 — 1  г »

бы
Т е х н и н о  -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я

К о л и 

ч е с т в о
П р и м е ч а н и е

1 О б щ а я  п л о щ а д ь  т е р р и т о р и и , г а 1 2

2  П л о ш а д ь  з а с т р о й к и , и * 2 0 0 0

3  П л о щ а д ь  о т к р ы т ы х  с к л а д о в ,  м 2 кооо

к  П л о щ а д ь ,  з а н я т а я  а в т о д о р о г а м и ,  м 1 ч ооо
5  П л о щ а д ь ,  з а н я т а я  ж е л . д о р . п у т я м и ,  м * 4 0 0 0

Б  П л о щ а д ь  т р о т у а р о в , м 1 —

7  П л о щ а д ь  о з е л е н е н и я , м * 5 0 0

В  К о э ф ф и ц и е н т  з а с т р о й к и ,  % 3 5

9  К о э ф ф и ц и е н т  о з е л е н е н и я  , 7 * 4

ш  К о э ф ф и ц и е н т  и с п о л ь з о в а н и я  т е р р и т о р и и , * / * 96

Типовой ПРОЕКТ ЙАЗРАбСТАН в СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУ* 
НЩИИИ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ОБЕСПЕЧИВАЕТ БЕЗОПАСНУЮ 
ЭКСПЛУАТАЦИЮ СООРУЖЕНИЯ С ПОЖАРООПАСНЫМ ХАРАКТЕРОМ 
ПРОИЗВОДСТВА ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ 
МЕРОПРИЯТИЙ

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  X * U ~ j  А Л. К о т л я р о в

М 1:500

•
ТП409-23- 63.88 ГП

ДйОбЙАЪНО- С О Р Т И Р О В О Ч Н А Я  и Ю Р Н О - Р А Ш Р Н А Я  У С Т А Н О В К А  
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  200 ТЫС Н * Щ Е £ Н В  в гва

Привязан
Ва р и а н т  I

1 Ш 5 Я Е Ш 1 Е Г Т Т П 1
гип Иатляров iLih РП \ 1Н -М О Ю Р Аеашкина и м

Нач.сент. 6 У Р Ц Е В А С х е м а
ГЕНЕРАЛЬНОГО ПЛАНА Гн п р о гР А н с га тьг Pay.rwn Ропаков* ~7^Щ .i нзг.

1ИМВ.М* 1 __ ЙНЖШР Борисович / ш ,
Копировал Jjp*c*o8a Формат А 2
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С х е м а  пшемАьиогв пш<»

Э К С П Л И К А Ц И Я

i f i i *
ЙОГСН- Н а и м е н о в а н и е  з д а н и я  (  с о о р у ж е н и я }

П р и м е ч а н и й

4 З а г р у з о ч н а я  э с т а к а д а

а У з е  а  у с т а н о в к и  п и т а т е л я  4 - 4 5  - 6 0

3 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С И Д - 1 4 0

А У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  С И Д - 4 0 9

f У з е л  у с т а н о в к и  г р о х о т о в  иП ,  Н*3

Б Узел установки грохотов к*2,»Л — ,

Т Га л е р е я  к о н в е й е р а  2 _

Б Га л е р е я  к о н в е й е р а  з

а Г а л е р е я  к о н в е й е р а  4 °

40 Га л е р е я  к о н в е й е р а  5 е __

44 Га л е р е я  к о н в е й е р а  6

4 2 Га л е р е я  к о н в е й е р а  7 ч

4 3 Бункер отсевов

4 4 П р о ж е к т о р н а я  мачта - 5  ш т . } 5 в г г - « 2 в

4 5 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  В -4

< 6 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  ъ -г
4 7 У с т а н о в к а  г и с т е м ы  в -з

I t Э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  к о м п л е к с

IS З в у к о и з о л и р у ю щ а я  к а б и н а

2 0 Га л е р е я  к о н в е й е р а  8

2 4 Г а л е р е я  к о н в е й е р а  9

« 2 У з е л  у с т а н о в к и  к л а с с и ф и к а т о р а  4 К С Н Н 5

2 3 Га л е р е я  к о н в е й е р а  44

2 4 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  W м д - 1 7 5 0  Г Р

2 5 П о м е щ е н и е  м а с л о  х о з я й с т в а

д р о в и л к и  № М Д -4 7 5 0 Г Р

2 6 У с т а н о в к а  с и с т е м ы  В - й

а? Я у а ь п о н а с о с н а я

2В П л о щ а д к а  н а с о с н о й  у с т а н о в к и  и

Р Е З Е Р В У А Р А  ОХЛАЖ ДЕННОЙ ВОДЫ

2 9 Р е з е р в у а р  з а г р я з н е н н ы х  с т о  к о в

с  н а с о с н о й  у с т а н о в к и

3 0 П о д с т а н ц и я  S - 4 0 / 0 4 * » *  т и п а  П К Т П - 6 5 0 - 6 - 1 0 /О .Ч Т $ 1 6 - 5 3 0 | 1 3 в 3

ТИПОВОМ П РО ЕК Т РАЗРАБОТАН в  С О О Т В Е Т С Т В И И  С  

Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  НОРМАМИ И ПРАВИЛАМ И И О Б ЕС П ЕЧ И  
В Л Е Т  Б Е ЗО П А С Н У Ю  ЭКСПЛУАТАЦИЮ  С О О РУЖ ЕН ИИ С  

П О Ж АРО О ПАСН Ы М  Х А Р А К Т Е Р О М  П Р О И ЗВ О Д С Т В А  ПРИ 

СО В AHI ДЕММИ П РЕДУСМ О ТРЕН Н Ы Х ПРОЕКТОМ М ЕРОПРИЯТИЙ.

Главный и н ж е н е р  п р о е к т а  А.Л . Ко т л я р о в

Т ехника  -  э к о ном и чес к и е  показатели

На и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я
Коам-
ЧЕСТЗб

Пр и м е ч а н и е

4 ОЯЩЛЯ ПЛОЩАДЬ Т ЕР Р И Т О Р И И . г л 1.2

2. площадь з а с т р о й к и  ,  м * 2 5 0 0

з .  Пл о щ а д ь  открытых с к л а д о в # и * 3 5 0 0

« .П л о щ а д ь ,  з а н я т а я  а в т о д о р о г а м и ,  м * « з в о

з Пл о щ а д ь , з а н я т а я  ж е д . д о р . п у т я м и ,  м * 2 0 0

з .  Пл о щ а д ь  т р о т у а р о в , м * — -

7. П л о щ а д ь  о з е л е н е н и я ,  н * 5 0 0

а. Коэффициент з а с т р о й к и , ^ 3 0

з .  К о э ф ф и ц и е н т  о з е л е н е н и я  , > i

40 К о э ф ф и ц и е н т  и с п о л ь з о в а н и я  т е р р и т о р и и , % 0 9

I

\^КЛ Л Д  Щ1ШЛр/ 
ф РЛ Ы *й1й М -10И Х  

V . J S O f l f l M 1

д
Л  MCSI0

ТПЛ09-23 -  63.68 ГП

Д Р О В Н Л Ь Н О - с о р т и р о в о ч н а я  с в о р н о - р л з в о р н а я  в с т а н о в и а
(1РОЫ Я*ПДЫ Т**Ы 1ЛГТЫ П РЙЛТЫС М*ШЕЕНЯ в ГП/1

Ва р и а н т  1
Ст а д и я  А и с т  А и с т о в

ГИП
Н.ИОНТР

К о т л я р о в

А б а ш к и н а
М Л - ЦЦ

IL /< РП 2
На ч х е к т Б у р ц е в а f in . С Х Е М А

г е н е р а л ь н о г о  п л а н а Г и п р п т р А н т н т ьРам . гр. 

И НЖ Ш 1

Ро л а н о в а

Б о р и с о в и ч " Я & ч -
Ко п и р о  AAA А р т е м о в * Ф о р м а т  Л 2
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Ведомость основных комплектоврабочих чертежей

Ч
%

«о

епО*
5

Обозначение Наименование Примечание

ТП- ПЗ Пояснительная золисна
ТП- /77

И

15

ТП- ТХ Технология производства
ТП- э с Электроснабжение
ТП э м Оилобое ллектрееберидовоние

и иярабяение
ТП- э о Электроосвещение
ТП- ее Сбязь и сигнализация
ТП- А Р Архитектурные решения
ТП* нм Конструкции железобетонные
ТП- ИМ Конструкции металлические
ТП- 03 Отопление и вентиляция
777- вк Водопровод и канализация.

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта Т П  - Т Х

Аист Наименование Примечание
Общие банные (начало)

2. Общие банные (окончание)
Вариант Z

3 Схема цепи аппаратов
4 Качественно-количественная схема
5 Схема сооружении. Клан.
6 Схема сооружении. Разрезы А-А, 6-Б
7 Схема сооружений. Разрезы В-В. Г-Г
$ Схема сооружениий. Разрезы Д-Д, £~£
9 Шел установки грохота СМД-/2/ А*/
to Узел установки грохота СМД-/2/А9/. В ивы А, б
Н Шел установки грохота СМД-/2/ А° 2.
ее Шел установки грохота СМ А /2! А*2 Вибы А. £
/3 Конвейер 5В*650 Общий вид.
/М Конвейер 7 8=650 Общий вид.

Типовой проектразработан бсоответствии с бействукици - 
т  нормами у правилами и обеспечивает безаяасяут рксяяуи- 
тснрио сооружения с пожароопасным характером лроизбодсяг 

' fa ори собшдении предусмотренных проектом мероприятий

Гласною инженер проекта 'вб+П^р/ветяяроб/

П р о в о х ж е /ш е

в и т Наименование Примечание

В а р и а н т Е
/5 Схема цепи аппаратов
/6 Качественно - количественная и

водна-шламовая схема
п Показатели качественно-количественной и

водно-шламовой схемы.
м Схема сооружений План.
/9 Схема сооружений. Разрезы А  А , 6'6
га Схема сооружений. Разрезы В&.Г-Г.
2< Схема сооружений. Разрезы Д- Д,  Е £
22 Схема сооружений. Разрезы Ж  Ж. П-М
23 Узел установки грохотов С МД-121 A*Y, А93
26 Узел установка грохотов СМД-/2/ 6*{ 6й3 Вид А.
2S Узел установки грохотов СМД-КП 64, 6*3 Вид В
26 Узел установки грохотав СНА tit А9 4,6*3 виды В. С
27 Узел загрузки дробил к и в  МД • /75662
го Умел установки дробилки КМД-ЦЗОСр.
29 Узел установки дробилки НМД /7506Р. Разрез А -Я
60 Узел перегрузки с конвейера /Она конвейер S*
J/ Шел остановки грохотовСМД/г/6*2б>4.3тпщхо глахотлб.
32 Узел установки грохотов СМД /2/6*2,694. Ршршка гоемотов.
33 Умел установки грохотов СМД /2/6*2,64. Виды А, б.
34 Шел остановки грохотов вМД -/2/ 6*2 , 6*4. Виды В. Г.
36 I1
36 Конвейер 4* В -800 Общий вид.
37 Конвейер 5°В -650 Общий Вид
36 Конвейер 7* В-650 Общий вид
39 Конвейер 8 (9)  В z650 Общий вид
40 Конвейер /0 В - 650 Общий вид
4/ Конвейер /0 В-650 Узлы
42 Конвейер И  В 800 Общ ий вид

Привозом:

_____
—

Ш 6 ‘ _____
—

Т Г Ш - 2 3 -  63.68 Т Х
Дрошьно сорлшрабочнах cix,«*7
лроизводотехлмеетыо206от*. >

РНП. КотллреВ
В а р и а н т  Т , Е

5ДЖ ВВВ1 rw'j м  *
Ккото Дбашхика BeiuA пМу РП \ i  1 57Начо/пддорё/шев оз.*4
Рл с ягу Прохоров Общие данные 

(начало) ГилротрансиутьРукгр.
Онн<

ТорасоВа
fo/иочгнха

6f£ t —
Ко/щровох: Шроначева Формат б2.

.eyttJUp-py
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Продолжение

Мост Наименование Примечание

В а р и а н т  I ,  В
63 Узел устаноВни п и та те ля  П 5 -6 0
44 Шея устаноВни п и т а т е л я  * 95-60 . В и д  4
45 Узел установки дробилки С МД - 996
46 Узел установки дробилки СМД- МО. Вид В
47 Узел установки дробилок СМД-900
46 Узел установки дробилок СМД МУ В и д  4
49 Узел лерегрузки с конвейера 9 на конвейер г.
50 Установка затбора бункера отсебоб
S i Конвейер 9 В -800 Общий Вид.
52 Конвейер 9 В ?800 Узлы.
53 Ионбейер 2  8 -0 0 0  Общий Вид.
54 конвейер 2  В -800 Узла/.
55 конвейер J  8  s800 Общий Вид
56 Конвейер4[б)в-650 Общий Вид
57 Конвейер 4 (о ) 8 z650 Узлы.

У ка за ни я  по ант икоррозионной защ ит е
Наименование У с ло в и я конструкция Технические требования

технологического эксплуатации антикоррозионного по производству
трубопровода. покры тия р а б о т.

Трубопроводы мас Машинное масло Грунтовка Г еР  029 Согласно правил
ляного бока пыле Температура до 30° С ГОСТ25i2S- 82 техники безопасности
вого затвора Давление до 2  Aida Эмаль в  2  слоя и противопожарной

\
1
1

дробилки К м дтогр П Ф -Ц 5  коричневая 
ГОСТ 64SS-76

безопасности

В а р и а н т Ж
а Трубопровод слива Смесь воды и  перераба Грунтовка Р Ф -021 Согласно пробил

1*
пульпы в  класса' тываемого материала Г  ОСТ25129-82 техники безопасности
рикатяр. с крупностьнг частиц Эмаль в  2  слоя и противопожарной

1 до 5  мм. ПФ -115 коричневая безопасности.

!
Вариант " Температура о т  5доВ5 С 

Давление о,оз МПа
ГО С Т6455- 76

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименование примечание
Прилагаемые документы

ТП -Ш 2Ш Ш  ТХЖ Масляный бак пылевого затвооа. Альбом! _
Общий Вид-

Т/7-Ш-23Ш88 "77.02 Il Альбом!
Общий Вид

ТП-ш гзм з u-TX.cH Спецификация оборудования Альбом£*
Вариант I

ТП'Шгз-оШб-ТВСОЕ Спецификация оборудования. Альбом ЭМ
В ариетт й

t В проекте разработаны Оба Варианта:
В а р и а н т !  Выпуск щебня Оно бааоастноеоспаяж.д. п у т и  
Вариант Ж - Выпуск щебня Зоя строительных работ

2. М онтаж  технологического обарудоВония Выполнить В 

соотВетстбии со СУиДЗ. OS. OS'Оба также чертежами и  
инструкциями забодоВ изготовителей оборудования.

3. М онтаж  конвейеров, нестандартизироВанного оборудования, 
технологических м еталлоконструкций производить по 
конструкторской докум ентации, которая должна бы ть  
разработана на основании чертежей общи» ВидоВ и  узлоВых 
чертежей, приведенных В састаВе данного осноВнаге комплекта

б Технологические металлоконструкции сборно сборные. Электроды 
дня сборки ти п а  Э-42 ГОСТ9667- 75. Швы сВарных соединений 
по ГОСТ 5266-80

ТП 409-23- 63.88 т х
---- -------- ,—  ̂ few#* сбормо jasHffiMO» уипакйЗха

производительностью 200ты с, н* щебня Я *аЗ
Стадия Лист Хистад

Вариант  1 ,Ж
Общие д а н н ы е  

/о к о н ч а н и е )
копира За В:

гп

Гипротранспуть
Формат 4 2

________<Ф>Я>У-г/
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ОсноВное технологическое еборудобонт

Пел. Оболнаиение На именование т
¥*ив* 
Ы.кг

Приме
чание

4 f-MfSSS СВ Рота mend 4-45ЫШ
ГОСТЯг4-74&ор*л$ 4 958П

8 СМД -448.00.00.000ев Дробилка щепа San
щдс-1-бх9 cm - m
Привод правый 4 т а

3 сца~я»ааоо.ооосб Пробапка щ енова ft
tunc-E-te. сма-m
Привад /teSb/й 4 ЮОО

4* с/у?~/№яе,оаоа0с5 Дробилна щековсв
ЩДСй-Ь*9 С МД -09
Привод правд/й 4 44300

б СНД-ЖООШСВ fpoxom вобрациолш
инерционней
среднего типа
4750**500 СНДЧ21 Н4
Привад правО/й 4 4*020

6 сщ-шюо.ооосв Грохот вибрционнЗт
инерционнб*й
среднего типа
47бо*Ьбоо смдиг/нг
Привод ар a Shu 4 41*020

7 Конвейер 43 -ООО 4
В Конвейер 2 В *800 4
9 КонвейерЗ В •800 4
ТО Конвейера 8 =650 4
44 Конвейере 3*550 4
42 ИОнвейерб 3*550 4
43 Конвейер7 3*550 4
45 Экскаватор с кова/он

емкоса>0/о 4.2м*
90-54443 4 3*200

Орибрлан
и*у#т
На+огР.
Ошт.
ИНКГР.

ИвтлпнаС

$аришН '§04^
Тарасова

А4еш~л
ж ? StitjL

ТП409-23- 6ШТХ

вариант! сЖёс*

Сиена
цепи аппаратав

РП
*Ш.. f**7#L..

М Н И Р Д Ш Т Ь
'я/>*ур о Иор: 9bp/*a г #2
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искана» ниша» масса

lО-Ш*»

* S8№ i
«0-Ш "И

fa b ’trU r*

л  — %  I « . f a
25ж68мн 0-25нн I +60ни

Снпад ицеЪкр ДроЕлемей
СМД- /09 ***** НОян

бч+/*к  
О-ВОИИ

2°°™Ze"e1
h5-MShh

СнушЗ щебня

*Q-5НИ

Бункер отсебоб

Рокамате/rc/ маиеотблwso~ *о*ичестбеммо& схемы

Р а з м е р

Ф р а к ц и и 'И *

Переработка пороО прочностью ООж ^  ^ Переработка пороО прочностью сбыше /бон/га

л & Уз Хч* Хч ■ Xt Г ( а Г, X» X. 1\ X» К * X г xt X, Xt у$ Уф

+ 150 1+30 530
S O - /SO 330 33.5 335 г / Зкб 27.0 38.1/ 361 57 Ш
05 -S O 150 37.5 З.к г / о 585 55/ /2.0 35./ 3./ 28.3 63Л 80.3
/о-a s кО /3.5 6 / але 2.3 i H l M L 5 о / г з 70 /92 20 /7.2 /7.2
S -/0 к о 7.5 33 97 87 97 2.0 5 9 2к 63 83 8.3
0 -5 5.0 /05 кб /к$ /к б 0.2 /кк 80 8к 5.8 /23 /22 09 /2.0

В с е г о /ООО WO.O 359 г / 369 /383 т кг 7 283 /к. к WO.O /00.0 Н 5 57 к/. 5 /кгг б е г 377 26.7 /2.0
Нагрузка на
операцию ту у /060 /030 39.9 3.3 39$ т о 6/9 Ш 30.6 /5 5 /00.0 /ООО Н  5 5.7 Ш /Нг 823 37.7 267 /20

Р а с ч е т н а я  
н а гр узк а  r/v /гкг /гкг t/ke 2 6 ш т Ч 7/3 95.0 35.2 /7 8 //5.0 //60 к7.7 6.8 4 7 .7 /89.3 7/8 ЧзМ 288 438

Произ УодителЬностЬ бробирьно -  сортировочной уста н овки

Н а й м е  н а  б а  м и е
п р о & у н ц  и  С/

Ререр аботна пороО прочнОстЬ/О 80-  /50 МПа Переработка 1*1i

бЬ/роб

%

кафл/ке
пгт&п

г /„ *

П ро изб& Зот ег+Ьност Ь

ВЬ/хоб

/а

/7роизбо6ип?е>пЬмосп7Ь  '

Часе Го& обар Часовая 5  о  S o  ба я

Т м %
НругкогаЗобац

работа.
Сезонная
работа.

ълогмоег

Ум> 7 * *

КругпогоОобсш
работа

Сезонная
работа

ТЬ/с. т rb/c. м* гб/с. г гЬ/с.н* ТЬ/с. г гЬ/с.н* тЬк т гесн*
Щ ебенЬ фракции 25-бОнн

ГОСТ7392- 85 57.3 /Л  5 б/. 9 Ч г е 2606 /798 206.7 <1г. з 62.3 155 62.3 ко.г га г  г /693 2064 /Мкщ
Щебень фракции 5-25нн

ГОСТ 7392 —  8S 263 /3 5 306 22.7 /289 95. к 402 2 75$ 25.7 /.kS 257 /7.7 <оа.г 7Н.6 859 59/
В с е г о  o+o S h p 8 6 6 925 65.3 3896 ггс .г 308.9 г / 6 / 880 99.0 579 370 к гкз.9 29Ло /93. к

Реею * Ора&реныи usorce&i >

ГОСТ8736> as /3 0 /6 5 // .9 362 27.8 352 27.8 /2.0 4. ко 42.0 66 88.Q 80.0 280 20.0
Отсебм крупкостЬнг 0-5/** 29/ г  г. к /5  6 /2-0 226 /6/ 12.0 86
Всего горной лтасеЬ/ /00.0 /6 0 /080 57S Ш.8 28 к 3 3607 sas.k /00.0 /80 /ООО 666 4ЖМ $$$о 33 ко /866

Хани/я. 4+**?г~ Фар**ат /&

’-yvJi&x-sy
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Ведомость сборочных элементоб
М арна

п о з . О б о з н а ч е н и е Н аи м е но в ан и е Нол. Mecca
е д к г

Приме
ч ани е

1 Сам отек с конвейера Н 2 1 555.0
2 Самотек с г р о х о т а

н а конвейеры 3, А 1 1Э<1ю
3 Самотек из-под г р о х о т а t МО

- А  1 Лотон конвейера В=800 1 48а 0
5 Торцевая се кци я л о т к а

конвейера в -6 5 0 1 158.0
6 Головная секция л о т к а

конвейера в =6 5 о 2 П 8 .0
7 Торцевая се к ц и я  л о т к а

конвейера В - 6 5 0 / 220.0
8 , Укры тие г р о т а  смд-121 1 576,0
9 Кронштейн для подвески

укр ы ти я грохота смд -121 2 < г . о
to блок с к р о н ш те й н о м 2 8.0
II К а н а т  iis -r-e -H -is s s [is o )

ГОСТ 3062-М 10 0 .7 м
м е т и з ы 2 5 К0И/МШ1

О т о я  м а с с а  5 2 6 / О к г

ТГМ09-23- 63.86Т Х
юоильно-сортироБатя соорна-разварная устноЬна производительностью г о о т и с . м *1ыгмъ к  гоо .

ШТШШШЖШШШЯ
Вариант7

Уз е л у ст он об к и '  
грохота^ см д -/21 Н'1 

Виды й. Б

РЛI 10 {
Г И П Р О Т Р А Н С Ш Ь  

ФорматЯ2
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Ьсдомость сборочных злементоб
норка,
л о з . Оботчение Наименобание кол.

Шсса 
ед. кг

Приме-
чание

1 Самотек с конбейеро 5 1 21 2Q
2 Самотек с грохота

но конбейерб 1 600.0
3 Самотек иь-подгрохога 1 90S.0
k Ториебая секция лог ко

конбейера 5--650 1 156.0
5 Ш бная секииялотко 1

конбейера 6 ■■ 6 50 1 !73.0
б Лоток конбейера 5 :650 1 245.0
7 Укрытие грот а см ш 1 576.0
6 Кронштейн для подбест

Укрытия грохота СМД-121 г п о
9 Блок с кронштейном 2 8.0
10 Канат Ш -Ь-н-№ (Щ

ГОСТ 1062-60 10 0.1 м
Н е ти ш 20.0 комплект

Общая тсса 5262 0 кг

7ШГ
нашеГГсШ
Рук <р.
СГ-urf».

6йРше5
тарасшТрифонова
Ёремееба

ш9f<*ju+b
Ш ш
2547
ш .

Аройилрно- сортировочная сборно:рафрнм успшвт пяштдитгшостьЮ Штшсн*шеЫбт**—*■•*» Листа

ТП409-23- 63.8&ТХ

Ьариант I
УШ установки гролота сил-at м°2

ЬидиП Ь--------------

Craiua
РП

Г и У О Т Р Я и М ь  |

К о ш р о Ш  Лирер форм о т  А 2
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IIп  ем •ег>о

П р о д алш  е н и е

Марка,
п а л . Обоз мочение Наименобание Нал.

theca
е д м г

Приме
чание

77 С т а н и н а  п о д

л р и б о д н о й  Д а р а  Л а м i 6 4 .6
/ 8 С т а н и н а  п о д р л д у к -

т а р  и  лдем тра дбш а тель / 6 S 0

7 9 С т а н и н а  п о д н о т я ж  -

к у  б и н т о б у н з У 7 0 3

г о О г р а ж д е н и е  п р и  б о д -

к о г о  б а р а б а н а У 7 0 0 0

a t О г р а ж д е н и е  н а т р ш  -

м и  б и н т о б а й / S3 о
аз. С е к у  а »  о г р а ж д е н и й

Н и н е  н и  л  р о л и к о б б 7 3 0

г з С е к ц и я  у к р ы т и я

Н о н б е й е р а  & - B S O / г АtO.7
3*1 /7 р о е о н г 3 .6

a s П л а с т и н а г о.$
3 6 З а щ и т н ы й  л и с т у i44.4

3 7 О граж дение м у ф т ы  МД У 7 .6

г в Ограждение конуебого
барабана г 7.S

М е т и з ы 3 k h Комплект
О б щ а я  масса 3386. Окг

П риб язон

1/нб.д0

В ед о м о с т ь  сб о р о чн ы х э л е м е н т о в
М а р к а ,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н о и м е м о б а н и е Нал.

Пасса
е д к г

Орим е-
н а н и е

У б / - / / 0 - 8 / б а р а б а н  п р о б о д н о й

8 6 6 3  * Р  8 0 У 3 4 7 .0
ж б / - / 0 0 б / б а р а б а н  м о н у е б а й

В 5 5 0 - 8 0 У 7 6 7 .0
3 д / / г г в б Т Т а т я ж м а  П и н т о б а м

6 S S 0  8 0 S 0 У 3 f7 .0

9 б / - / г о - б / б а р а б а н  о б о р о т н ы й

0 5 4 0 - 0 0 г 7 / 3 .0
S б / - т о г - в / Р о л и к о о п  а р а  ш е я  о б  -

н о т а м  0 7 C G S 76 3 0 .0
В е / - И 9 - о / Р а п и к о о п о р а  н и ж н я я

O S - Z в 7 4 . 0
7 6 / - Н 6 - 6 / Р о ли к  д е ф л е к т о р  н ы й

В е р х н и й  3 = 6 3 0 г 3 . 4
8 Н / / / 7 - 0 / Р о ли к  д е тр ле м то р н ы й

н и ж н и й  В - 6 3 0 г 6 . 0
9 Р е д у к т о р

1 4 3 9 3 0 0 -4 0 -8 1 -9 3 У i7 o .a

/О Э л е к т р о д в и г а т е л ь

4 /7 7 3 3 6 4  9 3  Д -7 .5 к б т у 7 7 .0

77 7 / y t p m u
М Д  m o  - ге н . / - 70  г  / у 4 0 .0

/а М у  д о т а

7 f9 S 7 7 -3 S 0 -JO -C . 7-3& ч . 7 У 7 3 . Q
/ 3 Т о р м о з  Т  7 4 Р -3 0 0 / 3 6 .0

7*1 в /  г о *  е е С к р е б о к  В  *  0 5 0 У г / , о
/ 5 Р е н т а  м о н б е й е р н а я

0 3 Т Д -7 О О -6 5 0 -3  4 5 - 3 4 9 6 . 3 М
/ 6 a / a o t - в в У с т р о й с т в о  б и л л ю -

чо нн уее  к а н атн о е  Рк-З/м. г 3 .6

г м Ротлчроб
Нммгр.
t/avor/.
fa. слег.
Рук, ар.

_ Ст UHMC

Рбашкииа
jfctpt/шер
РлололоР 2
TopacoSet
TpuqyoHoSa
Е р ен ееб *

гсш1

ТПЛ09-23- 63.66 Т Х
^ а сортировочная сборне рагбармар усяимабка 

ярвщбарщпрльнвстью 200 тыс нгцеоня Sсел

В а р и а н т  j
Старая Лист Ристоб

И о н ё е й е р  5  В '  S 3  0
Общ ий В ид

РП /3

Г и п р о т р а н с п у т ъ

Малиробал. Ъарош/че$а Ф орм ат  Л  3.
>у» ppy-rs



__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

Ти
по

ба
й 

пр
ое

кт
 

ш
-2

ъ-
<т

.в
в_

__
__

__
__

Й
ль

бо
м

! Общий бид Ведомость сборочных эленентоб

Схема прибода
Л  I Ш . 626

Продолжение
парка,
1№. Обозначение Иаиненобание КолкассаеВм Примычание
~ 1 Г Станина под111 1 ш

it Станина под редук•
тор излектроддигтт 1 73.0

/9 Станина под натяж-
ку ВинтоВую t 667

го Ограждение придод■
ного барабана 1 106.0

21 Ограждение натяж
ки Ьинтобой i 52,0

гг Секция ограждения
нижних роликоб б 11,0

23 Секция укрытия
конВейеро &:650 10 40.7

24 Прогон 2 6,3
25 Пластина г 0.4
26 Защитный лист 1 112,7
27 Ограждение нуфШ 1 6.5
26 Ограждение кошбо-

го барабана 2 10,5
метизы 32,5 комплект

Корка,
поу Обозначение Иаиненобание кш

пасса ей кг
приме-
чание

1 Eh 116-61 барабан приборной
6563 Ф-&0 1 54(0

2 Eh 120- 61 барабан кониебой
6550-60 1 161<1

5 El-122-66 натяжка бинтобая
6550-SO-50 1 т о

4 11 -120-61 барабан оборотный
65W-60 2 т о

5 £1-102-61 Уоликоопоражелоб-
чатая ж 65 14 го.о

6 El-114-61 Роликоопора нижняя
65-1 б 14.0

7 EI-I16-6I Ролик Рефлекторный
бертй б ‘650 2 3.4

6 Eh 117-61 Ролик дефлекторный
нижний б ‘650 2 6.0

9 Редуктор
игу-т-м-а-ул 1 95,0

10 электродбигатель
4ЛП2МЧУЗУ-5Мт 1 56,0

11 Муфта
КЦ 1000-70-11-55-2.1 1 420

12 муфта
мум-гбор-Е 1-3211 1 16,0

13 "тормоз ТКГ-200 1 38.0
14 El-204-66 Скребок б ‘б5д~ 1 21.0
15 Лента конбейерная

Л-2ТШШб:3-4.5-2 kl 6.3 М
16 £1-201-66 Устройство дыклю-

чаюшее кона тнбеШ2 5,6

ТП409-23- 63.С8ТХ
ДроШько-сортировочная сборно -раШ рнм уш ноВ- 
ха «рои i  боди тельное ть н? foo тыс, м* щебня о too
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Роз. Обозначение Наименобанае Нол
Мосса
ед.кг.

Грине
чоние

го СМ А-/я. оо. ООО со Грохот Вибрационный
инерционный
среднего л?ипа
/750*4500мм. с м д м Д з
ПриВодлеВый У 4020

г / СМА - /<?/ 00. QOO С б Грохот Вибрационный
инерционный
среднего типа
/750* Ш ОнпСМ Ам А

Приёод проВы й У Ш О
г г *278.00- /ОС5 Дробил на нон цен и я

Н П А  4 7 5 0 Гр
ГОСТ5 8 3 3 -7 5 У H7SSO

0 7 М 6 9 9 4 М / т с с и с р и / < а т о р

односпиральный ф/500
/PC//-/S i Н6/0

ге ХонВейер 8 В  =850 У

г о Хонбейер9  3  = 650 У

30 Монбейер/О 3  = 650 У
3 i Хонёейер// 3  = 800 У

OcHofinae т ехнологическое o iop t^oS m ue

Поз. Обозначение Паименобоние Нол
Масса
едко.

Ирине
чание

/ /-236SSS СВ Оитатель 7 /5-60
ГОСТ 7424 - 7/. Сборка 3 У 59877

г с  МД - МО, 0 0 0 0 ,0 0 0 0 5 Дробилка щеноёай
ЩДС-1-6*9СМД-НО i
При боб пробы б У 20000 i

3 СМД/0900.00 ОООСб Дробилка и/скоВая !
ЩДС 3 -4*9. СМД № 1!
Лрибоб лебый У нзоо

4 СМД /0900. ОО ОООСб Дробилка и/енобал
utac-E-4>9 cm w s
ПриВодприёма У ут о

5 см д/гю о.оаосв Грохот Вибрационный
инерционный
среднего типа
/750 к А £00 СМД’/г/ДЧ
При б од прабый У 4020

6 СМД /2/, 00 ООО Сб Грохот Вибриционный
инерционный
Среднего типа
/750*4500 смд /г/не.
ПриВод ораВый У 4020

7 Г он Вей ер /  3=800 У

8 Хонёейер 2 3 = 800 У
9 ХонёейерЗ 3=800 /

/а Конёейер4 *  3 =800 /
И Хонёейер 5 *3 =650 У
/г Хонёейер 6 3 = 650 У
У 3 Хонёейер Г* 3 =6S0 / (

/5 Экскаёатор с ноВшон.
емкость то /2м 3
ЭО -5Н -/6 / 34200

ru n
Нконтр.
Иауогд. барышей
Га. спец. /Ipaxopoi 
Р у  а гр . Tc/pocoBct /'йй *л

i c gйГояиЛ

Пробиль но сортировочная сдорнврш/оанал ргтонобна 
лрешбо/итеяьностпьш 20ц гы с. л**ии6*я бгод.

*М1

Т П А 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 8 Т Х

Вариант  Л
Стадия

С а  о м а
ц е п и  о п п а р а т о й  Ги п р о тр ан сп ц ть

Лист ЛистоГ
РП /5

ф ормат ер.
*Л1
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У с т ? / / # *  горна* м а сса Рона 3Qmejtu мачесппХенно - моушивстёеннай сосемр/
Перерайотка ! 1 ВО-45Q МПа

Размер 
Фракций, мм Ж $г Ха Хци & Xs I t / м £ I t 4» Х*о х „ 4.» & X* ft* г *

*450 430
70-450 гко гк.в гкв 07 255
440-70 430 30.3 Z S 12.6 ш i S . l l

20-40 90 гал 9.2 206 Шк 360
40-20 го го кб и. 6 35 звк * / И 5 Ш
s - t o ко 7.6 19 $.к 47.0 о н гвв 22 2 кб
0-S s o 10.0 ко /ко 4к 7 4кО 4 kO 4к7 4.г 12.827.520.7 в.Г

В сего т о то « 5 0.7 32.3т о BBS 360 685 34.5 853 4к. 7 к67 25.8 /28 27.5 207M l

7.3
Нагрузка на 
Qpepauum т/ч т о т о $к$0.8 3  к д ikr> ?ко $8.9 7кО ъ к о 91-4 459 б а к 279 43.8297 ггЛ
Ра суетна* 

\когрулка rfa ieks /гкг ш 0.9 Ш ш 85.1 к к 7 854394 405948358.0 з г н 459 3 k i 257 8Л

Р о л  м е р

Ф р а к ц и й \  к м

П е р е р а & о т к а  п о р о д  п р о ч н о с /п б /о  с д Ь / и / е / 5 0  М Л а

4, Хг й
4

л Xs К С Л Л X* Х о X . Ха Х а . X , X f Ха
*4 5 0 530

70-/50 20.0 37.0 гго у . 0 28.0
ко- 70 /к.0 330 7.3 47.6 SO. В к3.3
20- к о 5 0 ш . 8 9 V 2 27.2 363
10-20 20 7 к $ 2 40.6 30 к20 7.6 куб 449.6 —

S  -  JO 20 5 9 1. 7 75 48.9 7.6 263 /А 8к/
-

<01

U L 8. к 2.9 413 12.5 4/3 12.0 1/9 12 40.8 22.7 47.0 5.7
В с е г о т .а 400.0 Зкз 4. а Зк.З 1453 755 56S 733 865 86.4 1/9 520 863 408 22.7 470 67~

Н агрузка  н а  
о п е р а ц и ю  г /ч /00.0 4004 ЗкЗ 4.0 Зкз 1353 73.5 565 73.5 863 86/ 4/9 52.0 £53 408 22.7 47.0 3.7
Р а с ч е т  м ая  
н а гр у з к а  г/ч 1/52 115.0 39.5 1 /5 395 4555 8к5 €50 8к5 30540/.3/3.7 ЗАЗ 224 4г.к 2 6 / 493 6 5

Привоза*

Uh$Ws

г*//?.
U-лешж
Ч д чег*
Г&енеа.Рцг.гр.

КеГАЯРоб $itoL-
Д&аш*</мд
барЬлуя/ /7роторе/
Tgpaco  6at\& ii+ tA

Upo&ufibrtO'Cap/nupafoMOfi сработаяуетмейгл /rpotspfaPam+staMacrbAa SOOrgsc. лРщ/бт food

~Mf

ТПЛ09-23- 63.8&ТХ

Вариант Я

tykbk' M-ik. 14a«ecrfc##0-rase?vecrJrrAb 
-----и Ярема* риЯяноЯая схожа

'аЗи* fitter ]0*лгга2
РП 46

п т п и н м ь

Hostt/pa&as*-. So t̂uPtsjtcL Фар+г а т fig



Ти
по

во
й 

п
р

о
е

к
т

 
40

9-
23

- 
S3

, 6
8 

Ал
ьб

ом
 I

П е р е р а б о т к а  п о р о д  п р о ч н о с т ь ю  8(Н50мпа 
Показатели водно- шламовой схемы

Н а и м е н о в а н и е

О П ЕРАЦ И И

П о д а е т с я  в  п р о ц е с с У х о д и т  И З  П РО Ц ЕС С А

Об о з н а 

ч е н и е  по 

СХЕМЕ

Нагрузка

т / ч

Но р м а

р а с х о д а

ВОДИМ3/ !

Расчетный

р а с х о д

водым3/ч

ОвОЗНАЧЕ* 

НИЕ ПО 

СХЕМ Е

На грузк а

т / ч

Вл а ж н к п

и л и

Т :Ж

АнПЕГЯМ

РАСХОД

» й т $ 1

Г р о х о ч е н и е  нГ ,  

п р о м ы в к а

У т - Г в 10 В ,0 1 .2 5 1 3 5 .0 У э 9 2 .1 СО *2 0 % 23.0
П о 15 .9 1 : 7 « 2 . 0

Г р о х о ч е н и е  я , 

о п о л а с к и в а н и е  и 

о б е з в о ж и в а н и е Г в 9 2.1

0 - 2 0 % 2 3 ,0 Г м 5 0 .4 1 0 = 5 % М

0 ,2 5 23.0
f i t 2 7.9 (0  =  5 % 1 .5
Г « 13 ,0 1:3 и , ! _

г * 2 9 ,7 1:5 15 3 .»

К л а с с и ф и к а ц и я

Г *

1 5 3 ,9 Г * 2 2 .4 (о=20% 5. В
2 9 ,7 0 ,5 0 1 5 ,0 Г *в 7 .3 1:2 2 1S3.3

В с е г о  в о д ы 1 7 3 ,0 173.0

Производительность дробильно- сортировочной установки

Н а и м е н о в а н и е

п р о д у к ц и и

Выход

V *

НАСЫ 1ИАЯ

ПЛОТНОСТЬ
т / м з

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

Ч а с о в а я Г о д о в а я

т м з
К р у г л о г о д о в а я

р а б о т а

С е з о н н а я

р а б о т а
ТЫС. т . т ы с . м * т ы с . т . т ы с . м *

Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  1 0 - 2 0 м м  
Г О С Т  8 2 6 7 - 8 2 4 6 . 7 1 , 3 5 5 0 ,4 3 7 . 3 2 1 2 .5 1 5 7 , 4 1 6 8 .5 т . 7

В  Т О М  ч и с л е  м ы т ы й 1 1 7 ,5 8 7 .0 < 1 7 ,5 8 7 . 0

Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  5 - 1 0 м м

2 5 ,8 1.3 5 2 7 .9 2 0 , 7 1 1 7 , 5 8 7 . 0 9 3 .2 6 9 .0Г О С Т  8 2 6 7 - 8 2
6  Т О М  Ч И С Л Е  м ы т ы й 6 5 .0 4 8 . 1 6 5 .0 * 8 ,  L

В с е г о  1ц е б н я 7 2 . 5 7 8 . 3 5 8 ,0 3 3 0 ,0 2 4 4 ,4 2 6 1 ,5 1 9 3 , 7

П е с о к  д р о б л е н ы й  о б о г а щ е н н ы й

2 0 . 7
1 .3 0

2 2 ,4 1 7 , 2 5 2 .2 4 0 ,1 5 2 . 2 4 0 , 1
и з  О Т С Е В О В  Г О С Т  8 7 3 6 - 8 5

О т с е в ы  к р у п н о с т ь ю  0 -0 .14 м м 6 .8 7 .3 5 .6 1 7 , 0 1 3 .1 1 7 , 0 1 3 ,1

О т с е в ы  к р у п н о с т ь ю  о - 5 м м 2 7 , 5 2 9 . 7 2 2 ,8 5 5 .8 4 2 ,9 з о .о 2 3 ,1

В с е г о  г о р н о й  м а с с ы 1 0 0 ,0 1. 60 1 0 6 .0 6 7 .5 4 5 5 ,0 2 8 4 .3 3 6 0 ,7 2 2 5 ,4

П е р е р а б о т к а  п о р о д  п р о ч н о с т ь ю  с в ы ш е  1 5 0 М П а  

П о к а з а т е л и  в о д н о - ш л а м о в о й  с х е м ы

Н а и м е н о в а н и е

о п е р а ц и и

П о д а е т с я  в  п р о ц е с с В х о д и т  И Э  П Р О Ц t E C C A

О б о з н а 
ч е н и е  по

С Х Е М Е

н « т з к л

Т / Ч

Н о р н а

р а с х о д а

водымУт

Ра с ч ет н о й

р а с х о д

водыи*А

0 Ш Н *Н Е

К И Е по 
С Х Е М Е

На г р у з к а

т / ч

Влаж ность 
или 

т  ■ ж

Рас ч етн ы й

ра с х о д

воды**/*
Г р о х о ч е н и е м ,

п р о м ы в к а

1 7 - П 1 0 0 ,0 1 , 2 5 1 2 5 .0 г * 8 8 .1 U )  *2 0 % 2 2 .0

г * И ,  9 1 9 1 0 3 .0

Г р о х о ч е н и е  Ж ,  
о п о л а с к и в а н и е  и

О Б Е З В О Ж И В А Н И Е U 8 8 ,1

( 0 -  20% 2 2 .0 Г и 5М 0 * 5 7 . 2 . 7

0 ,2 5 2 2 ,0

ы 2 5 .3 U  *  5 % 1 . 3

t n Ю . 6 1 * 4 4 0 . 0

Г * 2 2 , 7 < 6 1 4 3 .0

К л а с с и ф и к а ц и я

U

1 4 3 .0 n s 1 7 . 0 ( J - 2 0 7 * 4 . 2
2 2 .7 0 ,5 0 « . о У * 5 . 7 1 26 1 4 9 ,8

В с е г о  в о д ы 1 5 8 .0 1 5 8 .0

Производительность дробильно- сортировочной установки

Н а и м е н о в а н и е

п р о д у к ц и и

в ы х о д

%

На с ы п н а я

ПЛОТНОСТЬ

т / м 3

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь
Ч а с о в а я Г о д о в а я

т М 3

К р у г л о г о д о в а я
Р А Б О Т А

С е з о н н а я

р а б о т а

т ы с .т . т ы с .м * т ы с . т т ы с . н »
Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  1 0 - 2 0 м м

5 2 ,0 М 5 5 2 ,0 3 5 .8 2 1 9 .0 ( 5 1 .0 1 7 3 ,7 1 1 9 , 6Г О С Т  8 2 6 7 - 8 2
в т о м  Ч И С Л Е  м ы т ы й 1 2 1 . 2 83.6 1 2 1 .2 8 3 ,6

Щ е б е н ь  ф р а к ц и и  5-10м м  

ГО С Т  8 2 6 7 - 8 2 2 5 ,3 1 ,4 5 2 5 ,3 1 7 ,5 106.5 7 3 .5 8 4 .5 5 8 .4

в то м  Ч И С Л Е  М Ы Т Ы Й 5 8 ,9 4 0 ,7 5 8 .9 4 0 ,7
В с е г о  щ е б н я 7 7 . 3 7 7 , 3 5 3 ,3 3 2 5 ,5 2 2 4 .5 2 5 6 ,2 1 7 8 ,0

П е с о к  д р о б л е н ы й  о б о г а щ е н н ы й
1 7 ,0

5 ,7
2 2 ,7

1 .4 0

1 7 , 0 12 , 1 3 9 .5 28 ,3 3 9 ,5 2 8 ,3И З  О Т С Е В О В  Г О С Т  8 7 3 6 - 8 5
О т с е в ы  к р у п н о с т ь ю  0 - о .1 4 м м 5 .7 м 1 3 .3 9 .5 1 3 .3 9,5
О т с е в ы  к р у п н о с т ь ю  0 - 5 м м 2 2 ,7 1 6 ,2 4 2 . 7 3 0 .5 2 3 ,0 16 ,4
В с е г о  г о р н о й  м а с с ы 1 0 0 ,0 1 ,8 0 1 0 0 ,0 5 5 .6 4 2 1 .0 234.0 3 3 4 .0 1 8 5 .6

П р и в я з а н .

И н е й *

гн п
Н контр.
Начвтд
Гл.СПЕЦ
Рякг

Котдяро*
А б а ш к и н а

БаРЬ1ШЕ6
П р о х о р о в

Тарасова

ТП 409-23- 83. М  ТХ
Д РОВИЛЬНО -  СОРТИРОВОЧНАЯ С 1 в Р И в -р А )|§ Р Н 1 Я  УСТАНОВКА

производит еави о т »  398 т т . м» щи но » год

& . т

щ

В а р и а н т  П

Показатели качесТ6енно-
К О Л И Ч Е С Т В Е Н Н О Й  И  В О Д Н О -  

Ш Л А М О В О Й  С Х Е М Ы

Ст а д  и» А и ст

РП 17

Аистов

Г И П Р О Т Г А и С П У Т Ь

К о п и р о в а л ; Я р -*— (- Формат А 2
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А - А

г= = = = М щ ^ т Ш

Ш - Д Ш

6 - 6

Привтн

Ш Ж

Г У /7
Н .т м

Гл.мец.
рукгр.

Котляров
Машкино
Барышев
ррохороо^ -

Т а р о ш а

Ш
ш

3S

ТП 409-23- 63.88 ТХ
Д ро б и л *но  • сорт ировочная гб е р гМ /ко в о р н о * у ш о н о ^ ко  
лрошоодателбнос/по/о 300  гые, н *  щеЗм»  а лов

Вариант  Е

С тема с о о р уж е н и и
р а з р е з ы  А -А , & -б

Paoupofcut fo p *

Става A Лист
РП 19

АаствЗ

Г И П Р О Т Р А Н С П И Т Ь

Форяат А Р
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т о 31 ISO |  m o

Г - Г

J9L Л О И Е Щ Е Н Н Е  Н А С А О  Х О З Я Й С Т В А . 
Д Р О Б Й А К И  К  М Д  4 7 5 0  Г Р

Т П  4 0 9 - 2 5 -  6 5 . 8 8  Т Х

А р ОВЙАЬНО'СОРТИРОВОЧИАД  C B 0 P H 0 - P A J M P K A *  у с т а н о в к а
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь »  2 0 0  т ы с .м ' Щ 1 В Н Я  к  Г О Д .

П р и в я з а н ru n К о т л я р о в P U , 9 t t *
В а р и а н т  I

С Т А Д Ц * А и с т л и с т
Н . к о н т р . А б а ш к и н а ж з р л 2 0

Н а ч а т а . Б а р ы ш е в

Слепец. П р о х о р о в  - С х е м а  с о о р у ж е н и й  
Р а з р е з ы  В - В . г - г . Г И П Р О Т Р А Н С П и Т Ь |Рак. г р . Т а р а с о в а

С т . и н ж . Т р и ф о н о в а

К опировал • Артемова Форм ат  А 2 .
ар&М’Р /
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Н. контр 
Ноч.отд.
Гл.спец, 
Р  у н .г р . 
Cm и н ж

Кот я р ой
Кодшнина
Бары ш е Ъ

fap d c o S i
Трифонова

JiLZ-

&

Дройильно-сортироЬочная сборно-раз&орняй ч ё та м о бк а  
произЗодительностью г о о т ы о . ы3 щ ебня о еод.

мл ,09л

Т Ш 0 9 -2 3 - 6 Ш Т Х

В а р и а н т  Д
В15Ж|Е1шиЯ

Су, ем  о  сооружении
Р а зр е зы  Д -Д ,£ -£

р п 1 2 1 1
ГИЛРОТРАНСПУТЬ

Нопиробол Cb/cvtffa Ф о р м о т  Я2

__ер’А&су
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Т П  4 0 9 - 2 3 -  6 3 . д Б  Т Х

Д р о в и п ь н о -  с о р т и р о в о ч н а я  с в о р н о -РАЗВОРИАЯ ЫСТДИОВКА 
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  2 0 0  Т Ы С .M J  кЦЕВНЯ в г о д

П р и в я з а н :

В а р и а н т  1
С т а в и в Л и ст Л и сто в

г й п Ко т л я р о в Ш
Р П 2 2Н. КОНТР. Аб а ш к и н а

Нач о т д .

1/1СПЕЦ
Б а р ы ш е й  , 

П р о х о р о в -
С х е м а  с о о р у ж е н и й  

Р а з р е з ы  Ж - Ж  ,  И - И
Г и П Р О Т Р А Н С П У Т Ь- — ,

И н а м* I Ры к.ГР Та р а с о в а (J
Ко п и р о а м  i f * — f -  Ф о р м а т  А 2

£ & Ш : £ /
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м
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Кон  бей  ер  Н 
В*№

марка,
поз. О б озн а ч ен и е Н аим енование Щв.

Масса,
ед,кг

Приме
чание

8 Секция лотка
конвейера В  =600 г 2ЦО

9 Голодная секция лотка
конВейера & =800 1 235,0

10 Лоток конВейера 6=200 1 т ,о
11 Торце Во я секцияткй

конбейера 3  -- 650 1 220,0
12 Секция лот ка

конвейера 3=650 1 167,0
13 Гоао8ноя секииякотт

конбейеоа 3=650 1 178,0
19 Укрытие грохота г 5760
15 Кронштейн для подВески

цкрытия грохота Ц 42,0
16 блок с  кронштейном ч 8,0
17 КанатЦ5-Г-Ын5б8/)ео)

ГОСТ3062-80 20 0,1 м
М ет изы 60,0 штекг

ч
. 

Jr

О бозначение Н аим енование Кол
Масса
ед.кг

Приме
чание

/ Самотеке конВейера2 1 т о .
2 Самотеке грохота НЧ

наконВейерыЗВ* 1 ггя?,о

ь Самотек с  катйераН 1 550,0
к | js 1

— — на конВейера f 570,0

5 Самотек шпвдгроют 1 щ о
$ Самотек ш/юдгрстонз 1 щ о
7 ТЬрцеВоя секция лотка

конвейера 6=800 1 2)0.0

m

UhS.N*

t e /A
Нащд
Сл. спей.

Ун* .

KpmWool 
Абашкина
Варящей
Прохоооб
Та оде ом
Трифонова
ВренееЛа

ШС о4Н

ТПА09-23- 6 Ш Т Х
- г . —,— we* лпро и$е одигпельностью 2С

В а р и а н т Л
Узел цетанов<и 77 

грохоты Спд -121 № н*3 
Виды в, г

КопароВал : Jupep

fc. м $ щеб»*огсн
tmoilut Аист
рл 26

JucmoS

о т ш ш и г ь
Форматов



\ш
б /

 'ла
О/г

. \/7
0£?

/щс
ь и

 Ри
ге

 tв
мм

м#
£*?

К
w\

ч

C Ooo
CO

IЮ«М
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В едом ост ь сборочных зрем ент об
Марна,
поз. Обозначение Наименование Нол.

Пасса 
ев. не.

Приме
чание

У Самотен с наибедероб*
верхняя часть У 370.0

г Самотен с монбеаероб*
Нижняя часть ✓ 285,0

3 Лист яобкоадной у ’ 505
Метши Н О Потерю

Общая масса 7 /3 иг

Bud Л

г~г
г 4 2 0 ь 5

г

% '

Н е з и н с / 6

п

~алтМ /2*45.58  
"ОСТ 779 8 -70

*  ________________________________________________________________________________ ____-*!---------------- Ч *

Т П 4 0 9 - 2 3 -  6 3 . Й Й Т Х

Дробил* ой сертиробоумао сЗарлоралОорлор исмолоб** ррош & км телф рост»**200т*сй тим ем *5*оО
ПриОязан Р И Л Момлрроб

Вариант Н
СгеА*» Л и *** AuC/of

Чнангр РОои/мима 5 f***x . Р П 07Hetv.ord Оиы/шоб
Тлспеи. /7а>ояоро5 5/зел з а гр у з н и  

дробил ни Н М Д  /75 0 0 0 ГипротронслутьРун. гр Тарасова /
и н & Н ° (/#мс. Ьу/ггмгенно

Нолцробал: Oepsuw/fa Ф ормат И О
. .. ....................  ^ y o JK P -c »/'
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j г-- В 1
~ХУ ..  1х1

Г

\ 7
Шй____ н  гостам-п
m  Ш Ш Е Ш Е .

В е д о м о с т ь  сб о р о чны х э л е м е н т о б
Марко,

поз О б о з н а ч е н и е Н аим енобание К ол ,
М а с с а  
е й . к г

Г р и м е -
ч ет к и е

4 С а м о т е к  а з  п о д  д я а б и л н с 4 5 5 0 ,0

й Торцебаа сен ц о* лотка

конбеиеоа 8 * ш i 2 3 0 ,0

3 Голодная сенцо* лотке
конбейеяа В 'to o 4 2 3 5 ,0

к Ограж дение м у с р / п ь т 4 5 0 ,0

5 P m e S B ilh H iH z e m m m 4 и

$ P m i  s ( t ) 4 H < iiH t H № m w 4 3 .9

Метизы 3 7 ,0 t c o m a m

Общая м а сса : И 0 7 ,7 яг.

Т П  409-23- 65.88 ТХ

Дробильно-сорт ировочная сборно - разборная л ус танобк я 
производит ельност ью 200 тыс м* щ ебня в вод.

П р и в я з а н ru n КотляРОб П И
В ариант  И

Стлдия Auer ЛисгоВ
Н. контр. А б а ш к и н а 4 7 с М РП 2 9Нлч. О Т Д . Ба р ы ш е в
г* ">РЦ П р о т о р о в - *\ *еп  у с т а н о в к и  

д р о б и л к и  НМД - 4750 ГР
Р а з р е з  А -А г и п р а т р д н е п у т ъРук . sp. Т а р а с о в а

U h b  fJ* Ст. инке. Т р и ф о н о в а

KonvpoBajt: Jfpmetroi* Формат 42
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Ведомость оборонных  э л е м е н т о в

В и д  Я

Футеровка а и cm обой 
износостойкой резиной

Марка , 
п о з .

О бозначение Наименование Кол. М а с с а  
ей. к г

П р и м е 
ч а н и е

J Самотек с конвейера /о 1 т о
2 П о т о к  к о н в е й е р а  в = 6 5 0 1 2 4 3 .0

3 Метизы 1 . 0 комплект

О бщ ая масса 4/5.0 кг
П р и в я з а н

M Z

Н контр 
Нач.отс

н ш т

Та. спей.РУК. Й!
Й Ш .ЦНЖ.

Яаашкина
БарьТшёГ
Пр-~

арпгпТгГ 
Пая сова _ 
Еремеева

1<Д»

Ё Ё Е

ТП409-23- 6388ТХ
Лрооил ьна- сортированная 

производительностью I
, , . C0I1едьйостью 200

В а р и а н т U

орная ^атсшойка

ш яш ш ш ш ш ш л

Узел
комел перегрузки с 

оноейера 10 на конвейер 5?

РП| 30 I

Г И П Р О Т Р А Н С П У Т Ь

Копировал рмот Л2
s%t> Г /
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Ьолт М16,150.66, 
гост зб-70 Марка,

поз. Обозначение - Иаиненобание Кол.
пасса
ед.кг

Приме
чание

19 Канат ИЗ-Г-В-н-тнщ
ГОСТ 3062-60 20 0,1 м

20 Рамо под злектродби•
гатель грохота н*4 1 55.0

21 Рама для крепления
укрытая грохотам*2 1 (45,0

22 Опорный u jkm pc ium 1 35,0
23 Прокладка резина SS

100x13000 - /0,0
24 Ш й2№  ГОСТ /0704-76 0,1 Ы,5 м
25 Фланец придарнойДуШ

ГОСТ 12620-60 5 4,7
26 Метизы А*П КПЫПЯ0КТ

Конвейер 6 
Ъ

Общая масса: 7336,2кг

П р и б а а н

Uh8. Но

Ьедомость сборочных ттнтод

гнп
ш щ

Котлтй

Рм .гр .

Пн ж.

Машкина
барыщеб
Прохоров
тараш а

Мачшо

Марка,
M l, Обозначение Иаиненобание т

масса
ед.кг приме

чание
7 Сонотек с конвейера? 1 215,0

2 Самотек с грохота пег
на конвейер д / 305, В

3 Самотек с грохота н*2
на кондейерб 1 660,0

4 Самотек иу/юдгрохотанг
Верхняя часта 1 700,0

5 Днище самотека
из-под грохотам*2 1 2750

б Самотек измд греха-
та №2. Нижняя чать 1 т о

7 Самотек из-под ерш-
та но 4 берхняя часть 1 т о

6 Пнище самотека
us-под грохота м°4 1 320,0

9 Самотек из-под грохо-
та М. Нижняя часть 1 450,0

ю Поток грохота не 4 1 дО.О
и Поток кондейера 5-650 1 231,0
12 7орцедая секция лотка

кондейера 5 •550 1 156.0
/3 Голодной секция лотка

кондейера 5 з650 2 т о
14 Торцедая секция лотка

кондейера 5 -650 1 160,0
15 Средняя секция лотка

кондейера 5-550 2 т о
15 Укрытие грохота 2 575.0
/7 Кронштейн для поддес-

ки укрытия грохота 2 42,0
16 блок с кронштейном 4 6.0

Ш Ш :

Jщ

lo.tb

Т П А 0 9 -2 3 - 6ШТХ
уииилвпи- сортировочная сборно-разЬорная установка 
производительностью 200 тыс, н J шеоня о год

Ьариант  ц
Узел установки 
ipoxo т о  см а  -121 м  и м  

Ьиды 5. Г
Ш иро& ал Ju p e p

РП 54
Листоб

ГИПРОТРЛСПУТЬ
срормат Гг

c'iC'Ax-S'/S
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А
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Б о л т  М ( 6 * 5 0 , 5 8  
Г О С Т  7 7 9 8  “ 7 0

Слив в пульпосборник
с м о т р и  ТП4О9-23-063.88 ВК

-----

400

8 7 0

480
$

800

К л а с с и ф и к а т о р

Вид А

К о н в е й е р  3  
8 * 6 5 0

В - 6 Г-Г

от оси К Л А С С И Ф И К А Т О Р А

890
О Т  О С И  К Л А С С И Ф И К А Т О Р А

УгОЛОК б -6 3 *6 3 *6 ГОСТ 850972

б о л т  М З О *  160,56 
Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0

П р и в я з а н  :

И н а ы *

н * з з

л - д

б о лт М 2 0 * 5 0 ,5 8  
ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0

В е д о м о с т ь  с в о р о ч н ы х  э л е м е н т о в

Ма р к а ,
поз. О б О Э Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е К м

Пасса
е д .к г

П р и м е 
ч а н и е

1 Са м о т е к  на к о н в е й е р  9 ( 165,0
2 Лоток К О Н В Е Й Е Р А  В 650 ♦ 231,0
3 Сл и в н а я  в о р о н к а 1 40.0
4 Ра м а  о п о р н а я ( 65,0
5 Т р ш  219*6 ГОСТ(0704'76 (( 3 (,5 м
6 TPS6A 273<6 ГОСТ (0704-76 05 40.0 м
7 Фл а н е ц  п р и в а р н о й  До 250

ГО С Т  12820 - 8 0 2 7.0
д Фл а н е ц  при варной  Ду 200

ГОСТ (2820 -8 0 3 4 , 7
М е т и з ы 2,0 Комплот

О б щ а я  м а с с а  8 8 8 , 0  к г

г и п
Н контр  
Ч а ч о т д  
ГА СПЕЦ

Р а к  г р .
Инк

К о т л я р о в

А б а ш к и н а

Ба р ы ш е в

Пр о хо ро в -
Т а р а с о в а

Е р е м е е в а

ТП А09-23- 63.88 ТХ
Д р О б И Л Ь Н О -  С О Р Т И Р О В О Ч Н А Я  C 6 0 P K Q - Р А З М Е Н А *  У С Т А Н О В К А  

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  200 Т Ы С  М 3  Щ Е Б Н Я  в  год

В а р и а н т  Д

У з е л  у с т а н о в к и  

К Л А С С И Ф И К А Т О Р А  4 КСН~ 15 
К о п и р о в а л .

Liua*
РЛ

Л и с т  { Л и с т о в

3 5

Г и п р о т р а н с п у т ь

^ O P H A t А 2
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Общий б ид
8330 9110

0.000

8245

С к е м о  при бода

8огов. Ф22

В о л а м/6*60 58
ГО С Т 1798-70

П р о д о л ж е н и е

Марка,
п о з .

О б о з н а ч е н и е Наименование Кол.Мосса
вд.кг

Приме
чание

17 С т а н и н а  под
приходной б а р а б а н 1 99,0

18 С та н и н а под редуктор
и э л е к тр о д в и га те л ь 1 112,6

to С т а н и н а  под натяж-
ку винтовую 1 86.0

2 0 Рамо опорная 1 26,0
21 Рома опорная 1 3 0 .0

22 Ограждение прибой-
ноео б а р а б а н а 1 то

23 О гр а ж д е н и е натяжки
винтовой 1 s a o

24 Секция ограж д ения
н и ж н и х  р о л и ков 12 13.0

25 Секция укрытия
конвейера В-800 22 47,8

26 П р о г о н г 56.9
27 П л а с т и н а 2 0.8
28 З а щ и т н ы й  л и с т 1 308.5
2d Ограждение м уф ты  кд 1 /5.8
30 Ограждение концевого

барабана 2 7.5
3! Прокладки под роликоопары

во криволинейном участке 8.2 комету
Метизы 68.7 комплект

О бщ ая м ас са 72 2 5 .0 к г

Ф е р м а
П р и б яза /Г

т а г у

Ведомость сборочных элементов

...с м ...Н.ИОЯ/Ш
Начат
Гл.спеи
Р у к .г р
Сл.анж.
Онж,

Я б а ш и и н о

Прощ оЕ
Т о р о с о б а !  

[Е р е м е е в а  1 ^ >Ш

Парки,
поз. (Назначение Наименование Код.

Мосса 
ед кг

Приме
чание

1 Ш§ 4 1 9 - 8 1 В а р о б м  прободной
м о з  т - т о 1 565.0

2 ы - т - о л б ар а ба н  концебои
8 0 5 0 -6 0 JL 205,0

3 £ 1 - 1 2 3 - 0 1 Н а т я ж к а  б и н т  сбоя
8050-60-50 1 283.0

4 £ 1 - 1 2 1 - 0 4 б арабан о б о р о т н ы й
8040-50 2 «8,0

S if -  /02-61 Ролико опор а ж е л о б-
н а т а я  ж во 31 41.0

6 Ролико опор а ж ел о б-
чотоя и е н т р и р у -
Ю Щ йЯ Ж 8 0 2 0 -И Ц г ю ».о

7 £ 1 - 1 1 4 - 0 1 Роликоопора н иж няя
0 0 - 1 /4 26.5

8 £ 1 - 1 1 1 - 0 1 Р о лин дефлек то р н ы й
н и ж н и й  В -8 0 0 2 13.0

0 Р е д у к т о р
Ц2У-3/БН-40-2/-У2 / 520.0

/0 Э л е к т р о д в и г а т е л ь
4 R I6 0 S A U 3  г 1 - 1 5 к б т 1 /35,0

If М у ф т а
К Д А О О О -Э О - I . H I O - Z I / 780

12 Му (рта
М У 8 П -7 Ю -5 0 -Д .1 -4 8 -1 1 1 28.0

13 Тормоз ТК Г - 2 0 0 / 38.0
14 Л е н т а  конвейерная

Л -2 Т Я Ю 0 -8 0 0 -3 -A .S -2 80 183 м
15 Е  t -202-66 Скребок двойной 800 1 66.5

__(б £/-20/-66 Устройство выключи-
ющее канатное в к *35 2 3.9

Г Д р а & м ь н а  -  сортировочная сдоаио-розШ нар установка 
{ произоодительиостьЮ 200ты с.м3 щебня о too

Т П 4 0 9 -2 3 - 6 3 .8 8 Т Х

Вариант П
В Ж Ж 1 1 И З П В

•lu n o e d e p 4$ В - 8 0 о 
О б щ и й  б и д

Копировал Ы

РП| 36 I

Г И П Р О Т Р А Н С П У Т Ь

Ф о р м а т  Я 2
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С х е м а  л р и В о д а
40

Марна
/ 7 £ И . О б о з н с / ч е н и / е НсяименоЗание Кол.

Мас/н»
е д .н г .

драме-
ч е / н и е

/ 7 С / п а с т и н е т  п о д

л р и б о д н о й  б а р а б а н 4 8 4  6

б* С т а н и н а  п о д р е д у н  -

т о р  и  э л е м тр а д б и га г& п У 8 5 . 0

/9 С т а н и н а  п о д  н а т я  ж  -

н у  В и н т о В у с О У 6 8 . 8

г о О г р а ж д е н и е  п р и в о д

н а г о  б а р а б а н а . У / 0 6 .0

г ! О г р а ж д е н и е  н а т я ж  -

н и  В и н т о в о й У s г . о
г г С е н ц и я  о г р а ж д е н и я

н и ж н и х  р о л и  н о € 6 / 3 . 0

г з С е н ц и я  у н р ы т и я

н о н б е й е р а  & - 6 5 0 / 8 4 0 .7

г * П р о г о н г М О
a s Пластина г 0 . 8

г а З о и / и т н ы й  р о с т / /76.8

07 О г р а ж д е н и е  н у р т ы  МД / 7.8

г а б / г о л о н г 0.8

М е т и з ы 35.9 Канлмгкг

В е д о м о с т ь  с б о р о ч н ы х  о л е м е н т о ё

Марка
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Нел.

Нош/
е д .н г .

Приме.
чатт

4 £4-448-66 б а р а б а н  п р и В о д н о й

65634° - 30 1 34/. 0
a £4-/00 -64 б а р а б а н  н о м ц е В о й

6550-80 У /67.0
3 £4-/22-66 Н а т я ж н о  В и н т о в а я

6550-80-50 У e/го
4 £4-420-64 барабан оборотный

6540-60 г //2 0

S £4-/02-64 Рстимоопора желоб -
чата я Ж 65 г / го .0

6 £4- 444-64 Рол иноопоре/ нижняя
6 5 -1 9 44.0

7 £4 -/16 -64 Ролин детрленторный
Верхний А  г 650 a 3.4

8 £4-447-64 Ролан де/рленторный
нижний S  - 650 г 6.0

9 Редумтор
Ц а у -г о о -4 0 -г 1 -У 2 у /70.0

/О Злентродвиготель
4P/60S4/93 а/ - /5мВт. / /350

Н / 4 у / р т а

МД т о -70-44- 70-2. / / 40.0
/ г Му/рта

М У З Л -Р О -З дд  Ш -1 У У з г .о
/3 Тормоз ТК Г- 200 У 38.0
/4 £4-204-66 Снребон 6>Z65Q У г/, о
ts Рента нонВеиерная

О-гТД-ШО-650-3-4.5-2 60 8.3 м
/6 £4-20/-66 Устройство Выключа

/о/уее нанатное 8к *25м г 3.7

О б щ а я  м а с с а 3 9 4 2 . 0 н г

Лрийрзан

27Ж7Р

ru n
Ххмгр.
Рочотд

Мотляреб
Рбашяино if<vudj
ft/рыи/рб

гя. глеи. /7рохоро£- > 
Ps/Х.гр. Ta/oacoSa 
Сгамж Трифонова 
i/ м ж  Ерем ееба

~pl*£r

ШОУ

Дробильно - сортировочная сборно разборная ис/пояЕм//- 
производительностью 200 гые н лщебня ё год______

&2Lu.t4

ТЛ409-23- 6ШТХ

Вариант Е
йлбейер 5  е* В * $ 5 С 
Общ ий С и д

Стадия

РП
Вм£й
3 7

Лис.

Г и л р о тр о н сл у ть

Лаяаробар : Ф аранм яба. Ф ормат  Я  2
C&56X-/Y
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С х е м а  п р и В о д а .

1270 \

П родолж ение
Марка,
/703. О б о з н а ч е н и е И а и м е н о ё а н и е НйА

Нося*
едко

драме'
какие

/7 С та н и н а  над

лрибодной барабан. 7 9 6 .6

IB Стакана ло б  редуктор
и  гле к тр о д б и га те ль 4 8 5 .0

/9 С танина ла д  н а т я ж  -
к у  бинт о б ут 7 78.8

2 0 Ограждение при Sad-

нага барабана У 703.0

2 ! Ограждение н а т я ж  -

ни бинтобой 7 6 3 .0

2 2 Секция ограж дения

ниж них pop и к  о б в /3.0

23 Секция укр ы ти я

конбеиера &  - 6 5 0 3 7 60.7
г ч Рам а опорная 4 2 8 0

2 5 /Ураган 2 / 5 6

2 6 У го ло к 4 0 .8

2 7 П л а с т и н а 2 0 .8
2 8 Защ итны й л и с т 4 286.7

2 9 Ограждение му/р/пь/ НА 7 7.8

30 Ограждение концебего

барабана 2 7 .5

М етизы 33.0 Нонлмет

Общая масса 5 2 3 7 0 к г

имд.н*

В е д о м о с т и  сборсчм снж  з л е м ё н т о д

ГИП
И. нонтР
Hav.ord
Г/t. елец
'Р ук .гр .
Ст. имм

Абашкина
бары ш ей
/7рохор>0$
Тарасоба
ТршронаВа

Циж. Вренееьа

Ж*~Г.
/т$сшЦ

-4&3-

Я Р ?'

ТПА09-23- 63.68ТХ

5$

Марка,
раз. Обозначение ИаименоВание Кап

Масса
ед.кг

Прине-
нание

7 6 7-778'66 барабан прободной
6563 <Р 60 4 3*4.0

2 £ 7-/20-67 барабан кониебой
6550 80 t 767.0

3 £7'722-66 Натяжка бинтобая
65SO-80-8O 7 23/0

4 £7- 720-67 барабан оборотный
6540 60 2 7/2.0

5 £7-/02-67 Ролиноепори желоб *
4ШРНГЯ Ж 65 34 20.0

6 £7-744-67 Ролиноопора нижняя
65-1 /6 М.0

7 £7-746 67 Ролик дефоекторныи
Верхний 3=650 4 3.4

8 £  7-777-67 Ролик де/ряокторный
нижний В -650 2 6.0

3 Редуктор
Ц29-20О40-27-92 4 /70.0

/0 Злектродбигатель
4Л/32М 4УЗ л7-//кбг 4 03.0

// Му<рта
ААШ0О'7Ог4. /-70-г. 7 7 40.0

/ г Му рта
МУ В О-250'ЗОЛ' 7-384.i 7 73.0

73 Тормоз ТНС 200 7 38.0
/6 £7-204-66 Снребок 3 = 650 7 24.0
75 Лента нонбейерная

0-2ТРЧ00-650-3-4.5-г 02 8 3 ИГ
/6 £7-20/66 Устройстбо быхя/о-

аан/щее канатное {к-4/м г 4.0

4po6u/tb/io-C0pmupo6ow0p сборно ршбррмоя ус т  в наВка
лрош бебитель п о с т ы *  2 0 0 т ы с . м , щ е б н я  0 * * 2

__ Сго/о» Ласт Jfutmpp
Вариант Л

Намбеиер 8 (3 )  В  - 6 S О  
Общ ий Си д

РП 3 9

Гилротранслут*

Оороночс(а Фермат Л2.
‘-tu  К о Я -П /
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i

60

Общий вив

дроделж ение

С л ем а привода

Марко,
паз. Обозначение Наименование Вея.

Массе 
ед кг.

Яримо

/5 Станина под
рриводнои барабан 4 /40.0

/е Станина под редуктор
и еяектродвигатеяь 4 85.0

/7 Станина п о д
концевой барабан i 1790

/в С та н и н а  п о д
н а тя ж к у  винтову/о У 65.2

/0 Рсгнгсг о  нормой ✓ 2 4 7
г о Р а н а  опорная У 246
24 Ранга опорная У 3 3 8
г г Рам а опорная / 38. 4
25 Ограждение

праведного барабана / 84 0
24 Ограждение

н атяж ки вантовой У 52.0
25 Ограждение

концевого барабана 2 /0.5
26 Секция ограждения

нижние роликов /6 /3.0
27 Ррогон 2 69-8
26 Заи/итны и л и с т / 8 6 7

2 9 Ограждение конвейера / /44.6
30 Ограждение му р ты  О д / 7.8
34 Уголок 8 0 .6

М етизы 38.0 ВвНЛЯРКТ

Общая масса 3256.0 к г Привял*

1/мби*

Ведомость сборочмь/л м ом ент ов

М ер но
поз. Обол манемие М а и м е м а в а н и е Нал

Mecca
ед.нл

др а м е
к а к и е

4 Е 1 - Н 8 - 6 1 бара б а н  приводны/

6 5 6 3  Ф  - 8 0 4 3 4 / 0

2 . £ 4 / 2 0  6 4 б а р а б а н  к о н ц е в о й

6 5 5 0 - 8 0 4 467.0

3 £ / / 2 2  6 6 Н а т я ж к а  винтовая
6 5 5 0 - 6 0 5 0 У 2/7.8

4 £ 4 / 2 0 - 6 / б а р а б а н  о б о р о т н ы й

6 5 4 0 - 6 0 2 //2.0

5. £ 4 - / 0 2 - 6 4 Рояиноопоро желав-
к а т а я  Ж  6 5 /3 2 0 .0

6 £ 4 -  4 4 4 -6 4 Р о яиноопоро н и ж н я я

6 5 - 1 4 /4.0

7 Р е д у к т о р

Ц 2 У - 2 0 0 -4 0 - 2 / -9 2 4 /70.0

8 Э л е к т р о д в и га т е л ь

4 Л  / 3 2  S  4  У З  /4- 7.5квг / 77.0

9 М у ц р т а

Н А /0 0 0 7 0  / 4 70 2  / У 40 .0

/0 М у ф т а

М У В Л '2 5 0 -J Q -y . 4-38-j i У / 3 .0
/У Т о р м о з  Т М Г  -2 0 0 У 3 0  .0

/ 2 £  4 2 0 4 -6 6 Скребок В - 6 5 0 У 2 / 0

/3 Р е н т а  конвейерная

Л - 2 Т Р - /0 0 -6 5 0 -3 -4 .5 -2 3 / 3  3 м
/4 £ 4 - 2 0 / 6 6 У с т р о й с т в о  вы м янна -

н н ц е е н а к а тн о е  С к Ч З м 2 3 .5

ПИП КотЛЛРоб
Н-хоиюр
На yard
Гр. спец
Рум.гр.
Ст.ин?+с

Й&гщхаха
ftcrpnu/eS
/7pgjtOpo£~
Тарас oSc 
Трифонова
Ердпеебо

ш :
Jjxfcuji

m
^ 9 -Jh.1ь
ю *

ТПА09-23- 63.88ТХ
Дробильно сертиройочнар сборно ралНрно» цствмЫЬш 

ppoiAiбодитерьмос/п**о 200тыс г**ш*6мп f  гы/
Лас гавM L(сЛУ В а р и а н т  IL

Стадия

Мипвейир /О 3~ 650  
Обилии В ид

Пост
РП 40

Гилротранспуть

Вопиробол Яаромр#Ва Формат Л  2
________ <ул*Зг>ЧЯ/
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Схем а  привода

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е

Ма я » а , 
поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Код

Ма с с а  
е д . к г

П р и м е 
ч а н и е

«7 Ст а н и н а  л о д

П Р И В О Д Н О Й  В А Р А В А М 4 990

а С т а н и н а  п о д  р е д м и т о р

И  . Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь 4 №

<9 Ст а н и н а  под н а т я ж к у

В И Н Т О В У Ю 4 9141

20 Р а м а  о п о р н а я 4 47.1
24 Р а м а  опорная 4 254

22 Р а м а  о п о р н а я 4 27.9

23 Р а м а  о п о р н а я 4 310
2к О г р а ж д е н и е  п р и в о д н о г о

В А Р А Б а Н А 4 <218

29 О г р а ж д е н и е  н а т я ж к у

винтовой 1 50.0

29 Г е к ц и я  о г р а ж д е н и я

н и ж н и х  рол  иное 40 43.0

27 Се к ц и я  у к р ы т и я

К О Н В Е Й Е Р А  8 *4 0 0 гъ т

28 П р о г о н 2 1053

29 П л а с т и н а 2 1 5

90 П р о к л а д к и  п о д  р о а и к о о п о р ы

Н А  К Р И В О Л И Н Е Й Н О М  У Ч А С Т К Е 412 по н е т

3( Защ и тн ы й  аист 4 285&

32 О г р а ж д е н и е  м у ф т ы  НД 4 <51

33 О г р а ж д е н и е  к о н ц е е о г о

Б А Р А Б А Н А 2 81
М е т и з ы 723 КОМПЛЕКТ

О б щ а я  м а с с а  U k o .o w .

5
Ведомость сборочных элементов

Ма р к а ,
л о з . О В О З И А Ч С И Н Е Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

М а с с а

1 А . К Г
Пр и м е  *
Ч А Н Н Е

4 1 4 -  1 4 9 -1 4 S a p a s a m  П Р И В О Д Н О Й

$083 Ф - 400 4 I I 5 J

2 Е 4 -  1 2 4 - Й б Л Р А Е А Н  К О Н Ц Е В О Й

9050-60 4 205.0

3 Е4 -  423-94 Н а т я ж к а  в и н т о в а я

3 0 5 0 - 6 0 - 9 0 4 383.0
4» Е4 -  424-84» Б а р а в а н  о б о р о т н ы й

104(0-50 2 <4(1.0

3 £ 4 -10 2 -9 4 Р О А И К О О О О Р А  Ж Е Л О Б -

Ч А  Т А Я  Ж 5 0 27 410
8 Р О Л И К О О П О Р А  Ж Е Л О Б -

Ч А Т А Я  Ц Е Н Т Р И Р У -

Ю Ш .А Я  Ж 802D - ни 2 4010
7 Е4 -  444» -  94 Р О Л И К О О П О Р А  Н И Ж Н Я Я

$ 0 - 1 12 2 1 5

4 £ 4 -  447-94 Ролик Д Е Ф Л Е К Т О Р Н Ы Й

н и ж н и й  S * 8D0 2 I3.0

9 Р е д у к т о р

Ц 2 У *Л 5 Н -4 » 0 -2 4 -У 2 4 5200
40 З Д Е К Т Р 0 Д 1 И г А Т Е Л Ь

l i A M S k y i  А / - 1 5 м г 4 135.0

(4 М у ф т а

И Д 4/000 - 90-4.4 -  440-2.4 4 78.0

42 М у ф т а

М У В Л -7 / 0 -5 0 -1 4 -4 ,8 -1 .4 1 28.0

43 Т о р м о з  Т И Г - 200 4 310

<«« £4 -  2 0 2 -  59 Ск р е б о к  д в о й н о й  ЯШ 4 5 15

45 Л е н т а  к о н в е й е р н а я

Л - 2 Т А - 480-300-З -й .5 -2 75 40.3 И

41 £4- 204- 9 1 Устрой ство выключд-
Ю Щ Е Е  К О Н А Т Н О Е  ? * « 3 3 м 2 3 .9

Т Ш 0 9 - 2 3 -  6 3  в в Т Х

ДРОбИЛЬНО -  СОРТИРОВОЧНАЯ С60РНО-РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 200 ТЫС.М* Щ1ВНЯ в  год.ГИП Ко тл я ро в

I Пр и в я з а н
Н. КОНТР Аб а ш к и н а fo.il

В а р и а н т  I
СТААИЯ Аист

РП 4*2

Аистов j
Нач. ота . Ба р ы ш е в т в в т

— Гл с п е ц Пр о х о р о в

— Ран г р . Та р а с о в а

______1
Ы о н В Е И Е Р  44 В - 1 0 0  

Общий вид.
Ги п р о т р а н с п ы т ь... . Ст- инж Трифонова Vŷ v? j

1 Яйий ________________ 1 __ И н ж . Е рем еева _ _ _ _ _

к о п и р о м *  А р т е м о в *. Ф о р м а т

{у
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Х Ведомость сборочных элементов

Поз. Обозначение Наименование Кол,
Масса
едкг

Приме
чание

i IJ

i чцо
? Ыьй Ворт питателя 1 то
3

•1'Э1J
i V 416.0

и М8&й Порт питателя / Щ.0
S Самотек из подпито-

тел» на хон&ейео: / то
6 Самотек из подпита*

теяя на конвейер 4 У пор
7 Самотек из подпит-

теляно конвейер Т то
8 Торцевая секция лотка

конвейера В-800 / гт
9 Секция лотка

конбейгаа 5*200 г 2И.0
10 Станина под редиктор

и электродвигатель
пластинчатого питотел* 1 1332.0

11 Ш и 120 6:2200 1 SLO,
12 ЦголокШЗ*бб-200 11. 11
13 Лист S3 ИЮ *100 г 29.0
а Лист S31140*450 / 18.0

Метизы 80.0 комплект
Общая масса:5070.0кг

'  ШХотд. 
Г/, tofu, 
п*.»

TW1 Котл к pot 
Ккмтр. Машкино,

ООрЫШСиПриоров 
TqpocoSq яг~и*л

1&1л£ >

'Зро6и/шмо*сарг/шмвочмал сВорно •pQiSopHQp истамэйка 
производительность# 200 ты с, м* щ i  о** i  tod

ТПА09-23- бЗ.бвТХ

Вариант Tt //
Узел истоиоЗки Л пи терпел*Л 1 • г5-60

С/по9б0
РП

Копа/.

ЬетЩстоб

Л и р е р

п т п р л с г н т ь

ФормртЛ

!

]

CjX'O&X* & /
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ТП409-23- 63.МТХ

р̂ибмзом: [Н*омг0. 1yldaauuma \№*и«\и м
№ЗШ ШШШШ 1Ш £ Щ Щ 1
fh С/>сц. /7/Эо*о?ю£

— Р**-*Л Га/лоСоОс* jfuZui
Г ~ ~ Cm и*шГрифОноРц Uw* L̂,
1 U»6Pe 1 Онж. булгочемхо

пробильно сорти/м&о*ма* ебфрнарыёермаа уста*»Л#0
/)р»ил6о£ите»ё костью 200 тыс. М*щебня / со#

Сто& »  Л и с т  Л и с т е /
fiapuOH/n I', И

|  Млел устсто & м и  дробило* 
СМД ■ /09

РП 47

Гипротрстслуто

Ко/шра&гл- 2>ope/iu*tSa Формат ДЛ.
ер>рл^,*~‘
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ЯЩ
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I
i=S

т о

..... ......... - - - - + * '

Г0СТ77$г-7О Ведомость сборочных элементов
Марка,
поз. Обозначение Наименобание кол.

Масса
ебкг

Приме
чание

1 Самотек сконбейера1 1 5540
г Лоток тбейера Z 1 т.с
5 Секция лотка

тбейера & *300 1 265,0
Метизы 2,3 КОНШТ

Общая масса /279.1кг

КомбейерI 
Ь --т У

560

Ц
Г

J I

7ЩШшГ н. контр. 
начШ
ti cm. 
Pm .ip -
Сг шик.

шмро$
Шейнина
барышедПрокороЬ
тараща
Трифонова

ЗРКЗ£
Ший

Т Г К 0 9 -2 3 - 6 3 .8 8 ТХ
Аробильно-соргиродочная сборно- 
нШа npouim m im ocm to m u,

......  ~ .... 1 ... 'craeuflJucm
Вариант f j

Узел перегрузки с 
тбейера 1 на тбейер2

те ист 'ООтысн* щебня
Шш

РП 49
ГИПРШРЛШТЬ

широбах Жрер формат Й1
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HatStuealh 
В-650

ь , Палец его
£ - х / * г —

Ведомость сборочных элементов
П о р к а ,

Р О З . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н а б а н и е Нол.
Масса

е д .к г-

П р и м е 
ч а н и е

1 С е к то р н ы й  J a m  С о р 1 Н Ь .0

М е т и з ы 4.0

О б и та я  м а с с а  4 4 5 ,0  н г . /О Г О С Т 8240- 72шьеялер стттвсгттгтз

ТП409-23- 63.88ТХ
J{po6ujfkHa сортировочная сборнаршНрна» ucmm
дромоодо/пельнлсты* гоО/пьх.и*щебня 8  *о2

В а р и а н т  1 , М
У с т а н о ё к а  и & т ё о р а  

б у н к е р а  а т с е ё а ё

Нопиро&ал: 'Ъоромчеба

Сгвд̂я
РП

Лист Juemai
5 0

Г и п р о т р а н с л у т ь  

Формат В£
*у>А>Ур/'



Ти
по

ёо
и 

пр
ое

кт
 4

09
~ 2

3-
 6

3.8
6 

Ал
аб

ам
 JL

1

В

О б щ и й  В и д

Схема приёода

Продолжение

Марна,
п о з . О б о з н а ч е н и е И а и м е н о В о н и е Коя.

Ноеса
е д .н г

Ирине-
ч о н и е

/6 С т е ш и н а  п о д

п р и б о р н о й  б а р а б а н / г з г о

/7 С т е ш и н а  п о д  р е д и н -

т о р и  ялгм тр е дб и го те яя У з ю .о

/8 С те ш и н а  п о д  н а тл ж м у

б и н то б ум з / /520
/9 Р а н а  о п о р н а я 8 ы. о
го О гр а ж д е н и е  н а т я ж  -

н и  б и н т о б о й 1 60.0
г* С е м и и л о гр а ж д е н и я

ниж ним  р о л и м о о п о р 38 /3.0
г г П р о г о н г 2 22 .9

гз З а щ и т н ы й  п и  о т у /9/0
г* О гр а ж де н и е  м у р / т /  Н А У 9.0
*5 О граж дение/п/ф ты  Н О 8/1 У 3.0

М е т и з ы 690
Общ ая масса 5510.0 мг.

Ведомость сборочных элементов
Мерка,
паз. Обозначение Наименобание Кая.

Масса
о д и н .

И р и н е .
мание

1 € 1 -/1 9 -6 1 б о р о д а м  п р и б а д н а й

8063Ф -/00 1 5 6 5 0

& £7- / г з -б / Н а т я ж н о  б а н т о б а Я

80S0-6O-SO 1 089.0
3 £ 1- /еу-69 б а р а б а н  а т н п а н Л  -

hhx4u u  в о з г-s a 1 /2 5 .0

9 с у / о г -61 Р о га н о о п о р а  н с  е л о  б -

ч а т а я  Ж  8 6 /£ 9$.0
S Р а ли н о о п о р а  ж е л о б -

ч а т а я  у е н т р и р у -

т щ о я  ж в о го  н ц 1 т о
6 €1-/8366 Р а л и н о о п о р а  ж е л о б -

ч а т а я  a n q p m u *  u p  у  -
/ощ егя н о р м а л ь н а я

Ж 8 0 г 0 Р Н 9 907
7 £ 1 -1 1 4 -6 1 Р а ли н о о п о р а  н и ж н я я

80 1 /о 2S .f
8 £ 1- И 7 -6 1 Р о л а м  д е ф п е м т о р  •

н ь ш  н и ж н и й  В -  8 0 9 г /3.0
9 Р е д у н т о р

ц г д - г о о - 9 9 г / - н е У /7 0 .0

/О З п е м т р о д б и г а т е л ь

4А /6964 УЗ M /ShBt У /3 5  0
а M y tp m a

М 9 & /1 -7 /0 -3 0 - й. 1 4 8 Ц У з га
/г M y tp m a

НА2500-90-11-70-г 1 У 9 5 .0

/з Р е н т а  м а н б е и е р н а я

0 2 7 6 -/0 0 -8 0 0 -3 -4 .5 -г 98 /0 .3 м
/9 €  у г о г  -66 Смребан д б о й н о й  - 8 0 0 У 6 0 S

iS £ 1 -г о / -е б У с тр о й с тб о  б ы м л/с-

, vateu/ee н о  н о тн о е  2*23* г з.7

XonupfSaA: 0црШМ/4о. Ф о р м а т  р д



Ти
по

до
й 

пр
ое

кт
 4

0
9

-2
5

- 
o

sm
 

Ал
ьб

ом
!



73

ю«о

!

*

Общий 6ид

Схема привода
по /ч

Продолжение

бвлгП/бкШд 
rm  7798-70

Марна,
поз. О б о зна ч е н и е Наим енование Иол

Масса
едка.

П р и м е -
нание

/7 Е 1  г о / -6 6 Устройство выключаю-
щее накатное в к: 23 м г 3. 7

18 С т а н и н а  л о б

приводной барабан i 99 6

/9 С та н и н а  под редук-

тор и электродвигатель / //г. б

20 Станина под н атяж ку
винтовую 1 86.0

2! Ограж дение нравов

наго барабана / /2/0

г г Ограждение н а т л ж -
ни винтовой / 500

23 Секция ограждения

нижних роликов в / з о

гм Секция укры тия
конвейера В  =800 47.8

8 S Прогон г 2 0 8

26 П ла с ти н а 2 о. в

А7 З ащ итны й л и с т / m s

28 Ограждение ми/рты ИА / /5 8

29 Ограждение концевого
барабана 2 7.S

— М етизы 544 Конппем.

Общая масса 5467.0  мг.

Привязан

ш

Ведомость Сборочных элем ентов

РМ ТГмяямб
НкокгЛ

Слепец.
Рикгр
Cm и нж

Рбашкима
НоУ-втд варншев

Лр0*ол°е-г
Tapacota 
Трифонов 

Цнж. Еремееёсг

Марна.
поз. О боз начение Н а и м е н о ва ни е И т

Массе
е д т

драме
какие

1 £ 1 / / 9 - 6 1 барабан приводной

20539* /ОО 1 505.0
г £ 1 -/ 2 / -6 4 барабан концевой

8050-60 1 205.0
3 £ 1 / 2 3 -6 1 в а тлж к а  винтовая

8 0 5 0 -6 0 5 0 1 289 0
4 61-/2 /-64 барабан оборбЬ/ый

804 0-56 2 /48.0
S £  1-юг 6/ Роликоопора ж е ло б  -

читая Ж  80 /5 ч/.о
в Рапимоопора ж ело б  -

ч итая ц е н тр и р ц -
ющая Ж  8020-/Щ 1 /00.0

7 Ролиноопора ж е л о б  •
катая амортизируй

ющая нормальная
Ж  802 а Я Н 3 40.7

8 Е /-//4 -6 / Рапимоопора нижняя
8 0 -1 9 26 . S

9 £1-117 61 Ролик веерлекторный
нижний В =800 2 /3.0

/О Редуктор
i(29-3!5 Н 40-21-92 / 520.0

Н длемтродвигатель
4A/SOS693 Н -/б к в г 1 /35.0

/2 М у/р та

Н Д Ш 0-9О -/.1 -П 0 -г.1 1 78.0
/3 М у/рта

/1980-7/0-50-6.1-48-1.1 1 28.0
/4 Лента конвейерная

Л-2ТЛ-№0-800-3- 4,5- 2 S3 /0.3 м
/5 £1-202-66 Скребок двойной 800 1 6В. 5
/Б - Тормоз Т Н Г -2 0 0 1 38.0

ж & .
ли.It.t*

ТП409-23- 63.88ТХ
ЖроЬилъно сортировочная сбврно-ршЬо/мо» устембяо 

лроиз1оОительностьн/ ЭРО/mte.м.щебмш б е * д  _

1бавоя\4/ю я»\Акст ов

В а р и а н т!,Е
Нонвейер2  В  * 800 

О б щ и й  в и д

Р П S3

Г и п р о т р а н с п у т ъ

Флрнот £2
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УгОМхБ-Т$‘75*,ЖВ»7г1 Гт& пегаш

£ -£

и - и  « и ™полоса £т  ЗГ0СТ£35-74

r r t n
...J.iiAfk..mi.

' l l  I I I
Ч к

I 3

БолтМ#<г$58
ГОСТ 7798-70

1 ~ f " T ~
-------

i
j1

1
1

_ _ L

1

50

л-д
Bd/tm откидноцМб*Л5'1 
ГОСТ 3033’ 79

ШгГ)Г18*г$%

БолтМ20*Ю0.58 
ГОСТ 7198’70

Пплат.п̂ о тс гт -Т бу

Ъ»5
Уо т оса конЗейера

К онвейер 2  6 * 8 0 0  
У з л ы

KonupoCqjt: Jfvpcp
гипгатншшть
Формою J 2
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Схем а привода

/у

2/82S

0860

jQ.OOO

Продолжение
Марка,
поз. Обоз начение Наимем оВание Вол.

Масса
едко

Приме
чание

/7 Е  у - sot- ее Устройство дымлю-
кающее канатное вк=23м 3 3 . 7

/3 Станина под
приводной барабан / 99 0

/0 Станина под натяж  -
н у  винтовую У 86.0

г о Станина под редук -
тор и электродвигатель У 85.0

at Ограждение привод-
ного барабана У т о

за Ограждение натяж  -
ми вантовой / 50.0

аз Семуия ограждения
нижним роликов 6 /3.0

зч Секция укрытия
конвейера В ш800 /б 47.8

35 Прогон 3 го. з
36 П л а с ти н а г 0.8

37 Защитный ла с т / /906

38 Ограждение муфты ИД У 9.8
3 9 Ограждение концевого

барабана 3 9.0

Метизы st. г Наймет

Общая масса 49320кг.

ШГ.

Ведомость сборочных зутемемтад

гнп
Мженгя

вютяеб
Чауотд
Глслец
РУ*зр
См инж
Цнж

болышев

Тдрс/соба
Трифонова
СренеевеГ

>£:i
ш .
ш '*А

ЛЦ-.(ФЛЧ

ТП409-23- бЗ.ввТХ

Марка,
поз. Обозначение Наименование Ш

Мосса
ед.кг

Приме
чание

/ £4-449-64 барабан приводной
8063СР-/00 / 5650

3 £  4- /21-64 барабан концевой
8050-60 / 395.0

J £/-/33-64 Натяж ка винтовая
8050 60-50 / 3890

4 £ 4 /3 /6 4 барабан оборотный
3040 50 г /48.0

5 £4/03-6/ Ролиноопора желоб-
катая Ж  80 /5 4/0

6 Роликоопоры желоб -
катая ц е н тр и р у-
нищая Ж  80г0 НЦ 4 /089

7 Ролиноопора желоб-
катая амортиз up У  -
ющая нормальная
Ж  в030 П Н J 407

8 £4-//46 4 Роликоопора ниж -
няя 8 0 -1 9 26.6

9 £4-447-64 Ролик дефлекторньш
нижний В -800 з /3.0

Ю Р едунтор
цгу-гоо-40-г/-ы з 4 по.о

Н Электродвигатель
4П/32М4УЗ П- 4/мвг / 93 0

/г М у<рта
КД2500~90-14-70-3.4 4 45.0

/3 Myqoma
МУ в л-гзо-зо-и. 4-381.4 У /3.0

/4 Пента конвейерная
/1-2ТР -/0Q-800-3 -4.5-3 S3 /из м

/5 £4-303 66 Скребок двойной 800 У 66. S
/6 Тормоз ТК Г -200 / 38.0

Аробилбно сортиробсчнор сборне разЬ/рмз* истомдбна 
прошбеЛ/яллзнее/пыс 300т Ж  м* щебня j /ва-

Ц П !  итйлишеМ \Aucmaf 
В а р и а н т  JL, i i  р р  j-$

Нон Seu ер J  & х800 
Общий Вид Гип pomp оисп уть

ФорнотХВ
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Продолж ение

Схема ppt/Soda

F #
4опi&  Ф 2 6

©

4оаР. Ф/8

3 2 5

В и д  Р  
подернуто

л  ff0 C r/$903-74Лзет С1Л rae7S3§ 79

ГО СТ  7 7 9 8 - 7 0

• $№ % № № * -

Марна,
паз. О б о з н а ч е н и е Наименование Кб*.

Mt.,1пВГК7
е ё  н е

Приме
чание

/7 С т а л и н а  п о д

п /н ^ё о д н о и  б а р а б а н У 9 4  е

/8 С т а н и н а  п о д  р ю д ц м -

map иглен/яроддгготелъ У 0S.O
/9 С т а н и н а  н а д  м я те ж  -

м у б и н т  обую У 73 У
30 Ограждение прибод-

н о е о  б а р а б а н а 7 /00.0
2 / О гр а ж д е н и е  н а т я н с  -

н и  б и н т о б о а У S 3 .0

г г С е к ц и я  о гр а ж д е н и я

н и ж н и х  р а л и к о б S /3.0
г з

<
С е к ц и я  у к р ы т и я

к  о н  Sea е р а  B -6 S O 3 3 40.7
34 П р о г о н г /в. г
3 5 Угоном а о-в
3 6 /7я и с т и н  а г 0.3
3 7 З а щ и тн ы й  л и с т У гзо.4
гв Ограж дение нур еш  X X / 7.8
3 9 Ограждение ненце б е ге

б а р а б а н а г /3.0
М е ти з ы 30 Конпяехт

Общ ая масса 4470.0 кг

43 s  о т  оси конВейера

П ри В язан

икВд*

В е д о м о сть  сборочн ы х э х е м е н тд &

РИ О  Нояглмооб

tiovomd
Га  елец.

С г .и н ш

Н.Квмтр Дбашхина

O/toxopaS.
Тсг/юса&а
ТрифОнсСа

1/пэк. \£ренееёа

Марна,
лаз. Обозначение Наипенабание Мая.

Масса 
её, ке.

Приме
чание

1 б  / - / / 3  - 6 i б а р а б а н  п р и р о д н о й

В З б З Ф -З О 7 34/. 0
3 б  7 - / 2 0 - 6 / б а р а б а н  к о н ц е б о й

3 3 S O -8 0 7 767.0
б б  4 -/ 3 2  6 6 б с / т я ж к а  б и н т а  б о я

6 5 5 0 - 6 0 5 0 7 217.0
4 £ / - / 2 0 6 / б а р а б а н  о б о р о т н ы й

6 5 4 0  6 0 2 //2 .6
S 6 7 / 0 2 6 / Р о л и к о о п о р а  ж е л о б -

ч и т а я  Ж 6 5 2 7 2 0 .0
6 £ / - / / 4 - 6 7 Р о л и к о о п о р а  н и ж н я я

6 3 -  1 /3 /4  0
7 б / / / 6 - 6 / Р о ли к  д с щ ле м то р н ы й

/В е р хн и й  В  = 6 5 0 4. 3 .4
е £ д - 7 / 7 * 6 / Р о л и к  д гд а лгк то р н ы й

н и ж н и й  3 - 6 5 0 2 6 . 0
S Р е д у к т о р

Ц 2 9  3 0 0  4 0  3 /  у г 7 /1 0 .0
/О Э л е м тр о д б и га /п е ло

4 Х  /3 2  М  4  У З  У -  7 /к б т 7 9 3 .0
// Р / ц ц о т а

X X /О О О ’ 70- 7 .7 -7 0 -2 . 7 У 4 0 .0
/ г М у ф т а

М У З  О -2 5 0 -3 0 -П . 7 -J 3 I- 7 У /з.о
/ з \ 1 У 3 8 . 0
/4 б 7 -3 0 4 -6 6 С к р е б о к  3 - 6 5 0 / 2/. О
/ 3 б е н т о  к о н б е й е р н о я

б з Г Х -/0 0 ~ $ 5 0 -3 - 4 .5 -2 76 0 .3 м
/6 L £ 7 - 3 0 / - 6 6

J1

чаю щ ее к а н а тн о е  /к  -JJh 3 3 .8 ______i

же;
w £
s
ш

&IL
1*зк

ТПА09-23- 63.88ТХ
ppoujoodumeAkMOcmbKi opaj6cfiHO* устанодка тис rtJuf e4*M беоО

В а р и а н т  1, Л

Х о н 6 е й е р 4 (б ) В  - 6 5 0  
0 3  И 4 и  а  б  а д .

йеён.
ВО

J/ucm Хисгоё"
5 6

Гилротранслуть

X oau/ю Во а : ТкрвтнеТв. Формат Ре
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Вед ом ость сборочных э л е м е н то в
М а р к а ' 
поз. Обозначение Наименование Кол.Масса 

е& к г
П ри м е
чание

/ Б а к f 1 6 5 . 0

2 Р а мо 1 200.0
3 Т р у б а  4 0 * 3  Г О С Т  8 7 3 4 - 7 5 7 £ 7 м
4 Труба 32*3 ГОСТ8734-75 I S 2.J м
5 Труба 2532.5 Г О С Т  8734-75 5 44 м
б В е н т и л ь  Д? 3 215  к ч 18 п

Г О С Т  3 08б'74 3 £1
7 В е н т и л ь  Д у 2 0 15нч 18п

Г О С Т  9 0 8 6 - 7 4 3 0.9

Техническая характ ерист ика

/. Н аз н ач е н и е -  г и д р о у п л о т н е н и е  д робилк и
кмд - n s o  г р  6 период р а б о т ы  

при м и н усо вы х т е м п е р а т у р а х .

2 . В м н о е т ь  б а к а , л — б8 0
3. Р а б о ч а я  ж и д к о с т ь  — о т р а б о т а н н о е  м а ш и н н о е

м а с л о .
А . Н а с о с  ( 1  р а б о ч и й ,

1  р е зе рвны й) — в т - г А я

5 . П р о и з в о д и те л ь н о с т ь , л / м и н - 3 0 - 3 5
6. М о щ н о с ть  э л е к т р о д в и г а т е л я ,  н б т  - 3

rv n К о т л я р а б
ff. к о н т р . Ябошнина Ш ^ 1 М Л
fto v .o m o . 
f t . с п е ц . 
Р у к  г р .  
Р у к Т з р .

6а рышеб~ Ш и » « 4 Y

Прохорову
Тарасова & £ ?
Плясоба~~

Копировал

ТГК09-23- 6Ш ТХ01
М а с л я н ы й  б а к  

п ы л е в о е  о з а т в о р а .  
О б щ и й  в и д .

Опадал Масса ММрв.
Р П 365 9:26

Л и с т i U u m o t  1

ГИПРОТРАНСПУТЬ
ф о р м а т  В 2

cy>Wv*-p/
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Вед ом ость  сборочных э л щ е н то б

Марка, 
поз. Обозначение Наименование Кол.Масса

ед.кг
Приме
чание

/ Парнас 1 54Q0
2 Стены 1 2Ш5.0
3 Пол 1 7<0.0
4 Потолок 1 77G0
5 Крыша 1 285.0
6 Дберь /38.0
7 Окно 2 1240
3 Перегородка 1 278.0
Э кронштейн 1 6.0
10 Жалюзийная решетка 2 3.0
JJ Глушитель 1 <00
/2 Глушитель i 160
13 Метизы 600 комшкш

Общая масса 537йбке

Техническая  характ ерист ика

1. К о б и н а  п р е д н а з н а ч е н а  для у с т а н о б к и  н а  о т 
к р ы т ы х  п л о щ а д к а х , с целью защиты рабочих 
б р о б и л ь н о - с о р т и р о в о ч н о й  у с т а н о б к и  о т  6р е д к о г о  

б о з д е и с т б и я  ш у м а  и п ы л и .
2. С н и ж е н и е  у р о б н я  ш у м а  до 7 5  д о , п р и  ш у м е  

с н а р у ж и  к а б и н ы  ( 0 0 - н о  д а.
Температура б кабине 

при температуре наружного воздуха
+ 18*0

зимои - 30*0
летом + 27*0

Площадь рабочего отделения кабины 
Установка кондиционирования воздуха

3.7 М*

кондиционер 6K-J500
Общая масса кабины с установкой

кбндиционирабания воздуха 5500  кг

ГКП Котляроб
Н. контр. йдашкина

ВарышёЬ т 1и/ LММ*Нан. ото.
Гл. cnetL 
Рук, го. 
Рук. го.

Промроо
шшеооа
Ллясоба

Т Л Ш - 2 3 -  6 Ш Т Х . 0 2

Звукоизолирующая
кабина

Общий о ид__

Копировал СысаеКа

125ШНЗ 1
РП jSSCOj 120 

латгЦистоВЗ’ 
ГИПРОТАШОТЬ 

Формат Я2
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Рубероид Брус деребянный

ТПМй-а- ИИ  T X D 2 J r 1
Копировад  ^рт«ио6в Фоним Л |

орЖЖр/„.

Ш
 о

*

Типовой проект 409-23-63.88

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

