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V Содержание альбома # * ! * / ,  « г

1 ш§ Наименование листа Стр.
Н а с т» К У

1т~* Общие данные {начало) 4
4т-г Шаме данные (окончание) 5

Вариант Л
км-з Техническая спецификация металла я
М -4 Техническая спецификация металла г
ММ-5 Техническая спецификация металла е
КМ-6 Техническая спецификация м еталла 9
«М -7 Техническая спецификация металле Ю
ММ'З Техническая спецификация металла«0

ui на лестницы и ограждения 11ч»
КМ-9 Техническая спецификация металла!J><\i на лестницы и ограждения 12

1емче Техническая спецификация м еталла
| , на лестницы  и ограждения. 13

1ем-н Ведомость металлоконструкции
по Видам профилей. 14

1т-ш Шел цстаноВки грохотов М и  N В

а, Схема расположения марок 15
КМ-13 Узел устаноВки грохотоВ МУ и MS

Марки £/+£6 16
КМ44 Узел установи грохотоВ МУ и М2

Марки £1* £6. Узлы  1+Б 17
КМ45 Галерея конвейеров М4,М6

Схема расположения марок 19
КМ46 Галерея конвейера 8  N4, N6

Схема расположения марок
Разрезы. 19

КМ-17 Галерея конвейера MS
Схема расположения марок 20

КМ-16 Гаяерея конвейера М7
Схема расположения марок 21

КМ-19 Схема расположения лестниц
ограждении. Спецификация. г г

КМ-20 Схеме расположения лестниц и
ограждении* Спецификация. гз

КМ21 Схема расположения лестниц и
ограждении. Разрезы. 24

Вариант Ж
КМ-22 Техническая спецификация металла 25
КМ-23 Техническая спецификация металла гб

UpoBkчтение
м -н
А т Наименование л и ш и С тр .

КМ-24 Техническая спецификация металла г г
т -г в Техническая спецификация металла 2 8

m -гб Техническая спецификация м етам и 2 9

КМ-27 Техническая спецификация металла 39

т -г м

II

з /

т е я Техническая спецификация м еталла
на лестницы и  ограждения. 32

КМ-30 Техническая спецификация металла 33

на лестницы и ограждения 33

КМ-31 Техническая спецификация металле
на лестницы и ограждения 3 4

КМ-32 Ведомость металлоконструкций
по Видам профилей 35

т -з з Узел установки грохотоВ М1,МЗ
Схема расположения марок 36

КМ-34 Шел установку грохотов Mi, ЫЗ
Схема расположения марок
Разрез 1-/1 з -з 37

т з 5 Узел установки грохотов МУ, М3
Схеме расположения морок
Разрез 4-4. Узлы /14 36

КМ-36 Узел установки грохотоВ Mi М3
Маркин/Hiн. MSI НЮ 39

КМ-37 Узел установки грохотав
Марки М51М7 40

КМ36 Узел установки грохотов М1, М3
Марки Н1, Н1н, Н81Н10. Узлы 1*4 41

КМ-39 Шел установки грохотов N2.M4
Схема расположения марок
Разрезы 2-2 3 -3 42

КМ-40 Узел установки грохотов N2 и N4
Схема расположения марок
Разрезы 14; 4 -4 } 5 -5 ,6 -6 43

км ы Узел установки грохотов М2 и Л/4
марки ЖУ*Ж4;Ж Н, Ж 12, Ж 16
У зе л 7 44

КМ-42 Галерея конвейра М4а
Схема расположения морок 45

КМ-43 Галерея конвейера М5 *
Схема расположения марок 46

КМ-44 Галерея конвейера N7

w
t

Продолжения
4ММ*
Вкяяв Ноименование л и с я т Стр. |

Схеме яаспояожет/я мапок ♦ 7  (!

№46 Гшаяяоя конвейера М$,Н9 !•

Схож расположения марон 48 | ;

НМ-46 Галерея хоквейеяа мв, N9 , \

Схема расположения маоок - I
Р и т м 40 !

НМ-0 Галерея конвейера МП ■ i

Схема расположения марок в* I
КМ-46 Шея установки дробилки KMA tfSBre

Схема расположения марок
ШОтМ. 3.080; 5,200 51

КМ-46 Узел установки дробилки КМА-IfSQre
Схеми расположения марок !

на о т*  з. 08о; j .  4so. Узлы. 52
КМ-56 Узел установки дробилки К  МД-17SOг к

Марки пн/76. Узлы. S3 |
КМ-51 Пульпонасосноя. I

Схема расположения укрытия. Узлы. 54 \
KM-S2 Пульпонасосноя. МаркиПЦП1М1Д2 55  !

НМ-59 Узел установки классификаторе 1КСЯ-15
Схема расположения морок. 56

КМ-54 Узел установки классификатора ЩСН-15
Марки М1, м/н, МЗ+М7 57

КМ-55 Схема расположения лестниц и
ограждений 58

КМ-56 Схема расположения лестниц и ...
ограждении. Спецификация 59

КМ-57 Схема расположения лестнц и
ограждении. Спецификация. 60

т-5 6 Схема расположения лестниц и
ограждений. Разрезы. 61

У & с ть  2
В а р и а н т  Т , й

КМ-59 Загрузочная эстакада.
Схема расположения марок. Узлы. г

КМ-60 Загрузочная эстакада. Марка А У 3
КМ 61 Загрузочная эстокада. Марка А 2 4
КМ-62 Узел установки питателя 1-15-60

Схемы расположения марок
на отм. з,500; 4 ,ш ; 6, Ш 5

КМ-63 Узел установки питателя / - 15-60

Формат А 2  !
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Схема расположения марок.
Ра зр е зы  4-4; 2 -2 .  У з л ы  4.2. 6

км-§4 НЗЕА УСТАНОВКИ ПИТАТЕЛЯ 4- 45-60
Схема расположения м а р о к

Разрезы  3 - 3 , 4 - 4 .  Узел 3 . 7
K H - il Узе А УСТАНОВКИ ПИТАТЕЛЯ 4-48-10

Схем а  расп о ло ж е ни я  м а р о к . Узлы 4 *7 6
КМ-68 Узел установки  питателя 4 - <5*60

Схем а  располож ения  марок. Узлы  8 -ю 9
К И-67 Узел установки  питателя 4 - is -so

Мар ка  Б4. Разрезы  4 -4 ; 2 -2 . 40
КМ-68 Узел установки  п и та те л я  4-15-60

Мар ка  В4. Разрезы  з - з * 8 - 8 44
КМ -й У зел установки  пи тателя  1-45-60

Ма р ки  62 + 69. 6 2 4 ,6 2 2 , 628 12
КМ-70 Узел у с т а н о в ки  питателя  4 -45-60

Ма р к и  6 /0 ,6 4 2 ,6 4 5 ,6 2 3  + 627. Б29 43
КМ-74 Узел установки  питателя  4 -45-60

Марки  644 ,543,614.6 /9 44
КМ-72 Узел ус та н о вки  д р о б и л ки  СМД-440

Схема расположения марок

Ра з р е з ы 45
КМ-73 Узел ус та н о в ки  д р о б и л к и  См д -440

Сх е м а  располож ения  м ар о к
У зл ы 46

КМ-74 У зел у с т а н о в к и  д р о б и л к и  СМД-440
Ма р к и  В 4 г В 6 , в - 8. Узлы  6 - 7 47

КМ-75 Узел у с т а н о в к и  д р о б и л к и  СМД-440
Ма р к и  В 4 ,В 2 ,В 4 . У з л ы  4 + 5 43

КМ-76 У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  СМД-409
Сх е м а  распо лож ения  м а р о к .
Ра з р е з ы  4-4  * 3 - 3 49

КМ -77 У зел у с т а н о в к и  д р о б и л о к  СМД-409

П р о д о л ж е н и е

Ahctoi Н а и м е н о в а н и е  а и с т а Стр.

Схем а  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к

УЗЛЫ 4 г З 20
ХМ-7| Узе л  у с т а н о в к и  дробилок СМД-409

Ма р к и  Г4,Г2,Г2Н,ГЗ. 24
КМ- 79 Узел  у с т а н о в к и  д р о б и л о к  см д-409

И А . к  и Г Ц .П гН -Г Э п

КМ-30 Галерея  конвейера

Схем а  расположения м арок 23
КМ-34 Гааерея ко нвейера  и з

Схема располож ения  м а р о к

У зел 7 24
КМ-12 Галереи  к о н в е й е р а , у з л ы  4.3,6. 25
КМ-83 Галереи  ко н в е й е р о в . Уз л ы  8,1.42,14 26
КМ-86 Галереи  к о н в е й е р о в . У з л ы  44.43 и 45 27
КМ-85 Галереи  ко н в е й е р о в

М а р к и  k i , и г , к 7 . к § 28
КМ-86 Галереи  конвейеров

Ма р к и  к з , к 4 , к в , к 2 « 29
КМ-87 Га л е р е и  к о н в е й е р о в

Ма р к и  к б , к з з , к з 5 ,к з б ,к з 7 30
КМ-83 Галереи  конвейеров

М а р к и  к 4+ к 8, к з з , к з $ , к »ь

у з л ы  4 +8 34

КМ-89 Галереи  конвейеров

Ма р к и  К4 +  К 8 .к з з ,к з 5 ,к з в
UsAbl 9ЯЙ  ; f t - 4 8 . 32

КИ-30 Га л е р е и  конвейеров

М а р к и  к  и  +К45, k i 7 ,k 49. Узел 5 33
КМ-94 Галереи  ко н вейеро в

Марки К 44 *  К 45,К 47, К49. УЗЛЫ 4*7 34
КМ-92 Га л е р е и  к о н в е й е р о в . Опора к  46

Сх е м а  располож ения  м а р о к 3 5
КМ-93 Га л е р е и  к о н в е й е р о в . Опора к 46.

Пр о д о л ж е н и е

й*й*
Аистов H a h m e h o b a h u e  л и с т а Ст р .

у з л ы  4 6 *4 1 .4 31
КМ-94 Галереи ко н вейеро в . Ма р ка  м 4

У злы  4*4 37
КМ-95 Галереи конвейеров

Ма р к и  м г.-м з . 36
к м -96 Галереи ко н вейеро в

МАРКИ И 4. М 2 .м 3 , узл ы  5+42 39
КМ-97 МАРКИ 0Г4 + 0П0 40
КМ-98 Бункер  отсевов

Схемы  ра с п о ло ж е н и я  м а р о к 44

КМ-99 Бу н ке р  о тс ево в

М а р к и  Д 4 .Д 2 42
КМ-МО Бункер отсевов

Ма р к и  Д З .Д 4 4з
КМ-404 У зел устано вки  грохотов

Схема  расположения марок .элементов

УЗЛЫ 4 * 7 44
КМ-Ш2 У зе л  у с т а н о в к и  грохотов

Ма р к и  ж 4 ,Ж 2 . ж 4 . ж 4Б
У зл ы 45

км-шз Узел  уст а н о в ки  грохотов

Ма р к и  ж б  + ж ю .  Узлы 46

КМ-404 Узе л  у с т а н о в ки  гро хотов

Ма р ки  ж 13+ж 15,Ж 17,*40. Ж 1зн  Ж 45н.
У зл ы 47

КМ-405 Системы  оборотного и повторного

ИСПОЛЬЗОВАНИЯ воды

Схема  располо ж ения  м а р о к  навеса

Ма р к а  П&. Узел  „  4 !

Эл е к т р о т е х н и ч е с к и й  к о м п л е к с .
Сх е м а  рас п о ло ж ени я  б а л о к

В к а н а л а х . Уз е л  2 . 49

К о п и р о в а л ; ^ р ш е м о ^ а  Ф о р м а т  А 2
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Ш *ш п  ссылочных и  п р и л а га е м ы *  д о к у м е н т о в

ВвизмАНщ ие На и м е н о в а н и е Ви Ы1и и мфФЦРЛФ ̂ИИВ Mf Ш

Ссылочные _ а и ш ш о д ,
4.000.0-1 ЯЬИМ Стальные лестницы , площадки

стремянки и ограждения.

В едомость рабочих ч е р те ж е й  о сн о вн о го  к о м п л е к т а

Аист На и м е н о в а н и е Примечание

i Общие данные { начало) .
г Общие данные { окончание).

В а р и а н т  I .
3 Техническая спецификация м е т а а а а .
н Техническая спецификация н е т а л а  а .
5 Техническая спецификация металла . .
8 Техническая спецификация м е т а л л а .
7 ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА.
8 техническая спецификация  м етаааа

НА ЛЕСТНИЦЫ и ограждения

9 Техническая спецификация м еталла
на  лестницы и ограждения

40 Техническая спецификация металла

на лестницы  и ограждения
41 Ведомость металлоконструкций по

видам профилей .
42 Узел  установки грохотов tJ tj и  й ’ 2.

Схема расположения м а р о к !
43 Узел установки грохотов ИМ и rf’ t

Марки Е4 * 16
44 Узел установки грохотов ИМ и й *2

Марки  Е 4*Е 6 . У з л ы 4 т в

<5 Галерея конвейеров й*4 , *1*6.
Схема  расположения м а р о к .

46 Галерея конвейеров й*4» й »6.
Схем а  расположения м аро к . Разрезы .

47 Галерея конвейера И*5.
| Сх е м а  расположения м а р о к .

Типовой ПРОСИТ PA3PA6ITAH В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУ
ЮЩИМИ НОРНАМИ И ПРАВИЛАМИ И В Б Е Ш Ч И В А П  БЕЗОПАСНУЮ 
ЭКСЯШТАЦИЮ СООРУЖЕНИЯ С 1ВЖАР00ПАСНЫИ ХАРАКТЕРОМ 
ПРОИЗВОДСТВА ОРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУСМОТРЕННЫХ BPBCkTON 
МЕРОПРИЯТИЙ.

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА -у КОТАЯРОВ

ЙРОДОДЖЕНИВ

Диет ЙДЦМЕМЛВАИИО

46 Галию *  южнюйсрд txeNA р м я в я м м  марок. ". л
49 Схема ю гви ж е и и я  «естннц и  « рождений. Гяымюихация.
20 С х т я ш и п ж м и »  лестниц и  юражде*шй.С1ш щ фимция1
Ы Схема расположения лестниц и  ограждений.

Разрезы .

В а р и а н т  1
22 Техническая с п ец и ф и кац ия  ms та в а л .
23 Техническая с п е ц и ф и ка ц и я  м е т а лл а*
24 Техническая сп еци ф и кац ия  п етляла .
25 Техническая с п ецификац ия  м еталла .
26 Техническая с п ец и ф и кац и я  петляла ,
27 Техническая специ фи кац ия , металла .
76 Техническая с п е ц и ф и ка ц и я  м е т а лл а .
29 Техническая спецификация  мета д м

и а  лестницы и  огра* дени*.
30 Техническая спецификация металла

на  лестницы и  ограждения .
34 Техническая свецификация  м еталла

на  лестницы и  ограждения.
32 Ведомость металлоконструкций по видам  профилен.
33 Уз ЕЯ УСТАНОВКИ ГРОХОТОВ ИЧ ,й *з .

Схема расположения м а р о к .
34 Узел установки грохотов ЙЧ, И*3.

Схема расположения марок. Разрезы 4 -4* Э *з .
И Узел устанолки грохотов и ч , и«з.

Схема расположения марок.
Разрез 4 -4 . У з л ы  4 *4 .

ЗБ Узе л  установки грохотов И Ч ,й*3. Марки м ,Н4н,h i* жв.
37 Узел установки грохотов 4*4, № . Марки Н5*Н7.
38 [ Узел установки грохотов к1*4,М*з. Марки  Н4.-Н4н,

Н8*Н40. Узлы 4 *4 .
39 Узел остановки грохотов йв2 и И*4.

Стена расположения марок. Разрезы 2 - 2 ;  3 -3 .
48 Узел установки грохота И?2и №4

Схема расположения марок. Разрезы 4 -4 ,4 -4 ,s -5 ,< -s .
44 Узел установки грохотов й2 и й4. Марки н и *ж 4 ;ж « |ж 12,жя

Узел 7.

р е т *

ГИП
Ц.К8НТР.
НМ.ОТА
Га.СПЕЦ-
ПК.ГР.

к

1*ЩИВ
1 М с т я т  п м м т  « т к т к ц и й  марки . к * -

В Ы 8 М Н ЕН Ы  •  I W f M U T B W I  С В  c m t H f l t f t t t t l M *  НВ РМ Л Нй

С ТА Л Ь Н Ы Х И Н С Т Р У К Ц И Й
СН и 111-21-14 и являются ИШОДИЫИ МАТЕРИМОМ 
МЯШ РАЗРАВОТКИ РАВЯЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ МАРИИ К  МД.

1  Здввдскнс СОЕДИИСНИВ СВАРНЫЕ.
Ъ. Монтажные соединения на волгах нврмаяьнвй 

точности M i l  по ГОСТ 7798-79, кроме оговоренных 
ИА ДИСТАД BPBBKTA.

i  ЯДСТИИЦМ И ВГРАЖД1НИЯ КР1ПИТ0 НА В ОЛТАХ 
Н1РНМЫЮЙ ТОЧНОСТИ М 42 по ГОСТ 7711- Ц .

*  В УЗЛАХ МАРКИРОВОЧНЫХ схем ДАНЫ РЕЩЕНИЯ 
СВЕАИИЕИИЯ КОНСТРУКЦИЙ, КОЛИЧЕСТВО И ДИАМЕТРЫ 
МОНТАЖНЫХ Ооятоо, РАЗМЕРЫ СВАРНЫХ ШВОВ ВОР|ДЕДОМ1|Я 
ОРИ СОСТАВЛЕНИИ КМД ПО РАСЧЕТНЫМ УСИЛИЯМ, ДАННЫМ ИА
с о о п е т а  воющих л и п а х .

* Электроды доя сварных тдпиемий типа 1 ы по
ГОСТ 1417- 75 Д М  ПАДИ МАРКИ В п З  КО2 и ТИЛА 1кг А 
Д М  СТАЛИ МАРОК В стэ  СВ5 и  ВстЗ ПС 6 .

% И з го т о м е и и Е  И МОНТАЖ КОНСТРУКЦИЙ ПРОИЗВОДИТЬ В  

СООТВЕТСТВИИ £  ГЛАВОЙ СН И П ® - 4 8 - 7 5 .

В. Все металлоконструкции окрасить двумя слоями видам 
х в - т о  00 одному слою грунта Г Ф -0 2 9 . 

в  З а  относительную отметку 0.000 принята авсодютмаи

ОТМЕТКА с

Особы е у к а з а н и я .
Установку металлических ооор производить на
ЦЕМЕНТНУЮ ПОДЛИВКУ МАРКИ И 458, А *1100 м м .

Котляров
Абашкина

отх Д а н ко в а

№К08А
РЦ Ш

т at

Привязан*

ТП 4D9-Z5- 63 .88  КМ
А  РОБИАкМО* СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО* РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА 

ПРОИЗВОДИТЕАЬНОСТЬЮ 200 ТИС.И* ЩЕБНЯ *  ГОД..
1ШТГ.ШХЯЛШШПШ

О б щ и е  д а н н ы е

( НАЧАЛО)

PHLLL
Гипротшпыгь

Копировал * Артемова Формат А2
eppJjfSntX

I» ? '
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Ласт . ИшшФет ipppnwif Лем Наименобание Оржшт Лия Нашнобония Примечание
JL - fu tm  m t o m  m  Схема м ш т н ш J L Узел устанобки питателе /-15-66 ' \ к Ълереи канЯйрёТ j

марок Марки ЛИ 59; 621; 5i2; 623 \ Ъ т  / м ят .щ .т . ч зи е------------------------ !
Л . rajtpet ш Ш т  M4 Схема патеотия нет JL . Узел устанобки питателя N5-66 , ' 1 91 Галерея конбейеряб
JL . Галерее шдейгм М»г*. Схема расположение март Маш 616; Ш ;б!5ым бгт, 6 » Марки KHiKIS.KII.KH; Узлы 1*7 1
45 Галерее тШера М М  Схема рашложгмие марок 71 Узел устанобки питателя 1-15-66 1 '  l l i T T T W T  ~ Г 1  г г  ■ 11 — —

J6 Галерее конбейераМ М Схема расположение марок. Марки 6(1. 673. 614, 619 . ' 1 Схема расположения моряк.
Разрезы. 72 Узел устанобки дробилки см/-т 93 Галереи конбейероб. Опора К1б

•*; Галет тбейера tkti. Схема восположение моет Схема расположения наш Узлы 16*19,4
м Узел установи дробилки КМА -ГШгр- Схема Разрезы ; 94 Галереи контеряб. мат М1,

расположений марок, на амШОНМО 75 Схема устанобки дробилки см/-по Узлы И 9
м Узел устанобки дробилки км/ •Пббгр. Схема Схема расположения норок. Узлы \ 95 Галереи конбейероб. марки не. мъ

рас потения марок на отм. 5030; Зк50. Узлы 74 Узел устанобки дробилки СмА-110 96 Галереи конбейероб. Марки Ml. мг нз
so Узел установки дробилки КМА-ШОгр НорхиПиШт Марки &П56; 68. .Узлы6,7. Узлы 5*12
Si Штнасост. Схема расположена* укрытие. Узлы, 75 Узел устанобки дробилки СМ А-НО 97 Марки ОГ1 * 0Г10
$2 Рульптсосна*. Норки 171; 171 н,172 Марки 61:62; 64- Узлы 1-5 !
53 Узел устанобки классификатора 1КСН-15. Схема 76 Узел устанобки дробилок СМА-Ю9 98 бункер отсебод

расположения марок Схема расположения марок Схена расположения марок
5k Узел установки классификатора/КСН-fS. МаркиMt, М1и;мь*НТ Разрезы И*5-5 89 бункер отсебоб Марки 41, /г
55 Схема расположения лести и ограждений 77 Схема устанобки дробилок СМА-Ю9 ..| юо бункер отсебоб. Марки А5, Ак
56 Схема расположения лестниц и ограждений. Спецификация Схема расположения марок. Узлы 1*5. 101 Узел устанобки ерохотоб
57 Схема расположения лестниц иограждений,Спецификация 76 Узел устанобки дробилок СМ/ -Ю9 Схема расположения марок. Узлы 1*7

Схема расположения лести и ограждений. Разрезы Марки а  П Г/", Г5 102 Узел устанобки грохотоб. Марки Ж1
бариемт Щ \ 79 Узел устанобки дробилки СМ А-109 Ж2.Ж4.Ж16. УЗЛЫ

59 дагрузотя эстадаСхенарасположения морок- Узлы Марки /Ч ГУН-Г9 103 Узел устанобки грохотоб. Марки Ж6*ж/0
SO Загрузочная эстакада. марка Я1 60 Галерея конвейера tf*2 Узлы
61 Загрузочная эстакада, марка А2 Схема расположения марок т Узел устанобки грохотоб, марки Ж1ЫЖ15
62 Узел устанобки питателя 145-60 , \ JL . Галерея кондейера М ж и ж 13. низм; ж/Зн. Узлы

Схемы расположения марок на отм. Схема расположения марте Узел 7 105 Системы оборотного и повторного исполмобания
5-500; ШО; 6.100 1L . Галереи конбейероб. Узлы 1.3.6 — боды. Схена расположения норок навеса.

53 Чьи «шанобки питателе 145-60 а Галереи конбейероб. Узлы8.9.12.14 1 Марка 06. Узел,, 1* Электротехнический
Схема расположения марок 64 Галереи конбейероб. Узлы 11, (3 и 15 | комплекс. Схема расположения волок
Разрезы И; 1-2. Узлы 1,2 Л _ Галереи конбейероб 5 канолах, узел2.

м Узел устанобки питателя i-fS-60 Марки К1. К2. К 7, К8
Схема расположения морок I f ! Галереи конбейероб 1
Разрезы 5-5; 4-4. Узел5 _ Марки КЗ. K4.KS.K26

65 Узел устанобки питателя 1-15-60 171 Галереи конбейероб
Окема расположения марок Марки Кб. К35, К35, КЬб, К37
Узлы 4*7 86 Галереи конбейероб

Марки K1*Ki, К35, К55, кзб. УЗЛЫ 1*666 Узел устанобки питателя Н5-60 89 Галереи конбейеробСхема расположения марок ____
Узлы 6 НО Марки К1*К6. К 35. К55.К56 __ ------- I _

ТП  409-23- 6ЗМКМУЗЛЫ 9г Щ\ 164667 Узел устанобки питателя 1-15-60 I 1
Марка 61. Разрезы И; г  г Ароби/ьно- сортировочная сборно-, роторная устонобкй пооиМшпе/ьнЪстою г00шс.м* шешоы

66 Узел устанобки питателя 1-15-60 ШШШ СТШ9 / 5ЯГ]Uuc moi г г7Ш }/™fr РП ,Г ]мМарка 61 Разрезы 3-5 *6-6 ш т Ml• Нйч-огд- Обилие донные 
(окончание) 1 гипгатрлнспуть 1i I tl cm.И онхобйI}I м. н* I Z hi. ИШрцеоа I — — —*ШаровалJupep формат Ш
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Масса металла по элементам конструкций Т /Лассо потребности 
9металле лбмЙортблт 
релелнлеялсл изготок- 
терем), т

3 u i  профиля
и

ГОСТ. ТУ

Марка 
металла 
и ГОСТ

ы г
х и

бункер питатель ш и ш ШйжтомёноЦмшоСММ'ЛО(ШжМтГяи068/6696 К 4 (Лол жтомНы tpaxemo нж

У
V и размер 

профиля я.а
g ]

« I

1 | I ! I 1" * 5 * 1 -

4/ввв/.
Ч Я Г

Ваши Qjfty/ffQни Сомы ШошоВни Рамы to o e fi lни Раны tiooufol
НО

Рамы Ournt
кв 4 ?

1 40

i мм 1 « 5 * 1 к од опемем т с1 НОКСтрупц и и I ж ж ж
is * 4 2 з 4 S 6 7 8 S 828324 328393 12839$ 3*9384 12639$ 928394928398 926384 12839$ 328394928398928384928394
i Стам» /ярлчвнотоная Ащглнфы илтёры с пинт- А+>-г 7 лл С 1SSS2 4 2.46 е,5
ч |
*

О С  i  чл C f i  ОГОСТ380-7/ .мяьтни бранями явлен ГОСТ 26080-03 Umoeo г 4Ш8 2А0
Всего профиля з 84049 « * • : * л ..

Стале горячекат аная B c r S c n S 1 30 А 0,90 м
ГОСТ380-74 Sи ил к  и  во  ут а ор о оы е
и т о г о В 14468 0,90 0.9

щ ГОСТ 8239- 72
и з о 7 6,80 0.6ш В ст З л с S  

ГОСТ300 74 8
&«V и т о г о 0 ю о о 8,60 0.6
о>о В се г о  пр оф иля 40 24341 0,90 0,60 4.5

В ст 3 л с  6 С 30 Н 6,69 6,7
1 ГОСТ380-74
& С т ал ь Umozo 42 42389 6,69 6,7

з«б
§ С 24/ 13 г,48 3,95 0,69 0.89 8.4

б г о р я ч е к а т а н а я В СТЗ СЛ5 С 20 44 1,0г 0,72 6,72 2.5
С 48 4S 0.63 0,24 0,43 0,23 0,23 4.4

ш в е л л е р ы ГОСТ380- 74 Z l6 46 0,25 0,76 <0
С40 47 0,46 8,87 0,84 0,5 0.5 0,42 2,5

ГОСТ 824/0-72 и т о го 48 44460 0,63 0,43 4,ог 3,44 4,92 2,34 2.34 0,41 15,5

С г о 49
В с т з  на 2 Z.48 20 8,73 0.7
ГОСТ380-74 С46 24 0,77 0,8

и в г г 0,09 0.09 0.2
UmoaO гъ 41248 1.5 0,09 0,09 < 7

В с е г о  п р оф и л я 24 26188 0.63 8,43 6,69 2,32 3,44 4,92 2,34 8,99 2,34 0,09 0,42 г з ,9
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В ид  п р о ф и л и  
14

г о с т . тш

П А Р К А  

М Е Т А Л Л А  

И ГОСТ

Об о з н а ч е н и е

И РАЗМЕР  

ПРОФИЛЯ

н м

И*
Я.Я

КО Д 5
жж_
<X
3
4

H A C tA  M tT A A A A  ПО Э Л Е М Е Н Т А М  К 0 И С Т  РШ К  Ц И М  , Т i f ПАССА Я9ТРЕ6Н0СТМ A 
МЕТАЛЛЕ ЯА KftAPYAAAM

: s
1 = .
I -

sИ
5  &ж

ж

5 |со с* а  С

S 5м х* 5
* 1

I•• ЯР

I
If

3  *

0ЧНКЕР ПИТАТЕЛЬ 9зва остановки 
ЛРвВИЛКИСНЛ'Ш

9UA УСТАНОВКИ 
AM  ВИЛКИ СКА-4В1

Ун а  остановки 
грохота Й|

Узел 9СТАИОВОХ 
ГРОХОТА КО *  01 *  2

ш *

Г■ mт т |  р » * » ' | в м * « -
ИА I  1 НМ

Pa m m I s a m u i  
1 км

Фа н ы  Ш лшцла
1 КИ

Рамы ПЛОЩЛА*
КИ

РАМ»»
«И

i s
s i

Am ir tA lt f) ,. t .

К о д З А Е М Ь И Т  А К 0 Н С Т Р Ы К Ц И Й I I X s
4 2 ъ А 5 0 7 0 1 т ш 514393 т т т » § » 524136 129994 126535 82» 394 526396 $29694 529699 529694 529694

Ст а л ь

ПРОКАТНАЯ УГЛОВА* 

РАВН8П0Л0ЧНАЯ  

ГОСТ 8 5 6 9  -  Об

В ст.З ПС Б 
ГОСТ 3 9 0 -7 4

L 7 S * » 29 0.60 Кб

итого 21 42319 0.69 9.1

В ст. 5 cnS 

ГОСТ МО-74

MOD X «В 97 i t 4,73 3.1
L 90 х 3 2S 0.94 *4
L 7 3 * О 29 9.46 0.25 0,40 8.42 0.42 2.2

1 S 3 *  5 39 0,47 9Д5
L 5 0 *  3 34 0.24 0,24 (L5

И т о го 32 44469 9.61 9.04 2.45 2.48 0.66 0.16 M l I f l

В с т .3  к п а  
ГОСТ 3 30*74

L 7 S *  Ь 33 9,34 9.9
L  5 0 *  5 ЗА 0.02 ОД» 9.43 0.2

И т о г о 35 44240 0,34 9,92 9В2 ю t s
Всего  п р о ф и л я 31 24443 M l 0.1» 2.(5 2.48 0.61 W 0.1 1.4

Ст а л ь  п р о к а т н а я

Ч Г ЛОПАЯ M M U H lM f i lM M

В ст.З  сл 5  
ГОСТ 3 3 0 -7 4

U Q 0 x 6 3 * f 37 9 0 3 0.09 ад» 0.2

И т о г о 38 44440 0 0 3 0,09 0.09 01

ГОСТ 1 5 4 0 - 8 6
В СТ 3 КП 2  
ГОСТ 330-74

L 4 0 0 x & 3 x i 39 0.73 07
-

Итого ко Ш49 0.73 0.7
В сего  п р о ф и л я hi 22004 0.03 0.73 0.09 0.09 Ц$

Ст а л ь  л и с т о о а я

В СТЗ ПС 6 0* 29 42 0.79 0.8
ГОСТ 380-74 0 * Ш 43 0.97 4.0

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ Итого 44 42300 4.76 4.8
ГОСТ 49903 -74 0*20 45 0.46 азз 0.54 8.31 0.34 0.06 4.7

В стЗ сп5 5 = 42 46 2.42 2.4

t

Т П  4 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 S  н м

ДРОБИАЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СБ0РН8-РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 200TW C M 1 ЩЕБНЯ в ГОА.

Привязан Гип К о т л я р о в 1лС.̂
Вариант  I .

Стадия АИСТ Аиста»
H.K0HTP. Абашкина Ш РП 4
НАЧ.0ТЛ Данкова
Га.СПЕЦ. Данкова А*Лг>- Техническая спецификация 

м с т а а л а . Г и п р о т р а н с г ш т ьРчк.гр. Карцева I f fyИная» Ст.инж. Ермоаенко Ща*.
Копировал’* Артемова Формат А2

<»/РЛУ*1'Л
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ВИД ПРвФИАЯ

Ц
W , т а

Ма р к а  
м е т а л л а  

и ГОСТ

Обозначение

И РАЗМЕР

ПРОФИЛЯ
ИИ

Й*
Я.Й

К о ,к
£ К ' ' X

<
§, 4»

Масса м е т а л л а  по э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и ,  т

1 .

1

Масса потребности
В МЕТАЛЛЕ ПО КВАР
ТАЛАМ (з л ш м я ш я
изготовителем ) ,?

с
S • 
*  ?
1 "чт

1 3
н с

5
2 1
* 2с

| 1
г !а. е

3 '

I

иS *
«е tи  m •

Бу н ке р  питатель Узел установкиДРОБИЛКИ С И А- 440 УЗЕЛ УСТАНОВКИ ДМБИАОК СНА-409 УЗЕЛ УСТАНОВКИ ГРОХОТА ИЛ Ь  2
бункер

ФШВВ-ИА
Раны Площад

ки
Раны Паощаа

КИ
Рапы Площад

ки
Раны Паощм

КИ
Раны ПА1ЩЛД

КИ

и  «  ■ *  9

ц
* К О Д  Э Л Е М Е Н Т А  К О Н С Т Р У К Ц И Й з I I Т Г4 2 ъ 4 5 6 7 8 9 526321 526593 526396 526394 526396 526394 529396 326394 S26396 526391 S26396 326394 5263*4

СТААЬ АИСТОВАЯ 

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ

ГОСТ 4 9 Ш - 7 4

в стз tn s
ГОСТ 380-71

8 *  10 47 Ш 0.53 0.40 0.45 0.35 0.35 046 04 *
ff * 1 98 0,44 0.5

ИТОГО 49 «4466 <29 2.42 0.53 0.73 0.99 0.66 066 0.68 8.6
В стЗ  КП 2 

ГОСТ 3*0-71

1 а <0 50 *,92 0.55 003 0,93 2.6
с *  1 51 0.73 07
Г »  3 52 - 0.49 0,5

Итого 53 ШЛЯ 2.02 0.55 0.03 0.03 4.22 3.9
В сего  п ро ф и ля 54 7210 4.29 4.44 221 0.55 0.73 099 069 0.69 4.90 43.7

Де н та  с та л ь н а я

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
ГОСТ 1009*74

10 КП
rotT  18525-10

- 60* 2Д 55 0.76 9.33 039 0.27 0.27 8.83 2.4

-5 0 * 2 ,5 «1 0.24 0.04 0.04 Q.09 0.09 004 05
-3 0 * 2 ,5 57 1.90 0,44 М 2 0.36 0.36 0.04 2.7

Итого 55 35022 гл 0.71 0.92 0.72 0.72 0.08 5.3
В сего п р о ф и л я 59 2.0 0.75 9.92 0.72 0.72 0.08 5.3
Дента холоднокатаная
из НИЗКО «ГАЕ РОДИ trow 
СТАЛИ ГОСТ 503-М

ГОСТЬЕ 5 23-7Я -  (2 « 1,9 60 33022
0.29 0.43 0.45 0.44 0.44 0.04 0.8

Итого 64
0,29 0.(3 04S Q.44 0.44 0.04 0.8

В сего профиля 62
” £ 0 9 ^

0.29 043 0.45 0.44 0.44 0.04 0.8
~5,77 44.29 5.36 6.32 0.94 8.09 4.07 3.80 0.92 3.80 0.92 3.44 56.7Итого МАССА МЕТАЛЛА 53 0.43 0.29 Q.24 0.30 0.30 0,42 <8Л е с т н и ц ы 64

5,0 9

0.64 0.23 0.29 0.25 025 0.09 4.7Ог р а ж д е н и я 65 5,77 44,29 6.4 6.32 4.43 8.09 4.57 3.80 4.47 3.80 4.47 3.32 602ВСЕГО МАССА МЕТАЛЛА 66 9.65 9.7
ft тп м  н и м  с В стЗ ПС6 67 12300 5.09 3.75 0.57 4.02 632 8.09 3,75 3.75 4.67 544о run чцслс ВстЗ сп5 66 т е т 4.07 2.9 0.43 0.05 0.54 0,05 0.51 4,56 9.6ПО МАРКЕ В стЗ к п 2 61 ш о о 2.48 4.0 4.46 0.96 Q.96 0.09 66

40 КП ТО 33022 ■-----
Масса постановки I
элем ентов  по I
КВАРТАЛАМ (ЗАПОЛНЯЕТСЯ 1
ЗАКАЗЧИКОМ ), Т IV
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вид п ю ч т м . М а л к а

И1ТАААЛ
©•ОЗНАЧЕНИЕ 

И РАЗМЕР

....1 J-
i Г.— -

Масса мстааад по ЭЛЕМЕНТАМ к в и т т р з к ц м й ,k т
ттттт ттттт

1

ЯГит«ММ1»ЛМ1

Масса о о тр н и о с ти •Iлл
м jf* _  < 5 *

ф
5

s  . 
. * ГААСРСЯ 1 

КОНВЕЙЕРА «12
ГААЕНЯ 1 

КОНВЕЙЕРА КЗ
ГАЛЕРЕ* I 

КОНВЕЙЕРА Й4
| ГААЕРЕЯ . 
1 КОНВЕЙЕРА и 5 1 к»и* ей! раН1

ГААЕРЕЯ
[KBHBffcfPJ|И 7 • хг . В METAAAI ПО KIAPTA- 

ААМ (ЗАШЙЯ1ГСЯ М6Г0-

]■г о с т , т у и п е т ПРОФИЛЯ
МИ

JUI
I t
s  ?

5 *  
* *  *  »

А» J8

i t i

«
i< Я Я и Я боем

Л  «с 
| !  

I l l Я а
Ояоры

Цо <
О
2 * 5CS &

Омт 11 | | | 8мрк
t o i г Щ 1 ТООИТЕАЕИ), Т

% BB ' S к о л ЭЛЕ; м е и т Л К О Н С Т Р У К Ц И Й I I  , ж д* а 3 s • 1 l • 128311 586528521244 585526 626526126244 526326526326526244526321 и ва 52624462632452652* 5262*4 626324 52(321п т
Сталь горачскатамая С 30 4 048 0.46 148

Ш В Е Л Л Е Р Ы Ь ст5 сп5 С *8 г 0,45 Щ 0,38 О« 038 И 4.3
г о с т  (2 4 0 -7 2 го ст з м - и С *4 0,56 036 U

С 42 _4_ w • * *.* 8,6* од* 084 ~0бГ ~оз7 1 д Г зд
1

.......... И т о го 5 МАЮ ш 181 ОМ т 0,61 4.42 04* т 1м 142 034 ju > ] 5,6
Всего профиля 6 26408 #Л8 0Д8 0,41 т "Г ОД4 4,42 8.4* 0.46 0,64 142 8.34 045 5.6

. i U*0*T JL т 1
8,73 0 ,4 0,73 838 33

В с т Ъ СП5
Ы00Х7 8 --------?

1 1 j 1,02 jl o r 1
____I 2.* ; 1

Ст а л ь
L 80*7 8 ------- 1

0,12
------1

0.02
I

8.82 0,02 0.02 004 О*
"" гп" -j

про катн ая  УГЛОВАЯ ГОСТ 380-7*
L 75x5 40 I 0.29 0,29 0.6L 63*5 44 в,**' 0.64 424 0.39 4.24 039 035 5,40

РАВНОПОЛОЧНАЯ L 50x5 42 S i 4.86 U6 3.7 *
Г 0 С И 5 0 9 -8 6 j ..г'

Итоге J3J 44488 4,3 ! 8,82 43 0,02 4.94 3.58 D.49 0,02 4.9Ц 3.58 В.93 004 45.2
"■ 1

БстЗ кп 2 
ГОСТ ЗИ-7Г

L58«5 44 i 8,26 0,30 8.28 0,24 "ом ~№ 4,60I1
И того 45 И248 026: 0,30 0Д8 0,24 0.28 | 020 4.9.

I—

Всего профиля J 6 j 2*443 '.. i 4,3 0,02 0,26 *.3 8Д2 0,30 4.94 3.51 8,28 8,49 •0,02 0,24 4.94 3.58 0.28 093 _0-*Н_ 020 46.8
Сталь прокатная Встз СП 5 L 425*80x1 47 8Д8 Q,04 1 0,08 8Д* 0.06 0.84 8.08 0,04 8,08 004 0.06 0.04 050
УГЛОВАЯ НЕРАВНОПО ГОСТ 310-74 t  75x50*5 48 -------- ,

0,07 0.87 006 1 048 ~ т JM : 0*0ЛОЧНАЯ
ГОСТ 8 5*0 -0 1

!
И т о го IF №  8 0,08 0,08 0,08 0.08 0.08 8,87 008 В,*4 0.08 И ю ~ т jaoF 0.9

Всего профиля ---------. 20 22004 Ш 0Д8 ! 0,08 0Д8 0,08 ОД? 0Д8 0.44 0,08 007 006 1 s t ~~
4.0

■
Сетки стальные плете

ные одинарны е

В ст 3 кп 2 24 0,06 0,06 086 0.05 006 8.03 03 1
ГОСТ 380-7* 1--------

ГОСТ 5336-80 Итого IF DM 0.06 8,01 i 0Д5 0,06 Тдз 03
Всего профиля Ж 0.06 i 006 i__ 0,06 __ 0,05 ; _ 006 __ 0.03 __ 03

Г— г

■

Привязан ГИП Котляров
Н. контр. Абашкина
Нан. ота.Данкова,
Га.спец.Данкова
Р«К. ГР. Карцева

Инв.М* Ст.мнж. Ермоленко

ТП 409-23- БЗ S 8 нм
ДРОБИЛЬНО- СОРТИРОВОЧНАЯ C60PHQ- РАЗБОР Н А * УСТАНОВКА 

ПРОИЗВОАИТЕЛЬНОСТЬК) 200 т ы с .  И * Щ С В Н Я  В  ГО Д .

Ва р и а н т  I .
Ст л а н * лт Акаев
РП &

Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я

М Е Т А Л Л А . Гипротранспуть

Копировал1 Артемова Формат А 2
op>MS-S>3



Ти
по

во
й 

п
ро

ек
т 

40
9-

23
- 

6
3

.8
8

__
__

__
 

Ал
ьб

о
м

 
Ц

, 
ч

а
с

ть
 4

.

<0

Я 9 8 Д 9 *Ж Е *И €

Б И А
П Р О Ф И Л Я

Об о з н а ч е н и е  
и  р а з м е р

Kb a  ! H
3

M A tC A  М Е Т А Л Л А по SAEMIHTAM КО Н С ТРУКЦ И Й »1 □ «С. uЫ М асса й в т м в н т и • ЕЕ • м 
ИМ а р к а

M Е Т Л А Л Л _  « m «
Ж
£ ГАЛЕРЕЯ КВНВЕИЕРЛ]Галерея хонеейем

>»з-
Галерея кеиаейен 

НА
Галерея конвейера
_____ _ *£_____J

Г«ММ« « М М М  
_____< *

рМИРСЯ WMBCHlPAj < Б  МЕТАЛЛЕ B8 ШВАРТА 
ЛАМ { ЗАА8АНЯЕТСЯ 
М 1П Т 8В И Т Е  А 1 М ),Т

«1
X* *  mi

*1

г о с т , т а

и

г о с т

п р о ф и л я

•wt «и*

o n
| !  ** »• 

ж  *?
t i*.

£  $ 
X tЙ *» < ft.

иUfrX«
<XX | s i |

f i l l
Опоры

i i
s s l
S * g
д . V i

Опта i i
еэ Ч

п
1 s tВТ й

•м айШщЩгт п Is!Ин£ а

S . I
S MCS w

Ь оры I f£ч Hri i

s
Ш*t t i

< —
с*тPI r l e

1
■ sc К о д Э Л Е М  Е М 7 А к  в  и  с т Р У  к ц  и  Й

H J * 1 д Ж  !
4 2 3 M s В 1 8 ■ »• 526321 526321 S2K244 525326 S2632C526241 526526 «6326 UI244 126324 526326 5262И 526326 526321526244 и н а 526326 526264 _ j 1

Ст а л ь  а и с т о в а я

ьЧ ff « 2 5 th 0.05 0.05 188 105 1 в Г i 105 1 3
Б ет 3 е в 5 ff *  40 2$ 0.09 0.05 109 106 144 196 8.09 185 144" 196 181 0.05 u

горя  ч е к  АТЛИ ля г е п  з*о -7 т ff ~  8 21 0.40 8.40 18
г о с т  ш о ; - т 4 ■

9 - 8 IT 0.25 0.03 0.25 183 131 114 0.81 0.36 0.24 103 1.8
И т о г о 28 44410 m 0.44 0.34 144 0.5» 4.44 133 ~№ 150 W 1W " П Г 5.1

В сего  п р о ф и л я 28 72441 L A I j I a LI н папа 0.58 4.48 133 Т 5 Г 150 1.44 0.30 113 17 (
НМЕМШММЯ» -

П олоса  с т а л ь н а я В СтЗ к п 2 -38**1 30 103 0.04 183 "1 1 о Г 0.03 0.02 0.2
*

j
ГО РЯ НfK A T АИАЯ

ГОСТ 413” 71
ГОСТ 380*74

J L i
И т о г о 32 44240 0.03 0.04 185

--------1
103 Т о Г

j
102 0.2  ̂ .j

В сего  п р о ф и л я 33 _____; 41440 1 0.03 0.04 0.03 103 103 102 0.2 ■ 1 1
Л е н т а  с т а л ь н а я

40 КП
Г й *т  JCtTO* щ

— S0*2J5 I T 145 1 П Г 03
яшят,ттттят !

ГОСТ 1bPZ3*7lJ -  SO *  tfi 35 0.49 0.49 0.4 |ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
ГОСТ 6 0 0 9 -Ik

- 3 0 x 2 . 5 I f
— — 0.05 0.05 i Q.4 \

И т о г о ~w 93022 ___ 8.И 1 Т з Г 08 1 ' ' ■" '
В сего  п р о ф и ля 0.31 1 0.39 i 0.8 ~1п : i

Аентл холоднокатаная ив 
низковгаеродйстои стали гост |$ Д - 7 0 -  42 * 4,«5 IT

М » i1 Q.06
".1 ri

14
" ■т

ГОСТ 505-04 И т о г о 39 53022 0.06 0.06 0.4 !
Всего п р о ф и л я 40 166 | 8.0 В 8.1

Итого м а с с а  м е т а лл а 44 i 2.48 143 0.29 2.24 Q.3i 0.34 5.49 6.53 и Г 4.36 0.41 а г Г 3.49: 6.63 0.31 ! 4.63 138 0.22 31.0
г г

Ле с т н и ц ы 42 0.40 0.10 0.41 0.16 147 0.17 | 4.5
Ог р а ж д е н и я 0.30 0.04 0.30 0.04 17
В сего масса  м е т а л л а 44 2.28 0.45 0.29 2.31 о.зь" 034 3.96 6.63 Тм 4.56 0.44 0.27 3.96 6.63 0.31 4-84 138 0.22 33.2 ■ J: ■ ■

В том  ч и с л е В СТЗ СП51---------- —--------------- j 4s 1 2.42 0.45 2.45 0.36 3.13 6.18 4.34 0.44 3.43 6.48 4.60 0.38 27.3
ПО МАРКАМ : 40 к п 41 ___ ;_____ 0.02 0.84 0.19 0.45 0.07 0.19 0.45 107 4.5В CT 3 КП 2 47 0,08 0,29 0.06 0.34 0.58 - 0.34 0.48 0.27 158 O il | .й 122 3.4 ■

М а с с а  п о с т а в к и I 4t
ЭЛЕМЕНТОВ ПО КВАР 1 48 ____
ТАЛАМ ( з а п о л н я е т с я f t 50
ЗАКАЗЧИКОМ), т f t 54 — - ....... — -1 — i____ ц i

____ 1
г ..—

щ
ж
ыз

<0с:
1

— ТП 4 0 9 -2 3 - Б 3 .88  НМ
ДРОВИАЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СШН1-РА36ЯРИАЯ ЕСТ АН ВАХА 

производительностью 280 ТЫС М* ШЕСМЯ А гал.
Привязан гип. Котляров '

Вариант I
г 4ТПТ1 р.таю жгтул ш

H.KQHTP. Абашкина Ж ГУ т щ я я шНЛЧОТА. Данкова
Гл.СПЕЦ. Данкова

Техническая спецификация
М ЕТА ЛЛ А ГИПРОПННСПМГЬРек. гр. Карцева

Й —| и н».И* | мм Ст.инягЕрмоленко

Копировал Артемов* Формат At

t
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е

Вид
п р о ф и л я

и
Г О С Т ,  T 9

М а р к а

м е т а л л а

и

ГОСТ

О б о з н а ч е н и е

и Р А З М Е Р

п р о ф и л я

м м

JT*

п.п.

Код
: tp. 

•»

2

I
а*:

I
S

я»
« '
X
X
<

М а с с а  м е т а л л а  п о  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й , т

ос
«  •

ш  «  

°  <  
S

М а с с а  п о т р е б н о с т и

В  М Е Т А Л Л Е  П О

к в а р т а л а м  ( з а п о л 

н я е т с я  и з г о т о в и 

т е л е м )  . Т

З
а

п
о

л
н

я
е

т
с

я
 В

Ц

<

Ж <  
О, *

2  ь
ЭЕ

К
<

<  *

з  р  
оР &  

СЕ

нл в  
ж  а

а .  с

Б у н к е р
п и т а т ел ь

Ш к т щ т
АРО&ИАКИОЩЙ

ЙМХПАИвВКМ
V i m m O IM I

ШАуетимми  
ГРЕША К <

УилхеТАНМКи
грохота N 2

6УНККР 
от с в во»

<
и

о  <
л

И х
?  X
1 * г<е J ! J| |

1 »

f
5

X  *
I *
S 3 J

* Х

п

К О Д  Э Л Е М Е Н Т А  К О Н С Т Р У К Ц И Й I I ж ш

1 г 3 4 5 6 7 б я в к т ш т ш Ш Ж 1 ь т т г х т 5т т % Ш т

Л е н т а  с т а л ь н а я

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я

Г О С Т  6 0 0 9 - 7 4

ст 40 кп 
Г0СШ2И0

-60 *25 2 3 0 , 0 6 0,03 0 ,0 3 0 ,04 8 ,0 4 0 , 2 0

-  5 0 *  2 .5 2 4 0,02 0,0) а о ) 0,0) 0.0) 0 , 0 6

-  3 0 * 2 . 5 25 0 ,0 8 0,04 0.04 0 ,0 6 0 ,0 6 0.28

Итого 26 0,46 0,06 0 ,0 8 в , и 0,44 0,54

В с е г о  п р о ф и л я 2 7 0,(6 0,08 0.08 о , м Q.44 0 . 5 4

Д е н т а  х о л о д н о к а т а н а я  
и з  н и э к о у г л е р о д и с т о й

С Т А Л ИГОСТ 503- 84
ст 40 к п 
ГОСТ <6523-70 - 4 2 * 4 . 9 5 2 8 а о з 0.04 0,0) 0,02 0,02 0 . 0 9

29Итого 30 0,03 0Г04 0,04 0,02 0,02 0,09

В с е г о  п р о ф и л я 34 0.03 0,04 0,0) 0,02 0.92 0 . 0 9

В с е г о  м а с с а  м е т а л л а 32 о л з 0,6)0.29 0,23 0,24 0.29 о д о 0 .2 5 0,30 0.25 0.42 0.09 3 . 3 7

В Т О М  Ч И С Л Е  по 
М А Р К А М

Вст 3 кп 2 33 0,24 0,6)0.20 0,23 0,42 0,29 i l l 0.25 6,47 0,25 0,42 0,09 2.74

ст 40 кп 34 0,19 0.09 0,09 В,)3 0,45 * 0.63

М а с с а  п о с т а в к и

Э Л Е М Е Н Т О В  ПО К В А Р 

Т А Л А М  ( з а п о л н я е т с я  
З а к а з ч и к о м )

i
i

ж

ж

t

Т П 4 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 8  К М

ДРОБИЛЬНО- СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО-РАЗБОРНАЯ УСТАЙОШ
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  200т ы с . м* щебня «  год

| П р и в я з а н В а р и а н т  I
в т ш ш ш ш »

г и п К о т л я р о в и щ //•ГР p n  1 9  1i Н.КОНТР т
Н а ч а та IA a h k o b a  I

*h*\\
Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я
М Е Т А Л Л А  Н А  Л Е С Т Н И Ц Ы  М 
О Г РА Ж Д Е Н И Я

п р о в а л  Кр а ш е н и н н и ко в а

Г Н П Р О Т Р А Н С П У Т Ь

Ф о р м а т  А2
Га СПЕЦ-

И н в . № — Ь,*Л? 1 К а р ц е в а  I
К о т
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Sk a  про ф и ля  
и

г о с т ,  ТО

М А РКА  
МГГАЛАА И

А К Т

Об о зн а ч е н и е
и РАЗМЕР 
п роф иля ,

ММ

Л *
К.П.

К о л
%

■ X
«сX • X «

•<

Масса м еталла  па s a im e h t a m  ко н с тр укц и й  . т Млел л явтре вн е сти
В МЕТАЛЛЕ ЯВ 
КВАРТАЛАМ ,т  (злявл- 
МЯГТСЯ MtfВТ8BHTIЛЕН)

яГ(О
S
С '
I«9т«вМА

РК
И

МЕ
ТА

ЛЛ
А вс

н5  %00 С5

i 2
“  X
м ^и  а«С А.а. е

а
о«0
СшV
5
£

г*т
коты !*Л!(2 ГАЛЕРЕЯ „квмвЕиешь№ wiiimM ГЛЛ«РЕ* , ЮнЬШРЛ Я* 5 ГАЛЕРЕА КОНВЕЙЕРА ЯМ КОНЬ|ГИ£РА||»7 р*ее. - «« «к

a n«в «с
°  £

§
Ёш«С %

ь
Л ж

: g  

«е
5 х
I *

М
£жС
3

hв *о

IX
гWшС ' l l&

КВА ЭЛЕМЕНТА КОНСТРУКЦИЙ I Т Г Ж Ж
4 7 3 4 5 в 7 8 9 «6242 тш Й6242 SZI244 526242 526244 526242 526244 ш г 52(244

Сталь прокатная 
нгловля равнощлочна*  
ГОСТ 8509-06

ВстЗ « tu t 
ГОСТ 380-71

L 75*6 1 0.02 0.02 М 2 0.04 8,82 0,02 0.41
L  40*3 2 0,02 0,02 0.04
L  25*3 3 0.05 0,04 0.05 0,04 0.42

В сего профиля А 2444 3 ш 0.01 М «Г 0,05 0.04 ».И 0.04 0.03 0.02 0411 0.27
Швеллеры сильные гнеты*
РАВНОПРОЧНЫЕ 
ro tT  8271-75*

ВстЗ кп2  
ГОП 380-74 С 480*50*4 5 W 0.03 0.21 0.06 ».« 0.06 0.68

Всего профиля 6 75007 8.93 0.03 м * 0,26 0.24 0,86 0.60
Швеллеры стальные 
ГНЕТЫ! НЕРАВНОПОЛОЧНЫЕ 
ГОСТ m i - 80

В СТЗ ко 2 
ГОСТ 380-74 L50*40*42x 2,5 7 0,17 0,03 0,47 0,03 0.48

Всего профиля 8 74202 0.47 0.03 0.47 0,83 0.48
Профили стальные гнутые
ХОРЫТНЫЕ РАЬНОПОЛОЧНЫЕ
чм тн 2-130*10

В стЗ кп  2 
ГОСТ 380*74

{  90*30*25*2,5 9 0.01 0.82 0.46

Всего профиля 40 8.82 0,02 0.16

Полоса стальная
Г0РЯЧЕКЛТЛНАЯ 
ГОСТ 403-80

В « 3  *0 2  
ГОСТ 380-74 -  60x6 44 0,04 0.04 0.04 0,04 0.04 0,04 0.06

-  Ю0*4 42 0,02 0.04 0.02 0,04 0,01

Всего профиля 43 43440 0,04 0.04 0,03 0.02 0.03 0.02 0,42
Лента стальная
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ 
ГОСТ 6009 -74

Ст 4Q кп 
ГОСТ 46 5 2 3 - 70

* 60*2 ,5 44 0.04 0,04 0.06 0,02 0,06 о.ог > 0.12
- 5 0 * 2 .5 45 0.04 0.04 0.02 0,04 0.02 0,04 0.02

- 30*2 .5 46 0.04 0.04 0.02 0,03 0.82 0.03 0.24
Всего профиля 47 0.03 0.05 0.46 0,86 0,46 0,06 0,50

Дента холоднокатаная ив 
низкоуглероаиш и  стали 
ГОСТ 503-81

Ст 40 КП - 42*1.95 42 0,04 0,04 0 3 0,04 0.03 0.04 0,10
ГОСТ 46523-7»

Всего профиля 49 0.01 0.04 0.03 0>04 0,03 0,04 0.10
Всего масса металла 20 0.40 0.(0 0.47 0,30 0.46 0.04 0.47 0.30 0,47 0,04 2.15
В том числе ВСТ К(12 24 Мб 0.06 0.21 0.30 0.09 0.04 0,22 0,30 0.40 0.04 4.55

8,11 0.07 0.49 0.07 0.60ПО м АРКАМ Ст 40 к п 22 0.04 0.14

Масса поставки ТЭЛЕМЕНТОВ lit 
КВАРТАЛАМ,

А
Ж

т  (ЗАПОЛНЯЕТСЯ
заказчиком)

ш
S

Техническая специф икация  
МЕТАЛЛА нл ЛЕСТНИЦЫ И 

_______ ОГРАЖДЕНИЯ.

Ко п и р о в а в : А рт ем о ва

ГиПРОТРАНСПИТЬ

Формат А2
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На и м е н о в а н и е
КОНСТРУКЦИИ по 

НОМЕНКЛАТУРЕ
Пр е й с к у р а н т а

№ 0 4 - 2 2

8 5
i f

Л

И*
й. я.

■XX
3гь»
3
г

1

М асса к о н с т р у к ц и й Иa • X
w  ж2 ar

*  *  i
S ? E
" !  Ii

по в и д а м  п р о ф и л я  с т а л и 0

1
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1
E

S
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 11 14 15 18 17 «0

Бу н к е р а  и ф у т е 
р о в к а 313 1 526 593 1,$ 1,52 4 5.50 8.9
Ра м а  в у н к е р а
П И Т А Т Е Л Я з<з 2 52839$ 6,89 1,96 2.36 11.4
Площ адки  б у н к е р а -  
п и т а т е л я 309 3 526391 2,6 0,82 0.26 1,38 0.57 5,7
Ра м ы  гр о х о то в  и
Д Р О Б И Л О К 323 4 526396 13.44 6,05 3.2 22.9
Пл о щ а д ки  о б с л у ж и в а н и я  
ГРОХОТОВ И ДРО БИЛО К 309 5 526 391 № Ш 0.21 2.25 4,0
Пролетны е  строения  
га л е р еи 314 б 526326 2.65 8.61 2.38 0.33 14,3
Опоры  загрузочной .
ЭСТАКАДЫ Н ГАЛЕРЕИ 314 7 526326 6,13 9,90 0,69 0.53 5.28 22.5

'

Ог р а ж д е н и е  г а л е р е й 312 8 526244 1.81 0,19 1,8
Л е с т н и ц ы 102 9 526242 0.94 0.13 0.75 1.38 3.3 1.450.3-3 Вьт.1
Ог р а ж д е н и я  л е с т н и ц  
и п л о щ а д о к 102 10 526244 0,04 0,37 2.06 2.5 1450.3-ЗВыа1

И т о г о И 33,9 32.75 U 5 5.47 19,29 3.44 0,33 97.3
Ко н т р о л ь н а я  с у м м а 12

Привязан

Инв№

ГИП
Н  к о н т р .

Начотд
Гл-СПЕЦ.
Рак-ГР.
СГ,

Котляров
Д б А Ш К И И А  .JSkuL
Данкова
Данкова

Карцева
Е р м о л е н к о

ш

ТП ^09-23- 63.88 КМ
(РОВИЛЬНО СОРТИРОВОЧНАЯ СВОРНО-РАЗ&ОРНАЯ ОСТАНОВКА

производительностью 200ты с.и5 щевня в год 
Етадия

&S4 Вариант I
Вед о м о сть

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ ПО АИДАМ 
ПРОФИЛЕ И

РЛ
Диет

и

Г и п р о т р а н с п у т ь

Копировал* Крашенинникова Форм ат А %
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СПЕЦИФИКАЦИЯ к cum расположения МАРОК УЗДА 
HCYAMOSKtft rPOIOTOt

Марка
боа.

Обозначение Наименование Кол Касса
EA.XS

Арнпеч.

и им 18 Пло щ а дка 1
« км 19 Площ адка 1
11 км «1 Рана поперечная 1
f  А к м 13 Рама поверенная 4

; ж ! км i f Расворка 2 БА.,2С11
* т км «3 Площ адка 4
И км 13 Связь 2
М км НА Опора рамы навеса 4
Е5 км 13 Ригель 4
Ж«и к и «А Опора рамы навеса 4

Схема  расположения марок узла остановки  грохотов iH m ^ 2  
на ятм. 3.1М

г 1
«те

II. А. Т

г

ш о  иьо ТП 409-23- 63 8 8  МН
ДРОВИАЬНО • СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО-РАЗБОРНА* УСТАНОВКА 

ПРОИАВОАИТЕАЬНОСГЫВ 208тыс.к * щ сбнй в  п и .
Пр и в я з а н Гип Котляров >

В а р и а н т  1 .
СТАДИЯ Лис? Аистов

Н . КОНТР. Абашкина д а ч Ш Р П 40
Нач.ота. Д ан к о в а С и д —
Га.спец. Д анкова Увел у с т а н о в к и  гро хо то в  яИмяв 

С х е м а  р а с п о л о ж ен ы *  м а ро к . ГИПРОТРАНСПУТЬРу к .гр. Карцева

Ино.Ц* Инж Чш ру ц к а я

т
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Т В 4 0 9 - 2 3 -  63.88 К Ц
Дтилыт-сортиеооочнАя о 6 о ? м О ' ? а ъ * о р н а *  « я а п о п а а  
п ? о и ъ б ч д н < я & к * н о £ Я н > м  2 0 0  тыс. »л* |цсвия & г о д

Пр ц ь я ь а н fun Котляров» ш
Ь лр и лц щ  X е т т с ц .1 д «д ш а

Н.мняр Д Б А Ш К и М А j s g s 4tA РП i4  I1 НАЧ.отд, А а н ь о а а

1 Га спец А А Н  к о  6  А ^АЯА у С Щ А Н О й К и  ГРОАОШОВ 
|И *  •* *. MAPUU Е**Е* 

*»*АЫ А т *
гцвРодрАИсмшь1 Ь*.гр |*АРЦ1ЪАгщ_ _  1

Ш«ж % Й М > 4 Ч А А Я

К О П И Р О В А Л  С ы с о г м  4 >о ? м а ш  A9L
__________________________  .________________________eypJ&S-PJ



Сх е м а  р а с п о л о ж е н и й  м а р о к  г а л е р е и  к о н в е й е р о в  й * М * 6 .

г .

Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  н а р о й

ГАЛЕРЕИ КО Н В ЕЙ ЕРО В

* -  -I

к4

7 *58

К б к з з Кб

7258 4858 4850 4858

29000

4380

Привязан

Ин».»Р

М арка
лоз.

Обо зн а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Кол. Масса
ЕА.8Г

Приме
ч а н и е

К4 НМ -  88 • Ф е р м а *
К • К М - 8 7 Ф е р м а 8
К 8 КМ -  18 Ф ерм а 8
к н КМ -  98 Опора 4
K4S КМ -  90 Опора 4
К 4 | КМ - 92 Опора 4
К18 КМ -  93 Опора 2
К 33 КМ - 87 Ф ерма 4
К 26 КМ - 86 Рам ка  жесткости 3

Гип
н.контр
НАЧ.ОТД
Га. спец
Ру к , го
Ст. инж

KOtAAPOB
Аб а ш к и н *
Д а н к о в а
Д а н к о в а

Карцева
Ермоленко^ ,

Ж

ТП  4 0 9 -2 3 -  Б 3 .8 3  НИ
ДРОбИАЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СВОРНО-РАЗБОРНАЯ \  

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 200 1ЫС.М* ЩЕБНЯ В

Ш '  В ариант I.

Гал ерея  к о н в е й е р о в  й * 4 т М  
Сх е м а

р а с п о л о ж е н и я  м а р о к .

Стадия

ДОАМЯШ 
ЩЕБНЯ В ГОД.

РП
Аист

0
Д Ш 51.,

Гн п ро т ра н сп ут ь

К о п и р о в а л ; А ртем ова Формат А 2
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2 - 2

3 - 3

4-4

Т П Ш - 2 3 -  6 3 . 8 6  К М

ДРОбИАЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО-РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 2 ( Ш т ы с . м *  Щ ЕБНЯ В ГОД.

Привязан г и п Ко тл яро в Йф Вариант I
С т а д и я А и с т Аиею»

Н . к о н т р . А б а ш к и н а VfauJjf
Р П 1 6Нам. отд. Д а н к о в а -Д&Ач

Та с п е ц . Д а н к о в а Га л е р е я  к о н в е й е р а  Н Ч , № б  

Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к  
Р а з р е з ы  .

Г Й П Р О Т Р А Н С П У Т ЬРИК.ГР. К а р ц е в а тег
И и * ,  и » Ст. нмж Е р м о л е н к о ш к

КОПИРОВАЛ КРАШЕНИННИКОВА
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С хема расположения марок галереи конвейера N"-5 |
Спецификация к схеме расположения марок галереи

КОНВЕЙЕРА N-5

M S I .  М
■Q.1SO

2-2

т

Марка
поэ. Обозначение На и м е н о в а н и е КОЛ. Масса

ед кг Приме
ч а ни е

НА К М - 8 6 Ф е р м а 1
К 5 К М - 8 6 Ф е р м а 1
К б КМ - 6 7 Ф е р м а 1
К б КМ - 8 5 Ф е р м а 2
KI2 К М - 9 0 Оп о ра 4
К45 . К М - 9 0 Опора 4

К5

З л

758 750!-,

1 4

К 5 Кб К4

7250

з :

4850 7250

19350 --------------------------- ,г 1300
Т П 4 0 9 -  2 3 -  6 3 . 8 8  К М

ДРОБИЛЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО-РАЗБОРНАЯ VCUHflBX* 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 2 0 0  ТЬ1С.мЗ Щ ЕБНЯ в год

Привязан ГИП К отл яро в
В а р и а н т  I

С1А&М* Аист Аметов
Н контр. Абаш кина т . Р П 17Ндчои. Д а н к о в а  t
Гаспец Д а н к о в а тш . Га л е р е я  к о н в е й е р а  К?5 

С х е м а
Р А е П О А О Ж С Н И Я  М А Р О К

Г И П Р Ш Н С П У Т ЬРт к .гр. К а р ц е в а

И н в Н * Ст. мнж. Ермоленко 4i)L

йп
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Сп е ц и ф икац ия  к  c x t u i  расположения л е с тн и ц  и ограждений

С хш л д  РАСПОЛОЖЕНИИ ЛЕСТНИЦ И ОГРАЖДЕН НИ М а р к а О б о з н а ч е н  н е Н а и м е н о в а н и е Код Ма сс а
е д . к г

Пр и м е 
ч а н и е

Б у н к е р  п и т а т е л ь

« • 1 7 < 4 5 0 . 3 -  3  O w n .! ЛЕСТНИЦА M A X P S 4 5 - IM 4 400.0
т4 4 .4 5 0 . 3  -  9  Выа.1 Лестница м л х р б  45  -3 0 .8 1 450 0

A P S 1 4 5 0 . 3  - З В * м М Лестница  m a x p b 4s - i 2 .8 I 1 1 0
А РЕ 1 4 5 0 . 3  - 3  В м М А Е Ш И Ц А  МДХРБ45 -  6 .1 1 31.0

П А 9 1 4 5 0 . 3  -  3  В ьи М Ограждение 0Гямлх45 - Ш б f 2 5 .0

Л Я Н ) 4 .4 5 0 .3  -  3  К ы я .| Ограждение огп м л х 45 -Ш .зб 4 2 5 .0

1107 4 .4 5 0 .3  -  3 вы в.4 Ограж дение  о г д и а х а з - и з о 4 24.0

ЛА Е 1 .4 5 0 .3  -  3  Выа.4 Ограж дение  8ГпМЛХ45-4В38 4 ил
т 1 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Ограж дение  0ГлМЛХ45-Ш.12 1 а .о
иг Г 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Ог р а ж д е н и е  0 ГпМ Л Х 45-Ш 2 1 м
ПП4 1 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Ог р а ж д е н и е  ОГПМХЗБ -40 .9 б 42.0

ш 1 4 5 0 .3  -  3  Bwn.4 Огр а ж д е н и е  0ГПМХЭ5 -10.12 1 43.0
п п з 1 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Ограж дение  0 Г П М Ш -Ш .1 5 2 46.0
n o s 1 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Огр а ж д 1Ни е  0ГПМХ36-10.24 < 24,0
n n s 1 4 5 0  3  -  3  Вып.1 Ограждение ОГПМХЗб-10.24 4 2 3 .0

ПП 7 1 4 5 0 .3  -  3  Вып.1 Ограждение  0ГПМХ35 -1 0 3 0 2 3 0 .0
П П 8 1 4 5 0 .3  - 3  Вып.4 0)Ра ж д е н и 1 ОГПМХЗб-Ш.Зб 2 3 4 .0

ПП9 1 4 5 0 .3  - 3  Вып.1 Огр а ж д ) нп» 0ГЛМХ35 -1042 i 40.Q
nmo 1 4 5 0 .3  - 3  Вы п.1 Огра ж ден и е  ОГПМХ36-10.48 2 4 5 .0

П Ш 2 1 4 5 0 .3  — 3  Вы п.1 Огр а ж д е н и е  ОГПМХ36Н0.68 2 56.0

У з е л  у с т а н о в к и  д р о б и л к и  С М Д  Н О
А Р  <7 1 4 5 0 .3  - 3  В ы п  1 Л е с т н и ц а  М Л Х Р Б 4 5 -3 8 .8 1 180.
Л А 9 1 4 5 0 . 3  - З В Ы П 1 Огр а ж д е н и е  огаМ Л Х 4 5 -« ^ 1 25.0
П А Ш 1 4 5 0 . 3 - 3  ВМП 1 Ограж дение  0ГпМ Л Х 45-Ш б 1 25.0
П П 8 1 .4 5 0 .3  - 3  Вып 1 Ограж дение  О Г П М Х З б -Ш б 4 3 4 0

П П 9 1 4 5 0 . 3 - 3  Вы п 1 Огра ж ден и е  0ГПм х з 5 - ш .42 4 4 0 .0

ппн 1 4 5 0 . 3  - 3  В ы п 1 Ограж дение  о г й м х з5 - Ш 5 4 4 5 0  0

птг 1 4 5 0 . 3 - 3  Вып 1 Ограж дение  ОГПМхзб -10.60 1 5 В .0

Т П  409-23- 63.S8 КМ
Дровильно -СОРТИРОВОЧНАЯ с б о р н о - р а з б о р н а я  о с т а н о в к а  

производительностью 200Т Ы С .М *  Щ ЕБН А в  г о д

П р и в я з а н г и п К о т л я р о в

В а р и а н т  1
СТАВИВ Диет Аистов

Н.контр АВАШ КИНА •/Ж*'"*ЩЯ
Р П 49

Нач .б т л . Д а н к о в а

Глспец. Да н к о в а т а г С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  л е с т н и ц , 
и  о г р а ж д е н и й  

С п е ц и ф и к а ц и я
ГипротРАНслатьРак. гр. К а р ц е в а L

И м . г C t мим. Е рм оленко ж г
г * Ко п и ро ва л  Кг вм ен и  нм и ко» А Ф о р м а т  А 2

v??.
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Марна Обозначение Наименование ы
Месса
ед.гг.

Приме*
нание

Узел устаноВни дробилок С МД • ХЛ9
Л Н 7 4.450.3-3 8ш.х Лестница МЛХГ545-35.8 1 180,0
НЛО 1.450.3-3 Вш Х Ограждение о га ш &ШЯ 1 as,о
п лю 4.458.3-38ш.4 Ограждение 6ГпШ4548М 1 25,о
п т 4.458.3-3 fan. X Ограждение ЮтмХЗб-Ш / 12,0
л  ль 1.438.3-Збып.Х Ограждение ОПМ Ш -18.48 / Щ

ппн Ограждение ОГПМХОВ-ЯЛ г SAO
пт г Ограждение о гщ тб -я м г 58.0

Узел устоноЙки грохота Н Ч

АНЬ 1430.3-3Вт* Лестница МЛХР845-38.8 г 150,0
ПЛ7 юзо.з-з 8м.Х Ограждение 0ГАМЛХ45-Ш1 г 31,0
то 1.4503-3 fan. 1 Ограждение ОГпМАХьз-мм г 31,0

пт ш о,з-з Вт.х Ограждение огтхзб-ю .9 & ie,o
ппз 1Ш . 3-3 fan. 1 Ограждение ОГПМШ-ю.15 г 10,0
пт ш о.з-здт.х Ограждение ОШ КНчо. 18 1 49,0
ппн 4450.3-3 faff. 1 Ограждение 0П\МХЭ8-Ю.54 а 50,0

Узел устаноВкн грогота И 9г
л н ь 1.450.3-3 Bun. 1 Лестница МЛЛГб45-30,8 г 150,8
ПЛ7 1450.33 В»/ft. 1 Ограждение ОГгМЛХ 45-ям г 81,8
ПАЛ 1.450.3-3 ВшН Ограждение ОГпШЗ h5io.se а 31,0
пт 1,450.3-3 8м. 1 Ограждение 0Г0НЛ35- <0, 9 а 13,0
ппз 1.450.3-3 Вм.1 Ограждение ОГПМЛЗб-10.1£ г 16,0
ПП4 1.450.3-3 fan. 1 Ограждение ОГШШО-18.18 1 19,0
ппн 1450. з-з Вт. 1 Ограждение 0ГПМХ98-18.54 г 50,0

бункер отседай

С7 М &ЗЗВш.Х Стремянка СХ58 1 03f0
CKS ha. Ограждение or С 38,4 1 35,0
пт 1.450.3*3 Вм. 1 I I ! $ ч» г 18,0

ПП4 1450.3 3 fan. X Ограждение 0ГПМХ98 -10.18 1 19,0

Галерея конВейера N*2
лрг 1.450.3-3 Вт. 1 Лестница МЛХРВ 45-0.8 г 31.0
огг км Ограждений 0Г2 1
агз , км ОГЗ 1
от км 0Г4 1
ars км ОГ5 1
are км 0Г9 1

.
Галерея кондейово Н Ч

лр г 1.150. '3 -3  Вш. X Лестница МЛХР6 45-6.8 г 31.0

o n км Ограждения ОМ 1
огз км ОГд 1

Норка Обозначение Наименование Мм.
Массе 
од. не.

ОримЯ-
нание

0Г4 км or к /
OPS км 0Г5 4

ОРТ км 0Г7 i

ОГд КМ ОГд 4

Галерея конВейера Н*4
ЛРН 1.458.3-3 ВшХ Лестница МЛХР545-84,8 Л 1X8,0

МР18 1.450.3-3 fan. 4 Лестница M0X8S8-48.9 4 448,0

ПЛ5 4.450.3-3 Вш X Ограждение оглМЛШ-ЯМ а 48,0

м 1450.3-3 fa n i Ограждение 0ГлМЛХ4Х-<0,24 а *6,0
(М43 1450 3-3 Вт X Ограждение ОГ*МАХ88-10М X 25,0

ЛМ44 4450.3-3 ВшХ Ограждение ОГлМЛХбО-10.48 4 25,0
пт 1.450.3-3 ВмХ Ограждение ОГЛМХОб - <0. 8 а <2,0

ПП7 4.450.3-3 8ш4 Ограждение 0ГПМХЭ8ч0.зй 4 JO.D
пт 4450.3-38 т 4 Ограждение огпмхзб-ю.ьг г 40,0
ппн 4.450.3-3 Вш4 1!Ii

1 50,8
огз КМ огз 4
0Г4 КМ ОГк 4

огг КМ огг 1
0Г8 КМ ore 4

Галерея нонВеиера К а5

ЛРН 1.450.3-38ш.Х Лестница млхРб 45-24,8 1 120,0
ПЛ5 1.4503 3 Вш. 4 Ограждение ОГлМЛХЗб- 40,24 1 16,0
ЛЛ6 4450.3-38т. 1 Ограждение ОГпМЛХЗО-югь 1 16,0

о гг КМ Ограждение галерей 0Г2 г
0Г8 КМ Ограждение галерей 0Г8 г

Галерея конВейера К°6

ЛРЦ 1.450.3-3 8ып.Х Лестница МЛХР045-24,8 г т .о

МР16 1.450.3-3 д т.4 Лестница МЛХРбБО-48,8 4 188,0

ПЛ5 1.450.3-3 8 т.4 Ограждение 0ГаМХХ45- Ю.2к г <6,0
ЛЛ6 1.450.3-38ш.4 Ограждение 0ГпМЛХ45-10Хк г <6,0
ПМ13 1.450.3-3 Вш. 4 Ограждение ОГлМЛХбО- 40.48 1 25,0

ПМ14 1.450.3 3 8 т . 4 ограждение ОГлМЛХбО-10,48 1 25.0

ПП4 1.450.3-3 Оып 4

I11! г <2,0
ПП7 1450.3-3 дна. 4 Ограждение 0П7МХЭ8- Ю. 30 1 30,0

ПП9 1.450.3-3 8ып. 4 Ограждение ОГПМХЗб - 10,42 г 48,0
ППН 4 450.3-3 8м. X Ограждение 0ГРМХ36 -10.54 4 50,0

огз КМ Ограждение ОГЗ 4
0Г4 КМ 0Г4 4

огг КМ огг 4
ore КМ ОГВ 4

Норт Обозначение Наименование Кол.Косса
ед.кг

Гриме - 
иония

Галерея конвейера Н'7
лее 1450.3-3 Вш/ Лестница МЛХГд45-40.8 а 80.0
ЯЯ1 4,450.-3-3 бш.Х Ограждение 0ГлМЛХ45-т 8 8.0
мг i 430.3-3Bun. 4 Ограждение 8М Ш 4д-Я« а ел
era КМ Оеражётшя оса 1
0Г8 КМ т 1
его КМ ore 1
от КМ ОСЮ1

и гграждений. Спецификаций 

КолцроВал Формат А В
српРНЛ-Лх
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Марко 
металла 
и  ГВСТ

Обозначение 
и размер 
'префиле

Нед I Мосса мелшла па элементам конструкций. Т ШсаяфВ

j *
Вид арариля н Сt | Виннерпитатель

мигами»Мшаам»ш  химки 
Ш кот ы

т  катко 
атмгшокз

ш  кишки 
тнтлгоб* §

|

Г

вело*
чт|м»итргб-

и
ГОСТ, Т У

ял. § !
з| ? !8 s | i И& Раны 9тр8

на РКмш 9люЛ
к* Ромо Uoupl

ко
^—д

* » f * T Рамо
тоорЛ

ко
sJ I дуд*

Аш\
\»_•Щ фе

КО Ш i i
цат puffw
шитпозм-
т бот бф

М М % ч НаЗ элемента к о н с т р у к ц и й I ж S Жi 2 J 9 5 *L ..7 * 3 ттт т 126399 529391 т т и ш 199396199391Н0306 199391 99939Вттт т 529398 926996 929391 ♦ •
Столь юршкотшшя 
ббряфыктфы с о орал 
лельмыми ьрштт мтн

BctJ c u S I  ssee ■ • У 2,46 г ,5гастзаап
гост гввго-вз Umooo 2 М66 г,*6 е, sВсего яродшт 3 2*619 г,*6 2 ,5

Столь горячекотанал B ctJ c o S I  30 4 0,90 0.9
балки Вбутабргбые гастаао-74 5

ГОСТ 823 9-72 Umozo В т о 0,90 0,9
Вст Зпсб Z J 0 7 0,60 0,6Umooo 8 12300 0,60 0,6Всего профиле 9 2*511 0,90 0,6 1,5

МММ
130 10 6,68 8,7

ВсгЗ ас 6 С га Н Я38 0.4ГОСТ Э80 71 С  18 12 0,66 0,7СЮ 13 1,03 1,0
С т ори Umoeo 14 12Ш 6,69 2,07 8,8С 30 15

горячекат аное В cm 3 сп 5 L24 16 г,46 3,95 1,47 1,66 9,5е го 17 1,02 1,0
ш веллеры ГОСТ380-7 i С 18 18 0,63 0.21 0,13 0,45 0,12 1.5С 48 19 0,25 0,76 1,20 2 2
ГОСТ 8240 '72 Су* 28 0,18 0,0 0,84 0,42

с., с.
1, 5ит ого 21 т а 0,63 0,*3 1,02 3,44 4,92 1.92 1.78 0,42 1.28 УК *7

М 7 i/rt О су* 22 0,73 6,60 0,7
70, t
1.5и ст j к п г  

ГОСТ380-7"/
С У* 23 0,77 1,26 2,0СУ* г4 0,13 0,2

"77.. ......... г
СУ* 25 0,85 0,30 0,90 0,18итого 26 нем 1.5 0,45 1,56 0,99 0,13 0,88

ЪВ
С C/I

Всего проф иля 27 26108 0,63 0,43 В,89 2,52 3,*4 4,92 3,99 2.23 1,56 0,42 1,2 0,99 0,13 0,88
э, э и 
30.0

ПриШан: ы л ш кт ш т луг

ш т

Нау, вод.
Га-шч.
9т. и. Ww&
C m . mm.

Щ р жАамКЛёе 22а.

Трнвмив
] Д М .
щ

ТП 409-23- 63.88 КН
Н О , - , ______,____,._,......

yiu/m w c/m to 296т н с . н**ц*5мл 5  m i.

ли Вариант  I
СтаЗим

Тш ичпко» ^ ^ д ^ р и п р ц у р щ п у ^
метал/» а

Аист XAifcm /t
ГП е е

?£рмг/п А 2
_________сер ,9/Л
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UttS.H9

ИЕЬшшжтж  ед и
'му.'П/л УГШШЗк УТ&й
ш гл ттж ш Е тш втш ш ю ж зш
ГЯЗЯ1Ш )Ж Ч * Я
Ш1МУШШЗШЯ

Т П

В и д  п р оф и л я  
и

г т ,  т а

М а р к а  
м ет а л л а  
и  ГОСТ

О б о зн а ч ен и е  
и  р а з м е р  
п р о ф и л я  

м м

H aB

i

М асса  м ет алла n o  эл ем ент ом  конт руйчции,r T a
M memmeeS
нот ем ет я  
t o n  м ерло- 
ном/атпя- 
Ш яим т ок 
т ем ), г Istt r

я я
l | и a

б у н к ер
пит ат ель в

Умял иеяшвнАнп
к

Ы тпw tm i4 t s a s m

ЦIII
i l i

Щ9А уСПМОни тмл/нмот
1

f i
e 1 i-шРама Ш т

на Ромо
ЩЯШЩяНГ
ни Роме

Файл!
ни Ромы

tm d
ни Ренн

Оминб'
HU Рамо 6mm9 

ни m

K oS  л л ем ен т а  к о н ст р у к ц и й 7 л Ш S4 г J 4 5 6 7 8 s m m Ш593 0639$ m т зн тз9* Ш396 529391 926399 596391 926396 926391 596994 596396 526396 926391

С т ал ь
прокат ная (/ гл одая  

р а дн оп ол оч н а я  

ГОСТ 8S09-72

В ет З яеВ
г в с т з в о - п

1 7 S *8 а  во 0,92 1,5
L SB *5 0,04 0,4
IS O 'S 0,44 0,4U m m o te rn 0,60 4,09 1,7

B c r S c n S  
ГОСТ 3 8 0  74

1* 4б0х ГО ip 170 3,7
L 90* 8 о.о4 0,40 0,5
L IS  * 6 p e e a e s а ч о 0.96 2.3L 6 3 « S 0.47 0.5U m oeo 1Ш8 ape о.оч 2.4S 2.40 0,96

nV „ 

0.47 0.48 7,0

В е г  з  к п  г  

ГОСТ 300-74

L 400*7 0.16 0.2L 6 3 ' S 0.06 0,05 0 .1L 7 S * 6 д .зч a s e 0.25 0.06 1.2
I S O 'S

О.ОЧ 0.15 0 ,2I S O 'S
0.13 Q /U m oeQ m i . 0.34 a s 0.15 О 43 0 .25 0.06 0,27

4*9 9
1Я11Ё

. г н и 0,68 0.98 2. IS 2.10 1.07 1.S6 0.15 0.6 0.40 0,25 0.06 n p f 1ft r

С т а л ь п рок а т н а я  

угяодвя иераднепшытея

гост е в 40 - г г

B c r J c n S L w o '6 3 '6 0,03 0.3/
u*e r 7 Uf m>

0,3
Um oeQ im e аоз 0.34 0,3ВстЗ к п  2  

ГОСТ380 74
L 12S*80*8

0.06 0 ,1tm o '6 3 'S 0.93 f) 7итого tm a О, 73 л  лл*
Ui /  
л QВсего проф иля — ....... ггооч 0.03 а ч б 0,31

u,uo 
0 06

U, 1> 
1 1Стале горячекат аная 

кругл ая  
г о с т г в е о н

8 сгЗ к п 2 л ГОСТ380-7* -+ 4 8
0.01 0,4Umozo tm o ti 1

В се г о  проф ил я н н е
#> /1^

l /M
/1 J

.

Стань л и ст о ба я  
го р я ч ек а т а н а я  

ГОСТ 100903 * 74

В ст З п сВ  
ГОСТ 300-74

6 *20 0.79 0.29 0.60
чл̂чл T Utf

1.76 -1 0 0.97 0.70 1.0S 0.43 2.9
UmozO Ш90 1.76 1,07 1.6S 0 13

i — ZT.l i i
4 6

------------- I

В ст З спВ  I  6  **Я 0.16 0.06 0.49 0,04
— ЪВ.__

a s

КМ
мшслнС 2оо тие. м* ще£*я / 1& 

\CmaiujnAucm

Телш т ат я спецификация 
м ет им о

РП e j
Jlucmol

ГИЛРОТРАНСПНТЬ
XoaupdoA /Ьрошчедо Рормот А2

4яп.ъ*е-/у
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В и в  п р о ф и л я  
и

Г8 СТ, ТУ

М а р к а
м ет а л л а
и  ГОСТ

О бо зн а ч ен и е  
и  р а зм ер  

п р о ф и л я  
м м

Н ов

!

I
М а сса  м ет ал л а  п о  эл ем ен т ом  к о н ст р у к ц и й , г В М асса лот; 

оебност и В 
металле по 
ковртопам
fiu/Шнлтсл
Ш20ШШ4- 
Л9Н) , I

АР
ПА

3 I I
£  § - l

/ к а т ™  ш ж ш т
ЧШ6 мешшш2м1!
т Ш Ш п Йт я ж и , I *

|  J

«1 5

I
ГЛцPm**

ли
ивму/й 
I ки Рама

I ли ^ Г П щ ? ш
| ц

Н од э л е м е н т о в  к о н ст р у к Щ Г I 1 1 Я
1 г J S 6 7 3 ~9 Ш А 92559352539В13391 925396526391925395 925391925395 т щ 925396 925391 929394 926396 925395 926391 525151

——
"

С т аль л а ст о в а я  
го р я ч ек а т а н а я
ГОСТ 19903-7*

В ст З сп б
ГОСТ 380-71

6 -1 3■■....... ..— ■■■■■ ......- -ч ВАЛ
шшттяштт

гА
6 * 4 0 — ______ _______ ИЗ B.S3 ОАО 0А5 405 0,32 0,18 0,36 4А
6 * 8 . . | —.—и—i..j ' 0.13 0.44 0,55

-------------141
и т о г о 44488__ ш я ,a s 073 099 4,18 0,32 0,68 | 1,10

ттшттшшшт
0,04 8,4 —

— — —

В ст  з  к  п о  
ГОСТ 380-74

6*49 _ _______! ___ И рг 0,55 0,13
щтшттттШ

0,01 0,25 3,0
— —

6 - 6 — \ 0,73 \ 0,7a  z з — — _____
"1

____ _ 0.49
...... 0.5 i “ 1

и т о г о I___ нгьо з,о г \0,55 1 j \
|

¥,22
"■ 1 —

0,13 0,2$ 4,2
~ — j

j
В сего  проф иля ---------- — — — j

!
_____ 72117 . ______j ____ 1 4.44 г ,г 9 0,55 0,73 0,99 1,01 г , о з 0,32

7/ WC
1,90 1,10 0,28 л лу 0,28  i 17,г

— — ,“ ““ -—“4

Л ент а ст а л ьн а я  
го р я ч ек а т а н а я  
ГОСТ 6009-74

Ю к а
ГОСТ 16523-70

-6 0 *2 ,5
- s o * e , s

—
■ n j

- J \— ;— ■--------- j 0,76
0,24

0,33
0,01

0,39 
0,01 \

0.39
a  i e

0,45
0,14

о .о з
0,01

0.28
0,09

0.35
0,01

0.01 _____ 3,0
0,6

—
— i

—

■*"—1

и т о го
•  3 0 *2 ,5 —

ззо гг
----------- : — . •— - --------- i 1,00 

г, о
0,44
0,78

----------- 0,52
0,92

...... . " 1
0,58
1.0

0,59
1,18

0,04
0,08

0,36
0,73

0,47----------!
0,83

3,9
7,5

— — —
В се го  проф иля ----------jpHjt---------- — i 2%Q 0,78 0.92 1.0 1,18 0,0$ 0,73 0.83 7,5

г— —
Лента холоднокатаная из 
мизнонглеродишай толи 

ГОСТ S03 -01
ГОСТ 46$23- 70 -  18* 4, 8 — 0,29 0,13 0,15 0,15 0.17 0,01 0,11 0,14 4 г —■■“■ 1

L/ т ого ;— ззо гг о,г9 0,13 0.15 0,15 0,17 0,01 0,11 0,14 42 !—
В сего  проф иля

0,29 0,13 0,15 0,1 S 0,17 0,01 0.11 0,14 4.2 — — 1 ''
ит ого м а сса  м ет алла 5,09 5.77 11.29 5,35 з ,з г 0,91 8,09 1,07 6,13 1,15 6,93 3,38 3,11 3,62 1,50 I 0,97 0,20 1,51 71,6Л ест ницы — 0,43 0,29 0,21 0,18 о.г$ \ 0,12 0,09 0,29 0,13 2,0

—
t

I— —

О граж дения ___ 0,61 0,23 0,29 0,29 0,35 0,09 0,19 0,35
—

\ 0,26 2,7 [ г
В сего  м асса  металла — 5,09 5,77 11,29 6,4 в ,з г 1АЗ 8,09 1,57 I----------

6,13 1,62 6,93 3,99 3,32 3,9 1,50 у J5V 0 20 49 76,3
—

1
— :---- ......r

В т ом  ч и сл е  

п о  м аркам

В ст . З п с б — !т оо
9,55 4,21 1.63 г — 0,13

"г®*
15, 7

— — ----- -----------

В cm. 3 cn  S — 14460 5,09 3,75 0,57 1,0 г 5,32
__|

9,09 К  
1,9г 4,23 0,32 2,78 0,04 34,8 Г“ — —

Вст. 3 нп В ■— нгьо ___ е .о г 1,01 г, 9 \0,43 0,39 0,39 1*05 2,23 456 0,24 1,37 59 <•/ 0 20 1,47 16,3
— :— :----- —

1В кп — ззо гг ____ 2.48 1,0 1.16 1.23
гг

1,44 0,09 0,88
Ut 0 9 
110 а < L~ ~ — --------- -

М асса пост обки  э л е 
м ент ов п о  кВарталам

I — — _
1— Sot Э — *—*■—*“ —

I — ■ -■.... . — — ''
(зап ол няет ся за к а з Ж — — —____ . .... __

I---------
[ п “ “ “” —”

ч и к ом ) 1 Т w
— — ----------- ---------- ! .— ! _____ _ 5_____ . :

— ТП W 9-23- 63.88 КМ.
Дробильно-сортироВмнал сбор § го5  ̂ ° I. поошбоди/птмостьй 209тс. к*Привязок: ГКО t e i '

Вариант Ж
чк'&Ш ШЛ/4/ллНшгр. \А££ РП г*1— AOMMtfy j f тП

— Ш*р
Аанкебе Кв.oi/efo .лВйвтлщ— Техническая 

спецификация металла ПипРотРАНспатьWHO. П j 1 \C*f. u*X. | £рмШ*0 ] t
Нопирокл t>jf- Формат А г

sfJ’SS* 1

i!
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мм
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I Код р-а
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гЯРXXо
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1
<XXк<=*

М а с с а  м е т а л л а  по  з л е м с н т а м  к о н с т р у к ц и й » т
<иЧ Масса пы рее*

МОСТ* 8 ИСТАЙ 
ЛЕ ПО КВАРТАЛАМ
(заполняется HJ-
ГОЛ>МТЕЛ1Н),Т
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Галерея ко иаШ р*_____ Н1______ | f A * t P t * M О̂НРСЙЕРАj  Га л е р е  я^ к о и в ейе ра Галерея  к о н в е й е р а  
N 5 °

| Гм е р  u n j  несйс р а 2« м
Лроает-

нос
етрмимс

|Оп о р ы
Ограж
дение

(Лрвдвт-  Г иве| стремив
( опоры | Ограж

д е н и е

Првалт-
нов

СТРОИМ
|влоРВ1 (Ограж

д е н и е

Пролвт-
НОЕI СТРОИМ Опоры

Ограж
д е н и е

DpfBIT-нов
стриж е

Опоры
Огряж-
двинс iо»

■ ■ ■ ■ Кс  ̂Д Э Л Е М Е Н Т А  К О Н С Т Р У К Ц И Й 1 1 I ж
1 2 3 Т 5 6 7 я ш л

С т а л ь  горячекатаная  

Ш ВЕЛЛЕРЫ

ГОСТ 6240-72

ВстЗ сп 5 
ГОСТ 380-74

[ 30 1 0.18 0.2
С 16 2 ' 0,15 1 0,12 0,37 0,16 0,38 1.2
С 14 3 0,56 0.6 1
С 12 4 0,40 0,04 0,43 0,60 0,03 0,45 0,03 0,64 2.6 |

Итого 5 т ь ' 0.40 0,19 ! 0,43 “о Т Г 0,60 0.40 0.45 0.19 0,64 U 2 4.5 Z j
Всего п р о ф и л я б 26108 ! 0.40 о ! 19 ! 0,45 0,12 0,60 0.40 0.45 0.19 0,61 М2 4 5 .

С т а л ь

ПРОКАТНАЯ УГЛОВАЯ 

РАВНОПОЛОЧНАЯ

ГОСТ 6509-86

ВстЗсп5 
ГОСТ 380-74

I!

1110 *7 7 i 0.49 1 0,49 0,6В 0.52 0,73 2.9 1 !
U00*7 8

-----1
i 1.02 4.0 !

L 80x7 9 0.02 0,02 0.05 | 0.84 0.02 0.1
L 75x5 10 0,29 0,3 j
L 63x5 11 i 0.81 0.04 1.21 j 0,79 1,24 0.39 5.2
L 50 «5 12 j 1 1,86 4,1 j

i :
Итого 13 <4460 1.3 0.02 «.т 0,02 4,90 0,05 1.34 0.01 1.94 3.58 Н.4
В стЗ кп 2 

Г0СТ380-71
L5Qx5 U 0.26 0.30 0,47 0.43 0.28 4.7

Итого 15 «240 0,26 0.30 0,47 0.43 0.28 1.7
В с е г о  п р о ф и л я 16 21113 1.3 0,02 0,26 1,3 0,02 0.30 МО 0.05 0.47 1.31 0,01 0.43 1.94 3.58 0,28 13.4
Ст а л ь  п р о к а т н а я  
у г л о в а я
НЕРАВНОПОЛОЧНАЯ
ГОСТ 8540-86

Вст 3 сп 5 
ГОСТ 380-71

L125 хб0*8 17 0,08 0.04" 0,08 0,01 0.16 0.02 1} 0,05 0,01 0,08 0,01 0.54 j__
L 75x50x5 L ii 0,07 0,07 0,19 0,06 f 0.06 0,45

1 |----------

Итого 19 14466 0,08 0,08 0,08 0,08 0.18 0,21 i 0.05 0,07 0,08 0,07 4,0
Всего п р о ф и л я _20 22004 ! 0,08 0,08 0.08 0,08 0,16 0,21 0,05 0,07 0,08 0,07 4.0
С е т к и  с т а л ь н ы е
ПЛЕТЕНЫЕ ОДИНАРНЫЕ
ГОСТ 5336-80

ВстЗ к п  2 
ГОСТ 380-71

N20x20 _21_ 0.06 0,06 0,08 0,05 0,06 0.3
-

Итого 22 11240 ! 0.06 0,06 0.08 Т05~ 0.06 0.3
В с е г о  п р о ф и л я _23 (0,06 0,06 0,08 0.05 0,06 0,3

П ривязан

ИибМ*

ГНП
Йивнтл

Га . с п е ц

Рин ГР.
Ст. кик.

Котляров

Начата Данкова

Данкова
Карцева
СРМВЛАИКО

& ц/QgyJ(ТУ 1 ал.

шш

ТП 409-23- 63.68 КМ
ДМбИ Ли НО- СОРТИРОВОЧНАЯ CB0PMB-PA3B0PHAA мстдноеи* 

ГИЧ>ИВВ0АИТ<Л»«Н№1ЦИВ 200  Тв»€ Щ *  «ЦВВИ» В ГОД

Ой  Ва р и а н т  1

Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я

М Е Т А Л Л А  

Ко п и р о в а л  К р а ш к н и н н и к о в а

Р9
Лист

25
Листов

ГИПРОТРАНСПИТЬ
Ф о р м а т  а  2
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Прололжение

В и д  П Р О Ф И Л Я  
и

ГОСТ, T9

Марка
М ЕТАЛ ЛА

и ГОСТ

О б о з н а ч е н и е

И РАЗМЕР 
П Р О Ф И Л Я

м м

Р

ПА

К е д 5

S
сш9
3а

S
25

*
<XX<

- <

| М асса  м е т а а л а  п о  с а е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й  ,  Т

* 1 -

М асса потреь* 
кости в МЕШ 
АВ ПО ИОАРТАМИ 
(Ш0АИЯС1СЯ 
МЭГОТОВИТЕАЕИ),

ти
&
S d t
S *с<ю

<
ж  5  ж  <  о. <

S

Ж
< х

- 1а
Б

<  Я
М* *5  о

с

Гдлервя КОНВЕЙВРА jfM E P fO  ^МВЕЙЕРА ГАЛЕРЕЯ КОНВЕЙЕРА
________ N 4 ® ________

Гал ер*  я  ^дормйЕРА jfAACPf •  ДОН1ЕЙЕРА

ПРОЛЕТ
НОЕ
строение

Опоры
[Огрлж-1
ДЕВИС

М Ш Д " 1 1 
вМРМ

Ограж
дения

Прело
нос

СТРОЕМ!
8м р ы

[Ограж
дение

[ПРОАС*
Г нов [ггросммя

|вворы
|0гр* ж-
Ш Ш

ПроAf t -  
нос

ПРОЕМЕ1 |ш ы
(Игра* *
[ДЕНИЕ fСР| р1ПЯЯЯЯ| ттят ----- с ......

IК О Д  Э Л Е М Е Н Т А к о И С Т  1Р У К 14!И Й I 1 I Ж .
4 2 ___________3 4 5 6 7 В ш е я ______

Ст а л ь  л и с т о в а я

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ

ГОСТ 49003-74

ВетЗепЗ 
ГОСТ 380*74

5 =  25 24 ■ 1 0.05 ш я е ш т 0,05 ЩШШ ш 0,45 ■ ■ 1 ■ ■ 0,08 ■ 1 ш 0,05 ■ ц 0.40
5 =  40 25 0,09 0,06 0,09 0,06 0,45 0,03 0,14 0.96 4,6 .

6 -  8 26 0,40 0.4
5 =  6 27 0,25 0,03 0,25 0,03 0,36 0,05 0,27 0,05 0,36 4,7

Итого Ш Е Ё В 0,34 0,44 ......... 1 0,34 0,44 0.36 0,35 0,27 0,46 0,50 4,44 _4JL_
В с е г о  п р о ф и л я 29 72447 0.34 0,44 0,34 0,44 0.36 0,35 0,27 Ь,1б 0,50 4.44 4.0 _______

Полоса  с т а л ь н а я

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
ГОСТ 403-76

ВстЗкп2
ГОСТ 380-74

30x4 Ж 0.03 0,04 0,05 0,05 0,03 0.20
J
1

Итого з Т 44240 0,03 0,04 0.05 0Т05 0,03 М —
Всего  п р о ф и л я 32 Б Ш О 0,03 QfQ4 0,05 0,05 0.03 0.2
Ле н т а  с т а л ь н а я

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
ГОСТ 6009-74

40кп
ГОСТ 46523-70

-60x2,5 33 0.45 0,20 ____1
-  50»2.5 34 0,49 0,2
- 30 х 2,5 35 j j 0,05 0,4

Итого 36 ЗЗИИ 0.39 0,4
Все го  п р о ф и л я 37 0,39 0t4 I
Лента холоднокатаная из
НИЗКОУГАЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

ГОСТ 5 0 3 -Si
Г О т б ? 2 3 П- 7 0 -12*4,95 38 0,06 0,4

Итого 39 33822 0.06 0,1
Всего П Р О Ф И Л Я 40 0.0.6 0,4
Итого МАССА МЕТАЛЛА 41 2,48 0.43 0,29 2,24 0,36 0,34 и _ 4,04 0,52 2,43 0,43 0,48 3.19 6.63 0.31 23,9
Л ес тни цы АЛ 0,40 0.10 г 0,45 0,26 0.47 4,4
Ог р а ж д е н и я AL . 0,04 0.06 0,30 0,4
Всего м асса  м е т а л л а АА 2.28 0.43 0.29 2.31 0,36 0.34 3.25 4.04 0.56 2.39 0,43 0,54 3.96 16.63 0,34 25,4

В  том ч и с л е

ПО МАРКАМ

Вст 3 сп5 AS 2,42 0.43 11 2,15 0,36 3,02 L M 1 [2,08 3,13 6.18 20,5
40кп 4 6 в 0.02 0,04 0,06 0,12 0.19 0,45 0.9

Вст 3 кп 2 JiL 0,08 0.29 0,06 0,34 0,-17 0.04 0,19 0.06 0.58 0.34 2,4
М асса поставки
ЭЛЕМЕНТОВ ПО КВАРТА* 
ЛАМ (ЗАПОЛНЯЕТСЯ 
з а к а з ч и к о м ) ,  т

I ! "“7 ”

I
I

ж i____
Е 1

____ ___ ' — ; Ш

Привязан

M f iO i

гип
Н.К0Н1Р.
IftMOU
Гд.спец.
РуК.ГР
Ст. инж

К о т л я р о в

Т П 4 0 9 - 2 3 -  6 3 .8 8 К М

А6ЛШКИНа|.# сас<̂  
Д а н к о в а

Ц » о я л

ДРОБИАЬНО- СОРТИРОВОЧНАЯ 
ПРОИЗВОДИТ £А Ь Н 0С Т 1»О 21

СВОРНО*РАЗБОРНАЯ ОСТАНОВКА 
ЙТЫ С. М 1 Щ Е Б Н Я  В ГОД

Данкова
К арцева
Ермоленко

*
М т

Вариант I
Т ехническая спецификация

МЕТАЛЛА

Ста д и я  Л ист

РП 26
Аистов

ГИПРОТРАНСПУТЬ

К о л и р о в а л  Кр а ш е н и н н и к о в а Ф о р м а т  U1
г * Л*? / *
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и
ГОСТ , T 9

М а р к а  
м е т а л л а  

. и
Г О С Т

Оо о з н а ч е н и е  
И Р А З М Е Р  
П Р О Ф И Л Я  , 

М М

н*
п.л.

К о я ИSJ
Ж
S«

. ж S
*5

М асса »М Е Т А Л Л А  ПО ЭЛЕМЕНТАМ К0Н15ТРУКЦИЙ % Т
■ Ё М асса ло тр е в н о с ти

В МЕТАЛЛЕ ПО КВАРТА
ЛАМ ( з а п о л н я е т с я  
и з г о т о в и т е л е м ) , ? За

п
о

лн
я

ет
с

я

В
Ц<

*  5*  <

2  «рЖ

п
- » 2е

*t osо. сtil S 
Ж О2  4Э<  ал  с

о 'в
&UIУX.«о

Галерея  кямяейера 
В .7 *

ГАЛЕРЕЯ КОМ
N 0

в£ЯЕРА Галерея конвейера 
N 9  -

галерея  ко ж  
N11

ЗЕНЕРА яС
Ж

1м«*т-
НЕС

шшт
Впяры

Ограж
дение

0РЯЛЕТ*
нос

CTNfONC
Опоры

Ограж
дения

Пролет
ное

т е м и
Опоры

Ограж
дение

Пролет»ное
СТРОЕНИЕ

Опоры
Ограж
дение

ас
3изСЭ

1< О А э Л Е М Е м т  а ИЮ Н С Т р у к ц ИЙ I , 1 ш ш

л 2 3 4 5 6 7 6 9 526326 526326 526244 526326 521326 526244 526326 526326 526244 526326 526326 526244

Ст а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  

ш в е л л е р ы  

Г О С Т  8 2 4 0 - 7 2

В с т З  с п  5  

ГОСТ 3 8 0 -7 1

[ 3 0 \ 0 ,3 4 0 ,3 4 • 0 .7
[ 4 6 ? 0 ,4 2 0,44 0 ,1 4 0 ,3 1 0 ,7
с к 3 0 ,56 0 ,5 6 1 ,2
Г 12 4 0 .3 0 0 ,0 3 0 ,7 6 0 .0 3 0,76 0 ,0 3 0 .4 5 0 ,0 3 2 4

И то го 5 44460 0 ,3 0 0 ,4 5 0 ,7 6 1,07 0,76 1,07 0 ,4 5 0 .3 4 4 .9

В с е г о  п р о ф и л я 6 26408 0 ,3 0 0 .1 5 0 .7 6 1 .07 0 ,76 4 ,0 7 0 ,4 5  ! 0 ,3 4 4 .9

С т а л ь

ПРОКАТНАЯ УГЛОВАЯ 

РАВНОПОЛОЧНАЯ

Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6

В с т  З с п 5  

ГОСТ 3 8 0 -7 1

L 1 1 0 *  7 7 0 .3 5 0 ,8 6 0 .8 6 0 ,5 2 2 .6
L 1 0 0 *  7 8 4 ,02 1.0 2 2 .1
L 8 0 *  7 9 0 .01 0 ,02 0 ,0 2 0 .0 4 0 .4
L 75» 5 40 0 ,24 0 ,2 4 0 .5
L  6 3 *  5 И 0 ,5 8 4 .4 8 0 ,39 4,48 0 ,3 9 0 ,9 3 5 .3
L  5 0 * 5 42 1,90 1,90 3 ,8

И т о г о 13 № 6 0 0 .9 3 0 ,04 2 ,3 4 3,57 2 ,3 4 3 .5 7 1 .4 5 0 .0 4 1 4 ,3
В с т З  с п  2 

f ОСТ 3 8 0 -7 4
L  5 0  * 5 44 0 .2 0 0 ,6 0 0 ,60 0 .3 5 1 .8

И т о г о 45 44240 0 .2 0 0 ,60 0 ,6 0 0 .3 5 и
В с е го  п р о ф и л я 46 24443 0 ,9 3 0 ,0 4 в ,20 2 ,3 4 3 .57 0 .6 0 2 .3 4 3 .57 0 ,6 0 i . 4 5 ! « . * * 0 .3 5 « и

С т а л ь  п р о к а т н а я

ЯГЛОвАЯ
Н Е Р А В Н О П О А О Ч Н А Я

ГО С Т 8 5 Г 0 - 8 6

В с т  3  с п  5 
ГОСТ 3 8 0 -7 1

L  1 2 5 * 8 0 * 8 17 0 ,0 8 0 ,0 9 0,04 0 ,0 9 0,04 О.Н 0 .0 2 0 .4
L  7 5 * 5 0 * 5 18 0 ,0 8 0 .10 0 ,4 0 . 0 .1 5 0 .4

И т о г о 49 44460 0 .0 8 0 .08 0 ,0 9 0,14 0 ,0 9 0.44 в. и 0.47 0 .9
В с е г о  п р о ф и л я 20 22004 0 .0 8 0 .0 8 0 ,0 9 О.Н 0 .0 9 0,44 В . 41 0 ,47 0 . 9
С е т к и  с т а л ь н ы е
ПЛЕТЕНЫЕ ОДИНАРНЫЕ

В с т  З к п  2 N 2 0 * 2 24 0 ,0 3 0 ,0 8 0 ,0 8 0.06 0 .3
ГОСТ 380 -74

ГОСТ 5 3 3 6 - 6 0 Итого 22 44240 0 ,0 3 0 ,0 8 0 ,0 8 1,61 0 .3
В с е г о  п р о ф и л я 2 3 0 ,0 3 0 ,0 8 0 ,0 8 0 .0 6 0 .3

aftwVS’P1»
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Об о з н а ч е н и е
К е д а ж М а с с а  м е т а л л а по ЭЛЕМЕНТАМ конструкций, 'т 3 М а с с а  потребности g

Вид ПРОФИЛЯ М а р к а JP _ « ж
Ц

5р- S ГАЛЕРЕЯ КОНВЕЯ ЕРА 
N7®

ГАЛЕРЕЯ КОНВЕЙЕРА 
ПБ

ГАЛЕРЕЯ КОНВЕЙЕРА 
N3

j Галерея конвейера в МЕТАЛЛЕ ПО КВАРТА
ЛАМ ( ЗАПОЛНЯЕТСЯ

Su№ —f
x  2

г о с т "  ТУ
МЕТАЛЛА
и ГОСТ

II РАЗМЕР 
ПРОФИЛЯ 

ММ

п.п ж <
s § 5 1О.

т Х

II
(У
3<

«
X
5

Пролет
ное

стросме
Опоры

| Играм- Пряает-
иов

строение
Опоры ДЕНИЯ

Пролет-
НОЕ

СТРОЕНИЕ
Опоры

|0грлж-
|АЕние

|Проает-
1 НОЕ 
СТРОЕНИЕ

Опоры
[Огрд*-
1 AEHHf

< изготовит блем)/т
g r t
c<Pi

S С о. е ж <

I1 — » ИКо* 3,ДЕМЕНТА к о и ст рукци и I д JL ж
\ 2 3 4 5 6 7 х 9 526326 526326j 526326 526526 526244 526326 32Б326 526244 526326 526326 526244

Ст а л ь  а и с т о в а я

.

В ст 3 сп 5
8 - 2 5 24 0,05 0,07 0,07 0,44 0.3
5 *4 0 25 0.04 0.05 1 0.05 0.13 0,05 0.4 3 0.04 ! 0,09 0,6

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ГОСТ 380-74 5 -  8 26 — 0.40
...."*“ 1

1 0,40 0.8

ГОСТ 19903-74
5 - 6 27 H I 0.18 0.02 0.45 0.02 0,45 0,02 0,27 0.05 и

Итого ш ш ш 0,22 0.12 0,50 0.62 0.50 0.62 0,31 0,28 i 3,2
В с е г о  п р о ф и л я 29 72447 0.22 0.42 0.50 0.62 0,50 0.62 0.31 0,28 3.2
П о л о с а  с т а л ь н а я  j
ГОРЯЧЕКАТАНАЯ ]

В ст З кп 2  j -3 0  * 4 30 ] 0,02 0,09 0,09 0.04 i 0.2
ГОСТ 380-74 I 1

ГОСТ 4 0 3 -7 6 Итого 34 И 240 0,02 0,09 0,09 0,04 0,2
1

Всего п р о ф и л я 32 ш о __ ___ 0,02 0,09 0,09 0.04 0.2 i
Д е н т а  с т а л ь н а я 40 кп

ГОСТ 46523-70
-6 0 *2 .5 33 0,45 0,45 0.3 z d
-5 0 * 2 .5  1 34 0.05 0,05 0,1

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ
ГОСТ 6 0 0 9 -7 4

- 3 0 * 2 .5 35 0.49 0.49
--------- !

0,4
Итого ЗБ т а 0,39 0,39 0,6

В с е г о  п р о ф и л я 37 0.39 0.39 О.й
Л е н т а  ХОЛОДНОКАТАНАЯ- из 10 КП _  

Г О П  1Б52.'5 -  7 0
-4 2 *1 ,9 5 38 0.06 0.06 0 JНИЗКО̂ГАЕРОДИСТОИ СТАЛИ

ГОСТ 503-84 Итого 3§ m i 0.06 0.06 0.1
В с е го  п р о ф и л я 40 — 0,06 0,06 1 0.1 lZ Z
Итого МАССА МЕТАЛЛА 44 |--------- 4,56 0,36 0Д2 3,77 5,82 0.Б9 3,77 5,82 0,69 2,38 0.83 0,38 26.5 !-------
Л е с т н и ц ы 42 0.12 0,33 0.33 0,09 1,0

1----------

1
Ог р а ж д е н и я ... 43 0,05 0,19 0,49 0,04 0.5 1____ h"

i____
В сего  м ас с а  м е т а л л а 44 4.83 0,36 0,22 4,29 5,82 0.69 4.29 5.82 0,69 0.19 0.83 0.38 28.0

____

В то м  ЧИСЛЕ
пп мдокдм

! В ст 3 сп 5 45 1____ 1.53 0.36 j 3.69 5.37 3,69 5.37 2,32 0,83 23,3
40 кп 46 0,09 _ I 0,42 0.45 0.12 0.45 i 3

H U  IV I Л  г | \  Л 1У | Вст 3 кп 2 47 0.24 0.22 0.48 0,69 0.48 0,69 0,19 0,38 3.4 1
М а с с а  п о с т д о к и I '
ЭЛЕМЕНТОВ ПО КВАР ж [
ТА Л А М  ( за п о л н я е т с я ж 1 ;
заказчиком), т Ш

МНМШМИМ

----

Т П 4 0 9 -2 3 -  63 .88  K M]

Д р о би ль н о - сортировочная  сборно- разборная остановка 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 2 0 0 ? Ы С .М З  ЩЕбНЙ в г о д .

П р и в я з а н ГИП К отляров ilLew
В а р и а н т  1L

Стадия] Аист Аистов
Н.хоитр. А баш кина H*Y РП 28Ham.ota Д а н к о в а t/McL
Га. coeu. Д а н к о в а Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к и ,* *  

М ЕТА Л Л А Г И П Р О Т Р А О С П У Т ЬP*K. ГР. IK a p u p s a
|Инв. N* | f f f f f l f f l  И Я Й 4  зВШ Ш ? : 1

К о п и р о в а л  К р а ш е н и н н и ко в а  Ф о р м а т  Л 2
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ТП 4 0 9 -2 3 - 63.88 КМ
—

ДРОВИАЬНО«СОРТИРОВОЧНАЯ сворно- раэворна» установка  
производительностью  200 тыс. м 5 щевия в год

Привязан ГИЛ Котляров
В а р и а н т  Е

Ставив Лист Листов
Й МНТГ

Р Л 2 9
г

“ П ИЛИЛИ'flW fW .IH fc
Га спец Д анкова \МА*~~ Т е хн и ч ес ка я  с п е ц и ф и к а ц и я

ИСТАЯЛА НА ЛЕСТНИЦЫ И 
ОГРАЖДЕНИЯ

Г ИПРОТРАНСПУТЬРин. ГР. К арцева l i ' y s U
Ми». Л" .. С? ИИ». ГОЛОВВИ

Копиром* Крлшвииниииовл Формат

срМ/'А?
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4 ПРОДОЛЖЕНИЕ
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М а с с а М Е Т А Л Л А ПС» ЭЛЕМЕНТАМ к о н с т р у к ц и и  ,► т * у

Вид ПРОФИЛЯ
и

Г О С Т  , Т  У

М а р к а м* 5 S ВУИК1»-ЯМТАТ«АЬ k a a c u h n -КАТЬ* ЙУЛЬПОНА- 
*< *"»«___
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дада*т

1КА1ПМ0МК
амш ккСМШ з а м м м с

гида!ж е [ Ё Й Ш
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м
5

Масса потребности 
в  м е т а л л е  я* «

М  «Т А ЛЛ А

и ГОСТ
п а 5 2
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* 5
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1 1 1 1
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ж
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Т
I

1да»U
Sc
) 1

1
| 1

1
1 КВАРТАЛАМ (5АП0А-

и ястся  иэгстовн-
ТСАЕМ )

и
IX<сос

i е J КОЖ ЭЛЕМЕНТА КОНСТРУКЦИЙ !о \ п ж ж
гаГО

1 г 3 4 5 6 7 в 9 т ш ж Ж ж щ № 2 т и м я м « м щ и м т 526242тт526242т
Д е н т а  с т а л ь н а я

ГОРЯЧЕКАТАНАЯ

ет 40ка - 6 8 * 2 .5 23 ( . и А Н 0.08 8,83 8,83 0.03 0,03 0,09 0.24
- 5 0 * 2 . 5 24 № 0,04 0,04 0,08 0,04 0.04 0,04 0,04 0.09
- 3 0 * 2 . 5 25 0,00 0,04 0,02 0,04 0.04 8.03 0,09 0.06 0.32

ГОСТ 6 0 0 9 -7 4 ГОСТ <6523 -  78

Итого 2В 0,46 Ш \ 0.04 0,08 0.08 0,07 8,08 д а 0 .65
В сего  п р о ф и л я 27 8,Ш 0,031 8,84 0,08 0,08 0,07 8.08 0,44 0,65
Л ента х о л о д н о к а т а н а я  
иг низко*глЕ Р О дм етвн

с т 4 0 к п -4 2 М .9 5 28 8,03 0.04 0,04 0.04 0,04 0,04 0,04 0.02 0.44

СТАЛИ ТОСТ « 5 2 3 -7 0
г о с т  ш - а * И того 23 0.03 0,04 0.Q4 0,04 0,04 0,04 0,04 0,02 0,44
Всего п ро ф иля 30 т 0,04 0,04] 0,04 0,04 0,04 0,04 0,02 0.44
Всего м а с с а  м е т а л л а ы т № д а д а д а 0,19 ж 0,26 ОД 1.29 'д а 0,23 0,48 0,29 0.26 0,35 0.29 0.35 А, 66
В TQM ЧИСЛЕ по f t t r r l  м » 2 32 8 .» № 8.42 д а 0,05 А Н 8.26 0,82 0,29 0,20 0,23 0.40 0.23 0,47 0.35 0,46 д а л »

МАРКАМ ст^Ока 3? . М б 0,04 1 . » 8,09 0,03 0,08 0,09 0,43 0,76
М а сса  постдоки I
ЭЛЕМЕНТОВ ПО I
КВАРТАЛАМ  , Т
( з а п о л н я е т с я  ЗАКАЗ- 
ч и к а м )

ж
ш — «шШЛ____ \ Л i— Mi

£

Т О Ш - 2 3 -  I 3 . M  К М
Д р о б и л ь н о - с о р т и р о в о ч н а я  с»в#ио-РАЗ*ЗРн*» у с т а н о в к а  
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 2 0 8 Т Ь 4 С М * H it  б и я  А  ГОА

ПРИВЯЗАН ГИЛ К о т л я р о в к  v r
В а р и а н т  I

Ст а д и й АИСТ шш
Н. контр. Аб а ш к и н * PfJ 30НйЧОТА ШШа Ш 7
Гл.спбц. А к и м о в * m i ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЙ 

МЕТАЛЛА НА ЛЕСТНИЦЫ  И 
ОГРАЖДЕНИЯ

ГН0Р0ТРАНСПУ7&Ру к  г р . К а м п а
Иней* Ст и гак. ГОАОвЕЙ 7&mL

К о п и ро в а л  Кра ш ен и н н и ко в а  Ф о р м а т  А 2
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Ко Д  э л е м е н т а  К О Н С Т Р У К Ц И Й •оо г ж ш я
с

1 2 3 4 5 6 7 8 9 526242 m i 526242 526244 526242 526244 526242 526244 576242 526214 526242 526244 526242 526244 576212 52044
Ст а л ь  п р о к а т н а я
УГЛОВАЯ РАЯНОПОЛ0ЧНАЯ

ГОСТ 6 5 0 9 -8 6

В стЗ кп 2  

ГОСТ 380-71

175 * 6 1 0,02 0,02 0,01 0,01 0,02 0,02 >
0.02
0,01

—
0,02 0,01 0.15

И 0 Ж3 2 0 ,0 2 0,01 0,04
L 25* 3 3 9,01 0,01 0,05 0.01 0.04 0,04 0,01 0J7

Итого 4 0,02 0.02 0,01 0,01 0.01 0.01 0,04 0,05 0 ,0 2 0,01 0.05 0,04 0,03 0.04 0.01 0,01 0,50
В с е г о  п р о ф и л я 5 11240 21113 0,02 0,02 0,01 0.01 0,01 0,01 0,04 0,05 0,02 0,01 0.05 0,04 0,03 0,04 0.01 0,01 0,56
Ш в е л л е р ы  с та л ь н ы е
ГНУТЫЕ РАВНОПОЛОЧНЫЕ

ГОСТ 8 2 .7 8 -7 5 *

ВстЗ кя 2 
ГОСТ 380-71

П 8 0 « 5 0 » 4 б 0,03 0,03 0,06 0,11 0,21 0,09 0,15 0,15 0.06 0,89
С 3 2 х 21 *2,5 7 0,01 0,01 0,02

Итого 8 0,03 0,03 0,06 0,11 0,21 0.09 0.16 0,16 0.06 0.91
В с е г о  п р о ф и л я 9 1(240 73007 0,03 0,03 0,06 0,и 0,21 0,09 0,16 0,16 0,06 0,91
Ш в е л л е р ы  с т а л ь н ы е
ГНУТЫЕ НЕРАВНОПОЛОЧНЫЕ
ГОСТ 8 28 *-8 0

Ост 3 КП 2  r D C T 3 8 0 _7J L 5 0х 4 0И 2 *2 .5 19 0,05 0,05 0,17 0,04 0,15 0,15 0,03 0,62
Итого 11 0.83 0,05 0,17 0,04 0,15 0.15 0,03 0,62

В сего  п р о ф и л я 12 11240 74002 0,03 0.05 0,17 0,04 0,15 0,15 0,03 0,62
Профили  стальные гнутые
КОРЫТНЫЕ РАВНОПОЛОЧНЫЕ 

ЧМТ9 2*130-70

6 сТ З к п 2 г0СТ380. 7< 90*30*25*2,5 13 0.08 0,08
И того 14 0,08 0,08

В с е г о  п р о ф и л я 15 11240 0,06 о . о а

П о л о с а  с т а л ь н а я
Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я

ГОСТ < 0 3 - 8 0

ВсгЗкп2
ГОСТ 380-71

- 6 0 * 6 16 0,01 0,01 0,01 0,01 0.01 o . o t 0.01 0,01 0.01 0,09
-1 0 0 « 4 17 0,01 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01 0 ,0 8

Итого 18 0,01 0,01 0,02 0.02 0.03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,17
В с е г о  п р о ф и л я 19 11240 13110 0,0( 0.01 0.02 0,02 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02 0,17

/1 е м Т А  С Т А Л Ь Н А Я  
Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я

ГОСТ 6 0 0 9 -7 4

С т Ю  кп  

ГОСТ 16523-70

-6 0 * 2 .5 20 0,01 0,01 0,02 0,04 0,06 0,03 0,04 0,04 0,25
-5 0 * 2 .5 21 0,01 0.01 0,01 0,01 0.02 0,01 0,01 0.01 0,09
-3 0  *2.5 22 0,01 0.01 0.02 0,05 0,08 0,04 0,05 0.05 0.51

И то го 23 0,03 0.03 0,05 0,10 0,16 0,08 0,10 0,10 0,65
В с е г о  п р о ф и л я 24 0,03 0.03 0.05 0,10 0,16 0.08 о . ш О.Ш 0.65
Ле н т а  х о л о д н о к а т а н а я  и з  
низкоуглеродиетой СТАЛИ 
ГОСТ 503— 6 i

С Т *Й К П  ГОСТ 16253-70 1 2 *  1.95 25 0.01 0,01 6,01 0,02 о . о з 0,01 0.02 0,02 0.13
И то го 26 0,01 0,01 0,01 0,02 0.03 0,01 0.02 0,02 0,13

В с е г о  п р о ф и л я 27 0 ,01 0,01 9.01 0.02 0,03 0,01 0.02 0,02 0.13
В с е г о  м а с с а  м е т а л л а 26 о . ш 0,10 0.15 0,04 0.76 0,06 0,47 0,30 0.22 0.05 0,33 0,19 0,33 0.19 0.09 0,04 2 ,92
В Т О М  Ч И С Л Е  ПО 

М А Р К А М

В стЗ  кп 2 29 11240 6,06 0.06 0,09 0,04 0.14 0,06 0.28 0.30 0.13 0,05 0,21 0,19 0.21 0,19 0,09 0.04 2 .14
С т  10 к п 30 8,04 0.04 9,06 0.12 0,19 0.09 0.12 0.12 0 .78

М а с с а  п о с т д о к и  
ЭЛЕМЕНТОВ п о  КВАРТАЛАМ, 
Т. ( З А П О Л Н Я Е Т С Я  
З А К А З Ч И К О М )

I
I
ж
ж

П ривязан ГИП Котляров

Н.квитр А б а ш к и н а

Нач.отя Данкова
т

ТП 4 0 9 -2 3 - 6 3 .8 8  К М
ДрОбИЛЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СВОРНО - РА JBOPHAH ОСТАНОВКАпроизводительностью 200тыс м* щеемя в  год

Вариант I
В З Я Ц Ш Н Ш 1

■ill.311.
Листов

Гя спец Данкова

Инв. №
Рак гр

Ст. инж
К арцева
Гоаовей

Т ехническая  с п е ц и ф и к а ц и я
МЕТАЛЛА ИА ЛЕСТНИЦЫ И 

ОГРАЖДЕНИЯ
Гипротранспнть

Ко п и р о в а л  Крашенинникова Фвриат А2
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4 2 1 3 4 5 6 7 а 9 4 0 и 4 2 1 3 4 4 15 4 6 4 7 4 6

б у Н К Е Р  Ф У Т Е Р О В К А 3 1 3 * 5 2 6 5 9 3 1 8 * . 5 2 5 , 5 0 0 , 9
Р а м а  б у н к е р а  
Л И Т А  Т Е Л Я 3 * 3 2 5 2 6 3 9 6 6 , 8 9 * , 9 6 2 , 3 6 И , 4
П л о щ а д к и  б ун кера  
Л И Т А Т  Е Л  я 3 9 9 3 5 2 6 3 0 4 2 . 6 0 , 8 2 0 . 2 6 1 3 8 0 , 5 7 _ ц |
Ра н ы  г р о х о т о в , д р о в и л о *
И К Л А С С И Ф И К А Т О Р А 3 2 3 4 5 2 6 3 8 6 * 6 ,2 5 8 , 3 7 7 . 1 9 3 2 , *
Площадки обслуживания 
г р о х о т о в  И ДРОВило к 3 0 9 5 5 2 6 3 9 * * . 6 * 2 . 4 0 0 . 3 9 3 , 6 5 а . з
Пролетны е  строения 
галерей 3 * 4 6 5 2 6 3 2 6 4 , 9 * 6 , 2 3 , 4 4 0 , 5 8 2 5 , 4
Опоры загрузочной
э с т а к а д ы  И ГАЛЕРЕЙ 3 * 4 7 5 2 6 3 2 6 7 . 9 7 1 3 ,4 8 0 , 7 7 1 .1 8 4 , 4 8 2 7 , 9
К о н с трукц ии  навеса
И У К Р Ы Т И Я  ПЫЛЬПОНАСОСА 8 * , 0 4 0 , 4 0 . 0 1 0 . 3 * 1 8

Огра ж д ен и е  га л е р е й 3 * 2 9 5 2 6 2 4 4 4 , 0 0 0 , 6 5 4 . 7

Л е с т н и ц ы * 0 2 * 0 5 2 6 2 4 2 0 . 8 6 0 . 6 8 * . 0 0 4 .3 1 3 , 9 1 4 5 0 . 3 - З О Ш . 1
Ог р а ж д е н и я  л е с т н и ц
и П Л О Щ А Д О К * 0 2 * * 5 2 6 2 4 4 4 , 0 2 . 9 8 4 , 0 1 4 5 0 .3 - 3  B w n . i

И т о г о 1 2 4 3 ,0 6 4 9 .7 * 2 . * 9 , 0 7 2 3 ,8 5 4 , 2 9 0 . 5 8 * 3 4 ,  *

К о н т р о л ь н а я  с у м м а * 3 1

g
С

%

ТП 409-23- 63. в а  км
Др ОВЦЛКНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СбОРНО'РАЛБОРНАЯ КСТАНОВКА

производительностью 200ТЫСН* ЩЕВНЯ в год
Привязан ГИП Котляров

В а р и а н т  П
Сидмя Диет Вистов

Н. контр. Абашин иа 77? РП 3 2Нан «н* Данкова

Га спец. Данкова Овдоиость МЕТААЯОКОНС1РУНЦИЙ 
ПО ВИДАМ ПРОФИЛЯ ГИПРОТРАНСПУТЬРук. гр. Карцева

Ин б № £т.ИНЖ Ермоленко ж .
КОПИРОВАЛ Крашенинникова Формат А 2
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Н А  « Я М .  5  4 « 0

СиедИфИКАМЯ *  САСМС РАСПОЛОЖЕНИЯ МАРОК ЧЗЛЛ 
*СЯ1АНОЬКИ ГРОКОШОб им,

М а р м 0*«»М А Ч Е М и е Н а и м е н о в а н и е Кол МАССА
1Д.КГ

ПрОМВ-
HAHMV

h V * м - з з Пр о д о л ь н а я  р а м а г
Н 4 * К М * 3 6 П р о д о л ь н а я  р а м а г
н а КМ -35 Р а с п о р к а ч в.ч.гек*ь
мз к м - з ч Б а л к а 4 1Ч.С.4В
н ч К М - 3 4 Р а с п о р к а ч в.ц.21я>РО
и $ к м - 3 7 П л о щ а д к а 4
и з К М - 3 7 П л о щ а д к а 4
Н1 к м - 3 7 Пл о щ а д к а \
Ж7 к м ч о з П л о щ а д к а 1
Ж 4| к м -  ю ч Оп о р а  р а м ы  н а в в с а %
Ж 45* к м -  юч Оп о р а  р а м ы  н а в е с а 4
н а К М - 3 3 Р и г е л ь 4
н а К М - 3 3 С в я зь %
н ю К М - 3 3 С в я з ь г

Т П 4 0 д -2 3 - 63.88 КМ
ДРОвиАЬНО-СОГЯиГОЬОЧНАЯ CMPHO* РЛАбОРНАЯ *СтЛН01*Л 
ПРО ЦЪВОАитЕАЬНОСтЬИ» 200 тыс. Ык ЦЕвН* в год

ПРИВЯЗАН run Котляров ш ь л г к А н т  l
Солами Лист Листов

Ц.КОМТР Авлшкиил 1W ?п 33НАМ.ООЛДанкова ./д«.
Га. с « ц, Длнковл Чзсл ЯСШАНОВКЦ ГРОЛОТОВ Mai,H*3. CKtMA РАСПОАОЖЕИЦЯ 

МАРОК.
гиоромрАиспчтьРеагр- Карцева ж %!№**• Cm. шокГоловам Ъем&ш

ко п и р о в а л  Сысоева Ф о р м а м  А2
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Настил типа 
„ Батайск"

Ведомость ЭЛЕМЕНТОВ

Марка Се ч е н и е Оперные усилия Марка
металла

Примечание

Эскиз Ом. СОСТАВ М I N 
вНк(тси»кИ1тс)

Q
кН(те)

Т  X

• а С его ПО ПР0ГИ 59

3 ВстЗпсб

6 _ з ь » ге ю К0Н£ ГР*ЖТ ивно
i . W
г V 2 L 5 Q * 5 ПО ГИбК ОСТИ

г -7 0 x 5
9 С ею ПО ПРОГИ 69
e С сю комет РУКТИвно

Настил типа 
„Батайск" \

U -

Т П Л 0 9 -2 3 - 63.88 К М
Л^ИИНЛОНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СВОРИО” РАЗВОДНАЯ НСТАМвВКА 

ОРОИЗВвДИТСЛЬНОСГМО 200 TfcIC.M 1  ЩЕВМЯ О год
Привязан гип Котляров

В а р и а н т  Д
СТААИА Лист Аисте*

Нконт» ш РП 3 7Начата Данкова я р
Га.сакк Майкова >4- Узел установки грохотов 

NM . Н*3
м а р к и  Н 5 - Н7

ГИЛРОТРАНСЛУТЬРок, г». Карцева
И н в Н * £т.ииж. Гояавсл з е з
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21.75*6
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40

ш а г  600

Т П  4 0 9 - 2 3 -  6 3 .8 8  К М
Дровильно-сортировочная сворно* разводная остановка 

П Р О И ЗВ О Д И ТЕ Л Ь Н О С ТИ *! 200t* ic.m 3 щебня в год

Привязан Тип Котляров
Ва р и а н т  1

СтААид Диет ДнСТОВ_
Н.коитр. Авашкина Ж ? f,/K РП звНач.отд. Данкова
Гдепец Данкова Wr- У З Е Л  У С Т А Н О В К И  ГРОХОТОВ N ln K 3  

М а р к и  Н1.Н1м, Нв-НШ 
У з л ы  ?  Н

ГШРОТРАНСПУТЬP«K.fr. К а р ц е в а

ИнвК* £тмиж. Годоввй 4 ^
К о п и р о в а л  Краш ки и н и и к о о а ФвРПАТ A t
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Спецификация к схеме расположения марон 
узла устанойки грохотоВ № 2 и М*4

Марка, 
-поз. О бозначение Н аим енование Кол Масса

едкг

1I
I

Ж 1 КМ -41 Р ом а 1жг к m i Рама 1жз № 4 1 Рама 1
жч № 4 1 Р ам а 1
Ж 5 КМ-39 Р аспорка 3 5 92118
Ж 6 № 103 П лощ адка 1
Ж 1 KM-W3 П лощ адка 1
же КМ-103 П лощ адка 1
Ж 9 КМ-103 П лощ адка 1
Ж 1 0 КМ-103 П л о щ а д ка 1
Ж 11 КМ -41 Сбязь г
Ж 12 КМ-41 СВязь 1
Ж 15 км-т Опора рам ы  наВеса 1
Ж 14 к м -104 Ригель г
Ж 13н КМ-104 Опора р а м ы  набеса 1
Ж 16 КМ-41 Сбязь 1
Ж 15 К М -104 Опора р а м ы  набеса 1
Ж 15н км-т Опора рам ы  набеса 1

аист 101

Привязан runМантр
I  Шетк
Га спей.

Т Рж.т

ТП409*23-  63.58

Котлярод
Машкина i 
йанкоба - 
Ланкоба .

ЮН Вариант 1L
\fiucm

39

Гшшряншть

формат A t
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5.320

Ж  И ,  Ж 42
( РАЗМЕРЫ % СКОВКА* ДА* МАРКИ Ж42)

ЗАМ

Ж  46

В едомость элементов

Марка
Се ч е н и е Оп о р н ы е  усилия S S

9» *  
£ *

Ма р ка
МЕТАЛЛА

Примеча
ниеЭ с ки з ПОЗ СОСТАВ м

KHwfm
гЗП

КН(Т)
(Si 

kh  (1)

а
* Е ^

4 2 С 24
3?.0[Ц

.4 В п З с я Б

ШАГ 8002 <Г«40

(Г
• q p r -

4 2Ш 0*в}'1 П0 ГИБКОСТИ
2 ff« « ШАГ 5*0

S © 4 р ®
4 2175*6 по ГИБКОСТИ
2 6 *4 0 ШАГ 900

2
ш Г  •

4 21400*63*7
ПО ГИБКОСТИ

2 ff*  40 Ш АГ 160

j. 2401 ®
4 2175*6 ПО ГИБКОСТИ
2 ff*40 Ш АГ 700

е < н ^ р ®
4 2 С 48 ПО ПРОГИБУ
2 6* 40 ШАГ 420

в
Л MCI 402

К опировал Ар п м о а а Ф ормат А 2
л*» Л С /'/? /
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Схема расположения марок галереи к о н в е й е р а  М *

со00
ю
СО

о

н3£tuао.
С

• §соо
сX

Ь-

1 ; }

ч-ч

4- i

ЧлX
2-2

3 - 3

WtQ.

К 35

хс
2

0,735

-8 ,(5 0

а __________________1 Г
а

750 750

Пр и в я з а н

Спецификация  к  гхеме располож ения  м аро н  галереи  И КОНВЕЙЕРА d ?4 *

М а р к а

поз.
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Па с мЕД.КГ

Я р м м с ч а

ММЕ

И 4 К М  -  3 5 Ф е р м а 2
— —

К М  -8 7 Ф е р м а 1

К 7 W1 - 8 5 Ф е р м а г
К 35 К М  - 07 Ф е р м а (

MP4 К И  *38 О п о р а 2 -

К 14 КМ  - 98 О п о р а (

к 13 КМ -  98 Оп о р а I

SH53E

ГИЯ
(U ohip.
Нлч.отл
Гл.спьи
H tjl■
tr.HHM.

Я м ш о л л

Д а н к о в *
nam es*
( р и ОАСИКО

*3.

з Е ;

ТГК09-23- 63.88 NM
j JP O fiH A b H O  -  С О Р Т И Р О З О ч И А в  С БО РН О - P A J& O P H A *  О С ТА Н О ВК А  

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 200 ТЫС M *U U 6 H P  М О Й

ВАРИАНТ

Галерея ко н зе й зга  й * 4 *
СККНА РАСПОЛОЖ ЕННО МАРОК.

СГАЗИ*
РП

Лист

4 2

Листов

Ги п р о тр а н с п уть

КОПИРОвДА <4p*t*bSb Фо рм ат  AZ
. v -  SSS-S 4
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Схема расположения марон галереи конвейера iJ 's .*

Л
Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с хем е  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к

ГАЛЕРЕЙ КОНВЕЙЕРА d*5*
марка
abb. ОбОЭНАЧЕНМЕ Наименование Кол. Масса 

ед. ш ПРЙМЕЧ*
иис

КЧ км-вв Фарма 2

V5 KM -16 ФАРНА 4

MS KM - IS ФЕРМА 2

V» КМ - 90 Опора 4
Kts КМ - 90 Опора 4

I

i - i

3 - 3
fc* *4

Т П Ш - 2 3 -  6 3 .Й 8  Н М
ДРОВИАЬНа -  СОРТИРОВОЧНАЯ СВвРНб-РАЗВОДНАЯ УСТАНОВИЛ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ* 2бвгыс.я*и«|вня в  ГОА.

П р и в я з а н гип KOTAAPOt Щ .ш
В а р и а н т  I

Стадно Аист ЛИСТ «А
Н-*омтр. Ааашкина ш . Pfl *3Нлч. о т д . Данкоаа
Га. спец Данкова Галерея конвейера йа5?

fxrMA PAfppAQarfyu* Г И П Ш Р А Н С ШPi*. гр. Карцева
им », иг Ст.ииж. Ермоленко ш

К о п и р о в а в  Формат A 2
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Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  м а р о н  г а л е р е и  к о н в е й е р а

4 - i

Сп е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м е  располож ения  м аро н  га л е р е и  ко н в е й е р а  Ы*7 •

Марка
лоз

0В03НАЧ1НИЕ н а и м е н о в а н и е Код. НДСГА 
Е Д. КГ

Прйиеча
ИИ£

ММ н м -о ь Ферма 4
МБ к и - н Ферма 4
N1 КИ -15 Ферма г
М12 ММ-10 Опора 4
К 45 M H-I0 Опора 4

К 28 км -  и Рамка  ж есткости <

г-г

3 - з

Привязан

Н м ГЖ

ГИЯ
Я. МАНТР.
НАЧ.вТй
fp cntu,
Рим гг.
Сг.имм.

Мотлрров
А б а ш к и н а

Д а н н о в а
Данкова

ш
4/. 11

КАРЦ.СБА
ЕРИОЛСНКв ш

ТП409 - 23 - 63.88 НИ
ДРОВИЛЬНО - СОРТИРОВОЧНАЯ С8ОРМ0 ~  РА I  БОРН А Б « Т А Н О В  К А 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ Ш Т Ы С М * Ц Е Б И Я  Б гад.

В а р и а н т  3 .

Гдлерся К О Н В Е Й Е Р А  й * 7 в 

С д С М А  Р А С П О Л О Ж ЕН И Я  МАРОК

К о п и р о в а л  A p t******

СТАДИЯ

РП
Аист
*4

Аистов

Г и п ш т Р А н с п а т ь

Ф ормат А2

ту
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к  г а л е р е и  к о н в е й е р а  И * 8 ,  И * в
2 « к т М

4 -  i

ТПА09-23- 63.88 КМ
ДрОКИАЬНО- СОРТИРОВОЧНАЯ СБОРНО* РАЗБОРНАЯ УСТАНОВКА 

проииодитшиотю  Ш м . н '  щебня i  год.
Пр и в я з а н гип Котляров UTf

В А Р И А Н Т  1 .
Стадия Лист Листов

N. КОНТР. Абашкина Ц.Ц РП 45Нач.отд Данкова A i s
Гя.спец Данкова <S£L Галерея КОИАСЙЕРА Й 1.Й » 

Схема расположении  
МАРОК

( М т п ш тРок. ГР Карцева
Мн».м» Ст. ним Ермоленко
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Спецификация к схеме расположения марок галерей 
конвейера N '8 , N*9

М а р к а
поз. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.

Масса 
БД. кг. Приме

чание

К  4 К М  - 8  6 Ф е р м л 3
К 6 К М - 8 7 Ф Е Р М А 2
К  8 К М  - 8 5 ф е р м а \
К  <2 К М - 9 0 Опо ра I
К <5 к м -  s o Опо ра i
K J0 К М  -  8 7 Оп о р а i
К  <7 К М - 9 0 Опора \
К  2 6 К М  - 8 6 Рамка жесткости 4
К З З К М  -  8 7 Ферма 1

з - з

К4 8Ю

ллт  г

К15

Ч \  К12

з .о о о
— ^ Р

0.000
~ s b ____ :_____

\

>
__ :__________rr-t__ . г-

-0.150 'Т'

750
1----7

,750\ '

4 - 4

П р и в я з к и

Ни*, н г

гип

Га с ш ц

Нк Гр
Ст.нцж

К о т л я р о в

Йкрнтр Аьлшнинл 
Ha s  o u  Д а н к о в а

ДАНКОВА
Кардев*
Ермоленко 5 %

Т П А 09-23 - 63.88 К М
ДрО бИЛЬИО-СО РТНРОВвЧИА* СбО РИ О  РАНОРИАЯ VCUHOBKA
производитеявнос тыо 200 т и с  ял* щ е б м *  В ГВА

В а р и а н т  1

Га л ер  е я  к о н в е й е р *  Й&, ДО 
Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к  

Р а з р е з ы

S 55
РП 41

ГЙЙРЦЩНСПУТЬ

Ф о р м а т  А 2Копировал  Краиеннкннкова

е  ’ч____
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Схема расположения марок галереи конвейера N*H

ш ? Г

1-1

К 3 7

2-2

4.725 
^ 3 .0 0 0

з - з

10U Д-4

J i f e г. ооо

М

JL

4040

*9.000 ~ 0.159
JE T  X

шJSIZ& л
0.860
-  0.150

Щ ja|aj
Ор и в я з л н

Им*. К»

50

С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  м а р о к  г а л е р е и  
к о н в е й е р а  N’11

Марка
поз. ЙБОЗКАЧСННЕ ■Наименование Кол Масса 

бд. кг,
ОриМ|р.ЧАНИб

К 4 К  М -  45 Ферма 4
К  7 К М  -  83 Ферма г
К 3 7 К М  - 8 7 Ферма 1
К З ?  ' К М  - 8 7 Ферма 4
КТ2 К М  -  90 Опора 4
т К М  - 9 0 Опора 4
К 4 9 К М  - 9 0 Опора 4

ГИй
Н.коитр

Гл СПЕЦ.
Рук п>.
Ст инж

KOTARff̂
Аьашишна

ЙАЧ ОТА. ДАННОМ.
А ш чи.
Карцева
SwWAAtH*»

Ifol
« я
« и

ТП4 0 9 -2 3 - 63.88 КМ
А н М М » А *И О ~ C W T  Ц Р О О О Ч Х М » С В О Р Н О - Р А З Б О Р Н А Я  О С Т А Н О В К А
оронмолиильностью ЗООтыс.мЗ щеьня в год,

Вариант Ж

ГАЛЕРЕЯКОНВЕЙЕРА N°H С ХЕМА
РАСПОЛОЖЕНИЯ МАРОК

Стадия

РП
Лист

4 7
Листе»

[даотрАнспт

Форма! Д1K o o m m i a a  К р а щ е и к к н и к о а а

.у>
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Схема РАСПОЛОЖЕНИЯ МАРОК ПЛОЩАДОК ИА отм. 3.060', 5.200

*7 0 0

т.

7 з

2 - г

Спецификаций к охсмс paciioaomsmm*  м а рж  площадок 
на от. 3.0I0,3.200

з - з

5.200

Марка
поз Обозначение Наимеиобание Х м Масса 

(А. кг.
АрКМС*
НАКИС

IH КМ-50 Площадка г
02 км-80 Площадка i

.

01 КМ-10 Площадка 1.
04 КМ-10 Рама 2
01 КМ-10 Рама f
01 КМ-10 С в я з ь г

Т П  4 0 9 - 2 3 "  6 3 .  а в  к м

ДРОВИЛЬМО-СОРТИРОАОЧНАА СВОРИВ -  РАЗБОРНАЯ ЩС1АИ00ИА
проихводитвлкиостмо 200 ты е.и3 шевма о год

Привезли ГКО Котляров 1
В а р и а н т  П

СТААхм Дно» Листов
Н монтр. Авмммим

РЯ 4 8Нач.ОТА. ДАииввА
Гд.спвц. Данкова Зэеа  OCUMOBKH ДРОВИДММ КМДШ01Р 

Сх е м а  расположения марон 
н а  отм. 3.080 •, 5.200

Г и п р о т р а н с п й т ьРви. ГР . Карщ ва

Инв.Н* Сгинж. Головей 2 5
К о п и р о в а л  КРАШвИМИИИКОВА РвРИАТ А 2
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£ 0 4 6 , 1 9 2 $ £ 0 4 $  ,

5200

BtStMQcm* глвм»нто1

I W m w *

Зона i d Лит/ " W " H т ~

в L “ tiO яиОм
6 € C jg f  '
$ — •ЖшшшА**
г L 1,п*6 E f ltS

-

Ц =

пм.В

1.Ж -

4 $ Ш к * г м м Окш ш

J t  *»
7

m o

9

. 10001600 m o

SZLw
■ ' ...... ' Г---------------------

н а с т и л

Приемом:
L1*

tit& rt

гм п

Щ ш9.
Г л с м е ц .

Ся.имс-
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В е д о м о с т ь  з д с н е н т о в

Нарам
С е ч е н и е f e t t t t t t t  ОСПАМ* т*

И
«А Р КА

МСТАААА
ПРМйСЧА-

н м сТ е к и » л»». Со с та в кА  ? { г 4 * К ( т )

в П 2  П О
* 1

к о н с тр и а ти в н о
. _ j___ 1_____

4 В С т5кя26 С С 10 МО ЬрОГИ!
.........  А.... .

И*

ь L L I W * T п о  'ги б к о ;ти

Т П  4 0 9 - 2 3 -  6 3 . 8 2  К М

ДРОВИЛЬНО-СОРТИРОВОЧНАЯ СВОРНО-РАЗБОРНАЯ ОСТАНОВКА
ЙРОИЗВОДИТЕАБНОтЯ 260 ТИС М* ЩЕБНЯ в го д .

П р и ш л и ГИП К отляров 1СТАЛИ» 4 » « Аист»»
Н. КОНТР. Абаш кин а В А Р И А Н Т  I .  I  р п 1 2Нач .отд Д а н к о в а
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Спецификация к схеме расположения марок узла
_________УСТАНОВКИ КЛАССИФИКАТОРА 1 К С Н Ч 5

М а р ка ,
n o t,

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса
ЕД.КГ.

Приме*
НАИНЕ

4 M f К М  -  54 Пл о щ а д к а \
М4Н К М  -  54 Пл о щ а д к а

М 2 К М  -  13 Ва л к а < 6 н .т
м г н К М  -  53 Ва л ка 1 6:4 C I6
и з К М  -  54 Пл о щ а д к а *
М 4 К М  -  54 Ра м а 1
М 5 К М  -  54 Р а м а ♦
м$ К М  -  54 Ра м а 1
М7 К М  -  5 4 Связь 2

*
1

»»4С*

i«
С=

58Ог
I

Схема расположения марш узла установки 
КЛАССИФИКАТОРА JK C tM S  НА отм. 3.35®

, т

п — ш и н 1  »
1 .  g .

& .. _ .....  л у ---------- — — -4 Н |~ ...................л 1
'  \i |  М 2 И П м ь  К Л А С С И К A T W *  i\

J  М 2  И  _ ___________ 1 _ т
1  ' ____________1 щ

M i I  f t __________ 1

i , 1 m im 3  $ ? § |  3 5 7 5  _

ш 9 8 5 5
...J jf .

' к .

Л и керны й  
болт М24

4 4
\мо

т т  и2и нш J /

щай6а 6»28
о т о  в  шайбе

~~Ш 4

§
ш
ш .

6=20

200ж:
iiiHP-pMiso

ТП 409-23- 63.88 КМ
ДрОСМЛЬНО-СОРТМРВВВЧМАЯ СМАМО*ААЗВОРМАЯ УСТАНОВКА 

проиаводмтЕпьноеты» 200тыс.м* ш,евнй » год
йшмни ГИЯ Котлам» у и *

Ва р и а н т  1
СтавайЛист АистовИ. мни». Лампкина лад2Z РП 53Нанята. Данкова W -Га.спсц.Данкова «ас У зел  остановки классифмкаев- ph <КСИ-15 Схема РАСПОЛОЖЕНИЯ МАРОК Г ИПРОТРАНИШТЬРак. г*. КарцеваИмвМ* Ним. Чсаамякая^ 9 К*ЯИРМ*«: Кмш1ИИИМИКв«А ФйАМА? 4 2

*ур-&У-гУ!
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Спецификация к схеме расположения л ес тн и ц  .и ограж дении

Марка Обозначение Наименование КОЛ. МАССА
ед.кг

Ярких*
чаних

Вынкер ПИТАТЕЛЬ
1ИШ 4.950.1-3 Был. 4 Денница МЛХР045- 31, в 4 /80.0
A W 1450.1- 3 БЫЛ. 4 Дестница МЛХРБ45-М.8 4 <50,0
ЯР 5 4.450.3-3 ВЫЛ. 4 Лестница ■ 1 62.8
ЛР 2 4.450.3-3 БЫЛ. 4 Лестница МЛХРИ5-М 4 34,8
ЛЯ 9 1450.3-3 БЫЛ. 4 Ограждение 0ГаШ45-й. » 4 25.0
ПЛ !0 145Q.1-3 БЫЛ. 4 Ограждение ОГпмаш-щл 4 25,0
ПЛ 7 4.450.3-3 БЫЛ. 4 Ограждение 0UMAX 85-48.30 4 24,0
ПЛ« 4.450.3*3 БЫЛ- 4 Ограждение 0ШХ85-18.30 4 24,0
ПЛ! 4.450.3*3 БЫЛ. 4 Ограждение ОГлШ 8 5*18.42 1 2,0
ПЛ2 4.450.3-3 БЫЛ. 4 Ограждение ОГп МАХ 45- 40.12 4 8,0
п т i45fl.3- 3 ВЫЛ. 4 Ограждение ОГПМШ- 40.9 S 42.0
ПП2 1998.3- 3 БЫЛ- 4 Ограждение ОГПМХЗЗ* 4042 4 43.0
ППЗ 1Ч1М* 3 БЫЛ. 4 Ограждение ОТППХЗ?- 48.15 г 46,0
ПП5 Ш8.1-1 БЫЯ.4 Ограждение ВГПШ5-48г4 4 24.0
ПП6 4.450.3*3 Ним Ограждение 8ГПИХ15- ft* 4 «Я
ПП7 4.450.3-3 ВЫП.4 Ограждение 0ГПШ1Г- го л $ зм
ПП8 4.450.3-3 БЫ Л-4 Ограждение 0ГППХ35 - 40.31 г ЗМ
ПП 9 4.450.3-3 БЫЛ. 4 Ограждение оглихзг * 41.42 4 Ч *
пп Ш 4.450.3-3 БЫЛ. 4 Ограждение 0ГЛМИ1- 41.41 г ш
ЯП <2 4.450.3-3 ВЫЛ. 4 Ограждение оштзБ-«.й г «М

УЗЕЛ УСТАНОВКИ ДРОБИЛКИ СИД440
ЛР47 4.4S0.3-3 БЫЛ. 4 Лестница MAXPS 4S-M.1 4 428,0
ПЯ9 4.4503-3 БЫЛ. 4 Ограждение ОГлМАХИЗ-40.34 4 25,0
ПЛ 18 4.4503-3 БЫЛ. 4 Ограждение flrnHAXyS-ffl.li 4 25,0
ПП8 4.4503- 3 БЫЛ-4 Ограждение 0ГПШ5-10.» 4 з4,о
ЯП 9 4.4503- Ъ БЫЛ.4 Ограждение ОГП МХ35-40Л2 4 40,0
пан 4-4503 - 3 БЫЛ. 4 Ограждение 0ГПМХЭ5-1Ш 4 50.0
П1Ш 4.4503-3 БЫ Л. 4 Ограждение ОГПНХ30-405А 4 56.0

Узел УСТАНОВКИ дробилок СМД 409
ЯР!7 4.450.3- 3 ' БЫЛ. 1 . Лестница МЛХРБ45-36.8 4 420,0

_ПЯ9 4.450.3- 3 ВЫП.4 Ограждение ОГлМАШЧОЗС 4 25,0
плм 4.450.3-3 БЫЛ.4 Ограждение 0ГпНАХ45 40.36 \ 25,0
тн 4.4SO.V 3 ВЫЛ.4 Ограждение ОГПМХЗГ-40.9 4 42,0
ш 4.430.3-3 ВЫП.4 Ограждение ОГПМХЗб*-1848 1 49.0
ппм 4.450.1-3 БЫ П.4 Ограждение ОГЯНХЗБ-Шй 2 50,0
П!Н2 4.450.3-3 ВЫ Л.4 Ограждение ОГПНХЗЗ-40Ю 2 38.0

Узел УСТАНОВКИ ГРОХОТОВ Й4 И Й 3
4PI4 ша.з-3 БЫ П.4 Лестница МЛХРБ45 - 30» 4 450.0
ЯЛ? 4.450.1-3 БЫ 0.4 Ограждение 0ГлИАХУ5-4в.39 4 24,0
ЛЯ в 4.450.1 -3 БЫЯ.4 Ограждение ВГяМАХЦ5'<03О 4 24,0
ПО 2 4.450.1-3 БЫ П.4 Ограждение 0ГПМХЭ6-ММ2 4 43,0

продолжение

МАРКА Обозначение Наимсмобшшс Кол. Масса
ЕА.КГ

Ярине*
чание

ЯП 4 18M.V3 БЫЛ. 4 ОГРАЖДЕНИЕ 8ПШХЗН048 4 45.8
ПП5 4.451**» БЫЯ.4 Ограждение огямхз1-ю,?4 4 ш
ПП2 4.950*-» БЫЛ. 4 Ограждение оглмпМР.я 4 39.8
ЯП 42 4.958.3-3 БЫЛ.! Ограждение опжхзгюю 2 58.0

Узел установки грохотов й 2 и  й8
ДР5 1.45ЦЗ-1 Вып.4 Лестница махрби- ш 2 62.0
ЛР44 4.9901-3 ВЫП.4 Лестница махрб 85-35» 4 450.0
М4 4.9501-3 БЫЛ. 4 Ограждение 0ГаШ41*йШ 2 0.0
Ш 4.850.1*1 БЫЛ. 4 Ограждение 8ГпМ 45*4812 2 1.0
ПЛ 7 4.950.1-1 БЫЛ. 4 Ограждение оганлш-шо 4 24,0

ЛЯ8 4.850.1-3 БЫЛ. 4 Ограждение 8ГпМАх9*-4&и 4 24.0
6114 4.950.1*3 БЫЛ. 4 Ограждение 0гпихз5- т 3 42,0
ПП4 4.8581-3 БЫЛ. 4 Ограждение оглмхз5-4041 2 49.0
ПП44 14S0.1-3 БЫЛ. 4 Ограждение огпмхзЕ-шл 5 500

УзхА УСТАНОВКИ ДРОБИЛКИ К И Д -  4750 ГР
ЛР44 4.990.1-3 БЫЛ. 4 Лестница махрб 95-29.8 4 420.0
ят 4.910.3-3 Выл.4 Лестница махрб 85-зм 4 450.0
ПЯ5 4.950.1-3 БЫЛ.4 Ограждение ОГлмШ5-48й 4 46.0
ЛЛБ 4.950.3 -3 БЫЛ. 4 Ограждение 8Глмах85-м.» 4 <00
ПЛ7 4.958.1-1 БЫЛ. 4 Ограждение огамлх95-шо 4 24.0
ПА8 4.958.3-3 ВЫП.4 Ограждение 0Гвмах95- шза 4 24.0
ПЛИ 1.950.1-3 БЫЛ. 4 Ограждение огпмШ чек 4 49.0
ПП5 4.9503-3 В61П.4 Ограждение огомхэ8*40.24 4 240
ПП9 4.950.1-3 БЫЛ .4 Ограждение огпнхэо-голг 4 400
ПГИ4 4.950.1-3 ВЫП.4 Ограждение огпмхз/Г - 40.54 4 500

Бункер отсевов
С 7 19503-3 ВЫП.4 Стремянка exse 4 93.0
СИ 5 1950.1*3 БЫЛ. 4 Ограждение огсзб.9 4 35.0
ПО! 1950.1-3 БЫ Л.4 Ограждение огпмхззчм 2 42.0
ЛЯ4 4.958.3-3 БЫ Л. 4 Ограждение ornMX3ff-40.48 4 49.0

Каасси1ФИКАТ0Р (
АР2 1850.3-3 ВЫП.4 ЛЕСТНИЦА НЛХРБ95-6.8 г НО
ПП4 1850.1-3 БЫП-4 Ограждение огпмхзвчо» 2 42.0
ПП7 4.850.3-1 ВЫП.4 Ограждение отмхз/назд 2 100
ПЯ41 1 850.3-3 ВЫП.4 Ограждение оспмхэмой г 50.0

Привязан

ии».а>

гия
И. КИПР.
Ш1&1Д
г*. earn
Ш Е

Продолжение

jf lT M f ff l.
*ВЫШ*А

Данном

Ст.ии* САМОАОММ

М АШ Обозначение Наименование Кв« Масса 
• и «г

1 Приме
чание

Га л е р е я КОНВЕЙЕРА Й2
ЯР2 4«9SI.1-1 BUM АвСТКИЦЛ MAXPS 95*1,1 г 3!.Б
0Г2 KM-fl ОГРАЖДЕНИЯ ОГЕ 4
огз KM*«? т 4

0Г8 km- i i вгн 4

0Г5 КМ-81 0Г9 4

0Г8 КМ-97 ОП 4 (

1
Га л е ре я  к о н в е й е р а  й з

ЛР2 19581*1 АШНИЦА МАШ45-60 2 34»
0Г4 КМ-91 0РАЖАЕНИЯ 0Г4 4

ОГЗ КМ*«1 ОГЗ 4
0Г4 КМ-97 8Г4 4
ОГЗ КИ-Ы 0Г5 4
ОГТ КМ-9? 0Г7 4
огз КМ* 97 0Г9 4

Галерея конвейера й8*
ЯР5 4.458.3*3 БЫП.4 Лестница махрб 45-42.1 г Ш
0/14 4.450.5*3 БЫП.4 Ограждение 8ГлМХ 4 5-40.42 2 1.0
ПЛ2 1450.3*3 ВЫП.4 ОгМЖА&ШЕ ОГа МАХ 95*10.42 г I I
0Г2 КМ-97 §ГРАЖДЕНИЯ 8Г2 3
ors КМ-97 0Г5 4
0Г8 КЙ-91 ОП 3
0Г9 КМ-97 0Г9 4

Галерея конвейера й5л

ЯР44 1450.3-3 БЫП.4 ЛЕСТНИЦА МАХРБ 45-260 2 120 А
ПЯ5 4.450.1*3 ВЫП.4 Ограждение ОГдНах 95- 40.24 2 »М
ПЯ6 4.450.3*3 8ЫЙ.4 Ограждение ОГ» max 45-W.14 2 41.1
ОГ 2 КМ-97 Ограждения or 2 3'
0Г6 КИ-17 0Г« 4
ore КМ-97 огз 3
0Г40 КИ-97 8ГЦ !

Т П  908-23- 63 8 8  км
1АЫМ-ШИ*РБ0*Ш1 ЩРИ0-МЗ§8РНАА KtTAHQtKA 
Ж т Ш В 1 Ш М П П Ж & . Щ»н» » Г0Д

Ш Вариант 1
Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  лсстмяц

И  О Г Р А Ж Д Е Н И И .  
СПЕЦИФИКАЦИЯ.

Ш т
Р п

л ш .
I I

A t t f t o »

ГИПРОТРАЙСПУТЬ
KomioesAA. Артсжма Формат А 2
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С л е ц ш р и н о ц и г  м  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  л е с т н и ц  и  щ а ж д в м т

Марка Обозначение Наименование В$А
Моей
едко.

ф о н *
четш

Галерея конвейера N6

л е н / т .  з-з Выл. 4 Лестница МЛХГ645-34.6 г т , о
м не /. т з - з  8м. 4 Лестница МАХРОВО - 49.9 4 т . 9
M S /450 з-з дыл/ Ограждение ОПМЯХ45-Ш4 г 49,0
ллв 4 т .  з з  В т  / Ограждение 0ГпМЛ545-49.94 г 45,9
ПМ/З 4450,3-3 Вам 4 Ограждение ОГлМШО- ММ 1 es,o
ПМ/4 4455.3-3 Вып. / Ограждение ОГпМЛХОО-ММ 1 95,0
tme 44553-3 В т, / Ограждение 0Г0МХ99 • М 9 г /9,0

ПП7 4459.3-3 ВрШ, 4 Ограждение отмхзо -49,39 г 30,0
nne 4459.3-3 Вып/ Ограждение ОГОМХЗ 9 - М. 41 г 49,9
паи 4459.3-3 Ва/П.4 Ограждение 0Г0КХ96 - /9.54 / 59,0

огз НМ 97- Ограждение ОГЗ 4
ООН НМ  97 ОГ 4 4

а п КМ97 огг /
ore НМ-97 ОГВ /

Га лер е я конвейера N 7а

ЛР8 1. 4503-3 Выл. / Лестница МАХИ45-40%$ * 94.9
плз 4450.3-3 В т. 4 Ограждение or* мл/ 45-/0,/8 Ж 49,В
ПЛ4 44503-3 Выл. / Ограждение 0ГпМПХ45-/№ г 49J
are НМ97 Ограждение огг 4
ОГВ НМ 97 ОГВ 4
ОГВ НМ97 ОГ 8 4
огне НМ97 ОГ/О 1

Галерея конВейера N8

ЛР$ 4 450.3-3 Выл.4 Лестница МЛХРё 45-49.8 е в г, а
мнв 4 450.3-3 Вам. / Лестница МЛХР6ВО - 49.8 / /ев, о
п н 4450.3-3 Выл. 4 Ограждение 0ГаМЛХ45- 40,/г г 9.0
п лг 4459.3-3 был. 4 Ограждение 9ГпМЛХ45 • /9, /2 г 0,0
ПРИЗ 44593-3 Ваш. 4 Ограждение or*MAAB8-io.k8 4 95,0
ПМ/4 4459.3-3 Вам. 4 Ограждение йГпмлхоо- ммв / 95,0
п т 4459.3-3 Вам. 4 Ограждение огпмхзб - /о. 9 9  : 49,0
па 7 4 М  3-3 Вып-4 Ограждение ОГОМШ -/§.39 i  , 30,0
ПП9 4450 3 3  Saw. 4 Ограждение огпмхзб - /о. 49 г 49.9

. пр и,. 1450.3-3 Ваш. 4 Ограждение 0ГПМХ36 - /0.54 / 59,0
огг НМ-91 Ограждение о гг 3
ОГЗ НМ-91 ОГЗ 3
ОГ4 НМ-91 ОГ4 3
ОГВ НМ-91 ОГВ J

Галемея конвейера N9
KPS 4.450.3-3Вт. / Лестница млхрб 4 5 -/г. в г 62,0
МНВ 44593-3Вы». 4 Лестница MPXPSSQ - 49. в 4 /99,0
«А4 4450.3-3Вы». 4 Ограждение ягл махав- /а./г 9 3,0

Щ т Обозначение КаимшВтше Нет
Пасса
гд.кг.

ф ш мо-

чеки*
т г 1.45955 Вы». 4 ОгяаждМше вГпМАХ45-/о./г 9~ 0.9

Ш 43 4.459.3-3Ваш. / Ограждение ВГпМ0Х6В-/048 4 95,9

МММ/ m m j j A » / Ограждение ОГпмлхбО- а. 48 1 95,9
п т 4.4593-3 Вам.4 Ограждение огпмхзз* /9.9 г /9,0
п т 1 45933Ваш.9 Ограждение ОПМХЗВ’ /939 1 30.0
т о /450.3-3Вам. 4 Ограждение ОГОМШ’ 40.42 2 40,0

9944 /459.3-3 Ваш / Ограждение ОГОМШ- /0.54 4 50,0
о гг КМ-97 Ограждения orг 3

ОГЗ ММ97 ОГЗ J
ОГ4 ММ-9f or4 J
ОГВ ММ-97 ОГВ J

Гопепвя конВейера М И
XPS 1,459.35 Вам. 4 Лестница МРХР6 45- /2,8 9 69,0
99/ 1.459.3-3 Выл. 4 Ограждение ОГл МЯХ45-/0М г 0,9
плз / 459.3-3 Вып. / Ограждение ОГлМЛХ 45/9./1 г 8,0

огг КМ 97 Ограждение 0Г2 г

0Г5 КМ 97 4

ОГО ММ-97 г

ОГ9 ММ-97 /

Пилапонасосная

МЯВ 4.459.3-3Выл/ Лестница МЛХР6 60-94 8 1 90,0

т и /459.3-3 Ваш. 4 Ограждение ОГлМХХбО- /6.24 1 /г.о
т е 4.450. з -з Вып. 4 Ограждение ОГлМАХОО-/0.24 г /г,о

' / т  : 1.459. 3-3 Вып. 4 Ограждение ОММ5ЭО- /0./8 / /9,0

м в 4459.3-3 Вт / Ограждение ОГПМШ- /0.38 / 34, в

\ т \ 4.450. з-З Вам. 4 Ограждение ОГПШ36- /8.42 г 40,0

хи т 4.4S0.3-3 Ваш.4 Ограждение ОГПмх36-19.54 / 50,0
999 4450.3-3 Выл.4 Ограждение ОГПМХЗб- /0. /2 / 13.Q

997 4459.3-3 Ваш. 4 Ограждение ОГОМХЗб- /0- 30 4 30,0
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Типовой проект 409-23-63.88

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

