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З А Г Л А В Н Ы Й  Л И С Т 1 1 Плиты  лоджий . армированные с е т кл м и  с рабочей арма­
10.1-1 27 13П л .и т ы  Л ЧД,Ж ИЙ , АРМИРОВА иные СеТКАМИ С РАБО­

ЧЕЙ АРМАТУ РОИ ИЗ СТСРЖНСЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА АЖ,ПЛ 2.7-12.0. 10. 1-1 16
турой из стержней стали класса а ж . ПШ-12ла Л рмировшс

2 ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ, АРМИРОВАННЫЕ СЕТКАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ
10.1 -1 28 14Плиты лоджии, дрмиРОЗАнные сетклми с рабочей арматурой 10.1-1 17 3

ИЗ СТЕРЖНЕЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А I . RAM-12па,ПЛ30 12Л0./1рмирсвднне
из стержней из стали класса А-Ш, пл-27И2а J p /иирозанйс С й А Р Н ы е  с е т к и  С1гС2-1и к а р к а с ы  К 1 - К З 10. - ы 29 15
Плиты лоджий.m iH p a a m w e  ссткдми с рабочей арматурой 10. 1-1 18 /. С в д р н ы е  СЕТКИ С З -С 6 ,  КАРКАС КА, К А - 1 . Ю. 1 4 30 16
из стержней из стали класса a-ж , пл 2 7 - 1 2  па Ч* ЗА КЛ А Д Н Ы Е  ДЕТАЛИ М 1, М2..МЗ.ПСТАЯ П1 10. м 31 17
ПЛИТЫ ЛОДЖ ^.АРМИРОВАННЫЕ с ст кд м и  с рдсочей АРМ4ТУР0» 
из стержней из ш л и  классаД-ш ,ПЛД7- 1Дпа.дрм нне 10 . и 19 5 Плиты лоджии. АРМИРОВДННЫЁ сетками с рабочей арматурой 

из стержней из стали класса а -1 .  Д е т а л и  армирования. 10. 1-1 32 18
Плиты  лоджий, дрмировл.чные ссткдм и  с рабочий арматурой 
1!3 С'ГСРЖЦСЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА 4-Ж , П Л 2 7 '  12. л а 10. ы 20 6 П л и т ы  Л ЗДЖКЙ, АРМИРОВАННЫЕ СЕТКАМИ С РЛБОЧСЙ АРМАТУРО

из стержней из стали класса a-ж . Детдлй армирования ' 10 .1-1 33 19
Пл и т ы  лоджий, армировУ нныс се ткл м и с  рабочсй арматурой
из СТСРЖНСЙ из СТАЛИ КЛАССА ДЖ.ПЛ 27-12/1а.ЙРПИРШнис. 10 . н 21

ПЛИТЫ п л о е н и е  П П18 16 , ПП18-16-1 1 0 .1 -1 34 20
7 Б е т о н н ы й  с д и а  5 с -1 . 10. н 35 21

Плиты лоджий, армишаиные  сетклми с рабочейТ рмат"ур1мГ йГ 10. м 22 8
П е р е м ы ч к А  5 У 1 9 - 1 .  с т у п е н ь  с п - 2 10 . 1-1 ЗБ 22

_СГ_еРЖ1ДИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА АЖ ПЛ 27-12. п а, ПЛ Д7 12л СГ. Д Р М И Р О В л н«с " Т г р л ж  Денис лодж ий  ъ ш  s o n , Мол soa, мод-во. 1 0 .4 -1 27 23
Плиты лоджии, армированныс сетклми с рабочсй арматурой
ИЗ СТСРЖНСИ из СТАЛИ КЛАССА Л И ,  П Л 3 0-12 а -1 10.1-1 23 9

ОГРДЖДЁНЙе ЛОДЖИЙ M0A54A,‘ МОА5Чп;МОЛ55Л;МОЛ55П 1 0 .4 -1 28 24
К о с о у р ы  н 1 .2 .РешеткаДМР-З.ОгражлениелестницыЙмол^ IQ. 4 -1 29 25

Плиты лоджий, армиройДиныс сетклми с рлбочсй арматурой 
из стержней из стали  класса a-ж , п л з о - 1 Z па 10. н гк 10 П^ерегородки  т а м б у р а  ЙД-7, МД а. Ф р а м уг а^ А . 1 0 .5 -1 <1 26

Плиты долгий, дрмироза иные сетклми с рабочсй арматурой Из
стержней из стали класса а ж , п л з о - п п а .  Армированис 10. н 25 Н

~1|ЛИТЫ ЛОДЖИЙ, АРМИРОВДННЫе ССТИ/МИ С Р/ШЧСЙ АРМАТУРОЙ
из стержней из стали класса  А-ш , / Ш 0 - 1 2 л а (0 .1-1 26 12

S р л з д и  10.9 - 1 включены ч е р т е ж и  д о п о л н и т е л ь н ы х  изделии к р а з д е л а м  10.1-1. 40.34 ■ ю.4-1  
в с о д е р ж а н и и  р а з д е л а  н ш т а м п е  к аждого  листа у к а з а н  номер р а з д е л а  к которому относится 
д а н н ы й  л и с т ,  и номер листа  ь этом рлзделе.  9
Ссылки в проекте  и СПЕЦИФИКАЦИЯХ ДАНЫ на р а з д е л ы , у ка з а  иные В СОДЕРЖАНИИ и штампах  листов. 
При привязке листы данного  р а з д е л а  переносятся в соответствую щие разделы по п ри н а д л еж н о с ти .

А / с е р и я ЧАСТЬ 10 ЛИСТ
З а г л а в н ы й  л и с т 8 6 раздел 10 9-1 1
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i. Д етали армирований о к н а  л и с т е З^-  
г Ц цения А-А ; 5-5 см. на листе  *1Л.

1972
ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ, АРМИРОВАННЫЕ СЕТКАМИ t РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ С Е Р И Я  

0 Г
ЧАСТЬЮ

с т е р ж н е й  из с т а л и  к л а с с а  А-ш; плг7- 12па.  А р м и р о в а н и е 66 р а з а е а Ш.И

лист
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С П О С О Б Н О С Т И  — t060icr hr

ЙОРМАГИ^ЙМ НАГРУЗКА -  665 ,.
■к fcrPY3KK ПРИ Р А С Ч Е Т Е  ПРОГ ИБА' -

ХАИТЕАБНО ДЕЙСТВУЮЩА* -  ^65 ..
К ратковременно- действующая  -  ЯОО « 

Расчетный п р о г и б  с учетом  
ДЛИТЕЛЬНОГО действия Ш Р У ) 0  — ту^

Х и ш . т п  к и т  Й У Г Г О П

Н с КТ Ю50
ОБ > Е М БЕТОНА м'

ои-х
о~

ПРИВЕДЕННАЯ ТОМКИНА БЕТЪ см 15,92
ВЕС
СТАЛИ

на арматурные п.
- кг 18,1,0

п  ЗАКЛАДНЫЕ Jut ГАМ Ч.оа
Расход, стали на т г и з ш кг 1,10
Расхож стали н а 1м>бетона ЧЧ,8

ТГарка б а т о н а 2оо

Пр и м е ч а н и я

1.ПЛОСКОСТ> ОБОЗНАЧЕННАЯ ЗНАКОМ -л-  
ДОЛЖНА Б>1Т> Ш А К А Л ,  ПОДГОТОВЛЕННАЯ 
ПОД ОКРАСКУ.

Ы рмагура Б сечениях условно I
НЕ ПОКАЗАНА- !

3. Армирование см- аисты 1 \ " Л

Н 1U й Т А РАЗРАБОТАНА НА О С Н О В А М  |
СЕ f Й-Й- 1.1Я'С Р>|ЛУСК ' -

1 972
П Ш ) > 1  Л О Ю  Й , А Р М И Р О Н Ш 1 Е  С Е Т К А М К С Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й  
Ц С Т Е Р Ж Н Е Й  С Г А А Н  К Л А С С А  А ' Ж ,  ПА 2 1 - 1 2  Л а

СЕРИЙ
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I Защитный ШЙ АО НИЗА
lQj -f РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 15”мм“ С2-1 з -з

Li4®“
МО

3o4_^_j3JEiqp:^o

нг А

4 й кг хс ы _Боо_

< Д етали армирования см на листе Н .  
г . У ч е н и я  4-4;  5-5 см. на а и с т е  V * .

1972 Плиты лоджий, АРМИРОВАННЫЕ СЕТКАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ С Е Р И Я
86

МАСТЬ 10
И1 CTE РЖ НЕЙ иа СТАЛИ КЛАССА А-ж п Л  2 т-12. л а  . Ар м и р о в а н и е РАЗА ЕлГС.М
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(щ ц и ф м щ и я  стальных элементов
ВИД МАРКИ Кол. ь ес КГ. N Ншт. 1 зл см. 0&1̂ ИЙ ЛИСТОВ

р- С1;СН 1 4.02. 4.02
Xш с-2; сг*1 1 ш и з 29
Z К1 г гнг 4.8Ц
<.СП

UJ к г 3 0.17 0,51
X КЗ го 0.1В 3.60 29IX>. 01 го 0.02 О.Ц 0
< ог г 0,40 о;Е0
сх П1 4 0.61 2,44 31

-X
итого: 18.30

5 ? М1 г 0.78 1.56 31
3 2 м г 3 3.84 г 52. 31a  UI 
£  ^ ИТОГО 4.08

B M S O P K A  t T A A H

С Т А Л Ь А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы З А П А Д Н Ы Е  Д Е Т А л и
Ф Ю л т ФбДШ Ф 5 В 1 Ф 4 Ы Ф З В 1 Ф10А1 -1 о Н о Ф ил и Ф10А1 Ш « 6

Д л и н а м S.20 13.0 39.13 I3.40 4 4 .4 2 3.92 0.12 1.0 1.20 0.29
в е с КГ з .г о 2.33 6.0 1.35 2 .4 9 2.44 0.94 0.62 0.75 1.77

Но р м а т и в н о е , сопри 
тивлание Ар.рыЯа*

КГ/2 
№ ■ Иооо 5500 2900 3000 2900

Г О С Т S7 8 I 61 ■* 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-61» 103 ы + 5781-6И 578161» 8509 57*

П Р И М Е Ч А Н И Я
1 ЙРМАТУИШе ЭЛЕМЕНТЫ K1, 

КЗ, 01,02. И П1-СВЕГРАТЬ 
б пространственный каркас
ДО У СТА Н О В К И В ФОРМУ.

2. МАрКА СЕТОК в СКОБКАХ 
ДАЯ ПЛИТЫ П А 2 7 - 1 2 Л 0 . .

5. ДетлАИ см. листы 32,33.

zzz Н а й т ы  л о д ж и и , а р м и р о в а н н ы е  с е т к а м и  с р д я н е й  а р м а т у р о й  из с тержн ей  
из с т а л и  к л а с с а  А - Ш ,  П л Ш 1 п а , т 7 - 1 2 Л а .  А р м и р о в а н и е .

сер ия ЧАСТЬ 10
8 6 РЩ£ЛШ-1

Л ИС Т
и
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Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

вес КГ <1 55 <
ОБЪЕМ БЕТОНА ' о; 4 5 3
ПРИВЕДЕННАЯТОЛ1Ц.БЕТ. см <1, 3 0 ~ ~ ]
ВЕС |нА АРМАТ-ЭЛЕМ- 1 0 , 1 1 1.
СТАЛИ [НА 1ЛКЛЛДН ДЕТ- КГ г; гт
РАСХОД СТАЛИ НА<Мг 
ИЗДЕЛИЯ. КГ 6 , 1 5 а.
РАСХОД СТАЛИ НА

< м * б е т о н а
КГ 4 5 , 6

МАРКА БЕТОНА 1 0 0

П Р И М Е Ч А Н И Я '-
Пл и т а  л о д ж и и  ваимствована  из, серии 

i5T -  < 8ЫПЗСК \ Лист <1, В КОТОРУЮ 
ДОБАВЛЕНА ЗАКЛАДНАЯ ДЕТАЛЬ М~3.
Ар м и р о в а н и е  д е т а л и  и п р и м е ч а н и я

СМ ЛИСТЫ <3,<ч СЕРИ Я Г Ш *  <
З а к л а д н у ю  д е т а л ь  М - з с м . ч а с т ь  <0 
РА5ДЕЛ 10.1-1 АИСТ 3 i

Ш
П Л И Т Ы  Л О А Ж И И .  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  С Е Т К А М И  С Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р О Й С Е Р И Л

8 6

ЧАСТЬ Ю

И А  С Т Е Р Ж Н Е Й  И А  С Т А Л И  К Л А С С А  A -  III , П Л  3 H U -  1. Р А З Д Е Л Я Я

Лист

2 3
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2 ±

i Т>17,5 .  185 L 6 8 7 , 5
j , ____ 2 2 )  , 1 5 ?  k l __ 159 L 4 6 8

! 1 Т 2 6  1

т )©
10

1*0
4 i

-1190

шшЦ---- - г

1 °° О»

1 я
ICO L <60 , г---- ^

620 U

!p Z ------------------------

|.1Ю 600 1
1

t

ш
о-ш----- -■ ... а>

!— > N 1

У  МО 600 f j  JjoiiSoj
} К А А 1 Ы Щ Р А С Ш Ш  СХЕМА.

1]:и 1 Hi 1-Q1:111,1 ill 111 gж. л а:4___ i ' - l i ' . o  j._

ОЛ,ИРАНЕ ПАИ Ti»l

J  '  "  \ r  \ .^ у  ̂» у u n " ̂   ̂ I)L\
Р а с ч е т н а я  н а г р а д а  п о  н е с у щ е й

с п о с о б  п о с т а
НОИАТИ&Ш НАГРУДА 
Н а т р у д и  п р и  р а с ч е т е  п р о г и б а ; 

1а и г е ,п н о  а е й с т & у ю щ а я

iCP М  !СО § р Е МЕ НН О  1 Е Й С Т Д Ю Щ А А  
ЙАСЧЕТ 11 >1 Й П Р О Г И Б  С у ч е т о м  
А Л К И Л Ь Н О Г О  J L E H C T J H л Н А Т Р У Д И

106Q кг/м2
86? i.

к о о

*

j U  A K U P H C T H K A  И 3 А Е К И Я
р ЕС

Q  Б ~b Е М Б Е Т О Н А
ПРИ̂ ЕАЕИНЙЯ ТОЛЩИНА БЕТ
Д С
СПАИ

В  ИРШАТ- Н Е М -
На з а ш м -ш .

Расхоа. 
1м t 1

СТАЛИ ИА
H U L i i L

Р А й о Х с ш и  нд
1м*  б е т о н а

М а р к а  б е т о н а

к г

см.
КГ.

КГ.
КС

Ш и ы ш  БЕ.тонныи Не менее По'
СДЖЕОГфОРМОДН^!Й 
И ОТ^ И  ̂Р И РО£АНН)1И

П  Р И М Е Ш И Я .
1 .  П Л О С К О С Т Ь ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н А Я  д и с о м  ^  

Д О Л Ж Н А  БЫТЬ Г Л А Д К А Я ,  П 0 1 Г 0 Г 0 А А Ш А Я
л о г ---------  I10JL О К Р А С К У2.  А р м а т у р а  в с е ч е н и я х  у с a o r н о
0,57 ,  не п о |с И а н а . '  п .

Tg-$--------- )• Ар м и р о б а н и е  см. аист ы 1 5 ,1 4 .
4 - Ш Г А  Р А З Р А Б О Т А Н А  НА О С Н О В А Н И И  

С Е Р И И  1. 1 5 7 - 1  j § ЫП Y C К 1  
Пояснительную ЭЛПИСКУ см ЛИСТ П1 П2.

2024
V8Q
7 0
п . о
2оо

1972 П Л И Г J»l Л 0  А /К Я М , А Р М И Р О В А Н И Е  СЕТКАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ С е рия Частно
И) с т е р ж н е й  ц  с т а а и  к л а с с а  A - I , (IА 3 0 - ( 2  На. 86 РАНЕ.АШТ

Л и с т
ik

н п и  - 0 9  ■/'





- У -  Р а и н - м о  ' F  f 300

№

i

1 1 1  / ПЕТЛЯ П1
11 A ' — t i g __________________________________ _ П _

>!! i - T V

/  " «
■а . б о о  Ц

г~  ♦ Jl°i l50
s
e

iS
ч т и ц » Ра с ч е ш и  c i u n

t iQ--lb50 ^

M

i L

___ [ O i l
- - - - - - - - - - - - - - ^ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - J . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - WLU.- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

,  г г ъ  l  к ?  м  т< ч 9 | _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ш  ц 130 ,
Г  f l l z e V  Щ V4 "

Р *г©© ш
I * л з у ^ з з а - , .

jKAU^liU Ш 0 Щ 1 И  
С&Е* Е0Тф0Щ0Н А#«Ь|Й 
H OTM$P»POJAI »H>I H.

ОПШНИЕ ПЛT>L

h  МЕНЕЕ

^ Л Г Р У ) К И ( Н )  У Ч Е Т А  С О И Т И Е  И Н О Г О  0 E C A )  
Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З И Л  П О  Н Е С У Щ Е Й

способности — 1060 сг(мг
Нормат ивная  н аг р у зил  —  8 б £
Н А Г Р У Б И  П Р И  Р А С Ч Е Т Е  П Р О Г И Б А ’-

А А т Ш О ' Л Л Й С Т р У Ю Щ А Я  —  "
М Т К 0 &Р Е НЕ НН 0 - ШС Т 5 У ЮЦА Я  —  i o O  »

Расчетнмй ПРОГИБ С У Ч Е Т О М ____i _
Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  Ш С Т & И *  Н А Г Р У ) К Н  Т } 1

1972
Н Л W Т J>l А01Ж И И А Р МИ POJAH-Hjil Е 

АРМ МУРОЙ И) СТЕРЖНЕЙ И) СТАЛИ

Х а р а к т е р и с т и к а  и н е а и я
Н с к г 1415

0 Б"Ь ЕМ  Б Е Т О Н А 0.57
ПРИВЕДШИ ТОЛЩ ЕЕШ , см 16.0
Ь Е С  НА АРМАТ- Н Е М .

к г г о . г ^
С Т Л А Н  НА ЗА1САА1Н. АЕТ га
Р А С Х О Д  С Т А Л И  НА 
1 м 1  И З Д Е Л И Я к г 7 . 0
РАС К О Л  С Т А Л И  И А  iмз Б С Т О  К А к г АА. о
П а р к а  и т с т 200

Примечания
1 .  ПЛОСКОСТЬ, 050^НЛЧЕННЛЯ JHAKOM А .  

AOKMA 5ЫП ГААА.Ш. ПОиоТОЩННАя 
П01 ОКРАСКУ.

2 А р м а т у р а  я с е ч е н и я *  y c a o j i o
НЕ ПОКАЗАНА.

3 А р м и р о в а н и е  с м . а и с т ы  П Д & .

КЛАССА A - I  , ПЛ 30-12 леи.
СЕРИЯ

8 6
Т аТ тУ Т Г

Т П Т Г Ж й  ц,ь
А и с т

МП//-П9



1

ё el
X ;
Ж Г.• ^  .< |>ч

Сх е м а  а р м и р о в а н и я

00 9П

1. Л е т а л и  а р м и р о в а н и я  см. на аисте З1!
2. Се ч е н и я  4 - 4 ;  5 -5  см. на л и с т е  ЪЙ.

Н у

А -
Защитным слой ао низа рабочейХ 3 - 3

f ' f
620 .. ??5 J.5

АРМАТУРЫ 15 мм С6-1 ^5 J. 40 150_/<_5Г

С5-1 ^

1----------- “=*1
и
1
.1

ll1*^ ■ --------ч
'У |

I
4 *

2980 1 600 310 ^ ,45

1972 П л и т ы  Л О Д Ж И И ,  АРМ И РО В АН Н Ы Е  С Е Т К А М И  С РАБОЧЕЙ А РМ А ТУР О Й  ИЗ
с т е р ж н е й  из с т а ли  к л а с с а  A- Ж ,  ПЛ30Ч2 . ла .  А р м и р о в а н и е .

С Е Р И Я
86
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РАЗДЕЛЕН
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К  J
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f l
V .

Ш

L__ 211
Деталь \ Tee

C6*1

Д е т а л ь  4
Д е т а _л ь ._5_

К2 f=\

\ \М2

—ШГ-
Р Е Щ

~ х '
1  КЗ

X ____ д\  v L .t ' ^ 4

но 600 ГМ 3

Сп е ц и ф и к а ц и я  стальных  эле м ент ов

Вид Ма р к и ш . ВЕС к г NN
шт. 1 ЭЛЕМЕНТ ОБЩИЙ ЛИСТОВ

35 С5;С5-1 1 4.45 4.45
Б—Ж CG; С6-1 1 1.86 4.86

30ил
1£ К4 1 2.74 2.74
LU*<сп К4Н 1 2.74 2.74

К 2 3 0.17 0.51
UJ
Хк КЗ 23 0.(8 4.14

29а 01 23 0.02 0.46
03 2 0.45 0.90

2 n i 4 0.61 2.44 31

Итого; 20.24
15 X *  < M i 2 0.78 1.56

М2 3 0.84 2.52 31
•< •«< «о М3 4 012 012

и то го ад

----------------  В ы б о р к а  с т а л и

с т а  а ь
Арм а т ур н ы е  э л е м е н т ы Закладные Д Е Т А /1И

ФМАЖ Ф6АПГ Ф5 В I Ф4В1 ФЗВ1 Ф10А1 -100x10 Ф10АЯ Ф10А1 л 80хб

1 * и и А м 5.88 14.80 43.94 15.41 49.18 3.92 0.18 14о 120 0.24
д л —--------
Вес кг 3.62 3.24 6.77 150 2.S7 2.44 1 4 0.81 0.75 1 7 7

« s s r r a ? К1/ 2 /см 40 00 5500 2400 3000 2400

гост S781 -6< * 6727 - 53* 5781 « * «3-57* 5781-61* 5781-61* 8503-57*

П Р И М Е Ч А Н И Я .

1  А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  К 4 ,  

К 4 4 ,  к з , ( М , 0 3  и й\ С О Б Р А Т Ь  

В П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  К А Р К А С  

Д О  У С Т А Н О В К И  В Ф О Р М У .

1972 П л и т ы  Л ОДЖИЙ,  АРМИРОВАННЫЕ СЕТК АМИ С РАБОЧЕЙ А Р М А Т У Р О Й  ИЗ 
С Т Е Р Ж Н Е Й  ИЗ СТАЛИ К Л А С С А  Д - 1 ,  ПА 30-12 па,  ПЛ 3 0 4 2  АО. АРМ И Р0 ВАНИЕ.

С Е Р И Я
8 6

ЧАСТЬ 10 лист

р а з д е а Ю.ц 28
«С Н-09 / 5  ^



1?у
к

.гр
. m

&
Jj

-

Г2 > Н ~ 1?

Ф
j L

}<>

-  -I

Н -
4 й

- I - M J
i f f

К 2

@> @

м | 200*11*- 2.2 О О 190
2600

С-2; С М

10

Ф Ф
1 1 | 1 1 i

— 1
* 1: _ j

-- 1-------
и -  - —— - — —— —

501 | IL'" I l'°4• -
iso -

1 1
. L  _L ,

h r
i „

•J-------h

« • I -
200* М  2200

2600
ю

® — —

2
К1

20 100* 5=500 2 0 0 * 7 - 1 4 0 0

2600
100* 5 *  500 20

- 4 -

-f— -100*7=700  
730

2  S
« г —®

Ъ е т ! )

____ 2610, 2950_______
А ®  02 /  " 4  Ш  03

0 < (Ф 4  31>

250

180

Г

_____________________________ _______________I
С л £ ^  :!■>!! к л [ ( . ; ; я  с г л л н  к.; ) э л е м ;

i5

230

1

х § >

М А Р К А
Я N СТАЛЬ ААЯНЛ КОД. |5£Н1АЯ I р, ТС

поз. Ф ММ ЩТ
ДЛИНА

М 1 псз 1 « М
1 6 А Ж 2600 5 13.0 2 $9 1

C-l 2__ 3 8 1 800 14 11.2 “ У б Т ~
4.02 iC M 3 5 8 1 850 2 1.70 0.2.6

4 S B I 800 2 1.60 0 .25
3 5 B I S50 1 0.S5 0.13

C -2 S 3 B I 2600 5 ~ ш П “ 0.72
1.69 !

IC2-1 6 3 B I 780 14 10.92 0.60
~ *7 5ВХ 780 2 1.56 0.24 1

8 5 B I 2С00 1 2.60 ОАО 1

K1 9 10 АЖ 2600 1 2.60 1.60 2 . 4 2
10 4 B I 210 20 4.20 “0.42

К 2 11 з с У 730 2 1.46 0.08 0.17
12 3 B I 205 8 1.64 0.09

1 з ~ 5 В I 650 Г G.65 0.10

К З 14 5 8 1 Д4о 1 0.44 " Н У 0 . U

I s ' 5 B I ' ” 60 “V 0.05 0.0) i

01 — Ш 250 Г 0.25 0.02 Т б  Г
02 — 5 8 1 2610 1 2.61 0.40 0.40
03 — 5 8 1 23  SO 1 2 .9 5 0.4S 6.45

П Р И М Е Ч А Н И Я :
1. ИЗГОТОВЛЕНИЕ СЕТОК ПРОИЗВОДИТЬ 2.СТЕР^СНИу ОБОЗНАЧЕННЫЕ ПУНКТИРОМ, 

КОНТАКТНОЙ Т ОЧЕ ЧНОЙ ЭЛЕКТРО-  СРЕЗАТЬ ПОСЛЕ ПРИВАРКИ Ш О Л Н И Т Е Л Ь -  
С В А Р К О Й .  НЫХ С Г Е Р Ж  Н Е Й  f t l ' l Y b

X 3 Z 3 H
3. С е т к и  С М  и С 2-1,  С М  и

С М  З Е Р К А Л Ь Н Ы  С Е Т К А М

0-1 И 0-2,  с-5 И С-6.

1072 С в а р н ы е  с е т к и  С М С Н ; к а р к а с ы  К М К З -
С Е Р И Я

86
Ч А С Т Ь Ю  

Р А З Д Е Л  Ю.1-1
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4
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CTD-=T

шм
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<y> n

г  ПА

“4—Г
■ I N I C

±
ДА

1 .  I .  I J

СЭ Г '
— - v

is*

сэ 
<=»

-*H“ o o

СЭ

U*7

J SM 111

----------

1ft m Ш Н  3 ^ 1 6 0 0
1 9 1 0

ЩМ■ n

c - 1)
Ф

® — 1 ■
® -

X

C 6, C 6 -)
©

.L

Г  H i

7  7

TtD,
i-  1 - 4 -v r

Ю
*JO .

±

h -
iS>

СГЭ
<c=*

u o

« - p - Ш Н 1 - - П О О

1600
1 9 0 10 10 150!

1 Л

C O
r~

V

+
1 0 0 * 1 3 * 1 6 0 0

1910
1150 10--- 4*

1;

- A -

>  ^  —  
■s t=  :==

V  4  5 'nC

: tr^

Г“ П©

z f

K M , K I H

KVi

(U[)—-*
cO

i li
io j 100*П--ПЙ0 100* 1-* т о  0 1 100* 8-- 800

1f  t
- з :
с о

г  I 
* 1940 Т

*

> с
■J '  ■ ---■-------------------------7 -

u>

■— -*S T

J x - ---- 5V

и

П Р И М Е Ч А Н И Й  CM- л и с т 1 9

Ш 1

у:С П Е Ц И ф И К М у . !,i>i СТАЛИ UA 1 Э Л Е М Е Н Т .

С В А Р Н Ы Е  С Е Т К И  С З - г С б  К А Р К А С  К Ц ;  К М .

СПЕ Ц,И[ЛИКАИ,ИЯ СТАЛ И НА 1 ЭЛЕМЕНТ

ПАРКА
СТАЛЬ А А ЦН А КОД ОЬцА^

AAWA
И

8 Е С КГ
—

МАРКА
Ы rJ п а а ь |алина код.

дани;
м

ВЕС кг .

поз <> мм. шт. ПОЗ . ОБЩ. n f l j . ф мм шт. ПОЗ ■3 6 ну

с г
1 ВАШ 1600 5 13,0 1 ,8 3 9 361 1310 5 !4,60 G, 80

1 3 61 800 14 1 1 1 0 ,6 1 г , 5 ( 1 Б 10 3 41 130 16 11,MS 0,69 { р{;

с ц
3 3 B I 1600 5 )3,0 0 ,1 1

ш СБ-] 11 561 180 1 ( , 5 5 0 ,1 4

4 и ] 180 14 10,91 0,60 1 58! 850 1 0,55 0,1 i

С5Ч  
С 5

5 6 АЙ 1 9 1 5 (4,60 3.14 11 10 АЙ 1840 1 1,54 1,81
S гь\ 800 16 11,80 0,10

11,45
КЧ \Ъ 5&I 1940 1 1,94 0 , 4 5 1,14

1 5 В] 850 1 П о 0,16 КЧ-1 14 411 110 1 3 4,83 0,48

8 511 800 1 1,60 0,15

С Е Р И Я

86
М А С Т Ь  1 0

раздел ШЛ i•А

А И С Т

3 0

/ У П  J J ,  п  О  /



© 5>

Я
)----

т3 ;
f34- L1 Ssс*.

к.
1 ОС

-Ц#J —я

M l ,  М 3 .

1^

ПО 2 - 2
ОТВЕРСТИЕ 
С НАРЕЗК01Г  

М16 - 4

K L

по И
100

С В А Р К А  ПОЛ 
ФЛЮСОМ

уН-ч?
40 30

П 1

/ ^ ч
t ISO
1

< s = - 3 )

, 80 60 ВО

4-

<
5 <■С ta 
~ iC
i  о

M 2.

3 - . 40 40

ггО

\

\ L :
40 НАРЕЗКОЙ 

M 16 СВАРКА ПОД ФЛЮСОМ

1972 З а к л а д н ы е  д е т а л и  ш ,  М 2 , (Вд е т а я  i m

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  1 э л е м е н т

ВИД МАРКА H N 
П03.

СТАЛЬ АЛИНА
MM

К0Л
ШТ.

СО’ЦАЯ
ДЛИНА

м

ВЕС
ПОЗ.

* J _  1 
SELL! И j

Z3Z-<
£ M l

1 -ICO* 10 SO 1 0.0 S 0.47
0.78S-U

«t 2 ф ш ё 250 2 0.50 0.31

•чг* М2
3 ^-80x6 80 1 0.08 0.59

0.84bitf
ГО 4 Ф10Л1 200 1 Q.4G 0.25
ПЕТ­
ЛЯ П1 5 Ф10А1 820 1 0.E2 6.51 0.61

6 Ф10А1 ISO 1 0.16 0.10

М3
1 -100>Ш 60 1 0.05 0 Я

0.72<«-*•’го-rf 1 <j>IOAlj 200 2 M o 0.25

Пр и м е ч а н и я .
1. В ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЯХ ДЛЯ ВРЕМЕННОГО 

КРЕПЛЕНИЯ к ф о р м е  п р е д у с м о т р е н ы  о т ве р ст ия . 
Ф о р м а  и р а з м е р ы  о т в е р с т и й  м о г у т  быт ь  
и з м е н е н ы  в з а в и с и м о с т и  ОТ ПРИНЯТЫХ НА 
ЗАВОДЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ.

2. З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы  д о л ж н ы  и м е т ь  з а - j
БИТНОЕ АНТИКОРРОЗИЙНОЕ ПОКРЫТИЕ, ВЫПОл- I 
НЯЕМОЕ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ |
п.2.3 „ В р е м е н н ы х  у к а з а н и й  по а н т и х о р р э - t j
ЗИЙНОЙ ЗАЩИТЕ СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫ Х ДЕТАЛЕН | 
И СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ.' СИ 206 - G 2 , 2 е и з д а н  и е '

!
I
!

С Е Р И Я

8 6
Ч А С Т Ь  10

Р А З А Е л Ю . И

А И С Т

31
ч а н - а з  j s
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^  j ?

Д е т а л ь  1

с г ; с м
С б ;  C 6 - I

3 = ;
J » 1  а  \  C l ;  C5 
AO ;  C l - H ; C 5 - 1

Д е т а л ь  4

\ l

т о ч е ч н о й  с в а р к о й  к п р о д о л ь

НЫМ СТЕРЖНЯМ К А Р К А С О В  К 4 , К 4  
К 4 Ч  ; а р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы  

КЗ  П Р И В А Р И Т Ь  К П Р О Д О Л Ь Н Ы М  

С Т Е Р Ж Н Я М  К 4 ; К 4 ; К 4 - <  И К 
ПОПЕРЕЧНЫМ С ТЕ Р Ж Н Я М  
К А Р К А С О В  М )  К 4

2. На  д е т а л я х  3, 5 м о н т а ж ­

н а я  П Е Т Л Я  УСЛОВНО НЕ ПО­

К А З А Н А .

' " S  и:

\ т
П л и т ы  л о а ж и й . а р м и р о в а н н ы е  с е т к а м и  с  р а б о ч е й

С Е Р И Я

8 6

Ч А С Т Ь Ю

— 3 " а р м а т у р о й  и з  с т е р ж н е й  и з  с т а л и  к л а с с а  A - Ж .  Д е т а л и  а р м и р о в а н и я . Р А З А  ЕЛЮ.И

л и с т

ы
л п м - г я  /п
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1972

] Т Г

П р и м е ч а н и е ;
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?зел А.
50 300 50

ж х  ^

Ф
Узел А
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=А
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Г I-
20(1*6=

м
U0

»90
0 1Ц

20
о »1А П

ш

С з Ь  

( 5 Н -

Рд с ч с т н а я  с хс м а  
*

»

С -3 4

4 D

Х а  р а  к т е  р и с т и н а  и з д е л и й ПП 18-16 ПШ8161

В е с к г 865 8 5 5
О б ъ е м  с е т  о н а м3 0.3*16

Р а с х о д
с т л а н

В с е г о к г 8,8! 8.81
НА 1 м г  и з д е л  ия к г > 0 2 > 2 2
НА 1 М* 5 СТО И А к г 24,10 г*?М

м а р к а  с е г о  Н А ZOO 200

©

й! гоо*б;чгоо jisi
1540

И А т з к м (в к л ю ч А я  собственный вес пакты) —
? А С . Ч £ Т Н Л Я  Н А Г Р У З К А  П О  H B C V U J t M  С П О С О Б Н О С Т И  Ш к г / м г  | р )
Нормативная нагр7зкд бтокг/м1
Н д г р т и  п р и  р д с ч е т е  п р о г и б а

длите льнодеиствглщА* 370 кг/мг
КРДтковремениодеиствУЮ^АЯ Зоокг/м

1Ы 1

20

- 4 D

С*пвди^икАдия стали поПП1В-16,илиnnift-16'1
Аргоатурн Ы-С эле менты АН

ПОЗ
Сечение

мм
на э̂лемент Вес стали,кг

к-воШТ.Дайна 1шт. ямобщаяАША Гх ЧЛ1ЭАРМОбщийМАРКА кмшт
С » 1 1 II 1770 176? >.04

V
1 *-о оог Ф 9вт 12 1 ?90 19.08 2.9*1

С-}1! 1 3 4 }В1 9 1770 16.ii 0,90 i.yvк 4 }В1 8 !?40 12,} 2 0,6?
П-11 к _ L Ф и г 1 780 0,7В 1,2ч

ИТОГО 8,81

140
Д ;-—2>
4 - * 4

В ы б о р к а . с т а л и
Сечение мм фъы <*9 81 * 8 А 1
Д лина м 28,43 38,77 }.12
Вес кп 1,7? >98 1,24

И орматибноь ыг/ t со против пенис"7смA PMATVPbl RMa ??00 2kOO
ГОСТ 67 27-93 9781-61

П Р И м е ч А н м я
На верхней грани плиты несиывдемои к рас. кои или v 
выдавливанием поставить отличительный знак Ь" (верх). 
Плоскость,отмеченнАя знаком^  , должна быть гладкой 
подготовленной под покраску.
Пол'смные петли П-11 з т с т и з д  нижние стержни сетки С-35
и ПРИВЯЗАТЬ И ИНГ
Пл и та  ПП18-16 заимствована из каталога ИИ-03 02
АЛЬСОМ 65, ЛИСТ ki.
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Ф

610

25

П р и м е ч а н и я .
i  ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ ПРИВАРИТЬ К 

Ш К Е  СМ.
2 , Сборка а р м а т у р н ы х  сеток  доли­

на производится точечной  свар­
кой В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВА­
НИЯМИ д е й с т в у ющ и х  н о р м а т и в ­
ных ДОКУМЕНТОВ.

12
Спецификация стали

APMATYPHЭЛЕМЕНТЫ г) tl° 
ст.

Ф
мм.

НА i ЭЛЕМЕНТ Вес
с т а л и

КГ
К-so
ил.

... .
МАРКА КОЛ

шт.
ДЛИНА
Тст. v»‘

U Ь 1ЩНЯ
ДЛИНА

1
оЮ

С-1 1

1 А 8 I 3 610 1.83 0.16

2 кп 9 180 1.62 0.15

3 -ЬОЗО«! 2 60 0120 0.114

к 1 2 50 0 250 0.980

ОБЩИМ
ВЕС
к г

2 . 0*1

В bl Б О Р к  А П А Д И

М а р к а  и з д е л и я Б С - 1

Д и а м е т р  арматуры к вт -60x30*5 163x^0 X 5

д л и н а З.^Б 0.120 0.25D

В ес 0.31 олй 0 .380

ЙОРМАТИВН. С0ЛР. АР-РЫ Ra 5500 — - -

fJrOCTa. АРМАТУРЫ. 6121-53 103-57* 8509-57*

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

М а р к а  и з д е л и я БС-  1
В ес КГ 15.0 0
О б ъ е м  б е т о н а м 3 0. 0 об
В ес с т а л и КГ 2. 0 ^
Р а с х о д  с т а л и  н а  1м3
5 ЕТ 0 НА КГ 3 ^ 0

М а р к а  б е т о н а 3 0 0

\97? Серия Ч А С Т Ь  10 ЛИСТ
Б е т о н н ы й  с л и в  6 С - 1 8 6 РАЗДЕЛ 10.1-1 35

Н О Н  -0 3  2 2
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СТАЛИ

КГ
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поз
К-ВО
ил.

АЛИНА
СТЕРЖ

м м ■
ОБ 111, А й Акина 

м
ОБИЛИИ

ВЕС
к г

к- во 
шт- мм

«н
с=с_>

и 4 4
г

5BI
5ВТ'

14
т г

350
i9 60

п, 35 
1,65

4, 43
4,14

с - г 4 3 5BI 14 ЧЧО 9,15 4,4 5
ч 5 ВТ Ч 4960 Т, 85 4Д4

М ) Ч
5 10 АТ. 1 100 0,4 0 4,0
в ■10*6 4 ТО о,от 0,96 - ггчп4 г т Б А] 4 640 0,64 ОД 8

- мг г
8 450»; 4 п о о д т 5,08 - ^
9 ш Ч 40С 0,40 0, 5 0 0; оО

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я .

СП 1 БУ49-1

U C  И З Д Е Л И Я КГ 43 0, С 130,0

ОБЪЕМ БЕТОНА м 3 0 , 051 0, 05)

РАСХОД

м е т а л л а

В t E  ГО к г 1 ,1 4 п ,  ц г

НА 4 mH etow, к г 43 9 ,1 а д

м а р к а  б е т о н а 100 100

ЧАСТЬ 40

РАЗДЕЛ 40 .14
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5045

Узел Ж

^ в г " --------”^а " \ г
5045
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МОЛ 60 Узел Ж
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6060
—т 4 1 1
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1
\

О о
1*11 ьCvl**N

л О1г

-V *Г7---'Y—̂  о
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С п е ц и ф и к а ц и я  на 1 изделие

MAP
КА

КН
п/п

ПРОФИЛЬ
мм

:л к ::а
мм

ход.
шт.

В Е С  КГ
ШТ. ОБЩ,И И Г. XV

к и

<
оLT>
-Ссэ

с=
о1Л
-Xо
2

1 а63*45*2.5 5045
1245

1 19.40 19.40
ш с Т
2 5 .2 (Г U104

CD
СП

U#
счо

2 о 2 0 *2 0 5 3.82
3 /•5 0 *3 2 *4 5045 2 12.6

4,А« 
5 Ф  <0

5С45
1050

2
5

3 7  76 
0.65

27.4 ..у ' 
^ 1 5 . 2

3.25
~ 4.506 - 4 0 *  8 60 10 0.15

7 ВИНТ с
Ш А Й К О Й — 10 " Т о з 0.30

8 □ 20*20 400 5 1.26 6.50

09 V0W
2 о 20*20 1245 5 3 .82 19.10

ГОип
CD

__'
О
СП

СП

5 ФЮ
□ 2 0 * 2 0

1050 7 0.65 4.55
7 5 58 400 6 1.26

9 □ 63*45*2.5 6060 4 23.20 23.20
10 4 5 0 * 3 2 * 4 6060 2 15.10 30.20

" i s s
0.38

И;1Г 6060 2
6 - 4 0 *  8 60 13 0.1S
7 ВИНТ С ШАН 

БОЙ — 13 0.03

\Узел Е

Л____~--r?z

Узел УС

\ l  ' Л вг*!
6060

S t1л т -й 13ОТВ.Ф40
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М а р­
ка

NH
п/п

П р о ф и л ь

м м
Д л и н а

м м
КОЛ

ШТ.
В ес  к г

U1T ОБ^ИЙ ПАРК'

«<г
ХГ
LT)

«СО
х
с<гLO
О
2

1 083*45*2.5 5495 1 21.2 21.20

ГОСО
еэ
СУ

тосэ
-от

сОс-
о

СОо»
lo

2
т

0 20*20 
L50x32*4

1215 6 3 82 22.90
5455

5495

2 137 27.40
4;4а г S & t f X T

5 ф 10 1050 5 0.65 325
6 -С  0*8

ВИНТ с _ 
ША Й Б 0 И
О 20*20

50 и 015 1.65
7
i f

- 11 0.03 0.33
400 Б 1.25 7.50

LO
LO
С
О
2:
сг1ГУиг»
со
X

2 □ 20*20 1215 6 3.82 22 S
5 $10 1050 5 0.65 3,25
Б - 4 0 * 8 60 11 0.15 1.65
7 бинт с. 

ШАЙБОЙ - 11 0.03 0.33
8 □ 63*45*2.5 5590 1 21.40 21.40
9 L5Q<32*4 5590 2 13.90 27.30

10
10ч Ф * 5590 2 X X
11 □  20*20 400 Б 1.25 7.50

Узел  а

П р и м е ч а н и я  
Сварны  е швы-  5мм

2. 7злы см. л и с т  15 ?а з ш  10.И
3. Монтажный элементно съемный 
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4. ДЕТАЛИ CM. АИСТ &, Р АЗДеЛ 10 3 4  
Z. Изготовление , приемку,  х р а н е н и е  и т р а н с -  

п о р т и р о в а н и е  в ып ол ня т ь  по ГОСТ *П5-70 
З . РлехоД д р е в е с и н ы  о п р е д е л е н  по чер­

новым з а г о т о  & к а м .

4> -1+
го

сог*-

1504____________ 43|
1590 __

С П еЦИФИКА Ц И Я  НА 1 из де А и е
И А име н о в дн ие Мл ид-а <м

Древе с и н а к о р о б к и М* 0,056 0,076 0,030
Стекло витринное750 X 505 х 6 м* 0,38
стекло витринное1280 * 505 *6 // 0,65
Стекло витринное750 х 1503 х б // 1,13
стекло витринное т о  * 15оо *6 // <,92
Стекло витринное 670 х 15оо*6 п 1,00
П о р и с т а я  р е з и н а п м — — МО
Дре&ееинл шт дпиков 0,004 0,006 0,003
Отбойный лист из гетиндкел ГОСТ 2718-54 М2, 0,22 0,66 —

Дреьесинд п о л о т н а м2- 0,012 0,033

1972 П Е Р Е Г О Р О Д К И  Т А М Б У Р А  ИД-7, ИД-&, ФРАМУГА Ф-4
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