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1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящие рекомендации регламентируют по
ложения по выбору и нанесению защитных покрытий для 
деревянных конструкций, эксплуатируемых в складах ми
неральных удобрений.

1.2. Рекомендации распространяются на несущие и 
ограждающие деревянные клееные, деревянные и клее -  
фанерные конструкции зданий складов, используемых для 
переработки и хранения минеральных удобрений в неза -  
таренном виде в различных климатических зонах стра -  
ны«

1.3. Рекомендации предусматривают о б е с п е ч е н и е  
срока службы деревянных конструкций, эксплуатируемых 
в зданиях и сооружениях складов минеральных удобре -  
ний путем применения различных защитных покрытий.

1.4. Рекомендации предназначаются для использо -  
вания проектно-технологическими организациями, а так
же организациями, изготавливающими и эксплуатирую 
щими деревянные конструкции зданий и сооружений с 
агрессивной средой минеральных удобрений.

1.5. Рекомендации включают:
-  классификацию и основные характеристики мине

ральных удобрений;
-  общие требования к проектированию деревянных 

конструкций для складов минеральных удобрений;
-  степень агрессивного воздействия солей мине -  

ральных удобрений в зависимости от климатических 
зон;

-  основные характеристики защитных материалов;
-  технологию приготовления и нанесения защитных 

материалов;
-  мероприятия по технике безопасности при прове

дении защитных работ;
-  контроль качества защитных покрытий;
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— предлож ения по схем ам  обследования конструк -  
дий в складах минеральны х удобрений;

-  предлож ения по проведению ремонтны х работ и 
восстановлению  защ итных покрытий*

А г р е с с и в н о е  в о з д е й с т в и е  с р е д ы  
м и н е р а л ь н ы х  у д о б р е н и й  н а 

д р е в е с и н у  и ф а н е р у

1,8. Среды  минеральных удобрений по степени в о з 
действия на древесину и фанеру д еля тся  на н еа гр есси в 
ные, слабоагресси вн ы е, среднеагрессивны е и си лья оа г  -  
рессивны е.

1.7. С тепень а гресси вн ого  воздействия  минерадь — 
ных удобрений оп ред еляется  их химическим состав ом , 
дисперсностью , гигроскопичностью , растворим остью  в 
воде.

1.8. При определении степени  агресси вн ого  в о зд ей 
ствия среды  минеральны х удобрений необходимо учиты -  
вать клим атические условия эксплуатации складских зда
ний и сооруж ений, характеризую щ иеся зонами влаж ности 
( приложение 1 ).

1.9. Основные типы минеральны х удобрений, хране
ние которы х осущ еств ля ется  в незатаренном  виде, их 
характеристика и агрессивная составляю щ ая даны в 
та б л . 1*

1.10. В оздействие агрессивны х сред м и н ер а ль н ы х  
удобрений на древесину и фанеру с л е д у е т  оценивать по 
изменению цвета , поверхностной мацерации и по сниж е
нию прочностных показателей  древесины  и фанеры в з о 
не коррозии (т а б л .  2 ),

1.11. При оценке агрессивности  среды  минерадь -  
ных удобрений на древесину и фанеру с лед уе т  руковод 
ств ов аться  данными та бл . 3 в зависим ости  от влаж -  
ности окружающей среды .
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Таблица 1

Типы
минеральных
удобрений

ГОСТ
или
Т У

Химический
состав

А гр есси в 
ная с о с 
тавляю 
щая, вы 
зывающая

рЪзию

Грануло
м етричес

кий
состав ,

%

Гигро
скопич
ность

Завод
ская
влаж 
ность,

%

М асса 
1 м 3,

т

1 2 3 4 5 6 _ _ 7 ______ . .J 3 ____

Фосфорные

Суперфосфат 
гр ан улир ов ан -  
ный

ГОСТ
5956-78

С а (Н  POj, ) г - Н. 0 + 
С а Ц  -ь н /р О^

от 1 до 
4 мм
не м ен ее  80

слабая 4 1,10

Суперфосфат 
двойной гра
нулированный

ГОСТ
16306-70

С а ( Н г Р 0 р г Нг 0 

+ Н ,Р 0 „

н , р о , от 1 до 
4 мм
не менее 80

слабая 5 1,10

А з о т н ы е

Карбамид ГОСТ
2081-75

СО ( J T H J 2 -VH h0H
от 1 до 
4 мм

сильная 0,3 0,65

Аммонийные
не м ен ее  93

Сульфат ам м о
ния:

гранулировании! 

1 1

г о с т
9097-74

i
(■ * ■ « „ ) ,  s o * H .S 0 ,

от 1 до 
4 мм
не м енее 93 
(высший 

с о р т ) ,
1-й и 2-й 
сорт не нор
м ируется ;

средняя 0,6 у
высш его 
сорта , у 
других 
не нор
м ирует

ся

0,80



Продолжение т а б л . 1

1 2 3 4 5 6 7 8

кристаллический фракция более  
0,25 мм  не 
м еаее  95 
(высший с о р т ) 
7 0 (1 -Ё  с о р т ),  
2-й сорт не 
нормируется

0,3

Калийные
К C l н е е

(з а  счет 
приме -  
сей  с о 
лей
м агния )

Хлористы й ка 
лий

ГО С Т
4568-74

от 1 до 
4 мм не м е 
нее 90; для  
крупнокрис
та лли ческо 
го  -  от 1 
до 4 мм не 
менее 55, 
м енее 1 мм 
не более  40

слабая 1
допус
к ает
ся
2

0,95

С оль  калийная Т У
8 -1 3 -
13-77

m  + JTaCE — слабая 2 1 ,0-1 ,2

Комплексны е
С а (Н гР 0 „ )2 Н2 0 +

+ CaSO,, +  YH^HgPQ^
Суперфосфат ам 
монизированный |

ГОСТ
17790-72

н ? Р 0 * от 1 до 4 мм
не м енее 75

слабая 3 U



Продолжение табл,
1  6 Г 7

1
1 2 3 4 5

Аммофос ГОСТ
18918-73

JO^H^PO,, + 1 0 - 2 0 %  
( ^ Н ^ ) 2 Н Р 0 ц Н з Р ° « от 1 до 

4 мм

Нитрофоска ГОСТ
11365-75

+ fc-WOj +Л'НкС£. или 
JfH^JfOj+CaHPO^CaSO^ZMjO

+JfHhH1P01(+ K № + m ?+J0)l,ffi

н а

H ,? 0 *

от 1
дЬ 4 мм 
но м енее

Нитроаммо
фоска

ГОСТ
19691-74 ■+ K X O j  + jrH^Ct

то  же от 1 до 
4 мм 
не менее

Нитроаммофос Т У  6 -0 8 -  
-338-75

(JCH^jUPO^ +Л-Н^Нг Р 0 1) V е * +
Н Л - 0 ,

К арбоам м о-
фос

П ланиру
е т с я  к 
вы пуску

&0 ( • * * » ) » + J T W V H , P 0 V

средняя

8

1,06-
1,18

очень 1,5 0 ,9 6 -
сильная 1,06

очень
сильная

1

сильная 1 0,78

сильная 1,5 0,97

сильная 0 ,3 - 0 ,6 3 -
-0 ,8 -0 ,8 2

сл



Таблица 2

Степень агрес
сивного воздей
ствия среды 
минеральных 
удобрений на 

древесину

Изменение
цвета

Поверхностная маце
рация (расслоение 

древесины)

Снижение \ х/
прочности в 
зоне контакта 
со средой, %

Неагрессивная Без изменений Без изменений -

Слабоагрессивная Небольшое Начальное поврежде
ние углов

д о  15

Среднеагрессивная Потемнение Частичная о т  15 д о  25

Сильноагрессивная Значительное
потемнение

Полная > 2 5

Снижение прочности определяется на стандартных образцах (изгиб и сжатие вдоль 
волокон), выпиленных в зоне контакта конструкций со средой.



Таблица 3

Группы
удобрений

С тепень а гр есси вн ого  воздействия среды  минеральны х удобрений на 
доевесину в зависим ости  от к лим атических  зон влаж ности

сухая норм альная влаж ная
устойчиво

сухая
сухая

умеренно
сухая

умеренно
влаж ная

влаж ная
устойчиво
влажная

1 2 3 4 5 в 7

Фосфорные н е а г р е с - н е а гр е с - н е а гр е с - с л а б о - с л а б о - с ла б о 
сивная сивная сивная агрессивная агрессивная агрессивная

Аммонийные н еа гр е с  н еа гр е с  с л а б о - средне средне- с р ед н е -
сивная сивная агресси в  агрессивная агрессивная агресси в 

ная ная

А зотн ы е н е а гр е с  с л а б о - средн е ср ед н е - средн е- средне

сивная а гр е с  а гр е с  а гр есси в  а гр есси в  а гр есси в 

сивная сивная ная ная ная

Калийные н еа гр ес  н е а гр е с  с л а б о - ср ед н е - ср ед н е - ср ед н е -

сивная сивная а гр е с  а гр есси в  а гр е с  а гр е с 

сивная ная сивная сивная

Комплексны е н е а гр е с  с л а б о - ср ед н е - средне ср ед н е - сред н е-

сивная а гр е с  а гр е с  а гр есси в  а гр есси в  а гр ес 

сивная сивная ная ная сивная
П рим^чди^и * )  — апнц йляжнппти даны в соответстви и  с картой влаж ностно—климатичес 

ких районов с тр ои тельств а  (прилож ение 1 ).



О б щ и е  т р е б о в а н и я  к п р о е к т и р о в а н и ю  
д е р е в я я н ы х  к о н с т р у к ц и й ,  э к с п л у а 
т и р у е м ы х  в с к л а д а х  м и н е р а л ь н ы х  

у д о б р е н и й

1.12. Д еревян н ы е к леен ы е , деревянны е и клееф анер
ны е конструкции, прим еняем ы е в ср ед е  м инеральны х 
удобрений, долж ны  бы ть запроектированы  и вы полнены
в соо тв етств и и  с  общими требованиям и  СНиП П -2 5 -8 2  
'Д ер ев я н н ы е  конструкции. Нормы  п р оек ти р ован и я ' и 
'Р у к о в о д с т в а  по и зготовлен и ю  и контролю  к ач еств а  д е -  
деревянны х к леен ы х  к он струкц и й '*

1.13. О бщ ая п овер хн ость  конструкций, применяв -  
м ы х в ск лад ах  м инеральны х удобрений, долж на бы ть  
м иним альной . П рименение сквозн ы х  конструкций и кон 
струкций, имеющ их откры ты е гор и зон тальн ы е  п оверх  -  
н ости , не р ек ом ен д уется *

1#14. Н есущ ие деревянны е к леен ы е  конструкции 
долж ны  и м е т ь  м асси вн ое  сплош ное сечен и е. П рим енение 
дощ аты х конструкций не р ек ом ен д уется .

1.15. Клееф анерны е конструкции к ор обч ато го  с е ч е 
ния долж ны  бы ть  запроектированы  с уч етом  исклю чения 
возм ож н ости  зап ы лен и я  м инеральны м и удобрениям и их 
в н утрен н его  пространства*

1*16. В ы бор  вида защ и тн ого  покры тия д ер е в я н н ы х  
к леен ы х  и клееф анерны х конструкций и сп особы  нане -  
сен и я  принимаю тся в зави си м ости  о т  вида х р а н и м ы х  
удобрений с о г л а с н о  указаниям  настоящ их Реком ендаций .

1*17. М ета лли ч еск и е  и ж еле зобетон н ы е  э ле м е н т ы  
долж ны  бы ть надежно защ ищены от коррозии в с о о т в е т 
ствии с  требованиям и  СН иП  П -2 8 -7 3  ."Н ор м ы  проекти  -  
рования- Защ ита от к о р р о зи и '.

1.18. Н анесение антикоррозионного  защ и тн ого  п о 
кры тия конструкций и э лем ен то в  долж но п р ои зводи ться  
т о л ьк о  в заводск и х  условиях* П осле  окончания м он та  — 
ж а долж на бы ть  проведена антикоррозионная защ и та  
м онтаж ны х сты к ов .
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2. В Ы Б О Р  ЗАЩ И ТН Ы Х  П Р К Р Ы Т И Й

2.1. Защитные покрытия д ля  деревянных конструк 
ций складов  минеральных удобрений должны обладать :

-  стойкостью  к солям  минеральны х удобрений;
-  влагозащ итны м и свойствам и ;
-  достаточной адгезией к древесине и фанере;
-  стаби льн остью  свойств  в интервале тем ператур  

от ^40° до +5 0 °С ;
-  долговечн остью .
2.2. Н еобходим ость применения защитных покры — 

тий оп ред еляется  в соответствии  с та б л . 3.
2.3. В устойчиво сухой  и сухой  климатических з о 

нах д оп ускается  применять деревянные клеены е, д е р е 
вянные и клеефанерные конструкции б е з  защитной о б 
работки при условии с тр о го го  соблю дения правил тран -  
спортировки и хранения деревянных конструкций (см * 
р аздел  4 ) .

2.4. Д ля  нормальной и влажной климатических зон 
независим о от степени агресси вн ого  воздействия н еоб 
ходима защ итная обработка деревянных конструкций от 
увлаж нения и воздействия среды  покрытиями f стойкими 
к действию  этих агрессивны х сред .

2.5. Д ля  защиты деревянных клеены х, деревянных 
и клеефанерных конструкций от агресси вн ого  действия 
среды  м инеральны х удобрений реком ен дуется  два вида 
защитной обработки:

-  поверхностное нанесение лакокрасочны х м атери
алов ;

-  пропитка (модификация) древесины  и фанеры 
синтетическим и см олам и  и мономерами, в том  чи сле  и 
поверхностная.

Выбор вида защ итного покрытия оп ределяется  ти 
пом конструкций, условиями эксплуатации и т е х н о ло ги 
ческими возм ож ностям и обработки.

2*6* Проведение специальной биозащитной обработ
ки деревянны х и фанерных конструкций складов мине -  
ральны х удобрений не тр ебу ется , т .к . соли  минеральны х 
удобрений являю тся антисептиками.
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2.7. Д ля  защ иты несущ их деревянных конструкций, 
эксплуатируем ы х в прирельсовы х, припортовых и г л у 
бинных складах, в том  чи сле  и смеш анного хранения 
м инеральны х у^дс^брений,следует применять, л а к о к р а со ч 
ные м атериалы  следую щ их видов:

-  перхлорвиниловую  эм аль  Х В -78 5 ;
-  сополим ерны е эм али  Х С —759, Х С -781 , Х С -71 0 ;
-  алкидно—уретановую  эм а ль  У Р Ф -1 1 2 8 ;
-  уретановы й лак У Р -2 9 3 .
Д оп уск ается  применять следую щ ие лакокрасочны е 

материалы :
-  перхлорвиниловый лак Х В -7 8 4 ;
-  сополимёрны й лак Х С -7 2 4 ;
-  эпоксидные см олы  З П -755 , З П -773 , З П -7 93 , 

З П -5 6 ;
-  ф енольно-эпоксидную  эм аль  -  Ф Л -777 ;
-  уретановую  эм аль  -  У Р -4 9 .
2.8. Д ля  защиты несущ их деревянных конструкций, 

эксплуатируем ы х в зданиях и сооруж ениях, п редн азн а
ченных для  хранения и переработки тольк о  аммонийных 
солей  (кром е селитры  всех  ви дов ) помимо лакокрасоч 
ных м атериалов , указанны х в п. 2.7, доп уск ается  при -  
менение перхлорвиниловой эм али  Х В -1 100.

2.9. При необходим ости  огнезащ иты  несущ их д ер е 
вянных конструкций складов  минеральны х удобрений 
с ле д у е т  применять перхлорвиниловую  эм аль  Х В -5169  с 
расходом  600 г/ м ^  поверхности*

2 Л 0 . Д л я  защ иты ограждающих конструкций (ф ане
ры и кар каса ) с лед уе т  применять поверхностную  п р о 
питку фенолоспиртами.

2.11. Д ля  защиты конструкций, находящ ихся в н е 
посредственном  контакте с минеральными удобрениями 
(п ерегородки , подпорные стенки и д р . ) ,  с л ед у е т  п р и м е 
нять поверхностную  пропитку древесины  и фанеры ф е
нолоспиртам и.

Д оп уск ается  применение для  этих целей  ацетили -  
рованной древесины .

~ )
Указанны е лакокрасочны е материалы  равноценны по 

стойкости  к действию со лей  м инеральны х удобрений и 
влаги .

10



2.12* В опорных у з л а х  д о п уск а ется  прим енять м о 
дифицированную м ети лм ета к р и ла том  древеси н у .

2.13. Защ ита торцов несущ их конструкций долж на 
о с у щ е с т в л я т ь ся  прим еняем ы м и лакокрасочны м и  п о к р ы 
тиями (п .2 .7 )  при 6 -8 -м и к р а тн ом  нанесении.

2.14. При закреплении  торцов  конструкций в опор
ны е баш маки типа 'с т а к а н а *  н еобход и м о  о с у щ е с т в ля т ь  
полную  гер м ети зац и ю  за зо р а  м еж д у  торц ом  к он струк  -  
ции и стен кам и  стакан а  на всю  в ы со т у  стакан а  т и о к о -  
ловы м и  гер м ети к ам и  типа У -ЗО М , У Т - 3 2  или э п о к с и д 
ной ш паклевкой З П -0 0 1 0 .

2.15. П рим енение д р у ги х  защ итны х м атери алов
возм ож н о т о л ь к о  п осле  проведения сп ец и альн ого  ком п — 
л ек с а  испытаний по м етод и кам , со гла сов ан н ы м  с
Ц Н И И С К .

3. Т Е Х Н О Л О Г И Я  ЗАЩ И ТН О Й  О Б Р А Б О Т К И

О с н о в н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  з а щ и т н ы х  
м а т е р и  а л о в

Лакокрасочны е м атери алы

3 .1 . П ерхлорвиниловы е и соп оли м ерн ы е эм али  п о 
с та в ля ю т ся  с з а в о д а -и з го т о в и т е л я  в го тов ом  виде. В се  
р ек ом ен д уем ы е м атер и алы , кром е Х С -7 5 0 , одноком по -  
н ен тн ы е. В  э м а л ь  Х С -7 5 9  перед н анесением  в в од и т  с  я 
о тв ер д и тель  № S в к оли ч еств е  2 ,8 -3 , !  м ас .ч  на Ю О м асл 
эм али . О твер ди тель  п о с т а в ля е т с я  в ком п лекте  с  э м а л ь ю

3 .2 . У ретан овы е  лак  У Р -2 9 3  и э м а ль  У Р -4 9  одн о
ком понентны е си стем ы , отверж дение которы х происхо  -  
дит в ла го й  в о зд уха , п о эт о м у  хранить их н еобходи м о  в 
п лотн о  закр ы ты х  (за п а я н н ы х ) е м к о стя х .

3 .3 . У р ета н ов о -а лк и д н ая  э м а л ь  У Р Ф -1 1 2 8  пред 
с т а в л я е т  собой  одноком понентную  с и с т е м у  и п ост а в ля  -  
е т с я  в го то в о м  виде.

3 .4 . Эпоксидны е эм али  п ред ставляю т собой  д в у х 
ком понентны е си стем ы , состоящ и е  из раствора  эп окси д 
ных с м о л  и п игм ентов  в орган и чески х  р аств ор и теля х  
и о тв ер д и теля .
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3*5* П оставка эпоксидных эм алей  о с у щ е с т в л я е т с я  
ком плектно. Соотнош ение компонентов указы вается  в 
паспорте на продукцию,

3,6* Ф енольно-эпоксидная эм аль  Ф Л -777  п оставля 
е т с я  ком плектно в виде тр ех  компонентов:

I бакелитовы й лак -  5 м ас.ч .
О эпоксидная см ола  -  2 м ас .ч ,
Ш алю миниевая пудра -  0 ,5 -2  м ас ,ч .

3 .7 , Основные характеристики лакокрасочны х м а 
териалов  и техн ологи чески е параметры  даны в т а б л ,4.

Пропиточные составы

3.8 , Ф енолоспирты  представляю т собой п р од ук ты  
конденсации фенола с ф ормальдегидом , содержащ ие 50% 
воды* Д л я  повышения степени огнестойкости  пропитан — 
ной древесины  в фенолоспирты вводится антипиреновая 
добавка в коли честве  0—10%*

3,8* Д ля  производства ацетилированной древеси 
ны и сп ользую тся  уксусны й ангидрид, прозрачная л е гк о  -  
л ет уч а я  ж идкость с сильны м  запахом *

3,10* М етиловы й  эфир м етакриловой кислоты  (м е 
тилм етакрилат ) ,  применяемый для  модификации древеси 
ны, п р едставляет  собой  прозрачную  легк олетуч ую  ж и д 
кость  с характерны м зап ахом . Д ля  повышения огне -  
стойкости  модифицированной древесины  и перевода ее  
в категорию  трудн осгораем ы х м атериалов в пропиточ — 
ный состав  вводят до 30% антипиреновой добавки.

3.11. Основные характеристики пропиточных с о с т а 
вов даны в та б л . 5.

Герметизирую щ ие составы

3.12. Тиоколовы й герм етик  У-ЗОМ  состои т  из 
тиоколовой  п асты , вулканизую щ его а ген та  -  пасты  № 9 
и ускори теля  -  дифинилгуанидина (Д Ф Г ).

3.13. Тиоколовы й герм етик  У Т -3 2  состои т  из ти о 
коловой  пасты , модифицированной эпоксидной см олой , 
вулканизую щ ей пасты  № 9 и ускорителя  ДФ Г.

Основные характеристики герм етизирую щ их с о с т а 
вов даны в та б л . 6.
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А£.лиц,а, *
1

Лакокрасочные
иитапиялм

ГОСТ
или

Раствори
тель

Рабочая вяз
кость по ви
скозиметру

Содер
жание

Время
меж-

Время
пол
ной

Толщина плен
ки, МКм при 

__нанесении__
Требуе
мая тол
щина за

Расход
матеТУ В3-4,с при 

нанесении:
сухо
го

слой—
ной полимери

зации
плен
ки,
сУт.

пнев- кистью щитного риала
пнев
мати
ческим
распы
лите
лем

кисгыс
вали-*
ком

. остат- 

%

сушки 
при о 

18-22 С, 
ч

матн-
чес-
хнм
рас
пыле
нием

вали
ком

покры
тия,
МКМ,
не ме

нее

на
- а.
гр

1 2 -3_____ 4 8 8 7 — 8 10 11 12
Па рхлорвнн иловые 
и сополимераые 
лаки:
ХВ-784 гост

7313-78
Р-4.
сольвент

17-30 20-40 14 1 7-10 15-20 20-25 80-100 250-300

ХС-724 ГОСТ
33484-78 Р-4 18-22 25-40 26-24 2 7 15—20 20-25 80-100 250-300

Эмали:
ХВ-785 ГОСТ

7313-78
Р-4,
сольвент 17-20 35-40 28-36 1 7-10 15-25 25-35 110-130 300-350

XB-SI60 ТУ 8-10 
748-78 р-4 18-22 40-60 35-40 3 5-7 25-35 35-45 180-200 600

ХС-710 ГОСТ
8385-80 Р-4 14-16 20-30 27 2 7 15-20 20-30 80-100 250-300

ХС-759 ГОСТ
33484-78

Р-4,
сольвент 18-22 25-40 26-30 3 7-20 15-25 25-35 110-130 300-350



П родолж ение таблицы  4

1 2 3 4 5 6 _ 8 9 AQ ^ И 12

Х С -7 8 1 Т У - 6 - 1 0 -
-0 5 1 -7 5 Р -4 18-430 2 5 -60 3 5 -3 7 2 7 1 5 -25 2 5 -3 5 110-130 3 0 0 -3 5 0

Х В - 1 100 Г О С Т
18374-73 Р -4 17-20 3 5 -4 0 3 5 -4 2 1 5 -7 15 -25 2 5 -3 5 110-130 3 0 0 -3 5 0

Уретановы в;
лаки

У Р -2 9 3 Т У - в - 1 0 -
1482-74 Р -1 8 0 13-15 70 24 5 2 0 -25 2 5 -3 5 80 -100 250 -300

эм али

У Р -4 0 Т  У - 8 - 1 0 -  

1 1 -2 8 -5 -
-7 4

Р -1 8 0 1 3 -15 3 0 -6 0 - 72 5 1 5 -20 2 5 -3 0 8 0 -1 0 0 2 50 -300

У  Р Ф -1 1 28 Т У -в -1 0 -
1421-78

С о л ь в е н т -
кси лол 18 -20 3 5 -4 0 3 5 -4 0 6 2 1 5 -25 2 5 -3 5 110-130 2 50 -300

Эпоксидны е эм али :

Э П -7 5 5 Т У -в -1 0 -
7 1 7 -7 5

К си лол  и 
бутиловы й  
спирт 1:1 2 0 -2 5 3 0 -4 5 7 0 -7 8 24 7 2 0 -3 0 3 0 -4 0 110-130 3 0 0 -3 5 0

Э П -7 7 3 Т У - 8 —10* 
-1 1 5 2 -7 8 848 20-22 25 6 0 -6 5 24 7 2 0 -3 0 3 0 -4 0 100 -120 2 5 0 -300



Продолжение табл . 4

1 2 3 4 5 6 7 3 8 10 11 12

Э П -7 9 3 Т У - 6 - 1 0 -
-1 5 3 8 -7 5 № 646, Р -5 20 -25 25-35 00 -70 24 7 20-30 3 0 -4 0 110-130 300 -350

Э П -5 6 Т У - 6 - 1 0 -
-1 2 4 3 -7 7 Р -5 12-14 20-25 6 5 -70 24 7 20-30 3 0 -40 100-120 250-300

Фен ольн о -эп о н -  
С и д н е я  эм аль  
Ф Л -7 7 7

Т У -6 -1 0 -
-1 5 2 4 -7 5

Этиловый  
спирт н 
эгж лд ел - 
лоаольв

25-30 to-ioo 5 5 -65 24 7 20-30 3 0 -40 100-120 250-300

сл



CD Т а б л и ц а  5

П ропиточны е

составы

гост
или
ТУ

С о д ер —
ж аяие
о сн о в 
н ого
вещ е
ст в а ,

%

Р асх о д  

м ат ер и а 
л а  н а  

1 м д ре 
весины , 

к г

П ри вес  

п оли м е
р а  в МО* 

диф ици- 
рованяой  
д р ев еси 

н е , %

Глубина
пропитки,

м м

П ород а
древесины

Ф енолспирты Т У - 6 - 0 5 -  

-1 1 6 4 -7 5 50 2 0 0 -300 1 0 -2 0
П о в ер хн о ст 
н ая  1 -3

Х в о й н ая  и 

ли ст в ен н ая

Ангидрид  у к 
сусны й Г О С Т

21039 -75 100 2 0 0 -3 0 0 2 0 -2 5 полн ая Х вой н ая  и 

ли ствен н ая

М е т и л м е т а 
крилат

Г О С Т
16505 -70 9 9 ,3 3 -

9 9 ,8 2
4 0 0 -5 0 0 8 0 -1 0 0 П олн ая Л и ст в ен н ая



Таблица 6

Герм етизи 
рующие
составы

ГО С Т
или
Т У

О твер
ждающие
агенты

К оличество
отв ер д и -
т е л я
м ас .ч .,
100 мас.ч, 
герм етика

Р а с т -
в °р и -х )
т е л ь

В ре
мя
суш 
ки,
ч а 
сы

В рем я 
полно
го  о т 
верж 
дения, 
сутки

Толщ и

на,
мм

Расход

Г а 21 м ,
к г

Ти околовы е .
гер м ети к и :х '

У-ЗОМ ГО С Т П аста 9 6-9 Р -4 24 7 0 ,7 -1 ,5 1 ,2 -2
13489-88 Д Ф Г 0 ,2 -0 ,5

У Т -3 2 Т У - 3 8 - П аста  9 9 -12 Р -А 24 7 0 ,7 -1 ,5 1 ,2 -2
-105462 - Д Ф Г 0 ,2 -0 ,5 , Р - 5
-7 2

Эпоксидная ГО С Т О тверди -
шпаклевка 10277-78 т е л ь  1 8,5 Р -4 , 24 3 -5 0,7-1 1,0-1,5
ЭП -0010 Р -5

Тиоколовы е герм етики  поставляю тся  в ком плекте с отверждающими агентам и . Точное 
их соотнош ение указы вается  в паспорте на данную партию* 

х х )
Д опустим ое количество вводим ого растворителя  д ля  снижения вязкости  герм етика  
10-18%.



П р и готовлен и е  защ итны х соста в ов

3 .14. В се  защ итны е м атер и алы  долж ны  и м еть  п а с 
порт за в  о д а -и з го т о в и т е л я  и с о о т в ет с т в о в а т ь  Г О С Т у  или 
Т У .

3 .15 . П р и готовлен и е  лакокрасочн ы х  с о ста в о в  д о лж 
но в ы п олн я ться  в следую щ ей  п ослед ов а те льн о ст и :

р а зба в лен и е  лакокрасочн ы х м атер и алов ;
см еш ение ком понентов  си ст ем ы  (в  с лу ч а е  м н о г о -  

ком п он ен тн ости  лакокрасочн ы х м а т е р и а л о в );
ф ильтрование лакокрасочн ы х м атер и алов ;
оп ред елен и е  рабочей  в я зк ости .
3 .16 . Э м али  перед  уп отр еблен и ем  необходи м о  п ере— 

м еш ать до  п олучен и я  одн ородн ого  м атери ала  б е з  о сад ка  
п и гм ен та . Лаки  п осле  удален и я  поверхностной  пленки п е 
р ем еш ивать не р ек о м ен д уется . Их с л е д у е т  осторож но 
с ли т ь  в с м е с и т е л ь  д ля  р а звед ен и я . О статок  с  о сад ком  
я в ля ется  о тх о д ом .

3 .17 . Ф енолоспирты  д ля  пропитки древесины  и фа
неры  перед  уп отр еблен и ем  р а зба в ля ю т  до т р е б у е  м о й  
п лотн ости  водой .

3 .18. Герм етизирую щ ие со ста в ы  го то в я т  п ут ем  п о 
с л е д о в а т е л ь н о го  введения в п а сту  о тв ер д и теля  и ускори 
т е ля .

3 .19. П о с ле  п р и готовлен и я  рабочих с о с та в о в  н е о б 
ходим о осущ еств и ть  к он троль  их к ач еств а  и с о о т в е т с т  -  
вне ряда п о к а за те лей  данны м ГО С Т  или Т У .

П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т и  к о н с т р у к ц и й ,  
п о д л е ж а щ и х  з а щ и т е

3.20. П оверхн ость  деревянны х конструкций, п о д ле 
жащих защ ите, долж на уд о в летв ор я ть  следую щ им  т р е б о 
ваниям:

-  в лаж н ость  э лем ен то в , подлеж ащ их защ итной о б -  
работки  не долж на превы ш ать 12+2%;

— п овер хн ость  долж на бы ть  очищ ена от струж ки ,п ы 
ли и в ся к о го  рода  за гр язн ен и й , которы е м о г у т  служ и ть  
причиной сниж ения адгези он н ой  прочности  или с н и ж а т ь  
привес проп и точн ого  с о с т а в а ;
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-  ж ировы е за гр я зн ен и я  долж ны  бы ть удалены  р а с т 
вори телям и  (б ен зи н ом , уа й т-сп и ри том  и д р . ) ;

-  на поверхности  деревянны х э л ем ен то в  не долж но 
бы ть  наплы вов  к лея ;

-  п о сле  м ехан и ческой  обработки  в ы сота  неровное -  
тей  п оверхн ости , предназначенны х д л я  прозрачной  о т 
делки , не долж на превы ш ать 320 мк, а непрозрачной  -  
800 м к ;

-  остры е  кромки долж ны  бы ть  за к р у глен ы  радиу -  
с о м  б о л е е  5 м м ;

-  св ер лен и е  отверсти й  под б о лты , штыри, вы борку  
п азов  и др* с л е д у е т  о с у щ еств ля ть  до нанесения защ ит — 
н о го  покры тия или пропитки* При н еобходи м ости  д оп ол 
н и тельн ой  м еханической  обработки  на стр ои тельн ой  п ло 
щадке обнаж енны е м е с т а  долж ны  бы ть покрыты лак о  -  
красочны м  м атер и алом  или эпоксидной  шпаклевкой*

- Н а н е с е н и е  з а щ и т н ы х  п о к р ы т и й

3*21* Основны ми сп особам и  нанесения защ итны х 
лакокрасочн ы х м атери алов  на п овер хн ость  к он стр ук ц и й  
являю тся :

-  п н евм ати ческое  расп ы лен и е;
-  б езвозд уш н ое  распы ление (з а  исклю чением  у р е 

тановы х м а т е р и а л о в );
-  нанесение кистью  или вали ком .
3*22. С п особ  механизированной  обработки  в ы б и р а 

ют с уч ето м  объем а  работ , наличия оборудования, вида 
и свой ств  п р и м ен яем ого  защ и тн ого  м атери ала , условий  
нанесения  и т*д*

3 .23 . Д л я  защ иты  конструкций длиной с в ы ш е  
1800 м м  и с еч ен и ем  б о л е е  300 с м ^  долж ны бы ть и с 
п ользован ы  м еханизированны е сп особы  нанесения. Р у ч 
ное н анесение кистью  или вали ком  п ри м ен яется  при 
м алы х  объ ем ах  р абот , н евозм ож н ости  применения м е  -  
хаяизированны х сп особов  н анесения , при окраске де  -  
фектных м е ст  п о сле  м ехан и зи рован н ого  нанесения и др.

3 .24. П еречен ь и техн и ческ и е  характеристики  о б о 
рудования д ля  м ехан и зи рован н ого  нанесения ла к о к р а со ч 
ных м атер и алов  приведены  в 'М е т о д и ч ес к и х  р еком ен да  -
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днях по применению прозрачных лаковых покрытий при 
комплексной защ ите клееных деревянных конструх -  
ций для с ельск о го  хозяйства*, ЦНИИСК им. Кучеренко, 
М „  1976 г .

3.25. Сушку лакокрасочных покрытий осущ ествляю т 
при нормальной 1 8 -2 э С  или повышенной 40-55 С  т е м 
пературе. Режимы послойной и окончательной сушки л а 
кокрасочных покрытий приведены в табл. 4.

3.28. При выборе способа сушки необходимо учиты
вать:

-  вид применяемого лакокрасочного материала;
-  размеры  конструкций;
-  технологические ограничения по температурному 

режиму.
3.27. При сушке перхлорвияиловых материалов^ не 

реком ендуется использовать тем пературу выше 60 С . 
Д ля  уретановых материалов сушка при п овы ш ен н ой  
тем пературе к о  ж ф д у с к ж е т с  я.

3.28. Перечень и технические характеристики обо 
рудования для  сушки лакокрасочных покрытий приведе -  
ны в 'М етодических  рекомендациях' (с м . п. 3 .2 4 ).

Пропитка древесины и фанеры фенолоспиртами

3.29. Пропитку фанеры и элем ентов  каркаса ф ен о- 
лоспиртами след ует  осущ ествлять в автоклавах под 
давлением 0 ,7 -1 ,3  М Па в течение 0 ,5 -6  часов или в 
ваннах -  36^48 часов. Тем пература раствора 18-25°С.

3*30. Сушку и полимеризацию фенолоспиртов ц е л е 
сообразно проводить в сушильных камерах или с при -  
менением гидрофобной жидкости по следую щ ему режиму:

-  сушка при 40 С -  24 часа,
-  полимеризация при 105—120°С -  2-4 часа,
-  охлаждение до 40 С -  1 час.
3.31. Все операции по обработке фанеры и древе — 

сины фенолоспиртами необходимо осущ ествлять в кон
тейнерах с регулируемы ми зажимными устройствами. 
Технологический  реглам ент по пропитке древесины и 
фанеры фенолспиртами дан в приложении 2 .
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3.32. Ацетилированная древесина и древесина* м о 
дифицированная м етилм етакрилатом , и зготав ли в ается  на 
опытных установках и п остав ля ется  в готовом  виде 
по ГО С Т  9629-80 'З а готовки  из модифицированной дре
весины* Марки и разм еры * и ГО С Т  24329-80 'Д р е в е  -  
сина модифицированная* С пособы  модификации'.

К онтроль качества защ итных материалов 
и покрытий

3*33. Рабочие лакокрасочны е составы  должны при
готавли ваться  из м атериалов, имеющих паспорт завода— 
и зготови теля , хранение лакокрасочны х материалов д о л 
жно о сущ ествляться  в соответствии  с ГО СТ 9980-82*

3,34, П риготовленны е лакокрасочны е составы  вв -  
ред нанесением  должны контролироваться  в заводской  
лаборатории по следую щ им п оказателям :

-  рабочая вязкость  (Г О С Т  8420 -74 );
-  расход  лакокрасочного  м атериала в зависим ости  

от способа нанесения (М Р Т У  6 -1 0 -6 9 9 -6 7 );
-р« врем я и степень высыхания покрытия (гост 

19007-73 );
-  содерж ание /зтучих и н елетучи х  тверды х и п лен 

кообразующ их вещ еств (Г О С Т  17537—7 2 ),
Р е зу л ь т а т ы  испытаний должны бы ть внесены  в 

журнал и храниться в лаборатории*
3*35* К ачество  лакокрасочны х покрытий коятроли -  

р уется  по следую щ им п оказателям :
-  соответстви е  декоративного вида покрытий тр е  - 

бованиям ГО С Т 9*032-74;
-  ад гези я  пленки покрытия к поверхности ( ГО С Т  

15140-78 );
-  ви зуальное выявление дефектов покрытие;
-  толщ ина покрытия: прозрачного по ГО С Т 13638-75, 

непрозрачного -  по ГО С Т 14644-75.
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О с н о в н ы е  п р а в и л а  п о  т е х н и к е  
б е з о п а с н о с т и  и о х р а н е  т р у д а  п р и  
р а б о т е  с  л а к о к р а с о ч н ы м и  м а 

т е р и а л а м и

3.36. При проектировании отделений  по защ ите к л е 
ены х конструкций и проведении обработки к леены х э ле  -  
м ентов необходи м о учиты вать 'П р а в и ла  техники безоп ас
ности  и пожарной безоп асн ости , производственной  сани — 
тарии д ля  окрасочны х ц е х о в ' и требования 'С ан и тарн ы х 
норм проектирования промыш ленных предприятий ' (С Н  
245-71 ) .

3.37. П роектирование складов  хранения за щ и тн ы х  
м атериалов  и выбор м е ст  их располож ения н еобход и м о  
осущ еств ля ть  в соответстви и  с  'Н ор м ам и  и техн и ч ес 
кими условиям и  проектирования складских предприятий и 
хозяй ств  д ля  хранения легковосп лам ен яю щ и хся  и горю  -  
чих ж и д к остей ' (Н и Т У  1 0 8 -5 6 ).

3 .38. П роведение работ по защ ите деревянны х к л е 
ены х конструкций и их элем ен тов  долж но о су щ еств ля ть 
ся  в помещ ениях, оборудованны х приточно-вы тяж ной вен
тиляцией. В с лу ч а е  неисправности вентиляционного обо  -  
рудования н еобходим о прекратить работы , связанны е с 
нанесением  защ итных м атери алов , содерж ащ их в р ед н ы е  
вещ ества .

3.39. Концентрация вредных паров в воздухе  не 
долж на превы ш ать оптим альное значение по 'С ан и тар  -  
ным норм ам  проектирования промыш ленных предприятий '. 
К он троль  з а  концентрацией паров долж ен о с у щ е с т в л я т ь 
с я  еж едневно при помощи га зоан али затор ов .

3.40. При работе  с лакокрасочны м и м атериалам и , 
содерж ащ ими к си лол , б ен зо л , уайт-спирит, бути лац етат  , 
апетон, необходим о защ итить кож у работаю щ их от со  -  
прикосновения с применяемы ми составам и . Д ля  этой  
цели м о гу т  бы ть и спользованы  комбияизоны , р е зи н о в ы е  
перчатки, респираторы , защ итны е очки и др.

3 .41. Тара , в которой  хран ятся  защ итны е м атери а
лы , долж на бы ть гер м ети ческ и  закры та и и м еть  обо -  
значение с о с та в а  или е г о  наименование, ном ер  партии, 
наименование за в о д а -и зго т о в и т е ля . Хранение и тр ан с 
портирование защитных материалов а открытой или 
стеклянной  таре  не д оп уск ается .
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3.42. Тара  порожняя и з-п од  растворителей , см ол  
и лакокрасочны х м атериалов долж на нем едленно у д а 
л я ть ся  из рабочего  помещ ения и храниться на специ -  
альны х площадках.

3.43. При работе с лакокрасочны ми м атериалами 
необходим о соблю дать меры  предосторож ности, преду
см отренны е для  легковосплам еняю щ ихся  м атериалов.

3.44. В помещениях д ля  приготовления и н ан есе 
ния лакокрасочны х материалов не разреш ается  произво -  
дить сварочные и другие работы  с откры тым огн ем , 
категорически  запрещ ается  курение.

3 .45. Прием пищи в м естах  приготовления, хра -  
нения защ итных материалов и проведения операций по 
нанесению составов  не д о п уск а ется .

3.46. Лина, выполняющие работы , связанные с 
приготовлением  и нанесением  защ итных м атер и алов ,дол
жны проходить регулярны й (н е  реж е 2-х  раз в м еся ц ) 
инструктаж*

4. Х Р А Н Е Н И Е  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К А  ЗАЩ ИЩ ЕННЫ Х
Э Л Е М Е Н Т О В  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  К О Н С ТР У К Ц И Й

4.1. П осле  проведения защ итной обработки деревян 
ные клеены е конструкции должны бы ть выдержаны на 
складе готовой  продукции не м ен ее  7 -10  суток .

4 .2 . При хранении на складе готовой  п р од ук ц и и  
м еж ду окрашенными элем ен там и  должны р асп олагать  с  я 
прокладки.

4 .3 . Транспортировка готовы х  элем ен тов  к м е ст у  
монтаж а долж на о сущ ествляться  в упакованном виде, 
предохраняющем покрытия от повреждений и увлаж не — 
ния.

4.4 . Транспортны е средства  должны бы ть оборудо 
ваны устройствам и и приспособлениями д ля  предохране
ния защ итных покрытий от м еханического  повреждения и 
загрязнения (козы рьки, прокладки, фартуки, накидки).

4 .5 . П огрузк у  и р а згр у зк у  окрашенных элем ен тов  
конструкций с лед ует  производить, и зб е га я  п овреж ден и й  
покрытий.

4.6. Хранение готовы х элем ен тов  на монтажной пло
щадке должно осущ ествляться  в упакованном виде в 
специальном  помещении или под н авесом .
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5. ОСНОВНЫЕ МЕРОПРИЯТИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ 
ЭКСПЛУАТАЦИИ ДЕРЕВЯННЫХ КОНСТРУКЦИЙ 
В СКЛАДАХ МИНЕРАЛЬНЫХ УДОБРЕНИЙ

5.1. Лица, ответственные за эксплуатацию зданий 
и сооружений для минеральных удобренийfдолжны участ
вовать в приемке их в эксплуатацию и документально 
оформлять наличие и состояние антикоррозионной за — 
щиты деревянных клееных и клеефанерных конструкций, 
соединительных элементов и деталей в виде акта по 
рекомендуемой форме 1.

5.2. Текущие обследования, состоящие из визуаль
ного осмотра, определения сохранности антикоррозион -  
ной защиты и необходимости ее ремонта или возобнов -  
ления, должны проводиться не реже одного раза в три 
месяца.

5.3. Здания, сооружения и отдельные конструкции 
должны подвергаться периодическому инструментально
му обследованию не реже одного раза в пять лет с 
привлечением специалистов в области деревянных кон
струкций и их защиты.

5.4. В процессе инструментального обследования 
должно быть Выполнено:

-  определение температурно-влажностных парамет
ров воздуха внутри помещений;

-  определение влажности древесины конструкций;
-  определение степени запыленности конструкций 

минеральными удобрениями;
-  отбор проб для лабораторного анализа прочности, 

засоленности и поверхностной мацерации древесины кон
струкций;

-  лабораторные исследования образцов, изготовлен
ных из отобранных проб;

-  общий осмотр деревянных конструкций (отклоне
ния из плоскости, величина прогибов, выпучивание, яв -  
ныв разрушения от перегрузок и т .п ,).

5.5. В случае аварийного состояния конструкций 
должно производиться специальное инструментальное об
следование, имеющее целью выявление причин состояния 
аварийности, выдачу решения о целесообразности зам е-
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вы или рем онта конструкций и элем ен тов  и разработку  
мероприятий по врем енном у усилению  аварийных м ест .

5.6 . При эксплуатации зданий и сооружений для  
хранения и транспортировки м инеральны х удобрений с 
особой  тщ ательностью  должны соблю д аться  общие по -  
ложения и требования по технической  эксплуатации в 
части  сохранности  и своеврем ен н ого  рем онта кровель -  
ных покрытий.

5.7. Данные всех  обследований должны фиксиро -  
ваться  в ж урналах эксплуатации сооруж ения по прила -  
га ем ы м  формам 2% 3 и 4.

П р е  Д л о ж е н и я  п о  п р о в е д е н и ю  р е  —
м о н т н ы  х и в о с с т а н о в и т е л ь н ы х  

р а б о т  л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й

5 .8 . П осле  монтаж а деревянных конструкций должен 
бы ть произведен тщ ательны й осм отр  е е  поверхности и 
вы явлены  все дефекты покры тия.

5.0 . При обнаружении дефектов (царапин, трещин, 
повреж дений) необходим о провести  возобновление по
крытия в следую щ ем  порядке:

-  заш курить дефектный участок  \
-  нанести  тр ебуем ое  количество  с ло ев  покрытия в 

соответстви и  с приведенной техн ологи ей  нанесения и с  
соблю дением  режимов сушки.

5 .10. При обнаружении частичного  разруш ения п о
крытия, происш едш его в процессе эксплуатации, с л е д у е т  
нем едленно принять меры  к восстановлению  покрытия.

5 .11. При рем онте (в осстан ов лен и и ) покрытия по
врежденные участки поверхности конструкций должны 
бы ть полностью  освобож дены  от с та р о го  лакокрасочного  
м атериала , очищены и со  всей  тщ ательностью  п од готов 
лены  к повторном у нанесению покрытия.

5.12. Удаление с та р о го  лакокрасочного  покрытия, 
если  оно в р е зу л ь т а т е  о т с ло  нения или растрескивания 
плохо  держ ится на поверхности конструкций, производит
ся  м еханическим  сп особом  -  щ етками или скребкам и. 
Б о л е е  плотно держ ащ иеся покрытия р еком ен дуется  у д а 
ля ть  смы вками.



5.13. Для удаления покрытий холодной сушки реко
мендуется применять смывку СД специальную (ТУ 3—10— 
-1088-73) или АФТ-1 (ТУ 3-10-1302-71). Смывки н а 
носятся на поверхность краскораспылителем. кистью 
или тампоном.

На 1 м* поверхности требуется 170 г  смывки СД 
специальной или 150 г АФТ—1. Скорость воздействия на 
покрытие составляет соответственно 3 и 20 мин.

Смывки наносятся и выдерживаются до тех пор. 
пока покрытие размягчатся, набухнет или вспучится. 
После этого покрытие удаляют шпателем или металла — 
ческой щеткой.

5.14. После применения смывок поверхность кон
струкции необходимо выдержать ве менее суток при 
температуре не ниже 15-17°С для удаления различных 
компонентов смывок.

5.15. На вычищенные и высушенные поверхности 
конструкции наносится соответствующее покрытие с со
блюдением всех требований.



Ф орм а №  1

А К Т

о  прием ке антикоррозийной  заш иты  строи тельн ы х  

конструкций

1. Э к сп луати рую щ ая  орган и зац и я ______________________ _ _ _ _ _

2т Здание (с о о р у ж е н и е )________________________ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

3 . А гр е с с и в н а я  с р е д а ___________________________________ ____________

(ви д  храним ы х удобрений» сп о со б  хран ен и я  и т .п . )

4 . С в ед ен и я  об  антикоррозионной  защ и те________________

а )  вид защ иты ____________ _________________________________
(п роп и тк а , покры тие и т .п . )

б )  защ итны й антикоррозионны й с о с т а в _________________ _

(н аи м ен о в ан и е , м ар к а , ч и сло  с л о е в , сп о со б

н ан есен и я  по п асп орту  кон струкц ии )

в )  д а т а  окончания антикоррозионны х раб о т _____________

г )  д ат а  ближ айш его  т еку щ его  о см о т р а  конструкций.

(н е  п озд н ее  чем  ч е р е з  три  м е с я ц а )

Главны й инж енер
ст рои тельн ой
организации

Р у к овод и тель  

эксп луатац и он н ого  о т д ел а  

зак а зч и к а

Д а т а 18
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Форма N° 2
Ж У Р Н А Л  ТЕ К УЩ И Х  ИССЛЕДО ВАН И Й

Наиме
нова
ние
объек
та

Д ата
об сле 
дова
ния

Вид храни
м ого

удобрения

Параметры 
_____ воздуха____

t ° , c

t и

4 5

Состояние анти
коррозионной 

____ ЗЗШТН , , -
дере
вян
ных

кон
струк
ций
и

э л е 

м ен
тов

соеди
н и тель
ных
э л е 
м ен
тов

Отметка о 
дефектах 
покрытия 
и необхо
димые м е 
роприятия 
по рем он
т у  и вос
стан овле

ние

С веде
ния о 
ремонт

ных
и в о е -  
стан о - 
в и тель - 

ных 
меро
приятий 
и дата 
их про
в еде
ния 

—



Ф ор м а  № 3

Ж У Р Н А Л  И Н С Т Р У М Е Н Т А Л Ь Н Ы Х  О Б С Л Е Д О В А Н И Й  

Н аим енование о б ъ е к т а _____________________

Д а т а Н а и м е н о - С рок П а р а м етр ы  в о з - Вид х р а - : С т еп е н ь В ла ж  С о с т о я  С о с т о  О т м е т 

о б - вание э к - д у х а н и м о го за п ы  н о с т ь ние а н - яние ка об

с л е - кон струк  с п л у - у д о б р е  л е н н о  д р е в е  т и к о р - к он  о т б о р е

Д О - ций И а т а - ния и сти сины » р о з и о н - с т р у к  проб

в а - э л е м е н  ции

t i -

хар ак  к о н с т р у к  % ной ций д л я

ния то в в t ° ,  с т ер ций и за щ и  и э л е  л а б о 
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кон  н ер а ль  и с с л е 

с т р у к  ны х д о в а 

циями у д о б р е  ний

ний
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Ф орм а  № 4

Ж У Р Н А Л  Л А Б О Р А Т О Р Н Ы Х  И С С Л Е Д О В А Н И Й  

Н аи м ен ован и е о б ъ ек та

Д анны е П орода К -в о  * Р е з у л ь т а т ы  м е -1 ! Г л у  Т о лщ и  О ценка

о п р о  д р е - о б -  1 хан и чески х  и с - бина на з а  а д ге зи и

бах, в е -  1 р а з - * п ы та н и й ______ п о  щ итно за щ и т 

о т о б -  ]I с и - цов , j е ж а -  1 | с к а - в е р х - г о  п о  ны х по

ранны х |1 ны и з г о -i- тие - и з - i  л ы -• j н о с т - к ры  кры тий
и з кон-|11 ! тов -|  - ги б  в а  ной тия, к ,д р е 

с т р у к -  ;1 л е н - j  | |ние 1| м а а е - веси н е
ций и ; ны х j 11 рации м км
э л е  - ! и з j j  J  !i
м ен  проб j ; J j
тов t i  j 1

{—... ........
1 2 1 3  i „ 4  1  5 | 6 i - j ....... 8 9

О ценка в л а -  
го п р о н и ц а е - 

м ости  
покры тия
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Приложение 2

ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С К И Й  Р Е Г Л А М Е Н Т  
П О В Е РХ Н О С ТН О Й  М О ДИ Ф И КАЦ И И  Д РЕ В Е С И Н Ы  И 

Ф А Н Е Р Ы  Ф Е Н О Л О С П И Р Т А М И

Настоящий р еглам ен т  распространяется  на тех н о ло 
гический процесс модификации строи тельн ы х деталей  из 
древесины и фанеры фенолоспиртами с целью  повыше -  
ния б и о - и хим стойкости , а такж е снижения в о д о -  и 
влагопоглощ ения древесны х м атериалов .

Модификации подлеж ат строи тельн ы е детали , и зго  -  
товленны е из древесины  хвойных пород по ГО С Т 8486-66, 
не ниже Ш сорта , и березы  по ГО С Т  2695-71, не ниже 
П сорта , а такж е из фанеры по ГО С Т  3916-69: д ля  хи 
мически агрессивны х сред марки ФСФ, не ниже сорта  
АВ /В ; а д ля  условий  с повышенной влаж ностью  марки 
Ф К , не ниже сор та  В/ВВ .

С трои тельн ы е детали  перед процессом  модификации 
должны им еть законченную  м еханическую  обработку .Д ля  
модификации применяют фенолоспирты» которы е д о лж н ы  
отвечать  Т У  6 -05 -1164-75 . В качестве суш ильного а ген 
та  и доп олн и тельн ого  гидроф обизатора применяют кероси— 
н о -га зой лев ую  фракцию нефти. Основные виды сы рья  и 
м атериалов, применяемы е для  осущ ествления т ех н о ло ги 
ч еск о го  процесса, приведены в та бл .1 .

Таблица 1

Наименование
м атериалов

гост
или
ту

П оказатели , 
обязательн ы е 
для  проверки

1 2

Д етали  строительны е ГО С Т Влаж ность д ре
йз древесины  хвойных 
и лиственны х пород

16588-79 весины перед 
пропиткой

Ф енолоспирты Т У 6 -0 5 -
-1164-75

П лотн ость , в я з 
кость , сухой  
остаток
______________
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Продолжение та б л . 1
1 2 3

К ер оси н о -га эой ле— ГО С Т
вая фракция нефти 3000-47 П лотность

ГО С Т
6258-52 В язкость

ГО С Т Тем п ература
4333-48 вспышки

П роцесс пропитки осущ ествляю т в пропиточном ав
токлаве, представляю щ ем собой  цилиндрический сосуд  
с о  сферическими днищами. Одно из днищ гл у х о е , дру — 
го е  -  съем ная крышка, подвешенная к автоклаву на 
петлях  и оборудованная клиновым запорны м устройст -  
вом . Крышка долж на откры ваться и закры ваться  ди — 
станционно сж аты м  воздухом . Она долж на бы ть обору — 
дована блокировочным устройством , предотвращ аю щ им  
возм ож ность открывания крышки при наличии в автокла 
ве жидкости или давления свыше 0,1 М Па.

Пропиточный автоклав долж ен бы ть рассчитан на 
рабочее давление 1,3 М Па (1 2  а т и ).

М аневровый цилиндр по устр ой ству  повторяет про
питочный автоклав , отличаясь от п ослед н его  отсутств и 
ем  съемочной крышки. Он устан авли вается  над пропи -  
точным автоклавом  и в период за гр узк и  и вы грузки  дре
весины и сп оль зуется  как ем кость  д ля  хранения феноло — 
спиртов.

Р абоч ее  давление — 0,7 М П а.
Мерник -  вертикальный^ герм ети чески  закрытый ци

линдрический сосуд , ем к ость  обеспечиваю щ ая поглощ ение 
фечолоспиртов при двух  и более  пропитках. Рабочее  дав 
лен и е-1 ,3  М Па.

В акуум -н асос  предназначен д ля  создания в а к у у м а  
до 0,01 М Па в пропиточном  и маневровом  автоклавах.

Вакуумирование древесины  долж но п р о и зв о д и т ь с я  
ч ер ез  поверхностный конденсатор. g

Расходная ем к ость  объем ом  до 50 м , в к о т о р у ю  
подаю тся фенолоспирты из баков хранения, предназначе
на д ля  подачи фенолоспиртов в маневровый цилиндр и
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мерник* Сжатый воздух  в мерник или пропиточный авто 
клав долж ен подаваться  от соответствую щ их аккум улято 
ров компрессорной станции. Автоклавы  и мерник должны 
бы ть снабжены предохранительны ми клапанами, о тр е гу  -  
лированными на м аксим альное рабочее давление, конт — 
рольн о-и зм ери тельн ы м и  приборами, регистрирующ ими 
тем п ературу , величину давления, а такж е у к а з а т е л я м и  
уровня ж идкости в сосуд е .

Каждый из указанных сосуд ов  долж ен бы ть снаб -  
жен техническими приборами контроля (м аном етры , в а -  
куум етры , т ер м о м етр ы ). П оказатели  приборов дублиру -  
ю те я на щите управления.

М еталли ческая  ванна д ля  пропитки вы полняется из 
листовой  стали  марки ст .З  ГО С Т  14637-69, т о л щ и н о й  
5 -6  м м , с крышкой. Разм еры  ванны определяю тся  из 
расчета  объем а за гр узк и . Например, для  пропитки фане
ры разм ерам и 1500*1500 мм  ванна с учетом  разм еров  
стяж ного устройства  долж на им еть  минимальные внут -  
ренние разм еры  : длина — 2200 мм, ширина 1300 мм  и 
вы сота 2200 м м . Поддон для  стока  фенолоспиртов п осле  
пропитки долж ен им еть разм еры  ванны по длине и ши
рине, а по вы соте 100—150 мм.

В к ачестве  приспособления д ля  предотвращ ения ко 
робления лесом атер и алов  в процессе модификации с л у  — 
жит стяж ное устройство  -  контейнер. Стяжное устройст
во состои т  из двух  накладок, соединяем ы х меж ду собой  
болтам и с пружинами.

Д ополнительно  фанера или пилом атериалы  фиксиру
ю тся  от смещ ений в накладках фиксаторами.

Одновременно стяж ное устройство  должно вы лол  -  
нять функцию противовсплы вного устройства. У к л а д к а  
м атериалов  в стяж ное устройство долж на производиться 
на прокладках.

Прокладки, реком ендуем ы е при модификации:
-  фанеры -  м еталли чески е, толщиной не м енее 3 мм ,

шириной 20 м м ;
-  пилом атериалов -  деревянные, обшитые с двух сторон

ж естью , шириной 40-50 м м , толщиной: при
суш ке в гидрофобной ж идкости не м енее 
10 м м , а в лесосуш илке -  25 мм .
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Д лина  прокладок  долж на превы ш ать ширину п ак ета  
м атери алов  на 50 м м . Т ак , при ширине пакета ф ан еры  
1500 м м , м иним альная  длина прокладок  долж на бы ть  
1550 м м .

Д л я  сушки и отверж дения древесины , п роп и тан н ой  
ф енолоспиртами, в воздуш ной ср ед е  долж ны  п ри м ен яться  
скоростн ы е  вы сок отем п ер атурн ы е лесос^ш илки , о б есп е  -  
чивающие н агр ев  древесины  до 100-120  С .

Д л я  суш ки, полим еризации и придания д о п олн и т ель 
ной гидрофобизапии древесины  служ и т автоклавная  у с 
тановка, которая  с о сто и т  из автоклава , р аботаю щ его  при 
давлении 0,1 М П а, м а н е в р о в о го -б а к а -п о д о гр е в а т е л я ,р а с 
ходн ого  бака х о ло д н о го  суш и льн ого  а ген та , к он ден сато 
ра, р а зд е л и т е ль н о го  бака, циркуляционного н а со са  и с и 
стем ы  трубоп роводов .

П роцесс модификации вклю чает:
-  п од готовк у  сы р ья  и м атер и алов ,
-  пропитку ф енолоспиртами,
-  суш ку и полимеризацию  лесо м а т ер и а ло в , пропитанных 

ф енолоспиртам и.
П еред  н ачалом  пропитки оп ределяю т влаж н ость  

м атер и ала . Предпропиточная влаж н ость  стр ои тельн ы х  д е 
та лей  из древесины  не долж на превы ш ать 15 ±  3%, а  
фанеры 8 +.2%.

П еред  за гр у зк о й  в пропитку д ета ли  уклады ваю т в 
стяж ное устр ой ств о  на прокладки ч е р е з  каждый р я д *П р о- 
кладки долж ны  р а с п о л а га т ь ся  поперек  волокон  д ревеси  -  
ны. К оли ч еств о  прокладок  долж но обесп еч и в ать  формо -  
н еи зм ен я ем о сть  м атер и ала  в проц ессе  модификации, но 
не м ен ее  5  штук на каждый ряд.

Пропитка стр ои тельн ы х  д ет а лей  м етод ом  вы мачи -  
вания в ваннах долж на п роводи ться  при тем п ер а тур е  
ф енолоспиртов 20+. 3 С , а при автоклавной  пропитке 
м иним альная  тем п ер а тур а  ф енолоспиртов д оп уск ается  
15°С . Во избеж ание отверж дения ф енолоспиртов в п ро 
ц ес с е  пропитки повыш ение тем п ер атур ы  их при обоих 
с п особах  пропитки свыш е 25 С  не д оп уск ается .

З а гр узк у  д ет а лей  на пропитку в ванну или авто  -  
клав н еобходи м о производить в стяж ном  у стр ой ств е , В 
каждую за гр у з к у  заклады ваю т не м ен ее  тр ех  к он т р о ль 
ных образц ов .
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При пропитке вы мачиванием  с ло й  фенолсспи р т о в  
над д ета ля м и , за груж ен н ы м и  в ванну, долж ен бы ть не 
м ен ее  10 см . П р од олж и тельн ость  вы мачивания с т р о и т е л ь 
ных д ет а лей  из фанеры не м ен ее  36 и не б о л е е  48 часов » 
а из п и лом атер и алов  от 6 до 10 с у т о к . П осле  ок он ч а н и я  
проц есса  пропитки в ванне пропитанные д етали  д ля  с т о 
ка ф енолоспиртов выдерж иваю т над ванной не ме н е е  
1 час , а з а т е м  устанавливаю т на поддон, гд е  выдержи -  
ваю т ещ е не м ен ее  1 часа . С обранны е в поддоне 
ф енолоспирты  сли ваю т в пропиточную  ванну»

А втоклавн ую  пропитку д ета лей  из фанеры проводят 
по с п о с о б у  "д а в л е н и е " , а из п и лом атер и алов  "в а к у ум  -  
д а в лен и е " . Реж им ы  пропитки п р едставлен ы  в т а б л . 2.

Т абли ц а  2

Операции

П родолж и тельн ость  
операции, час , при 
пропитке д ета лей , 
и зго тов лен н ы х  из:

фанеры
п и лом а

тер и алов

С оздание и вы держ ка вакуум а
0 ,0 1 -0 ,0 2  М П а 0 ,5

С оздание и вы держ ка ж и дкост
н о го  давления;

0,7  -  0 ,9  М П а  или 0 сл 1 о 6 ,0
0 ,9  -  1,3 М П а 0,5 5,0

Т ех н о л о ги ч е ск а я  вы держ ка в 
автоклаве  пропитанной д р е в е 
сины д л я  с то к а  ф енолоспиртов' 0 ,5 0,5

П о с ле  пропитки д ета ли  в стяж ном  устр ой стве  на -  
правляю т на площ адку д л я  атмосф ерной  сушки или в к а 
м ер у  д л я  сушки и полим еризации .

Атм осф ерную  суш ку пропитанны х д ета лей  о с у щ е с т 
вляю т в стяж н ом  устр ой ств е  на площ адке, защ ищенной 
от атм осф ерны х осадков  и пцяьлой солн ечн ой  радиации 
при т ем п ер а тур е  не ниже 15 С , до влаж ности  10+2%,
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В зави си м ости  от тем п ератур ы  окруж аю щ его в о з 
духа  п р од олж и тельн ость  атмосф ерной сушки д ля  д ет а  -  
лей  из фанеры м ож ет с о с т а в л я т ь  20+5  суток , а из 
п и лом атер и алов  в зави си м ости  от п оп еречн ого  с еч е  -  
ния -  от  30 до 50 су то к .

П оследую щ ую  полим еризацию  (о тв ер ж д ен и е ) ф еноло- 
спиртов проводят в кам ере или в гидрофобной ж идкости  
при т ем п ер а тур е :

100°С  -  4 ча с ,
110°С  -  3 час ,
120 °С  -  2 ча с .

С уш ку и полим еризацию  пропитанных ф ен олосп и рта - 
ми д ета лей  в лесосуш и льн ой  кам ере  или гидрофобной 
ж идкости осущ еств ля ю т  в одном  т ех н о ло ги ч еск о м  про — 
ц ессе , по реж им ам , представлен н ы м  в та б л . 3.

Т аб ли ц а  3

‘Операции

Про д о лж ит е л  ьн о ст  ь 
операции, час , при 
суш к е -п о ли м ер и за - 
ции д ета лей , и з г о 
товлен н ы х из:

фанеры
п и л о м а т е -
оиалов

1 2 3

Суш ка при: 40 +_ 5 °С 24 12
50 + 5 °С - 12

Под!?ем тем п е£атур ы  суш и льн ого  
а ген та  до 120 С  по

1 0 -4 5 ° в час 6

Т о  ж е, по 2 0 -4 0 ° в час 2 -3 -

Отверж дение при 120+_2°С 2 2

К онечная тер м ообр аботк а  п ут ем  
сниж ения тем п ер атур ы  В кам ере  
или в автоклаве  
по 20~30°/час до 6 0 -3 0 °С 2 -3 2 -3
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1 2 3

Вы держ ка в к ам ер е , автоклаве  
или в осты вочн ом  отделении  до 
снижения тем п ер а тур ы  м атер и а 
ла  40 С  и ниже 5 -6 6 -8

П рим ечание. При н евозм ож н ости  в суш ильном  у с т 
рой стве  достиж ения тем п ератур ы  отверж дения 120 С  
п р од олж и тельн ость  этой  операции при тем п ер а тур е  
100-110 С  уд ли н яется  до 3 -4  час .

К ач еств о  модификации х а р а к тер и зуется  общ им по
глощ ен и ем  ф енолоспиртов в к г/м  и глуби н ой  пропитки 
ф енолоспиртам и в м м .

О бщ ее п оглощ ен и е ф енолоспиртов (П )  о п р е д е л я ю т  
по каж дой партии стр ои тельн ы х  д ет а лей , за гр уж аем ы х  в 
ванну или авток лав  по ф орм уле:

П -  Ш г  
V '

к г/м
3

9
( 1)

гд е

м а с с а  д е т а л е й  (к о н т р о л ь н ы х )  д о  и п о с л е  

п р о п и т к и , к г ;

Я/ -  о бъ ем  партии д ет а лей , м ;

или
гд е

П - At. к г/ м 3 ( 2 )

Q. -  о бъ ем  ф енолоспиртов, п о глощ ен н ы ^  партией 
д е т а л е й  в проц ессе  пропитки, в м  , за м е  — 

ренный:
-  при автоклавной  пропитке -  по м ернику;
-  при вымачивании -  в ванне, 3
-  п ло тн о сть  ф енолоспиртов при 20 С , к г/м  •

Д оп олн и тельн о  общ ее поглощ ение гидрофобной ж ид
кости  при суш ке-п оли м ери зац и и  ( П ^ ) оп ределяю т по фор

м уле

п,= -S iii. 
1 V

кгУм"" (3)
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гд е
объем  ж идкости, поглощ енной  древесиной  в 
проц ессе  обработки , зам еренны й  по убы ли  ее  
в расходн ом  баке х о лод н о го  суш и льн ого  а ген 
т а ^  ; э

— п лотн ость  гидрофобной ж идкости , к г/м  .

Общ ее поглощ ение ф енолоспиртов долж но бы ть при 
модификации д ета лей , и зготов лен н ы х  из:
-  фанеры -  не м ен ее  200 к г/м  ;
-  п и лом атер и алов  -  не м ен ее  100 к г/м  *

Д оп олн и тельн ое  поглощ ение гидрофобной ж идкости 
не н орм и р уется .

Глубина проникновения ф енолоспиртов в м м  долж на 
бы ть не м ен ее  при пропитке д ет а лей , и зготов лен н ы х  из:
-  фанеры: по наруж ном у шпону -  сквозн ая ,

по торцам  ли стов  — 1 м м ;
-  п и лом атери алов :

по заболон и  -  3 м м ,
по ядру и сп елой  древесине -  0 ,5  м м .
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