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УДК 622.692.47(094)

"Временные указания о применении на строительстве 
объектов магистральных трубопроводов соединительных 
деталей с условным проходом от 500 до 1200 им", разра
ботанные сектором унификации монтажных узлов лаборато
рии технологии и организации монтажных работ и секто -  
ром методов расчета технологических трубопроводов ла -  
боратории прочности ВНИИСТа, входят в состав "Ограни -  
читальной номенклатуры и временных указаний о при -  
менении деталей трубопроводов из низколегированной 
и углеродистой стали при проектировании и мои-
таже трубопроводов" '

Временные указания согласованы с Государственной 
газовой инспекцией 19 марта 1968 г . ,  утверждены мини -  
стерством 2 апреля 1968 г . и действительны с января 
1968 по декабрь В70 г .



В связи с задержкой изготовления соединительных 
деталей трубопроводов по нормалям НГ971-65-НГ979-65 
проектный и монтажно -стр оит ельн ым организациям следует 
применять для технологических трубопроводов компрессор
ных и насосных станций и трубопроводных узлов нефтега -  
зопроводов:

1 . Отводы JJy = 500 мм с толщиной стенки 10 мм на 
Ру = 56 кгс/сн^, изготовляемые Новосинеглазовским за
водом ХЕК методом вытяжки на дорне.

В. Отводы штампосварные Лу,= 700 мм с толщиной 
стенки 20 мм на Ру = 64 кгс/см2 , изготавливаемые пекин
ской станцией гПодз емгаз* из скорлуп, штампованных йхор- 
ским заводом.

3 . Отводы 1000 мм аа Ру = 56 кгс/см^, свар
ные из секторов, изготавливаемые в полевых условиях иди 
в мастерских монтажными организациями на труб тей же 
марки стали и с толщиной стенки, что и основной трубо
провод (рис.1, 2 , 3 ) .

Радиус кривизны отводов, устанавливаемых на участ
ках, не подлежащих продувке с ершом, должен быть равен 
двум диаметрам трубы ( R = 2D ) .

Отводы, устанавливаемые на участках, подлежащих 
продувке с ершом, должны иметь радиус кривизны не менее 
пяти диаметров трубы.

Стыки соединений секторов должны быть сварены с 
обеих сторон. Качество сварных швов должно быть провере
но гамма мди рентгеновскими лучами.
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4. Сферические днища для заглушек размерами
529 х 12 мм, 720 х 20 мм и 1020 х 20 мм на Ру=£4 ktq/cm̂ , 
изготавливаемые Новосняаг лазовским заводом.

5 . Переходники, изготовляемые в полевых условиях 
или в мастерских монтажных организации из тех же труб, 
что и трубопровод большего диаметра, путем вырезки лепе
стков и двухсторонней сварки стыков между лепестками с 
последующим 100%-ньш просвечиванием сварных швов
(рис.4 ) .

Рис. I

Рис. 3 
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РИС. 2

6 . Тройники равно -  
проходные, без усиливаю
щих воротников размером 
720 х 22 мм на Р=64 кгс/см2 
и размером 1020 х 28 мм 
на Р = 56 кгс/см2 , изго -  
тавливаемые Салаватским 
заводом по нормали КГ975-65 
из стали 16ГС.

7. Тройники осталь -  
ных типоразмеров, изготов
ленные из труб с усилива -
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ющими воротниками в полевых условиях или мастерских 
монтажных организаций в соответствии с таблицей прило
жения или по индивидуальным проектам.

Примечание. Если диаметр отводящего трубопровода 
равен или меньше 0,15 основного диаметра трубопро -  
вода, разрешается вварка в него отводящего трубопро
вода без усиливающего воротника.



Приложение

Определение толщин стенок сварных тройниковых 
соединений- усиленных накладками

Сварные тройники, усиленные накладками, выполняют
ся согласно рис.In .

Толщина стенок основной трубы и ответвления трой- 
никового соединения определяется по формулам:

R ^
при ■ ■— ^  0,75 

RH< т г
n-PD ft

t  + riP)

при < 0 ,7 5
T J oJ r J + пр) ь

где Oq, -  расчетная толщина стенки основной трубы 
или ответвления, см;

J}^ -  наружный диаметр основной трубы или ответ
вления, см;

-  нормативное сопротивление, равное найме 
шему значению временного сопротивления раз
рыву материала тройников и их соединений, 
кгс/см2 ;

Kz -  нормативное сопротивление, равное наимень
шему значению предела текучести при растя
жении, сжатии и изгибе материала тройников 
и их соединений, кгс/см^;

Р -  рабочее (нормативное) давление в трубопро
воде, кгс/см^;

£ -  коэффициент несущей способности усиленного 
тройникового соединения, принимаемый по 
графику (рис.2п);
коэффициенты перегрузки, однородности, ус
ловий работы материала при разрыве труб и 
довий работы трубопроводов, принимаемые по 
СНиПу П-Д.10-62.
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Рис. I n . Сварной тройник, усиленный накладками
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Е<аш fyp4pbRf(M0t) %г(от€) ^  % г (*аг) •
то при определении с Г ^  принимается RHlVmg j= ^ (m t) »

8 =  *U »*i) • 3двоь t im e )  » * * („ „ ; >К<ртС)
и £* (маг) “ нормативные сопротивления материала от -  
ветвления и основной трубы тройникового соединения.

Толщина накладок на основной трубе и на ответвле
нии (накладки А и В по рис.1л) принимается:

^Н(и]г ^(0) ~
Ширина накладок А и В определяется по формулам: 

г Of3j?0
^ — > 0,5.Накладка Б ставится только при

Минимальная толщина стенок труб сварных тройнико- 
вых соединений, усиленных накладками, для наиболее упот
ребительных типоразмеров приведена в таблице.

Приведенная толщина стенок труб разбита на две 
группы, соответствую
щие тройникам из уг -  
деродистых и легиро -  
ванных сталей. При из
готовлении основной 
трубы тройника из уг
леродистой стали тол
щина стенки ответвле
ния принята соответ -  
ствующей углеродистой 
стали независимо от 
того, берется ли для 
ответвления труба из 
углеродистой стали 
или легированной. При 
изготовлении основной 
трубы тройника из ле
гированной стали тол- Рис.2п. График для определе

ния ^
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щина стенни ответвления принята различной в зависимости 
от материала трубы ответвления (углеродистая или леги
рованная сталь).

Для других типоразмеров тройниковых соединений тол
щину стенок следует определять по приведенным вше фор
мулам.

Все изготовленные тройники подвергается гидравли
ческому испытание в соответствии с нормалями НГ971-6Б -  
НГ979-65.



ТаблицаМинимальные толщины стенок труб (мы) сварных тройниковых соединений 
усиленных накладками ’

Ши фр Углеродистые стали ! Легированные стали

Р = 56 кгс/см2 ; Р = 64 кгс/см2 Р = 56 кгс/см2 | р = 64 jffc/cM2
основная " ! _____ ответвление из I основная
груба ; углеродистой* “легированно! “ i груба 

стали ; стали !
' Г  “ 7 "J “ “ !------- i--------1- -

основная ; огветвде- j основ-
груба j ниа ная

i i груба
7

ответ
вление

ответвление из 
'углеродисто!! лёгйр'ован- 

стади 1 ной стали
' I-

I а ! 6 ! в 1 а i б j в ! а ! б а б а ! 6 ! в| а 6 ! в ! а ! 6 ! в ! а б ! а ! б ! а 1 6 !

529x529 8 9 I I 8 9 I I 10 10 10 10 6 7 9 8 9 и 6 7 9 7 9 10 10 7 9

529x426 8 9 11 7 7 9 9 10 8 8 6 7 9 7 7 9 5 6 7 7 8 8 § 6 7
529x377 8 8 10 6 6 8 9 10 7 7 6 7 9 6 6 8 4 5 7 7 8 7 7 5 6

529x273 7 8 10 4 4 5 8 9 5 5 6 7 8. 4 4 5 4 4 5 6 8 5 5 4 4

720x52ъ I I 12 14 8 9 10 13 13 9 10 6 10 12 8 9 10 6 7 9 9 II 9 Ю 7 8

720x426 10 II 13 6 7 8 12 13 7 8 8 9 12 6 7 8 5 6 7 9 II 7 8 5 6

720x325 10 10 13 5 5 6 12 12 5 6 7 9 I I 5 5 6 4 4 5 9 10 5 6 4 5

720x219 10 10 13 4 4 4 II 12 4 4 7 9 II 4 4 4 4 4 4 Ок/ 10 4 4 4 4

820x820 13 14 17 13 14 17 15 16 15 16 1C II 14 13 14 17 10 II 14 II 13 15 16 1У 13

820x720 13 IS 16 11 12 14 15 15 13 14 9 II 14 I I 12 14 8 10 13 II 13 13 14 10 12

820x529 j.2 13 16 8 8 10 14 15 9 10 9 II 14 8 8 10 6 7 9 10 12 9 Ю 7 8

820x426 и 12 15 6 7 8 14 14 7 8 9 10 13 6 7 8 5 6 7 10 12 7 8 5 6

820x325 I I 12 15 5 5 6 13 14 0 6 9 10 13 5 5 6 4 4 5 10 12 5 6 4 5

820x278 11 12 15 4 4 5 13 14 5 5 8 10 13 4 4 5 4 4 5 10 12 5 5 4 4

1020x529 14 15 18 7 В 10 16 17 9 9 II 13 16 7 8 10 6 7 8 12 14 9 9 6 8

1020x720 15 16 20 I I II 14 17 18 12 13 II 13 17 II II 14 8 10 12 13 16 12 £3 9 II

1020Хо25 14 15 18 5 5 6 16 17 5 6 10 12 16 5 5 6 4 4 5 12 14 5 6 4 5

1220x1220 21 24 21 24 Ч 23 Ч 23 15 18 23 IS 21 24 15 18 23 Ч 21 Ч 23 18 21

1220x1020 1$ 24 1 $ 16 20 88 2 Ь 1& 19 15 18 22 16 18 20 13 15 19 17 21 iS 19 14 17



Окончат» таблицы

Углеродистые стали Легированные стали
Р = 56 кгс/см*1 Р = 64 кгс/см'1 Р = 56 кгс/см'1 Р = 64 кгс/см111

основная : ответвление основ- ! ответ- основная
труба

; ответвление из основная
труба

j ответвление из
труба : труба !углеродистой Легированной 

; стали : стали
: углеродистой 
: стали

! легированной 
: стали

а ; б j в | а | б ; в а 1 б • : а : б а : б |г ; а : б : в ! а : б i в а : б 1 а : б j а : б :

1220x820 l8  iff  23 1£ 14 16 т  22 iif  15 14 17 21 ! £  14 16 10 12 14 17 20 Ц  15 II  13

1220x720 1^ iff  23 i© 12 13 (gfl 20 Ig 12 14 17 21 iG  12 13 8 Ю 12 16 19 Щ 12 10 II

н Примечания:!. Углеродистые стали для труб должны иметь нормативные характеристики не ниже R* = 4200 кг с/см2 ,
Яг = 2500 кгс/см  ̂ (например сталь марки 20).

2 . Легированные стали для труб долины иметь нормативные характеристики не ниже R!!= 5000 кгс/см2, /?*= 3500 кг с/см2
(например сталь марки 14хГС). 1 *

3 . В таблице а, б, в обозначаю: а -  участки газопроводов, нефте- и нефтепродуктопроводов Ш И1У категорий; б -  участки 
газопроводов, нефте- и нефтепродуктопроводов I  и Д категорий; участки подземных трубопроводов на подрабатываемых территориях, 
переходах висячих, арочных и цпренгельных систем, независимо от категории участка трубопровода, участки нефте- и нефтедродук- 
топроводов, расположенных на территории и внутри насосных станций; в -  участки газопроводов, расположенные на территории и 
внутри компрессорных станций, ГРС и ГРП; категоржйность трубопроводов определяется по таол.1 главы СНиПа П-Д.10-62.
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