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ПРЕДИСЛОВИЕ

Бетонные к железобетонные конструкции д л я  очистных сооружений * 

применяемые в промышленных н сельскохозяйственных производствах» 

вследствие трещинообразоваижй в бетоне не всегда обеспечивают на

дежную герметизацию и стойкость.

Применение т р е ш ш о с т о й к и х  защитных лакокрасочных покрытий на  
основе хлорсульфированного полиэтилена (ХСПЭ) позволяет обеспечить 

герметизацию сооружений и заданную долговечность эксплуатируемых 

конструкций.

Настоящие Рекомендации позволяют реиать задачи выбора систем 

покрытий и осуществления технологии нанесения защитных материалов 

д л я  выбранного варианта покрытия.
Рекомендации разработаны лабораторией коррозии НИИЕБ Госстроя 

СССР на  основе лабораторных и производственных исследований (канд. 
техн.наук В.В.Шнейдерова, инж.С.Е.Соколова).

Внедрение и разработка механизированного способа нанесения ла

кокрасочных материалов на  основе модифицированных битумом составов 
ХСПЭ осуществлялись при участии КГБ НИИЖБ (инженеры Г  .М,Кондрашов, 

Е.П.Антонов, И.Е.Бяист&вцев, Н.В.Кухарева).

Замечания и предложения по содержанию настоящих Рекомендаций 

просим направлять в НИИЖБ по адресу: 109389, Москва, 2 - я  Институт - 

схая у л . , д.6.

Дирекция НИИЖБ
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i. о б щ и е ; п о л о ю ш я

I Л .  Рекомендации распространяются иа  выполнение антикоррозион

ной лакокрасочной защиты бетонных и железобетонных очистных соору - 
нений водоснабжения в части выбора систем покрытий и нанесения н а  

поверхность железобетонных конструкций.
1.2. Рекомендации предусматривают возможность использования за

щитных покрытий для конструкций из тяжелого бетона на портландце
менте, из керамзитобетона и т.д., а также для конструкций с цемент
но-песчаной штукатуркой.

1.3. Рекомендации позволяют учесть при выборе покрытий основные 

особенности предназначенных к защите конструкций.
1.4. Рекомендации учитывают возможность применения как ручной, 

таи и механизированной технологии нанесения покрытий.
1.6. Рекомендации основаны н а  использовании нового лака ХП-734 

(ТУ 6-02-XI52-82), изготавливаемого синтезом ХСПЗ в лаковой форме 

(без выделения твердого полимера), и составов лака, модифицированно
го пигментами (эмали ХП-799 - ТУ 84^618-81) и битумом (ХПБМ -
ВТУ НИИКБ-8Э).

2. ТРЕБОВАНИЯ К КОНСТРУКЦИЯМ, ПОДШЩКМ ЗАЩИТЕ ТРЩЙНОСТОЙКИМИ 
ПОКРШМЯМИ

2.1. Лакокрасочные покрытия используются для защити сборных, 
монолитных, сборно-монолитных обычных и преднапряженнмх конструк
ций, и з г о т а в л и й а я ш г г  из тяжелого бетона, бетона н а  пористая запол

нителях с применением различного вида арматуры.
2*2. Конструкции, предназначенные для защиты, должны быть при

годны к нормальной эксплуатации по несущей способности (в част» 
прочности, деформаций, образования и раскрытия трещин) и удовлетво

рять требованиям глав СНиП по проектированию бетонных и желеэобе - 
тегегых сооружений.

К  защищаемой поверхности бетона с учетом ее положения в конст
рукции ( т а б л Л )  предъявляются требования, изложенные в разделе 3.
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Таблица I

Наименование,.
конструкций*

Условия
луатадо

эксп-
ги

Располо
жение

Допустимое
твеиннн

I раскрытие
. ю*

внутри
емко
сти

н а  от
крытом 
возду
хе шги 

в
гоунте

арматуры 
в конст
рукции

кратко
временное

постоян
ное

Балки, ригели Д , в в Н.К.С 0,1 0,2

Плиты покрытий 0 о д н,с 0,01 0,2

Блоки, панели стен, 
перегородки о д д н,с 0,15-0,25 0,1-0,2

*  Виды бетона по СНнП П-21-75.

Обозначения: 0 - одностороннее воздействие агрессивной среды;

Д  - то же» двухстороннее;
В  - то же» всестороннее;
Н  - нормальное (внутри бетона);
С  - снаружи;

К  - в каналах.

3. ТРЕБОВАНИЙ К  ПОВЕРХНОСТИ КОНСТРУКЦИЙ ЗАЩИЩАЕМЫХ ЕМКОСТЕЙ

3.1. Поверхность конструкций не должна иметь неровностей» вы* 
ступов» раковин и острю: ребер. Она должна отвечать требованиям» 

приведенным в т а б л .2.
Таблица 2

Вид покрытия Класс шеро
ховатости

Поверхностная 
пористость, %, 

не более

Щелочность поверх
ности, pH

Лакокрасочные

Утолщенные лакокра
сочные (мастичные)

3-Ш

2411

5

20

Не менее 7
В  зависимости от 
свойств прилегаю
щего подслоя по
крытия

Примечания: I. При классе шероховатости 3-Ш допускается колеба
ние высоты шероховатости 0,6-1,2 м м  при базовой 
длине измерения 100 мм.

2. Влажность поверхностного слоя должна быть не бо
лее 4 %.
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3.2. Н а  площади к р уга радиусом 3 см число раковин глубиной до 

2 м м  на должно составлять более 0,2 %.
3.3. Н а  поверхности конструкции не должно быть пыли» жировых 

пятен и др у г и х  загрязнений.

3.4. П о д г отовка поверхности бетонных и  железобетонных конструк

ций до л ж н а  выполняться в следующей технологической последовательно

сти: срезка монтажных приспособлений; очистка; закругление острых 

углов (радиус не менее 10 мм); промывка или обеспыливание; сушка; 

заделка швов и  неровностей.

3.5. П р и  наличии н а  поверхности конструкции больших выступов и 

неровностей они долины быть удалены или заглажены. Мелкие раковины 

и углубления (диаметром менее 8 мм) должны быть выровнены пут е м  за

тирки цементно-песчаным раствором состава 1:1 - 1:1,5 (портландце - 

мент марки 300-400: мел кий песок) или с помощью полимерцементных р а 

створов. Крупные выступы и углубления (диаметром более 8  мм) должны 

быть заделаны цементно-песчаным раствором состава 1:2 или бетоном 

н а  мелк о м  щебне.

3.6. Конструкция не д о л ж н а  подвергаться воздействию жидкости 

(грунтовой воды) п од д авлением со стороны» противоположной покрытию, 

или это воздействие следует предотвращать специальной гидроизоляци

ей (с учетом положений PC С Э В  5716-77).

Поверхности бетонных и железобетонных конструкций» подготовлен

ные под защитные покрытия» д олжны иметь установленную влажность в 

поверхностном слое н а  глубине до 20 мм.

3.7. Качество подготовки поверхности бетонной или железобетон - 

ной конструкции под покрытие должно быть проконтролировано и  зафик

сировано ответственными лицами в акте.

4. В Ы БОР СИСТ Е М Ы  ЗАЩИТНЫХ ТРЕЩИНОСТОЙКИХ ПОКРЫТИЙ

4*1. При выборе системы покрытия следует первоначально оценить 

возможный вид и агрессивные воздействия среды н а  защищаемую конст

рукцию или ее часть (внутри емкости или снаружи).

Защищаемые конструкции емкостей могут быть подземными или рас

положены над землей. Надземные конструкции могут находиться в неаг

рессивной иля агрессивной эксплуатационной среде, в соответствии с 

чем наружная поверхность сооружения может не требовать защиты (над

земные сооружения) или защитное покрытие должно обеспечивать стой

кость конструкции к воздействию газовлажной или грунтовой агрессив

ной среды.
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4.2. Степень агрессивного воздействия среды н а  конструкции без 

защиты зависит от материала самой конструкции, ее вцда и назначе - 
ния. Она определяется по скорости коррозии бетона и соответствующе™ 
му разрушению поверхностного слоя материала или потере защитных 
свойств элементом конструкции.

4.3. Для применения покрытия долина быть установлена его целе
сообразность, которая оценивается величиной возможного снижения 
проектного срока службы незащищенной конструкции в заданной агрес * 
сивной среде.

4.4. Выбор вида покрытия осуществляется в соответствии с видом 

конструкция и степенью агрессивности эксплуатационной среды (табл. 
3, 4, 5). Для емкостных сооружений рекомендуется использовать тре
щиностойкие покрытия.

Таблица 3

Степень
агрессив
ности

Средняя
скорость
коррозии

» »
сут

Глубина раз
рушения по
верхностного 
слоя бетона 
нормального 
твердения, 
мм/год _

Средняя
скорость
коррозии
металла,
мщ/год

Среднего
довая поте
ря  несущей 
способности, 

%

Слабая 0,01-0,03 0,2-0,4 <  0,01 5

Средняя 0,03-0,08 0,4-1,2 0 , Ы 5 ,5 10

Сильная -  0,08 - 1 , 2 >  0,5 15

Таблица 4

Груп
п а

газов

Наименование Концент
рация,
мг/м3

Относи
тельная
влажность
воздуха,

Степень
агрес
сивнос

ти

Группа
покрытий

I 2 3 4 5 6

Углекислый газ « 1 0 0 0

Аммиак -  0,2

Сернистый ангидрид <= 0,5

А Фтористый водород «  0,02 - 7 5 Слабая П
Сероводород «  0,01

Окислы азота « 0 , 1

Хлор ^  0,1

Хлористый водород «  0,05 1
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Продолжение табл.4

I 2 3 4 5 6
Аммиак > 0 , 0 2

Сернистый ангидрид 0,5-10

Фтористый водород 0,2-5

Б Сероводород 0,01-10 61-75 Слабая П
Окислы азота 0,1-5 > 7 5 Средняя ш
Углекислый газ =>1000

Хлористый водород 0,05-5

Хлор 0,1-1

Сернистый ангидрид 11-200

Фтористый водород 5,1-10
> 6 0 Слабая п

в Сероводород 
Окислы азота 
Хлор

11-200
5.1- 25
1.1- 5

61-75
> 7 5

Средняя
Сильная

ш
1У

Хлористый водород 5,1-10

Сернистый ангвдрид 201-1000

Фтористый водород II-I00

Сероводород 201-2000
61-75 Сильная 1У

г Окислы азота 26-2000
^ 7 5 Сильная 1У

Хлор 5,1-10

Хлористый водород II-I00

Таблица 5

Назначение и вид покрытия Т о ж д ш а  с д о я  ПОКРЫТИЯ. ММ

Газовоэдумная сре
д а  от средней до 
сильной степени 
агрессивности

Жидкая среда 
от средней 
степени агрес
сивности и

Химически стойкое трещино
стойкое

______________________________ в ь ю ,
Средняя - 0,15-0,20 0,25-0,4
Сильная - 0,20-0,25

Химически стойкое трещиностой
кое н а  стыковых участках конст
рукций 0,3-0,8

4.5. При выборе системы трещиностойкого защитного покрытия сле
дует учитывать, что железобетонные конструкции в зависимости от 
трещиностойкости делятся на три категории: первая - не допускается
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образование трещин; в торая -  до п у с к а е т с я  ограниченное по ширине 

кратковременное раскрытие т рещин от 0 ,05 до 0,25 м м  при условии ю г  

последующего надежного закрытия; третья -  д о п у с к а е т с я  ограниченное 

по ширине кратковременное и  длител ь н о е  раскрытие трещин от  0,2 до 

2,5 м м  в агрессивных средах.

4.6. Сис т е м ы  покрытий д л я  внутренней поверхности сооружений 

д о л ж н ы  включать:

грунтовочный, пропитывающий поверхность бето н а  состав н а  основе 

л а к а  Х П - 7 3 4 , разбавленного р астворителем д о  4 5-60 с по В З - 4  п р и  

t =  (20+2) °С;

защитный слой п о к рытия может выполняться в зависимости от н а 

з начения конструкции в виде н е с к о л ь к и х  слоев эмали ХП-799 или соче

т а ния слоев из л а к а  ХП-7 3 4  и  верхних слоев э м али ХП-799 толщиной до 

0,4 мм, или нескол ь к и х  слоев м о д и ф ицированных составов ХПБМ-1 или 

Х П Б М - 2  (см.приложение I) толщиной д о  0,8 нм.

4.7. С и с т е м ы  покрытий д л я  защиты наружной подземной части с о о 

р у ж ения или п о л а  емкости мог у т  и спользоваться в т а ком же ввде в со

четании со специальным слоем, который м о жет входить в систему п о 

к р ы т и я  пр и  необходимости допо л н и т е л ь н о й  защиты от м еханических во з 

действий. Он может состоять из л а к а  Х П-734 и л и  состава ХПБМ-2 и 

бронирующего слоя п е с к а  толщиной о т  I до 5 м м  с перек р ы т и е м  д о п о л 

н и т е л ь н ы м  с л о е м  л а к а  ХП-734.

4.8. П р и  необходимости герметизации стыков или вводов может ис

польз о в а т ь с я  защитный слой с до п о л н и т е л ь н ы м  а р м ированием тканевыми 

или сеточными материалами.

Рекомендуемые системы покрытий приведены в табл.6. Ф и з ико-хими

ческие с в о й с т в а  покрытий д а н ы  в табл.7.

П р и  выполнении системы покр ы т и я  №  4  и л и  #  7  (см. табл.6) п о 

последнему невысохшему (мокрому) слою защитного ма т е р и а л а  нанос и т с я  

слой п е с к а  с прикаткой его катком. Через 3 - 5  ч сушки излишки п е с к а  

удаляются, а  н а  поверхность с л о я  п е с к а  н а н о с и т с я  д л я  его д о п о л н и 

тельной пр о п и т к и  слой грунтовочного л а к а  ХП-734.

4.9. П р и  необходимости а р м ирования герметизирующего слоя, слой 

армирующей ткани первоначально пропит ы в а е т с я  грунтов о ч н ы м  л а к о м  

ХП-734, а  з а т е м  н аносится по среднему (по толщине системы покрытия) 

невысохшему слою покрытия с у ч е т о м  того, ч т о б ы  т о л щина армирующего 

м а т е р и а л а  н е  п ревышала то л щ и н ы  защитного слоя. П р и  эт о м  следует 

учитывать, что армирование тканями снижает трещиностойкость пок р ы 
тия н а  основе ХСПЭ.
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Т а б л и ц а  6

З е н и т н ы е  с л о и С п е ц и а л ь н ы е  слгои
с и с т е м ы Н а и м е н о в а н и е Т о л щ и  Н а и м е н о в а н и е Т о л 

м а т е р и а л а на. м а т е р и а л а щ и н а
м м м м

I Э м а л ь  Х П - 7 9 9 0 , 3 - 0 , 6

2 Л а к  Х П - 7 3 4 0 , 1 - 0 , 4
Э м а л ь  Х П - 7 9 9 0 , 1 - 0 , 2

3 Л а к  Х П - 7 3 4 0 , 3 - 0 , 6 - -

4 Л а к  Х П - 7 3 4 0 , 1 - 0 , 4 П о  л а к у  Х П -  
7 3 4  и л и  э м а л и  
Х П - 7 9 9  п о с ы п 

1-3

Э м а л ь  Х П - 7 9 9 0 , 1 - 0 , 2

к а  п е с к о м  
М _ »  1 - 2  м м  и  

п р о к р а с к а

3S ?ira
5 С о с т а в  Х П Б М - 2 0 , 3 - 0 , 8 - -

6 С о с т а в  Х П Б М - 2 0 , 2 - 0 , 7

С о с т а в  Х П В М - 1 0 , 1 - 0 , 2

7 С о с т а в  Х П Б М - 2 0 , 3 - 0 , 8 2££>V„ -

по с л е д у ю щ е м у  
СЛОЮ с н р о к =
р а с к о й  с о с т а 
в о м  Х П Б М - 1  ил! 
г р у н т о в о ч н ы м  
л а к о м  ХП - 7 3 4

8 С о с т а в  Х П Б М - 2 0 . 3 —0 . 8 — —

П р и м е ч а н и е

А р м и р о в а н и е  
с т е к л о т к а н ь ю  
и л и  к а п р о н о в о й  
се т к о й

А р м и р о в а н и е  
с т е к л о т к а н ь ю  
или к а п р о н о в о й  
с е т к о й

П р и м е ч а н и е .  З а д а т н ы е  с л о и  н а н о с я т с я  п о  с л о ю  г р у н т о в о ч н о г о  
л а к а  Х П - 7 3 4  в я з к о с т ь ю  по В З - 4  4 5 - 6 0  с.

4.10. С и с т е м ы  п о к р ы т и й  н а  о с н о в е  л а к а  Х П - 7 3 4  и э м а л и  Х П - 7 9 9  

п р и г о д н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в е м к о с т я х  д л я  в о д ы  ( с о г ласно и м е ю щ е м у 

с я  р а з р е ш е н и ю  М и н з д р а в а  С С С Р ) , а  в с л у ч а е  п р и м е н е н и я  соста в о в  Х П Б М -  

д л я  о ч и с т н ы х  сооружений.
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Таблица 7

Наименование показателей Значение по: 
к о ыти

каз&теля при < 
я 200 мкм

толщине по-

ХП-799 Х П Ш - 1 ХПБИ-2

Х и м стойкость*, сут 400 400 800
Показатель проницаемости, 

мА/мин 0 , 4 . К Г 4 0,7 . Ю " 6 0 , 2 . Ю -5

Трещиностойкость, мм 4,0 2,0 1.5

Адгезия, М П а 3,0 1,5 1,0

*  Х и м с т о й к о с т ь  п о к р ы т и я  о п р е д е л я е т с я  у с к о р е н н ы м  м е т о д о м  п о  
и з м е н е н и ю  в н е ш н е г о  в и д а  п л е н к и  в  р а с т в о р е  к и с л о т .

5. ПРИГОТОВЛЕНИЕ РАБОЧИХ СОСТАВОВ

5 Л ,  Л ак ХП-734 представляет собой раствор ХСПЭ в ксилоле или 

толуоле с добавлением стабилизатора.
5.2. Эмаль ХП-799 различных цветов представляет собой суспен

зию перетертых пигментов в лаке ХП-734 высшего или 1-го сорта с 

добавлением растворителей и стабилизатора (табл.В).

Таблица 8

телей ла к а  ХП-734 (соют I) эмали ХП-799

Цвет пленки От желтого до светло- 
коричневого

Д олжен находиться : 
пределах цветовых 
эталонов

Внешний вид пленки Однородная, без потеков, морщин, оспин

У словная вязкость по 
B3-I пои t «(20i2) ®С, 
с, не оолее 75 40-90

Содержание нелетучих 
веществ, %
Вре м я  высыхания, ч, 
н е  более

17 25+2

до степени 2 5 -

д о  степени 3 - 7

Степень перетира, мкм, 
н е  более 50

Изгиб пленки при 10- 
кратном повторении, м м

Укрывистость, r/jr

I I
46-115

II



5.3» Лакокрасочные материалы (ЛКМ) н а  основе ХСПЭ образуют н а  

бетоне обеспечивающие герметичность при нормируемом трещинообразо- 

ванни конструкций трещиностойкие защитные покрытия» пригодные для 

работы при действии неорганических агрессивных сред (неорганичен - 

кие кислоты, щелочи» соли). При температуре эксплуатации в преде

лах до 30=40 °С их срок межремонтной службы составляет 10-15 лет.

5.4* Лак ХП-734 и эмаль XQ-799 долж н ы  храниться в герметически 

закрывающейся таре в сухом месте при температуре не в ш е  +2 5  °С и 

не нике -25 °С; допускается кратковременное нахождение материала 

при температуре д о  -50 °С.

Хранение этих материалов при температуре в ш е  + 2 5  °С ж ниже 

-25 °С способствует некоторому повышению и х  вязкости (загустеванию). 

П р и  загустевании их свыше н о р м  допускается разведение до рабочей 
вязкости с учетом уменьшения сухого остатка материала.

Срок хранения материалов 6 мес.

5.5. Качество исходных материалов и покрытий должно быть пр о 

контролировано перед использованием%

Качество защитных покрытий зависит от:

а) степени подготовки поверхности защищаемой конструкции;

б) правильности выбора системы покрытия д л я  данного защищаемо

го сооружения, работающего в определенной агрессивной среде;

в) качества исходных лакокрасочных материалов;

г) точности собярдения технологического ре ж и м а  нанесения и 

сушки защитного покрытия.

5.6* Лакокрасочные материалы до л ж н ы  иметь паспорт завода-изго- 

товителя, содержащий данные по составу растворителей.

При отсутствии паспортов н а  материал и л и  п р а в ш е й  к и срока его 

хранения материал необходимо испытать в лаборатории.

Свойства Л К М  испытывают в соответствии с Г О С Т  или ТУ  н а  мате

риал и  метод испытания.

Приготовление рабочих составов

5.7. Приготовление л а к а  ХП-734 и эмали ХП-799 осуществляется 

в условиях завода-изготовителя. Приготовление рабочих составов из 

н и х  выполняется после проверки материалов по 1У. Н а  месте ксполь -  

зования производят разведение материалов растворителем д о  рабочей 

вязкости в соответствии с требованиями метода нанесения (табл.9).
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Таблица 9

Способ нанесения со- Вязкость по В З - 4  при t = (20+2) °С. о
става л а к а  ХП-734 знали ХП-799

Пневматическое распы
ление 50-60

Гидродинамическое (без
160-200воздушное) распыление iГ 170-210

Г^чные методы 
(кистью, валиком) 11 180-200 180-200

5.8. Перед н ачалом окрасочных работ лаки и эмали д олжны быть 

отфильтрованы от механических примесей с применением фильтров пори

стостью 50-100 меш (капроновая сетка). Фильтрацию следует произво

дить в чистую емкость с крышкой. Загрязнение их после фильтрации не 
допускается.

5.9. Пигментированные лакокрасочные материалы, поступающие с 

завода-изготовителя, перед употреблением необходимо тщательно р а з 

мешивать до тех пор, п о к а  н е  будет поднят со д н а  весь осевший пиг

мент. Д л я  размешивания можно пользоваться деревянными веслами или 

механической мешалкой.

5.10. Приготовление составов Х П Ш  производится согласно "Техно

логическому регламенту процесса производства составов ХПБМ" (см.при

ложение I).

6. ПРАВИЛА ПРОИЗВОДСТВА Р А БОТ И  ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ П О К Р Ш М Й  

Производство работ

6.1. Производство работ по противокоррозионной защите строи

тельных конструкций лакокрасочными материалами включает в себя 

следующие операции:
подготовку поверхности по д  покрытие;

грунтовку подготовленной поверхности;

нанесение лака и эмали д л я  образования покрывного защитного 

слоя с промежуточной мещдуслойной сушкой, зависящей от метода нане

сения и температурно-влажностных условий отвердения.

6.2. П р и  выполнении работ необходимо следовать указаниям главы 

СНиП Ш-23-76 "Защита строительных конструкций и сооружений от кор

розии" •
6.3. Оптимальные у с ловия производства работ обеспечиваются пра-

13



видьно подготовленным и выполняемым планом производства работ (ППР) 

в соответствии с видом, расположением конструкций, установкой под

мостей или организацией стенка механизированной отделки, а также 
соблюдением правил техники безопасности и взрывопожаробезопасности 

проведения работ*

6.4. Контроль качества получаемого покрытия производится визу

ально. Обнаруженные дефекты закрашиваются вручную по принятой тех
нологии.

Д л я  обеспечения долговечности покрытий необходимо осуществлять 

надзор (не реже I раза в 6  мес) з а  состоянием окрашенных конструк

ций при их  эксплуатации и своевременным восстановлением защитного 

покрытия.

Ме т о д ы  нанесения

6.5. Нанесение лаков и эмалей можно осуществлять как ручными, 
так и механизированными методами в соответствии с рекомендациями 

" ^ х о в о д с т в а  по защите от коррозии лакокрасочными покрытиями строи

тельных бетонных и железобетонных конструкций, работающих в газо- 

влажных средах" ( М . , Стройиздат, 1978).

П араметры технологии нанесения трещиностойких покрытий н а  осно

ве ХСПЭ приведены в т а б л .10.

Таблица 10

Наименова
ни е  с о 

ста в а

Назначе
ние

состава

Метод
нанесения

Рабочая
вязкость

по
ВЗ-4,

с

Ориен
тиро
вочная 
толщи
н а  су
хого 
одно
слой
ного 
покры
тия «мм

П родол
житель
ность 
сушки 
слоя п о 
крытия

t =?8-20°С 
ч

Р й С л О Д  
материала 
н а  I слой 
покрытия,

кг/tr

I 2 3 4 5 6 7

Л а к  ХП-734 Грунт Пневмати
ческое
распыле
ние

40-60 Не но р 
мирует
ся

1,5-2 0,20-0,26

Го ж е Защитный
слой Валиком 200-240 25-35 3,0-3,5 0,17-0,22

I» То же Кистью 200-240 30-40 3,0-3,5 0,14-0,20
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П р о д о л ж е н и е  т а б л *10

Э м а л ь  Х П - 7 9 9  

Т о  ж е

С о с т а в  Х П Б М

Т о  ж е

То ж е В а л и к о м

К и с т ь ю

Г и д р о д и 
н а м и ч е с 
к о е  р а с 
п ы л е н и е  
( агрегат 
"Ва г н е р  
7000Н")

В а л и к о м

К и с т ь ю

2 0 0 - 2 4 0

2 0 0 - 2 4 0

1 6 0 - 1 7 5

180 - 2 5 0

180-250

2 5 - 3 5

3 0 - 4 0

6 5 - 7 5

4 5 - 5 5

50 - 6 0

2 . 5 -  3 , 0

2 . 5 -  3 , 0

3 , 0 - 6 , 0

3 . 0 -  6 , 0

3 . 0 -  6 , О

0 , 1 7 - 0 , 2 2

0 , 1 4 - 0 , 2 0

0 , 2 5 - 0 , 3 0

0 , 1 3 - 0 , 1 7

0 , 1 4 - 0 , 1 8

П р и м е ч а н и е *  В  к а ч е с т в е  р а с т в о р и т е л е й  п р и м е н я ю т с я  ксилол, толуол, 
с о л ь в е н т  *

М е т о д  г и д р о д и н а м и ч е с к о г о  (безвоздушного) р а с п ы л е н и я  (ГР)

6*6, Г и д р о д и н а м и ч е с к о е  р а с п ы л е н и е  п р о и с х о д и т  в с л е д с т в и е  р е з к о г о  

п а д е н и я  д а в л е н и я  п р и  и с т е ч е н и и  Л К М  из с о п л а  с н е б о я ь я и м  с е ч е н и е м  

в ы х о д н о г о  отверстия*

Л К М  п о с т у п а е т  к с о п л у  п о д  д а в л е н и е м  с выше 10 М П а  и  распыл я е т с я ,  

о б р а з у я  к р а с о ч н ы й  ф а кел. Е с л и  сопло, из к о т о р о г о  в ы т е к а е т  с т р у я  л а 

к о к р а с о ч н о г о  матери а л а ,  р а с п а д а ю щ е г о с я  н а  капли, и м е е т  ц и л и н д р и ч е с 

кое о тверстие, то о б р а з у е т с я  ф а к е л  в в и д е  к о н у с а  с д о в о л ь н о  м а л ы м  

у г л о м  п р и  вершине. В  т о м  случае, к о г д а  сопло и м е е т  у з к у ю  щель, то 

п р и  в ы х о д е  из ф о р с у н к и  о б р а з у е т с я  п л о с к а я  ж и д к а я  пл е н к а ,  т а к ж е  р а с 

п а д а ю щ а я с я  н а  капли.

В  п е р и о д  н а н е с е н и я  о т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а  у н е  д о л ж н а  

быть в ыше 7 0  %9 а  т е м п е р а т у р а  сум к и  п о к р ы т и я  м о ж е т  бы т ь  к а к  п о л о ж и 

т е л ь н о й  , так и о т р и ц а т е л ь н о й  (до - 1 5  °С), п р и  с л е д у ю щ и х  услов и я х :

1) п о л о ж и т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  в п р е д е л а х (20+5) °С  в емкости, из 

к о т о р о й  в е д е т с я  з а б о р  э м а л и  ш л а н г о м  и  в с а м о м  ш л а нге;

2) х о р о ш е й  в е н т и л я ц и и  во  в з р ы в о б е з о п а с н о м  исполн е н и и .

6.7. М е т о д  Г Р  п о д  в ы с о к и м  д а в л е н и е м  м о ж е т  быть р е а л и з о в а н  в 

д в у х  вариантах: с н а г р е в о м  и без н а г р е в а  л а к о к р а с о ч н о г о  матери а л а .  

В  п е р в о м  с л у ч а е  п р о и с х о д и т  д о п о л н и т е л ь н о е  д р о б л е н и е  м а т е р и а л а  з а  

с ч е т  и н т е н с и в н о г о  и с п а р е н и я  раст в о р и т е л я .  П р и  р а с п ы л е н и и  н а г р е т о г о  

Л К М  к а ч е с т в о  п о к р ы т и я  у л у ч ш а е т с я  не  т о л ь к о  з а  сч е т  и н т е н с и в  -

н о г о  д р о б л е н и я  м а т е р и а л а ,  но  и  п о л у ч е н и я  бо л е е  п л о т н о г о  с л о я  п о к р ы -
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тия. Кроме того, можно получить более толстослойное покрытие за 

один проход с ровной глянцевой поверхностью.

Преимущества и недостатки метода Г Р

б.В* По сравнению с окраской методом пневматического распыления 

метод Г Р  имеет с л е д у ю щ и е  основные преимущества:

сокращение расхода Л К М  н а  30-40 % вследствие уменьшения потерь 

н а  туманообраэование в зависимости от групп сложности окрашиваемых 

поверхностей и типа установки;

снижение трудоемкости работ вследствие п о в ш е н и я  производитель

ности труда рабочих в результате возможного уменьшения наносимых 
слоев (увеличение толщины однослойного покрытия) и высокой скорости 

перемещения краскораспылителя;

уменьшение расхода растворителей за счет нанесения материалов с 

меньшей степенью разбавления (большей вязкостью).

6.9. Недостатки метода ГР:

повышенные требования к чистоте Л К М  и равномерности перетира 

пигмента вследствие малых отверстий' сопел;

индивидуальный подбор сопел по пропускной способности, размерам 

факела и физическим свойствам ЛКМ;

визуальный выбор рабочего давления;

невозможность в процессе работы изменять форму и размеры факела 

ЛКМ, истекающего из сопла.

б. 10. Метод Г Р  рекомендуется применять при окраске средних, 

крупных и  особо крупных узлов и изделий, имеющих сплошные поверхно

сти. Качество подучаемого покрытия зависит от вязкости, чистоты* 

давления и  температуры лакокрасочного материала, состава раствори -  

тел ей, от конструкции краскораспылителя и сопла, квалификации маля

ра, организации рабочего места и д ругих факторов.
6.11. В  случаях малых участков или узкого рельефа окрашиваемой 

поверхности допускается при необходимости нанесение того же покры -  

тия ручными способами (кистью, валиком и  д р . ) , н о  экономичность н а 

несения при эт о м  будет пониженной.

6.12. Экономическая выгода метода Г Р  особенно проявляется п ри 

работе с Л К М  повышенной вязкости и ЛКМ, специально предназначенными 

д л я  этого м етода нанесения. К  таким Л К М  относятся эмали ХП-799 н а  

основе хлорсульфированного полиэтилена* выпуск которых начат оте

чественной промышленностью. Экономический эффект от применения этих 
ЛКМ, в зависимости от условий эксплуатации покрытия* может дости-
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гать 3-20 руб, н а  I покрытия.
6.13. Лак ХП-734 и эмаль ХП-799 в ш у с к а ю т е я  непосредственно для 

гидродинамического (безвоздушного) метода.

Технологические параметры нанесения ЛШй методом Г Р  приведены 

в табл.II.

Т а блица II

Наименование покрытия Знамение
параметра

Примечание

Р а бочая вязкость по B3-I при 
t s 18—20 С, с

л а к а  Х П-734 10-12 -

эмали ХП-799 50-75 -

Рабочее давление при распылении, МП а
лак а  ХП-734 12-15 -

эмали ХП-799 16-18 -

Скорость перемещения распылителя при
нанесении, м/мин

лак а  ХП-734 50-60 -

эмали ХП-799 35-45 Пр и  3-проходном
нанесении

20-25 При 1-проходном
нанесении

Величина перекрытия параллельных по-
лос нанесения, в долях от ширины 
факела 1/4 -

Число проходов распылителя н а  I слой 3 Наносятся сырой по
о ы р о ц у  через 
7 - 1 0  м и н

Толщина покрытия, наносимого за  I 
проход распылителя, м к м 20-25 П р и  3-проходном

нанесении

55-65 П р и  1-проходном
нанесении

Время высыхания г рунта (лак Х П - 7 3 4 ) , 
ч 1-2

В р емя высыхания одного слоя, ч
эмали ХП-799 1,5-2 -

лака ХП-734 2,5-3,0 -

Т о лщина I слоя покрытия (сухого),мкм 55-75 При 3-проходном

Р асход материалов, кг/м^

нанесении

л а к а  ХП-734 0,25-0,3 Н а  I слой

эмали ХП-799 1,5-1,6 П р и  толщине покры
тия 150-200 м к м
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6.14. Описание аппаратуры д л я  нанесения Л К М  методом Г Р  приведе

н о  в приложении 2.

6.15. П р и  нанесении покрытия методом Г Р  рекомендуется: 

нанесение расчетного чис л а  слоев призводить (с уч е т о м  толщины

однослойного покрытия) соответственно нормативной толщине всей си

стемы покрытия с мещдуедойной сушкой в течение 2-3 ч;

п о  первому слою покрытия в случае обнаружения дефектных мест 

производить и х  устранение (местным впатлеванием или п р о к р аской);

после нанесения всей системы покрытия производить осмотр его 

внешнего в и д а  и  устранить последние дефекты, если они выявлены; 

в ц д е р щ в а т ь  покрытия д о  эксплуатации не менее 10 сут; 

приемку защищенных покрытием конструкций объекта производить по 

акту в соответствии с указаниями главы СНиП Ш-23-76.

6.16. Контроль толщины получаемого сухого покрытия может осу

ществляться различными приборами и методами, из которых наиболее 

доступными являются:

расчетный;

маяков п о  сухощу и  сырому сдою; 

контроль режимом нанесения покрытия*
Расчетный метод контроля толщины подучаемого сухого покрытия 

заключается в пересчете замеряемой толщины нанесенного сырого 

покрытия н а  толщину получаемого при этом сухого покрытия h , мкм, 

по формуле

где Н - толщина нанесенного з а  один проход распылителя сырого по 

крытия, мкм; а - сухой остаток, выраженный в процентах и  опре

деляемый д л я  рабочей вязкости наносимого материала согласно 
Г О С Т  17537-72.

В ы бор оптимального режима нанесения покрытия

6.17. Д л я  обеспечения надежной работы необходимо учитывать сле

дующее:

производительность материалоподающего н асоса установки долж н а  

быть согласована с производительностью сопла и  превышать производи

тельность последнего (при д а н н о м  рабочем давлении) в 1,5-2 раза;

с ростом вязкости Л К М  производительность насоса уменьшается 

(при неизменных параметрах настройки);
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с увеличением размеров отверстия сопла производительность н а 

соса увеличивается, а  давление уменьшается (при неизменных п ара

метрах его настройки);

с уменьшением ширины факела, при неизменном размере отверстия 

сопла, скорость перемещения распылителя необходимо увеличивать*

Примечание* По д  неизменными параметрами настройки понимается 
отрегулированное, при отсутствии р а схода Л К М  и в 
дальнейшем не изменяющееся давление в гидросистеме 
(пневмосистеме) насосного агрегата*

Перечень возможных дефектов ф а к е л а  ж способы их устранения при

ведены в табл. 12.

Таблица 12

Д ефект Причина дефекта Способ устранения
л е ф е я т а .  _ ... ......

I 2 3

О х л о п ы в а н и е , сильная 
пульсация красочного 
факела в момент 
переключения 
направления дви
жения насоса

Несеглаеоваяиость 
производительности 
сопла и  насоса

1. Увеличить производи
тельность насоса (дав
ление)

2. Уменьшить вязкость 
ЛКМ

3„ Поставить сопло мень
шего размера

У с ы  (утолщения) по 
краям факела

Сильная нехватка 
давления д л я  рас
пыления Л К М  данной 
вязкости

I. Увеличить давление

2* Уменьшить вязкость 
Л К М

3. Поставить сопло мень
шего размера

Полосатость (струи) 
внутри факела

Незначительная н е 
хватка давления дл я  
распыления ЛКМ дан
ной вязкости

I. Увеличить давление

2* Уменьшить вязкость 
Л К М

3. Поставить сопло мень
шего размера

Крупноднсперсность 
факела (факел рав
номерно насыщен, 
усов и полосатости 
нет)

1. Нехватка давления 
д л я  распыления Л К М  
данной вязкости

2. Неравномерность 
Л К М  по вязкоети

1. Увеличить давление

2. Уменьшить вязкость 
ЛК М

3. Поставить сопло мень
шего размера

4* Заготавливать Л К М  д л я  
работы не менее чем 
за 24 ч

5* Ввести перед работой 
бутанол в количестве
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П р о д о л ж е н и е  т а б л .12

I 2 3

П р и  р а с п ы л е н и и  п а у -  
т и н о о б р а з о в а н и е

Д а н н ы й  Л К М  м е т о д о м  
Г Р  н а н о с и т ь  н е л ь з я

-

6.18. В ы б о р  о п т и м а л ь н о г о  р е ж и м а  н а н е с е н и я  п о к р ы т и я  в к л ю ч а е т  в 

с е б я  с л е д у ю щ и е  о с н о в н ы е  элементы:

в ы б о р  р а з м е р а  с о п л а  и  с о г л а с о в а н и е  его п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  с 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  н а с о с а  и с х о д я  из ф и з и ч е с к и х  свойств ЛКМ;

в ы б о р  с о п л а  и с х о д я  из р а з м е р о в  о к р а ш и в а е м ы х  э л е м ентов (по у г л у  

р а с к р ы т и я  ф а к е л а  - ш и р и н е  ф а к е л а ) ;

п о д б о р  в я з к о с т и  ЛКМ, р а б о ч е г о  и у с т а н о в о ч н о г о  д а в л ений, о п р е 

д е л е н и е  с т е п е н и  р а з б а в л е н и я  Л К М  р а с т в о рителем;

о п р е д е л е н и е  с к о р о с т и  п е р е м е щ е н и я  распылителя.

В ы б о р  с о п л а

6.19. Ч т о б ы  и з б е ж а т ь  ошибки, в о з н и к а ю щ е й  и з - з а  н е с о г л а с о в а н и я  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  с о п л а  с п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  м а т е р и а л о п о д а щ е г о  

насоса, н е о б х о д и м о  п р и м е н я т ь  о о щ а  с р а з м е р о м  отверстия, н е  п р е в ы 

ш а ю щ и м  "стандартное", т.е. у к а з а н н о е  в п а с п о р т е  н а  д а н н у ю  у с т а н о в 

ку. Д л я  н а н е с е н и я  э м а л е й  н а  о с н о в е  Х С П Э  м о г у т  п р и м е н я т ь с я  с о п л а  с 

р а з м е р о м  о т в е р с т и я  н е  м е н е е  0 , 1 5  дюйма.

В ы б о р  с о п л а  по у г л у  р а с к р ы т и я  ф а к е л а  о с у щ е с т в л я е т с я  и с х о д я  из 

с л е дующего: ш и р и н а  ф а к е л а  к &  р а с с т с й к к к  3 5 0 - 4 5 0  м м  от  с о п л а  н е  

д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  н а и м е н ь ш е г о  р а з м е р а  о к р а ш и в а е м о г о  изделия. В  п р о 

т и в н о м  сл у ч а е  и з - з а  б о л ь ш о й  п л о т н о с т и  ф а к е л а  будут име т ь  м е с т о  

о ч е н ь  бол ь ш и е  п о т е р и  ЛКМ.

Р а з м е р  в ы б р а н н о г о  с о п л а  у т о ч н я ю т  п у т е м  п р о б ы  н а  о т ф и л ь т р о в а н 

н о м  Л К М  и с х о д н о й  вязкости. Д л я  эт о г о  соп л о  н а и м е н ь ш е г о  (из в ы б р а н 

ных) р а з м е р а  у с т а н а в л и в а ю т  н а  расп ы л и т е л ь ,  о п у с к а ю т  его п о д  у р о 

ве н ь  Л К М  в емк о с т ь  и  о с у щ е с т в л я ю т  п е р е к а ч к у  Л К М  чер е з  со п л о  п о д  

д а в л е н и е м  в 5- 6  М П а  в т е ч е н и е  1 0 - 1 5  мин. Е с л и  сопло з а  в р е м я  п е р е 

к а ч к и  н е  засорилось, то он о  в ы б р а н о  верно; если и мели м е с т о  з а б и в 

ки  сопла, то б ерут с о пло б о л ьшего размера, и  о п р о б о в а н и е  п о в торяют.

Е с л и  п р о и с х о д и т  з а с о р е н и е  с о п л а  через к а ж д ы е  3 0 - 5 0  с его р а 

боты, то это значит, ч т о  в Л К М  п о п а л а  г р я з ь  и л и  Л К М  п л о х о  о т ф и л ь т 

рован.
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П одбор вязкости ЛКМ. рабочего и установочного д е л е н и я

6.20* От каадой поступившей для работы партии Л К М  отбирают про

бу в количестве 1,5-2 кг и при t * 18-20 °С измеряют вязкость 

отобранных проб. После этого каедув из проб взвешивают н а  весах с 

точностью до I г и в пробы вводят растворитель в количестве 2 % 
массы пробы ЛКМ. После перемешивания и выдержки (не менее 30 мин) 

замеряют вязкость проб. Последовательно вводя растворитель, взвеши

вая и измеряя вязкость, снижают вязкость Л К М  н а  30-40 % против и с 

ходной (но не ниже 130 с по ВЗ-4). По результатам замеров строят 

график в координатах "вязкость - процент введенного растворителя" . 

После построения графика можно приступить к подбору рабочей вязкос

ти и рабочего давления распыления ЛКМ. Работу проводят к следующей 

последовательности:

берут отфильтрованный материал исходной вязкости и заполняют им 

систему установки;

н а  распылитель устанавливают сопло наименьшего из выбранных 

ра з м е р о в ;

включают распылитель в работу и медленно поднимают давление от 

нуля до максимума, визуально контролируя факел, истекающий из соп - 

ла. К о г д а  при одном из давлений дефекты факела исчезают, это дав

ление считается предварительным рабочим давлением распыления. В  

этом случае распылитель закрывают, по манометру увеличивают давле

ние н а  I М П а  и это давление фиксируют как установочное давление. 

После этого распылитель открывают и по достижении н а  установке по

стоянного давления н а  манометре фиксируют рабочее давление распыле

ния.
Если дефекты факела не исчезают и н а  максимальном давлении,то 

вязкость Л К М  в емкости уменьшают добавлением растворителя. Посте - 

пенным введением растворителя в расходную емкость добиваются исчез

новения дефектов факела.

После того, как добились хорошего красочного факела, ид расход

ной емкости отбирают пробу Л К М  в количестве 1,5-2 кг. Ее выдержива

ют в течение I ч при t =» 18-20 °С и измеряют вязкость.

По графику находят процент введенного в Л К М  расторителя. Этот 

процент фиксируется как процент разбавления Л К М  данной партии до 

рабочей вязкости и используется в подготовке Л К М  к работе.

Примечание. ЛКМ, прошедший через сопло, не должен попадать в 
расходную емкость, откуда установкой забирается 
этот материал.
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Е с л и  т р е б у е т с я  р а б о т а т ь  с о п л а м и  большего, ч е м  о т о б р а н н ы е  выше, 

размера, то в о з м о ж н о с т ь  р а с п ы л е н и я  Л К М  п о д о б р а н н о й  в язкости п р о в е  - 

р я е т с я  н а  э т и х  б о л ь ш и х  соплах. Е с л и  с о п л а  в ы б р а н ы  с у с л о в и е м  об е с  - 

п е ч е н и я  з а п а с а  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  не  н и ж е  1 , 5  раза, то р а б о т а  н а  

э т и х  с о п л а х  в о зможна. Е с л и  эт о  у с л о в и е  н е  о б е с п е ч ивается, то Л К И  

нужно, д л я  о п т и м а л ь н о й  р а б о т ы  э т и х  сопел, р а з в о д и т ь  (понижать р а 

б о ч у ю  вязкость) и п о д б и р а т ь  д а в л е н и е  в с о о т в е т с т в и и  с в ы ш е п р и в е д е н 

но й  по с л е д о в а т е л ь н о с ть ю .

О п р е д е л е н и е  с к о р о с т и  п е р е м е щ е н и я  р а с п ы л и т е л я

6.21. П о д б о р  с к о р о с т и  п е р е м е щ е н и я  р а с п ы л и т е л я  п р о и з в о д я т  и с х о д я  

и з  н а н е с е н и я  м а к с и м а л ь н о  в о з м о ж н о й  т о л щ и н ы  б е з д е ф е к т н о г о  п о к р ы т и я  

(без потеков) н а  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и  (наиболее ж е с т к и е  условия).

Д л я  этого н а  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т и  н а  р а с с т о я н и и  I и  д р у г  от 

д р у г а  п роводят дв е  в е р т икальные линии. В  п р о с т р а н с т в о  меа д у  л и н и я м и  

у с т а н а в л и в а ю т  б у м а ж н ы й  экран. М е н я я  экраны, п р о и з в о д я т  в од и н  п р о »  

х о д  п р о б н ы е  о к р а с к и  экр а н о в  н а  р а з л и ч н ы х  с к о р о с т я х  п е р е м е щ е н и я  р а с 

пылителя. П р и  э т о м  с е к у н д о м е р о м  ф и к с и р у е т с я  в р е м я  п р о х о ж д е н и я  ра с 

п ы л и т е л я  от л и н и и  д о  линии. О с м о т р о м  э к р а н а  у с т а н а в л и в а е т с я  о т с у т с 

т в и е  или н а л и ч и е  о п л ы в а н и я  с в е ж е н а н е с е н н о г с  сл о я  покрытия.

Н а и м е н ь ш а я  с к о р о с т ь  п е р е м е щ е н и я  распылителя, п р и  к о т о р о й  н а  э к 

р а н е  о т с у т с т в у ю т  з а м е т н ы е  потеки, п р и н и м а е т с я  з а  н а и м е н ь ш у ю  р а б о ч у ю  

скоро с т ь  п е р е м е щ е н и я  р а спылителя, п р и  у с л о в и и  о к р а с к и  с о п л о м  с д а н 

н ы м и  параметрами.

С к о р о с т ь  о к р а с к и  у т о ч н я е т с я  н а  о п ы т н о м  у ч а с т к е  н а т у р н о й  п о в е р х 

н о с т и  п у т е м  его окраски. Н а  э т о м  ж е  у ч а с т к е  у т о ч н я ю т с я  т о л щ и н ы  су 

хого п о к р ы т и я  п у т е м  о к р а с к и  м а яков ( о б разцы пленки, стекла, ф о л ь г и  

и з в е с т н о й  т о л щ и н ы  и размера, у с т а н а в л и в а е м ы е  н а  п о в е р х н о с т и  

и о к рашиваемые з а о д н о  с этой поверхностью, н а  к о т о р ы х  т о л щ и н а  п о 

к р ы т и я  и з м е р я е т с я  п о с л е  его высыхания).

В  п р о ц е с с е  о к р а с к и  р а с п ы л и т е л ь  н е о б х о д и м о  п е р е м е щ а т ь  п е р п е н д и  - 

ку л я р н о  о к р а ш и в а е м о й  п о в е р х н о с т и  н а  р а с с т о я н и и  3 5 0 - 4 5 0  м м  от не е  со 

скоростью, п р и  к о т о р о й  д о с т и г а л а с ь  бы п о л н а я  у к р ы в и с т о с т ь  и  о т с у т с 

т в о в а л и  п о т е к и  краски.

О к р а с к а  п р о и з в о д и т с я  п а р а л л е л ь н ы м и  пол о с а м и  с п е р е к р ы т и е м  к р а я  

р а н е е  н а н е с е н н о й  п о л о с ы  н а  I / 4 - 1 / 3  ш и р и н ы  факела.

О к р а с к а  в е р т и к а л ь н о й  п о в е р х н о с т и  к о н с т р у к ц и и  п р о и з в о д и т с я ,  н а 

ч и н а я  с в е р хней е е  части.
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Е с л и  п л о с к о с т ь  ф а к е л а  р а с п о л о ж е н а  в п л о с к о с т и ,  п а р а л л е л ь н о й  

полу, то о к р а с к у  п р о и з в о д я т  в е р т и к а л ь н ы м и  п о л о с а м и  вверх-вниз.

Е с л и  п л о с к о с т ь  ф а к е л а  р а с п о л о ж е н а  в пло с к о с т и ,  п е р п е н д и к у л я р н о й  

полу, то о к р а с к у  п р о и з в о д я т  п а р а л л е л ь н ы м и  п о л о с а м и ,  н а ч и н а я  с в е р 

х а  к о н с т р у к ц и и  п р и  д в и ж е н и и  р а с п ы л и т е л я  с л е в а  н а п р а в о  и  с п р а в а  н а 

лево.

6.22. Р а з л и ч а ю т  д в а  с п о с о б а  о к р а с к и  поверх н о с т и :

С п о с о б  п р е д е л ь н о й  т о л щ и н ы  сыр о г о  сл о я

П р и  э т о м  с к о р о с т ь  о к р а с к и  (в з а в и с имости от в я з к о с т и  ЛКМ) н а х о д и т с я  

в п р е д е л а х  2 0 - 3 0  м/мин, а  т о л щ и н а  п о к р ы т и я  р едко п р е в ы ш а е т  45 м к м  

(в с у х о м  слое).

М н о г о п р о х о д н ы й  с п особ окр а с к и

О к р а с к у  в е д у т  в 2-3 п р о х о д а  по о д ному и тому же м е с т у  с в ы держкой 

м е ж д у  п р о х о д а м и  (в 5 - 1 0  мин в з а в и с и м о с т и  от у с л о в и й  с у ш к и ) . П о с л е  

э того д а ю т  п о л н у ю  с у ш к у  с л о я  в т е ч ение 1,5-2 ч.

П р и  э т о м  с п особе с к о р о с т ь  о к раски д о с т и г а е т  4 0 - 6 0  м/мин, а  то л 

щ и н а  п о к р ы т и я  в с у х о м  с лое м о ж е т  д о с т и ч ь  6 0 - 8 0  мкм.

П р и м е н е н и е  того или и н о г о  с п о с о б а  о к р а с к и  з а в и с и т  от  м е с т н ы х  

у с л о в и й  р а б о т ы  маляра.

Е с л и  д е т а л и  к о н с т р у к ц и й  м о ж н о  окрас и т ь  о д н и м  с л о е м  в т е ч е н и е  

10 м и н  и п е р е х о д  к о к р а с к е  д р у г и х  к о н с т р у к ц и й  с в я з а н  со з н а ч и т е л ь 

ной п о т е р е й  времени, то л у ч ш е  п р и м е н я т ь  м н о г о п р о х о д н у ю  техн^су 

о к р а с к и .

Е с л и  о б е с п е ч и в а е т с я  н е п р е р ы в н а я  р а б о т а  у с т а н о в к и  в течение 

1,5-2 ч  и есть в о з м о ж н о с т ь  в к л ючить в р а б о т у  о д н о в р е м е н н о  2-3 у с т а 

н о вки, то, п о с л е д о в а т е л ь н о  в к л ю ч а я  у с т а н о в к и  в р а б о т у  с р а з р ы в о м  

5 - 1 0  м и н  и н е з н а ч и т е л ь н о  у в е л и ч и в  с к о рость окраски, м о жно прим е н и т ь  

м н о г о п р о х о д н у ю  т е х н и к у  с б о л ь ш о й  эффек т и в н о с т ь ю .

7. Т Е Х Н И К А  Б Е З О П А С Н О С Т И ,  П О П А Р Н О Й  Б Е 3 0 П А С Н Х Т И  

И  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  С А Н И Т А Р И И

7.1. П р и  р а б о т е  с л а к о к р а с о ч н ы м и  ма т е р и а л а м и ,  с о д е р ж а щ и м и  к с и 

лол, т олуол, с о л ь в е н т  и д р у г и е  раство р и т е л и ,  н е о б х о д и м о  р у к о в о д с т  - 

в о в а т ь с я  с л е д у ю щ и м и  н о р м а т и в н ы м и  доку м е н т а м и :  П р а в и л а м и  и н о р м а м и  

т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и ,  п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и  и  п р о и з в о д с т в е н н о й  са 

н и т а р и и  д л я  о к р а с о ч н ы х  ц е х о в ", у т в е р ж д е н н ы м и  з а м е с т и т е л е м  м и н и с т р а
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химического и нефтяного машиностроения ССС Р  от 15 августа 1974 г., 

"Правилами безопасности д ля производства лакокрасочной промышленно

сти" (Госгортехнадзор СССР, 1974), "Санитарными нормами проектиро - 

вания промышленных предприятий" (СН £45-71) и главой СНиП Ш-4-80 

"Техника безопасности в строительстве".

7.2. Работы по нанесению антикоррозионных покрытий должны вы

полняться в соответствии с планом производства работ (ППР), в от

дельных случаях^ при небольших объемах работ, допускается производ - 
ство антикоррозионных работ по утвержденным технологическим залис - 

кам, предусматривающим:

организацию рабочих мест с учетом последовательности операций;

указания о применении типовых лесов и подмостей или чертежей н а  

их спецконструкции, применяемые в данных условиях;

указания о применении специальных механизмов, инструментов,при

способлений и инвентаря;
указания, обеспечивающие правильное и безопасное производство 

работ;

указания об освещенности рабочих мест и типах светильников;

решения, обеспечивающие нормальное состояние воздушной среды 

при работе с токсичными материалами, типы и расположение вентилято

ров;

способы защиты людей, работающих при применении токсичных мате
риалов;

порядок производства работ в зимних условиях;

порядок выполнения работ н а  одной площадке одновременно неско - 
лькими организациями.

7.3. К  работе с Л К М  допускаются ли ц а  не моложе 18 лет, прошед

ш и е  инструктаж о вредности этих материков и мерах безопасности при 

работе с ними. Инструктаж проводится не реже двух раз в месяц.

7.4. Рабочие долж н ы  быть ознакомлены со свойствами этих матери

алов, оборудованием для его нанесения и правилами техники безопас

ности, а  также долж н ы  быть обеспечены спецодеждой, необходимыми ин

дивидуальными средствами эаддоты в исправном состоянии и проинструк

тированы о порядке пользования ими.

7.5. Систематический контроль за соблюдением правил техники 

безопасности, пожарной безопасности и производственной санитарии 

возлагается н а  производителя работ.
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О р г а н и з а ц и я  р а б о ч и х  м е с т

7.6. В с е  р а б о ч и е  и  И Г Р  д о л ж н ы  быть о з н а к о м л е н ы  с П П Р  и л и  т е х н о 

л о г и ч е с к о й  запиской,

7.7. Н е  д о п у с к а е т с я  в ы п о л н е н и е  р абот по а н т и к о р р о з и о н н о й  защите 

о д н о в р е м е н н о  с работ а м и ,  п р и  к о т о р ы х  в о з м о ж н о  и с к р о о б р а з о в а н и е .

Мес т а ,  г д е  м о ж е т  в о з н и к н у т ь  пожар, д о л ж н ы  быть о б о р у д о в а н ы  п р о 

т и в о п о ж а р н ы м и  с р е дствами. Д л я  к у р е н и я  д о л ж н ы  быть о т в е д е н ы  с п е ц и 

а л ь н о  о б о р у д о в а н н ы е  места.

7.6. Н а  м о н т а ж н о й  п л о щ а д к е  д о л ж н а  быть а п т е ч к а  с м е д и к а м е н т а м и  

и  с р е д с т в а м и  о к а з а н и я  пе р в о й  п о м о щ и  п о с т р а д а в ш е м у ,  а также д о л ж н ы  

быть п р е д у с м о т р е н ы  раздевалки, душевые, бачки с п и т ь е в о й  водой.

7.9. В  о п а с н ы х  м е с т а х  д о л ж н ы  быть в ы в е ш е н ы  п р е д у п р е д и т е л ь н ы е  

плакаты.

7.10. К р а с к о з а г о т о в и т е л ь н ы е  о т д е л е н и я  с л е д у е т  р а с п о л а г а т ь  в и з о 

л и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и  у  н а р у ж н о й  стены с о к о н н ы м и  п р о е м а м и  и с а м о 

с т о я т е л ь н ы м  э в а к у а ц и о н н ы м  выходом.

М а т е р и а л ы ,  п р и м е н я е м ы е  в п р о ц е с с е  п р о и з в о д с т в а

7 . 11. П р и м е н я е м ы е  в п р о и з в о д с т в е  ЛНМ, р а с т в о р и т е л и  и  р а з б а в и т е 

л и  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у с т а н о в л е н н ы м  н а  н и х  ГОСТ, Т У  или М Р Т У  и 

и м е т ь  а н а л и т и ч е с к и е  паспорта.

В  п а с п о р т а х  Л К М  д о л ж н о  быть у к а з а н о  п р о ц е н т н о е  содержание: л е 

т у ч е й  ч а с т и  (растворителей) по  о т д е л ь н ы м  соста в л я ю щ и м ,  с в и н ц о в ы х  

с о е д и н е н и й ,  от в е р д и т е л е й .

З а п р е щ а е т с я  п р и н и м а т ь  к  ра б о т е  Л К М  без н а л и ч и я  п а с п о р т о в  н а  

к а ж д у ю  п а р т и ю  ( н е и з вестного состава).

7.12. Н а  к а ж д о й  бочке, бидоне, ба н к е  и  д р у г о й  т а р е  с Л К М  и л и  

р а с т в о р и т е л я м и  д о л ж н а  быть н а к л е й к а  и л и  б и р к а  с т о ч н ы м  н а з в а н и е м  и  

о б о з н а ч е н и е м  мате р и а л а .  Т а р а  д о л ж н а  быть и с п р а в н о й  с п л о т н о  з а к р ы  -  

в е ю щ е й с я  крышкой.

С к л а д и р о в а н и е ,  х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  Л К &

7.13. П л а н о м  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  д о л ж н ы  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н ы  кр ы 

тые п л о щ а д к и  д л я  х р а н е н и я  ЛКМ в м и н и м а л ь н о  н е о б х о д и м ы х  количествах. 

З а в о з  Л К М  на т е р р и т о р и ю  объекта д о п у с к а е т с я  т о л ь к о  п о сле у с т р о й с т в а  

п л о щ а д о к  хранения, которые д о лжны в с егда с о д е р ж а т ь с я  в чистоте.

7.14. К о л и ч е с т в о  л е г к о в о с п л а м е н я ю щ и х с я  ж и д к о с т е й  н а  м о н т а ж н о й
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п л о щ а д к е  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  с у т о ч н о й  п о т р е б н о с т и .

7.1 5 ,  П о р о ж н ю ю  т а р у  и з - п о д  Ж М  и  р а с т в о р и т е л е й  с л е д у е т  х р а н и т ь  

н а  с п е ц и а л ь н о  о т в е д е н н о й  п л о щ а д к е ,  у д а л е н н о й  о т  м е с т а  р а б о т  с о г л а с 

н о  т р е б о в а н и я м  д е й с т в у ю щ и х  п р о т и в о п о ж а р н ы х  норм.

7 . 16, Х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е  Л К М  в о т к р ы т о й  и  с т е к л я н н о й  

т а р е  з а п р е щ а е т с я .

Л К М  и  р а с т в о р и т е л и  с л е д у е т  х р а н и т ь  в п о м е щ е н и я х  д л я  л е г к о в о е  - 

п л а м е н я ю щ и х с я  ж и д к о с т е й ,  к а ж д а я  бочка, бидон, ф л я г а  с Л К М  и  р а с т 

в о р и т е л е м  д о л ж н ы  и м е т ь  б и р к у  с н а и м е н о в а н и е м  с о д е р ж а н и я .  С о с у д ы  

с Л К М  ил и  р а с т в о р и т е л я м и  д о л ж н ы  г е р м е т и ч е с к и  з а к р ы в а т ь с я .

В р е д н ы е  д е й с т в и я  Л К М  и р а с т в о р и т е л е й

7.17, Р а с т в о р и т е л и  и р а з б а в и т е л и ,  в х о д я щ и е  в с о с т а в  м а т е р и а л о в  

п р и  в д ы х а н и и  и х  п а р о в  и л и  п р и  в с а с ы в а н и и  ч е р е з  к о ж у  в ы з ы в а ю т  о б щ и е  

о т р а в л е н и я  и м е с т н ы е  п о р а ж е н и я  кожи, п о э т о м у  к о н ц е н т р а ц и и  п р и м е н я е 

м ы х  р а с т в о р и т е л е й  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  п р е д е л ь н о  д о п у с т и м ы х  к о н ц е н т 

р а ц и й  ( П Д К ) , п р и в е д е н н ы х  в т а б л .13.

Т а б л и ц а  13

Р а с т в о р и т е л ь ......д а .  г / м 3 .... ... _______

Б е н з о л 0 , 0 2

Т о л у о л 0 , 0 5

К с и л о л 0 , 0 5

А ц е т о н 0 , 2 0

У а й т - с п и р и т 0 , 3 0

С к и п и д а р 0 , 3 0

С о л ь в е н т 0 , 1 0

Б у т и л о в ы й  с п и р т 0 , 2 0

А м и л а ц е т а т 0 , 1 0

Б у т и л а ц е т а т 0 , 2 0

Э т и л ц е л л о з о л ь в 0 , 2 0

Э т и л  а ц е т а т 0 , 2 0

7.18. П р и  п о я в л е н и и  п е р в ы х  п р и з н а к о в  о т р а в л е н и я  в е щ е с т в а м и  

( т а б л Л 4 )  с л е д у е т  н е м е д л е н н о  о б р а т и т ь с я  к врачу.
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Т а б л и ц а  14

В е щ е с т в о П р и з н а к  о т р а в л е н и я

Б е н з о л ,  т о л у о л ,  к с и л о л С у д о р о г и ,  н а р к о т и ч е с к о е  д е й с т в и е  н а  
н е р в н у ю  с и с т е м у ,  р а з д р а ж а ю т  к о ж у

А ц е т о н Н а р к о т и ч е с к о е  в о з д е й с т в и е  н а  н е р в н у ю  
с и с т е м у

С к и п и д а р Р а з д р а ж а ю щ е  д е й с т в у е т  н а  с л и з и с т ы е  о б о 
л о ч к и  к  д ы х а т е л ь н ы е  п у т и ,  п а р а л и з у е т  
н е р в н у ю  с и с т е м у

Б у т и л о в ы й  с п и р т В ы з ы в а е т  в о с п а л е н и е  р о г о в о й  о б о л о ч к и  
г л а з

Б у т и л а ц е т а т ,  а м и л а ц е т а т Н а р к о т и к и ,  д е й с т в у е т  р а з д р а ж а ю щ е  н а  
с л и з и с т ы е  о б о л о ч к и  г л а з  и  д ы х а т е л ь н ы х  
п у т е й

О к а з ы в а е т  с л а б о е  н а р к о т и ч е с к о е  и  р а з д р а 
ж а ю щ е е  д е й с т в и е

Э т и л ц е л л о з о л ь в

В е н т и л я ц и я

7 . 1 9 .  В  п о м е щ е н и я х ,  г д е  в ы д е л я ю т с я  т о к с и ч н ы е  г а э ы  и  п а р ы ,  н у ж н о  

с и с т е м а т и ч е с к и  и с с л е д о в а т ь  в о з д у ш н у ю  с р е д у  в  с р о к и ,  с о г л а с о в а н н ы е  с 

с а н э п и д е м с т а н ц и е й  и л и  о р г а н а м и  п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и .

7 . 2 0 ,  П р и  о к р а ш и в а н и и  н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  к р у п н о г а б а р и т н ы х  

и з д е л и й  с л е д у е т  у с т р а и в а т ь  в ы т я ж н у ю  в е н т и л я ц и ю  н а  о г р а н и ч е н н о м  у ч а 

с т к е  и з д е л и я ,  к о т о р о е  о к р а ш и в а е т с я  в д а н н ы й  м о м е н т .  В  с л у ч а е  н е о б 

х о д и м о с т и  п е р е м е щ а ю т  и з д е л и е  о т н о с и т е л ь н о  в е н т и л я ц и о н н о й  у с т а н о в к и  

и л и  в е н т и л я ц и о н н у ю  у с т а н о в к у  о т н о с и т е л ь н о  и з д е л и я .

7 . 2 1 .  О б ъ е м  о т с а с ы в а е м о г о  в о з д у х а  р а с с ч и т ы в а ю т ,  и с х о д я  и з  у с л о 

в и я  о б е с п е ч е н и я  е г о  с к о р о с т и  н е  м е н е е  I м / с .  В о з д у х  д о л ж е н  у д а л я т ь 

с я  в н и з  и л и  в с т о р о н у  о т  р а б о ч е г о  м е с т а .

7 . 2 2 ,  В  о т д е л ь н ы х  с л у ч а я х ,  к о г д а  к р у п н ы е  и з д е л и я  о к р а ш и в а ю т с я  

к и с т ь ю  н а  н е п о с т о я н н ы х  п о с т а х ,  д о п у с к а е т с я  у с т р о й с т в о  т о л ь к о  о б щ е 

о б м е н н о й  м е х а н и ч е с к о й  в е н т и л я ц и и .  В  э т о м  с л у ч а е  о б ъ е м  у д а л я е м о г о  

в о з д у х а  о п р е д е л я е т с я  п о  к о л и ч е с т в у  в р е д н ы х  в е щ е с т в ,  п о с т у п а ю щ и х  в 

п о м е щ е н и е ,  п р и  у с л о в и и  р а з б а в л е н и я  и х  д о  д о п у с т и м ы х  к о н ц е н т р а ц и й .  

П р и  э т о м  в ы т я ж к у  в о з д у х а  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  и з  н и ж н е й  з о н ы  п о м е 

щ е н и я  н а  в ы с о т е  0 , 5 - 0 , 7  м  о т  у р о в н я  п о л а ,  а  п р и  н а л и ч и и  п р и я м к о в  

в п о л у  -  т а к ж е  и з  н и х .

7 . 2 3 ,  П р и т о ч н ы й  ( н а р у ж н ы й )  в о з д у х  с л е д у е т  п о д а в а т ь  в п о м е щ е н и я  

р а с с е я н н о  в р а б о ч у ю  в и т  в е р х н ю ю  з е к у .

7 . 2 4 .  В  п о м е щ е н и я х  с о б ъ е м о м  н а  о д н о г о  р а б о т а ю щ е г о  м е н е е  2 0  м 3
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д о л ж е н  б ы т ь  п р е д у с м о т р е н  в о з д у х о о б м е н »  о б е с п е ч и в а ю щ и й  п о д а ч у  н а 

р у ж н о г о  ч и с т о г о  в о з д у х а  н е  м е н е е  3 0  цр/ч н а  о д н о г о  р а б о т а ю щ е г о »  

о о б ъ е м о м  о т  2 0  д о  4 0  м 3 н е  м е н е е  2 0  м 3/ч.

7.2 5 .  П р и  общвобменной механической вентиляции воздух удаляют 

из верхней и н и ш е й  зон помещения.

7 . 2 6 .  В  п о м е щ е н и я х  к р а с к о з а г о т о в и т е л ь н ы х  о т д е л е н и й  и  л а б о р а т о  -  

р и й  у с т р а и в а е т с я  п р и т о ч н о - в ы т я ж н а я  в е н т и л я ц и я ,  о б е с п е ч и в а ю щ а я  1 0 - 1 5 -  

к р а т н ы й  о б м е н  в о з д у х а  в час. И з  з о н  н а и б о л ь ш е г о  з а г р я з н е н и я  в о з д у х а  

у д а л е н и е  е г о  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  п а р а м и  р а с т в о р и т е л е й .

7 . 2 7 .  П р и  о к р а с к е  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е й  к р у п н о г а б а р и т н ы х  и з 

д е л и й  ( с о с у д о в ,  з а к р ы т ы х  п о м е щ е н и й ,  ц и с т е р н  и  т.п.) н е о б х о д и м о  п р е 

д у с м а т р и в а т ь  в н и х  н е  м е н е е  д в у х  п р о е м о в  (люков) с п р о т и в о п о л о ж н ы х  

с т о р о н :  о д и н  -  д л я  в ы т я ж к и ,  д р у г о й  -  д л я  п о д с о с а  с в е ж е г о  в о з д у х а .  

О б ъ е м  в е н т и л я ц и о н н о г о  в о з д у х а  р а с с ч и т ы в а ю т  н а  р а з б а в л е н и е  п а р о в  

р а с т в о р и т е л е й  в с р е д н е м  д о  Ц Ц К ,  о д н а к о  с к о р о с т ь  п о д с а с ы в а е м о г о  в о з 

д у х а  в п р о е м е  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  5 - 7  м / с ,  к р а т н о с т ь  в о з д у х о о б м е н а  

д о л ж н а  б ы т ь  н е  н и ж е  ч е т ы р е х .

7 . 2 8 .  Е с л и  п р и  р а б о т е  в з а к р ы т ы х  п о м е щ е н и я х  н е в о з м о ж н о  о б е с п е 

ч и т ь  к о н ц е н т р а ц и ю  в р е д н о с т е й  н и ж е  с а н и т а р н ы х  н о р м ,  то в е н т и л я ц и я  

д о л ж н а  о б е с п е ч и в а т ь  к о н ц е н т р а ц и ю  н и ж е  в з р ы в о о п а с н о й ,  п р и  э т о м  р а б о 

т ы  в е д у т  в и з о л и р у ю щ и х  п р о т и в о г а з а х .

7 . 29. В ы б р о с  з а г р я з н е н н о г о  в о з д у х а  в а т м о с ф е р у  д о л ж е н  б ы т ь  п р е 

д у с м о т р е н  н а д  к р о в л е й  з д а н и й .

7 . 3 0 .  К онструкция и материал вентиляционных установок и и х  э л е 

ктродвигателей, электрооборудования и электропроводки до л ж н ы  исклю

чать искрообраэование.

П р о т и в о п о ж а р н ы е  м е р о п р и я т и я

7 . 31. О г н е о п а с н ы е  м а т е р и а л ы  (лаки, э м а л и ,  р а с т в о р и т е л и ,  разб а ^

в и т е л и )  с л е д у е т  х р а н и т ь  в с к л а д с к и х  п о м е щ е н и я х  н а  р а с с т о я н и и

2 5 - 5 0  м  от о б ъ е к т о в  с т р о и т е л ь с т в а ,  б ы т о в ы х  и с к л а д с к и х  п о м е щ е н и й .

7.3 2 .  Т е м п е р а т у р а  н а  п о в е р х н о с т и  п р и б о р о в  ц е н т р а л ь н о г о  о т о п л е 

н и я  в с к л а д с к и х  п о м е щ е н и я х ,  п о м е щ е н и я х  по п р и г о т о в л е н и ю  Л Н М  и  о к р а 

ш и в а е м ы х  п о м е щ е н и я х  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  1 X 0  °С.

7 . 3 3 .  В с е  электрооборудование и осветительные приборы в склад

ских помещениях, помещениях по приготовлению Л К М  и в зоне ведения 

окрасочных работ должно иметь взрывобезопасное исполнение и н а д е ж 

ное заземление.
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7 . 3 4 .  И с т о ч н и к и  о т к р ы т о г о  о г н я  д о л ж н ы  б ы т ь  р а с п о л о ж е н ы  н а  р а ю -  

с т о я н и и  н е  м е н е е  5 0  м  о т  м е с т а  в е д е н и я  р а б о т  и  с к л а д о в .

7 . 3 5 .  С р е д а  в р а д и у с е  6  м  о т  о т к р ы т ы х  п р о е м о в  п о м е щ е н и я ,  в к о 

т о р о м  в е д у т с я  о к р а с о ч н ы е  р а б о т ы ,  с ч и т а е т с я  в з р ы в о п о ж а р о о п а с н о й .  

С р е д а  в р а д и у с е  б о л е е  6  м  у с л о в н о  п р и н и м а е т с я  н о р м а л ь н о й .  Р а б о т ы  с 

п р и м е н е н и е м  о т к р ы т о г о  о г н я  ( с в а р о ч н ы е  и  т . п . )  д о п у с к а е т с я  п р о в о д и т ь  

н е  б л и ж е ,  ч е м  н а  р а с с т о я н и и  1 5  м  о т  о т к р ы т ы х  п р о е м о в  о к р а с о ч н ы х  и 

с у ш и л ь н ы х  к а м е р .  П р и  э т о м  м е с т а  с в а р к и  д о л ж н ы  б ы т ь  о г р а ж д е н ы  з а щ и т 

н ы м и  н е с г о р а е м ы м и  э к р а н а м и .

7 . 3 6 .  В с е  э л е к т р и ч е с к и е  п у с к о в ы е  у с т р о й с т в а ,  к н о п о ч н ы е  с т а н ц и и  

п у с к а т е л е й ,  р у б и л ь н и к и  и  т.п .  д о л ж н ы  у с т а н а в л и в а т ь с я  в н е  п о м е щ е н и й ,  

г д е  в е д у т с я  о к р а с о ч н ы е  р а б о т ы ,  н а  р а с с т о я н и и  н е  м е н е е  6  м  о т  и х  о т 

к р ы т ы х  п р о е м о в .  Ш н у р  э л е к т р о п р о в о д к и  д о л ж е н  б ы т ь  п р о п у щ е н  в р е з и н о 

в у ю  т р у б к у .  В с е  с в е т и л ь н и к и  в з о н е  в е д е н и я  р а б о т  д о л ж н ы  и м е т ь  

в з р ы в о б е з о п а с н о е  и с п о л н е н и е  и  д о л ж н ы  б ы т ь  у к р е п л е н ы  с т а ц и о н а р н о .  

П р и м е н я т ь  п е р е н о с н ы е  л а м п ы  з а п р е щ а е т с я .

7 . 3 7 .  В  п о м е щ е н и я х ,  г д е  в е д у т с я  о к р а с о ч н ы е  р а б о т ы ,  п р и г о т а в л и  -  

в а ю т с я  и  х р а н я т с я  Л К М ,  з а п р е щ а е т с я  к у р и т ь ,  в е с т и  с в а р о ч н ы е  р а б о т ы  и  

р а з в о д и т ь  о т к р ы т ы й  о г о н ь .  Н а  в и д н ы х  м е с т а х  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы в е ш е н ы  

п р е д у п р е д и т е л ь н ы е  п л а к а т ы .

7 . 3 В .  В  п о м е щ е н и я х  д о л ж н ы  б ы т ь  у с т а н о в л е н ы  п е н н ы е  о г н е т у ш и т е л и  

н е  м е н е е  о д н о г о  н а  п л о щ а д и  5 0 - 2 0 0  *г.

7 . 3 9 .  Н е  р а з р е ш а е т с я  з а г р о м о ж д а т ь  п р о х о д ы ,  в ы х о д ы  и  р а б о ч и е  м е 

с т а .  а  т а к ж е  д о с т у п ы  я  с р е д с т в а м  п о ж а р о т у ш е н и я  в п о м е щ е н и и .

7 . 4 0 .  Л а к о к р а с о ч н ы е  м а т е р и а л ы  к  р а б о ч и м  м е с т а м  д о л ж н ы  п о д а в а т ь 

с я  в з а к р ы т о й  т а р е  в г о т о в о м  к у п о т р е б л е н и ю  в и д е .  Н а  р а б о ч е м  м е с т е  

м о г у т  н а х о д и т ь с я  Л К М  в о б ъ е м е  н е  б о л е е  4 0  л  в т а р е  с г е р м е т и ч н о  з а 

к р ы т о й  к р ы ш к о й ,

7 . 4 1 .  П у с т а я  т а р а  и з - п о д  Л К М  и  р а с т в о р и т е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  о т к р ы 

т а  и  х р а н и т ь с я  н а  с п е ц и а л ь н ы х  п л о щ а д к а х ,  в д а л и  о т  п р о и з в о д с т в е н н ы х  

п о м е щ е н и й .

7 . 4 2 .  В о  и з б е ж а н и е  н о в о о б р а з о в а н и я  н а п о л н я т ь  в е д р а  с л е д у е т  

т о л ь к о  с п о м о щ ь ю  а л ю м и н и е в ы х  и л и  о ц и н к о в а н н ы х  к р у ж е к .

О т к р ы в а т ь  и  з а к р ы в а т ь  м е т а л л и ч е с к у ю  т а р у  с Л К М  с л е д у е т  т о л ь к о  

п р е д н а з н а ч е н н ы м и  д л я  э т о й  ц е л и  и н с т р у м е н т а м и ,  н е  в ы з ы в а ю щ и м и  и с к р о -  

о б р а з о в а н и е .

7 . 4 3 .  З а п р е щ а е т с я  з а к р ы в а т ь  о т в е р с т и я  м е т а л л и ч е с к и х  б о ч е к  д е р е 

в я н н ы м и  п р о б к а м и  и л и  т р я п к а м и , а  т а к ж е  в ы н и м а т ь  и л и  о т в и н ч и в а т ь  

п р о б к и  м е т а л л и ч е с к и м и  п р е д м е т а м и .
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И н д и в и д у а л ь н а я  з а щ и т а  и л и ч н а я  г и г и е н а  р а б о т а ю щ и х

7.44. Р а б о ч и е  д о л ж н ы  о б е с п е ч и в а т ь с я  спецодеждой, з а щ и т н ы м и  п р и 

с п о с о б л е н и я м и  и с р е д с т в а м и  л и ч н о й  гигиены* Р а б о т а т ь  без с п е ц о д е ж д ы  

с Л К М  не разрешается.

С п е ц о д е в д а ,  о б л и т а я  раствор и т е л е м ,  д о л ж н а  быть н е м е д л е н н о  з а м е 

н е н а  чистой,

П р и  р а б о т е  с л а к о к р а с о ч н ы м и  м а т е р и а л а м и  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  р е з и 

н о в ы е  п е рчатки, сапоги, ф а р т у к и  и защитные очки*

7.45. Д л я  з а щ и т ы  к о ж н ы х  п о к р о в о в  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  п а с т ы  

и м а з и  т и п а  " б и о л о г и ч е с к и е  пер ч а т к и "  (та б л . 15).

Т а б л и ц а  15

Н а и м е н о в а н и е Сос т а в ,  %
И Э Р - 1  ( К а занский х и м и к о - ф а р м а 
ц е в т и ч е с к и й  завод)

Г л и ц е р и н  -  10; к а о л и н  - 40; 
в о д а  - 38; мы л о  н а т р и е в о е  строго 
н е й т р а л ь н о е  - 12

" Б и о л о г и ч е с к и е  п е р ч а т к и "
С Хим з а в о д  "Спо д р м б а  ", г . Добе ле)

Г л и ц е р и н  -  19; к а з е и н  - 19,7; 
спирт э т и л о в ы й  90° -  58,7; а м м и 
ак 2 5 % - н ы й  - 1,9

М ы л о  М Д М Г л и ц е р и н  -  5; с п и р т  э т и л о в ы й  
900 _  5* п е м з а  -  45; мы л о  ж и д 
кое -  4 5

П е р е д  в ы п о л н е н и е м  о к р а с о ч н ы х  р а б о т  н а  ч и стые сухие р у к и  н е о б х о 

д и м о  н а н е с т и  8 - 1 0  г з а щ и т н о й  п а с т ы  и тщате л ь н о  р а с т е р е т ь  д о  о б р а з о 

в а н и я  т о н к о й  пленки. П о с л е  о к о н ч а н и я  р а б о т  п а с т а  с м ы в а е т с я  те п л о й  

в о дой с мылом.

П р и  п о я в л е н и и  н а  к оже зуда, к р а с н о т ы  от случай н о г о  п о п а д а н и я

Л К М  н е о б х о д и м о  п о р а ж е н н о е  м есто п р о м ы т ь  т е плой водой с т у а л е т н ы м

м ы л о м  и с м а з а т ь  о ч и щ е н н ы м  в а з е л и н о м  или с п е ц и а л ь н о й  пастой.

Т у а л е т н о е  мыло, о ч и щ е н н ы й  в а з елин и с п е ц и а л ь н а я  п а с т а  в с е г д а  

д о л ж н ы  быть н а  м е с т е  п р о и з в о д с т в а  о к р а с о ч н ы х  работ.

Операции, п р и  к о т о р ы х  в о з можно н е п о с р е д с т в е н н о е  с о п р и к о с н о в е н и е  

кожи р а б о т а ю щ е г о  с Л К М  и растворителями, не д о п у с к а ю т с я .

7.46. Д л я  з а щ и т ы  д ы х а т е л ь н ы х  п у т е й  р е к о м е н д у е т с я  п р и м е н я т ь  

р е с п и р а т о р ы  и п р о т и в о г а з ы  марок, у к а з а н н ы х  в т а б л . 16.
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Таблица 16

М а р к а  респиратора, 
противогаза, цвет 
патр о н а________________

Изолирующий протигаз типа Пш -I, ПШ-2

Примечание

Д л я  защиты от газов 
паров, пыли при н е 
достатке кислорода 
воздуха и больших 
концентрациях паров

Завод-изготовитель

, Тамбовский машино
строительный завод

с патронами марки А  - 
цвет коричневый, мар
та М  - красный, марки 
М К  - красный

Д л я  защиты от газов, 
паров, пыли, органиче
ских растворителей 
при концентрациях вы
ше ДЦК, но значитель
но ниже взрывоопасной

Респиратор РМП-62 - 
завод "Респиратор"
(г .Орехов о -Зуево, 
Московской области); 
РУ-60 - Союзглавхим 
(Москва, Дьяков пер., 
Д.4)

7.47. После окончания работы с Л К М  следует мыть руки специаль

н ым мылом или омывками, а  также применять жирные мази.

Перед приемом пищи и после окончания работ следует тщательно 

прополоскать рот. По окончании работы необходимо принимать душ.

7.48. В  помещениях, где ведутся окрасочные работы, должны быть 

аптечки с набором медикаментов и перевязочных средств д л я  оказания 

первой помощи при несчастных случаях.

Дополнительные меры безопасности при производстве
лакокрасочных работ

7.49. При работе в туннелях, закрытых аппаратах и помещениях 

мастер должен в письменном виде выдавать рабочим наряд-допуск в со

ответствии с правилами техники безопасности.

7.50. П ри концентрации газов и ларов в зоне ведения работ выше 

ДЦК* но ниже взрывоопасной необходимо работать в шланговых противо

газах марок ПШ-1, ПШ-2.

7.51. Концентрация газов и паров должна периодически проверять

ся путем отбора проб и анализа их в лаборатории н а  взрывоопасность 

и токсичность.

7.52. Приточно-вытяжная вентиляция д олжна включаться за I ч 

до начала работы и работать до выведения всех людей из опасной зоны.

Запрещается работать при внезапной остановке приточно-вытяжной 

вентиляции. В  этом случае рабочие должны немедленно покинуть поме

щение.

П ри недостаточной вентиляции рабочие должны работать в противо- 

гавех. 31



7.53. П р и  п р о и з в о д с т в ©  р а б о т  в з а к рытых п о м е щ е н и я х  д о л ж е н  

б ыть в ы д е л е н  д е ж у рный, к о т о р ы й  о б я з а н  н а б л ю д а т ь  за с о с т о я н и е м  р а б о 

ч и х  и п р и н и м а т ь  м е р ы  п р и  в о з н и к н о в е н и и  опасности,

7.54. П р и  р а боте в з а к р ы т ы х  п о м е щ е н и я х  и а п п а р а т а х  р а б о ч и е  ч е 

рез к а ж д ы й  час д о л ж н ы  и м е т ь  10-м и н у т н ы й  п ерерыв и п р о в о д и т ь  ©го н а  

с в е ж е м  воздухе*

7.55. О с в е щ е н и е  р а б о ч и х  м е с т  д о л ж н о  о с у щ е с т в л я т ь с я  с в е т и л ь н и к а 

ми с н а п р я ж е н и е м  н е  б оле© 36 В  во в з р ы в о б е з о п а с н о м  пополн е н и и ,  а  в 

м е т а л л и ч е с к и х  с о с удах - н а  12 В. З а п р е щ а е т с я  п о л ь з о в а т ь с я  с в е т и л ь  - 

н и к а м и  и а р м а т у р о й  н а  1 2 7 - 2 2 0  В.

7.56. Рабоч и е ,  з а н ятые п р и  о к р а с о ч н ы х  работах, не д о л ж н ы  иметь 

в к а р м а н а х  м е т а л л и ч е с к и х  предме т о в ,  в ы з ы в а ю щ и х  н о в о о б р а з о в а н и е .  

И н с т р у м е н т ы  м а л я р а  д о л ж н ы  быть и з г о т о в л е н ы  из м атериалов, н е  в ы з ы 

в а ю щ и х  и с х р о о бр&эования. П е р е м е ш и в а т ь  Л К М  с л е дует только д е р е в я н н ы м  

веслом.

7.57. Х р а н е н и е  в р а б о ч и х  п о м е щ е н и я х  Л К М  в количествах, п р е в ы в а -  

ю щ и х  с м е н н у ю  п отребность, н е  допускается.

7.58. Помеще н и е ,  г д е  п р о и з в о д и т с я  окраска, д о л ж н о  быт ь  о б о р у д о 

вано п р и т о ч н о - в ы т я ж н о й  вентиляцией.

В  э т и х  п о м е щ е н и я х  з а п р е щ а е т с я  з ажигать огонь, курить, в ы п о л н я т ь  

с в а р о ч н ы е  работы.

7.59. З а п р е щ а е т с я  х р а н и т ь  и п р и н и м а т ь  пищу, а  также х р а н и т ь  

в е р х н ю ю  оде ж д у  в м е с т а х  п р и г о т о в л е н и я  Л К М  и  в ы п о л н е н и я  о к р а с о ч н ы х  

работ.

7.60. И с п о л ь з о в а н н ы е  о б т и р о ч н ы е  ко н ц ы  и тряпки с л е д у е т  с о б и р а т ь  

в м е т а л л и ч е с к и е  ящики и  п о с л е  р а б о т ы  в ыносить из  раб о ч е г о  помещения.

Р а б о т а  с у с т а н о в к а м и  Г Р

7.61. К  ра б о т е  с у с т а н о в к а м и  гидро д и н а м и ч е с к о го  р а с п ы л е н и я  Л К М ’ 

д о п у с к а ю т с я  л и ц а  н е  м о л о ж е  18 лет, п р о ш е д ш и е  м е д и ц и н с к у ю  к о м и с с и ю  и 

с п е ц и а л ь н ы й  курс о б у ч е н и я  по работе с установками.

7.62. П р и  окр а с к е  с п о м о щ ь ю  у с т а н о в о к  д л я  г и д р о д и н а м и ч е с к о г о  

р а с п ы л е н и я  н е о б х о д и м о  с о б л ю д а т ь  следующие д о п о л н и т е л ь н ы е  правила:

п р и  засо р е н и и  с о п л а  р а с п ылителя, пр и  снятии и у с т а н о в к е  с о п л а  

н а  р а с п ылитель, пр и  п е р е р ы в а х  в работе н е о б х о д и м о  п о с т а в и т ь  п у ско - 

ву ю  скобу р а с п ы л и т е л я  н а  п р е д о х ранитель, и с к л ю ч а ю щ и й  в о з м о ж н о с т ь  

н е п р о и з в о л ь н о г о  включения;

п р и  д л и т е л ь н ы х  п е р е р ы в а х  в р а боте н е о б х о д и м о  о т к л ю ч и т ь  д в и г а 

тель у с т а н о в к и  от и с т о ч н и к а  питания, снять д а в л е н и е  в п н е в м о д в и г а  -
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теле (для у с т а н о в о к  с п н е в моприводом) и снять д а в л е н и е  в г и д р о с и с т е 

ме.

7.63. П р о м ы в к а  г и д р о с и с т е м ы  р а с т в о р и т е л е м  п р о и з в о д и т с я  пр и  м и 

н и м а л ь н о  в о з м о ж н о м  д а в л е н и и  и с н я т о м  с р а с п ы л и т е л я  сопле. П р и  э т о м  

с т в о л  р а с п ы л и т е л я  д о л ж е н  быть о п у щ е н  в растворитель.

7.64. Запрещ а е т с я :

н а п р а в л я т ь  р а с п ы л и т е л ь  в ст о р о н у  н а х о ж д е н и я  людей;

п р о б о в а т ь  ф а к е л  материала, ис т е к а ю щ е г о  из сопла, н а  руку;

о с т а в л я т ь  устано в к у ,  н а х о д я щ у ю с я  п о д  д а в л е н и е м  и н е о т к л ю ч е н н у ю  

от и с т о ч н и к а  питания, без наблюдения;

р а б о т а т ь  с н е з а з е м л е н н о й  у с т а н овкой, и м е ю щ е й  электропривод.

7.65. У с т р а н е н и е  н е и с п р а в н о с т е й  у с т а н о в к и  д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь  

лица, з н а к о м ы е  с к о н с т р у к ц и е й  устано в о к ;  при э т о м  у с т а н о в к а  д о л ж н а  

быть о т к л ю ч е н а  от источн и к о в  питания, а  д а в л е н и е  снято.
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П р и л о ж е н и е  I

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Й  Р Е Г Л А М Е Н Т  П Р О Ц Е С С А  П Р О И З В О Д С Т В А  С О С Т А В О В  Х П Б М  

Х а р а к т е р и с т и к а  составов Х П Ш

Б и т у м н ы е  с о с т а в ы  Х П Б М  предс т а в л я ю т  с о б о й  м о д и ф и к а ц и ю  б и т у м а  м а р 

ки 1У  л а к о м  Х П - 7 3 4  (сорт 2).

С о с т а в ы  м о г у т  и з г о т а в л и в а т ь с я  п р и  р а з л и ч н о м  с о о т н о ш е н и и  Х С П Э  

к б и туму в ви д е  о д н о к о м п о н е н т н ы х  и дву х к о м п о н е н т н ы х .

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к Х П Б М  п р и в е д е н ы  в т а б л .17.

Т а б л и ц а  17

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е 
л е й

Н о р м а т и в н о е  з н а ч е н и е  
п о к а з а т е л е й

М е т о д ы  и с п ы т а н и й

Х П Б М - 2 I Х П Ш - 1

Ц в е т  с о с т а в а Ч е р н ы й 1 Ч е р н ы й *

В н е ш н и й  вид п л е н к и П о с л е  в ы с ы х а н и я  п л е н к а  
д о л ж н а  быть однородной. 
Д о п у с к а е т с я  ш а г р е н ь

У с л о в н а я  в я з к о с т ь  с в е 
ж е п р и г о т о в л е н н о г о  со с 
т а в а  по B 3 - I  пр и  
t *  (20+2) °С, с, не 
б о лее ” 80 7 5 Г О С Т  8 4 2 0 - 7 4

М а с с о в а я  д о л я  н е л е т у ч и х  
веществ, %, н е  ме н е е 26 3 5 Г О С Т  1 7 5 3 7 - 7 2

В р е м я  в ы с ы х а н и я  при 
t = 1 8-20 аС  до с т е п е 
ни 2,ч, не  более 3 3 Г О С Т  1 9 0 0 7 - 7 3

И з г и б  п л е нки, мм, не 
бо л е е I I Г О С Т  6 8 0 6 - 7 3

Ж и з н е с п о с о б н о с т ь ,  сут, 
н е  ме н е е 3 3 Г О С Т  8 4 2 0 - 7 4

П р и м е ч а н и е .  Д о п у с к а е т с я  у в е л и ч е н и е  в я з к о с т и  вы ш е  у с т а н о в л е н н о й  
н о р м ы  при у словии, что п о с л е  р а з в е д е н и я  и р а з м е ш и 
в а н и я  состав с о о т в е т с т в у е т  в с е м  о с т а л ь н ы м  т р е б о в а 
ниям.

М о д и ф и ц и р о в а н н ы е  бит у м н ы е  с о с т а в ы  н е  п о д л е ж а т  д л и т е л ь н о м у  х р а 

н е нию, так ка к  и м е ю т  о г р а н и ч е н н у ю  ж и з н е с п о с о б н о с т ь  и п о с т а в л я ю т с я  

п о т р е б и т е л ю  в в иде п о л у ф а б р и к а т н о г о  б и т у м н о г о  с о с т а в а  и  т о в а р н о г о  

л а к а  Х П - 7 3 4  2-го сорта.

П о к р ы т и я  н а  о с н о в е  Х П Б М  слу ж а т  г и д р о и з о л я ц и о н н о й,  х и м и ч е с к и  

с т о й к о й  защитой, о б л а д а ю т  в ы с о к и м и  т р е щ и н о с т о й к и м и  (до 2 , 0  мм) и
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а д г е з и о н н ы м и  с в о й с т в а м и  (I МПа).
Н а н е с е н и е  д в у х к о м п о н е н т н о г о  м о д и ф и ц и р о в а н н о г о  битумного с о с т а в а  

м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  м е х а н и з и р о в а н н ы м  м е т о д о м  ( г и д р о д и н а м и ч е с к им  р а с 

п ы л ением), а  та к ж е  в р у ч н у ю  (кистью и  валиком).

С о с т а в  огнеопасен. П а р ы  к с и л о л а  ил и  толуола, в х о д я щ и х  в состав 

д а н н о й  комп о з и ц и и ,  м о г у т  о б р а з о в ы в а т ь  в зоне раб о ч е г о  п о м е щ е н и я  

в з р ы в о о п а с н ы е  к о н ц е нтрации. Т о к с и ч н о с т ь  м о д и ф и ц и р о в а н н о г о  битумного 

с о с т а в а  в п е р и о д  н а н е с е н и я  о п р е д е л я е т с я  с в о й с т в а м и  р а с т в о р и т е л я  

(ксилола, толуола). П а р ы  к с и л о л а  и т о л у о л а  р а з д р а ж а ю щ е  д е й с т в у ю т  н а  

с л и з и с т ы е  о б о л о ч к и  глаз и в е р х н и х  д ы х а т е л ь н ы х  путей. П о э т о м у  р а б о т ы  

т р е б у е т с я  в ы п о л н я т ь  п р и  о б е с п е ч е н и и  вентиляции.

Х а р а к т е р и с т и к а  и с х о д н о г о  с ырья и материалов

О с н о в н ы м  к о м п о н е н т о м  м о д и ф и ц и р о в а н н о г о  б и тумного с о с т а в а  

е т с я  л а к  Х П - 7 3 4  (сорт 2;, т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  котор о г о

с т а в л е н ы  в т а б л *18.
Т а б л и ц а  18

я в л я -

п р е д -

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а  Н о р м а т и в н о е  значе н и е М е т о д ы
т е л я п о к а з а т е л я и с п ы т а н и й

Ц в е т  л а к а  Х П - 7 3 4 От  ж е л т о г о  д о  к о р и ч н е 
вого

В н е ш н и й  в и д  п л е н к и П о с л е  в ы с ы х а н и я  п л е н к а  
д о л ж н а  быть гладкой, 
проз р а ч н о й ,  д о п у с к а ю т с я

Г О С Т  8 4 2 0 - 7 4

е д и н и ч н ы е  в к л ю ч е н и я

fes ‘тел.
с, не о олее *

9 0 Г О С Т  8 4 2 0 - 7 4

М а с с о в а я  д о л я  н е л е т у - 15 Г О С Т  1 7 5 3 7 - 7 2
ч и х  веществ, н е  м е н е е

М а с с о в а я  д о л я  х л о р а  в I 2 6 - 3 4 Т У  6 - 0 2 - I I 5 2 - 8 2
п е р е с ч е т е  н а  ХСПЭ, % 
М а с с о в а я  д о л я  се р ы  в п е  1,3-2,2 Т У  6 - 0 2 - I I 5 2 - 8 2
р е с ч е т е  н а  ХСПЭ, % 
В р е м я  в ы с ы х а н и я  д о  с т е  5 Г О С Т  19007-73
п е н и  2, ч, н е  б о лее

Т в е р д о с т ь  п л е н к и  по  м а 
я т н и к о в о м у  п р ибору, у с 

Ф а к у л ь т а т и в н о Г О С Т  5 2 3 3 - 6 7

л о в н ы е  е д и н и ц ы  

М а с с о в а я  д о л я  воды, % Ф а к у л ь т а т и в н о Г О С Т  1 4 8 7 0 - 7 7

Д л я  п р и г о т о в л е н и я  м о д и ф и ц и р о в а н н о г о  битумного с о с т а в а  п р и м е н я 

е т с я  б и т у м  м а р к и  Ш  7 0 / 3 0  (ГОСТ 6617-76),
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о> Таблица 19* Характеристика исходного сырья и материалов

Наименование 
сырья и 
м а т е ш а л о в

ГОСТ, ТУ, МРТУ Показатели, обязатель
ные для проверки

Показатели взрывопожа
роопасно с ти и токсич
ности

Примечание

I 2 3 4 5

Лак ХП-734 
(сорт 2)

ТУ 6-02-1152-82 1. Внешний вид и цвет
2. Вязкость
3* Время высыхания
4. Содержание нелету

чих веществ
5. Содержание хлора
6. Твердость пленки
7. Содержание серы

Лак обладает общеток
сическим действием за 
счет содержания аро
матического углеводо
рода

Ксилол нефтяной 
(технический)

ГОС Т  9410-71 1. Внешний вид
2. Плотность
3. Фракционный состав
4. Содержание влаги
5. Температура вспышки

Пары ксилола могут 
вызвать как острое 
отравление, так и хро
ническую интоксикацию 
с поражением органов 
кроветворения;

Марки А  и Б

Ксилол чистый 
каменноугольный

ГОСТ 9949-76 То же т«™ ■ 137ГН1  “С; 
т„оп ■ 29 °с:
Температурные пределы 
воспламенения
27-59 °С; Ц Ц К  50 мг/м3

Сорт высший, 
I, П



Продолжение табл.19

I 2 3 4 5

Толуол нефтяной Г О С Т  14710-69 1. Внешний вид
2. Фракционный состав
3. Содержание влаги
4. Плотность
5. Температура вспышки
6. Содержание сульфи

руемых

Т  , =  1 Ю ° С ;
КИП -  ’

Т  = 4  °С; всп *
Температурные пределы 
воспламенения

0-30 °С;

Ц Ц К  50 мг/м3

Толуол каменно
угольный

ГОСТ 9880-76 То же То же Марки А  и Б

Сольвент нефтя
ной каменно
угольный

Г О С Т  1926-67 п
^всп s

Т сам = 520 °С;
Область воспламенения 
1.3-8,0 %;

Ц Д К  100 мг/м3

Марка А

Битум ГОСТ 6617-78 1. Температура раз
мягчения по кольну 
и шару

2. Температура вспышки
3. Глубина проникания 

иглы
4. Кислотное число
5. Содержание золы
6. Содержание воды

Т всп = 220-300 °С Марка,
БН 70/30



Возможно применение сплава битумов марок Б Н  90/10 и Б Н  50/50 

(ГОСТ 6617-76), взятых в равных количествах (в соотношении 1:1).

Характеристика исходного сырья и материалов приведены в т а б л .19.

Описание технологического процесса

Приготовление составов ХПБМ может производиться с использовани

ем обычной аппаратуры, позволяющей получить расплав или раствор би

тума в растворителе. Наиболее эффективно использовать д л я  этой цели 

диспергатор ВД-75.

Приготовление ХПБМ в диспергаторе может производиться д в у м я  спо

собами:
а) диспергированием битума в лаке ХП-734 (однокомпонентный сос

тав) ;
б) приготовлением битумного лака путем диспергирования битума 

в растворителе с последующим совмещением с лаком ХП-734 (двухкомпо

нентный состав).

Диспергатор ВД-75 (рис.1) представляет собой коническую емкость 

с мешалкой со скоростью вращения 1440 об/мин, снабженную двигателем 

мощностью ТО кВт. Д л я  диспергатора объемом 250 л  коэффициент запол

нения не более 0,75 (рабочий объем аппарата 187-190 л). Установлен

ная интенсивность перемешивания j  = 3 8 , 5  кВт/м3 .

9
Рис.1. С х е м а  диспергатора 

ВД-75

I - рама; 2 - емкость;

3 - электродвигатель; 4  - 

клиноременная передача; 5  - 

вал мешалки; 6 - мешалка 

пропеллерная; 7 -  сливной 

кран; 8  - сливной патрубок; 

9 - крыша емкости
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лак

Р и с  .2. Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  п р о и з в о д с т в а  м о д и ф и ц и р о в а н н о г о  Х С П Э  б и т у м н о г о  с о с т а в а  

I -  д и с п е р г а т о р ;  2  -  э л е к т р о д в и г а т е л ь ;  3  -  в е с ы  д л я  бит у м а ;  4  -  е м к о с т ь  д л я  с л и в а  

б и т у м н о г о  лак а ;  5  -  е м к о с т ь - н а к о п и т е л ь ;  6  -  с м е с и т е л ь  д л я  п о л у ч е н и я  м о д и ф и ц и р о в а н н ы х  

с о с т а в о в ;  7  -  ж и д к о с т н о й  с ч е т ч и к ;  8  -  в е с о в о й  м е р н и к ;  9  -  п а т р о н н ы й  ф и л ь т р  

( /-—  - в о з д у х ;  ---------- --- вода)



Технологическая схема производства модифицированного ХСПЭ би

тумного состава с использованием диспергатора представлена н а  рис.2.

Приготовление однокомпонентных составов

Загрузочные рецептуры составов ХПБМ-1 и ХПБМ-2 

табл.20.

представлены в 

Таблица 20

Наименование компонентов Количество загружаемого материала
Х П Ш - 2 Х П Ш - 1

кг % по массе кг % по массе

Лак ХП-734 (сорт 2) 
(сухой остаток 15 %) 146 76,8 163 87,2

Битум нефтяной марки 1У 44 23,2 24 12,8

И т о г о : 190 100 187 100

Растворение битума в лаке ХП-734 с применением диспергатора 

производится небольшими порциями. Весь объем лака делят н а  порции 

по 20 кг, а  битум - н а  порции по 3г4 кг.
Растворение производится в следующей последовательности:

в диспергатор загружают первые 20 кг лака ХП-734 и включают его 

в работу;
порциями по 3-4 кг (размер кусков 50-100 мм) загружают битум 

марки 1У;
после растворения в лаке (I-й порции) 10-12 кг битума в диспер

гатор вводят следующие 20 кг лака и 10-12 кг битума. Операцию пов

торяют до тех пор, пока в лаке не растворится весь необходимый по 

расчету битум;
в диспергатор загружают остатки рецептурного количества лак а  

ХП-734 и производят перемешивание состава до однородности.

Полная продолжительность диспергирования битума в лаке состав - 

ляет I ч 20 мин.

Температура состава в процессе диспергирования не должна превы

шать 45 °С.

Растворный состав через фильтр сливается в емкость-приемник, в 

котором модифицированный состав после остывания до t =* 18-20 0 С

контролируется по показателям ТУ (вязкость, сухой остаток, время 

высыхания и т.д.). Состав, отвечающий показателям ТУ, сливается в 

емкость-накопитель или в тару, используемую непосредственно в рабо

тах по нанесению н а  объекте в течение 1-2 сут. При необходимости
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состав может быть доведен до рабочей вязкости растворителем (кси

лол, сольвент, толуол).

Приготовление двухкомпонентного состава

а) Приготовление битумного лака 

Загрузочные рецептуры представлены в табл.21.

Таблица 21

Наименование компонентов Количество загружаемого
материала

кг % по массе
Растворитель (ксилол, толуол, сольвент) 94 50

Битум нефтяной марки 1У 94 50

И т о г о : 188 100

Растворение битума в растворителе с применением диспергатора 

производят небольшими порциями. Весь объем растворителя делят н а  

порции по 10-11 кг, а  битум - н а  порции по 4-5 кг.

Растворение производят в следующей последовательности: 

диспергатор загружают первой порцией растворителя и включают 

его в работу;

порциями по 4-5 кг в работающий диспергатор вводят битум; 

после того как в I-й порции растворителя растворилось 12-15 кг 

битума,в диспергатор добавляют следующие 10—II кг растворителя и 

доводят количество растворенного битума (попорционно) до 24-30 кг; 

операцию повторяют до тех пор, пока не растворится весь необходимый 

по расчету битум;

в диспергатор загружают остатки рецептурного количества раство

рителя и производят перемешивание битумного л ака до однородности.

Полная продолжительность диспергирования битума составляет I ч. 

Температура состава в диспергаторе не долж н а  превышать 45 °С.

Готовый битумный лак через фильтр сливается в емкость-приемник. 

После остывания состав контролируется по сухому остатку и сливается 

в емкость-накопитель или тару дл я  хранения.

Технические показатели полуфабрикатного битумного л а к а  (50%-ный 

раствор битума в ксилоле) представлены в табл.22.
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Т а б л и ц а  2 2

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я Норм а т и в н о е  значение п о к а з а 
т е л я

Ц в е т  п л е н к и Ч е р н ы й

В н е ш н и й  ви д П о с л е  в ы с ы х а н и я  п л е н к а  д о л ж н а  
быть однородной, без морщин, 
оспин, пот е к о в

У с л о в н а я  в я з кость с в е ж е п р и г о т о в 
л е н н о г о  с о с т а в а  по В З - 4  при 

t =  (20+2) °С, с, н е  более 3 0

М а с с о в а я  к о л я  н е л е т у ч и х  веществ, 
%, н е  м е нее 50

В р е м я  в ы с ы х а н и я  пр и  *  = 18 - 2 0  °С 
д о  с т е п е н и  2, ч, не  более 2

Ж и з н е с п о с о б н о с т ь ,  г. , не менее I

б) С о в м е щ е н и е  б и т у много л а к а  с Х П - 7 3 4  

З а г р у з о ч н ы е  р е ц е п т у р ы  п р е д с т а в л е н ы  в т а б л » 23.

Т а б л и ц а  23

Н а и м е н о в а н и е  к о м п онентов К о л и ч е с т в о  загружа е м о г о  м а т е р и а л а

Х П Б М - 2 Х П Б М - 1

кг % по м ассе кг %  по массе

Б и т у ш ш й  л а к  (50%-ный) 71 3 7 , 4 4 4 2 3 , 2

Л а к  Х П - 7 3 4  (сорт 2) 
(сухой о с т а т о к  15 %) 119 62,6 146 7 6 , 8

Итого: 190 11 1 0 0  1 1 9 0 100

П р и м е ч а н и е .  Р е ц е п т у р н ы й  р а с ч е т  вед е т с я  н а  п р и м е н е н и е  5 0 % - н о г о  
б итумного л а к а  и 1 5%-ного л а к а  ХП-734. В  с л учае 
п р и м е н е н и я  л а к а  д р у г о й  к о н ц е н т р а ц и и  п р о и з в о д и т 
ся  с о о т в е т с т в у ю щ и й  п е р е с ч е т  рецептуры.

С о в м е щ е н и е  б и тумного л а к а  с Х П - 7 3 4  п р о и з в о д и т с я  с п о м о щ ь ю  д и с 

п е р г а т о р а  в теч е н и е  15  мин и л и  м е ш а л к и  C 0 - I I  из р а с ч е т а  (2 ча с т и  с у 

хого б и т у м а  н а  I часть сухого ХСПЭ). П р и  и с п о л ь з о в а н и и  м е ш а л к и  

п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п е р е м е ш и в а н и я  сле д у е т  у в е л и ч и т ь  н а  50 - 6 0  %. Т е м 

п е р а т у р а  с меси во в р е м я  п е р е м е ш и в а н и я  не д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  4 5  °С.

П о л у ч е н н ы й  м о д и ф и ц и р о в а н н ы й  состав п р о в е р я е т с я  по п о к а з а т е л я м  

Т У  (вязкость, сухой остаток, в р е м я  в ы с ы х а н и я  и др.). В  с л у ч а е  п о в ы 

ш е н н о й  в я з к о с т и  состав м о ж н о  д о в е с т и  до р а б о ч е й  в я з к о с т и  р а с т в о р и 

т е л е м  (ксилол, толуол, сольвент) в м е шалке C 0 - I I  и л и  при п р и г о т о в  -  
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л е н и и  н е б о л ь ш о г о  к о л и ч е с т в а  м а т е р и а л а  в р у ч н у ю  п р и  п о м о щ и  д е р е в я н н о 

го  весла.

Д в у х к о м п о н е н т н ы й  м о д и ф и ц и р о в а н н ы й  Х С П Э  п р и м е н я е т с я  при н е обхо - 

д и м о с т и  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  ком п о н е н т о в  и п о с т а в л я е т с я  п о т р е б и т е л ю  

в в и д е  п о л у ф а б р и к а т н о г о  битумного л а к а  и  т о в а р н о г о  л а к а  Х П - 7 3 4  2-го 

с о р т а  о п р е д е л е н н о й  концентрации.

П р и г о т о в л е н и е  свето о т р а ж а ю щ и х  составов

С в е т о о т р а ж а ю щ и е  сос т а в ы  г о т о в я т с я  н а  о с н о в е  о д н о к о м п о н е н т н о г о  

ил и  д в у х к о м п о н е н т н о г о  с о с т а в а  ХПБМ-1.

П р и г о т о в л е н и е  свето о т р а ж а ю щ е г о  с о с т а в а  н а  осн о в е  о д н о к о м п о н е н т 

но г о  Х П Б М - 1  в ы п о л н я е т с я  в мешалке C O - I I  п у т е м  в в е д е н и я  в состав 

а л ю м и н и е в о й  п у д р ы  в к о личестве 6  % по массе. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п е 

р е м е ш и в а н и я  с о с т а в а  2 5  мин.

П р и г о т о в л е н и е  с в е т о о т ражающего с о с т а в а  н а  осн о в е  д в у х к о м п о н е н т 

но г о  Х П Е М - 1 . З а г р у з о ч н ы е  рец е п т у р ы  п р е д с т а в л е н ы  в та б л . 24.

Т а б л и ц а  24

Н а и м е н о в а н и е  к омпонентов К о л и ч е с т в о загруж а е м о г о
м а т е р и а л а

кг % по  м а с с е

Х П Б М - 1 17 8 , 6 9 4

А л ю м и н и е в а я  пу д р а И  ,4 £
U

И т о г о : Х90 Г юо
В  е м к о с т ь  д и с п е р г а т о р а  В Д - 7 5  (мешалки С О -XI) з а г р у ж а ю т  по 2 5  % 

(от р а с ч е т н о г о  количества) л а к а  ХП-734, б и т у много л а к а  и все р а с ч е т 

н о е  к о л и ч е с т в о  а л ю м и н и е в о й  пудры. П е р е м е ш и в а н и е  в е д у т  в течение 

2 - 5  мин. П о с л е  эт о г о  д о б а в л я ю т  о с т а в ш е е с я  к о л и ч е с т в о  к о м п о н е н т о в  и 

п е р е м е ш и в а ю т  и х  в теч е н и е  15 мин. П р и  п р и м е н е н и и  м е ш а л к и  п р о д о л ж и  -  

т е л ь н о с т ь  п е р е м е ш и в а н и я  у в е л и ч и в а ю т  н а  5 0 - 6 0  %„ Т е м п е р а т у р а  с о с т а в а  

во в р е м я  п е р е м е ш и в а н и я  не  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  4 5  °С.

С в е т о о т р а ж а ю щ и е  с о с т а в ы  д о л ж н ы  быть и с п о л ь з о в а н ы  в т е ч ение 

5-6 ч с м о м е н т а  изготовления.

М а с т е р  (или лаборант) д о л ж е н  п р о в е с т и  к о н т р о л ь  п р о и з в о д с т в а  

п р и  и з г о т о в л е н и и  составов Х П Б М  в со о т в е т с т в и и  с т а б л . 25.
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Т а б л и ц а  25

Н а и м е н о 
ва н и е
стадий

Ч т о  к о н т 
р о л и р у е т с я

Ч а с т о т а
к о н т р о л я

Н о р м ы  или 
т е х н и ч е с 
кие п о к а 
затели

М е т о д ы
и с п ы т а н и я

К о н т р о л ь  
с ы р ь я  п е 
р е д  за 
грузкой в 
д и с п е р г а 
тор или 
р е а к т о р

С о о т в е т с т 
вие п о к а 
зат е л е й  
ТУ, Г О С Т  
или О С Т

К а ж д а я
пар т и я

К а ч е с т в е н 
ные п о к а 
затели , 
у к а з а н н ы е  
и Т У
О С Т  или 
Г О С Т

По а н а л и 
з а м  л а б о 
р а т о р и и  
ил и  п а с 
п о р т у  н а  
п а р т и ю  
с ы р ь я

И з г о т о в 
л е н и е
с о с т а в а

а) Ч и с т о т а  
и и с п р а в 
н о с т ь  а п 
п а р а т у р ы  
и  п р и боров

П е р е д
з а г р у з к о й
с ырья

Ч и с т о т а  и 
и с п р а в 
н о с т ь

В и з у а л ь 
но

б) Т е м п е р а 
т у р а  в д и с 
п е р г аторе

П о с т о я н н о Не  более 

4 5°С

П о  п о к а 
з а н и я м  
п р и б о р а

в) О д н о р о д 
но с т ь  п о л у 
ч а е мого 
р а с т в о р а

П е р и о д и 
ч е с к и  
к а ждые 
ЗО - о О  м и н

Отсутс т в и е
н е р а с т в о -
р и в ш и х с я
ч а с т и ц

Н а л и в о м
н а

стекло

К о н т р о л ь
гот о в о г о
с о с т а в а

С о г л а с н о  ТУ
а) су х о й  
о статок

Калодая
п а р т и я 3 5  % Г О С Т

17537 - 7 2

б) в язкость 
по B 3 - I  при 
t = 1 8-20 Ч

То же
ч

7 0  с Г О С Т
8 4 2 0 - 5 6

в) ч и с т о т а Н Отсу т с т в и е
загрязнений

Н а л и в о м  
[ н а  
стекло

г) в нешний 
вид

И В и з у а л ь н о

Основ н ы е  п р а в и л а  безопа с н о г о  в е д е н и я . п р о ц е с с а  

и з г о т о в л е н и я  составов

I, П р о и з в о д с т в о  м о д и ф и ц и р о в а н н ы х  б и т умных с о с т а в о в  я в л я е т с я  по

ж а р о о п а с н ы м  и вредным, п о э т о м у  д л я  б езопасного в е д е н и я  п р о ц е с с а  н е 

обход и м о  выполн е н и е  с л е д у ю щ и х  условий:

а) точн о е  соблюд е н и е  всех п о л о ж е н и й  д а н н о г о  р егламента, п р о и з 

в о д с т в е н н ы х  и н с т р у к ц и й  по т е х нике безопас н о с т и  и п р о т и в о п о ж а р н о й  

безопасности;
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б) р а б о т а  п р и т о ч н о - в ы т я ж н о й  вентиляции;

в) г е р м е т и ч н о с т ь  о б о р у д о в а н и я  и коммуни к а ц и й ,  и с п р а в н о с т ь  за

п о р н о й  армат у р ы ,  и с п р а в н о с т ь  э л е к т р о п у с к о в о й  и к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е 

л ь н о й  а п п а ратуры;

г) р а б о т а  д о л ж н а  п р о в о д и т ь с я  т о лько о м е д н е н н ы м  и н с т р у м е н т о м  и л и  

и н с т р у м е н т о м  из ц в е т н ы х  металлов;

д) во и з б е ж а н и е  н а к о п л е н и я  ст а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  ц и с т е р н ы  

с р а с т в о р и т е л я м и ,  д и с о л ь в е р ,  диспер г а т о р ,  с м е с и т е л ь  и р а з л и в а т е л ь 

н а я  м а ш и н а  д о л ж н ы  быть з а з е млены (узел р а з л и в а  г о т о в ы х  п р одуктов 

д о л ж е н  быть заземлен);

е) во и з б е ж а н и е  п о р а ж е н и я  р а б о т а ю щ и х  э л е к т р и ч е с к и м  т о к о м  все 

э л е к т р о д в и г а т е л и ,  светильники, к н опки у п р а в л е н и я  д о л ж н ы  быть з а з е м 

лены;

ж) в п о м е щ е н и и  д о л ж е н  быть а в а р ийный к о м п л е к т  с п е цодевды, п е р 

чаток, п р о т и в о г а з о в ,  з а щ и т н ы х  очков и средств п о ж а р о т у ш е н и я ;

з) вс е  р а б о ч и е  д о л ж н ы  д о п у с к а т ь с я  к р а б о т е  т о л ь к о  п о с л е  п р о в е р 

ки з н а н и й  к в а л и ф и ц и р о в а н н о й  комис с и е й  н а  право д о п у с к а  к с а м о с т о я  -  

т е л ь н о й  работе.

2. П р и  п р о и з в о д с т в е  Х П Б М  м о г у т  быть с л е д у ю щ и е  а в а р и й н ы е  с о с т о я 

ния:

З а г о р а н и е

В  э т о м  с л у ч а е  необ х о д и м о :

а) п р е к р а т и т ь  п о д а ч у  сырья, а  также п е р е к а ч к у  и слив продукции;

б) в ы к л ю ч и т ь  п р и т о ч н о - в ы т я ж н у ю  в е н т и л я ц и ю  и все оборуд о в а н и е ;

в) с о о б щ и т ь  и з в е щ а т е л е м  и л и  по в н у т р е н н е ^  т е л е ф о н у  в п о ж а р н у ю  

о х р а н у  з а в о д а  и по тел е ф о н у  01 в Г о р о д с к у ю  п о ж а р н у ю  охрану;

г) п р и с т у п и т ь  к л и к в и д а ц и и  з а г о р а н и я  и м е ю щ и м и с я  с р е д с т в а м и  п о 

ж а р о т у ш е н и я  (песок, кошма, огнетушитель) в з а в и с и м о с т и  от о ч а г а  

пожара.

В  с л у ч а е  н е в о з м о ж н о с т и  л и к в и д а ц и и  п о ж а р а  э т и м и  с р е д с т в а м и  п у с 

тить у г л е к и с л о т н у ю  устано в к у .

З а г а з о в а н н о с т ь

В  э т о м  слу ч а е  н е о б х о д и м о  над е т ь  п р отивогаз в а р к и  А  ил и  ш л а н г о в а ®

и п р о д е л а т ь  с ледующее:

а) о т к л ю ч и т ь  все о б о р у д о в а н и е  и  п е р е к р ы т ь  в с е  к о и ш у н и й а ц й й ;

б) о т к р ы т ь  о к н а  и  двери;

в) п р о в е р и т ь  р а б о т у  вентиляции;

г) п р и с т у п и т ь  к  л и к в и д а ц и и  и с т о ч н и к а  з а г а э о э ш ш о с т а »
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Отключение электроэнергии

В  э т о м  случае необходимо:

а) прекратить загрузку диспергатора, смесителей и разлив г о т о 

вой продукции;

б) отключить все оборудование и перекрыть все коммуникации;

в) открыть окна и д в ери д л я  естественной вентиляции;

г) после включения электроэнергии включить приточно-вытяжную 

вентиляцию и после проветривания и анализа воздуха приступить к ра

боте.

3. Категорийность производства.

Согласно противопожарным нормам строительного п р о ектирования 

промышленных предприятий производство по пожарной опасности о т н осит

ся к категории А.

Согласно правилам уст р о й с т в а  электроустановок (ПУЭ) класс в зры

воопасных помещений В-1а.

4. Основные п равила сдачи оборудования в ремонт, подготовки к 

проведению ремонта оборудования, приемки и пуска оборудования в 

эксплуатацию после его остановки и ремонта:

а) перед сдачей оборудования в ремонт администрация обязана 

подготовить его к ремонту, а  именно:

отключить электродвигатель и заземление, повесить предуп р е д и 

тельные надписи н а  электропусковой аппаратуре;

отключить путем постановки заглушек и частичным демонтажом все 

подведенные к оборудованию трубопроводы;

очистить внутреннюю поверхность оборудования от остатков п р о 

дуктов, промыть, нейтрализовать и провентилировать оборудование;

произвести анализ воздушной среды в аппаратуре;

подготовленное к ремонту оборудование механик ц е х а  эмалей сдает 

по акту механическому цеху;
б) после капитального и среднего р е м онта оборудование сдают по 

акту приемки, который подписывают начальник, механик и п р е дстави

тель О Ш ;

в) после проведения среднего или текущего ремонта п роизводится 

запись о проведении рем о н т а  в журнале.

5. Основные п р а вила приемки, складирования, хранения, перевозки 

сырья и готовой продукции:

а) хранение сырья и готовой продукции должно исключать п о п а д а  - 

ния в них влаги;
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б) все п р о д у к т ы  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  в п л о т н о  зак р ы т о й  таре и л и  

емкости;

в) н а  таре с с ы р ь е м  и г о т овой п р о д у к ц и е й  д о л ж н ы  быть отчетливо 

н а п и с а н н ы е  э т и к е т к и  ил и  бирки.

П р а в и л а  о б р а щ е н и я  с опа с н ы м и  в е щ ествами, п р и м е н я е м ы м и  

при и з г о т о в л е н и и  м о д и ф и ц и р о в а н н ы х  б и т у м н ы х  составов

П р и  р а б о т е  п р и м е н я ю т с я  вещества, в р едно д е й с т в у ю щ и е  н а  о р г а н и з м  

человека, п о э т о м у  не о б х о д и м о  соблюдать м е р ы  п р е д о с т о рожности:

а) н а д е в а т ь  спецодежду, спецобувь и рукавицы, с м а з ы в а т ь  руки 

с п е ц и а л ь н о й  пастой;

б) пр и  р а б о т е  с е д к и м  н а т р и е м  и его р а с творами, ка к  например: 

м о й к а  полов, о б о р у д о в а н и я  и т.д., н е о б х о д и м о  кро м е  с п е ц о д е я щ ы  на д е 

в а т ь  з а щ и т н ы е  очки, р езиновые п е р ч а т к и  и фартук, п р и  з а с о р е н и и  глаз 

о б р а т и т ь с я  в медпункт;

в.) п р и  п о п а д а н и и  в г л а з а  кислот, щ е л о ч е й  и х  с л е д у е т  п р о м ы т ь  б о 

л ь ш и м  к о л и ч е с т в о м  в о д ы  и о б р а т и т ь с я  в медпункт;

г) д л я  з а щ и т ы  от п а ров р а с т в о р и т е л е й  р а б о т а ю щ и е  д о л ж н ы  и меть 

ф и л ь т р у ю щ и е  п р о т и в о г а з ы  м арки А;

д) попав ш и е  на коку р а с т в о р и т е л и  и р а с т в о р ы  см о л  следует с мыть 

т е п л о й  в о д о й  с мылом, все п р о литые и п р о с ы п а н н ы е  в е щ е с т в а  н е м е д л е н 

но у б р а т ь  в с о о т в е т с т в и и  с И н с т р у к ц и я м и  по тех н и к е  б е з о п а с н о с т и  при 

р а б о т е  с э т и м и  веществами.

47



Приложение 2

АППАРАТУРА Д Л Я  НАНЕСЕНИЯ Л К М  МЕТОДОМ Г Р

Техническая характеристика установок Г Р  приведена в табл.26.

Таблица 26

Параметр АБР-1 У Б Р Х - Ш
В а т о о 8 н п*

Производительность, кг/мин 

Давление, М П а

2,0 1,7 5,8

воздуха 0,6 0,6 -

ЛКМ 19,0 19,0 25,0
Привод электрический, кВт - - 72

Передаточное отношение давлений 1:32 1:32 -

Расход воздуха, м э/ч 15 15 -

Д л и н а  шланга, м 15 5 10

Масса, кг 60 52 75

н Дальность подачи по вертикали 100 м.

Установка с электрогидравлйческим приводом 
"Вагнер 7000Н"

Насосные агрегаты установок "Вагнер 7000Н* имеют мембранные ма 

териалоподающие насосы с масляными насосамй-пульсаторами в гидра

влической передаче. В  головке м а т е р я а л о л о д а щ е г о  насоса расположено 

три клапана: всасывающий тарельчатый, нагнетательный шариковый и 

разгрузочный игольчатый. В корпусе насоса-пульсатора размещен фильтр, 

гильза, поршень с пружиной, расположенные в масляной ванне, и регу

лятор давления, а также косая шайба, установленная соосно с валом 

электродвигателя и используемая для приведения в движение по раня

пульсатора.

Мембрана насоса отделяет гидравлическую полость пульсатора от 

красконагнетательной полости и снабжена хвостовиком, упором и пру

жиной д л я  возврата в исходное положение в цикле всасывания. Частота 

колебаний мембраны равна числу оборотов электродвигателя.

Согласование работы нас о с а  с соплом распылителя до с т и г а е т с я  я а ^  

стройкой регулятора давления. При отсутствии расхода Л К М  регулятор 

перепускает масло внутри гидросистемы при заданном давлении и не^- 

подвижной мембране.
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У с т а н о в к а  с н а б ж а е т с я  расп ы л и т е л е м ,  ф и л ь т р о м  т о н к о й  очистки, 

в с а с ы в а ю щ и м  рукавом, н а г н е т а т е л ь н ы м  ш л а н г о м  и к о м п л е к т о м  ключей*

П о д г о т о в к а  Л К М  к раб о т е

П о д г о т о в к а  л а к о к р а с о ч н о г о  м а т е р и а л а  д о л ж н а  в к л ю ч а т ь  в себя с л е 

д у ю щ и е  операции:

п р и г о т о в л е н и е  н е о б х о д и м о г о  к о л и ч е с т в а  Л К М  и с х о д н о й  вязкости; 

п о д г о т о в к у  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  к о л и ч е с т в а  р а с т ворителя; 

п е р е м е ш и в а н и е  и с х о д н о г о  м а т е р и а л а  и растворителя; 

ф и л ь т р а ц и ю  р а б очего л а к о к р а с о ч н о г о  м а териала; 

п р о в е р к у  у с л о в н о й  в я з к о с т и  м а т е р и а л а  п р и  т е м п е р а т у р е  20 °С. 

О с о б е н н о е  внима н и е  н е о б х о д и м о  о б р а щ а т ь  н а  ч и с т о т у  м а териала, 

так как с о п л а  у с т а н о в о к  и м е ю т  м а л ы е  в ы х о д н ы е  о т в е р с т и я  (0,17-0,З м м ) . 

П о э т о м у  н е о б х о д и м о  п р о в о д и т ь  ф и л ь т р а ц и ю  м а т е р и а л а  ч ерез ф и л ь т р ы  

(м е т а л л и ч е с к а я  сетка, к а п р о н о в а я  ткань) с д и а м е т р о м  ячеек, зав е д о м о  

м е н ь ш и м  в ы х о д н ы х  о т в е р с т и й  сопел, У с т а н о в к и  и м еют ф и л ь т р ы  тонкой 

очистки, о д нако т о лько п р е д в а р и т е л ь н а я  ф и л ь т р а ц и я  м о ж е т  г а р а н т и р о 

вать б е с п е р е б о й н у ю  р а б о т у  без з а б ивки с о п л о в ы х  отверстий.

Д л я  у л у ч ш е н и я  с т р у к т у р ы  Л К М  его р а з в е д е н и е  до р а б о ч е й  в я з к о с т и  

ж е л а т е л ь н о  п р о и з в о д и т ь  з а  сутки до его использ о в а н и я .  Р а з в е д е н и е  

э м а л и  Х П - 7 9 9  п р о и з в о д и т с я  ксилолом, толуолом, с о л ь в е н т о м  ил и  с м е с ь ю  

э т и х  р астворителей.

Д л я  о с у щ е с т в л е н и я  р а б о т  по п о д г о т о в к е  Л К М  н е о б х о д и м о  с л е д ующее 

оборудование:

чистс в ы м ытые е м к ости д л я  краски;

в е с ы  (0-100 кг);

м е ш а л к у  (СО— I I ) ;

в и с к о з и м е т р ы  В З - 4  и B3-I;

секундомер;

т е р м о м е т р  (0-30 °С);

сетку д л я  ф и л ь т р а ц и и  ( к а п р оновая м у ч н а я  или л а т у н н а я  п о р и с т о с т ь ю  

50-100 м е ш ) .

П о д а ч у  м а т е р и а л а  д л я  ф и л ь т р а ц и и  м о ж н о  п р о и з в о д и т ь  п р и  пом о щ и  

у с т а н о в к и  ГР, В  э т о м  с л учае р а с п ы л и т е л ь  с н имают и н а  к о н е ц  н а г н е т а 

т е л ь н о г о  ш л а н г а  н а д е в а ю т  к а п р о н о в ы й  фильтр. О т ф и л ь т р о в а н н ы й  м а т е р и 

ал с о б и р а ю т  в чистые е м к ости с х о рошо з а к р ы в а ю щ и м и с я  крышками.

Р а з в е д е н и е  Л К М  н а  о с нове Х С П Э  д о  р а б о ч е й  в я з к о с т и  р е к о м е н д у е т с я  

п р о и з в о д и т ь  д о  его ф ильтрации. З а г р я з н е н и е  Л К М  п о с л е  ф и л ь т р а ц и и  не 

д о п у скается.
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