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ПРЕДИСЛОВИЕ

Скатные кровли  из рулонны х материалов и мастик, армированных 
стекло материалам и (с  уклонам и  >  1 0 % ), имеют меньшую надежность 
и долговечность, чем кровли  с уклонам и  д о  10%. Это связано с тем , что 
на кровли с ук ло н ом  д о  10% по требованиям СНиП И-26-76 ’ ’К ровли ”  
долж ен наноситься защитный слой из м елк о го  гравия (фракцией 
5^Н 0  м м ) толщ иной не менее 10 м м  по слою  горячей кровельной масти
ки  толщ иной 2 м м , наносимой на поверхность водоизоляционного ковра. 
Такой  защитный слой предохраняет водоизоляционны й ковер от механи
ческих повреждений, непосредственного воздействия атмосферных 
ф акторов, солнечной радиации, снижает температуру ковра и повышает 
его долговечность.

На кровли  с ук лон ом  > 1 0 %  нельзя наносить гравийный защитный 
слой , так как тугоплавкие кровельны е мастики, которы е применяют 
на кровлях  с таким ук лон ом , обладают вы сокой вязкостью и плохо  
сцепляются с ним.

Крупнозернистая посыпка из кварцевого песка, асбестовой гали и 
особенно чешуйчатая посыпка верхнего слоя  рулонны х кровельны х 
материалов, применяемых для устройства скатных кровель, нс имеет 
надежного сцепления с покровны м слоем  этих материалов. В первые 
сезоны эксплуатации посыпка почти полностью выветривается, смыва
ется водой и не защищает покровный слой рубероида от коррозии и де
струкции. Через 2 - 3  года под влиянием эксплуатационных факторов 
в покровном  слое рубероида появляется сетка трещин. П о ним и через 
углублен и я  от зерен выветрившейся посыпки влага атмосферных осад
ков ле гк о  проникает к  картонной основе, снижает его прочность и вы 
зывает в покровном  слое появление дефектов в виде вздутий, о тсло 
ений от основы  и др.

Такие кровли требуют частых ремонтов, которы е осущ ествляю т 
путем периодически возобновляем ой  окраски (б лок и р ов к и ) поверх
ности кровли  битумными составами, либо  наклейки по изнош енному 
верхнему рубероидном у слою  нового слоя рубероида.

Приведенные выш е обстоятельства вызывают необходим ость изыски
вать эффективные средства повышения надежности и долговечности 
скатных кровель. Д ля  повышения стойкости к  эксплуатационным факто
рам верхнего (ли ц евого ) слоя кровель, которы й наиболее подвержен 
воздействиям, в Руководстве содержатся рекомендации по его защите 
окрасочными составами. Д ля  этой цели предусматривается применение 
защитных составов с учетом эксплуатационных воздействий на кровли .

Д ля  кровель, подвергающихся воздействию агрессивных производ
ственных выделений (особенно щ елочны х), предусматриваются защит
ные окрасочные составы: на основе хлоре у льфополи заилена — битумно- 
хлорсульф ополиэтиленовы й (по разработкам ЦНИИпромзданий и 
Н И И Ж Б а), хлорсульф ополиэгиленовая эмаль (по разработкам Н И И Ж Б а), 
мастика кровлелит (по разработкам ВНИИстройполимер) и на основе 
наирита Н Т (по разработкам ВНИИСК, НИИСП Госстроя УССР и Донец
к ого  П ром стройниипроекта). Эти составы рекомендованы в соответствии 
с указаниями главы  СНиП 11-26-76 ’ ’К ровли ” .

Д ля  кровель, подвергающихся атмосферным воздействиям, р еко
мендуются окрасочные составы, покрытые сплош ным слоем  крупнозер
нистого песка или каменной крош ки. Д ля  этого предусматриваются 
окрасочные составы на основе битумной катионной эмульсии (разработ
ка Ц Н И И пром зданий ), битумно-наиритиого состава (разработка Д онец
к ого  П ромстройниипроекта), битумно-бутилкаучуковой мастики (раз
работка В Н И И стройполим ер ).
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Эти защитные окрасочные составы обладают более высокой стой
костью к  атмосферным и агрессивным производственным воздействиям, 
более низким водопоглощ ением и высокой адгезией к  рубероидному 
ковру по сравнению с известными (например, битумной анионной эм уль
сией и составами на ее основе, краской Б Т -1 77 ). Их применение является 
эффективной мерой повышения долговечности скатных кровель, при 
этом рекомендуется снижать количество слоев в рулонном  водоизоля
ционном ковре.

В Руководстве приведены основные положения по применению защит
ных окрасочных составов, а также рекомендации по изготовлению соста
вов, на которые пока не разработаны технические условия.

Руководство составлено в соответствии с требованиями п. 2.12 СНиП 
И-26-76 ’ ’Кровли” . В Руководстве развивается требование прим 4 к 
табл. 2 СНиП Н-26-76 "’ ’К ровли ”  по применению для окраски кровель 
защитных окрасочных составов.



О БЩ АЯ Ч А С ТЬ

1.1. Настоящее Руководство  применяется д ля  защитных окрасочных 
составов, повышающих долговечность рулонны х и мастичных скатных 
кровель, если они выполнены  с ук лон ом  от 10 до  25%, а также с пере
менным ук лон ом , например в покрытиях с сегментными фермами.

Защитные окрасочные составы используют как при устройстве новых 
кровель, так и при их ремонте.

1.2. Защитные окрасочные составы представляют собой пленкообра
зующие растворы полимерных, битумно-полимерны х гидроизоляцион
ных материалов или битумно-латексной эмульсии.

Д ля  осущ ествления функционального назначения защитные окра
сочные составы долж ны  самостоятельно или в сочетании с крупнозернис
той посыпкой (из каменных пород) образовывать на лицевой поверх
ности кровель атмосферостойкий либо атмосферо-химстойкий защит
ный (покровны й ) слой.

1.3. В зависимости от условий эксплуатации скатные кровли  м огут  
подвергаться воздействию атмосферных факторов или совместному 
воздействию атмосферных факторов и химически активных к биту
минозным кровельны м  материалам производственных выделений (в ос
новном  щ ело ч н ы х ).

Д ля  повышения долговечности кровель, воспринимающих в основ
ном  атмосферные воздействия, покровные слои следует вы полнять 
из крупнозернистой посыпки светлых тонов, в топленной в верхний 
окрасочный слой из битумно-полимерной (битумно-наиритовой, битумно- 
бутилкаучуковой ) мастики или в слой эмульсии (катионной битумной, 
наносимой с л а т е к с о м ). У  кровель, воспринимающих совместные атмо
сферные и химические воздействия, покровны е слои необходим о вы пол
нять из полимерных (составы  на основе хлорсульф ополиэтилена эмаль 
ХП-799, мастика кровлелит; состав на основе наирита Н Т ) или битум но
полимерны х (битум но-хлорсульф ополиэтиленовы й состав) ги дрои золя 
ционных материалов.

В зависимости от эксплуатационных воздействий на кровли р ек о 
мендуемы е сочетания материалов д ля  устройства покровных слоев 
приведены в табл. 1

Т а б л и ц а  1

Тип Реком ендуем ы е сочетания Толщ ина сфор Э ксплуатационные
п окров  материалов покровного мировавшегося воздействия на

ного слоя слоя, м км кровли
слоя

На основе полимерных материалов

ПС-1 Эмаль хлорсульф ополи- 
этиленовая ХП-799

ПС-2 Мастика кровлелит

ПС-3 Состав гуммировочны й из 
наирита Н Т

1 8 0 -2 0 0  Атмосф ерные фак
торы и химические 
производственные 
выделения

4 5 0 -5 0 0  То  же

4 0 0 -4 5 0
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Продолжение табл 1

Тип
п ок р ов 

н ого
слоя

Р ек ом ен д уем ы е сочетания 
материалов п о к р ов н ого  

сло я

Толщ ина сф ор
м ировавш егося 
с л о я ,м к м

Эксплуатационны е 
воздействия на 

кровли

На основе битум но-полим ерны х материалов

ПС-4 Б и тум н о-хлорсульф оп оли - 
эгиленовы й  состав (ниж 
ний с л о й )

2 0 0 -2 2 0 и

Э м аль  ХП-799 (верхний 
слой  )

1 0 0 -1 2 0 М

ПС-5 Би 1 ум н о -хлор сульф оп оли - 1 8 0 -2 0 0

эти ленов  ый состав (ниж 
ний слой )

Т о т  же состав с наполните
лем  из алю миниевой пудры  
(верхний  сл о й )

200

ПС-6 С лой  крупнозернистой  п о 
сы пки по катионной би 
тум ной  эм ульсии , наноси
м ой  с о в м есш о  с л а ю к е о м

1500 А тм осф ерн ы е ф ак
торы

ПС-7 С лой  крупнозернистой  п о 
сы пки по битумно-наири- 
т о в о м у  составу

300 Т  о же

ПС-8 С лой  крупнозернистой  п о 
сы пки по битум но-бутил- 
каучуковой  мастике

400 А тм осф ерны е фак- 
ю ры

П р и м е ч а н и я :  1. Д опускается  уменьш ать на один слой  водой зо- 
ляционны й ковер  при вы полнении п окровн ого  сло я , защ ищ аю щ его 
ковер  от воздействия атмосф ерны х ф акторов (типы  ПС-6, ПС-7, П С -8 ).
2. Защ итные окрасочны е составы  не наносят на водоизолянионны й  ковер , 
воспринимаю щ ий воздействия атмосф ерны х ф акторов, когд а  верхний 
слой  скатны х к р овель  из рубероида  марки РКЦ-420 (с  цветной посы п
к о й ) вы полняется  в летний  период.
3. Вм есто крупнозернистой  посы пки в п окровн ом  слое  типа ПС-7, ПС-8 
допускается вы полнять  верхний отделочны й слой  из того  же сое шва 
с наполнителем  из алю миниевой пудры .

1.4. При применении защитных окрасочны х составов н еобходи м о 
соблю дать 1 ребования еоответш вую щ и х глав СНиП по проектированию  
к р овель  и п роизводству кровельн ы х работ, по технике безопасности, 
а также правила пожарной безопасности при производстве строительно- 
монтаж ных работ.

1.5. Д о  начала рабох по применению защ итны х окрасочны х составов 
на новы х к р о в ля х  долж ны  бы ть закончены  все строительно-монтаж ны е 
работы

Н еобход и м о  осущ ествлять  прием ку работ по устройству кр ов ель , 
в том  числе по усилению  слоев  основного  водои золяц и он н ого  ковра 
на участках карнизны х свесов , конька, ендов , в местах примыкании
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к  выступаю щ им частям зданий и инженерному оборудованию . При ре
монте кровель  долж ен  быть предварительно отремонтирован водои зо
ляционный ковер  в соответствии с указаниями Руководства по эк сп лу 
атации и рем онту кровель  из рулонны х материалов.

1.6. Перед нанесением защитных окрасочных со сдав ов поверхность 
кровли  долж на быть сухой  и чистой. На ней не долж но быть пы ли, грязи , 
мусора. Катионная битумная эм ульсия  может наноситься по влажной, 
но не покры той водой  поверхности.

1.7. Защитные составы следует наносить механизированным способом  
с помощ ью  установок безвоздуш ного  распыления или пневматических 
краскораспы лителей (см . прил. 1 ). При небольш их объем ах (в местах 
примыканий, пропусков труб, температурных ш вов и т, л . )  допускается 
вы полнять работы  вручную: валиками, кистями.

Нанесение окрасочны х составов и посыпки реком ендуется осущ е
ствлять захватками, а начинать с пониженных участков кровель  (карниз
ны х свесов, ендов ) и мест примыканий кровель к стенам,

1.8. В процессе изоляционны х работ н еобходим о предохранять ранее 
вы полненны е защитные слои от повреждений. Д ля  этого все работы  
по нанесению окрасочны х составов и посыпки долж ны  вы полняться 
” на себя ” .

1.9. Во врем я производства работ н еобходим о систематически к о н 
тролировать качество применяемы х материалов (вязкость , содержание 
сухо го  остатка) и вы полненны х слоев .

Качество вы полненного защ итного покры тия устанавливается при 
осм отре его  поверхности и определении толщ ины  сф ормировавш егося 
окрасочного слоя . Д олж на осущ ествляться приемка каж дого окрасоч
ного  слоя , при этом не допускаю тся места, не покры ты е защ итными 
составами, п олосатостьи  натеки на поверхности покровного  слоя .

Верхний отделочны й слой  с применением пигментов долж ен  иметь 
равномерную  окраску  светлы х тонов.

В язкость окрасочны х составов и врем я их суш ки приведены в разд. 3 
на основе опытны х данных при температуре 1 8 -2 3 °С . Д л я  других  у с ло 
вий применения они долж ны  уточняться строительны ми лабораториям и , 
исходя из требуем ы х малярно-технических свойств* и толщ ины  п окров 
ных слоев , приведенных в табл. 1.

1.10. Пигментированные составы перед употреблением  н еобходим о 
тщательно размеш ивать до получения однородной массы (п ок а  не будет 
поднят со дна осевший п и гм ен т ). Составы, содержащие алю миниевую  
пудру, долж ны  приготовляться непосредственно перед применением.

1.11. Защ итные составы на растворителях допускается применять 
при температуре наруж ного воздуха  не ниже 20° С. Катионные битумны е 
эмульсии применяют при температуре не ниже 5° С.

2. И СХ О Д Н Ы Е М А Т Е Р И А Л Ы  И СО С ТАВЫ

2.1. Д ля  устройства защ итного покровного  слоя  на к р ов лях , вос
принимающих атмосферные и химические воздействия, реком ендуется 
применять:

а) эм аль ХП -799* (Т У  84-618-75), которая включает хлорсульф о- 
полиэтиленовы й лак  ХП-734 (Т У  02-13-47-75) и антикоррозионные 
пигменты. Эмаль поступает с завода-изготовителя в готовом  к употреб
лению виде;

* Руководство  по защите от коррозии лакокрасочны м и покры тиям и 
строительны х бетонны х и ж елезобетонны х конструкций, работающ их 
в газовлаж ны х средах. М., 1978.
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б ) мастику кровлелит (Т У  21-27-66-78), которая включает основной 
и вулканизирую щ ий компоненты . Основной компонент содержит рас
твор хлорсульф ополиэтилена в т олуоле  (Т У  6-01-1116-77), наполнитель 
и растворитель. В качестве вулканизирую щ его компонента применяют 
триэтаноламин (Т У  6-02-916-74). Мастику поставляет предприятие- 
изготовитель в виде двух  компонентов;

в ) состав на основе наирита Н Т  (Т У  38-10-518-70), которы й содержит 
25-30% -ны й  раствор наиритовой смеси в смеш анном растворителе (со ль 
вент, скипидар, бутиловы й спирт). Раствор наиритовой смеси включает 
в себя: хлоропреновый каучук (наирит Н Т ) , пластификатор, наполнитель, 
пигмент, вулканизирующ ий агент, антистаритель. Состав изготавливают 
в соответствии с техническим условием  по рецептуре предприятия-изго
товителя;

г ) битумно-хлорсульф ополиэтиленовы й состав, состоящий из сплава 
кровельны х (Г О С Т  9548 —74) или дорожных < fU C T  2^245-76) битумов 
с температурой размягчения 68 -  72° С; хлорсульф ополиэтиленового  
лака марки ХП-734; растворителя ксилола (ГО С Т  9949-76) или т о л у 
ола (Г О С Т  9880-76).

Основные правила по приготовлению состава изложены в прип. 2.
В битумно-хлорсульф ополиэтиленовы й состав, применяемый для 

верхнего отделочного слоя, вводят наполнитель -  алюминиевую пудру 
ПАК-3 или ПАК-4 (Г О С Т  5494-71) в количестве 1 0 -1 4 %  массы вяж у
щ его.

2.2. Д ля  устройства защитного покровного слоя  на кровлях , вос
принимающих атмосферные воздействия, рекомендуется применять: 
крупнозерНИСХуЮ ( с размером  зерен 2 - 5  м м ) посыпку из песка для  
строительных работ (Г О С Т  8736-77), сланцевой, мраморной или камен
ной крош ки с маркой морозостойкости не ниже 100, а д ля  районов 
строительства со среднесуточной температурой до минус 35° С — не ниже 
75, по свеженанесенному (ещ е ^сф орм и ровавш ем уся ) окрасочному 
слою :

а) катионной битумной эмульсии, которую  наносят одновременно 
с хлоропреновы м  латексом  марок Л-4, Л-7 (М РТУ  6-04-140-63). Д оп у
скается применение бутадиен (дивинил) стирольного латекса марок 
СКС-30 Ш ХП (Г О С Т  10265-78), СКС-30 ШР (Г О С Т  11808-76), СКС-50 
ГПС  (Г О С Т  14058-78), СКС-65 ГП  (Г О С Т  10564-75).

Основные правила по приготовлению эмульсии приведены в прил. 3;

б ) битумно-наиритового состава*, которы й состоит из раствора наири
товой смеси (к р ом е  наирита Н Т может применяться наирит А )  и раство
ра битума. Процентное содержание составляющих композиций и пра
вила его приготовления приведены в прил. 4;

в ) битум но-бутилкаучуковой  мастики (Т У  21-27-39-77), которая 
состоит из битума, бутилкаучука, вулканизирую щ его компонента, ак
тиватора, вулканизации, антисептика, наполнителя и растворителя.

Мастику в двух  составах (А  и В ) поставляет предприятие-изгото
витель в соответствии с техническими условиями.

В состав А  входит активатор вулканизации, в состав В — вулканизи
рующий агент.

3. Н АНЕСЕНИЕ ЗАЩ И ТН Ы Х СО СТАВО В

3.1. Защитный состав из хлорсульф ополиэтиленовой эмали ХП-799 
наносят в три слоя :

а) нижний слой толщ иной 60 м км  долж ен ровно покрывать поверх
ность водоизоляционного ковра;

* Инструкция по проектированию и устройству мастичных кровель 
и гидроизоляции на основе битумных и битумно-полимерны х эм ульси 
онных мастик. РСН 295-77 Киев, 1978.
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б ) каж дый последую щ ий слой  той же толщ ины  наносят после вы сы 
хания преды дущ его  (при температуре 1 8 - 2 3 ° С через 2 - 3  ч а са );

в ) при механизированном  нанесении вязкость  состава (по ви скози 
м етру  ВЗ-4) долж на составлять 1 8 0 -2 0 0  с.

3.2. Защ итный состав из мастики кр овлели т  наносят в три слоя  сле
дую щ им  образом :

а) перед употреблением  основной и вулканизую щ ий ком поненты  
мастики тщ ательно смеш ивают;

б ) нижний слой  мастики долж ен  покрывать поверхность в од ои золя 
ционного ковра  ровны м  слоем  толщ иной О Д5 м м ;

в ) каж дый последую щ ий слой  наносят той же толщ ины  после вы
сыхания преды дущ его (через 1 - 2  часа );

г )  при механизированном  нанесении безвоздуш н ы м и  установкам и 
в язк ость  мастики долж на составлять не более  200 с, при ручном  — 
3 0 0 -5 0 0  с.

П олучение необходи м ой  вязкости  достигается путем  введения в 
м астику растворителя (т о л у о л а ) или разбавителя (б у т и ло в о го  сп и р та );

д ) в случае транспортирования и хранения мастики при температуре 
ниже + 5° С перед сли вом  ее разогреваю т в водяной  бане при тем перату
ре 4 0 - 5 0 °  С д о  текучего  состояния.

П р и м е ч а н и е :  М астику после изготовления м ож но хранить не более  
12 м есяцев.

3.3. Защ итный состав на основе наирита Н Т  наносят в три с ло я  в 
следую щ ей последовательности :

а ) нижний слой  долж ен покры вать и золи руем ую  поверхность ровны м  
споем  150 м к м ;

б ) каж ды й последую щ ий слой  той же толщ ины  наносят после вы сы ха
ния преды дущ его (при температуре 1 5 -2 0 °  через 1 -1 ,5  ч ).  Не доп у
скается перерыв м еж ду нанесением отдельны х слоев  покры тия более  3 ч;

в ) при механизированном  нанесении безвоздуш н ы м и  установками 
состава его в я зк о сть  долж на составлять 200 с, при ручном  — 300 — 500 с.

3.4. П окровны й  слой  по типу ПС-4 (табл. 1) состоит из одн ого  слоя  
би тум н о-хлорсульф оп оли эти лен ового  состава (нижний с лой ) и д вух  
слоев  эмали ХП-799. Наносят его следую щ им  образом :

а) би тум н о-хлорсульф оп олиэти лен овы й  состав долж ен  покры вать 
поверхность водои золяц и он н ого  ковра  слоем  толщ иной 200 м к м .

При м еханизированном  нанесении биту м н о-хлорсульф оп о  ли  этилено
в о го  состава безвоздуш н ы м и  установками его  вя зк о сть  долж на состав
лять  150 с, а при ручном  — 200 с. П олучение необходи м ой  рабочей вя з
кости  состава достигается путем  введения в него растворителя (к си ло ла , 
т о л у о л а ) и их тщ ательного перемешивания;

б )  отделочны е слои  из эмали общ ей  толщ иной 100 — 120 м к м  нано
сят после  нанесения и высыхания би тум н о-хлорсульф оп олиэти лен ового  
состава в соответствии с указаниями п. 3.1.

3.5. Нижний слой  в типе покровного  слоя  ПС-5 вы полняю т по п. 3.4, 
а верхний, после  высыхания нижнего слоя  — с применением  битумно- 
х лор сульф оп оли эти лен ового  состава с добавкой  алю миниевой пудры  
по п. 2.1.

П р и м е ч а н и е :  Биту м но-хлорсульф опо ли  этиленовы й состав после 
и зготовлени я  м ож но хранить не более  1,5 месяцев. П еред употреблением  
материал при необходим ости  м ож но разводить растворителем  д о  рабочей 
вязкости  с последую щ им  увеличением  числа слоев . П о  истечении этого 
времени ср ок  м ож ет бы ть продлен потребителем  на следую щ ие 1,5 м еся 
ца при услози и , если проверочными испытаниями будет установлено, 
что состав по всем  качественным показателям  удовлетворяет  м алярно
техническим  требованиям .

3.6. Защ итное покрытие с применением катионной битум ной эм у ль 
сии наносят в два слоя  следую щ им  образом :
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а ) нижний слой  покры тия вы полняю т из катионной битумной эм у ль 
сии (без  л а тек са ). Он долж ен  покры вать всю поверхность р улон н о го  
ковра ровны м  слоем  толщ иной 0,5 м м ;

б ) верхний слой  вы полняю т из катионной битумной эм ульсии  и ла тек 
са, которы е наносят одноврем енно через 1 - 2  ч после высыхания ниж
него слоя  в летнее врем я ;

в ) сразу же после  нанесения катионной битумной эмульсии с латек 
сом  его покры ваю т (п н евм осп особом ) сплош ны м  слоем  крупнозерни
стой посы пки (см . прил. 1) при расходе посыпки 3 -4 ,5  k i / m 2 ;

г )  катионная битумная эм ульсия  и эм ульсия  латекса на строительную  
п лощ адку  доставляется раздельно в закрытой таре;

д )  при нанесении эм ульсии  и латекса их вязкость  долж на составлять 
1 0 -2 0  с.

П р и м е ч а н и я :  1. Катионную  битум ную  эм ульсию  м ож но хранить 
не более  3 м есяцев при температуре не ниже + 5° С;
2, При д ли тельн ом  хранении эм ульсию  следует периодически, через 
2 - 3  дня, перемешивать.

3.7. Защ итное покры тие с применением битумно-наиритового состава 
наносят в три слоя  следую щ и м  образом :

а ) нижний слой  долж ен  покрывать изоли руем ую  поверхность ров 
ны м  слоем  толщ иной 100 — 120 м к м ;

б )  средний и верхний слои  толщ иной 100 м к м  наносят после вы сы ха
ния нижнего через 2 —3 ч;

в ) по верхнем у слою  той же толщ ины  наносят крупнозернистую  
посы пку (см . прил. 1) с расходом  3 —4,5 кг/м 2;

г ) при м еханизированном  нанесении состава безвоздуш ны м и установ
ками его вязкость  долж на составлять 200 с, а при ручном  -  3 0 0 - 350 с.

Получение необходим ой  рабочей вязкости достигается путем  вве
дения в состав растворителя (т о лу о ла , сольвента) и тщ ательного их 
перемешивания,

П р  и м е ч а н и е .  Битумно-наиритовый состав мож но хранить не 
более  6 месяцев в герметически закрывающ ейся ем кости при тем пе
ратуре не вы ш е + 2 5 °  С. П о  истечении этого времени срок  мож ет бы ть 
продлен  (см . п. 3.5, прим ечания ).

3.8. Защ итное покры тие с применением би тум н о-бутилкаучуковой  
мастики наносят в два слоя  в следую щ ей последовательности:

а) перед употреблением  два компонента А  и В смешиваются в см еси
теле в соотнош ении 1 : 1 ;

б ) нижний слой долж ен покрывать изолируем ую  поверхность ров
ным слоем  толщ иной 200 м к м ;

в ) верхний слой  с той же толщ иной -  после высыхания нижнего 
через 24 - 4 8  ч;

г )  верхний ^сф ор м и ровавш и й ся  слой покрывают слоем  крупнозер 
нистой посы пки (см . прил. I ) ;

д ) при механизированном  нанесении безвоздуш ны м и установками 
вязкость  мастики долж на составлять до 200 с, при ручном  -  3 0 0 —600 с.

Получение необходим ой  рабочей вязкости достигается путем  вве
дения растворителей (к си лола , т о лу о ла ) или разбавителя (бути лов ы й  
с п и р т );

е ) м астику заготавливаю т в количестве, не превыш ающ ем см енную  
потребность.

Ком поненты  мастики А  и В м ож но хранить при температуре нс выш е 
+ 35° С в герметически закрываю щ ихся ем костях  не более  грех м еся 
цев, П о  истечении этого времени срок  мож ет бы ть продлен , (см . 
п. 3.1 примечания).
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4. К О Н Т Р О Л Ь  К А Ч Е С ТВ А  З АЩ И ТН Ы Х СО СТАВО В 
И СЛОЕВ

4.1. Качество защитных слоев зависит от качества исходных материа
лов  и соблю дения режима нанесения и сушки.

4.2. Защитные составы долж ны иметь паспорта завода-изготовителя.
При отсутствии паспортов или превышении срока хранения материала

необходим о его испытать в строительной лаборатории в соответствии 
с техническими условиями.

4.3. Защитные составы контролируются по малярно-механическим 
свойствам, которы е характеризуются следую щ ими показателями:

условной  вязкостью  (Г О С Т  8420-74);
количеством  растворителя и сухого  остатка (Г О С Т  17537-72);
временем высыхания пленки (ГО С Т  19007-73).
4.4. Защитные покровные слои контролирую т по толщ ине и сплош 

ности покрытия:
а) толщ ина слоя после суш ки измеряется на стекле м икром етром  

или вырезается участок ковра и толщина определяется под м икроскопом  
или увеличительным стеклом ;

б ) сплош ность покрытия контролируется визуально. На поверхности 
не долж но быть м елки х  пор, кратеров.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

СРЕДСТВА М Е Х АН И З А Ц И И  Д Л Я  Н АН ЕСЕН И Я 
СОСТАВОВ

№
П .П .

Наименование материала Оборудование для  нанесения 
составов

1. Битумно-хлорсульф ополиэти- 
леновы й состав, эмаль хлор- 
сульфополиэтиленовая ХП-799

Установка безвоздуш ного  нане
сения: 7000-Н, УБРХ-1М , "Р аду

г а м и ” , КИ Т-1654Т

2. Мастика кров л  ели т Установка СО-21 А , установка без
воздуш ного нанесения ЭО-105, 

ЭО-65 (М инского  филиала 
ВНИИСМ И)

3. Наиритовый состав 7000-Н, агрегат О-ЗОБ, 0-53Б , 
установка безвоздуш ного нане

сения УБРХ-1М

4. Битумная катионная эмульсия, 
наносимая одновременно с ла 
тексом

Трех канальный пистолет-распы
литель конструкции ЦНИИпод- 
земмаша, специальный агрегат 
ГУ-2 или эжекционные установки

5. Битумно-наиритовый состав Специальная форсунка, работа
ющая от компрессора ЗИФ-55, 
гибкие ш ланги* ли бо  установка 

СО-21 А

6. Биту мно-бути л  каучуковая 
мастика

Установки безвоздуш ного нане
сения: ЭО-105, ЭО-65; Установка 

СО-21 А

7. Слой из крупнозернистого пес
ка или каменной крош ки

Пневмо установка СО-51, снаб
женная напорным ш лангом  с ме

таллической насадкой
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
П РИ ГО ТО ВЛЕН И Е Б И ТУ М Н О -Х ЛО РС У ЛЬФ О П О Л И Э ТИ Л Е Н О В О ГО

С О С ТА В А *

1. Т ехнология  приготовления состава включает следующ ие операции: 
обезвоживание битумов и приготовление битумного сплава; 
подогревание хлорсульф ополиэтиленового лака;
смешение хлорсульф ополиэтиленового  лака с битум ом  в соотнош е

нии 1 :2  (по сухом у  в ещ еств у ).
2* Состав следует готовить на специализированном узле, оборуд о 

ванном битумоварочными котлами, емкостями д ля  приготовления 
битумного сплава для  подогревания хлорсульф ированного полиэтиле
нового лака, дозировочными баками, битумонасосом , смесителем , ем 
костями д ля  приема и хранения состава.

3. В дозировочный бак подают из битумоварочного котла обезво
женный (при температуре 105 — 110° С ) битумный сплав.

4. В другой дозировочный бак подают хлорсульф ополиэтиленовы й 
лак  и подогревают до 4 0 -5 0 °  С.

5. В смеситель подают подогретый лак, а затем битумный сплав.
П осле перемешивания в течение 15 минут готовы й состав сливается

в емкость д ля  хранения или транспортировки.
6. Готовы й состав долж ен удовлетворять следую щ им требованиям: 
содержание сухого  вещества -  нс менее 35%, вязкость (по ВЗ-1

с диаметром сопла 5,4 м м ) в зависимости от способа нанесения: ручной -  
не более 200 с, механизированный -  не более 150 с.

ПРИЛОЖЕНИЕ 3

ПРИ ГО ТО ВЛЕН И Е К А ТИ О Н Н О Й  БИТУМ НОЙ ЭМ УЛЬС И И

1. Д ля  приготовления катионной битумной эмульсии применяют: 
22245 y j? ° fejIbHbie (Г О С Т  9548-74) или дорожные битумы  (Г О С Т

б ) водный раствор катионного эмульгатора. В состав эмульгатора 
входят: алкилтриметиламмонийхлорид А Т М  (Т У  3840798-78) в к о ли 
честве 1 ,5 -2 %  веса воды , соляная кислота 36%-ной концентрации в 
количестве 0,1 —0,2%. Вместо этих поверхностно-активных веществ 
в качестве эмульгатора можно использовать гюлиэтиленполиамин БП-3 
(3 -  4% веса битума) и соляная кислота 1%.

2. Технология  приготовления катионной битумной эмульсии вклю 
чает следующ ие операции:

приготовление эмульгатора;
обезвоживание битумного вяж ущ его;
смешение эмульгатора с битум ом  в диспергаторе.
3. Битумную  эмульсию  следует готовить в условиях асфальтобетонных 

заводов или специализированных узлов , оборудованны х битумовароч
ными котлами, дозировочными баками, битумонасосом , диспергатором, 
ем костям и  для приема и хранения готовой эм ульсии**.

* Приготовление состава дано на основе опытных данных, которы е 
м огут уточняться в технологическом  регламенте.

* *  Руководство по проектированию и устройству кровель из катион-н- 
ных битумных эмульсий, армированных етекломатериалами. М,, Строй- 
издат, 1977.
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4. В дозировочный бак заливают воду и нагревают до 8 5 -9 0 °  С, затем 
загружают рассчитанное количество эм ульгатора-ал кил тримети л  аммоний- 
хлорида, тонкой струей вводят соляную  кислоту и перемешивают до 
получения однородного раствора эмульгатора.

Рабочую концентрацию раствора эмульгатора устанавливают лабора
торным путем . Она зависит от свойств применяемых битумов и поверх
ностно-активных веществ (эм уль га то р о в ).

5. В другой  дозировочный бак подают из битумоварочного котла  
обезвож енное (при 1 0 5 -1 1 0 °С ) битумное вяжущее и подогревают 
до 1 3 0 -1 7 0 ° С, но не более 180° С.

6. В бак-смеситель диспергатора сливают раствор эмульгатора, после 
чего, вклю чив диспергатор, подают битумное вяжущее. П осле  1 5 -2 0 -м и 
нутного перемешивания готовую  битумную эмульсию  перекачивают 
или сливают в накопительную емкость.

Из накопителя эмульсию  подают в установку д ля  перевозки и нане
сения.

7. Приготовление катионной битумной эмульсии на эм ульгаторе 
с применением полиэтиленполиамина БП-3 отличается тем . что рассчи
танное количество БП-3 вводят в подогретое до 1 3 0 -1 7 0 ° С битумное 
вяжущее и смесь компонентов перемешивают до полного  расплавления 
БП-3.

8. Катионная битумная эмульсия должна удовлетворять следую щ им 
требованиям:

содержание битум ного вяж ущ его, % — 6 0 -7 0 ;  pH (кислотность ) — 
4 - 6 ;  однородность, %, не более -  0,3; вязкость, с -  1 0 -2 0 .

9. Требуем ую  теплостойкость смеси битумной эмульсии и латекса 
получают путем  подбора составляющих исходя из температуры разм яг
чения битумного вяж ущ его, а также количества латекса, наносимого 
с битумной эмульсией.

Теплостойкость (температуру размягчения) этой смеси д ля  защит
ных слоев кровель из рулонны х материалов на уклонах 1 0 -2 5 %  прини
мают д ля  района строительства: севернее географической широты 50° 
европейской и 53° для  азиатской частей СССР — 70° С; южнее этих райо
нов -  80° С.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4

ПРИ ГО ТО ВЛЕН И Е Б И ТУМ Н О -Н АИ РИ ТО В О ГО  С О С ТА В А

Приготовление состава включает следующ ие операции:
получение раствора битума;
получение наиритовой смеси;
получение раствора наиритовой смеси;
смешение раствора битума и раствора наиритовой смеси.
1. Д ля  получения раствора битум обезвоживают и при температуре 

1 0 0 -1 2 0 °С  перекачивают в двухлопастной смеситель, куда порциями 
при непрерывном перемешивании добавляется рецептурное количество 
толуола  или сольвента.

2. Хлоропреновы й каучук (наирит А ) перетирается и перемешивается 
на вальцах с остальными компонентами (м ягчителем , вулканизую щ ей 
и стабилизирующей добавкой ) до получения однородной массы -  наи
ритовой смеси.

3. Наиритовая смесь загружается в двухлопастной смеситель, где 
при постоянном  перемешивании происходит растворение смеси в т олуо ле  
(сольвен те ). Продолж ительность растворения 4 - 5  ч, при температуре 
1 8 -2 3 °  С*

4. Раствор наиритовой смеси и раствор битума подают в растворо
м еш алку (тип С-305), где их непрерывно перемешивают в течение 15 — 
20 мин до получения однородной массы. Готовую  массу сливают в гер
метически закрывающуюся емкость.
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5. Готовый состав должен быть однородным и содержать 55% рас- 
)ра битума и 45% раствора наиритовой смеси.
Раствор битума состоит из 50% битума и 50% толуола (сольвента).

твора битума и 45% раствора наиритовой смеси.
Раствор битума состоит из 50% битума и 50% толуола (сольве

Раствор наиритовой смеси содержит, вес. ч.:
Хлороиреновый каучук (наирит А) ..............................  100
Мягчитель (цезерин, стеар и н )..................................  1,5 - 2
Вулканизующую добавку (окисьцинка и т. д.) . .  2,8-5,5
Стабилизирующую добавку (неозон Д ) .................  1,6-2,5
Ускоритель вулканизации (хлорное олово), вво
димый перед употреблением .....................................  0 ,01-5 ,0
Растворитель (толуол) ................................................... 320-430
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