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4 .ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
С полаплгмц а. А. ККууц

Настоящий альбом содержит рабочие чертежи лестничных маршей 
шириной 1,35м на пролет 6,0 м и высоту этажа 3,0 и 3,3м по TKI-2 
том I. Лестничные марши запроектированы в соответствии с техноло­
гией ЗЖБИ-Ш.

По сравнению с PC6I6I-84 в настоящем альбоме внесены следующие 
изменения:

I.Рабочая арматура имеет класс АШ вместо АП.

.̂Маршам присвоен дополнительный индекс в конце маркировки -  
-  И индекс М исключен,

№*&.Яск;.м<яи.« uw. с.ггаги v €-5 Ъ йА^ииг AM З о -А о -^ п ,После освоения лестничных маршей по данному альбому, альбом 
PC 6161-84 аннулируется.

В марках маршей:
ЛМ -  лестничный марш
Первое число -  высота этажа здания в дм.
Второе число -  пролет в дм.
Третье число -  ширина марта в дм.

Лестничные марши формуются в кассетах "на боку".
Лестничные марши по данному альбому взаимозаменяемы с анало­

гичными маршами по альбому PC 6154-80, выпускаемыми ЖБК-2, и но­
вому альбому PC 6I60-8v ~ ’ ------разработанному также под технологию ЖБК-2 

рмованием "лицом вниз";, /;
Расстановка закладных деталей в маршах выполнена из учета 

крепленая перильных ограждений по альбому PC 6651-83.
Лестничные марши запроектированы из расчета опирания на кон­

струкции каркаса (ригеля и стены жесткости). Тонкая часть на опо­
рах может быть выбита в местах прохода колонн.

Типовые лестничные марши могут быть использованы для образо­
вания горизонтальных дисков, обеспечивающих устойчивость лестнич­
ных клеток, при выполнении узлов стыковки лестничных маршей по 
ДС 28-1-84 . * *

Лестничные марки рассчитаны в соответствии со СНиП 2.03.01-84 
Расчетные схемы см. лист JM9.

П -  манкировка изделий с пониженной материалоемкостью по
иницнотиэо предприятия оогласло решения МГИ от I9.07.88rJ

ft. МАТЕРИАЛЫ
Марши запроектированы из бетона класса В25.
Марши армируются гнутыми арматурными сетками и каркасами из 

арматуры Аш,.Vi'.BpÎ  изготовляемые контактно-точечной сваркой.
Строповочные петли из арматурной стали класса AI марки ВстЗсп2; 

ВсгЗпс2 или Acll марки 2'ОГТ. При отпуске изделий с применением ста­
ли ВстЗпс2, завод-изготовитель обязан предупредить заказчика о 
запрещении производства монтажа при температуре воздуха -40граду- 

jC и “еов(. ниже.

м

Д, ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ "ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ЛЕСТНИЧНЫХ МАРШЕЙ

I.Лестничные марши должны быть изготовлены в соответствии с ГОСТ 
I30I5.0-83 "Конструкции и изделия бетонные и железобетонные" и 
ГОСТ 9818.0.85 "Марши и площадки лестниц железобетонные".

Й̂ .Сва|ная̂ а̂ матура и закладные детали должны соответствовать требовали-

1S.Проектное положение закладных деталей должно обеспечиваться закрепле­
нием их в форме.

.̂Обозначение типа лестничного марша, штамп ОТК завода, дата иэготовлеш 
ДОЛЖНЫ наноситься на торцевой грани изделия.

ЕГ,Систематический контроль за качеством изготовления, допусками, пра­
вилами приемки, условиями складирования и транспортировки, методами исяыта 
нии и другими техническими требованиями должен осуществляться в соответсте* 
с действующими ТУ.

Минимальная величина отпускной прочности бетона должна составлять
70% проектного класса бетона.

Завод-изготовитель должен гарантировать достижение проектной прочности 
| 2 3 0 ?§В$-8 о ТШИ испытаний контрольных обраэшв-кубов

7 .До начала массового производства маршей необходимо изготовить и про­
извести испытания двух лестничных марей ЛМ 33-60-13П.

Схемы испытаний см. лист № i f  .

8.Железобетонные поверхности де 
категории отделки: согласно

чнрх маршей должны иметь следующие

а) лииевая поверхность проступей,потолочная Поверхность, боковая поверх­
ность наклонной части ма.рюа - А-2’

б ) ториевые грани и боковые поверхности площадок -  Д-7
в) верхняя поверхность плошадок, предназначенная под облицовку - А-5

9.Приняты следующие классы точности по Г0СТ2-1779-82: на линейные раз­
меры и перпендикулярность -  шестой, на прямолинейность и равенство лиаго- 
н.алей -третий. Остальные отклонения-согласно ГОСТ 98х8«85 табл.9.
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