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По я с н и т е л Ь н а я
I  Общ ие оанные

j. В Выпуске IX серии пк-о/-гвданы  рабочие Чертеори сборных 
Железобетонных предварительно напряженных арочных срерм с на
тяжением на упоры проВолочной и стерорнеёой арматуры,разработан
ны х для покрытий производственных зданий пролетов ю н и 
шагом ерерп б п

срерны с проВолочной арматурой предназначены только для 
покрытий Зданий с неагрессиВной средой. фермы со стержневой ар- 

допускается приненять В покрытиях зданий с aapeccug-
<?. срерны данноео Выпуска Взаимозаменяемы с_ срернами пролетон 

18 м с натяЖениеп арматуры на бетон f  Выпуск Ш)-
3. срерны поставляю тся изготовителем В Виде цельной, полностью 

Законченной конструкции.
Ц. Марки срерм данного Выпуска обозначены шифрами В Виде 

буквенных индексов сракл и сраче и тр е х  иисел• SJ/кВенный индекс 
сракп присВоен фермам с проВолочной арматурой § напряженном 
риокним поясе, а индекс сракс - срерман со стера/снеВой армату
рой В напряЖеннон ниорнем поясе. Числа показыёают соответ
ственно шаг, пролет и несущего способность срерны 
(Например, сракп е -Тб -г]. ,  а р
_ 5. Указания о применении данны х срерм приВедены В ьь/пуске 

JB серии П(с-of-28

Л  (Уз го  то ё ле н а е  Ферм
6 . из зотоВление срерм уолЖно производиться В соотВетстёии с

требованиями,,, технических услоВии на изготоВление и приемку 
сборных Железобетонных и бетонных конструкций и деталей" 
(С нх-З ’Л и„ Временной инструкции по технологии изготовления 
предварительно Напряженных Железобетонных конструкций "изда
ние Л с и л  а Сар 4359 г. ' ^

7. изготоВление срерм предусматривается В услоВиях заВоЗоВ
Железобетонных изделий или полигонов, оборудованных стендами для натяжения арматуры на упоры. *

8- Нижние пояса срерм изготовляются отдельно на стендах В Вер
тикальном положении В стальной опалубке. Натяжение армату
ры ниЖнего пояса производится до бетонироВания гидравлическими 
домкратами с передачей усилия натяЖения на упоры стенда*
Разность температур меЖ9У натянутой арматурой и устрой
ством, Воспринимающим усилие натяжения при пропариВании, не 
долж на преВышдтЬ 4о°с.

9. НатяЖение проВолок производится усилием из расчета по 2 т 
На одну про Волоку, а натяжение стерЖней -усилием из расчета на
пряжения бооо кг/см* Усилия Натяжения отдельных стержней 
и общее усилие натяжения проВолок и стержней ниЦснего 
пояса указаны В примечании на арматурных Чертежа» нио/сних 
Пощсоь ферм. Дополнительный контроль силы НатяЖения следу
е т  f производить по удлинению, Начиная с Величины натяжения рав
ной 0J t на ogHU проВолоВц для Ферм с проВолочной арматурой 
и Величины равной gyb о т  силы натяжения стержня для срерм 
Со стерЖ неВой арматурой.

fO. Спуск Натяж ения арматуры производится при достижении 
бетоном кубчкоВои прочности не менее 7о/0о т  проектной, 
т.е . не менее 280 кг/смг При бетоне марки Чоо и не менее 
35о кг/см г  при бетоне марки боо.

за п и ск а
О тр
г

Спуск следует произВодитЬраВноперно, постепенно поВышая силу обцеатия 
бетона.
14. УотоВые ниЖние пояса маркируются и доставляю тся к месту изготов

ления срерм. Схема стропобки нижних поясоВ npu&egeHa На листе/.
ВетонироВание Ненапряженной Части срерны (Верхний пояс и раскосы/ 

Производится В стальной опалубке после устаноВки ниЖнего пояса на 
ВыВереннЫй поддон Вплотную к опалубке, устаноВки ненапряженной ар
матуры и сВарки ее с Выпусками арматуры  из НиЖнего пояса.

42. СВарные сты ки арматурных КаркасоВ с Выпусками арМатурь/нижнего пояса 
производятся дугоВой сВаркой с применением электродов типа  Э50Д-

СВарные шВы В сты ках следует накладывать со стороны бортоВ опалубки.
СВарка стерЖней производится В соотьетстВии с „техническими условия

ми на сВарную арматуру для Железобетонных конструкций /  ТУ - 73-S6/ 
/М спнхп) и„ Указаниями по технологии ЭлектросВарки арматуры 
Ж елезобетонны х конструкций" (д  сн ~ 38-57/ /мепмзеп -  меде).

13. Стальные Закладные де та ли  изготовляются В соотВетстВиис техн и 
ческими услоьиями на изготоВление стальны х конструкций. Д ля о т 
дельны х де та ле й  тр е б уе тся  соблю дать специфические допускае
мые отклонения В размерах, которые указаны на чертеж ах.

Щ. Все необетонироёанны е п о в е р хн о сти  с та ль н ы х  деталей, К  кото
рым не б удут приВариВатЬся другие элементы, долж ны  бы ть очищены 
стальными щ еткам и и покры ты  антикоррозийны м  составом.

45. Способ защ иты  о т  коррозии бетона стальны х Закладных и  наклад
ных д е та ле й  реш ается В конкретном проекте В Зависимости от характе
р а  агрессивности среды. •

16. кантоВание срерм производится после достижения бетоном В нена 
пряженный части срермы прочности не менее 8оу0 о т  проектной.

Схема стропоВки срермы при кантоВании и схемы устаноВки фермы 
при хранении на Складе приведены на листе/. СтропоВка срермы пре 
подъеме производится путем пропуска Через закладные трубки Верх
него пояса стерЖ ней инвентарны х ЗахВатоВс применением дере

вянных прокладок для предохранения Верхнего пояса о т  поВрежде-

Ж  П р и е м к а  ср е р п
_ 47. Приемка срерм долж н а  производиться поштучно соблюдением тре

бований„ технических услаВий н о  изготоВление и приемку сборных 
Ж елезобетонны х и оетднны х конструкций и а ета ле й " / с H I  -б  7).При приемке проверяю т: у  ‘ '

О/ прочность бетона поясоВ и остальной Ч аста  ферм}
81 размеры.
$) Внешний Вид}
7б. -------------  -

пихсоо и раскосов, по размерап р^зоиьки построения Верхнего пояса, 
^е^мь^Т^3 0 ,пм^аи^иГПН0г0 CJ10SI Ра^оче(̂  орпатуры - ± 5 пм и по длине 

49. внешний Вид ферм долж ен удоВлетВорятЬ следующим требова
ниям:

ПояснительнаЯ записка
Лист\к



Jjj боковые поверхности долз(сны бы ть плоскими. кгриВиз-
л П/ iye более ёпп на  //7. м подлине и б  нм по Всейдлине каждоео элемента срермЫ

углов допускаются на глубину не более /омм’ 
Р п***"*ся  диаметром до /бмм и глубиной до  не более двух на /м длины одной грани элемента и не бо

лее Четырех на !н длины одновременно На Всех гранях элемент; 
kalmcsraZ*eHUe хопУто°  На поверхности элементов не допус-

Д] лицевые поверхности закладных деталей из листо&ойста- 
ли долЦсны быть чистыми, без наплывов бетона и не должны 
Отклоняться о т  поверхности проектного положения более чем 
на±гмм а по разбивке- ± б  мм- 

So срермы, отпускаемые потребителю, должны снабжаться 
паспортами, ь которых указывается: 

д) заВоЗ изготовитель;
6) Марка, номер срермы и номер партии;
В) Дата изготовлена Я;
Г) отпускная прочность бетона(ниЖнего пояса и фермы):
А) Номер контролера огк. у

В паспорте должна быть подпись лица, отВетстВенного за 
изготовление нирсних поясоВ и срерм. 1

На ниэрнем поясе у  опорного узла готовой срермы дол
жны быть нанесены краской марка, номер срермы и да та  изготов
ления.

Ж  конт роль прочности и  к а ч ест в  изготовления

<?/ При изготоВлении срерм должен осуществляться система
тический контроль прочности бетона и арматуры В соответст

вии с указаниями стандарта „ Детали Железобетонные 
сборные. Методы испытаний и оценки прочности Жесткости 
и трещиностойкости " f  Гост 6629 -5б)-

Должен такрсе осуществляться постоянный контроль те х 
нологии изготовления срерм и  строгого соответствия и х  
рабочим чертежам.

гг. При осВоении изготоВления предварительно напряжен
ных срерм, с Целью проВерки принятой технологии изготоВле
ния и обеспечения хорошего качества конструкций, необходимо 
производить контроль прочности и трещиноапойКоста ферм путем 
испытания контрольной Нагрузкой.

23. Все работы По заготоёке арматуры и Закладных деталей, 
НатяЖению арматуры В нижних поясах, установке ненапряжен
ной арматуры и закладных-деталей В опалубку и бетонироВа- 
Нию срерм термообработке и кантованию, о такж е наблюдение 
за изготоВленными конструкциями, и х  хранением и перевозкой 
должны производиться под контролем ответственного лица 
из инокенерно-технического персонала предприятия и реги
стрироваться В Журнале работ. В Журнал работ должны Вно
ситься следующие сВедения.

т  о приемке Всех скрытых р а б о т при изготовлении  
срерм f  если не составлятся специальные акты )}

SJ Характеристика напрягаемой арм атуру

с тр
3

25. Перевозка и  складирование срерм производителе Вертикальном рабочем 
положении при этом срермы опираются надВе опоры узлами нижнего пояса 
и развязываются. Схема строповки срермы при монтаже и схемы установки 
срермы при перевозке приведены на листе/.

26. М онтаЖ  срерм долж ен осущ ествляться по технологическим правилам, 
разработанным В составе проекта организации р а б о т. Проектные материалы  
по производству м онтаж ны х р а б о т должны быть разработаны В объеме, пре
дусмотренном п  п. 36-33. „ Указаний по  применению сборных Ж елезобетонны х 
конструкций и  д е та ле й  В с тр о и те ль с тв е  ”)УЮ 7-5б).

27- При монтаоре ферм необходимо устан авли ва ть по верхнему поясу срерм 
инвентарные распорки которые будут сниматься по мере укладки п л и т  по
кры тия.

распорки должны быть предусмотрены в проекте организации работ 
(3  распорки, Включая распорку по коньку).

Условные обозначения

Сварной шов ПонтаЖнЫй

Сварной шов угловой [вали- 
кобЫй) с дальней стороны

Сварной шов угловой/Вали- 
ковый) с обеих сторон

Постоянный б о лт

б о л т  Временный 

Отверстие

Сварной шов непрерывный 
Ь -  толщина шва

О/ывчекй
Пояснительная записка Лист В



Сортамент, нагрузки и техника-Экономические показатели срерм пролетом 18 м
Стр.
4

ти п
срермы

Мария
срермы

Основная расчетная 
/в скобках норма
тивная) нагрузка 

кг/пг

Расчетная (в  скоб
ках нормативна^ 
нагрузка о т подвес 
Него транспорта

Парка
бетона

расход материалов
на одну <рерму бес

срермы
т

МакеипалЬная 
рисчетная(всКоб 
р а х  норпатаЬная 
опорная реакция 
ерерпы притира 
нии на колонну

б е то н
п*

С таль
кг.

Vi 6
ti £>

f t

Ч

ср Я к П 6 -1 8 Ч 350 (290) — 4оо 2,г зю 5,5 27,0(23,о)
с р я к п в -/8 -г 45О (380) — 4оо г ,г 430 5,5 33,0(28.0)

срякп 6 -7 8-3 550 (450.1 —

4оо 255 388 637
40,0 733,0)
37,0/37.0)350 Г29С) 3 груза по 39(3, о)

срЯКПб-W -y 450 (38о) 3 груза по 3,9 (з, с) 4оо 2,55 399 6.37 43.0(36.0)

срЛкп6Ч6-5 550 (Ч5о) 3 груза по 3,9 (3, о) Чоо 4,25
479 6,37 49,0(40,0)500 13

8 |

I|
II

сряксв-18-1 35о (гэо ) — 4оо 22 372 5,5 ■ 27,0(23,0)

срЯксб ч в -г 450 (3801 — 4оо 2,2 499 3,5 33,0(28)0)

срЯксб ’/8-3 I  35о ( 450J —
4оо 2,55 477 6,37

40.0 /33.0)
35о / 29о/ 3 груза no3,9f3,o) 37.0(37,0)

ср д к с б -1 8 -tf 450 (380) 3 груза по 3,9(з,о) 4оо 255 494 6,37 43,0)36,0)

срякс6-/8-5 550 (у 50) 3 груза /?о 3,9(з,о) 4оо 2,55 595 6.37 49,о М

v n

85оо
~ Ж

8500

У = JL = ^ а

С хем а  опирай u p  нижнего пояса 
Фермы при хр ан ен и и  и  перевозке

Схема Строповки 
ниокнего пояса срермы при подъеме

Пои хранении

Схемы

При перевозке 
опиоания срерм

Пои Jzggmg§aguUi При монтаоЮС

Примечания•

4. фермы покрытий бессронарных и сронар- 
ныос пролетов, a makafce срермы под 
торцам и сронарей для каордой нагрузки 
приняты  одной марки. Марки срерм даны без 
учета  закладных: деталей для крепления 
п л и т  покрытия и стоек сронс/рей.

2 Схемы _  нагрузок На срермы даны в  
Выпуске Л  настоящей серии.

■3. Указания о кантовании t перевозке и  
м о н та ф е  даны в со о тве тств ую щ и х  
разделах пояснительной Записки.

Ч. При хранении и перевозке срерм в местах 
орирония необходимо устанавливать деревянные 
подкладки, располагая и х  в пределах вдтов 
ни Ф него пояса, при этом верхний пояс должен 
быть развязан из плоскости срермы не более 
чем через 12м.

Указания в та б ли ц е  марка бетона Soo 
относится к ниокним поясам.

6. Опорные реакции Стропильны х срерм, 
опирающихся на подстропильны е, даны 
На листе 5  выпуска Ж настоящей серии.

Щ
/96/

Сортам ент срерм, нагрузки, техн и ко
экономические показатели, схемы 
о пи рани я и строповки срерм

n k -o l-s S '
Выпуска
биот\ 7



J/зел- * 3"

■Teoметрическая схеме/ Ф емб/_

6/3£>Л„<Я"

сЬ о о м ь / cbc/к /7 6 -/£ •/: Ф ак /7б -/я -я - Ф с /х с б -/8 -// Ф а к с е -/$ '£ .

-= = = = ~ £ F ------
1

, ^  1 г Г _______  4 1S i

Л й /в 'о р к а  де?7с/лт<?а ------- & в * -

T j "

//у-/

вблгб/ Ф /8 м н -/

Me/p/rcr
дьеРмб/

дама
детали

/Тел.
U/7.

вес
кг

//2
лие/а

факЛС-/2-1
факлб-Я-г 
факсе-/8-/ 
факсе-/8-д

////■/ г /0.8

25р/Н-2 в 85.6

г/тоео 344

Л о  / - /  
^ / з е л . / Л

П о  2 - г  

В /в е л  * £/*

Л о д /н е  чс/нае:
/. //акладная деталь МН-/ слуй4и7 г,## кре/7лекаЯ
распорок /70 конбку Форм.

2. /Ifltsgtffl/ra накладной детали мн~г производится 
злекгроданч торс/ З к8.

Технико -экономические /7оказ ото/ги 4. в  бнборке стали //и одни Ферму расход стали на 
- Закладные шментб/ для крепления плит покрытия

а стоек фонаря не учтен,
4. все- необетонаро банные поверхности сгалбН(/х 

деталей. К погорим не будут прибор ивепея другие 
элементы необходимо очистить стал6ной щеткой 
и окрасить энтикоррозийной кроема которая дол/Нна 
быть указана S проекте здания.. _

$  Расход стали ми Фекклг дан без у  нега отходоь 
/7Ри изготовлении.

/Норка
Форму

вес
т

Мар/п
беями

ббзек
ботом/

н&
Расщ
стеши
КЗ

ФакпУШ 5.5 4оо г.г -310
рдкп&яг S3 4оо 2£ 4зо
факсб-а/ S3 4оо 8.2 372
фахсё-вг S3 4оо г.г 439

Марка
Фермы

зЭЕ
"07.8 ГОСТ 3S0-60\ 
СоРГанеыттЛкЯ2590-5П

25гас гоет sgев -07 I 
Capn/мвнт ЛО ГОСТ 73/4-SS |

ЖтгсШШГГ;
стоненттЛагзщг

ЛиешаРвтоЛ СТОЛЬ ППОКОТНаЯ СГ..
ъ я а я 7 гост 380-60

3 всего
стали

*2—
*°S КЛе Угон,

ке
I Ф ' М” ______ IUrate

ко
__Ф/ ММ Iиге»

кг
Г<ял/митоге /,7РО Фи Л6 ■ итого

кг5 6 /6 бРТ ' 8 ол /о/М 1вао 18 о» алл да 5 7/1 кг Ш В Ш Ж т Ш &
ФШ6-/8-/ /2.8 ML 8.2 4б./ /84 /8.8 76.8 — 1874 — — - 89.0 НО /3.0 25.6 4.2 0.6 47.3 ЗОЯ. 8
Факпб-18-2 м . Ш 8.2 47.3 12.4 /3.4 3.6 17.2 16S.2 22й8\ — — //1.8 W.2 19f0 25.6 4в as 4?.3 429.6
Фоксб/8-/ /2.8 26,6 в-е 4бЗ> /8.4 /9.4- /83 76# — 127.4 /44.0 — 144.0 — — /3.0 60.0 4.2 3.5 55.7 37/7
факсб/е-2Ш2 зоЛ 8.2 Ш .\Ш /3 9 Ш . А6 /бяе 2/3.4 — 177.6 177.6 — 1 = -Й £ _ ЗОЛ, 4.2 03 ___ 55.7 498,6.

ТД
/ее/

Ф  е/оме/ 9Ъ0/г/7б -/8 -/J оЬ/окпв -  /8  -£
. 3>нксв - /8  ./ t яь£ ъ с $ ./8  ■£. 

СбоРочныч иергеоК и Риокод материалов

/7К -О /-8 8  
£б/лнск22Г
Ли ст В
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Р&сссоЭ матер иалоё 
H0 одна abaом*/

/‘Таена

фермы

Шанено&н.

элемента

Sec

т

Морю

бетона

Chen
fepHo

не

oocxoq
стало

*8

ФЛШ 'Ы
аьлхни» лояс и fletuomcf £63 4оо /.os 106. s

/76-/8-/ 887 4ео /./S /68.9

Фянл$-/8б.
/зеАмниолякU яЛХЛк е.бз 4оо /.OS №9
/76-/g-г 387 4оо f./S 3/4.3

фянсе-tf-f
зериниа /юк а лешегла 3.63 4оо_ /OS

JJSL
JOS
//s

m .s
830.8
/80.9

С6-/8-/ 3.87 4&L

Фянсе-/8 -2

ввлхниомяс 
е/ AtPu/07/rCL 8.63 4оо_
06-/8-8 3.87 4оо 883.8

бб/боана Ф&нл&Фнб/сс der&ureu 
//0 ёеросмыа no*о </ неа/еглч/

/Vafina
Фермы

Иа(/п&>
мемен>,

Мал/та
aa/vraj*
Serasa

/ГОЛ-S
tar.

Sec
на

//8
Лис/о

ФЛЯЛ6-&-/ 
фгЛ/глб-*8-3 
фанс6-/8-/ 
фале6-/8-2

ч
11

/V -2 6 4.8
2SМ-3 / a e

Z/7 о  &о: S.4

/7Pc//vea&M(/H:
/ аОрнироёанае ёеяхнеео пояса а  реи/егни Форнб/даноналисге4.

ниНГНие лояса дан*/ н а  *ruera* G -& .
3, Зак/гс/аные Сегали для няелленая ллиг лонрь/тця а слоен Фо. 

Наел i -a 7a/rj/rs ал РалЛаЯна лРинина/отся но лроенТО з&гния. 
/7Ранеяь/размела данладннх деталей а  ил лонсгрн нули для 
талавах слдааеб дань/ £  ёь/лаоле 2  настоящей сен аа.

ферме/ Фд/г/76-/8-/; Ф яял6 -/8 -д  
Ф#нсб-/я-/, Ф якся-тд-ё

О/700/0  f  О УНЫ О */&/=> sr? 6>ОТС

/7Л-0 /-8 8  
Зл/лнсл S
с/7ас7 1 3 '
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Ось еомтетрии
Tw

9

Выборка Каркасов. Отдельных 
Отеро/сней и закладных деталей 

на нижний пола.

Марки
нонснега
полна

парка
gjF
upmjb

Нол.
turn.

вес
кг.

ня
листе

Л6-/8-!

Н-5 г /3,6

83

н-е г 13,6
Н‘7 4 7а
К-8 4 6.0
Н-9 8 4.0
К-Ю /г 8,4
45 за 89,0

21/
48 ич 8.0
49 87 3,5
68 4 8,8

М-/ г Л А .
25м-а г /,6

итого M l
Расход материалов 
На нис/сниб полб

Марки
ниорнего

полос/

Вей
т

Мирка
бетона

обгем
бетона

М3

Йкхоб
стали

кг.

/76- is-l 2,87 4оо /,/5 /68,3

п Ж Ш Ш т Я л е  Й Ш  70% от проектной что еоставллет ааокгк* 
Ъуск натяфенил проволок осуществлять g  соответствии 0 У  
ми,. Временной инструкции по технологии изготовление преоба*. 

^т^^но^ни^ряНсенных железобетонных конструкции Ас и
6А7рматурные ‘каркасы даны на листе SO.

По 4-4 Яир/снид ПОЛО, /76 -/<?-/ 
Опалубочная арматурный Чертеже

М -ж -J g  
Выпуск 8
лист. 6,



Ось симметрии Отр.
/О

Вы На ока Хармсов Отдельных

/Чарка
нижнего
пояса

д а
Яр?
с8$@5ш

Кол. 
'шт.

1 
5» &
J
L
l
l

А/е
листа

176-/8-2

К-8 4 6.0

25
к-з 8 ■ч.о
К-И г 2/.Q
кчг г 3.0
/г-/3 ч 6.6
Н-/Ч 12 2,4
45 4о ///.г

2448 пч 8.0
43 27 35
62 Ч 8.2

Н1Ч 2 /18

25
М-2 г /,6

итого Жз

Р а с х о д  материалов 
На нижний пояс!

/Чарка
нижнего
псяса

бес
т

Марка
бетона

oezew
бетона

м3
Расхоа
стали

кг.

П6-/8-2ш 4оо /,/5Щ З

I  усилие нагяфениЯ на одна проволоки 2 т ОбщеетлуенатяЫ^-

* « е й щ я ш ж
строго

'т™ З а<£Шт& neffiy пШа dшагом
Ч. Особое внимание должна быть обращено на тщательное бетониро

вание и вибрироёание опорных узлов нифлего пояса, ^
5 Спуск. НатяЩния ПрорМн производить, после бостифения^мА

не ни ■ проектной, чт<
оргнаЩ сёнМ  проЕолбц осуществить в соответствии c uhojq . 
щи,, временно// инструкции по^технологии изготовления пред- 
<ате!нько Напряженных железобетонных конструкции^иЛссср

G. Арматурные Каркасы дынь/ на листах Щ 2/и22,

Т А
//иф наб пояс /16- /£-£. ттгбтгг

выпуск В

mu Опс/лу&очно - арм атурны й Чертеф А и ст 7
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M
Q

&

Выборка каркасов, отдельны х 
Степо/снед и закладных. оетаШ Ь

На нио/снид паяд.

Ммяса~ :

ffpppo
Жл.
игт-

Bed
кг.

А*
листе

Св-/8-1

A-S г /3,6

53
в-s £ /3,6
в -7 4 г г
А-8 4 6.0
к-з 8 ч.о
К-/0 /г 54
48 /14 8.0

24
ее У 8.2
63 У /ччр
65 57 ч.о

М-/ г ИЗ

25
м-2 г /.6
м-ч у 6.4

итого 230,8

Расход м атериалов  
На нио/снид пояс!

/Чарка
нижнего
пояса

Вес
Т

Мары
арго

на
Оогем
оегоно

м3
ОвсхоЗ
стали

кг.
С6Ч8-/ е,8? 490 </5 230,8

•мы строго

Рои меча ноя:
/ Усилие на

S‘ соот$етс¥$г1$агь у$Ш%нын? ~%а*Щ%1$э .
Ч\ Ш е У н ^ Л Т о Ж м т Ё  Щашено^а га^атель̂ нов̂ бетон ирова 
_ кие и вибрирование опорных узлов нижнегыпояса. ~а5. спуск натяжения агержнеи 2 пдоизеоаить после достижения ое- тоном прочности не ниже 7о% от проектной, что соста вляет его нг/сме 

Спуск натяжения стержней осуществлять в соответствии с указаниями и временной инструкци/т по технологии изготовления ,„
и%ссорьно н̂ ‘я^с€НН6и Железобетонных конструкции"

6. После спусЫ натяо/сения стержни обрезать и приварить к  Заклад
ным деталям М- Чл Сварные швы выполнять Электродами типа 
3503. в соответствии g Указаниями по применению еорячеката-

атотуры периодического профиля из стали марки зохггс „ 
едм^^ьнонапряфенкык Железобетонных /юнсгрукцаях"

ТЛрматурные каркасы даны на листе 80,

ТА Нифнид пояс С6-/8-/ Ж -on- М ' выпуски
№ Опдлудочно- арматурный Чертеф J/ucr S
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£тр.

т

Ш

1%

По 2 -2

Рпсзсод материалов 
н а  одно ферму

- Марка 
фермы

Паи ненов, 
элемент.

вес
г  ..

Марко
шонй

Шен
ветоно

взжб
ЖГЛО
кгчвяш 3,12 чоо 125 125,1

(рАкпечя-з ns-/8-3 3.25- .900 7,3 227.5
ШДКПК-18-ЧШШР..302 . 400 1,25 Щ1
4dcL/lJ.UJL. tv 7

: по-18-4 Д25 чоо 1.3 238,0
фАК/Г8*Я& 8,12 т 1,25. .07,9

Д25 500 /,3 255,5
Л» а /А 9 г 312 чоо 325 125,1
<рАКС6 ш1ВшЪ СО-/8-л. .. 3,25 чоо. /3 Щ 2,

-  факсв-/8-ч т ш & 312 чоо 1,25 1251
Св-/8-« 325 чоо 1,3 ЗЩ

ряксе-m-sшт 3J2 <т 1.25 4П9
се-ж-е 3,25. ЧМ) 13 383,0

-  -Ф ерм ы  ф ж п & - т - \  ф ж к п & м - ч, т к п в -  /в-5, 

~ ш ш -ъ -ъ г -т ю з г -1 в -ч г Ф Я к с е - т -5

Выборка закладных дет  ал ей 
Hct- j$epxf№ гю ясж  решетку.

Марка
срермы

Наименг
олене/г

m
шт

вес
КГ

N
листа

Флкпе-ш-з 
(рЛкПб- /8-4 
срАкпв- /8-5 
(рЛШЧ8.-3 
фхксе-/8-ч 
дзлксб-/8-5

Ве
рх

ни
й 

по
яс

, 
и 

ре
ш

ет
ка -M-Z -.57-. 0.9

25:М-3 1 : -0,5:

.итого 5,4

~ Примечания:
I. Лрмирование:. Лерхштш тшшзирешетк/гсрермь/ дона 

па ли сте .12. :Нищ сниетш саданы .налистах 10-19.
2  Ьакладные детали, для крепления т о т  покрытия и 

стоек тонаря а та кж е  их раздиока принимаются 
па. проекту здания, примеры раздибкизакладных 
деталей м их. конструкции, для типобь/х случаев 
д а т/— оЧтписке! :  настоящей серии.

г аmi
Фермы Р Ш е -т-ъ , Флкпе-/9*ч рлкпе-/в-. 

ж 0 <рлксе-1е-з, <рлксе-т-</, р лк се -т- 
Опалудочнб/й чертеж

-(И -28ти с к г
ЛистИ



к -п - для . <pAicne-ta-3.,(pAj<ns-/8‘ 9

Осж^ сумме трии

-----.СГПр.
vs

-  _ Bb/d'opko каркасов и отдельных стержней
Л в р т ш  у ю ж  у  реще/я/су.

Фермытжйб-13'Ъ. фАкгге-т-ч; срлкпе-^s

М ттечхзния :
Данный /гост ам̂  
каркасы к-n и Аг - ~

ы ЗА
W*

: щ ктм е-з

2̂ кт'1Ъ'9 ‘ 5<гч фАШ-/8-з
рАШ-Ю-Ч

14

/Чарт
фермы

ФАкпне-s
ф А те -w s

_  при 'исганабке б опалубки иггабаютсяб
саЬгпбemcmSuu с очертанием бортов олалибки в пределах 

- ипр^гого иггибо. \ . . . .3 ярматярны е каркасы да нет на ли сте  21

о с — ................ —

, го Ш яса. Ваеоетвипюльносю > 
учетом об уса та я бяоот не/- 
указа нмь/х в чертеусе-

//y/ru -7 w W#"»V

гттбЬзмега обж атия ниусне- 
xrразмеры длины фермы с 
еньше на tO-ZO мм, против

Фермы (рАКПб-/д~з, jpaKm-ja-яфАхшг
-jS/- (pAMP0d8^pp*kC€46^;fpH kCS-/$-S. 

Дрнагурны о ч е р те ж
«ймаг
Лист 12
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Хам. ф & -Ось: симнетрш

Опр.
JS

П о  / -/

Сборной ataS по длине 
m am a

^щ)ш^гг1щщсяФ & пестах

Н о л Ж
ДГ/7

h e  А и

П о Ъ 'Ъ

'л л к -W 
з&Ы&.для К-сТ 

иго

: / и г .
___ч»

t*
20

0-
«I

3S

%

■]5ГVS '
tzo

примечания:

lCu^aиsmпzuжlcжuшlJзAomтгмo с листами /4  /*/-#» 
2 . Стержни бстыках перед сваркой рпянуть
и з тщ О ц та м и .

j..САармые шбы быпомятболекгродами wnaBsOA
Ч.Сбармые шбы бгиитшках: Сорить со старо - 

мьги&ртаб опалубки.

r i k r ^ b
ш ые УЗА6/ А ,  В, Ж , U

Ж 577Ж " 
8шускж_ 
Аист /3



т
4,
V!1 S

/У/Нр
/ 7

ffd Сг/мме/прда

Sir/Порка наррасоП. omde/to/ss/x. 
елтеря/смей и  зяк/гас/ю/х. fa n e - 

пей
Марка
huj/сЛаю
лаяса

Норка Каукаео <тт</. стер
*** iLУ0КЛ.087

soy.
tarn

Sec.
ЛГ

УГ
поста.

Л6-/8-5

Л-7 9 7.2

23
Л-22 Z /5.0
К-2Ъ 2 15.0
K-Z9 9 o.z
К-25 9 9.o
К-26 V s.z

2f

X-Z7 JZ z.9
9S 08 ms
/8 f/6 *,/
/0 Z7 У.Э
82 Y s.z

M-f z //.2
ttCМ-2 2 /.6
7.0

//ТОГО 2Z7.S

Pffcxoo /'tc?/77ept/a/7G>£ 
на ная/сний ноле .

М арка
h i/j/c.h £Zi

/торса

Sec
T

T
*

1
1

 g
1

03зен
Se/otto
М3

P ocxol

C/TTO’/Tt
K r

O S-/ 8 -3 3.2S 9oo /.3 227.5

Примечания.
У j  голое натяжения /го а Яну лробалоку 2 r. flduyee yci/noe нЛ/яЖа

лил арматуры Hos/tHtio пояса ро /н в  ffS г . 4 0 ООЛНа//геМнб/й к он /р - 
po/!6 су/гь/ но/пяуЬения слеУуе/п лррозбоаитб ло уоЯанена/Oj яоум
ная соСЛояоНб/ лалтпЯсеноЯ роОнао 0,7/н а  одну /7ро8алоку .

I. уланы бы/тускоб с/пыкабз/х. каркаеао о  ох уклона/ 8ллзр.нб/ 
строит соо/аое/пстпбооа/ггб не/тоШ/нам, указанно/м на  уерлаео/се.

3. Хомут ы поз. so ставятся м лзлбу узлам и ноя/снегу роя са  с
. u/o zo m ^ so o m m . , г

7- исадае бнам аное болзрно об/тпб обра щ ен о на  /пш а/м елбное  
бел /онарооанае а  8a5papo8a//ve анорнА/х у з л а / н и ж н е го  
лоя оа .

У. Спуск на/няярения лробалок ароизбоеРс/л/б после бослгаоЛ-еная 
*  -  . . .  //роеклонла, ул?о e y c -

Лрл8оЛ0К лсуо/ес/г/8  -
___. .  . с  ук аза ни я м иЗ рем ен нос/ и н сн /р у л -

суиа но р /ехн оя а ги и  и оа о /н оа л е/ги я  /?р едРари/пелб н о
напряо/ьеннд/эс яЗселеуобет оннА/яг канс//?рук ц а м  
р с  О Н  CCCjO /я гу  г .

S ■ Ррм ат урН й/е Л а р к а сь / З а н з / н а  л  и  со? ах: 2 0 -22 . .

1961
//и я /си и й  НОЯ С 276 - / 8 -3  

Яаорудооро -  арг7а//г?уртб/й уертеор.
Ш-о/-2$_ 
Зыт/ск I*

Лист \/f



LiCji

Ось симметрии

СГр.
/в

Выборка каркасоб, о/гтдедбш/х. 
czzmaokaeu а  закла/Уш /х afeamaeu 

щ  ггазфспии пояс .
марка __ 
т/срегл 
пояссг

паркокар/ло. fTg. ctefФня-иьанл.Вп

Кол. 
' asm-

Зое
КГ

ж-
*ucru.

ПН8-1/

Н.-7 У 7,2

15

£-22 2 /5.0
fi-2? 2 /S.0
К-2 У 9 //.г
£-25 Ч 9.0
£-26 9 5,2

а

£-28 /2 г.У
95 22 /VV.6
98 //6 *,/
20 27 93
62 У 8,2

П-/ г /7.8

25-
т-2 2 f.S

С/2Ш&0___ 228.2

Расход /та/перис/роб
HQL fit/z fe rtl/U  П О ЛС  ,

/парка
ниЦ снсм
в о р с а

В е с .. 
г

Парк*
Рел?о-

н а

p P ie u
бет о

н аМЛ

Расхоо
стало

КГ.

3 6 -/8 - 1/ 3 . 2 5 4 0 О / . 3 2 3 8 , 6

У'сшш нмя/семя на  одну про дом к у  у  т. Oduf.ee усилие напаяусе- 
ния арматуры ш/енш парса радно /оут. Дайолна/пелоныи контрол6 
о т /  н./жйщ етя.стЛаетпре/шбя/amt таЛли//ена/о. начиная с /ели- 
тт/ж отяф ш ияр&РтлО/г ли  ю/try лроеолаку.
1:лт/я/ Рб/пискао сш/ко/ii/x киркасоЛи их уклоны Ряллкни с/про to 
тж!ЛвлгстлЖшолгНЬгл1тт}т^1нтштът^:7т^чертеор:е.

3- Уому/ш ms аолтяВятся меЯ/оу узлинги т/уЬнера лорсас u/otom -soo пн. 
if. Особое Внимание Ввяушо бы mi оврии/еро ни /пи/ителбное 

ВетнироРиног ufvJpopoPс/ние о/глррб/х уало/ низ/zpezo полос/
3- Спускнотя/есния рраВо/ок npoe/jPoPu/ni после дос/г/и jpgpup  

де^но/ЛПр^у>сти не ни/с. е /пул лр? рросктл/оа^ у  т о  с л о т а / -

Спуск потлд/серия про/ллок осущест/лятВ / соол/детст/аи с 
указаниЯс/и v бреггенрои инструк рис/ по /пеярологлли u jzam o/- 
леп/я лреРлари/яелбно нипрязренщ/х оРселеллдеторнб/х конструк
ции /С  и./9 СО Т/ /93Вг.

С /?рл/атуры/е коркась/ дано/ нс/ ли с та х  20-22- .

>~у  о/at ~ 80
У з е л  б п о  3 - 3 Л О  S - 5 ТД

M L .
Пио/енс/с/ ноле /7-6-fS- У СК-0/-28ЙЛ/ЯЯСЛ /к

O/?a/y0&9//& -  ар/оа/пурс/б /8 </ер/7?еуе-. /ас г /S
■■ —,.—d



l/c
no

/tH
u/

m
Слар.

/я

№  сил/пте/т/рии.

В ы д о ж в  к т к а с е & ш д е л б я ы л  
стерд/сней о jmaadsA/x. дел?аг-

, 1 '
__________ 1

__________ }

^  3000

1

Ж&7

к -3 2

II
т*ч ^

Is

Марка
Ноернег-о
морса

Н орко  
Каркас, 
0 / 0 . спер
ъЬней и 
ЮЛ/. Ус г

Кап.
шг.

dec.
кг.

3 / :  
листа.

Ш / 2 -J

£-29 9 а. г 23
л-26 Я Я  9

/ б

K-Z9 ? 20. Z
к-30 2 20.2
К -3 / 9 /2. У
£-32 а t.y

УК S6 #S,7
Vs /to б /
s o 27 9.3
$z V £ 2

м - f 2 П.8
M -Z г /.6

25

/ / т о г о 266.5

Расход гтагтериалоВ 
:лш :.Ш 2 ^сж и й .. л о я с .

Марканиэ/ьнешторса
в е с

Г
/Чарка
tcrmo

ОвеемЗе/оляPf3
Pac/tc,опаки
Кг.

не -/г-s 3.25 f a o ш 2660

1 Уси/ше нстяйсенш на одну праЗолоку 2т:Ма/ее исш ие нитйсеная 
арматуры ниуснегр поясе/ равна f/2 г. Допо/гноШ пеный контропб 
на/г/луееноя cneayent npooiffctfame /го иалоненин? на оинаЛ  с. 
мелу гоне/ ноо/пРсенол ройной о,/г н а  одну проволоку. 

л  ” л ‘ овл

арматуры ниуснего поясе/ регКнр П г г. Дапо/гнотепеный контропб соле/— ycef'"'"— ~ ------ — -----r- J----
гоне. .....................

2.. Ялс/не/ йы/гуско5 с /т /м £ н х  кпркасоЗ о  ох : от гоне/
мпрого соо/7?о*тс/г?£ойа/77б ее/н/нанот , укоке/уне/нг. на vep/rre Д с.е .

опнЬнл/
3. £омуггш no$ ',SQ C/nofp/7?cj> /iesfc.pt/ убрано ниё/смего /тлеа

о шоеот -v ууу т т .  7
У  Особое Зниманае долж но Зб/л/& Обраи/ено н а  ти /о те пб н о е  З е - 
■.- fooHupoсамое о Sоspop о£ание опорне/х узпов ноа/снею /галсе/ 

у . Спуск натяо£ения пробопок лроозвойотб //оспе дагап/о/кене/р 
je m tfo rf П р о то е та  н е  не/Я/е ГО% t /П проектнойj  о т о  сас/паКппет 

JSO кг/см*. Сруск н а тл^ке м о я apaSo/ток осуеуествпртб К  с о р т -
.... б ететви а  о указания//и „ временной онструкуоы  но т е х  нал о-

. гии йзготовленар9 прейваротелбно нилррэ&Рнне/Х о/2епезойе -  
тоннь/х конструкций'* НС и К  с с с р  /SS9г.

6. fipnom t/pm e каркасы  J a m / , н а  л а с т а х  я/, 22. .

№ fr.
ftt/fcfWL/ ПОЯС Я  6 -  /5 -5  

О лс/яуда уы о  а р п с/тур /уз/,v  vep/pea/i-

/7K-0/-2S
зе/пуск и

J/UCT / 6



i!

il

r I

crp
2 0

Выборка лерк а  со 6  О/идеябтЯб/зс. 
c/rtepo/cH&u с/зак/гтВ&б/х д е т а 
ле й  ыа1я/иЩ.//01^б.лояс.'

М арка
мирснеьо
пояса

Марко 
каркас*, 
его. стер 
1/зак/. 
бетам.

Кея.

. tu t ..

В е с

* 1 , .
/ / * -

it/CTa

C 6 -/S -3

6 -7 4 7.Z

2 3К -2 $ 4 //.Z
k - Z5 4 4 0
6 -2 6 V 6,2-

2 4

к -27 /2 2 .4
к -33 Z /3.0
к -з у 2 /З.О

42 0 6 0 ,f
62 V # 2
6$ 6 2/0.0
66 Z 7 4 .6

A7-f 2 //.2

Z63 f-2 2 /.£
м -4 К 6,6

о ш г о . т г

P ffc x o tf лга /яея& сш ?#

М а р к а
П иренеи
п оя са

В ес
Т

0ap*q
Остом,

.0/зен
Остам

/ЬспР
стала
КП

CBz/S-3 3.25 400 /.3 7/6.2

/ Усилие наляо/сения с/п ер^сш  /З Л з -/ 6 ^ 3  г. 0 /6грее ycum /e  л д а ^ ( г -  
ffi/Я а р т щ р б /м & п его  OOZ/caрггбноЖ бт . ДаполноптеябШЦ канлграпо 
сияыгяллшз/йсния спебиетутрлш/Ш &пгб « « w a ’w  c
SbruwfftL мсашркенияр&бша/ОХ лп /силб/ яяЪр/ЖениЛ к ирвЬго с/перрсмя 

? Олтшз/&Щ1гли107/ашткп№Тзе. .каркатит a  их укпопз/ аалз/снь/ c/п рогп  enan? -
0етс/п6а6а/п£0ежтляп?^ указ - - - - - -  --------------

3  Томить/ ооз. Осст аКл^пЬяме. 
й Особо е Ониманс/е еолрспа Ол/т,
' О а  м ае v  биОрироКиние апорнь/х 

з . спаек патязЯиеяия cmqapareu про
„ ,.Г_ АЛД iSr/y^6» -̂*W«r Й/Г>

mP / jr S 8 £ f »  по ЯСС? с U/aton ~300/Лт 'ецено оо /псца/пеутбHoe Ое/пониро-
изЛвО нпрснега паяси._ ЬзбоОи/пб после aac/nuptног*Гпро y/raerrri/ f/e /тирсе 70T, pot проекптнаи, V/no сосптаКпое/гт 2&o кг/а/1-. Спуекг/гвП7Яр£Стаг сп/ерранай асигцРе/пб/’лтлб 0  conn/aer-

~ т г
$
§
&

66 А00 60

M L

'кстза/,аями „ Spesre/r/foO u/rc/npакции ”0 /пекпопоег/и
гия преибирипх’азн'о^напрпрсе/гнь/х уеолезоиетлитгна/х.
t a J Ha/ л я ewup с/якрхр-нс/ абрезаптб и  прибе/рит б

бс/палЯ/У^/Г - У. Срар/гб/е^ и /6 б / 2’з/полнял7£ рлек/про -

стКйр 
из го/пткрмстр 

6. Ло</гес.
КЗаШао..— .. ~---------- ,л  ,За ми /пап а э -so Я т^еоо/nfe. 7Сл?0ии С г  у  казаниЯми по п р и  —
н ен ен и ю  ео р л ve К а т о н н о й  о р м о т у р о /. лериобс/цеек ого п р о 
ф и ля  из сп /али С /орки 30Х Г2С В  лреабариптелбно напрлТ еплы х
Ь/оелезобст он/гб/х конст рукциях. * /? с  и /9 ОСС/> /3 *0 1  .

% У р м о /п ур оо /е  К и р к о сь / д а н о / н о  я и ст а х  2 0 -2 2  .

/70 у- I/ /70 6 '6 ТА
т

ffU O /CH U U  П ОЯС C 0 -/ S -3  

ОлаяуВоуно  -  орм от урнь /и  уертеэ/с. .

Л К -0 /-2 Я
Sb/nve/e.

/ГОСТ / 7



'Рл
. ы

нж
 у

не
Л

Зо
Ьр

д/
ни

н 
I 

I 
С/

Н
Ж

еи
РМ

 //
/м

ир
но

й
H

oy
. c

k
o

 
I Ш

еи
/к

ин
 I

 
I О

сп
оп

ни
А

 Т
уч

и
н

а.
О жр

"> /

сгврягнв&  г/^заляа& м /.яг //р т у /тр С/
JfOtKT. —

Марко 
ниж него  
по Я го.

ЬШ хо 
корка» 
we. стер, 
жня и 
зогл.дп

Коя:
:шм.

Вее
кг.

Ке
/тисМ

в-7 9 7.2.
23К-29 9 Н.2

K-2S 9 9.0
К-2& 9 S.2
в -eg А2 2.9
К -33 2 ПС

С8-/2-9

Я -39 2 ПО
98 не 4*
€2 9 8.2

тез 9 /99.0
£9 2 88.8
се 27 9.9

М -/ 2 //.8
2 SМ -2 2 ЛС

М  -9 С з.е

1/глого 333. г?

Р а с х о д  M a / v e f lv c rJ T o f
. j g g  маркмай/ /70/) c..

М арка  
ниж него  

пояса.
С Я -Ж -9

В  PC \МаРх<\ОЗгем Росх/А

32S

Ьртано

too

оетим стало
» з
АЗ

кг.
зззо

У. Усилие натяжения стержня фг8ПО-тв,Зг а фес/7&-/8.8т. С/щре усилие нам. 
Женин алматуры нижнего пояса равно gg 8 г. ЗаполнительныО нон meant 
сопор натяжения следует производить по удлинению начинал с величине/ 
натяжения Равной УТолг сил а/  натяжения каждого слтержня.

Р. илинб/ выпусков стыков6/Х каркасов :*/ их уклоне/ улож ил/ с тр о го  
соответствовать величинам указанны м  нет чертеж е.

3. Замяты доз. в€ стадятся мёнсау узлами нижнего пояса с сиаРом ъвдОмм. 
Я. Ocgdae знамение должно оып ааращеная/о пцате/Нное детонирование*/

опорна/л  узлов р/иж нееа пояса, 
натяж ения _ стержней ппоизвоЛ/ть после достижения

Т . Ь
Ъе/аном

'О *ТУсм* ■
соответствии с указаниями&ремен-

—  нялРяженнА/з.

3  Спуск ........................ ................„  . . . _______
прочности не нижр7ь% от проектной, иго а 
Спуск натяжения стержней осуществлять
ней инструкции я -------- —  '
•яАепезооетоннгос

с. после спуске натяжения „стержни од резать и приварить к зегклаНнА/нт 
зет  ЯМ М-9. Сварные и/вА/ выполнять электрооопи типа дso Я о соот
ветствии с „ Указаниями по применении? 20РЯчекаТОНои ормаТУРЫ 
периодического про<ралл из стили марки ЗОГРС впредвоРитетно нопряжр 
нна/х зкепезооетоннА/х конструкциях" ЗСнЯ сссР/Рвог.

7. ЗРм от урны е коркоол/ дан ы  н а  лист ах 3 0 -2 2

/7с т д /7с/жн</<д лля с • C G -/& -4 nor-o/-2&
Вй/ПуСК /X

ш
onasrySoYwo - сгямтагзРмь/еУ оертеж. Л и с т /8



ГЗ
/V

UH
O.

(2c6 CUM/HfC 7-pl/U

Crp
2 2

& б /Ь дР * 0  * ra /> xa co &  а гд е з /б /м /я . 
с т е р ж н е #  и  з а к п а ^ м л / х  g e r& jre &

М а я к о
ниж него

поясе/.

марго
галеаса
tr fn m
HP и 
за*д.оет.

Кол.

turn.

Вес

кг.

//*

ласта.

6 6 -/2 -S

К -2 9 4 //.2 2 3
к -г е 8 /0.9

г 4

г -з / 9 /2 4
К -3 2 /2 2.9
A r-JS г /8.0
2 3 6 2 /8.0

48 Н € А /
6 8 4 8-2
69 6 266.9
6 6 27 4 2

Я !-/ 2 //.9

Р£~
М -2 2 / .6
М -9 6 2 .6

//итого 383,0

РСГС ЗС О д Л7О/77еРс/С7Л0&  

н а  г/с/ж м с/с/ ргаяс.

Старта
н и ж н е го

поЯсо.

В е с

г

Малж

B erm

ОЗтеп
Зетанр

AfJ

КтехоЭ
стали

яг.
C 6 -/ 8 -S 3 .2 S 4ео / 3 32J.0

Д £0М 24О Н иЯ.
/ Усилие Г/с/тЯж2нс/я стержняф2оПО-/8.8т. 53щрр усилие натяжения арна7ш 

нижнего пояса яабно //2.8т . Заполнигелбнм// нонтрапб сипе/ ногяж енир 1  

спеауег пяоизбадить по П9линенинз„рамная о белииинд/ натяжения РабноЬ3% етсилб/ натяжения ножного стержня.
S/ujHi/ S6/wc!Hoe cn/тоSi/л рар/асод и  и х  ук ло н а/ должно/ строго coorger- 
стдоаагт аелииинан. j/козонна/м  н а  йен/пенсе.3 УопгутА/уюз РЯ птясятся ----я.....-5,- Г А re//f? стя'дятся между ж. . . .. ___  ____У  иуорое внимание должна оь/тб o f ращено л  а пцогрла но о бетонироба ние и  " -------- -—  злое' н и ш —— * ---------

ал оме/ нижнего пояса с  шагом ̂ soom h40 7ЩоТ~ - -  -------
на.жкого пояса.

Jo
*0
V g
O'

ю

SO /09So
т

200

б- П осле опасно 
деталям  m - v. с. 
соо/пРе/пс/пЛ/иС

 ̂ 'натяж ения стержни оорезан и прибаеитб /с зс/кпаднАп 
Сеарнд/е а/& / блгаоянятб зяе/строаома типа S s o j?  а  

„  с -У Г" КОзаниЯми по применению горя дека тонн о и орм огяры
/&553У*е5£?1£*/1£09’см*  03 сгаЛс/ НОРКО§дхгго”е нредеаригглАНо нопря- /пенни* жепезо5етоннб/х конструкциях'-Н С  и я  - - - -

3  ярмот!*рн*/е роетосй/ д а н и ....  , с о с р
ли ста / 2 /  и22.

/969 г.

П о  5 - 5 т д
/96/

Р ож  нос/ ПОЯС Сб -/8 -S  
О п о л у д о о н о  - арглсг7нн/нб /О  ч б р лп е я * .

ПК-а/-2 2 
Зб/нуск /7
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Специф икация и  б ы б о Р к о  а р м а тур Ь / н о  о ди н  каркас и  о тд е л Ь н Ь /е  с т е р ж н и
СТР.
27

|Й
| д
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поз.

ш
£0
38

к-гл
58_
33

ш

кея

к-зо
40

4/

K-3I
25
чг

н-зв
58
33

ГЗ

к-зз

к-зч

3!

33

43

ГЗ
33

К35
5-36

40
38

Эскиз

Ж
Ш .

щ ;
~251Г

бпл
бпл

см. выше бпл

Ш бпл
см. Bbjtue 

'SOQ-
§ г f6nn

1C
Z22t
1700 !4ПЯ

130
~У57Г

см. вы ш е

с м Л ы ш е
/вой

с л .£ ы ш е
ц, . -  ГТОО 

, ' 7а0

См. В ы ш е

~ 1100 
1 С Ж

мм

13пл

бпл

бпл

Юпл

бпл
бпл

бпл

бпл

Югш

бол
бпл
ш

(ВОЛ

Длина
мм

90
700

180
850

180
250

8 Ю
250

гго о

3600

130
950

180
250

810

2 2 0 0

2 5 0

3600

8Ю
2502200
3600

бол.
шт.

общи
блина

&

1В

1В

12

о.ч
1.4

0.1
0-3

0.7
0.3

9.7
0 .8

2.8

3.6

0.4
1.9

0.7
0.3

9.7

2.8

0.8

3.6

9.7
0.8
2-2

3.6

выборка 
аомату ры
ф 06upi 
иг. Щ М

12П Л  1.4
0.4

итого
6пл\ 1.0

0.1
1.8
13_
0.2

6пл\10  10.2

бпл Ю.5
1ЧПЛ
/бпл 2.2

3.6

итого

г з
4.3
3.5
10.1

6 ом
16пл 1.9
итого

бпл I /о

о.1
3.0
3.1 
0 .2

бпл 10.5
/Опл
12пл 2.2

3.6
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2.3
2.2
2 .0
6.S

бпл 10.5
12пл
16пл 2 2

3.6

и то го

2.3
3.2
3 .5
9.0
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s r2221430
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?| 250
~14ёГ

200

250
370

850

-J90 
£  I 5 3 0

~ т г
$ 1 6 0 0

ЗЗи 
Щ -4 8 0

ВГ Ф а ю ^ Т

57

59

62

65

ъ УШ  "
SI 630

т
~2Ш

3 Ъбнг 40 -J
S00

аФбА—ш ?олв
ш .

§1 330

5тп

12пп

16

Длина

нм.

17960

850

500

300

630

730

1500

1060

1200

960

/500

1260

1470

340
400

/250

17960
17960

560

Кал.

шт.
Мир* Выборка

Впила
й-

J8.0

0.9

0.5

0.3

0.6

0.7

1.5

1.1

1.2

f.O

1.5

1.3

1.5

0.3
0.4

1.3

18.0

0.7

мм
5тл

12пл

/Опл

12пл

16

160 Япб

18.0

0.9

0.5

0.3

0 .6

0.7

1.5

11

12

10

1.5

1.3

15

0.3
0.4

18.0

0.7

2.78

0.2

0.11

0.07

0.13

0.16

133

0.25

0.27

0.22

0.93

0£9

/.33

0.05
0.06

13 2.05

160 36.0
ЧЧ.4

0.15

/М
поз Э с к и з Ф.

НМ
Длина

мм
Кол.
ШТ.

Ящая
Ынам

1 Ш Ш & 7
мм °̂пТшс вес

кг.

66 Г " * * - 6 760 1 0.8 6 0.8 0.18

44 sso /Опл /500 1 1 5 Юпл 15 0.93

Примечания.
1. общие примечания донЬ/ но листе 20.

впроболока стольная холоднотянутая периоди
ческого профил я  (ГОСТ 8 Ш ‘57)условно обозна
чена бУквеннЬ/м индексом то, например ф 5 тп.

3. Сталь парки зохгве условно обозначена буквен
ном индексом не, например ф18пв.

4. Позиция J 9  свободная.

l/SSI
С п е ц и ф и к а ц и я  арм атupbi.

ОКО/-24
МШ5К
лист- И



РЗ
К.г

ру
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Стр.
гв

Спецификация с та л и  на одну ш тук у  кафдои марки

С талЬ парки ст 8

Норко кП
поз.

профиль

и

кал.
шт.

Вес, к г
ПримечанияЩит Всех марки

м-1
/ -ООО к to ге о 1 4.1 Ч.Т

5.9в офТВпл 300 6 0.3 Т.8 ?5ггс ГОСТ3058-5)

м -е
3 Труда М5/хЗ гоо 1 0.7 0.7

0.8
ГОСТ1753-83

ч •фб tea г 0.03 0.1

м -з
5 Труба №5*2. гоо г 085 0.5

0.6
Г0СТ1753-53

6 • ф 6 г г о г 0.05 о.т

м -ч
7 -75 х ТЧ 130 1 Т.6 1.6

168 Гайкам/2 — 1 0.03 — ГОСТ 5910-51

МН-1
9 -160хЮ гго 1 г .8 8 8

S.4
ТО -ТЗОхЮ г г о 1 г г г .г
// - 70х/0 /30 1 о.ч о.ч

м н-г
/2 -гчох /ч 380 1 ta.o г а. о

ТТ.8/3 -SOX 14 ТОО г 0.9 T.8

П рим ечания:
1. Все сборные шВы считаппЬ толщиной hm-6мн

г. сварные шбы выполнять электродами типа  
ЭЧг для с та ли  марки ст.З и Э50Л для 
ста ли  марки г5  Г  гс.

3. в детали м -т приварка стерфнеи поз.в рекомен
дуется производить при помощи контактной сварки 
В сличав отсутствия аппаратов контактной свар
ки разрешается приваривать дуговой сваркой швом 
толщиной Ьш~6мн по периметру стерзрня.

4. Сталь марки бвггс условно обозначена буквеннЬ/м 
индексом п л , например <f> тёпл.

б. дайка поз. 8  дана для крепления закладной 
детали М-Ч к опалубке.

Закладные детали M - f  п о  м - ч  и  
накладные д е та ли  мн-1, м н -г .

' рк- о.л 
выпуска 
ласт \ё5
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4 2 . /тзео

С6- /8 -А C 6 - / S - 2

УФ20КЛ

СВалные а/Вь/ 
Ли/=76

ч

щ/оо Si?
Г. ш

А п Я св-лв-i Для сбДб-2 й л я  C B -S 8 -J Я л я  C6-/S-2

Гв-ДЯ-3. С6-/0-*/, С 6 -/8 -5

6Ф20КЛ УФ22кл
СВарные швы

п о з -з

у.

Пи/-Уи

,/ч

<*Я

щ М
200

г

СВорные а/ёьг 
%**/$--------

Д л я  с б -А В -5  Д г г я  C S - & *  С 6 -/0 -У  t w  с е -

0*7$. ф/7..

} Н

(1?
л %

l A h ш*£

/Ветсгль Р

Спеииаикаиия ста /тс/ м  одну оатуку каждой маь п/
Стам марки см-3

Нерка КП
703. дрофиль Длина

ММ
кол.
/им. рримеиания

М-3
Т -73//У /40 ~ 7.6 76
2 Лайка м/2 — / 0.03 7.6 Ллот 34/0-3/
_

Рсгсггод напрягаемое/ с/псе п и  
на нижнй/е пояса

^
{|

36PC РОС/0 57&/-6/
Ф,мм 17/пелО

кл/Зкл т л -22кл
C6-/SH — 77S.O М О
се нв-2 — — 2/3,0 273.0
С6-73-3 123 778.0 •— 260.0
С6-/0-Ч 267.0 — 207.0
С6-/8-5 — $0.0 2 К 0 30V.O

^7ритечанс/Я.

/  На данном листе приВедена замет S нижних
поясах pern напрясаемой арматуры из стали марки зохегс 
на напряеаеми/о 'арматуру аз стаза марка загс, упроиненнун? 
Вь/тяхскои сЬна/юяжениа.пкоптгрклРиот// /Мл/ж-юиг/Г/и**п/,вв я ко.

а

----------------- ..a  Ус -------------, -------------  „
натяжения раднои П?о от сим/ натяжения 
стержня.

3. Спуск натяжения стержней произведите /теле 
достижения детоном /юоиности не ниже 70% от 
проектной, что составляет 2SO кг/см2 
Спуск натяжения стержней ооущестблятьёсоогВетст- 
ьии с указаниями „ временной инструкции по техно
логии изготовления предварительно'нопряженнь/х железо, 
бетонных конструкций’’ лс и р ссср, /узок.

у после спуска натяжения стержни отрезать и лри- 
Варить к закладным деталям м -у J м-з.сВарнь/е 
и/&/ Выполнять электродами типа ЭЗОл. Г

5. Сталь Марки 33лс, упроиненная ёь/тяжкои, 
услобно одазнаиена оукВеннь/м индексом /щ 
например Ф20кл.

6. Вуз л act нижних поясой Выпуски армат инь/ 
условно не показаны. 'Серия ПК-01-28

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

