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Установка арматуры каналов и коллекторов 4 .0 2 .0 8 .0 2

из отдельных стержней"

1 . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Технологическая карта применяется при проектировании 
организации и производстве в летний период по установке 
арматуры каналов и коллекторов из отдельных стержней,

В основу разработки положена установка арматуры 
коллектора сечением 180x180 см с  толщиной стенок 14 см 
(альбом чертежей опалубки и форм для монолитных и сборно­
монолитных железобетонных конструкций,стройиздат 1968 г . )  
протяженностью 32 м. п.

Установка стержней коллектора, длиной32,0 м .п . 
выполняется звеном арматурщиков из 2 -х  человек в течение 
1 ,0  дня при общем двусменном режиме работ.

Привязке типовой технологической карты к местным 
условиям строительства заключается в уточнении об"емов 
работ, а также графической схемы организации процесса 
соответственно фактическим габаритам конструкции.

П.ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА________

1 . Трудоемкость в чел. дн. на весь об»ем -  4 ,00
2 . Трудоемкость в чел . дн. на 1 тонну арматуры -  2 ,5 4
3 . Выработка на одного рабочего в смену тн .

арматуры -0 ,4
4 . Затраты м/смен монтажного крана на весь

об"ем -  2 ,0
5 . Затраты эл/энергии (к в т .ч а с) -  180

РАЗРАБОТАНА УТВЕРЖДЕНА СРОК ВВЕДЕНИЯ
проектно- технологи­ Главными техническими П 1 071Т1
ческим трестом управлениями я о  ЬЕРУТд! /1 г

"ОНТЕХСТРОЙ" Минтяжстроя С С С Р

ГЛАВДАЛЬСТРОЯ Минпромстроя С С С Р  
Минстроя С С С Р
" 1  "ЭКТйЬЕЗ-. I 971 г  

k 1 7 -2 0 -2  -Ъ АЫ
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Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

1 . До начала армирования кол л ектор а  должны быть 
выполнены следующие р аботы ;

а ) за б етон и р ов а н о  днище к ол л ек тор а ;
б )  вы ставлена внутренняя оп а л убк а ;
в ) п роверена и оформлена соответствую щ и м  актом  

п равил ьн ость  у ста н о в к и  оп ал убки ;
г )  завезен ы  и размещены на стройплощ адке материалы и 

п р и сп особл ен и я , необходимые для выполнения р а б о т ;
д )  выполнены в се  м ероприятия,обеспечиваю щ ие б е з о ­

п а сн о ст ь  ведения р а бот  по у с т а н о в к е  арматуры
2 .  Стены и перекрытие кол л ектор а  армирую тся отд е л ь ­

ными стержнями.
Арматурные стержни в рабочую  зон у  подаю тся  в о б "е м е , 

н еобходим ом  для армирования одной за х в а тк и  к ол л ек тор а , с  
помощью баш енного или с т р е л о в о г о  крана.

3 . При у с т а н о в е е  арматуры размеры защ итного слоя
и р а сстоя н и я  между стержнями д о ст и га ю т ся  закладкой  ж ест­
ких ф и ксаторов  между арматурой и опалубкой

4 .  Армирование кол л ектор а  п р ои зв од и тся  в следующем 
п ор я д к е : на опалубке р а зм еч а ет ся  мелом располож ение с т е р ­
жней; расклады ваю тся стерж ни, п осл е  ч е г о  п р ои звод и тся  
вя зк а  п ересечен и й  стержней в п орядке, указан н ом  на схем а х  
( р и с .8 ,4 )

Вяжется арматура п л оскогубц ам и .
Для вязки  врматуры прим еняется  вязал ьная  или отожжен­

ная проволока №18 диам етром  0 ,8  мм или №17 диам етром  1мм, 
за гот ов л ен н а я  в виде м отков или нарезанная длиной 8 -1 0  см , 
и за т ем  связан н ая  пучкэми

При скреплении стержней арматуры п ер ев язк ой  должно 
быть соед и н ен о  не менее 50% п ер есечен и й .
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Укладка арматурных стерж ней ,а  также вязка у зл ов  
п р ои зв од и тся  в п осл е д о в а т е л ь н о сти ,у к а за н н о й  не р и с .3 ,4  

У становл енная  арматуре п ер ед  бетон и рован и ем  п р ов е ­
р я е т ся  и принимается по а к ту . С этой  целью п р ои зв од и тся  
лонаружный осм отр  и инструм ентальная проверка разм еров 
по чертеж ам . М естополож ение, диам етр и к ол и ч еств о  стерж ­
н ей , а та к  же р а ссто я н и е  между ними и д оп уск и  должны 
с о о т в е т с т в о в а т ь  п р оек ту . Одновременно п р о в е р я е тся  наличие 
п ер ев я зок  п ересечен и й  стерж ней .

Сечение холлехтора // /.-д?

Р ч с .  1
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Д опускаем ы е отк л он ен и я  при у с т а н о в к е  арматуры не 
должны превышать вел и ч и н , п ри веден н ы х в т а б л и ц е ,с о г л а с н о  
СНиПа Ш-В 1 -7 0

Н аи м ен ован и е отк л он ен и й Величина отклоне-й  
ния мм

1 .  О тклонения в р а с с т о я н и я х  между 
о т д е л ь н о -у ст эн о Е л е н н ы м и  р а б о ­
чими стерж ням и + 2 0

2 .  О тклонения в отд ел ь н ы х  м е с т а х  
в толщ ине защ и тн ого  сл о я +  5

3 . О тклонения в р асп ол ож ен и и  с т е ­
к ов  стерж н ей  по длине эл ем ен та + 25

1У.ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДУ 
_________ ТРУДА____________

1 .  С оста в  бригады  и р а сп р е д е л е н и е  о б я з а н н о с т е й  между 
р абоч и м и  в з в е н е  п р и в од и тся  в т а б л .1

Т абл и ц а  1

№
зв е н а

с о с т а в  з в е н е  по 
п р оф есси я м

к -в о
ч е л . П еречень р э б о т

1 . Арматурщик 5 р а з р . 1 Р а зм е тк а  расп ол ож ен и й  
сте р ж н е й , у с т а н о в к е

А/рматурщик 2 р а з р . 1 арм атуры  н е п о с р е д с т в е н ­
н о  в о п а л у б к е  с  у с т а ­
н ов к ой  у п о р о в  для 
ф иксации п р о е к т н о г о  
полож ения арм атурны х 
стерж н ей  в я зк а  у з л о в .



Рис. 2-
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2 .  М етоды и приемы р а б о т

З в ен о  с о с т о и т  из 2 - х  ч е л о в е к
Арматурщ ик У р а зр я д а

П р а зр я д а  А- 2

Арматурщик (А 2 ) приним ает арматурны е стерж ни на дни­
ще к о л л е к т о р а . Арматурщ ик (А ^ ) д е л а е т  р а з м е т к у  р а сп о л о ­
ж ения вер ти кал ьн ы х ст е р ж н е й . Арматурщик (А2) п о д а е т  эрм* 
( A j )  стер ж н и , а арм . ( A j )  вяж ет узлы  стер ж н ей , вн а ча л е  
вер ти кал ьн ы е на р а сс т о я н и и  1м д р у г  о т  д р у г а  по в се й  длине 
с  двум я нижними продольны ми стерж нями (с х е м а  р и с .З )  , а 
арматурщ ик (А 2 ) врем ен н о у к р е п л я е т  верти кал ьн ы е стерж ни  
с в е р х у  к о п а л у б к е . З а тем  арматурщ ик ( A j )  с о в м е с т н о  с  ар­
матурщ иком (А 2 ) привязы ваю т оста л ьн ы е п родол ьны е и п оп е­
речны е стер ж н и . Арматурщик <А2 ) у ст а н а в л и в а е т  Ф иксаторы  
между арм атурой  и о п а л у б к о й .

Приемы арм ирования перекры тия  аналогичны  арм и рова­
нию с т е н .

3 .  У казания по т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и .

При п р о и з в о д с т в е  арм атурны х р ебот  н еоб х од и м о  р у к о в о д ­
с т в о в а т ь с я  соотв ет ств у ю щ и м и  гл авам и  СНиП Ш-А 1 1 -7 0 ,  
пункты 3 , 1 0 ;  3 ,1 7 ;  3 , 2 0 ;  1 2 ,3 7 ;  1 2 ,4 0 ;  а такж е ниж есл едую ­
щими тр е бо в а н и я м и :

а )  за п р е щ а е т ся  в я зк а  а рм атуры , с т о я  на привязанны х 
ст е р ж н я х 5

б )  хож дение по а р м а ту р е  п ер ек р ы ти я , в о  избеж ание 
д е ф о р м и р о в а н и я ,д о п у ск а е т ся  т о л ь к о  по ходам ,улож енны м  на 
к о зе л к и .

в )  вя зк а  арматуры  с т е н  в вер х н и х  у з л а х  и п ерекр ы ти я  
в е д е т с я  с и н в ен та р н ого  н а сти л а  в ы сотой  0 , 7  м.



ГРАФИК ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ

№
пп

Наименование работ ед
изм.

О б"ем
работ

Трудоем­
кость  
на ед . 
изм. в 
ч е л /ч а с

Трудоем­
кость на 
весь 
об"ем  
работ в 
чел. дн

С остав
бригады

Рабочие смены

Рабочие часы

V5
i

1.

2.

3 .

Вяз)са арматуры стен 
0  6 мм

-  " -  0 10 мм

Вязко арматуры пере­
крытия 0 б мм

-  " -  0 8мм

тн 0 ,1 5 5

0 ,9 7 5

0 ,0 7 0

0 ,3 6 5

3 1 .0  

1 7 ,5

3 1 .0

2 5 .0

0 ,5

2 , 0.

0 ,3

1,1

■2 , 6

1 ,4

Арматур
щик
У р -1 ч . 
Пр-1 ч.
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I
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I

I
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КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ 
(п о  ЕНиР 1969 го д )

1 Шифр
норм
ЕНИР

Наименование
работ

ед .
изм.

Об?ем
работ

Норма 
времени 
на ед. 
изм. в 
ч е л /ч з с

Затраты 
труда 
на весь 
об"ем  в 
ч ел /л к .

Расценка! 
на ед . 1 

изм. в 1
руб. коп. |

Стоимость на 
весь об"ем  

р у б -к оп .

1 . § 4 -1 -3 4  
№ 9а

Вязка арматуры 
стен  0  6 мм

1т 0 ,1 5 5 3 1 ,0 0 ,6

J

1 8 -52 1 11-11

2 . § 4 -1 -3 4
№9в

Тоже 0 10 мм я 0 ,9 7 5 1 7 ,5 2 ,0 1 0 -46 2 0 -9 2

3 . — п —

№6а
Вязка арматуры 
перекрытия 06мм и 0 ,0 7 0 3 1 ,0 0 ,3 17 -3 3

1
5-20

1
4 . _ и_

№66
т о  же 0  18 мм * 0 ,3 6 5 2 5 ,0 1 ,1

1
1 3 -9 8

1
15-38

И т о г о 4 , 0 52-61

4
.0

2
.0

8
. СВ
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ 
РЕСУРСЫ

I .  Основные строительные материалы и изделия канала 
и коллектора

пп
Наименование

ПОЗИИ.
ед .
изм

количество

1 . Армэтуоные стержни 
0 10мм т КР 975

2 . Армэтуокые стержни 
0 8 VT2 м 365

3 . Арматурные стержни
№3 и 225

4 . Вязальная проволока 9 50
5. Фиксаторы от 30

2 . Машины, оборудование.инструменты  
приспособления

т Наиме кование тип Марка к -в о Техническая
ПП характеристика

1 . Монтажный кран ба*. С -390 1 Г рузоп од” емн. 
3 - 1 , 5тн 
вылет стрелы

2 . 20 метровая рулетка сталь» •» 1 1 0 -2 Ом

3 . Плоскогубцы ГОСТ
5547-5^ 2

4 . Отвес 1

5. Строп 2 -х  ветвевой ТК 6x3? 2
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