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Г ААВОРеНб У Р Г С Г П Р  ол

2

1.  ОБЛАЕШЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1 .  1. Ши п о в а я  технологичесш  к ар та  ра з р а б о та н а  на у ст р о й ст во  
подвесного по то лк л  ш и п а  П С - Ц  серии 1 2 4 5 . 3 4  с лицевыми злементлми 
из шшампованнмх  мепшАических пАнелеи р а з м е р о м  0.6*5,0 м, монтируемых
НА КАРКАСЕ ИЗ СШАЛЬНЫХ РНУШЫХ ПРОфИЛвЦ. ОБЪЁМ РАБОПЬ Щ м 2 ПОДВЕС­
НОГО ПОШОЛКА.

1 2 .  В СОСШАВ РАБОШ, рАССМАШрИВАЕЛЛМХ КАРТПОН, ВХОДЯП)-

р а з м е щ а л  м ес т  у п п а н о в к и  элементов подвесного потолкл, 
у с т р о й с т в о  метАлличешго к а р к а с а  ̂
у о ш а и о в к а  лицевых метлллических п а н о л в у ц  
устройство з в у к о и з о л я ц и й .
1 3 .  Р або шы  выполняются в одну смену.
1 А  Пр и  привязке шиповом технологической корты к конкретному 

Объекту и у с л о в и я м  строительствл уточняются о б ъё м ы  выполняемых 
р а б о ш , к а л ь к у л я ц и я  трудовых з а т р а т , п п т р в б н о с т ь  в с р е д с т в а х  мехлии- 
з а ц и и  и м а т е р и а л ь н о - технических р е с у р с а х , СРОКИ ПОСТАВКИ КОМПЛЕКТОВ,
А Ш АШ Е СХЕМА ОРГАНИЗАЦИИ ШРОИШельНОГО ПРОЦЕССА

а. о р г а н и з а ц и я  и технология 
строительного шищеш

2. 1. До н а ч а л а  производств а  РАбот по устро йству подвесного 
потолкл должны выть выполнены следующие р а б о п ш :

все отделочные р а б о ш ы ,  кроме злвершлющен окраски  или оклейки 
с т е н  о б о я м и -.
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окончен м онтаж  в ш а д ш о в , сантехнических, электротехнических, 
т о п  точных устройств, закры ваю щ ихся  подвесные потолком?

в панелях потомка просверлены или п р о р с з а н ы  предусмотренные 
проектов отверстия для установки осветительной арматуры, вентиая- 
ционных ре ш е ток ,

железобетонный к он с трук ц и и  перекрытии и элементы каркасов, 
которые просматриваются через вентиляционные решетки и другие отвер­
сти я  в подвесиом п о т т е ,  должны быте вкрашеныв ц в е т а , согласован- 
ные о авторским н а д з о р о в

п р о и з в е д е н а  очисш ка помещении о т  м у с о р а  ̂
рабочие н инженерно-технические работники ознакомлены с длиной 

типовой технологической картой и овччены безопасным методам труда-, 
доставаены в зону р ш ш  инструмент и инвентарь согласно норнав- 

ком плекта.

2 .2 . Все элементы подвесного потолка должны сыть доставаены ил 
объект комплектно в упаковке, ишючАющей их повреждение и деФВРма- 
циш, полностью ил весь о г а м  работ.

2.1  Не допускается хранение и складирование детален и элемен­
то в  потолкл нл открытом воздухе, в неотапливаемых помещениях,на 
полу без деревянных прокладок.

2 .4 . Разметка меет установки элементов подвесного п отол ка 
в к л ю ч а е т *

выновкз в углах помещения или на ш ш а х  отм отки  низа несу­
щего пртриля каркаса [относ п о то л к а  о т  перекрытия должен спот яв­
лять не менее о .З и );

о т б и в к у  медовым шнуром на с т е н а х  линии, с о о т в е т с т в у ю щ и х  

уровню низа несущего п р о ф и л я -,

разметку точек крепления пристенных профилей
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.3

разметку мест установки подвесок, которая п ро и зв о д и тс я  с сере­
дины помещения.

2 5. Устройство металлического каркаса подвесного п о ш к я  выпол­
няется в следующей технологической последовательности:

дюбеаь-гвоздями при помощи монтажного поршневого пистолета 
ПЦ- S J H  в намеченных местах пристреливаются подвески?

дювель-гвоздями при помощи монтажного поршневого пистолета 
пд -52-i крепятся металлические пристенные профили с шагом добеаь- 
гвоздей im \

на подвески при помощи соединительной пластины подвески навеши­
ваются главные п р о ф и л и  каркаса',

устанавливаются второстепенные п р о ф и л и  и  крепятся к соедини­
тельной пластине подвески преес-шщами в м естах, установленных 
проектом?

устанавливаются лицевые элементы (металлические перфорирован­
ные панели) размерами в плане 0 .б »о ,б м . Их м он тирую т  порядно, начи­
ная с крайнего ряда, и крепят к несущему к а р к а с у  пруж и н п м и-Ф и ш т о -
РЙ1ИИ?

сверху на лицевые элементы у кл ад ы ван ии  полиэтиАшереФТ а л а т н у ю  
пленку,

на полизтилентерефташную пленку укладывают плиты из мине*
Р АЛЫЙ о н ваты <5 = 0,4 №.

2 .6 . Монтаж конструкции поддеш го потолка ведется с инвентар­
ных подмостей

2 .7 .  Работы по устройству подвесного п о т о л к а  п рои зв од ятс я  зве­
ном в количестве д в у х  человек, в состав которого вход ят-

МОНТАЖНИК КОНСТРУКЦИЙ 4 РАЗРЯДА -  1 [M l)
МОНТАЖНИК КОНСТРУКЦИЙ 3 РАЗРЯДА -  \ (№2)
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П р и  оБтёме работ  в ш е  100ш? рабошы  ведутся поточно-расчленен­
ным методом д в у м я  и ввлее звеньями, г а з  п е р в о е  з в е н о  з а н и м а е т с я  чета* 
и о в ш  г л а в н ы х  и второстепенных профилей, второе- заполнением гото­
вого к а р к а с  а.

2 . Е .  К а ль к ул я ц и ю  шрндов ых  з а го р а ю  с м . Ш . 0 1 .  1 7 - 0 1 .
2 .3 . Г р а ф и к  выполнения рабош  с м . б. 0 1 .0 1 .1 7 - 0 2 .
2 .10 . Методы и последовательность п р о и з в о д с т в а  р а б о ш .
Мо н т а ж н и к а м и  я м  Ма н а н о с я т с я  в  у г л а х  помещения или н а  к о л о н ­

н а х  ошметки н и з а  несущего профиля к а р к а с а  с помощью нивелир л или 
водяного у р о в н я ,  злшем по этим ошметком на стпснах меловым шнуром  от­
вивается линия, свотввтешвушщАЯ уров ню  низа несущего профиля ка р ка са .

Монт ажники  M i и М г, с т о я  на п о д м о с т я х ,  раз ме чаю т  т о ч к и  к р о п л е ­
ния  пристенных профилей. М о н т а ж н и к и  M i и Мз , с т о я  на подм остях, р а з ­
м е ч а ю т  и наносят  с помощью мелового ш н у ра  ц е н т р а л ь н у ю  осевую линию 
помещения и осевые линии подвесок на нижнюю поверхность п е р е к р ы т и я .
При БОЛЬШОМ ЧИСЛЕ КОММУНИКАЦИИ И ВОЗДУХОВОДОВ, 3АШРУДНЯЮЩИХРАЗБИВКУ
линии подвесок, р а з м еч а ю ш  линии подвесок по поло помещения и перено­
сят н а  потолок, пользуясь отвесом. Разметку н а ч и н а ю т  с середины 
помещения с т е м , чтобы  неполные плнелн о к а з а л и с ь  по к р а я м .

С помощью лески с к р а с я щ и м и  Фи к с а ш о р а м и  м о н т а ж н и к и  Mi и Me, 
стоя н а  подмостях, о ш м с ч а ю т  на  осевых  ли ни ях  подвесок м е с т а  пристрел­
ки  дюБель-гвозден.

ЦАо н т а я ш к  М.4, стоя на  подмостях, пристреливает м о н т а ж н ы м  порш­
невым пистолетом пристенные профили дюБель-гвоздями ш аго м  1 м и под­
вески с о г л а с н о  р а з м е т к и . После пристрелки подвески ЗАГИБАЮТСЯ.

М о н ш а ж н и к  Ма крепит к подвеш  п р и  п о м о щ и  п р у ж и н ы  подвеоки 
соединительную п л а с т и н у  подвеоки на  з а д а н н у ю  п ро е к тн ую  вы со ту . М о н -

6 . 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  П2>
ЛИСТ

тлжники М< и Ма, стоя на подмостях, устпанаваивачпп несущие ( г ААвные) 
п р о ф и л и ,  дополнительно выверяют по ур о вн ю  или  н и в е л и р о м  и при н е о б ­
х од им ос ти  регулируют по высоте. Р а с с т о я н и е  между гл ав ны м и  п р о ф и л я м и  
контролируются при помощи ш абл она - р е й к и . Профили длиной 1 , 8  м с т ы к у ­
ю тс я  по длине соединительными н а к л а д к а м и  с помощью пресс-клещей.

Зятем звено э ле ктр ом онт аж ни ко в  в местлх, предусмотренных проек­
т о м , устАНАВЛИВлет светильники. Лицевой зле мент в таких мест а х  дол­
жен иметь отверстие, сеетвететвоющее рлзмеру светильника.

Монтажники flfti и Ма, стоя на подмостях, устанавливают второсте­
пенные профили ,  и кр еп ят их с соединительной пластиной-подвеской или 
с соединительной п Алешиной пресс-клещами.

Монтажники NU h Ms ,  с т о я  на п о д м о с т я х ,  уст анавливаю т  лицевые 
элементы, н а ч и н а й  с крайнего р я д а , и закрепляют их пружинами-фикса­
торами.

0 дновремЕнно с м о н ш а ж о м  лицевых э л е м ен т о в  монтажники  м < И М2  

укладывают с в е р х у  полнэтилентерЕфтллАТИую пленку н минерАлпвлтные
плиты .

2.11. Контроль качества рабош.
Детали и элементы подвесного потолка, поещ уп аю щ и е  озо ну  м о н-

ШАЖА, ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ РАБОЧЕМУ ПРОЕКШУ.
Ка ж д а я  п а р т и я  д в т а а р » , комплектующих изделий потолка [ю  рас­

чета НА 100 м21 ДОЛЖНА БЫТ? СПАБЖеНА ПАСПОРШОМ, ВЫДАВАЕМЫМ ПОТРЕБИ-
т е лю предприятием-изготов шелем.

Операционный контроль клчеотвА р а б о т  по у о т р о й о т в у  подвесных 
потолков выполняется в соответствии с т р е б о в а н и я м и  О М  Ш -21-73* 
Сх е м а  о п е р а ц и о н н о г о  к о н т р о л я  к а ч е с т в а  р а б о т  приведена в т а б л . 1 .

6 . 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  ПЗ
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Ш а б л и ц а  4.
НАименовАНие о п е р а ц и й , К онтроль к г ч е с т в а  выполнения операции
ПОДЛЕЖАЩИХ контролю СОСТАВ СПОСОБЫ ВРЕМЯ

Подготовительные Вынос отметок низа Нивелир, До НАЧАЛА
рнботы несущих ЭЛЕМЕНТОВ. 

Ра з б и в к а  о с е й  поме­
щения и подвесок. 
Ра з б и в к а  мест креп­
ления подвесок 
(мест п р и с т р е л к и
ДЮБЕЛЕЙ)

УРОВЕНЬ 
водяной, 
рулет к д, 
ме тр

МОНТАЖА

Монт АЖ КАРКАСА Пристрелил дювелями Водяной В процессе
п л а с т и н - подвесок U 
ПРИСТЕННЫХ профи­
лей.
У с т а н о в к а  несущих 
г л а в н ы х  и второсте­
пенных профилей

уровень,
нивелир

м о н т а ж а

В процессе 
м о н ш а ж а

Монт аж  лицевых зле мен­ У с т а н о в к а  лицевых В изуально , В процессе
т о в  и ПЛИТ з в у ш о г л о - элементов и плит двухметро- МОНШАЖА
т и т е л я звукопоглотителя ВАЯ РЕЙКА

Д о п у с к а е м ы е  пткаонгнця при. устройстве подвесного р д и я о а к а - 
отпкдпнения в р а з м е р а х  пине л е и ,  е с л и  они  
не оговорены в ыпандаргоах ими технических 
у с л о в и я х  н а  изготовление пАнелей не
ДОЛЖНЫ ПрЕВЫШАШЬ, ММ i  4;
отклонение [провес или  ЗАПАДАНие] между
плоскостью попишка и двухметровой к о н т -
рольнон рейкой не должно пр евы ша ть , мм £•
смешение пАнелей подвесных п о то л к о в по
в е р т и т и  и в ряду  не должно п р е в ы ш а т ь ,  м м ~ 1 н а  п а н е л ь ;

лист
6 . 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  п Ъ 6 |И
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ш и р и н а  швов устлклвливАется проектом--.
швы между плнелями должны выть одного р а з м е р а  и  прямолинейны.
2 .1 2 . У казания  по технике везопАоности.
2 .1 2 .1  П ри производстве рабып невБходимо шлюдлть ш реоования 

ОИнП т-ч-ао" Техник а б е з о о а ш с т п и в  строительстве", г ш  24258-80 

11 Средства п о д м а щ и в а и и я .1'
2 .1 2 .2 . До на ч а л а  рабою МАСШЕР или производитель РАБот знакомит 

мвншажников с настоящими указаниями  и проводит инструктлж оо безо пас ­
ном у  ведению р а б о ю .

2 .4 2 .3 . При РАБоте с моншажным  поршневым пистолетом рабочий 

О Б Е С П Е Ч И В А Е Т С Я  КА СК О Й , М А О Ш  ИЗ ПРОЗРА ЧНО ГО М А Ш е р И А Л А  и противошум­
ными Н А У Ш Н И К А М И .

При заб и в к и  дюбелей монтлжиым поршневым пистолетом запрещ ается*.
н а х о ж д е н и е  люден ввышележкщем н а д  перекрытием помещении;
нАхождение людей в рад иусе Юм о т оперлторМ АНятого забивкой 

дюБелен;
ОСТ АВ ЛЯ ТЬ  НА РАБОЧЕМ NVBPTB ПАТРОНЫ.

Для защиты оперлторл от рикошетй дюБелей пистолет должен быть 
онлБжен нлконечником.

Монтажные поршневые пистолеты и патроны  к ним  должны х ра нит ьс я  
на в к л а д а х  в отдельных пломбируемых с т а л ь н ы х  ш к а ф а х .

М отж ны е поршневые пистолеты и патроны к н им  выдаются р а б о ч е м у ! 
по предъявлению им удостоверения на право пользования  пистолетом и
НАРЯДА НА ПРОИЗВОДСТВО РАБОТ С ПВИААГАвМЫМ К НеМУ ДООУОКОЛА, ОПРЕДЕ­
ЛЯЮЩИМ степень о па с но ст и ,  и мероприятия по технике везопАсности при 
выполнении этих р а б о т .

6 . 0 1 . 0 1 . 1 7  00 ПЗ
АИСТт
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Состояние щмвстен домна ежедневно п е р е д  началом смены праве' 
рться производителем пт или МАстером, руководящим рабмпами ,  с 
записью в a w a r e  па т е х Ш г  БезапАСнвсти-

Идет илы н лестницы подмостей следует систематически очищлть от 
м ус о р а , o b t r t ков м а т е р и а л о в .

Скопление людей на подмоетях не д о п у с к а е ю с я .
Освещенность р а б о ч и х  мен должна  с о о т а в ш ь  не менее 5В лк.

з .  техника-экономические п о к а з а в ш и

ОБЪЁМ работ ,  М2 100
Зм п р а т ы  труд а,чел.-день-
н а  весь о б ъ е м  рАБот £2 ,7 &
на 1 мг подвесного потолкл 0 ,2 3
Выр а бо тк а  на  одного  РАБочего в смену,м2 А,З У
СтоИЛЛОСТЬ ЗАТРАТ ТРУДА, РУБ. :
н а  весь овъем р а б о т 11*1,35
на 1 м2 подвесного п о ш о а к а М * »

4. штеРИАльна-техничеекие ресурсы

4 .1 .  ПатреБнасть в основных комплектующих изделиях и д е т а л я х  

п р и в е д т  в ш а б л . 2 .

k 2 .  П о тр е б н о с т ь  в м а ш и н а х , об ору до ван ии ,  инввнтАре,приспо- 
соБлениях приведеня в ш аб а . 3.

6 . 0 1 . 0 1 . 1 7  оо пъ
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Т аблица 2

Н а и м ено ван ие Млрка,  ГОСТ, Единица Количество
с е р и я ,  т у  и з м е р е н и я

! Лицевой элемент рлз-
мерам 0.6» 0.6 м ЛЭС-06, 06-11) шх J кг. 226(379,68
Г лавный  профиль Серия
L  - 1,Е м. 1 .8 4 5 .3 -Ь ШТ. I KP Ц7|44,8!)

Второстепенный про* Серия
ФИЛЬ1 =  0,576 м 1 . 2 4 5 ,  3-4 шт. | кг 2 78|88,4
Пристенный профиль Серия
L  *  3.0 м 1 .2 4 5 .9 - 1) шт. | кг 2В/2Ч,&£1

Дюбель- гвоздь ТЗ 14-4-1231-85 ШТ. I кг 205(0,615
Соединитшнля 1 ГОСТ 14918-80*
НАКЛАДКА Вег 5 ГОСТ 380 -11 * шт. | кг. 47| 0 ,6 11
Пру ж ина - Ф и к с а т о р Серия шт. | кг. 4 1 7 (8 ,3  4

1.245. 3-1)
Плиты теплоизоля*
ционныеиз м и н в р а а ь -
нон ватпы на  синтети-
ческам связующем РОСТ 9575-82
S * 0,0*1 м. (СТ СЭВ 1566-79) м3 |мг 4 j (ВО

ПолиэтилентерефТА-
л а т н а я  плена ГОСТ 24254-80 кг|м2 2,5(100

- СоединительнАЯ Ливт-1. OPOCT 14918-яп1>
ПААСТИНА-ПОДВНСКА Вст.3  ГОСТ 3 80-7 1* ШТ. 1 КР- 139(7.09
Пр у ж и н а  подвески Ле н т а  0 . 6  гоо т 2 2 ез-тч1*

СТ. 65г ГОСТ 10 50-74 ** ШТ. 1 КР. 139(0,42
СоединитпельнАя «ИСТ 1 ГОСТ 14 91 8-80*
ПЛАСШИНА ВСТ.Э ГОСТ 380-71* ШТ. | КР. 139|4,73

Примечлние* при рлсчеше ра с х од а  ллетлллл на 1мг  п о ю о л к а  при­
стенные профили приняты из условий  их  применения в помещениях сред­

ней п л о щ а д ь ю  3 6 м 2

6.0 1 . 0 1 .1 7 - 0 0  ПЗ
АИСТ
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ГПаблица 3

М ар к а ,  ГОСТ, Коли- Ш ехничесш  
Н а и м е н о в а н и е  Шип ту^лБочие мест во хлолшерисшикл

чертежи
Д лина 1 ,Ч 1 5 м ,  
ширина  ^,000 м, 
ВЫСОТА 3.2 00 М, 
КЛАССА 112 КР

Подмости передвижные
СБОРНО- РАЗБОРНЫЕ ДАЙ
помещений ш е с т о й  до 
* ш с  о п о р о й  промежу­
т очного  Н А Ш И Л А
Контейнер для инст­
румент а

Стопии дохвысотныи 
с о г р а ж д е н и е м  для 
помещений высотой
до 2 . 7  м.
Вышка- ш у ра  передвиж-
П9. ЕБОРНО-РАЗБОРНАЯ 
для помещений высо­
той до 6м.
Контейнер для мине- 
р А л о в в т н ы х  п л и т

Контейнер для лице­
вых элементов
Контейнер для эле­
ме нтов  К А Р Ш А

РЧ 1039
УМОР
Г.ААВМ0С-
е т роя

рч
K3-IV 4 13 66-3 7 

Ш Ь  Гм \в- 
еевкАостроя 
ОЧ
3241. 07.000 
ЦНИИОМТП

УМОР
ГЛАВМОС-
СШРОЯ

К С - 2 ,  Трест ‘Ч\ри- 
80 МТ диепроворг 

те хо т р о й ''  
Миитяжотроя 
СССР

к с - 2 ,  То же 
80 мт
К С - 2 ,  Трест “ При­
за мт днепроворг- 

те хстро йи 
Мннтямстроя 
СССР

Д а й н а  1,52/i m ,  
2 ш и р и н а  1 , 10ft м ,

вы со та  Т , 8 7 7 м ,  
МАССА 3 8 9 к г.
Да й н а  1,425 м ,  
ширина 0 , 6 5 6  м, 

2  вы сот а  0 , 9 0 0 м ,
м а с с а  1 й ,б  кг
Да й н а  0 ,72 0 м ,  
ш и ри н а  1 , 5 5 0  м

Д л и н а  2 , 6 7 0 м ,
1 ш и р и н а  1 ,  800 м ,

в ы с о т а  1 , 4 Ц П м ,  
м а с с а  330 к р .

То же

Д лина  2 ,6 70  м ,  
d ш и ри на  1,800 м,

в ы с о т а  1,Ш м ,
МАССА 330 КР.

6 , 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  П З
Аист
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Н а и м е н о в а н и е Тип
Ма р к а ,  РОСТ, 
ТУ,рАбвчие 
черт ежи

Коли­
чество

Т е х н и ч е с к а я
ХАРАКТЕРИСТИКА

Пистолет м о н т а ж н ы й  
поршневой ( в  комплекте
СО СРЕДСТВАМИ ИНДИВИ­
ДУАЛЬНОМ зАщиты)

П Ц -5 2-1 1 М а с с а  А , 5 к р ; 
производитель­
ность 250-350 
выстрелов в 
смену

М ишина сверли льна я 
электрической

- ИЭ 1032 1 —

Ножницы ручные 
электрические - ИЗ 5403 1

Рлзмер о,ззох 
* 0 , 095x0,280м
МАССА 1|,5 КР.

П и л а  м а я ш н и к о в а я  Ц ля 
резки мелкосортного 
п р о к а ш а ) -

Т р .” 0ргтех- 
строй" Мин­
ет роя 
Акт. ОВР

1 —

Ящик инструмент ал ь- 
ный ручной _

ИНВЕНТАР­
НЫЙ 2

Ножницы ручные д л я  
резки метлллл _

гост
1 2 1 0 -1 5 1 М а с с а  0.345 к р .

Молоток п л о т н и ч н ы м мпи гост
11042-8 3

2 М а с с а  0.8 к р .

П л о с к о г у б ц ы  к о м б и * 
нировАИные -

ГОСТ
5 5 41-1 5* 
[ВТ ВЭВ 
2 0 1 - 8 0 )

2 —

Клещи строительные КС-225 гост 1 —
14184-83

Г 6 . 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  ПЗ

flint



Продш ш ен ие т т . З

НлилленовАние
№ т п , Г Ш . ,  К»»*- ШехническАЯ

Тип ТУ РА Б п ч и е чество ХАРАктеристикл
чертежи

Пресс-клещи - ЭПКй Г л а в - 
севкАвстпроя 
ТУ 67-ЧТ5 ' 8 2

1 -

Ку с а ч к и  тор го вы е - ГОСТ
7 2 8 2 - 7 5 *

i -

(В Т СЭВ 
3 2 1 0 - 8 1 )

Нап и л ь н и к  плоский ГОСТ
тупоносый lU65-ftO* 

(о т СЭВ 
12 9 7-78 )

\

Нож для отделочных Г О С Т
РАБОШ - 18975 - 7 3 { -
Ле с к а  с к р а с я щ и м и Ав торс кие
Фи к с а т о р а м и — овидетепь- 

отво 708038
\

Шну р  РАЗметвчкыи ТЧ Д лина 15 м ,
в корпусе - 22 -5 0 76 -8 1 МАССА D,i КГ-
Р а м к а  н о ж о в о ч н а я ГОСТ
р у ч н а я - 1 7 2 7 0 - 7 1 * 1 -

— Н абор  полотен по г о с т

ме тА ЛЛ У
"

6645-68*
(СТ СЭВ 155-75, 

CT СЭВ 7 6 3 - 7 7 ,

iD

Напильник трех-
СТ СЗВ 156-75) 
РОСТ 2

грАННый _ 6476-80
(СТ СЗВ 1298-78)

Рвспирлтор Шб-1 ГОСТ 2 _

11 Ле п е с т о к " 12. ̂  0 2 8 - 7 6 *

6 . 0 1 . 0 1 . 1 7 - 0 0  ПЗ
лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 3

ц М а р к а , П И П , Г О е х и и ч е ш я
На и м е н о в а н и е  Тип T S . n s i m  чи тво  п т т т т и  

----- -------------------------------ЧЕРТЕЖИ
Штырь сто шои ДАН 
ЗАКрепления ш н у р а  
Нивелир

У р о в е н ь  строи тел ь­
ный [водяной]
Отвес стильной 
строительный
Рулеткл измеритель- 
ни» метлллическАЯ
Угольник деревян­
ный
Угольник металли­
ческий
М е т р  с к л а д н о й  
метл лличее кий
Нить капроновая дли­
ной 5 0 - Е 01И ДЛЯ р а з ­
бивки осей
Мелки
ШАБЛон-ренкл для v 
ВСШАНОВКИ профилей

Дв у х м ы п р о в а я  рейкл 
Очки зящитные

К а с к а  ыпроитель-
ЙАЯ

н - ю
~ 2 ДЛИНА 0,030м

ГОСТ 1

-

1052 &-76*
ГИСТ 
9416- ВЗ 1 м а с с а  1,6 кг.

О Т - 600
ГОСТ
73^ 8 -8 0 1 М а с с а  0,6к г .

Р З -1 0
гост
7 5 0 2 - g o * 1

М асса 0,23 к р ,  
д ли на  Ю м

-
ГОСТ
5 0 9 И 4 * 1

Р а з м е р  
0 ,5 0 0 *0 ,70 0  и

- - 1
Р а з м е р
0,50 0*0 ,2 ^0 м.

- 2 -

— 2 -

1 НАБ- —

-
ЕВ
ЦНИИОМТЯ 1 _

- 1 —

ЗП2-84 РОСТ 2йен
ЗПЗ-вА

«•*1 . 003-80 

ГОСТ
12. Ц. 087-вТ| 2 _

6 . 0 1 . 0 1 , 1 7 - 0 0  П Э
ЛИСТ
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Обосн ов ани е  
( Ш Р  и др.) Н аименование  р а б о т

Е диница
измерения

Овив лл 
РНБот

Норма вре­
мени на еди­
ницу изме­
рения, 
чел. - ч.

Знтрлты шруда
НА М О Й  ОБЪЁМ
РАБОТ,
чел.-день

РАПЦейХА НА 
единицу из­
мерения,
РУБ.-ков.

Стоимость загораю
шруда на весь  
о бъ ё м  РАБОЮ,
РУБ. -  коп.

ТНиР ЦТ-2-Ч2 
if? 1 (примени- 
шваьно]

У ешановка  несущего к а р ­
к а с а  (в т. ч. пристрел­
ка] 1 м 2 100 i 12.2 0-62,7 §2-70

ТНиР Ь Т - 2 
Д? 3 [примени­
тельно^

У с т а н о в к а  п а н е а е н 1 РЛ2 100 0.62 7.56 о - з е , в 38 - В 0

ЕйиР § 11-30 
п. "5 " (примени­
тельно")

У кладка пшэтиле нтвре- 
тртялАтной пленки 1 W2 100 0 J 2 0- 06,2 6 -2 0

ЕНиР § 11-33 
п. “ S" (примени­
тельно!

У кладка ми н ер а л о в ат н ы х  
плит 1 м г 100 0.12 1 / 6 0-0 6,2 6 - 2 0

ЕйиР § б - 1-30 
ТАБЛ. 3 tf“ 5S

ПерестАНОВКА к а т у ч и х  
подмостей в пределАХ 
ЭШАУНА

1 т г 6.32 0.12 5 0.10 0-06,5 0 -45

И т о г о - 2 2 ,7  В 1 1 4 -3 5

НАЧ.01ПА. Ванцвайг
гл.техн. Шурыгин
0 т.инш- ЗЛКОРА
рт.ищ. Аношина

6.01.01.17-01

Калькуляция
трудовых. з а т р а т

6Ч1М2

т адияi Лист ТАиетов

Мйишятотрои ЕЙвр 
Т ре ст „ о р г т е х о т р о й »  
ГААВОРЕНЕУРГСтрОЯ

ю
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Н а и м е н о в а н и е  р а б о ю
Е д и н и ц а  0&т>бал Штадовмвсть ГПРУАвёмкость Состав б р и г а д ы
изалбрвния  рабою  на е д и н и ц  н а  весь объё м  U b b h a ) ,  и с ш т -

ИЗ М Е РЕ НИЯ , РА Б О Ю , ъ п ш т  МВХА-
ч е п .' Ч .  чел,-день низ мы

Р а б о ч и й ' сме ны

Ю 12

У ошиновка  иеочщего к а р к а с а 1 ал2 100 1 1 2 , го^

Лс ш а н о в к а  пАнелеи 1 АЛ2 100 0,62 7, S 6

УКААДКА ПОАИЗТИАЕНШерефТАААТНОИ М ш ш а н ш к и

пленки 1 АЛ2 100 0 ,1 2 1,06 Г ^ РАЗРЯДА -1

П е рвстА н овкА  подмостей 1 АЛ2 6.92 0,125 0,10 Ъ РАЗРЯДА -1

УКЛАДКА МИНВРААОВАЮНЫХ ПЛИТ 1 М2 100 0,12 1,06

Итого- 2 2 ,0 8

Нач.оша. ВЯ НЩ Ш Г
Гллпехн. Шурыгин
Рт.инж. 3 ЯКО РА
ст.инш. АНОШИНЯ

6. Q1. Q 1. 17“ 02

Г р а ф и к ,
вылоАнения РАБОШ

ОШАДЙя] Аи ст Айетав
р 1

А А н н т ш с т р о и  с с о р  ,
Т р е с т я р г т ех ст ро и
Г А А В О Р е Н Б З Р Г Ш р О Я

6МЧ2, 11
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