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И . Р а бо чи е ч е р те ж и  н е н а п р я ж е н н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
йИбРИРОЬАННЫХ СТОЕК Се.95-гАЁ РАЗРАБОТАНЫ д л я  ОПОР 
ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ НАПРЯЖЕНИЕМ 038 кВ .
Ж ел езо бето н н ы е  опоры ЬА 038 жь используются д л я  вод -
ДУШНЫХ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ЛИНИЙ ОСВЕЩЕНИЯ СЕЛЬСКИХ 

НАСЕЛЕННЫХ пунктов и САДОВОДЧЕСКИХ у ч а с тк о в .
« .  Применение ж е л е з о б е то н н ы х  с то ек  должно  со о твет

с тв о в а ть  указаниям  серии ЗЛог.<-ГЗб (ВЫПУСКИ 0,„5,),

Марка стойки
Обл а с ть , п р и м ен е н и я

РАЙОН ПО ,БЕТР!Г РАЙОН по ГОЛОЛЕДУ
V

СЬ 95 -  гА § I  -  й I  -  и

ль. Ра с четны е изги ба ю щ ие моменты стоек и бид  и х

А Р М И Р О В А Н И Я .

м а р к а Ь а р и Д и т

Р А С Ч Е Т Н Ы Й
к Н м

« Г И Б А Ю Щ ' Н Я  М О М Е Н Т ,  
( т е м )

С Т О Й К И А Р М И Р О В А Н И Я
Ь п л о с к о с т и  ' 

Б О Л Ь Ш Е Й  
з К Е С Т ^ О С Т  И  ) М х

Б П Л О С К О С Т И  
м е Н ь ш г и  

Ж Е С Т К О С Т И ,  1 И*

С8> S5 -  а  А Ж Jtjtf Й  А §  . ( 9 , 6  ( Д О ) « , «  ( 1 , 3 )

<А Стойки п ред н а зн а чен ы  для ПРИМЕНЕНИЯ 6 УСЛОВИЯХ 
ТАЗОВОЙ СРЕДЫ С НЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ, 

Ь ГРУНТАХ л ГРУНТОВЫХ ВОДАХ С НЕАГРЕССИВНОЙ, СЛА -  
ВО- И ВРЕДйЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ.

6 АГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ СТОЙКИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗА ЧИТУ 
ОТ КОРРОЗИИ ПОКРЫТИЕМ В СООТВЕТСТВИИ О ТРЕБОВАНИЯ
МИ 1Нл К £,03,Н - 80.

(Г. Стойки ОБОЗНАЧАЮТ маркой В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕ
БОВАНИЯМИ ГОСТ £5009-78. (КЛРкА СТОЕК СОСТОИТ ИЗ НЕС

КОЛЬКИХ .ЬУКВЕНИЕ ЦИЧ>РО ВЫХ 1рудп р л з гел ен н ы х  деф ис о м .

Пе р в а я  г р у п п а  с о д е р ж и т  б у к в е н н ы е  о б о з н а ч е н и я  т и п а  
к о н с т р у к ц и и  ( с т о й к ц )  И Е Е  Д Л И Н Ы  в д е ц и м е т р а * ,  В Т ' О -
рАя ТРУПОВ -  у с л о в н е е  ОБОЗНАЧЕНИЕ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ.

" В' - ВНБРИРОВАННАЯ,
ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ (МАРКИ) ВИБРИРОВАННОЙ 

СТОЙКИ длиной 9,5" И К О  РАСЧЕТНЫМ ИЗГИБАЮЩИМ мо -
Ц е н т о м  М у ,  Р а в н ы м  а - т е м ,  а р м и р о в а н н о й  с т а л ь ю  м а с 
са Ай.

С Ь  95 - 8  A f .

г. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

и  Технические тл е б о в а и и я  данного ч е р т е ж а  я в л я ю тс я  д о 
полнением к ИЗЛОЖЕННЫМ В ТУ Ш1Ц1 -568 -52 , 

ах. Железо бето нны е ьибрирооаиные отойки долж ны  ИЗГОТАВ

ЛИВАТЬСЯ по НАСТОЯЩИМ ЧЕРТЕЖА^ и В СООТВЕТСТВИИ С 

„РУКОВОДСТВОМ ПО ТЕХНОЛОГИЙ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ж е л е з о б е то н н ы х  

ИЗДЕЛИЙ.
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t.H ОСНОВНЫМ КОНТРОЛЕМ КАЧЕСТВА ИЗГОТОВЛЕННЫХ ПО
ЕН ЯВАЯЮТОЯ ИХ ПЕРИОДИЧЕСКИЕ ИСПЫТАНИЯ методой НА
ГРУЖЕНИЯ, ПРОВОДИМЫЕ ПО ПШ 8829-83 И Т939В1|3)ц-588-9г, 

ПРЕД НА4)ААОгИ МАССОВОГО ЦЗТОШАЕНИД, ЯРИ ВНЕСЕНИИ 8 
НИХ КОНСТРУКТИВНЫХ ИЗМЕНЕНИИ Щ  ИЗМЕНЕНИИ ТЕХНОЛО
ГИИ изготовлении. I  п р о ц е с с е  серийного произволс тв  ̂
ИСПЫТАНИИ стоек НАГРУЖЕНИЕМ н о г а т  иг производиться, 
ЕСЛИ ОСУЩЕСТВАЯДГС.Я «ЕРАЗРУШАЮЦиЙ КОНТРОЛЬ п ро ч
ности оетона;  рлсположОния и д и ам етра  а р м а ту р ы , а

ТАКЖЕ ТОЛЩИНЫ ЗАЩИТНОГО СЛОИ БЕДНА & СООТВЕТ
СТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ (3 0 Ш '8 ( .
%s С т о й к и  П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О Д Н Ы М И  ПО П Р О Ч Н О С Т И ,  Ж Е С Т 

К О С Т И  И Т Р Е Щ И Н О С Т О Й К О С Т И ,  Е С Л И  П Р И З Н А К И  Р А З Р Е Ш Е Н И Я  

Н А С Т У П Я Т  ПРИ Н А Г Р У З К А Х  Н Е  Н И Ж Е  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Х ,  П Р И З Е  -  

Д Е Н Н Ы Х ,  ь Т А Б Л И Ц Е !

М а р к а  

с т о й  к и

Р А С И О Л Н Ц Е ,  м
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р т л

П Р И  И С П Ы Т А Н И И ,  к Н ч С ^ Г с . )
о т  к о м л я

Д О  У П О Р А

О Т  У П О Р А  

Д О  Н А Г И М и  П Р О Ч Н О С Т Ь И Л  X f m O t T b
Н А  Т Р Щ И Н О -  

Ь Т О Я К О С Ь

С В  95 -  2- А ® {,8 1,5 3, 6 5 0 7 0 ) t ,45( 250) 196( 200)

г,0. Т Р Е Б О В А Н И Я  к  Б Е Т О Н У
е.б.А. Бе т о н  с т о е к  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в А т о  т р е б о в а н и я м

Г О И  г Ь Б Ь Б - М  •. БЕТОН Т Я Ж ЕЛ Ы Й  ПО ПРОЧНОСТИ НЛ С Ж А Т И Е
к л а с с а  в з о  ( М а р к и  Н о о ) ,  м а р к а  б е т о н а  по м о р о з о с т о й к о с 
т и  И Б О ,  МАРКА Б Е Т О Н А  ПО В О Д О Н Е П Р О Н И Ц А Е М О С Т И  УТБ.

г.6.2 К о н т р о л ь  п р о ч н о с т и  б е т о н а  производить пр 
ГОСТ I M 0 5 - B 6 .

г , 6,3 По к а з а т е л и  к а ч е с т в а  б е т о н а  д о л ж н ы  б ы т ь  о б е с 
п е ч е н ы  I  ВО ЗР АС ТЕ 20 С О Т О К .

г , т  Т р е б о в а н и я  к  а р м а т о р е .
г .т ч .  к л а с с  а р м а т о р ы  по м а р к е  е е  с т а л и  д о л ж е н  
с о о т в е т с т в о в а т ь  УСЛОВИЯМ з к с п л у а т а ими с т о й к и . 
П р о д о л ь н а я  а р м а т о р а  п р и н я т а  к л а с с а  А £ по

4
Т О С Т 5 Т 8 Т - 8 4 .  С п и р а л ь н а я  а р м а т у р а  -  х о л о д н а т ^ и я г а д  п р о -
В О Л О К А .  К Л А С С А  i f  I  " П О  Г М Т  6 7 2 7 - 8 0 .

8.7.г.  Св а р Н М е  с о е д и н е н и я  а р и а rm i  в ы п о л н я ю т с я
С П О С О Б А М И ,  У К А З А Н Н Ы М И  В Т А Б Л .  Ч Г О С Т  M 0 S 8  - а д ,  

э л е к т р о д ы  -  по Г О С Т  3 4 6 7 - 7 5 ! -  

о). Д Л Я  Д У Г О В О Й  П Р И В А Р К И  З А З Е М Л Я Ю Щ И Х  п р о в о д н и к о в  -  

М А Р К А  0 M l )
б ^ Д Л Я  С В А Р К И  А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А  А -  М А Р К  А  Э З О  Д .

* . 8 ,  Т е х н о л о г и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .

и л  Тепловая обработка стоек должна о бес п ечи ва ть

П О Л У Ч Е Н И Е  В Е Т О Н А  с З А Д А Н Н Ы М И  С В О Й С Т В А М И  6

У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Е  О Р О К И .

Е. 8 ,г .  Ст а л ь н ы е  п р м м  д л я  и з г о т о в л е н и я  с т о е к  до л ж 
ны УДО ВЛЕ ТВО РЯТЬ  Т РЕ Б О В АН И Я М  ГОСТ Д5781 - 8 3 .  
г , 9. За з е м л е н и е  и у с т а н о в к а  с т о е к  д о л ж н о  С О О Т В ЕТ 
СТВОВАТЬ УКАЗАНИЯМ СЕРИИ 3.48В. В - / 3 *  (выписки 0 . . .5) .

ш  Из г о т о в л е н и е  и  м а р к и р о в к а .
И З Г О Т О В Л Е Н И Е  И  М А Р К И Р О В К У  С Т О Е К  П Р О И З В О Д И Т Ь  С О Г 

Л А С Н О  Т У З З В Ч З Ч Т - Б 8 8 - 9 2 1  и  Г О С Т  1 3 0 Т 5 . 2 ^ 8 Л .

И с п ы т а н и е ,  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и х р а н е н и е  п р о и з в о д и т ь  6  
с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  (З О В У ,0 - 8 3 .
С т о й к а  а р м и р у е т с я  в я з а н н ы м и  к а р к а с а м и .
А Н Т И К О Р Р О З И Й Н А Я  З А Щ И Т А  В Ы П У С К О В  А Р М А Т У Р Ы ,  З Д З Е 1 И -  

Л Я Ю Ц И Х  П Р О В О Д Н И К О В  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы М И  
М А Т Е Р И А Л А М И  Г Р У П П Ы  Т  В С О О Т В Е Т С Т В И И  С С. 2 Л 0  ц  

П Р И Л О Ж Е Н И Е М  1 5  С Н и  (I 2 . 0 3 , 1 В - 8 5 .
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Ар й ш м л я 4 С*ГААЬ
Г О С Т
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г о с т
5 7 8 1 - 8 2 ,

Го с т
Щ7 2 7 - 8 0
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н е  р е х е . ч е ч  ч е р е з  о д и н  а н т  с п и ш и .  

г..ЬАЗБМАЯЮДИБ ПРОЬОДHNK.H ПОЬ. 5 и 6 РРШРИТЬ И РЛ50ЧЕЙ 

АРМДТаРЕ noj.1 ПОСАЕ РДОПААУБИМ, nos. 5 ПРИТЯЗАТЬ к МОН

ТАЖНОЙ рЕТАЕ.
S. С Ь А Р К . 9  П Р О И З В О Д И Т Ь  Э А Е М Р О д о М  3 - A Z .  Г О С Т 9 А 6 7 - 7 У ,  ( в ь  * 5 м м .

А .  & Е Р Х Н И Й  Т О Р Е Ц  С Т О Й К И ,  З А З Е М Л Я Ю Щ И Й  П Р О Б О Д Н И К .  Н О Д  6  Д £ М Ж Н Р |  
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Ь  Д Ь А  О А О * .

5 Ь СИНАЕ ЗДЩЕИАЕНИД СТОЙКИ ПРИ РАСПАА9Ш МОЖЕТ астАИАП-

а ш т б с *  п е т а *  Д и а м е т р о м  to м м  а  м н о г о  т о р ц А  с т о й к и .

S o c A E  Р А С Ш З Ш  П Е Т А Я  Р А З Р Е З А Е Т С Я .
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