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Альбом i

Перечень альбомов

Альбой I ПЗ
TXI

Альбом 2 301
сс
ГР

Альбом 3 API
Альбом 4 ш
Альбом 5 KKI
Альбом 6 KUI
Альбом 7 0BI

BKI
Альбом 8 ОА
Альбом 9 Ш11
Альбом Ю АР2

KFJ2
KU2
0В2
ВК2
ЗП
302
ТХ2

Пояснительная записка 
Технология основного производства
Внутреннее электрическое освещение 
Соязь и сигнализация 
Гидротехнические работы
Архитектурные реше»шя
Конструкции железобетонные (начало)
Конструкции железобетонные (окончание)
Конструкции металлические
Отопление и вентиляция 
Енутре1шио водопровод и канализация
Обеспыливание и аспирация 
Железобетонные изделия
Архитектурные реаснкя 
Конструкции железобетонные 
Конструкции металлические 
Отопление и вентиляция 
Внутренние водопровод и канализация 
Электрические подстанции 
Бнутрснсе электрическое освещение 
Технология ремонтного хозяйства

Альбом II К ш Келеэобетонные изделия
Альбом 12 а п Силовое электрооборудование (начало)
Альбом 13 ЗД1 Силовое электрооборудование (окончание)
Альбом 14 3I.H Силовое электрооборудование.Зодание 

заводам ГсУ (начало)
Альбом IS ЗД1.Н Силовоо электрооборудование.Заданно 

заводам Г&Ч (окончание)
Альбом 16 АОВ

АТХ
Автоматизация отопления и вентиляции 
Автоматизация технологии производства

Альбом 17 А0В.Н
АТХ.Н

Автоматизация отопления и вентиляции. 
Задание заводам ОД 
Автоматизация технологии производства. 
Задание заводим ОД

Альбом 18 СО Спецификации оборудования

Альбом 19 ш Ведомости потребности в материалах

Альбом 20 С м е т и
Части 1,2, 3

Р А З Р А Б О Т А Н
ГОСУДАРСТВЕННЫ?.! ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 
"СОШШРОНШД"

ГЛАВНЫЙ ПШЕНЕ? ИНСТИТУТА Л  
ГЛАВНЫЙ ИНШ1ЕР ПРОЕКТА

А.К.КАРАСЕВ
Л.П.ШХАЙЯОВ

ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОЕСТ
Утиергдсн Ыинстоойматери&лов С С С Р
Протокол * 28-154/81 от 19.07,82 г»
Рабочие чертежи введены в действие институтом 
Соадгкпронеруд,приказ л» 106а от 04,12,66 р .
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С о д е р о / с а н и е  а л ь б о м е /

О б о з н а ч е н и е У с / и  м е н а  В с / н / и е С т р .

Х Л /Д - т о т - л .  Р а з В о д к а

т и а с л о п п о б о д о В . О п еииао иксаи /та г б

Т Х 1 Л. 34- У с т а н о в к а  д р о б и л о к  к С Д - /750/р Д .

К71Д-/750Г-Д ; УстаноВкс/смазочнояДВк\ * 9
т х 1  л .  е в УстаноВ ка д р о б и л о к  К О Д  -  /760Гр - Д .

К м д -  /750Г-Д. У с т а и о В ^ о  с е  п а р а -

то р с / м а с л а  С Ц - З Л . 5 0

Т Х 1  л я б Ус та н о в к а  гр о ло тс / и н е р ц и о н н о го

СМ Д. /25  Д З (2 /. 37

r x i  л . г 7 Устан ов ке/ г о о э с а т с В  и н е р ц и о н -

НЫЛ С М Д -/ £ 5  /7°3,Ч(У°Т,6). 3 2

т х / х . г & У с т а н о в к а  гр о с с о то о  и н е р ц и о н -

нысс С М Д - /25 к 0 3.У  (/7*5,6). 3 3

T X i  a . 2 9 УстаноВ кс/ Д ь а с с и о о и к а то р с /

о д н о с п и р а л ь н о го  7Д СН - /2  Д /0 2). 3 4

T X i  л  3 0 У с т а н о В к а  п и т а т е л я  з л е к т о с -

В и б о а ц  и о н н о е  о  /7 3 3 3  -  4  к 72. З У

Т Х i  л , 3 / У с т а н о В к а  п и т а  т е л  9  э л е к т р о -

о и б 'р а ц и о н н о го  Г7 Э 3 2  - 2  х У . 5- 3 6

ТХ1 л  з г У с тс .ч с В к а  В и д  о с о б  ее В о а с и В х а -  

т е л Я  н а  б а з е  П 3 3  £ '2 * 9 ,5*У Н (2) ~5?~

Т Х /  л .З З У с т а н о В к а  эле кт.о о ко В ш а  д л я  п л а В -

к и  и и н к о В о го  с п л а В а . 3£

ТХ1 л  34 У с та н о В к а  .кояВеиеоа У*1 70050-30.

Монтажная c m i.  Раьргз Н .Виды ЙД Увез 1 . 3 9

ТХ  1 л  3 5 УстсноВкаконВеб/соа /к/  /W 5 0 - 60.

С п е ц и с р и к а ц и я . W

TXf л . 36 У с т а н о В к а  к о н В е и е о а  Д а2

10060-720. М о н т а ж н а я  с т е н а . В Т

Т Х /  л .3 7 У с та н о В к а  к о н В е и е о а  М2 70060-/20

В и ды  Л .  б. У з е л  7 . Р а з р е з  / -7 . 4 2

T X f л  38 У с т а н о В к а  к о н В е и е о а  Д 2 70030-720.

С  п е и а с о и к а и и я . 4 3

ТХ 1 л . 3 9 У с та н о В .к а  конВ еиера Д4- 70060- 720.

М о н т а ж н а я  с л е ш  ЗадЬ/ У . б - 4 4 .

Т Х /  л 4 0 У с та н о В к а  к о н В е и е о а  Д 4  70060-120.
Загрузочное ч сто о йстЗа  /Ьзрезы М 22 4 5

Т Х / л . Н У с та н о В к а  конВеиеоа Д 4  70060- 720.

С п е и и а о и к с /и и я 4 6

T X i  л М У с т а н о В к а  к о н В е и е о а  7570060-728.iiII

4 ?

.....................  Т Х / л .4 -3 У с та н о В к а  к о н В е и е о а  Д б  ЮОб0-720.

Обоз н а  чени е Н а ит е но Во/ н и е Стр.

С  одеррнсанив a/ль S о та. 2-Ь
П ояснит ельная Запаска 4 - f

ТХ1 л.1 _____ Общ ие данные Вначале). 6
тхi  л. г Общие данные (окончание). У
ТХ1 л. В Монтан/нЬ/й чертей/. План площадок. В
TXi л. У Монтажный чертеж. План нс/

отм. 0.000. 3
ТХ1 л. 5 Монтанныи чертеж. План на

отм. -3t600;-5000;-5 700. 7а
TXi л. 6 Монтажный чертеж.ДазрезЫ 7-7;5-5. н
TXi л. 7 Монтаысный чертеж. Разрезы2-2; 66. 72
TXi л. в Монтажный чертеж.Разрезы3-3; 7-7.. 73
TXi а 9 Монтажный чертеж. Разрезы У-У;в-6. /4
7X1 л.Ю Монтажный чертеж. Фрагмент планоВ

геледц осяпч Д-р f 3-4 и Ж-К, i-2. 75
ТХ1 Л.Н Монтаысный чертеою. Специсрикация

(начало). /6
TXi Л. 72 Монтажный чертеж. Специсрика-

иия (окончание). 7?
7X1 л. 16 УстаноВка питателя пласта/

Чат о го / -  75- 720. 12
ТХ1 л. 4¥ 'УстаноВка грохота инерционного П7М 79
ТХ 1 л. /5 УстаноВка досбилкиШД/79*/2(см./1-///). 20
TXi. л. 76 УстаноВка дробилки ЫЛЛРх /2(см/4-///).

РазВодки мае а опроВодоВэ. 2/
ТХ1 л. 1? УстаноВкс/ дробилки ид/79*/2/ЫЛ- /2

Станция жидкой смазки про из Во-
дителЬностЬю 35*/мин 22

ТХ1 л. /& УстаноВка дробилки ЫД/79*/2ки/М1,
Станция б В усслинейной центре/-
лизсВанной смазки 0075-7-7-/ 23

TXi Л. 79 УстаноВка грохотаинерционногоТ77Т-5хХ 24
ТХ1 Л. 20 УстаноВка дробилок /ССД-/75/7ДД,

КМД- /750Т-Д, Разрез 6/. 25
TXi л.,27 УстаноВка дробилок ХОД- /750ДД,

КМД- /750Т-Д. Длань/. 26
. ..... ТХ1 Л. 22 УстаноВкс? дробилок РОД- /7505~Л

кМД -7750Т-Д. РЬз Водка
л/аслопроВодоВ. 2?

........ тх 7 л .гз УстаноВка дробилок КОД- алапэ-д.

и
О б о з н а ч е н и е М с / и м е н о В с /  н и е С т р .

Разрезы 74,2-2Виды В / .  Загрузочное жгрД сгВэ. J S

___________________ Т Х /  л . Н УстаноВ ка конВеиера Д 5  70060-/20.

С п е и и а о и к а ц и я . 4 9

Т Х 1 л  i s У с т а н о В к а  к о н В е и е р а  Д б  /0060-/20.
М онтаж ная схема.Разрез 1-1. Виды Я  б .

З а г р у з о ч н о е  у с т а о й с т В а . 5 0

Т Х / л . 1 6 У с т а н о В к а  ко н В е и е р а  Д О  /0060-/20.

С п е и и с р а к а и и Я . S B

Т Х /  л .  4-7 У с т а н о В к а  конВ еиера 27(B)6063-/00.. i /
М о н т а ж н а я  с  те м а . Дазрез (-7 . 6 2

Т Х / л М УстаноВка конВеиеоа 270)6065-/00. В иды

У. 6. Загрузочное УстройстВа ДЬзсгзу2£5\Ы
Т Х  1 Л.//-9 Устан оВ ка конВеиера Д 7 (6 ) 6063-/00.

С л е и и с р и к а и и Я . 5 5

Т Х /  л. 5 0 УстаноВка конВейеоа Д 9 6050-60Монтач

/кая ссеема Дазрез 7-7. ЗидыУВ.б. У з е л  ВТ. 5 6

ТХ 1  л . 57 Устан оВ ка конBe/jepa Д 9  6 0 5 0 -6 0 .
С п е ц и с р и к а ц и я . 5 6

Т Х  / л .  5 2 У с т а н о В к а  ко нВ еиер а Д /О  6063-/00.

М о н т а ж н а я  сэсема. 5 Р

Т Х / р .5 3 У с т а н о В Т х х  к о н В е и е о а  Д /О 6063-/00.

Р а зр еза /  / -/  2 - 2 .  З а д ы  Д . 6 .

З а г р у з о ч н о е  У с т р о и с т б о . 5 6

Т Х /  л . 54- У с т а н о В к а  к о н В е й е р а  Д /О 6 0 6 3 чШ

С п е ц и с р и к а ц и я . 5 9

Т Х  7 Л  5 5 У с т а н о В к а  конВеиера Д//(?2) 6063-/00.

М о н т а ж н а я  сэсем а 5 9

Т Х /  л .  5 6 У с т а н о В к а  к о н В е и е р а  Д Ч /П 2 )

6063-/00. бабы  Д Б .Р а з р е з ы  7-7, 2 - 2 .

З а г р у з о ч н о е  ь с т р о и с т В о 5 В

Т Х /  л . 5 7

ц11![1

С п е ц и с р и к а ц и я . 5 9

Т Х /  л.58 УстаноВ ка электром агнита/!- В2В(М-223- 

Узел п е р е г р у з и ;  б у н к е р -п и т а т е л е

5 3  _

т х / . н / л г
7-/5- 7 20 - г р о х о т  Г И Т -4 7 - д р о б и л к а

Щ Д Л  $х72. О б щ и й  В и д . 54-55

т х / .н г У з е л  с б о р а  п р о с ь /п и  и з - п о д---- ----------------- /---------- ■ .............................. -г- . ■ '
П и т а т е л я  н с/ к о н  б е д е р  //•(.

О б и л и и  В и д. 6 6

т х ш У з е л  п е р е г р у з к и ; к о н В е и е р Д 7 ,
д р о б и л к а  Щ .Д /7  9*72~~кон6еиерД2.

О б и л и и  В ид. 6 ?
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Г О б о з  н а ч е н и е Н а  и  м е н о б а н и е С т р .

\ Т Л Ш л е /> & /> У З *(/; к е н & и е р м ъ -
’ i f o x c7 / ч / т - S £ A f'*a y fe o e / > A / c3.  рА 0 . ---------

f и м е й с я -  <7S0/ f l .  О б щ и й  £ и $ Г ~ 1& Г
T X / .H S У з  е л  п е р е г р у з к и :  д р о б и л к и  к с л -

П50Гр и  K M / Z -/7S O T- к о н & е й е р  к к
О б и л и й  б и д . ~~59~

т х ш У з е л  п е р е г р у з к и :  к о н б е й е р  М4- *
к о н б е й е р  М5. О б т ц т /и  би д . ?0

Т Х 1.Н 7 У з е л  п е р е гр у з к и : к о н б е й е р  <*/&-
к о н б е й е р  М б . О б и л и й  S a d . И

____________Т Х1Н6 У з е л  п е р е г р у з к и :  к о н б е й е р  / & -
п р о м е ж у т о ч н ы й  б у н к е р  / к / -
П и т д т е л ь  Л Э А £ -/ / -х / £ -к о н б е й е п
П -? Г£ ). О б щ и й  & и д . ~7] Г

Т Х /. И9л. /.£ . У з  е л  п е р е г р у з к и :  к е н б е й е р  к ? (в ).
г р о о с о т  С М .Д  -  /85-  д р о б и л к е /
к М л2-  /750Г  и  к о н ё е й е р ы
k g , /0. О б и л и й  б и д . p f p4

Г X I  И Ю У з е л  п е р е г р у з к и :  к о н б е й е р  мз-
— к о н б е й е р  М У З .

О б и л и и  б и д . ? { Г
Т Х1.Н Н У з е л  п е р е г р у з к и :  к о н б е й е р и н о1111

-  п и т а т е л ь  /733£ - £ х 9,5~
к о н б е й е р  М * / / { т )

О б и л и й  б и д . 76
T X1H I2. У з е л  п е р е г р у з к и :  к о н б е й е о

Н Ч1П г ) - г о а х о т  С М Д -/£5
О б и л и й  б и д . 77

т х ш б л н .е . У з е л  п е р е г р у з к и :  В Р о л с о т ы
С  М Л -  /25 Ж  5( к . 6)  -  к о н ё е й е п ы
м*/4. /5. /£>. О б и л и й  б и д . 7S-79

Т Х / .Н / Ш .З . У з е л  с л и б а  п у л ь т ы  с  к л а с -

О  о  d c p o j c c / н и е  а л ь д о м а

Обозначе ние Наименобание Стр.

Сира и котороб лН,£ £ ЗУм/трс.
и Загрузка класса ерика -
тороб Обилий Sad. SOS/

ТХ1.Н/5 Узел перегрузка: классидоо
кат о а  - бибпообез бооюо-
бателЬ- кон бей ер  лк/4.
Обилий бид. s&

ТХ/Н/б Стенд для ремонта
Спирали класс а  ройка то-
-pa Уксь/- /<£. Обилий бид 53

__ тх/.нн Плектр око бил для плаб-
ки иинкобого сплсхбс/.
Обилий бид. 54

ТХ/.Н/8 Опорная pacia при бод но-
■го барабана конбейероб
М/,В.4г5.б.7.8.9. /0.//./2.
Обилий бид. 55

ТХ1.Н/9 Опорная рама прибодно-
-во мессанизма конбейе-
-роб м'/. /г. 4-. 5. 6. 7.8. 9. /о. //.
1£. Обилий бид. Зв

ТХ / И20 Подрамник опорной ра-
-мы прибодного мезсаниз-
•ма конбейероб л'*/. & б. /О.
Обилий бид. г?

тх/.ш/ Опорная конструкция
бинтобаеа нот Я обе но го
Устоойстба конбейеооб
У’ 1£. Ia.5.6. 7.4.9. Ю. /Л f£.
Обилий бид. 35

TX/.HBSL Опорная оама неприбод-
нога барабане/ конбейв-
оо& K4.6-.S. 6. 7.S. Ю. if, i£.

3

О бозн а чен и е. И аи м генобание Стр

Общ ий бид. S 9
ТХ1.И83 _ Опорная Рама средней

част и и ниск: ней ро~
ли ко о пасы  кон бейероб
/✓У £  й  5.6. 7. S .9 . Ю. //. /£.___

Обилий бид. /0
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опт частъ
Рабочая документация топового проекта главного корпуса выпол­

нена в соответствия с техническим проектом, утвержденным протоколом 
ft 28-[54/81 от 19 июля 1982 года ^стройматериалов СССР.

Типовой проект предназначен для привязки:
- составе комплекса вновь строящегося щебеночного завода;
- как самостоятельный цех при реконструкции или расширении дей­

ствующего предприятия.
В главном корпусе сблокировано все оборудование по техноло­

гическим переделам , начиная с приема исходной горной массы и 
кончая выдачей готовой продукции. Такая блокировка разработана 
впервые и, по состоянию на конец 1985 года не имеет аналогов в 
типоеом проектировании предприятий промышленности нерудных 
строительных материалов.

Технологическая охема расчитана на переработку однородных 
изверженных и метаморфических пород, а также может быть рекомен­
дована для переработки прочных не загрязненных глиной осадочных 
пород с высоким содержанием кремнезема»

Технологическая часть

Технологическая часть разработана в соответствии с "Обще­
союзными норма?.® технологического проектирования предприятий
нерудных строительных материалов ОНТ П -  18-85________"

МйГнс трошатериалов СССР

Область применения главного корпуса определяется из таб­
лицы I. в зависимости от характеристики исходной горной ?лассы, 
принятого технологического режима работы и способа переработки, 
ц также направлений использования и потребителей готовой 
продукции.

Основным технологическим режимом принят комбинированный 
(сезонный) способ переработки щебня.

Технологическая схема включает следующие операции:
- трехстадийное дробление с предварительным грохочетем перед 

первой дтадией дробления;
- предварительное грохочение перед второй стадией дробления, 

предварительное и поверочное грохочение перед третьей 
стадией дробления, работающее в замкнутом цикле;

- сухое грохочение фракции 20-40 мм;
- грохочение, промывку и обезвоживание (или перечистку) 

мелкого щебня (до 20 мм);
- промывку и классификацию песка в спиральных классификаторах;
- обезвоживание песка в виброобезвоживателях.

Выход щебня мелких фракций до 70$ от общего объема щеб­
ня достигается путем частичного передрабливания фрахциж 
20-40 мм (50$).

5
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Для осуществления этого, на одном из грохотов перед дробилками 
КМД-1750Т устанавливается одно верхнее сито с аппертурой 20 мм, 
чтобы на третью статно дробления поступал материал крупностью 
свыше 20 мм.

Технология позволяет осуществлять переработку исходной горкой 
массы с промывкой щебня мелких Фракций или "сухим" способом (в за­
висимости от условий привязки, типового проектаJ

В схеме заложены следующие конструктивно-компоновочные ре­
шения, позволяющие осуществлять быотрую перенастройку технологи­
ческого режима (от промывки к оухому процессу):
1. Двухрукавиая воронка в узле предварительного грохочения перед 

вторичным дроблением, дающая возможность:
- отбора из процесса материала крупностью 0-10 мм;
- объединения материала крупностью 0-10 мм о дробленым продук­

том.
2. Воронки под грохотами в узлах грохочения и промывки мелкого 

щебня, предусматривающие в своей конструкции возможность 
быстрого перехода от режима с промывкой щебня к сухому режи­
му и обратно. При промывке пульпа из-под этих воронок на­
правляется по трубам в спиральные классификаторы, а при су­
хом режиме работы отсевы дробления направляются на конвейер, 
транспортирующий их на склад.

3. В узлах грохочения и промывки мелкого щебня предусмотрены 
аопирационные укрытия грохотов для их обеспыливания (при 
переходе на оухой процесс переработки щебня).
Для обеспечеггия равномерной загрузки оборудования и осуществ­

ления независимой работы технологических линий, перед дробилка­
ми КЩ-1750Т и грохота?® СМД-125 установлены промежуточные 
бункеры, обеспечивающие запас материала, необходимый для рабо­
ты корпуса в течении 0,5 часа на случай кратковременных оста­
новок предшествующего дробилкам оборудования.

Основные технико-экономические показатели по главному 
корпусу

Таблица 2.

ш г
ПЛ Наименование показателей Единица

измере­
Значения показа­
телей для основ­

ния ного технологи­
ческого режима

I Поступает в главный корпус: 
Исходная горная масса 0-700 мм 
Выходит из главного корпуса:

тыс.м3 775

щебень по высшей категории по 
ГОСТ 8267-82:

2 фракции от 5 до 10 мм я 155
3 фракции св.10 до 20 мм N 335
4 фракции св.20 до 40 мм Я 220
5 Итого щебня Я 710
6 Песок дробленый обогащенный 

из отсевов по ГОСТ 8736-77 Я 120
7 Песок дробленый из отсевов 

по ГОСТ 8736-77 я 65
8 Итого песка я 185
9 Итого готовой продукции я 895
10 Численность основных техно­

логических рабочих чел/см 3

II Годовой выпуск продукции в 
натуральном выражении на
I технологического рабочего 
(условно) тыс.м3 77,5

12 Годовой расход электроэнер­ тыс.
6672гии квт/час

13 Общая сметная стоимость тыс.руб. 2П7,6
14 в т.ч. строительных работ я 1084,0
15 оборудования 822,0
16 монтаж 211,6
17 Уделыше капитальные вложения 

на I М3 продукции руб. 2,73
18 Годовые эксплуатационные зат­

раты тыс.руб. 511,0
19 Себестоимость переработки 

сырья руб. 0,56

Типовой проект разработан в соответствии с действующими нормами 
и правилами и предусматривает мероприятия, обеспечивающие 
взрывную, взрывопожарную и пожарную безопасность при эксплоа- 
тацни здания. /

Главный инженер проекта Л. П. Михайлов
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При определении производительности корпуса приняты следующие 
исходные данные :
- Режим работы- круглогодовой» 260 рабочих дней в году, в 3 

смены по 8 часов,
- Коэффициент использования рабочего времени оборудования- 
0,85.

- Годовой фонд чистого рабочего времени- 5160 часов.
- Число рабочих дней с сезонной промывкой щебня в теплый период 

года- 170 дней или 65% от годового фонда чистого рабочего 
времени.
При конкретной привязке продолжительность теплого периода 

года принимается по местным климатическим условиям.
Номенклатура, производительность и другие технико-эконо­

мические показатели в зависимости от технологического режима 
работы приведены в таблице 2.

Типовой проект главного корпуоа выполнен на базе совре­
менного серийного технологического оборудования, который вклю­
чает: модернизированную щековую дробилку ЩДП 9x12 (СМД-ПТ), конус­
ные дробилки КСД-1750 Гр и ЩД-1750Т, новые вибрационные 
грохоты Ш Д -  125 (ГЙС-62) с площадью грохочения 10 м2 и 
спиральные классификаторы I-KCH-T2. Все технологическое 
оборудование, расположенное в главном корпусе обслуживается 
двумя мостовыми крапами; грузоподъемностью 16/3,2 т - для 
обслуживания оборудования дробильного отделения; грузо­
подъемностью 10 т- для обслуживания отделения промывки 
и сортировки. Для перемещения грузов из одного пролета глав­
ного корпуса в другой предусмотрен рельсовый путь, по ко­
торому перемещается тележка моторная ншейфовая грузоподъем­
ностью 10 т,*

Для защиты обслуживающего персонала от шума и зибра- 
ции в главном корпусе предусмотрены четыре шумовибро- 
пчлеэащитные кабины изготавливаемые Пушкинским ремонтно­
механическим заводом по чертежам ПКБ Главстроймеханизация 
Минтрансстроя СССР.

Размещение технологического оборудования и мероприятия 
по технике безопасности выполнены в соответствии с требова­
ниями "Единых правил безопасности при дроблении, сортиров­
ке, обогащении полезных ископаемых я окускованаи руд и кон­
центратов", согласованных с Госстроем СССР и утвержденных 
Госгортехнадзором СССР 9 августа 1977 Г,

Текущий ремонт технологического оборудования осуществ­
ляется ремонтным пунктом, расположенным в пристройке к 
главному корпусу и оснащенным необходимым оборудованием.
Для выполнения ремонтных работ в корпусе предусмотрены 
необходимые грузоподъемные средства, монтажные площадка 
и проемы.

Пульпонасосная станция

Пульпонасосная станция предназначена для перекачки пульпы 
к месту складирования отходов производства (хвостохранилище, 
шламовые бассейны и т.п.) расположенные на расстояние до 2-х км 
(при равнинном рельефе).

Пульяонасосная станция привязывается в проекте при необходи­
мости удаления отходов переработки сырья напорным гидротранспор­
том.

В случае благоприятных топографических условий местности 
отходы переработки могут быть удалены по самотечным пульповодам. 
В этом случае оборудование пульпонасосной станции из проекта 
исключается.

Оборудование пульпонасосной станции выбрано на основании 
технологических выходов отходов переработки (хвостов) в соответ­
ствии с режимом работы завода (см.таблицу К 3).

Таблица 3

Ш Г
пп Наименование Ед е н.

измер.
Количество по режимам работы

кругло- 
годовая 
промывка

лето зима

без про- сезонная 
мывкя промывка

лето зима

1 Выход хвостов по твер­
дому т/ч
(без коэффициента не­
равномерности)

2 Отноаснке Т:К

3 Плотность твердого т/мЗ

8,3 24,2 2,75 8,3 2,75

1:30,6 1:10 1:30,6 1:24

2,65 2,60 2,65 2,65 2,60

При расходах пульпы до 150 мЗ/час насоси марки ГрТ 100/40.
При расходе свыше 250 мЗ/час насосы марки ГрТ 400/40.
При привязке проекта к местности должен быть произведен расчет 

гидротранспорта пульпы в зависимости гранулометрического состава 
отходов переработки, планового и высотного положения хвостохрани­
лища. Расчет производится по нормам технологического проектирования*

Для предотвращения заиления зумпфа отходами переработки 
предусмотрено взмучивание пульпы в нем в течение всей работы насо­
сов.

Для поддержания рабочего уровня в зумпфе производится его 
подпитка через трубопровод Ду200.

Гидроуплотнение насосов производится от производственного 
водопровода свежей воды (В-8).

Взмучивание осадка в зумпфе и поддержание в нем уровня 
производится от производственного водовода осветленной воды (В-И).

При заполнении аварийного зумпфа пульпой, его откачка 
производится насосом НЦС-2 в рабочий зумпф, во время работы 
грунтовых насосов.

Для перемещения насосного оборудования из пульпонасосной 
станции предусмотрев кран подвесной ручной однобалочный 
грузоподъемностью 3,2 т.

Управление насосными агрегатами осуществляется из пульпо- 
насосной станции с пульта управления обслуживающим персоналом 
по команде диспетчера.

Электроснабжение

Электроснабжение предусматривается от встроенной транс­
форматорной подстанции 6 (10)0,4 кВ о использованием КТП 
1600 кВ.А Чирчикекого трансформаторного завода.

Подключение подстанции к местным электричеоким сетям 
6 (10)кВ решается при привязке проекта.

Мощность трансформатора выбрана по среднесменной нагрузке 
в наиболее загруженную смену, составляющей Т232 кВт при коэф­
фициенте мощности 0,95.

ТП 4 o g ~ 2 S - 5 S .8 7  ПЗ
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Ведомость рабочих черт кощей основного комплекта

Лист | Наим енование Примечание
( | Общее данные (начала).
г Общие данные ( окончание).
3 Нонтацсный чгртецс. План площадок.
4 Нонтацсный чертеж:• План на отп, 0}000.
5 Пантацсныи чертеж.Спин на отп, -3, $00; -5,000;-8,700,
& Нотацсныц чеотецс.Рпзсззц 1-1; 5-5.
7 Нштарсный чертеж. Разрезы 2-2; 6-6.
В Нснтажный чертеус. Разрезы3-3; 7-7.
$ Нонтацсный чертеж. Разрезы 4-4! 8-8.
Ю Пшажныц чертеж. Ррзгмстплановлеусдз осяпо/г-в&Ш-к/г
it Мотащный чертецс. Спецификация (начало).
12 Понтажный чергсгцсПпецирикация (окончание ) .
12 Установка питателя пластинчатого 1-15- 720,
14 УстансЗка проката инерционного ГИТ-41,
15 Установка дробилки шд/!9*12(смд -ш).
IS Установка дробилкишдпзыз (ем д-т).

Разводка масла проводов.
17 УтаноВка дробилки щдп5*12(спд-1Н), Станция жидкой

смазки производительностью З5л/нин.
IB Усшно&а дробилки ЩАЛ9*12(спд-Ц1). Станция дВутнейнои

централизованной смазки 0075-1-1-1.
id Установка грохота инерционного ГИТ-52/1.
го УстнаВка досЗилск КСД-топ. -Д;Кпд-№от-Д . Разрезы,
Bt атанс&квфо6илорХСД-17ДОГгД,РПД-17$ОТ-Д. Планы,
гг Установка дробилок ксд-/750.Ф -Д > гп д-то г-д .

Разводка маслопроводов.
ез Установка дробилок КОД-1750 Го -Д, рдд -1750Т-Д.

Разведка маслопроводов. Спецификация.
2k Установка дробилокКСД-1720Гр-Д, кмд-17507-Д .

Установка смазочная УС *63.
25 Установка дробилок КСД-1750Гр -Д , ГПД-1750ТтД.

Установка сепаратора пасла CUS/9.
2$ Установка грохота инерционного СПД -/25N'1(2).
27 Установка грохотов инерционных СПД-125 N3, 4 Ш , В).
22 Установка грохотов инерционных С/1ДЧ25 t/%4(N*5,6)
29 Установка классификатора односпирального ШСНЧ2 НУ (в).
SO Установка питателя электровиблаш/онного П9В2-4 * 12.
n Установка питателя электро вибрационного /7332-2*9,5+

Типовой проект разработан $ соответствии с действующи­
ми нормами и праВилами и предусматривает мероприятия, 
обеспечивающие взрывную, взрывопожарную а паусарнаю 
безопасность при эксплуатации здания

Главный инженер проекта д  д  Пихаблов

Лист Н а и м е ноВание Примечание
38 Остановка ВидроовеэвожиВателя на базе 2382-2*9,5*7*1/2)

33 УстиноВка зпектпаковшадпя плавки цинкового сплава.
24 Установка конвейера НЧ /coso-бО. Поштжнаясхепа. Разрез 1-1.

Виды Л, В. Узел!.
25 Установка конвейерах/ 18050-80. Спецификация\

3S Установкатвейератв 10080-120, Понтажная схема.

37 Установка конвейера н9г  Ю080-180. Виды я,5. Узел I .  Разрез 1-1.
зг Установка конвейеран'2 Ю880-180. Спецификация.

39 Установка конвейер № fOCBO-120 Понтярнаясхепа Виды Pi 5.

40 Установка конвейера Н'4 №080-188, Загрузочное устройство.

Разрезы 1-1,2-2.
41 Установка конвейера Н’4 W08G-120. Спецификация.

42 Установка конвейера л"510080-180. Монтажная схема.
43 Установка конвейера н*5 Ю080-120 Разрезы /-1,2-2.видыflt5.

Загрузочное устройство.

44 Установка конвейера Н*5 10080я £0, Спецификаций.
45 Установка конвейера Н°6 юово-120. Понтажная схема.

Разрез 1-1. В и д ы  Я , Б. З а гр у з о ч н о е  устройство.

46 Установка конвейера Л*6 (0080-180. Спецификация.
47 Установка конвейераЛУ(8)во$3 -/00. Потс/ююя схема Разрез 1-1.

48 Установка конвейера 7/7(8) 8083-100. Виды Я, Б. Загрузочное
устройство. Разрезы 2-2,3-3,

49 Установка конвейера 47(3)8063-/00. Спецификация.

50 Установка конвейера л9 8050*80. Понтажная схема.
Разрез Н. Виды Я, 8. Узел!.

51 Установка конвейера / Г 9 8050-80. Спецификация.
52 Установка конвейера НТО 8063-100. Понтажная схема.
53 Установка конвейеран*Ю вобз -юо. Разрезы 1-1,2-2.

Виды Я 6. Загрцзочное устройство.
54 Установка конвейера РУО 8063 400. Спецификация.

55 Установка конвейераN*//(12)2063-ЮО. Понтажная схема.
56 Установка конвейерами(/2j80$3-loo. ВидыЙ, £ Разрезы/-/, 22.

Загрузочное устройство.
57 Установка конвейераN Щ/2)8063-ЮО. Спецификация.

58 Установка электромагнита /1-42 В (М -22 3).

О бщ ие у к а з а н и я

1. УстанаВку оборудования поз. 81"33,38,39 производить 
по инструкциям заВодоВ -  изготовителей,

2. Оборудование конВейероВ принято по каталогу /S3  
часть Л  „ Кон Вей ерь/ ленточные стационарные общего 
назначения с шириной ленты BsSOO. .. чгоопп, ” разрабо- 
тонного Николаевским филиалом института  
п0оюзпроммеханизация" Москва.

J. Пснтацс конвейеров} нестандартизироВаннозо оборудования 
и уз по В перегрузок производить по установочным 
чертежам и конструкторской документации.

4, Изготовление металлоконструкций конвейеров, нестандарт 
тегированного оборудования и узлов перегрузок 
производить по конструкторской документации.

5. Защита текнопогических металлоконструкций ом коррозии!
-  один слой грунтовка ГФ  шд21 гост 25129 -вв;
-  два слоя покрытие-эмалЬ /79°-/33 гост$28-82,

В, Переоборудование Вибрационного питателя П9В2-2*9,5
поз. И под ёиброодезВорсцбателЬ песка производится 
по авторскому свидетельству JP649479.

7 Разработчик и калЬкодерцсателЬ рабочей документа- 
ции кс/бины шумовибропылезащитной поз. 3 9 - 

*■* Проект на -  конструкторское бюро /лаветрои меха ни - 
зации Нинтрансстроя СССР 
[ 119048, Москва, ул. Усачева, 62

Привязан

ш1ы*

Т П  409-23-56.87 TXi
гнп Наминов *— Щгбгнзчный заШпопсреряШке однородных изверженных 

и. мтансррических пород мощностью ТОО тыс. м* в изо.
Чноть. О/пшть/ф-^L /■ > . SmatOwЛист Листав
Чочстд.
Св.спщ,

(Ьла&ева
ЯбрсгжоЛ,

/р-ТВс • лаоныи к о р п у с  с 
железобетонным каркает . Р 1 SS

Ракер.
Ш Ш

Лнтипов
Kapfenuc Общие дымные , СОЮЗГИППОНЕРУД

(нычегига). .Пенкнгояд

fowpoicyr иен*#, ф орпат Я2
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Ведомость ссылочных а прилагаемых докцмецто8.

Обозначение И а и м е н  о б а н и е Примечание

Прилагаемые документы

Ж  Н1 Узел перегрузки:бункер- питатель
/- 15чго т̂о/пП/г-41-дрФжоЦЛР-9х 12.
Общий Вид.

т .  н г Узел сбора просыпи из-под пита те-
ля на конВейер ы1. Общий Вид.

ТХ1.НЗ Узел перегрузки: шВейер т /  дробилка
шдп 9х1£~конВейер/гг.Общий Вид.

7X1. Н4 Узел перегрузки:конвейер кг- грохот
г и т - zen-конкйер н'3-дробипкат-1750Гр.
Общий Вид.

TXI, HS Узел перегрузки: дробипси ксд-1750Гр и
кг1Д-/750т-шисиерН6У. Общий Вид,

т .  не Узеллервщзт конвейер л* б -
шёейгр h.*S Общий Вид,

TXi. Н7 Узел перегрузки: шВеаср нш5 т
ш1гйзр N*6. Общий Вид,

T x i. н г Узел перегрузки: конВзйер н“6- пропс-
зееточный бункер Л*/- питатель
ПЭВ8-4*/г-конВеиср н*7(8),
Общий Вид.

т  Н9Узел перегрузки: конвейер Л а 7 (8) -
грохот епдчгз-дробилга кмщ-млот
и конвейеры /П9,Ю. Общий Вид,

т  ню Узел перегрузки: конВейер/Р9-
конвейер н*/3. Общий Вид.

т  н и Узел перегрузки конВейер H'iO-
бункер промежуточный н*8-питатель
/7388 -5x9,9 -  конвейер Л'11 (tel
Общий Вид,

т  Mia Узел перегрузктшВсйер у  л  (/в) -

-Г»
 1 1 1
. I- & Z* i is
.- £

TXI н е

§1§11̂

m jjf y s ) -конВейеры Н*И, /5, /б<
Общий Вид,

т  Hiii Узел слива пульпы с клаесиерика*
тароВ Н'1,8 В зумпф и загрузка
классификаторов. Общий Вид.

TXi. Hts Узел перегрузки:шса/фикатор'Вибрсоба-
ВоусиВжглЬ -конвейер/744 Общий Вид.

т ш е Стенд для ремонта спирали классики-
катара /К С //-/в. Общий Вид.

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наим енование Примечание

Txi. Hi? Влгк/пракоВш для гъгаВки цинковою
сплаве/, Общий Вид.

Txi. н/8 Опорная рана приходного барабана
конвейеров и* /в, ч,9,6,7,8,9, т , tt, /в.
Общий Вид.

TXi. HiS Опорная рапа приводного механизма
шВгйгров У  i.e,4,5,8,7,8,2,10,11, 15.
Общий Вид,

Txf. H80Подрамник опорной рамы лриВод-
нога механизма конвейеров/л/, 4,
6, (0. Общий Вид.

Txi.HZi Опорная конструкция ВинтоВого
натяжного устройства конВей-
ероВ /л/г, 4,5,6,7, 8,9, ю, и, /г
Общий Вид.

гх/. нгг Опорная рама неприВодного ба-
района конВейероВ /7*8,4,5,6,7,8,
10,11,(2. Общий Вид.

гх/.нгз Опорная рама средней части и
Пиренеи фопиклопоры^онВейераВ
/74,8,45,6,7,8,9,10,11,18.
Общий Вид.

m , со Спецификация оборудования. Прилагается
§ альбоме /8

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

Обозначение Н о и  т е н о б а н и с Примечание

hf Мощность дВигателя/
n Ч а сто та  Вращения

КонШер ю о з о -ю о :
to o Ши пина ле нты  8 см.
80 диаметр приходного барабана Sen

/ г о диаметр лодииипника лрибод-
ною барабана 8 мм,

X .H . Ход натяжного устройства
конвейера,

% Форсунка гидрообеспылиВания
(п  - количества форсу нал)

Обозначение Д а  имен о бание Примечание

ТХ1 технология основного производства
fiPi Архитектурные решения
КЖ1 Конструкции железобетонные
ккн Конструкции металлические
0В1 Отопление и Вентиляция
6К1 Внутренние ВадопрсВод и кона*

лизаиия
3711 СилоВсе електраобарудоВание
301 Внутреннее злектрическое

освещение
т Автоматизация отопления и

Вентиляции
fiTX Автоматизация технологии

производства
ОЙ ОбеслшлиВание и аспирация
ГР Гидротехнические работы
сс Связь и сигнализация

““irsai™
AfonupoSa// U4&jy Формат Я£
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l/ti& Н*

r u n fiuxcfO.vci
УрТ Г-ЧК\
/л ?у ^ Л х
^ОО'РТСС Т  
чл-ггуапоЗ 
УмалтА'Хт

V К Or rp
Нач aid  
‘л  cnti{ 

Pb% гр 
Ст. о нж

ущш
л ~

Т П  Ш - 23- 56.87  I X 1
$Дмг?т кИзаЬ-дnompeeefcmKt 'е&еро&их l и \
neowncyxCubccti'A /к%<?в м&щчесп?ьпЭ 7ССr%xr, л/-> / * ,у  jj

hi'

ГлаочыО корпус с 
усеяпобетоннып каркаем.

Монтаж ный чертеж. 
П л а н  н а  <7/77/7. тв. б Щ -S p oo ; Ш  
__________ силой.

drcro’o.t Л^ХГТГ /Тистгср̂

C0lO3fKnp0HCpyiif.
Лк?нин]'рЛД |,

tfo n u p o B a n  С р о р м а т  / ? 2 .......
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Марка,
поз. Обозначение Наименование Гил:

П а т  
ев, к г If

21 Завод „ ПрибардетарЬ*Весы автоматические 1 450
г. Орехово-Зясво Л ТП -in  В* ЮООмм

82 то асе Весы автоматические В 450
9ТП-/П В =800tin

83 ТУ £9.03.409-83 Гран постовой злек- 1 22900
У  злобе кий машзавод прической №-25%

r f -в г д 1С/з,г -85-22,5- fS//C-380
г4 THS9. 09. 960-8! Гран постовой злек - 1 то о

ЛлександрийскийзиЗодто прической Ш -25%
т .  0 0 . 0 0 0  ого 10-25-82,5-16-380

25 ГОСТ 7890-33 Гран подвесной 1 т о
Забайкальский заводПТС а-5,7-9,5- 1Z -380

26 ГОСТ 89589-7? Таль электрическая 1 320
п/я 6-8843 г. Фрчнзе ТЗ200-51120-00

п ГОСТ 28584-77 ТалЬ злектрическая 2 190
Гароювгцкии завсдПТО Т3100- 51120 -01

28 ГОСТ 1106-74 ТалЬ перед догнал 1 56
Грасногвардейский червячная, 3,2
крановый задай

29 гост а  об * чу ТсшЬ передвижная 1 59
Класногбардеискиц червячная , 3,2
хранобнб завод высотой подъема 6 м

30 г о с т  Нов -? 4 ТалЬ передвижная ч HS
Кра с ног бярдейский червячная, 1,ёт.ч.\
хреновый Завод высотой подъема Зп, 3

высотой подъема 6м 1
31 T9 89.09.519-80 ТалЬ передвижная 2 SO

Учреждение ЯГ за// шестереннаяf В
г. Тамбов

32 T924. 09.ST9-20 ТалЬ передвижная У so
Учреждение Я Т SO// шестеренная, В

л  Тамбов высотой подъема 6 м

Марка, 
Поз. Обозначение Наименование Гоп,

П а т
сЗ.,кс If

 
«>?

1 ГОСТ 7424-71 Питатель пластинча• 1 6686k схема

ЗлеЛтростальский завод тый 1-15-120 сборкиВ
тяжелого машиностроения

1-835555С5
г ГОСТ 23738-79 Гранат инерционный 1 5450 привад

Гостромслой завод ГНТ щ Левый
„ Страппашина "

СПЯ- ИЗ. 00. ОООП4

3 ГОСТ 7089-80 Дробилка щекобая 1 69600 привад
Мод „ Волге цемпаш" ЩДП 9 И12 (СМД - 111) правый

г. Тольятти

3990.00.000.0083 CS

0 ГОСТ 23788-79 Грохот инерционный 1 6400
Воронежский завой ГИ Т - S S t l

т -с о .  оо ооо ocs
5 ГОСТ 6937-81 Дробилка конченая 1 т о

Уральский завод КС Д - 1750 Го - й
тяжелого машиностроения

то .о о  -  lees
6 ГОСТ 8 9 3 7 -8 ! Дробилка поносная В 46650

Уральской завод К П Д - 1750 Т - Л
тяжелого пашиностроения

1877.00- fe e s

7 ТУ г г - 99 79 -73 Грохот инерционный 6 S8S0
Гастропской завод СИД- !35
* Строммашина*
СП Лк 125.00.000 С6

8 T9S9.08.H 7!-7 9 Классификатор 2 $490
Иркутский завод односпиральный

тяжелою машиностроения iK CH -ts (Ф/гоо;!‘Ш )
ГГ 80 S-1

Марка,
паз. Обозначение Наименование Гол. Maced

ед.,кг
Приме­
чание

9 ОСТ£9. 083.03-77 Питатель вибрацией* 2 3220
Цхинвальский завод ный П5В2- 4* 12
Злгктровибромасиина С злектромаенитным

ПЭВ2 - 10С6 приводом
10 ОСТ г9. 093. 03-77 Питатель вибрацион- 8 2050

Цхинвальский завод ный 0322-2x9,5
Злектродибропашина с злектромаенитным

ПЗВ2-ЮСБ приводом
И ОСТ Z9. 093. 03-77 Питатель Вибрацион- 2 2050 Яереобо*

Цхинвальский завод ный П332-В*9,5 рудуекя
Злетровибромашина С злектромаенитным глдвиврО'

пзвг-юсв приводом. CcklfafCU'
Замерь

12 ГОСТ 82644-7? Гонвейер м/ 1 4300
белохалуницкий (0050-80 L* 11,7п
пашзавод

/3 ГО С Т 2 2 6 4 9 -1 9 Гонвейер мВ / T9SS0
бтхтмцхий машзлвбд 10080-120 I s44,02м

14 ГОСТ 22644- 7? Гонвейер ir4 1 9260
бтхтннцхий мешзябод 10080-ISO 4-Si,8n

15 ГОСТ 22644• 7? Гонвейер MS / 13130
ветолшухий мчшзак! 10080-120 Ь-50м

16 ГОСТ 82644-77 Гонвейер Мб / 6980
Белохолчницкий 10030- ISO С--19,05п
пашзавод

17 ГОСТ 2Z64Ч -¥? Гонвейер М7,8 2 8300
бехохтницкай тшзавов 8063-W0 1.3 8,8гг

18 ГО С Т226 49-7? Гонвейер м 9 1 5900
втхтницнии машзаШ 8050-80 4-3/,7п

19 ГОСТ 22644-7? Гонвейер л/в/П 1 7500
б е л тш щ ш  нашзлШ 8063-100 L*SS,Sn

20 ГОСТ 22614-77 Гонвейер лги, 1В 2 €260
б&тшнщххй машзлШ 8083-100 С* 25.7/1

Т П  Ш - 23- 56.&7 Т Х1
ир5ена̂шизйЗоапоперееидот/геод̂орсбнь!Хшбыжшь)Х 
аттаморгричкких лордд nou#/oc/nhfc700wc. Н* б гаг.

Главный корпус с 
железобетоннымкаркасом.

Лист ПистсЗ
Р Н

Монтажный чертеж, 
Спецификаций (начало). С о ю з ги п р о н гь у д

Ленинград,

/Тонировал Формат Я2
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Марка,
паз. Обозначение Наименование бол

Нассо
ед.Кс

Приме- ? чание

ЗЬ ГОСТ 7413-80 Иран ручней падВесной 1 893
Красногвардейский однобалочный 3,2-9,3.
крановый завод

24 Завод„ Динамоf/ Москва длектромагнит М-42В. 1 1500
35 mo асе длектромагнит м-ггв. г 550
36 Пермский машзавод Сепаратор центро• 1 390

им. Дзержинского бгасный СЦ-ЗП.
№. 000Й СО

37 та-у-д-т-ю Телеуска ТРП-г5 г 112
Предприятие „ (Трап- грузоподъемностью 1т.
механизация'1 Москва

3В ТУ е й . 13 75-76 Тележка моторная 1 3760
иркутский заВод шлейФоЗая груз о*
тяжврсго машиностроениеноЗьемнбстьнэ Ю т.

П614-1306-С6
39 ТУ 35 -1300-73 Кабина шупобибро - 4 2825

Пушкинский ремонтно- пылезащитная.
механический завод
зт-ооооо-оо

40 ТП ТХ1.Н17 длектрокабш для 1 2000
плаВки цинкового сллаВа.

41 тп m нтеСтенд для ремонта 1 1600
спирали классиерика-
тора 1Ш-1В.

Узлы перегрчзак_

42 тп пш Узел перегрузки: 1 19830
бункер - питатель
t-(5-teo-
грохот гит 41-
дробилка щдп д*/г.

Марка,
Паз. Обозначение Наименование бол.

Некса
ед.кг

1!

 ̂ 42 ТП ТХ1.Н2Узел сбора просыпи 1 3870
из-под питателя
на конвейер Н Ч .

44 т п  ТХШ Узел перегрузки: 1 £350
конвейер Ми. дробилка
щдп 9* 12-конвейер №.

45 тп тх/.н4 Узел перегрузки: 1 то
конвейер Мд- грохот
Пи т 5Вп- конвейер № -
- дробилка КСД-1750Гр.

46 тп -1ХЩ Узел перегрузки: 1 \690
дробилки КОД-1750Гр
и кпд-шт-мнвейерлН.

47 тр ТНН6 Узел перегрузки: 1 990
конвейер М̂ -лонвейерйЗ.

48 ГП Т Х Ш Узел перегрузки: 1 990
понвейерМб-конвейерИб,

49 тп гхш УзглперегрузмжнВгйерн'б 1 т о
-пропякуточныйбункернч-
-питатель ПШ'4 xf2-
конвейер N*7(8)

50 тп TUH9 Узел перегрузки: 1 18270
конвейер М*7(8)~
грохот с п д - 125-
дробилка КПД-П50Т-
конвейеры №; W.

51 T/f TXf./HQУзел перегризки: 1 1040
конвейер м д-
-  конвейер М3.

привязан

Uh$.n>

/Р

Марка
поз. Обозначение Наименование бол.

Касса
ед.рг

Приме­
чание

52 ТП rxf.Hff Узел перегрузку 1 /665
конвейер л40 - бункер
промежуточный /№ -
-питатель пз82-2*9,5
-конвейер МП (12 ).

52 тп тхи т Узел перегрузки: 1 1070
конвейер м//(/2)~
-грохот СПД-125.

54 ТП ТХШ2 Узел перегрузки: 1 11500
грохоты Спд-125
№:5(4;б)-тВейеры
ичк\ /5; /6.

55 тп тн м Узел слива пульпы 1 1550
с классификаторов
мк,ё в зуппер и
загрузка классикой-
катаров.

56 ТП ТХ1.Ш5Узел перегрузки: 1 765
классификатор -
вибраобезёожава-
тель -  конвейер М14.

Попировал: Urtbfa форм а т .
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4 ош а № 4 ,£ т хе (2 С л н  2 т е ш ш /8 0 *3 2 0

______ __________ Дган захнабне/х чатео

'Щ~~. /230 Х ^/НО /746 v

2/ьгйУ/паш/20*720 /к  -£ £ . - 

(?)

S 2 6 zzz/va 'A 6 4

Техническая xapawepc/o/m/xa
Натенсбаное лохазал?е./я Значение

/,Тш ж/лсг/леля /-/6-/20
2. Щоша ш ота, m т о
бРасстоянче мелобя осте база збезбош /6000

(/натяжного балабана, т
4. Кшноет ш/лелошаг, мм 0...7СО
З.бхслоетб ббоженчя лонотна. /̂с
б. броозбоо'телшетб. **/</ //7;/76:233; 380
Р/Абегатеж: то хт -т т о

мощности, хбт /3,7/23/33,3/80
vctcwo/m Spctamw. <&/>т 420/7-0986/470

8. Масса лтатеня.хг 66264

Обще т еса /225кг
Марла,

паз, О б о зн а ч ен и е //а ч с/ен о б а н а е ш
Ос/ееа
е Р ,а

\/7рс/Д/ж
va/w e

/ ffm a /Ш б  S-P 5V 20 /
$РСГМ ГО\Ш Я А/Я0/Л / б о а

3 £ а т ш  <шо/Уб/</ 8 9 6
4 г о с г м т / - л о  лбО/т  2 ."//74 6*7 /0 3 2 /9 6

В О м З т В

б ГО С Т 7 7 9 8 -7 0 В а /т  8 /6 4 * 9 0 .6 3 8 6 0 4 4
6 ГО С Т  8 9 /6 -7 0 / с к к а  /7 6 4 .6 3 2 0 ,/0 р
7 ГО С Т  /7 8 7 7 -7 8 Д а сД а  6 4 .6 / 3 2 № 4
3 М от ахнз/е ллош бн/ 7 6

/. /ертгж уетанабхе ле/лал/еня бшеннен на саобанж/ 
чертежа /бзеббЗ сб бнехлроетанзехого набоба /ря­
женого ттное/лраеаая.
б.Оененл/нрно лобж/ёху ётоянелсе /сосне ретаноб-
to лата/лгяя.
3 . Л  в еса  о гр а ж д е н и и  м у<ргп п оз .2  д а н а  и з  Я едоби Я  on tcym - 

СтВиЯ Забодскои лоетйбни ограждений,

/Ж-нжттр.ttas/avd
О.фщ,

-Ж

tf/radm
С/няххшбЪ/убШЗ:
dooartfc/i
РЩйоЗ),fopbe/we

~ШЩ В1ж
ж ..
ьЩг

ТП 409- 2 3 -5 6 . 8 7 J X  ̂
(dekww&J satedлелеоедабоше аЪлш ш х мбе/жш  
ушаюршт wded №tf<№fff/07d0rt&A/?s£ м3

ШЗт/З жрлуе е 
dcgjesodemo/mw тршсл
&тш,саматм</шсг<? д//-аО

тРъ.Р2оулпРиШШ>
Р /3

С а в щ х щ тЗешгсаа
Формат 32ШирСеШМв/н
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1
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4omi. nod 6cm 320
Лр</£ШЗ~

шПЗ

Техначесшя хара/т/неро/о/но/га

BamemBawe рохазазоехз Ззяоезае
/  Р(ХЗЛ/9£6/ РрООЗС/УйУО̂ 9(/ /704(?/ОХ//ОО/77ф/У/У:

бсаза зооо
ш хт г /500

2/CwveanSo просеоёазтох роёеохаотго /
3. Широт (вехе/ мсхф xoxocmxa/w, мм /30
4. Vucjo xvxedamv хор оба б  ттту 800
5/тхс/тзба хохеЗазоО. з а д
6. Дбогатж: т/т 4Р/6024УЗ

мо&зсо/пб. хВт /3
vacmmaioaaewz ̂ т . /463

7 Масса, хг 3430

Общая meea 783хг
Марка,

/T3J, Обозза/езаг Ваотзобазое (ф/. tfaca
odrce

л I S 1 1 /
ёб/О ГЗТ-4/

3 Озера 2 295
3 Опора 2 ¥5
/ /ОСГ2437Р./-80 6dtp;P/yWrf3W6nM*2 Р {93
/ Г0О/2437У/-8О 9<Zm2/X/2V/3293C/o?3.w2/6 хр/
6 ГССТ77Р870 5ОШ />?24*/293б /6 $34/ РгсТзЗъ
7 Г00ГЗР/5-7О fadca 32 $т зя&З*
8 /0СГ//37/-78 Ш З а 2 Ш {б $332
9 Mwaxwe /paoradco /3

Vep/пеж pc/namSpo грохота бб/похзез act осаоЗато 
vepmexarOflZ4-MOO.OOO/w костроо/схого jaSoda„&ро* 
мааот!’

Т П  Ш~ 23-56.87 T X 1
фШтб/ОМоя?/ю oepepafome срррроошг мог/з̂ е* 
№Х</№/ъто№№еыш№С#(?штб№/0 7№/7№1#*/м0

ШаёнШ {ср/7</е е 
шезо&етшм мгрт<т.
УетаноЗж ерм ша. 
трцшшга

/4
сот пщ т ш яdetiof/epad 1

Й Щ Х& ГЛ ju e f- Ф о р т /я 4 2



гь
ат

ие
ьи

да
та

 
Ти

п
о

в
о

й
 п

р
о

е
к

т 
Й
09

-2
3'
56
.8
7 

Л
 л

ь
в

о
м

2 0 )

tSQXOd
натяжки

ШО

i _ j r

Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я З н а ч е н и е

1 Размеры приемного о т в е р с т и я , м м : ширина 9 0 0  ± 4 5

д л и н а 1 2 0 0  ± 6 0

2. Максимальный размер наибольшего к уска

загруж аем ого м а т е р и а л а , м м 7 5 0

3 . Вы ходная щ е ль:
номинальная ширина в о ткр ы то м  со сто ян и и , м м 130

диапазон регулирования, м м , н е  м е н е е ±  3 5
4, П р о и з в о д и те ль н о с ть  при н ом инальн о й ш ирине

вы ходной щ е л и ,  м 3/ ч IS O

д в и г а т е л ь  прив ода: т и п Я К З -3 1 5 М 1 -8

м о щ н о с т ь ,  к В т 9 0

ч а с т о т а  вр а щ е н и яt об/мин 7 5 0

6. С к о р о с ть  вращ ения вала гла в н о го ,  об/мнн 2 0 0  ± 10
7. М а с с а  д р о б и л к и , ке 7 7 8 0 0

Общая масса 81 Оке

План закладных частей

18 колодцев 20QX20Q, Н*600мч

Разрез 2-2
MVtO
5

Ю болтов Ml 6, Выпуск 70 мм 

6триб Ф f2QMM

— ®

/ЧррЛга,
лаз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Magca

к г '
Приме­
чание

1 Дробилка С Ц Д А  9*12 1

( е м д - т )

2 У к р ы т и е 1 зоо
3 У к р ы т и е 1 ISO

4 ГОСТ 2 4 3 7 9 .1 -8 0 Б о л т  4* 1. М 4В к 1350 6 20,72
MCTerf/c#
JcfbJa

S ГО С Т 2 4 3 7 9 .1 -8 0 Б о л т  11  .М 3 6 Х 7 1 0 18 7,59

6 М онтаж ны е прокладки Ю О

Т е х н и ч е с к и е  т ле£о£иния
I Чертеж установки дробилки Выполнен но основании 

чертежей $440.00.000.0 0 2 3 СБ и 3440.00.000.0 ОЗФ 
завода „ Волгоцеммаиз" г. Тольятти.

2. Цементную подливку выполнить при установке 
дробилки.

Применен

UhB rJ*

Т П  Ш - 23-56.87Т Х 1
Щебеночный завод по переработке однородных извержена 
и метаморфических пороа мощностью Уштыс.м^огоо

Гла в н ы й  корпус с  
железобетсчным п а р с а  сом. 
У с та н п б лп  дробилки

ЩДЛУКЩСМДЧЩN150

Стадия Лист

15
Листов

Согозгипронеруд
ЛС И И ПГраЦ

Копировал Формат ' ‘
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Разрез / Разрез 2-2

v

00
М5to•mtN]

I

0,000

П л а н  н а  о т м ,  / / 0 0  -3 ,6 0 0

_Станиия Жидкой смолу 
прооздодитсл*нос/пбнг 35л/ншн

Ъодилка CMJ/7/fТщД0-8*72)

Припяти:

V S iL A i.

Марка,
поз. О д о з н а ч е н и е Наименоёание /Сак.

Масса 
^  кг

Приме­
чание

1 Труда 76 *4 ГОСТ/0704- 76
Д  ГОСТ /0703 -8 0 3 7,70 м

' 2 Труда 48*3,5 r o e r m o to s
Д  ГОСТ/0703 -6 0 3 3 J 4 м

3 Тррда 4-0x35ГОСТ32 52-7S Z 3,84 м

4 Труда 42x3,5ГОСТ/0704-76
Д  ГОСТ/070S-5 6 3 4 0 7 м

S Труда 28x4ГОСТ8734- 75
д г о с т ё г з з ^ г Л fZ 2,37 м

S Г  OCf /28 20 -  8 0 Ф л а н е ц  /-32-С  3  СлпЗсп 2 7.0 /
7 З а гл у ш к а  3 2 -6 ЗС/пЗсл 7 0,74

/  /7ри монтаже odopyOoSanun хроме настоящего чертежа 
использоёать чертежи 440/ 60. 000.0{рЦ2ЦШ26;
3440. 87. 000. ОШШВСБ; з4бО.88.000. 0Ш Ш С6 за Soda 
„ Волеоцеммаи/ *f a max Же инструкции по монтажу и 
эх спя у а тации ооорудобания.
2. Категория нроизёодстёаыВ fc/7u/7y -00-8/)ф Класс поме­

щения ¥ f l -I  "///Уд- 78)
3. Уклон сп иShо го трудопродода от дродилки дыдержать 

не менее / -4о.
4 Минимальны// радиус гида тру8 ра8ен 4 м наружным 

диаметрам труды.
2 Труды Крепить по месту.
6. Проем для пропуска труд S перекрытии па отм. 0.000 

после монтажа труд закрыть съемными плитами.

гнп Мохаикоо

WMU:
ЧК. гр­

иппе.

H.KQffrtf PodttoHoSct
Чсн.отд. бррпомод 

Йндооникоб |
OpjfoS 

бедою* /трона
Лкипнь

~ф/ ь?

?■

шш

ТП ш - 23-56.87 TXi
Щебеночный serfod но лерераоатхе однородных шёерЯсенны. 
О AfemaHtopgx/vecKUJC пород мощности 70С/мк.м* 6  год

Л п а ё н ы и * к о р п у с  с  
железобетонным каркасом

Стадам Ласт

Установкадрсдилки ШДП9х/2 
/смД-нО Раздодка масло-  
прооодоо. Htf-/no

Листсд
/О

Союзгипронтд.
Ленинград

К о  п и р о  S a n ____ Ф о р м а т  Д 2
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Техническая характеристика

Н о и  м е н  о б а н и е З н а ч е н и е
Приме­
чание

1. П р о и з  8 о д и т е л ь н о с т ь . л  /м и н 0.0 7Sп Р2. Д а б л е н и е . М Р а /0 max
3. П о л е з н а я  е м к о с ть  резервуара, м  3 а О/б
4. З л е к т л о д б и г о т е л ь  .* т и п Л М 2/-4

м о щ н о с т ь . к В т 0.4
ч а с т о т а  блаихения. об/м ин /4-ва

5. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы : б л и н а . мм S8S
ш и р и н а , м м 4/S
б ы с о т а . мм /OZS

6. М а с с а  /без с м а з к и ), кг /ZS

Марка,
поз. О бозначение Н аим енобание Тол.

Массе
ед.,кг

Рриме-
чание

/ Станция дбихланеи-. -----------------------  у  -------------1

над иентрализобан-
ной см азки
007S - f - t -f /

Технические требования 
/. Устанобка станции ёыполнена на основании 

чертежа ЗШ. 88 ООО. ОЦ/ШИШЕ с5 за8одап Полгоцеммои/.* 
Z КрепеУсные иг делая предусмотрены 8 чертежах 

марки АЖ.

UMf.fT

ГИ Л

Но*, о те.
Лг, слей,
Рук, гр.
вед. лк*

МихаОлоЗ
РодооноЗнг М
всрлатлрЗ
Ллдроникб{
'HUH/KCf
Ноконб

Ж1Щ
Ш

ТП 409-2 3 -5 6 .8 7  ТХ1
веночный за Sod л о переработке

« енных ц мета морурочестп/х лдро>
тШ.___70Q тис. АГ3 ■/_£.£l------------------- __

Глабны й корпус с 
Железобетонным каркасом

Стадия Лист

Установка Зроаилки Ш Д О ЭЩ . 
(СМД-Ш) Станция. Зр/хлинеиноо 'тролизоЗаннш смазки - / - / - / _______ МП fO

Лиетоб

78

Гою згипранср/Д
ЛенинераЗ

Копир о С м AfeK Формат УЗ2
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/been ш * а < ? м / г  оас/пеб
J/fatm/yMB

im w

ж
Texw vecmz xamx/vepo/o/nc/xcr

ЗаояеяоЗаяс/с л о х а з а т с х я З я а о е я а г

(Размеру рроеес/ЗажеО noSeomoe/no. я я :
З/аяа 2500 '
W P C W /72 0

ZXam 'em So просес/ба/ос/с/х побер,wocmeO J?
З .У ш  м а р т а ppxeoSameO poSepXAoevo, графе / 5
4. Размера ж е х  проееоба/стх л с б е р х х а гтЗ

Зсрхяаа /с/ехб), мм 7 0
яш сяяя/г/еО ха), я я /0*/О

З Р м т т у З а  хохебаяс/О, ям , борес/ехах 5...S
б. Vac/noma хохсЗаяоО, я м 7 J0
7./р .тссяб хуехоё ро/тгаяс/о, ям, я е  Payee 4 0 01 К !§ 1 $ 3 0 0
З А ё а г а т е м :  /пая 4 Ш О О Я О У З

яоуяос/щ , хЗо7 /3,3
</ает/п а  брасуеяоя, од/ я с т ш

/0. М асса, х г ш о

морю,
лоз. Обана/еяое Аас/яеяобаяое ш.Worn)

е£м

11114

/ 11S1

/
N6/0 ГИТ-52//

2 Уершог грохота / /20
3 Опора 2 /00
X Опора 2 30
S Рама пробоАт / 70
6 ГС0Г2437У./-8О ЗомОз/>/£0*480 /б Л/
7 ГОСГ7708-70 бохт р/зсяоазs /3 Wd£
8 rCCrSff/3-70 Гаиха /723.5 BZ ом
9 Г00Т//37/-78 Ш03а2йо/ /6 0,02
/0 Г  ОС Г 7738-70 болт А//2*/00.56. // а//
и ГОСТ 39/3-70 ГаиХсу M72.S в 0,02
ft ГОСТ //37/-78 U/a/uSa /2.0 / ±х ао/
П А/ОуГсХХУЗ/̂  ОМхяуdev 23L
Церг£$с #er&/{0&u y>axof& £wax#e// #<?ac#a&v$ar&#xr 

fSO* 00,00,0000МЧ Mcrvr&rar „ / r£//7/?0/4a'4sa&?*aufew&*

f{1.ШхаОШ
ТП Ш-23-56.3ПХ 1

fi /  ✓ i!kw/iOwwЗйайО/10/Ж ы иуйЖ С УЗА УГСЗМ Уро  
jOXxx ^  у кгтмсршжих mwammoem/o 70(7m'<*./yJ£eaX 
tts: к , , ~ "л ъь/rw/f/id./f/f/i/rf xop/ft&Swmpsf/rmma

НатщотзьЮдшхУстмш, 37Ш ■ к. ер̂ н/шпоб'.
Кс/эйшё

щ ЧШШлш.

KompoSa/ Леи/*-

yp/namSm г/юхо/па шеруоошсогиг-5%м.
/Р

Сою згищ .слоруд
Иетярас/

РЬряаяЗЗ
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Развез 1- /
Общая масса 430 кг

fra p x a ,
л<?3.

О б о з н а ч е н и е Н  о и м е н о в а н и е Кол.
Масса
ед^кг

Приме­
чание

1 Дробилка К С Д -1 7 5 0 Гр-д 1

1 Дробилка К М Д - 1750 T-fi 2

3 Г и д р о а гр е га т 3
Ргст8-  
(.ЛЯЮТСЯС

4 К о м п л е к т  крепежных 3
\бра бил- 
пами

и зд е ли й

5 Ограждение м у ф т ы 3 3 0
привода

6 Разводка трубопроводов 3 2 0

о т  ги д р о а гр е га та

7 ГОСТ  2 4 3 7 3 .1 -8 0 Б о л т  12 М З б х  800 12 8.31

8 М о н та ж н ы е  прокладки 180

Разрез 4-4
М1П0

I  Чертежи установки дробилок К О Д -1750Гр и К М Д - 1750Т  
Выполнены*на основании чертежей /2 8 0 .0 0 -1 2 СВ, 
1277.00-1205% 1277.00-2М4 Уралмашзавода.

2. Цементную подливку Выполнить при установке 
дробилок.

привязан

ШШ

ГИП
Н. контр 
Нач отд.
Гл.спец. 
Руклр. 
Вед онж

Михайлов
С/пмкила
Голубева
Л6(ЮМС0Н.
ПнтилоВ 
Карвслис

с /Л м -
з :

ТП  Ш -2 3 -5 & 8 7 Ш
Щебеночный завод по переработке однородных извержены 
цМетаморфических пороз,мощностью 700тыс.м3в гоа

_  . . \СтаВия Дист \ Листов
Главны й корпус с ^

уседезобетоннып каркасом

Ус та н о в к а  дробилок 
КСД-1750Гр~Д, КМД-1750Т-Д. 
Разрезы_________  mi-so

20
С о ш з г и л р о н е р у д

Ленинград

Копировал hf**k формам А 2
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Техническая характеристика дробилок

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я З н а ч е н и е
Кт~1750ЩкмДЧ750Т

1 Д и а м е тр  основания др о бящ его  к о н у с а , мм 17SQ

2. Ш и р ина приемной щ ели н а  о т к р ы т о й  стороне, мм 2 SO 80

5. Наибольш ий разм ер кусков п и т а н и я , м м 2 0 0 70

4. Д и а п а з о н  р е гули р о в а н и я  ш ирины  ра згр узо чн о й

щ е л и  8 ф азе сближ ен ия п р о ф и л е й , мм 2 5 . .  6 0  5 . . .1 5

5. Р а з н о с ть  ширины р а з гр и зо ч н о й  ш е л и  8 четы рех

л ю ч к а х ,  м м , не более 8 4

6. Ч а с т о т е  к а ч а н и й  др о бящ его  к о н и с а .О ~ ](мин~*) 4,33 Г2 В О )

7. Ч а с т о т а  в р а щ е н и я при в о дн о го  6 а л а , С '1(м ин"]) 12,33 ( 7 4 0 )

8. Общ ее усилие  п а к е т о в  п р уж и н , М И  (Т О ) 2,2 Г220) Ь Г5 Г230)
9 П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  н а  м а т е р и а л е  с  Временным

сопр оти влени ем  с ж а т и ю  !00...!5 0 МН(ТС} и вло го с а -

со держ анием  до 4 %  В о т к р ы т о м  цикле. мУч. не менее / 7 0 ... 320 8 5 . . .  Н О

7. Д в и г а т е л ь :  т и п 4 л  -  3 5 5 М 8
м о щ н о с т ь 9 к В т 160

ч а с т о т а  вращения, о Ъ '/м ин 7 4 0

в. П р о т и в о л ы л е в о е  у п л о т н е н и е Гидравлическое
Э. Р е гу л и р о в а н и е  щ е л и Резьбовое, механи­

ческое, гидравпи- 
ческое

10. Р а б о ч е е  да в ле н и е  8 г и д р о с и с т е м е  р е г и л и р о -
в а н и я  М Г\а  ( к г  с / с м * ) 1 2,5  ( 1 2 5 )

ft. И зм е н е н и е  ширины, р а з гр узо ч н о й  щ е л и  п р и

п о в о р о т е  к о ж у х а  н а  1 з у б , мм 1,3  т ?

12. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  и н ди в и дуа ль н о й  с м а з о ч -

н о й  у с т а н о в к и ,  дм  3/ с  ( л / м и н ) i , ie (7 o )

15. М а с с а  д р о б и л к и , к г 4 7 1 7 0  4 6 8 5 0

Т П  ш -  23-56.87J  X I
Щебеночный заВод тпереработке однородных изВсдкещшх 
и метаморфических пород мощностью 700тыс.м3 6 zoo

,  Слт° д ш  Лист тЛистов,
ГпаВныи корпус с 

железобетонным каркасом,
У с т а н о в к а  др о би лок  
Ш - т °  Гр'Д }КМ Д"1750Т-Д( 
п ла н ы . м у  so

21
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ч
*
ч
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со
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ср
iОч
Ъ
sr

*§
*5:

& _

порка,
поз. Обозначение

Иоименование Гол.
/Гасса
ед'Кг

Приме­
чание

/ r y z s - o e - m s - ™ \i!1

Учреждение 0762/6/7 неСод PO.g-10-Oi
Г. Гвсрдейек Подача 0.74л за  ход

Напор JO м 7 77/
Б ГОСТ 5398- 76 р у к а в  6 -2 -32 -70 75 /,? М
3 Глеба 894,STQcTmo^7S

' ' Д  ГОСТ7Q7Q5-80 75 9,38 м
0 Tpvh 76*1/ГОСТ/ОТО1/ -76

~ Д  Г0СТ70705-80 7,0 7,70 м
5 Труба 7/8x3,$ГОСТ7070̂ -78

' Д  ГОСТ /0705-80 /0 ЗД4 м
6 TDtioa 33*3,2 ГОСТ/07ов-7К^ДГОСГ / 0  7 0 s - 50 35 2,3$ м
7 ГОСТ78698-79 Пуковб /z )-6Д‘37Д0~№ 5 5,0 м
8 ГОСТ 78788- 73 __ Вентиль за полный

Фланцевый Г5ч9п2
Зу 25, Рч76 МПа
( Гбкгс /см */ 7, 3,63

9 ГОСТ78788-73 Вентиль за полный
Фланцевый 75ч/во
J.480. Ру 76 МЛ а
( 76кгс/см*/ 4 29f 0

70 ГОСТ М Ш - 80  .. Фланец 7-25-66СтЗсо 72 ОД 7/
77 Г0СТГ2820-80 Фланец Г-40-6-3 Cm3сп 5 AIL
78 ГОСТ 78820 -80 Фланец 7-55-63Cm3 со 7/ 463
73 ГОСТ 72880 - вО Фланец /-80-6ВСтЗсл 75 » м
/* Заглушка 8 0 -6 3  СтЗсг. * 2,78 Сб,ресоть

omiepc/m.
Ф78

£ в

/  рейсам работы маслостанции- врежиме роботы дробилок.
j . Категория производства ,f В "(СНи 17Й. 90-87/класс лоте икс ми я

"Г 7-1*(/7М -7б)”
3. При монтаже оборудования /гроте настоящего чертежа 

использовать чертооки $70?. 6■£ 770С Б; 9/07. 82. 00-/СБо 7/ралмашзовсЗа, 
чертеж 763.000PCS" 77ермского машзавода" о также инструк­
ции по монтажу и эксплуатации дробильного оборудо­
вания Смазочных устанабок.

9. Уклон сливного трубопровода {позА) от дробилок Выдер- 
эТсать не тенге /•40.

6  М инимальный радиус гиба труб равен 4  & наружным 
диаметрам труби.

6 Груды крепить па месту.
7.Проемы для пропуска труб в  перекрытии на  отм.0.000 

после монтажа т руб закрыть съемными щитами.
в. Опорожнение приямка осуществляется ручным насосом  

(поз. 7) в  т ару f разм ещ аем ую  на отм. О. ООО.

Крепление насоса  к  стене произвести по месту.
9. Сепаратор СЦ-3/7 работ ает  эпизодически по мере 

необходимости очистки масла.
70. Грубу в  отстойнике для подачи м асла  к  сепаратору 

врезать по месту на высоте 700мм от опорной 
поверхности Отстойника.

ТП Ш - 25-56.87 ТХ1
Щебеночный зобоВ по переработке однородных издержек 
ных и метаморфических пород мощностью Шт/с. нРбгод

Главный корпус 
г Железобетонным каркаса*.

СмадиАЛист Листов
Р 23

Установка дроото*ЩЧ730/е-Д 
Г  Afonso Г-Д Разводка мосла - * 
проШоо. Спецификация.

ГОЮЗГИПроНЕРУД
Ленинград

г.Копировал
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Теплоовменник Вид Л Техническая х  арактеристик а
/275

f

I s

f e ri

¥ p.1

Omiod м ам а* дооеилкеЩо

~ # riy /  W  7 ^ / / Y// /// 7/7 У/7

зЗпектродВагатель 1 ЗлектронагреВателд
—М  90 L& \гЗНИВ2/з/оВс((0Г0С7/5268-ВЗЕ
2 ,2  5 Зт / SQQ оТрпт Г /S tum

СпиВмаспа от Подход 8одь( J)y 4p

П о д х о д  Водь/M i

Т р о н  закладны х  частей

/ 2 5 8

(В ш ш ^ /ш А о м т а  W S22Шг Ajsj/ Ш?РУРА'а на 8tfojrm<T М/5 
54илг Syef,3

Привязан

шш

(/дрш зА йдт сш ш т р^Тм ш г
«? Д  д е л е н и е  м а с л а .  М П а

з. Ооьвм залиЗаемсго масла, м 3

/Таи/че н о  8а м ае

Поверх,но№ 6  тепяооомена. м ‘
*  Расход  Воды. л/мин
6. Давление 8оды МПа
7. Т е м п е р а т у р а  м а с л а

на Входе
на Выходе

Температура Bodbtj °С
на Входе
на Выходе

9. ЗлектродВиеатеяь: тип
мощность, к  дм
частота Вращенщ  оо/лгин

/О- Одшая мощность злекщпанагреВа7елеЬ,кЗг
ft. Гаааритные юна норы: длина, мм

жарР/Ш^лщ. 
В ы с о та , м м

/2. М асса, кг

З н а  чение
Приме­
ч а н и е

S 3
as
AL
//s
as

ss
8s

SB
33

8 s  so 4 8

2 2
JSO0_

7 .2

2 3  f&

/275
/sea
7 2 in

m a r

m ar

max
mar

Марка, 
лоз. ОЗазна чение

f
НаименоВ7 /w e

УС-63

San.
Ысгсскз
edjKr

Приме­
чание

/

Т е х  н и  ч е с к  и  e  m p  e (З а д а н и я

f. д ст а н о В к а  см азочная Вы полнена н а  осноВа -  

н и  и  черт  eotea $107. б4 00 С Б„ 3/ралмашзаВода. *  
я. Крепеж ны е изделия предусмотрены В  черт еж ах 

/парки Т Ж

Г  МП Моха Слаб
(ШША 
Нау, cm3 
/л спей
Рук г о 
вед.шл
ШлГ.

Родионове г 
ВадоатоВТТТТр
ПпГП§
Гарина
JSPMP.&L

S 3L

ТП 409-25-56.87 ТХ1
Щсоеночный завов по переработке однородтрс uitekycsHHb/x и ме та мо/ул русских пород

Главны й корпус с 
тНелезооетонным каркасом
Установка дродилокКУЫШГр̂
к т ч ш г ^ А . Z ' : : r ~’  С О Ш З Г И П Р О Н Е Р У Д  iУстановка стаьочнаяУС-бЬМ1.Р\ Ленинград___ }

А зачгоВал B f/y ' tPcwmefm 22



30

4
5

co
fo
I
c\)

Qi

§

I

V*

iS

План закладны х частей

, ш т

4
1г г
L__  .. 1

1 , 700

4 om 8 . п о д  болт  Of/ 6

* * 'U

w m L U

Т е х н и ч е с к а я характ ерист ика

Н аитен о8ан ие Значение
Приме­
чание

/ Про из 8о ди т ель ноет ь . л/мок S 3 -6 7
2. Высота дсасыдания. м л  а 0. 0S3 т а г
3. Даёление s МПа 0, 35 max
0. Частота ёпашенил барабана. о8/мин 4 4 9 0 -4 ? 4 о
5. Злектоодёчг отель: т и п 4 А /004 4

мощность, к 8 т 4
Частрта Tpqipem/Jjj об/мин /4-50

5. /Ъёаоитные размеры: мм
длина M sI1 775
ёысота с откинутым сдоснит*. 1480

7. Масса. кг ё/5

Н а гр у з к а  к о  ф ун да м ен т  430кг

Марка,
поз. Обозначение Наимено8ание Пол.

Масса
еВ.кг

Приме- 
чание

/ Сепаратор масли
с  а - З А /

Технические треоо8ания 
t  Уст ано8ка сепаратора 8ыполнена на осноёании 

чертежа / 63. Q00PC6  Пермского /пашзв8ода. 
ё. ГрелеЖные изделия предусмотрены 8  чертежах 

марки /ГЖ

ТП  Ш -23-56.87 TX i
Ш ??,чзч.ни$ заёсё по оерераёотке вЗ»оелдхмх 

ерзуе/шь/х и  jtfem aMQgppySgxux лор о 4мощностям Уо о лпыс.
Гла д  но/О К орк у  с fcma&s
Желшоетонным каркасы

ш ш щ -ш ё ш ш ш ш '
Km ~f7S0T-M > Установка 
Сепаратора таска еЦ"ЗЛ-т/ио

Ласт
Л*

Лостод

союзгилронеруд
Ленинспад

_Грлиродол Формат У?2
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40

9-
23

-5
6.

87
 

/л
б<

5о
м

/

? -------------- ^ 1— ^brf=

ш & м Т
2692 ' /90S ^ /69$ p a s

ррабязан

~Г- щгж

зг

З&у/ шгзомт прот/ёатес/гсКершта ерадие
4 Размере/ pveer /роеес/ёатох лсёершсетед:

T exw veem v xapa/rmepaomc/xar

Ратемоёаж/е потза/леия
( Размере/ проеес/ёат/еа поёергяозта мм

бита
трс/яа

ОГшоеетёо проееоёаюжх поёерхяоетед

ёесш я мм
ЩЖ//9Я, мм

5/мпис/тяда хохедаж/4 мм
6. Уастота гш едамаа S  моя ут я
7, Груп/гое/пе гуегсё птаяс/я, мм 
дмроазёодс/техбяое/Уб ро /шаж//о,
9.А£</гап?е/б: т а р

(О Мааса ре

мотоете, хдт 
yae/wma ёраетоя, Щмоя

дмхоемс/е

5000
2000

/5

40(00)
20&)
4 2

2/0
4/K60S4

/5
т о
5250

Одуая /каеесг 2(0 яг
" Ж Обозначение / / a m e w S m u e Газ. Мака 

од гг
фойе-
vaxoe

/ fjooxom ёодраас/ош/о (
т т и о / т / с /  ОМА P2S

2 {/гре/тс/е гр о хо та (
ЖсШёХй
то/а

3 Опора 2 /40
4 Опора 2 2 2 9

5 Г0СГ24379/-80 50м2((/2ОхШВСмЗлг2 4 2,9$
6 ГОСТ24373/ -80 бом РЗМ РМ Ш М леР (0 зр ?
7 ГОСТ7798-70 б о л т  fif2 ^/e o .S 6 (S 0,$4i Постёка

8 ГОСТ S9/S-70 Гаага /(246 32 о/о? Заёода

9 ГОСТH37/-7S (Каида240( (6 0033
Ю Мотажне/е лрогхадм /6

Оертеж уетаноёго грохота £тсх//ея //а оояоёаяс/с/ 
ттежед СМА-(25Мооосб и смя-(25оаооат  
мтромеюго заёода ff Строммажш?

ГИЛ Ш ааШ
Яжщжтжгсж 
Штш Шздёзк ш щ /ф т щ  
ЩГЗ. /т тоь

Ш
Ш Ш ш йш

[ЩйзЖ
Ш Г

реЗгттязаШло лерераЗотке еЗыорсс/лблс </$Зе/шЪ 
них </ ттегртешмреЗ

ТП k09-23-56.87lX\

Ш ш а З  /горл у с  с  
те/э5е/пошт/цо/гат.

бв№&п
Р

М М -

\Лт? Шатё8
2 6

Союзгипрзшш
Леж/играО

Гопиряёс Формат £2



/  s 3 9 /3 Вс/0б4нааианец)' , 1 r
Ofiyars? масса 70/re

flJcr# залхас?не/х t m - W SOamoS M20

межа,
/гад. О Розиаиеиао //аом еиоР апие Ш,АоР/рО'р'З-

г Фот &фаас'аш/</ Л -
'№?оа(/ош/с/ СШ-/Р5

2 ikaem re / Рос/паШш&а-
3 Укршс/е / ■С/ЛС/7Ю-ёст/гз
4 Зов/згахо / 2W
5 Уе/ярсао/яёо d/гя / 35

опот ехиВат я
в Опора 2 220
7 Опора 2 /40
8 Опора 2 2 /0
9 Опора 2 /5 0
Ю Р аш / /2 5
/ / Р а ш / 60
& Г0СГ24379/-80 Зш2М24*ШВС/яЗ/х2 32 3,27
/В ГОСГ779&70 Box/» M tfam ss 32 ОШ ПостсЗт
/4 Г0073Р/5-70 ГаОха M24.S 64 Я/аушЗода
/5 Г0С7//37/-78 (РаООагШ 32 о щ
/6 (Ьн/пажм/еарошЗсо 30 1

{  Yepmexv ycmano/xu грохо/паЗ З&похаепб/- n a  й « й ш  
чертежей CW -/25.00.C0005 </ C/Y4 /23. 00 000/W  Хое/я- 
ромсхого saSootr „Ccnpo/v/vam nap

гПро устароёхе ° ----------
сия опохасхс/ёа. .  _____
позиции 2  </ 3  вемонппиру/о/яся'

3. ITodSod бовс/ н а  прот /Зху с/ ош /аелсЗа/т ое- 
СО сохр а н и  про/яиЗопохохгаоО приЗовам ?poxon?aS. 

4  Специдоихация сст аёхеиа п а  уеазааоёху c2Syx 
грохот оё. всего  грохо/поё -4 .

ТП Ш-23-5Б.87ТХ \

ШуШ

КСПороЗахОРх/.



г \ЗЪ

*

1

Зс/УА /ее/гг 27
/375 „ /004,5

Схема ш у ш ш у  Здм га а  с/ <л?/пх>е5е/л6 
die ом лаёШ ано'е

3

i---

t eooxo/naW

1 I f fc

ЗШ ЗсО ёос?б/
фЩ*4ft

> WOO*4

f а д  

t

Ш щ
I

|X ̂
’T* if 
Ф -V

ЕП
iti

г

й»<$ гаохо/яа//^

% $

t t
<?if e

Q к

3250

расход-35 "fv.r

Техническая харах/щ эо'с/т /хгсг

//аам еноЗат е лохсгзсм ш я Зш еем с/е
/Рагмеоя /юосоеЗашех ксЗеогмоежО. мм

dto t/a Ж<%7
т х/м ? 3550

2Хшсмее/п£о ш ееоЗат ах /юЗеохноелмО Z
3. Угол кат ка моееоЗатеО ксЗёохксс/тгжЗк /5 ./О
4.Раш ш  т ек  лрсееоЗашох заЗеохкое/яе5:! 1 10*/5

М мш ?ш /т 5*3
5. AMOxa/nyda кшеУакоО. мм 4 2
6. Сае/по/па колеОакеО £  M w v/vy РОО
7 АРткое/пб кускоЗ ку/лаказ. мм c?(feoP(?
S.mx/jSoo'mexoiVoem /ю т яал<ко, */</ m
9./4ё(/га/яеле: /п у л 4 8 /6 0 8 4

мо&мош б. кЗ/я /5
часлю /ла Зла& екуз. °% т /4 5 0

/С. М асса, ко 5850

ТП Ш-23-56.87  ТХ \

цстш xcoaf,*
Ms 5.6).  М/гО

Союзгипрокеруд
Леншгра#

fCanapoSaj Му* Формам/!#
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Тек н а  ч е с к а  я  х а р а к те р и с ти к а

Наименование п о к а з а т е л я З н а ч е н и е

/. Производительность: по сливрт m h 9
по пескам\ 'т / ч 35

8. Размеры к о р ы та : длинаг мм 6500

ш и рин а, мм ш

3. Х а р а к те р и с ти к а  спирали: ди ам етр , мм т о
д л и н а , мм 6323

ш а г, мм 600

число за х о до в г

4. Угол наклона корыта, градус 18

5 Числа о б о р о то в  сп ирали  б  м и н у т у 4,1 ; 8,15

$. Д в и г а т е л ь  привода сп и р а ли : т и п ш -б 1 -1 2 / е

м о щ н о с ть , к В т 3,2/6

ч а с т о т а  Вращ ения, о б/м ин m / s / s
7! Д В и г а т е л Ь  механизма подгема спирали: т и п Ш 8 0 В 4

м о щ н о с ть , к В т 1,5
ч а с т о т а  вращ ения, о5/ пин то

8. П а с с а , к г 6490

О б щ в я  м е с с е  /2  /се
Марка,
поз. Обозначение Наименование Г т

м</сса
йЛ,
кг

Приме­
чание

1 блассисрикатор одно- 1

спиральный IK C H -1 2
г ГОСТ 7798-70 б о л т  /720*45.58 6 0,18
3 ГОСТ 5915-70 Гайка ПВО. 5 6 0,06

4 ГОСТ 11371-78 Шайба 20. Oi 6 0,02
5 М о н та ж н ы е  прокладка W

1. Чертеж установка классификатора выполнен на основании 
чертежа MS08-1 иркутского завода тяжелого машино­
строения,

В, Спецификация составлена на установки одного клас­
сификатора, всего классификаторов -  два.

ru n
Ч. контр. 
Has- отд.

Михс/илод

рж  гр. 
бед, инж

ЛЛ* V
Огмускина щяб* 
Гола 5г 1$ с у/ Г л£-тп< ищу, iwisuzcg с ^С'МУг- 7

Or. спей. Кбропсан . Т
Янтипоб : Ш-ГсУ) 
карбелис Я ш /

Щебеночный заводло лер _. _ ________ _________________________
и тттерср’Л'сскш пород пощностЬЮ ТООтыс, гг У  [д год

ТП т-25-56.87 ТХ 1

Г л а в н ы й  н о р  перс 
с железобетонным каркасам

Отдия\Лис/7г Листов

Установка классификатора 
адноспирального 

1КСНМ2 N*1(3), м f:SO

2 9

ШИЗГИЛРОНЕРНЛ.
ЛВНННГРРЛ

Копировал М&рРу формат 11
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Сечение  / -/  
ми 5

36*
Техническая характеристика

На и п е над анис пока з отеля

i Т и п  п и т а т е л я

2 Размеры латка: длина мн

3. Крупность материала, пп
ширина.

k Производительность, т /у
5 ДВайная амплитуда колебанийпн
6 Частота колебании, гц
7 При&од; тип

мощность, к8т
8 Мосса, кг

Значение
пзвг-ч*1г

веса
/800

От О да SQ

850
1,3

SO

Вибратор 388-Ptl

згго

Общая пасса 4$ кг
Парщ
паз. О бозн а ч ен и е НаипеноЗа н и е М л ,

Нчсра
к з }

ЛрипК’
чание,

/ Питатель злектра- 1
Вибрационный ОВВ2-4*/2

2 Над Веска L - /300 2 W
3 ПсдЗеска L — ЬОО 2 6

4 г а с т г 5 5 7 3 - 8 г Строп fCK-f.Q-fOOO 2 ЦВ
5 Г0СТ25573-82 Строп fcK-/,0-f200 2 0,6
6 ГОСТ 25573-82 Карабин Нр-1,0 2 1,91
7 Накладки 8 ОД

8 ГОСТ 7798-70 Б о л т п з б * т г о . 5 8 8 1,39
9 ГОСТ 5915-70 Гайка M36.S 8 0,33
Ю ГОСТ 11371-78 Шайба 36.01 8 0,09
it ГОСТ 397-73 Шплинт 6.3x49 а ■0,01

{. Чертеже устанабки питателя Выполнен на основании черте.
аса ПЗВЗЧ2 ЦхинВальского забода„ длетробидропаи/ина "

S. Спецификация состабпени на уста но Внр одного питате­
ля, Всего питателей-Оба.

3. Размер В скобках для лита/теля с  яонЗеиером № 7

Притязай Ып J
ii/fomp.
Шот В,

ПйхаблЫ
Cm/рккт fbjn/6etiзС 
Мрсгпсон 
ЙнтчооВ 
корШм

Жф> __
т in '

ЩеденочшигибиВттрвряботхг однородныхклбгрнашых
и tis/vanas<x)(/4^bi// т.йкпои>/гсс/пио 700тис, н 3 о сод.

Т П  т - 23-56.87 Т Х 1
&/L

Ш (ладный корпус 
С жепезобетанншкаркосоп

Установка, питателя 
глгкт робибрацианнаго
пзвг-4*/2. м и го

3 0

С1ШЙИТ,5ВДА
копировал рэартат А 2
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Сечение i ‘1
HUS

об\
Техническая характеристика

Н аим енование показателя Значение
1. Тип питателя пзв г -2x3,3
1, Размерь! лотка; длина, мм 8000

ширинаь мм S50
3. КрупнастЬ материала> пп> от О до £0
4. Производительность,  гп/ч 180
5, Двойная амплитуда колебаний, мм 16
6. Частота колебаний,  гц 30
7 Привод: тип Вибратор 373 - PH

мощность, кВт г
8 Пасса, кг 2050

Общая пасса
Марка.

паз. Обозначение Наименование Пол.
Пчсса
Я ;

При М3*
чание.

1 ПитатслЬ ллектрсвибра- 1
ционный 0382-2*9,5,

г Под Beet a h azftiOQ г W
3 Подвеска L ~300 2 7
4 ГОСТ £5573-82 Строп /СК-1,0-1800 2 0,9
3 гост гг571-вг Строп /СК-/.0-/Ш 2 0,?
6 ГОСТ £5573-82 Карабин Пр-1,0 2 1,91
? Накладка 8 OJ2
а ГОСТ 7731-70 БолтП38*/га.58 8 1,39
9 ГОСТ 59/5-70 Гайка П36.5 8 0,38
ю ГОСТ 11371-78 Шайба 35,01 8 0,09
11 ГОСТ 337-79 Шплинт 6,3* ^5 8 0,01

1. Чертеж установки п и т а т е л я  выполнен на основании 

чертежей ПЗВ2тН  Цхинвальского завода„ЭлектроВибромашинаи
2. Спецификация составлена на установку одного питателя, 

Всего питателей -два.
$. Размер £ скобках для питателя с конвейером М°Н

тп т-23-56.87 тх \
Щ 9б;тннОзйШ папгогоаСстп оохикОныхизёгржсннмх 
"I пвтапорсрических Зарод мощностью 700ть;с.м3 $ год.

Глабный корпус
о желевобгтоннымкаркасом

'ШШШ.

Установка пит ат еля 
Шл/юоЗибрационного 

лз&г-2*з,5. п а з а

Лист Листов

с  о ш з п и  п р з н е  р уд
Ленинград

Нооцоовал 1МЬ77 ЧРорпат г
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Сечение 2 -2  

пи$

ТЩШфГ

ШОТ7

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и ст и к а

Н а и п е н а В а н и е  п о к а з а т е л я З н а ч ен и е

/. Тип питателя (база вибросбезвоцсивателя) (7522т£*9,5
В. Размеры р о т к а : дли н а , м М 2000

ш ирина, м м 950

3 КрцпностЬ обезвоживаемого материала, п п am О, И до 3
4 Производительность, т/ч. 35
5 Д вой н а я  ам плит уда  к о л е б а н и й , п п (6

6 Част от а к о л е б а н и и, г ц 50

7 П р и вод : т и п Вибратор372-РП
м о щ н о с т ь , к В т г

8, М асса , кг 2050

Общая п а сса  14 о  к г
Марка, 
паз. Пбаэна чен и е Наименование бол.

НяссаеО.,кг...
Приме­
чание

/ ВиброобезбажибателЬ 1
на базе 77382-2x9,5

г Рама 1 60
3 Рама ( 40
4 Под Веска Д  -  (ЮО ( (О
S Подвеска Д  = 900 ( 7
6 Накладка 8 0,(3
7 ГОСТ 25573-82 Строп /Ск-/,0 “(ЪОО / ft f
8 ГОСТ £5571-82 Строп 1СГ-1,0 * 1100 1 (,0
9 ГОСТ 25573-88 Строп 1СК-1,Q-600 2 0,5
/0 ГОСТ 25573-85 Карабин Кр-(,0 2 (,9(
и ГОСТ7798 -70 Болт м36*(го,5В в t,39
12 ГОСТ S9I5-70 Гайка (136.5 8 0,38

. 13 ГОСТ П37/-Р8 (Наиба 36>Of 8 0,03В
н ГОСТ ОСТ397-73 Ш плинт 6,3*45 8 0,0/2

f, Чертеже установка биброобезвожибателя выполнен на основание/ 
чертеуса (73B3m(fЦхинбалЬскагозавода„Электравибрапашина* 

г. Рапы, паз.2,3лрибаритЬ к опорнымбалкт под классификатор, 
з. Спецификация составлена на установки одного виброобззеожива- 

тепя, всего виброобезвожибателей -  Оба.

ГИП ПахаО/юб
Нтнтр.
Иач. стд.
О?, спец. 
~PiiK,ip,
ВгЖшас.

Стржсам ,
(оШсбсК fcpbj- ~ 
Жрапсон ТМТХ. рнтипоб • 7?(тЩЖКарВашс

Г П Ш - 2 3 -5 6 .3 7  Т Х 1

ГлаВны й к о р п у с  
чжпшбгтоннымкарсасом. 
Установка бидрооЗезбожГ' 
Вателя на базе пзВ2-2 *  9,5  

ы* 1  {2 ) м п г о

СтааиЯЛистЛистав

32
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е
Приме­
чание

1'  Н а з н а ч е н и е Главка цвет/?б/х металле//

с темпгроирои плавки ЗсВОО°С

JII1?э1§Ъfc

[
|

7 5 0 + 5 %

3 Номинальная м ощ ность. к В т 5 0

в Н а п р я ж е н и е , В 3 5 0

5. Ч а с т о т а . Га 5 0

s  Число т а з 3

7. Э ле ктр о н а гр е ва те ль  спиральный: ГОСТ

т и п  проволоки Х 2 0 Н / Ю -Н  -f -S , 6 /Я75бЗ'Я

дли н а  проволоки, лг / 8 9

м асса_п ро вр лок и^к/____________ З У /

8. Привод подо с о т  а  китектпаковш а р у ч н о й

9. У г о л  п о в о р о та . рад. ( г р а д . ) Я /. 5 8  ? 9 0 )

Ю. Редактор, т и п 4 г - / 2 5 - 4 ( / - 5 /

if. Г 1о аритны е размеры: длина, мм 4 о о а

ширина, мм 3 / 0 0

вы со та t’ мм U s o

, id. М а с с а , к г 2 0 0 0

0 Quias м а с с а  / 5 0 к г
Марка,

ПОЗ. Обозначение

i ТХ/.Н17

В
3

Наименование
Мосса 

Гол.ед.кг

Электроковш для плавко

цинкового сплава
Опора_________________

Крепежные изделия

/4#

Приме­
чание

Технические требования 
1. Установка выполнена на основании чертежа 
Z. Масса ялешрокови/а не входит § общую массу установки. 
Д * Размеры для справок.
4. Д ля  удаления газов при плавке цинкового сплава 

предусмотрен с вентиляционной вытяо/скоО.

Приёмам
Г И П  Михайлов
Нмнтр.
На Ч. о mb
Слепец
OexjJL
Вед.инж
шж

Родионову
Варламов
. 4M3pottuKo£ 
ОмоИ 
'Перина 
Ноаанл

0 ъ —
7‘Чл,< *Uf
щ т

i£ £ L
Лях,

ТП 409-25-56.87 ТХ1
с/КсисгтОЧпЬ/Р jaffed no /з ёррмс СМИ Ь /X
/ м о щ н о с т ь А?

>»"к» />w /7*./5С/~7 ww»mV' *  C/vtfuUQD
изверж енных и м ет ам орф ических лороа 

.... 700тыс. Л7* / год ______

Главный корпус с 
Нее/?esc о ел? о иным каркасом

Опядна.

Установка електрокови/а 
для плавки цинкового сплава 

тага.

Л и с т

ов.черорлых7
Листов

35

[оюзгипранфуд
Ленинград

//опирава Тв/Р.Мат 52



39

moo

X

ГЧ.
CQ
fotoi
<Nj

*NT
I
*5»

il

0 ,0 0 0

х1
1I
i>

1

Разрез / - /  п о в е р н у т о
M /: 20

Ось п риводн ого  МО\$Щ  

бт&вана Sqq

П лан  з а к л а д н ы х  ч а с т е й

дтоек приварить к металла*

Схем а У с т а н о в к и  к а н а т н ы х  

В ы к л ю ч а ю щ и х  у с т р о й с т в  

9J

н ^
t b LJ

WOO
-о---
fOOOO

ТШодлт пео ®—KD
Вид А
М Ш

бинтового натяжного 
устройства

Вид Б
MH5Q

УАЖбУЗ', №*5хВт
I  /у» $35 °9ми*.

М 1:50

/.б 15 1.7 / . Д а  7.11 10 5.2 5.7 5.6 2.3

Те х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1- Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т ер и а л п р о с ы п ь

2. К р у п н о с т ь , м м
—

J. Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,т/ м 3 7 .5

у. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  с х е м е  н а гр у з о к ,т/ Ч д о Ю

5. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  т ехни ческ ая , т / ч д о  11

6 . 3  л а ж  н о с  т ь , % е с т е с т в е н н а я

7. С к о р о с т ь  л е н т ы, м/ с 1,25

в. Ш и р и  н а  л е н т ы, м м - 1 0 0 0

9. Д л и н а  к о н в е й е р а , м м , п о  г о р и з о н т а л и 1 /7 0 0

10. Д в и г а т е л ь :  к а н в е  й е р а 4 а / з г м 4  у з

щетки 4 A 9 o h 6  У З

м о щ н о с т ь , к в т 11 1,5

част от а вращ ения , °&/мин 1460 935

/1 Р е д у к т о р Ц 2 У -2 0 0 Щ 5 -Н /

| п е р е д а т о ч н о е  ч и сл о 31,5

12. М а с с а ,  кз. 9 3 0 0

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

а в то м а ти ч е с к и е  у с т р о й с т в а  б ло кир овк и о г р а ж д е н и и  

д в и ж у щ и х с я  ч а с т е й  и  к о н тр о л я  р а б о т ы  конвейера 
у с т а н о в и т ь  н о  р а б о ч е й  докум ентации м арок А  Т Л  и ЭМ .

ДМ-В реле скорости ■ УКС-2

Т П  т -23-56 .87  Т Х 1
щебеночный злзсц г а  п е р е р а я п к е  однородных и з в е р ж е н н ы х  и
М Е Т А М О Р Ф И Ч Е С К И Х  П О Р О Д  МОЩНОСТЬЮ 70Р-ГМС-М* В Г О Д

Г л а в н ы й  К о р п ус  с  
ж г т а в г т к т п  к ар к а сом

Установка конвейера К 91 
10050-80. Монтажная схема. 
РазрезН Виды в, .Vfo7 / . МММ

SIMM.
3 4

ШШЗГИПРОНЕРУДЛенинград

копировал ,Лииш//к̂ формат А 2
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м

4o

Ч ч

М а р к а  ̂
ПОЗ, О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Мааса 

• ed,fKZ
; П р и м е ­

чание

1 П р и в о д

и ТП TXf.HU \ 1 1 1 133
н о в о  ба р а б а н а

1-2 Е 101-U - Н-83 б а р а б а н  п р и в о д н о й 1 307
10050- 80

1,3 тп T X W S

!!I

■ 1 80
н о в о  м е х а н и з м а

1 4 гост т гз -8 /в Д в и га т е л ь  Ш г м У Н З 1 93
М100

1.5 %1р»

11‘S3 1 п о

16 гостго7го-81 f I 1 1 1 S3, 4
д и ск о ва я  ?500-7т70е<

1.1 М и т т а  уп ругая  втулок 1 18,6
н о -  п а л ь ц е в а я

Р50-Т80-30-Ж1-38-1. 1
1.8 тог4-/-/б35- 77 Т ор м оз  к о л о д о ч н ы й 1 33

г к г -  г о о

' 1 1 0 О г р а ж д е н и е  мутрты / 5
к у л а ч к о б о  -  д и с к о в о й

111 тп тхшго П о д р а м н и к  о п о р н о й 1 175
Р а м ы  п р и в о д н о г о

м е х а н и з м а

г Н а т яж ное уст ройст во

г / тп ТХШ1 I1 г 1 1 73
в и н т о в о го  нат яж ной.

у с т р о й с т в а

г а Е « н - ж - г г - 8 8  ... У с т р о й с т в о  н от  я  ж - 1 178
н о в  б и н т о в о е

10040-60-50
- £ 1 _ Е 101 -}  - 3 5 - 8 3 О ч и ст и т ел ь  барабана 1 18

в и н т о в о го  н а т я ж н ого

у с т р о й с т в а

Привязан

инв. №

Марко,
Ш

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол
Массе
ednKt

1 Приме- 
i чание

3 С т а в

(опорная конструкция)

3.1 Прогон - г //1,5

.шеем№Ш о с ш Щ -
и5ШСр8СгЗкп2Ш535‘79

г .  / т о

з а ТП ТХ1М25 Опорная рама средней 3 23,5

Части и нижней ролике

опорб1 И -91 0

3 .3 w  т х т Т о

Н - - И О

± 2 4 _ —

—

у ГОСТ 2 0 -7 6 Конвейерная л е н т а 26 13{ 5 М

2- т о - 5 - т  А - т -Ц , 5-2  -6

5 ГО С Т 2 2 6 95-77 Р о л и к о о п о р а

5 ,2 £ / 0 1 -5 -7 -8 3 Ж р 100-127-30 11 33,8

5 .5 Е 1 0 1 -5 -1 0 -8 3 П 1 0 0 - 127____________

П Р 100-127

У__
г

30,5

34 ,85.6 £ 1 0 1 -5 -/ / -8 3

5.7 Е 1 0 1 -5 -1 3 -5 3 Н/ОО - 1 8 7 1 3 0 ,5

6 Ролик де те к то р н ы й

8.1 £  / 0 1 -5 -8 0 -8 3 Д Ж  187-30 У ц з
8 2 £ / 01-  5 -  г / -  8 3 н и ж н и й  ДН -127 4 б

7 О ч и с ти те ль  внешней
стороны л е н т ы

7.1 £ 1 0 1 -5 -3 8 - 8 3

111 1 139

S . О чиститель внутренней

стороны л е н т ы
8.1 Е / 0 1 -1 -3 6 -8 3 Устройстве очистное 1 18

ллуж ковое 100 0

Нерка,
ПОЗ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Маса
'• ед^кг

1 Приме- 
; чание.

9 Устройство для авариим

го выключения привода

91 £ 1 0 1 -5 -4 3 -8 3

II-Ё . г 10,6

шее канатное,2К- Юм

10 Загрузочное устройство 1 750

с направляющим лотком

н П о д д о н - / 180 д  месте 

загрузки/j...ш б'ПНЧ.бГОСТ19903- 70
* Р-зстЗм2гост5гз-7о

1350)40500

12 Ограждение движущих- 250

ся частей конвейера

13 iМонтажные прокладки 50

/4 JКрепежные изделия 30

Рык. гр.

втяжкима
ГолыбеблС,
Йбрапсо*
внтипов : *Ptf{

Т  П т -23-56 .87 Т Х  I

(лавный корпус с 
Железобетонным каркасом

УстаиобХа лонбеиера М У  100SO "80, Спецификация.

Шш
листов

35
[О Ю З Г И П Р О Н Е Р У Д

Ленинград

КОпиробйА Формат 6 2  _ _ _ _ _
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А
ль

бо
м
 /

4г

ви д  л
М 050

М ес т о  у с т а н о в к и  да т ч и к а  

к  А 9 0 1 6 0 3 } Ы -  1,5к&т; п *9 3 5 *&,ш, \ д М -£ р е л е  с к о р о с т и  У К С -2

1lip 1I (
! -»

1_t.if 1 1 ”....f—:4

В и д  6  

М Г-60

ТВ %1 и  J £  J 5 J L M

/560'

Техническая характеристика

X ZOO
3*.

vrд■:т
—_JL

7?0

Наименование Значение
{. Транспортируем ы й м а те р и а л дробленый продукт
2. К р у п н о с ть , мм о т  0  до 2 5 0

3. Насы пная п ло тн о с ть , ,>Т/м  9 /.65

4  Производительность по схеме нагрузок.™ /ч 500г у
5. П р о и зв о д и те ль н о с ть  техническая , т / ч 330
6. в л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н а я

7. С к о р о сть  л е н т ы , м /с 16

8. Ш и р и н а  л е н т ы , н м /000
9. Д л и н а  конвейера, н м , п о  г о р и з о н т а л и йчого
/0. Д в и г а т е л ь ; конвейера й л г о о м ч  у э

щ е т к и V/I90L 5УЗ
м о щ н о с ть , к В т 37 1,5

Частота вращения, мин /075 9 3 5
U■ Р е д у к то р цгу-ъ/бн-чо-но

1 о1 передаточное число ЧО
12. Масса, к г /4650
/3. Торм оз ТКРЗОО; Н -0,2 кВт

Разрез h i  п о д е р н у т о

м г г о

в  месте  
Загрузки

1
7 T N<0?/WдЦ

7 1500 m7
2501? . его

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я
/. А в т о м а т и ч е с к и е  у с т р о й с т в а  бло кир овк и о г р а ж д е н и и  
движущихся ч а с т е й  и  к о н т р о л я  р а б о т ы  конвейера  

у с т а н о в и т ь  п о  рабочей д о к у м е н т а ц и и  м а р о к  Д Т Х  и  Э М  

2. Ры чаж ное У с т р о й с т в о  паз. 9 .2  у с т а н о в и т ь  н а  

р а с с т о я н и и  Р м  о т  оси п р и в о д н о г о  б а р а б а н а .

3  М о н т а ж  а в т о м а т и ч е с к и х  весов п р о и з в о д и т ь  согласно  

и н с т р у к ц и и  п о  м о н т а ж у  и  э к с п л у а та ц и и .

ТП т -2 5 - 5 6 .8 7  ТХ1

Главны й к о р п у с  с 
железобетонные? каркасом.
Установка конвейера Н р2  
10080-120. В и д ы Р ,б . У з е л  J .
Разрез / - / . _______

СглЗи Я
37

Листав
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Марко, 
п оз. Обозначение Наименование Кол

Mateo 
' edfis

■ Приме- 
чанис

/ П р и в о д

и т  ы н а г i 1 /90

косо барабана

1,г F.tot-ji- ч-гъ барабан приводной / {/50

т з о ф -  /го
13 ТП ТХ1.Ш Опорная рама привод- { {69

нога механизм а

1Н ГО СТ /9 5 2 3 -8 1 £ Двигатель 4/800 М4 УЗ / 270

мюо
15 Редуктор Ши-ШН-ЧОЧЯ / 520

16 Гост ш го-е/ М УФ та  кулачкобо  - / т е

дисковая /0000-/Ю~1{

п М усрта упругая 8 т У - / 60,9

л  о'/но- пальцевая
Ю00- Тд0-50'Т.Р во  - X  /

' 1.8 Г У г Ч - f -  /6 3 5 -7 7 Тормоз колодочный / 67.5

Т К Т - 3 0 0

{.9 E / 0 / - I - S - 8 3 барабан не приводно и / 20Z

/ 0 0 4 0 -6 0

т О граж дение мудэты / 5
нулачково- дисковой

2 Н а т я ж н о е  устройство

ы W  Т Х Ш Опорная конструкция / 97

Винтового, натяжного
у с т р о й с т в а

г г a m t -  1 - г г -  з з Устр о й ство  н а т я ж - / 6 У 5
ное в и н то в о е
Ю063 - / 0 0 -  8 0

г з Е Ю * - 1 - 3 5 - 8 3 О чиститель барабана / 2{
винтового натяжного
Устройства 10063- ЮО

г л £ / 0 1 -1 -5 -8 3 барабан неприводной / 202
/оочо -ба

е.5 \г п  т х м г г Опорная р ам а непри- / /25
водного барабана

Марка,
поз. О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Массе
edvKt

1 приме­
чание

3 С т а в

/опорная конструкция)1

3J Прогон г йбз

-М р ,лео 'г п Г 0 с т , ,0 ' 7гтемСРбСтЗкп2гт53579

€* 44500
3.2 ТП Шнгь; Опорная рама средней 9 26

части и нижней роли -
коопоры Н  г 520

3.3 ТП ТХ/.Я23 Т о  ж  г S 29
Н * 670

У гост г о -  76 конвейерная ле н та 99 /6,7 м
гы о о о -б -тя ч о о -б -2 -В

5 г о с т г г б Ч 5 - п Р о ли к о о п о р а

5.2 ЕЮ/-1-7-S3 Ж<р/00-/59-30 36 80
5.3 5 / 0 6 1 -8 -8 3 Ж  А Ю О-/59-30 / 70

5 Л ЕЮ/-1-9-83 ЖЦ/0О- /59-30-3 2 376
55 £/01-1-/0-83 П/00- /59 /0 30
5.6 а / о / -1 -  « - S 3 П<р/00-/59 0 44,6

5.3 E/0/-I- /6-S3 НЦЮ0-/27 -3 г 326

6 Ролик дефлекторны й

6.1 аю/-1- го-вз ДЖ  /27-30 6 J 3 _
б .г а /о/ -1-г/ -83 нижний ДН-/27 8 6

7 Очиститель внешней
стороны ленты

7.1 Е/0/-1-38-83 Щетка очистная til ЮОО / /39

в Очиститель внутренней
стороны ленты

8J а /01-1-36-83 Устройство очистное / /8
алчжковое /000

Поз. Обозначение Наиме нова н и  е Ког
Maccq 

'• Щкг

 ̂*
 !

9 Устройство для аварий-
ного выключения привода

9./ £  /0 1 -1 -9 3 -8 3 Устройство выключаю- г /2
шее канатное,вк- У Ум

9.2 По нормали Г  ПК И Устройство выключающее г 2,6
н Союзпроммеханизаиия рычажное

9.3 Е Ю /-7/-3 9 -8 3 Устройство от продол ь- / 548
ного пореза ленты в-юоо

/0 Загрузочное устройство / 225
с направляющим лотком

Ш Узел установки Форсунки в /,6

Н Поддон- / /65 в месте
^ т  &П1И6Г0С7/9Ш -  74 загрузки

&-6СтЗкп2Г0СГ/5523 *70

/350 *{0000

12 Ограждение движущихся 700
Частей конвейера

13 Монтажные прокладки 200
/ч Крепежные изделия ЮО

Т П  Ш '  25-56.87  T X  /

Главныц корпус о 
железобетонные каркасом
Установка конвейера Л*8 Ю0$0-{20. 'Спецификация._____

3 8

Сошзгипронеруд
Ленинград______
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Ось д а  п а  д в и га т е л я

О сь п р и  В о д н о г о  О с ь  д в и г а т е л я

П п о щ  з а к л а д н ы х  ч а с т е й .

О с ь  р е д у к т о р а

П о т б .п о д  б о л т М г Ц  J /о т в .п о д  б о л т М 2 0  / 2  п л а с т и н  2 0 0 /2 0 0  2 б о л т а  М 2 0

О сь  б а р а б а н а
/  б и н т о б о с о  натяж­

н о г о  у с т р о й с т в а

500 Л и н и я  п е р е г и б а

/8000

* < § >
3000 | \йболта М2Ч

Вид Й
М  / :5 0

В и д Б
М ПВО

Техническая х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1 Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л дробленый продут

2. к р у п н о с т ь . мм о т  0  до 9 0

3. Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,  м /м 3 / 9

0. П р о и з в о д и те л ь н о с ть  по схем е н а гр у з о к Р /ч s o n
S. П р о и зво ди те льн о сть  те х н и ч е с к а я , т / ч К 50

6. В л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н а я
7. С к ор ость  л е н т ы , м /с /.в
8. Ш и р и н а  л е н т ы , мм /ООО

У  Д л и н а  конвейера/, мм. п о  г о р и з о н т а л и 2 4 8 0 0

to. Д в и г а т е л ь : конвейера УЯ/30 М Ч У 5
щ е т к и У  Я  9 0 L  Б  У  5

м о щ н о с ть , к В т 30  /,5

Ч а с т о т а  вращения.00/мин ,4 7 0  3 3 5

{(. Редуктор ц г у - т н - ч о - н г .
| передаточное число ПО

/г. М а с с а , к г 9 8 6 0

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Пвтоматические устройства блокировки огражде­
нии движущихся частей и контроля работы 
конвейера Установить по рабочей документации  
марок Й Т Х  а  Э М

к о ли р о в а л еЛ иялсшЩ^, Срармат  Яд
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Мсрщ 
поз. Обозначение Наименование Кол Масса, 

■ ед.,кг
Приме­
чание

/ Привод

и ТЛ IXf./Ht Опорная Рама привод 1 е г в

ного барабана
1,г E / 0 / - I -B -8 3 Барабан приводной 1 1150

/ 0 0 8 0  ф  /го
/.3 ТЛ 7Х1.Н19 Опорная рама привод / №

ного механизма
14 ГОСТ /9522-8/Е Двигатель 4А/80М4УЗ / /95

мюо

15 Редуктор Ц29-3/5НВ0-//2 / его

1,6 ГОСТ20720-81 М уфта калач ко во - / 121,6
дисковая 10000-1/0-11

1.7

1111 / 55,5
лочно -  пальцевая
7/0-50-I./-S5-I./

1.9 Е  /0/- В -5 -  85 Барабан не приводной / гог
/00 Во -6 0

110 Ограждение муфгпм / 5
кшчково - дисковой

111 тп тхшо Подрамник опорной / /91/
рама/ приводного _____
механизма

и г Ограждение мч<рты / 3

упругой 6 т  у точно-
пальцевой

г Натяжное устройство
г. 1 ТЛ ТХ Ш Опорная конструкция / 92

бинтового натяжного
устройства

г .г Е Ю /-8 - 2 2 - 8 3 Устройство натяж - / б95
ное бинтовое
/о о б з -то -в о

гз E / 0 / -S -3 5 -8 3 Очиститель барабана / i f

винтового натяжного
Устройства Ю063-100

2 4 Е Ю /- В- 5 -  83 Барабан неприводной / гог
/00 ВО-6 0

г$ ТЛ Т Х Ш Опорная рама непри • / 9 5

водного барабана

Мс/рщ
поз. Обозначение Наименование Коп Массе 

• ед.,кг
7 Приме­

чание

3 С та в
(опорная конструкция)

3.1 Прогон г 2Ц 5
ы б ^ м г о с т в т -т г
тШСр8СтЗкпгГ0ст5‘7Э

€* 83500

в,г ТП ТХ1Л23 Опорная Рама средней в 26,5

части и нижней ро-
Ликоопоры Н * 560

3.3 п  Т Х Ш То ж е. //=85? i 27,5
3.4 т п  тхш «  Н-- 907 / 28,5

в г о с т  го -7 6 Конвейерная лента 53 15,4 И
B -m O '6 -T A  -ю о-6 ' г - б

5 г о с г г г б 4 5 -7 7 Роликоопора
6.1 Е / 0 / - 1 - 6 - 8 5 Ж /00-127-30 17 4г

$.Ь £ 1 0 1 -1 -5 -8 3 ЖАЮ0Ч27-ЗО 12 98,3

5.5 E/0/-S-/0-85 ПЮО - 127 /г 30,5

б Ролик десрлектерный
6.1 Е Ю /-1 -гО -8 5 ДЖ  127-30 4 ж .
б .г £10 1-1  - г  1 -8 3 нижний З/Н-127 4 6{0

1 Очиститель внешней
стороны ленты

7.1 E / 0 / -S -3 8 -8 5 Щетка очистнаяШООО 1 139

8 Очиститель внутренней
стороны ленты

8.1 Е Ю /-В -3 6 -8 3 Устройство очистное 1 16
плужковое 1000

Марка,
ПОЗ. Обозначение Наименование КоА

Масса, 
" ед./<г

’ Принс 
: чанце

9 1 I £ f

го выключения привода
9 1 Е Ю / - 1 -  ВЗ -8 3 Устройство выключаю- г 11

шее канатное 6к*23м

10

1111
1 1500S!1IЪ

(0.1

111 /г f<6

11 Поддон — 1 210 вместе

.. &ПН-/.6 ГОСТ/9903-74 зогрчзки
* СТ(2В Ст2кл2Г0 СШ$2 Ъ - 70

1350X 13000

12 Ограждение движущих 050

ся частей конвейера
15 Монтажные прокладки /00

14 i

lягI£ 60

Спец ификация.

копировал даорнат А 2
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пJL.■ i3f>83 /-/ повернуто"пг-го53 10 4П И  ZZ_1\rsrjr—Ь1 Li Н 1

Загрузочное устройство 
М Г  50

Вид Й
M i '5 0

---------- F__ 1Г » :
Т"1

\ = &
..Т1"Г/1 1 L-/4d=

1~1
-----  7-л

тоноЬки dam  

У Щ щ Д М '2  ЩескоростиУКС‘%1

4690L695; Ы-!.5кВт /

Вид Б
МГ-50

/.3 /5  18 17 15 1.6 1.2 7.1 И

I

Разрез 2* 2 повернуто 
М ПВО

Техническая характ ерист ика

Наименование Значение

1 Транспортируемый материал дробленый продукт
2. Крупность, мм о т  О до 90
3. Насыпная плотно сть, т/м  5 /5
У. Производительность ло схеме нагрузок,гя/ч 500
5. Производительность техническая,т/ч 550
6. В ла ж н о сть , % естестбенкая
7. Скорость ленты , М/с f} 6
8. Ширина ленты , мм i000
В. Длина конвейера, мм, ло горизонтали 50000
to. Двигателе,: Конвейера OfleooL ч у з

щ е тк и Чй 901,6 УЗ
мощность, к В т 45 /,5

Частота вращения, °пмин m s  Э55
if. Р е дук то р игч-з55н-',а-нг

|передаточное число До
12. Масса! кг 13130
/з. Тормоз TMr-3GQ; /&0,2кВт

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

I  Верхние десрлекторнь/е ролики Установить на рае  -  
стоян ии 5м, ниж ние на р а с с то ян и и  3 ,2  м о т  оси  
н а тя ж н о го  барабана € ш агом И т  f2м,

2 . Роликоопоры  у с т а н о в и т е  ц е н т р и р у ю щ и е  в е р х н и е - н а  

р а с с т о я н и и  6>,5pf о т  оси н а т я ж н о г о  б а р а б а н а , з а т е м  

Через’ 2 6 м  }  ц е н т р и р у ю щ и е  н и ж н и е  н а  р а с с т о я н и и  
/в,8м о т  оси н а т я ж н о г о  барабана, З а т е м  через 2 7  м ,

3. Рычажные устройства установить : на расстоянии Ум о т  
оси прибойного барабана, затем  через 30м.

4. Автом атические устройства блокировки ограждений  
движущихся частей и контроля работы  конвейера 
установить по рабочей д о к у м ен т а ц и и  марок А Т Х и Э М .

т т Апт Михайлов ,У,ф̂
привязан Нконтр.Стлжкана срН .

Нач.отд.Гслу6е6п~уГсЛ'Х
V). спец. ЙбраксаЧщ шРчх.гр. т 1 t
ет.инжКичигина T&f-,

инб.ы•

ТП409- 23-5&87 ТХ1
ИТёШночныи завод'по^переработке однородных,

лоро$
Главный корпус с 

железобетонным каркасом
Установка конвейера N 65
WQ8Q- (ZQ .РсаРШы Pf,2-2. Виды 8,S.

Загрузочное устройство.

Стадии

4 3
Puerto (>

С О Ю З Г И П Р О Н Е Р У Д
Ленинград

К оп ир овал  р7ие*ьи*/ми. Формат А 2
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H c p x u t 
/703. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса,
ед.,кг 1

!

/ П р и в о д

4.4 m  Ш № О порная р а м а  п рив од- X -
г г /

н о в о  б а р а б а н а

4.2 Е К Н - Е - Ч - 8 3 Б а р а б а н  п р и в о д н о й / //SO

1 0 0 8 0  Ф - 420

1.?> ТП Т Х Ш 9 О п о р н а я  р а м а  п р а в д - X ~~494

н а г о  м е х а н и з м а

4 9 Г О С Т  / 9 5 8 3 -8 / E Д в и г а т е л ь  982004,9 УЗ / _ ~~5Ю_

м ю о -
4.5

ч&$К?Я&I<$э / ТОО .
f .6 Г О С Т 2 0 7 2 0 -8 1 И  у ф  т а  кулачко во  - 4 124{6

_ _ _ _ _ дисковая4000Q-1401H25-11

М  у ф  т а  у п р у г а я  в  т у 4 Ж -
_ _ _ _ _ ло чн о -п а ль  и е в а я

WG0-T30 -5 5 - 1 4-60-Т. 1

Л М 2 9 -  i -  t S 3 S -7 7 Тормоз колодочны й 4 67 ,5

— — _ _ Т  К Г  - 5  0 0

Г  / 0 / - Т / - 5 -  8 3 Б арабан неправедной 4 г а г

~ ~ J^c Г
Ю 0 / / 0 -6 0

? 1 «Т 1 $ I 4 5

- — _ к улач ко во- ди ск о в о й

— -

— — .

X L , Н а тяж н о е  у с тр о й с тв о
- S c 2 Z _  TXlH ZT Опорная ко нстр укция / 9 7

ви н то в о го  н а т я ж н о е

— — _ у с т р о й с т в а

j r o f - i 7 - г г -  8 3 У с тр о й с тв о  н а т я ж  - / 6 9 5

H o t в и н т о в о е

x x
4 0 0 6 3 -4 0 0 -8 0

4 / 0 / - M - 3 5 -8 3 О ч и с т и т е л ь  барабана / 24
_ в и нто во го  н а т я ж н о го

X X
Ус тр о й ств а  404)63-700

Л / O t -  i -  5 -  8 3 барабан неприводной / 202

x x
/ 0 0 8 0 -6 0

Ш .____________ TW 4 2 2

!|1,1

/ 122

во дн ого  барабана

М а р к а ,
поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол

Массе. 
* е д .д г

j Л р и н е -  
• ч а н и е

3 С т а в

Сонорная ко нстр укц и я)\

3.4 Прогон г 520

1 IP. . /гП гост8240-72
^ ' МР 8 С гЗ к п 2 № Ш 5 -7 9

£ = 5 0 0 0 0

3.2 ™ т * Ш з Опорная р ам а ср едней 46 26,5

Част и и  н и ж н е й  р о л и  ко-

опоры  41- 5 6 0

4 Г О С Т  2 0 - 7 6 Конвейерная л е н т а /08 /6,4 м
2 -/ООО- 5 -  Т А - / 0 0 - 6 - 2 -  б

5 Г О С Т  2 2 6 9 5 -  7 7 Р о п и к о о п о р а

5.1 £  < 0 1 - 1 - 6 - 8 5 Ж  4 0 0 -4 2 7 -3 0 93 92

5.3 Е Ю  1 -1 1 - 8 - 8 3 Ж  А 400 -4 2 7 - 3 0 3 96,3
5. У Е Ю / - 1 - 9 - 8 3 Ж Ц 4 0 0 - 4 2 7 -3 0 -3 2 230

5.5 £ 4 0 4 -8 -4 0 -8 3 Л 400 ~ 427 48 30,5

5 .6 £ 4 0 4 -1 -4 4 - 83 п р / о а -  / г т 2 59^8

5.8 5 ( 0 /  -1 - /6 - 8 3 Н Ц 4 0 0 -4 2 7 -3 2 3 2 6

6 Р о л и к  де ф лек тор ны и

5.4 Е Ю / - / / - г о - 8 3 Д Ж  4 2 7 -3 0 1 0 7,3

5.2 - Е Ю / - 3 - г / - 8 3 н и ж н и й  Д Н - 7 27 40 6,0

7 О ч и с т и т е л ь  внеш ней

с то р о н ы  л е н т ы

7.4 £ 4 0 1 - / 7 -3 3  - 8 3 (Д е т к а  очистная UUOOO 1 459

в О ч и ст и т ел ь  внут ренней

с т о р о н ы  л е н т ы

*88.1 Е Ю / - 1 - 3 6 - 8 3 У с т р о й с т в о  о ч и с т н о е

п л у ж к о в о е

Марка,
ПОЗ. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса
ед^кг

\ Приме­
чание

9 Устройство для абарйног/3

выключения привода

9.4 Е (O t-i- t/3  -83 Устройство выключаю- г 72

щее к а н а тн о е ,в к  * 98

9 .2 По нормали Г  ПКИ Устр ой ство  выключаю- Д г,б
а Сою зпроммеханизтия щее р ы ч а ж н о е

40 Загрузочное устройство 4 5 0 0

в направляющим ло тк о м

40.4 Узел установки Форсунки 2 *Ф

14 П о д д о н - 4 3 9 вместе

* Т б-ЛН-'.6Гост/9903-79 загрузки

&6СтЗКп2 ГОСТ/6523-70

4 3 5 0 X 2 0 0 0

42 Ограждение движущихся 850

частей  конвейера
13 М о н таж ны е прокладки 200

1 9 Крепежные и з д е ли я 90

Г  П 409- 25-56.S77XI
щебеночный завод по переработке однородны * 
Озоерж енны х и петаморш ичаских Лира а  
мощностью 700 тыс м з 'а год. _______________
Плавный корпус с 
е̂лгзоогтаннь/м каркасом

Уста н о в ка  конвейера № 5  
40080- 480,

Спецификаций,______

'Стада*

4 9
Листов

Союзгипронеруд
Ленинград

Колировал Jb u x u u  У*-' Ф о рм а т А  2
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Вид Я
М Г.50

М е с то  ус та н о в к и  д а т ч и к а  А  А 9 0 L 6 У З в Ь -Ь б ф п
Д М - 2  р е ле  скорости У  КС'Z j  [  О ~ в35_ /мин

Т е к и  а  чес к о  я  х а р  а к т е р  а с  т а к а

1* .» . ” -= ^ -
------------------ р
____ __ 1

=b
1I Ф 1 J

------------------ d
M-

1
=f-
f=b

- H —
1 I

Ось р е д у к т о р а
Щ

Ось д в и г а т е л я

Ось Сала  д в и г а т е л я

Вид Б

515

М (:$ 0

П л а н  з а к л а д н ы х  ч а с т е й

Ось барабана Винтобоъо 
натяжного устройство Ось прободного барабана

Линия перегиба  г з л п

12 2L Л

Наименование Значение
ft ,

i. Тр ан спо рти руем ы й м а т е р и а л дробленый продукт

В К р уп н о сть , мм о т  О  до $ 0

3. Н асы пная п л о т н о с т ь , т /м 2 Г.5
if. П р о и зв о д и те ль н о с ть  па схеме н а гр у з о к ,т/ч 500
5. п р о и з в о д и те ль н о с ть  техническая, ™/Ч 5 50

6. В л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н а я

7. С к о р о с ть  л е н т ы ,  м/с 7 6

8. Ш ирина л е н т ы , мм ( ООО

9. Д л и н а  конвейера.мм, по г о р и з о н т а л и / 4 0 5 0

Ю. Д в и га те л ь : конвейера А А Ю О М А А З

щетки А Д  SOL 6 УЗ

м о щ н о сть , к В т 30 ( ,5
Част ота 6ращ ения,а°/мин т о  935

//. Р е д у к то р Ц 2 У ‘3(5Н~УО~ /(2
| передаточное число АО

(В. Масса, к г 698 0

/3. Тормоз ТКГ-300} А* 0 ,2 к В т

1580

\--

Технические требования
f. Верхние десрлекторные ролики установить на 

расстоянии 6,5м, а нижние - на расстоянии 7.5 м 
о т  прободного барабана.

2. Автоматические устройства блокировки огражде­
ний движущихся Частей и контроля работы  
конвейера установить по рабочей документации 
м о р о к Л Т Х  и  Э М -

ТП m -2 3 -5 6 .8 7  ТХ1
шгбвьачныи за Sad по переработке однородных 
изверженных и метаморфических пород 
мощностью ТОО тыс, м* в год-

Главный корпус с 
железобетонным картснсоп
ус тановка конвейера М°6 
(0080-720 Монтажная схема- л Разрез 1-1.8идыЯгБ.Загру$очнс£ 
устройство._________м /ПОР

С О Ю З Г И П Р О Н Е Р У Д
Ленинград

НОпароёрП JT-uUcustHL* (рорм ат Л В
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■i

•1

. ' l l
Г

Марка,
ПОЗ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Масса 

од.,кг
Приме­
чание

{ П р и в о д

и 777 ТХ7.Н7В О порная рама привод- 1 2 2 1
н а го  барабана

1.2 £  7 0 7 -1 -  4 - 8 3 Барабан п р и в о д н о й 7 7750

7 0 0 8 0 Ф -7 2 0
1.3 т п  т н к Опорная р ам а п р и в о д - 7 76Q

н а го  /механизм а
/ У Г О С Т  7 9 5 8 2 -8 7 Е Двигатель 9/}/дОМ4УЗ 7 795

М/ОО

7.5 Р е дуто р К 2 У '3 7 5 Н -т-И 8 7 520

76 г о с т  г о т г о -8 1 М у ф т а  кулачково  - 7 787,5

дисковая 70000-770-7.7

7.7 7 /у ф та  упругая втчлоч- 7 35,5

н о -  па льцева я

7Ю -Т30-50-Т. 7 -5 5 -1 .7

7.6 Т У 8 Ч -1 -1 6 5 5 -7 7 Тормоз колодочны й 7 67t5

Т К Г -5 0 0

79 Е 7 0 1 -$ ~ 5 -8 Ъ Б ар абан  неприводной 7 г о г

/ 0 0 8 0 -6 0

7.70 О г р а ж д е н и и  м ч ф т ы 7 5

к у ла ч к о в  о -  ди ск о в о й

7.77 т п  т а г а П о д р а м н и к  о п о рн о й 7 2 2 7

[ъ к> Г" § Iй I
1

§ *

м е х а н и з м а

г Н а т я ж н о е  Устройстве

е .7 Т П  7X1.821 Опорная к о н с тр у к ц и я 1 9 У

в и н то в о го  натяж ного

У с т р о й с т в а

в г £ 7 0 7 - 1 - 8 8 - 8 3 У с т р о й с т в о  н а т я ж  - 7 6 2 7

н о е  в и н т о в о е

7 0 0 6 3 - W O - 5 0

Z b Е / 0 7 - S -  3 5 - 6 3 О ч и с ти те л ь  барабана 7 2 /

в и н то в о го  н а тя ж н о й11I«81

W £  101-Е - 5 - 8 3 барабан fie приводноц 7 г о г
7 0 0 7 / 0 -6 0 0

г .5 т п  тнгг О порная р а м а  непрц- / /гъ
в о д н о го  б а р а б а н а

ii

771

Марка,
п о з . О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса
едпк г

\ Приме­
чание

марка,
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Мосса 
ед,кг.

Приме­
чание

3 С т а в 9 Устройство для аваойно *

(опорная конструкция) го Выключения привода

3.{ П рогон г 740,4 9.7 Е  7 0 7 -1 -8 3 - 8 3 У с т р о й с т в о  выключаю г 70,5

..р- и п т п т  8260-72 щее ка н а тн о е  в  к -  /2
J ^m C PeCT3Kn2rt)C7535 79

в --  73500

3.2 ТП 7X/J/23 Опорная рам а средней ч 26,5

ч а сти  и  нижней ролико•

о п о р ы  Н -  560
70 Загрузочное Устройство / 500

С направляющим лоткам

70,1 Узел установки форечнха 2 66

7/ г о с т  г о - 76 Конвейерная л е н т а 33 /6,4 м

2-1000-6-Т А №  " 6  ‘ 2 - 6 1/ Поддон 7 з Ч вместе

1исг § Ш -7 .б Г0 с тта }-7 Ч загрузку

5 Г О С Т  8 8 6 7 5 - 77 Ро пикоо пор а ' !У-6СтЗКп2Г0СТ/652б-  70

5.7 £  П Т - 1 - 6 - 8 3 Ж  7 0 0 -/ 2 7 -3 0 // 7/2 /35 0x2000

5.3 £ / 0 7 -П - 8 -  S3 Ж Я / О О -/2 7 -3 0 J L 08,3 12 Ограждение движ у шах* 3 0 0

ся частей  конвейера

5 .5 Е 7 0 7 -Ц -/ 0 -8 3 ПЮ О -  /27 6 30,5 а М онтаж ны е прокладки 50

5.6 £ -7 0 7 -1 -7 7 -8 3 П ф / 0 0 -/ 2 7 2 37,8 . н Крепежные изделия 3 5

С х е м а  у с т а н о в к и  к а н а т н ы х  

в ы  к  л ю  ч а ю щ и х  У с т р о й с т в
6 Ролик де ф ле к то р н ы й

6.7 £ /ОМ£ - 2 0 -  83 Д Ж  / 2 7 -3 0 г 7f3

6.2 £ 7 0 7 -1 -8 7 -  8 3 н и ж н и й  Д н - /27 г 6
Ь " ’"" 1 " а ----------------------------- t

7 О ч и с т и т е л ь  Внешней - # = ------------------ = — я
с то р о н ы  л е н т ы ф ц *------------------------------ --- --------------------------------------j

7.7 £ 7 0 7 - 1 - 3 8 -  8 3 Щ е тк а  ойистная U l/оо о 7 /39 h ----------------------------- о ------------------------------f

, /гоао /500

8 О ч и с ти те ль  внутренне.

с то р о н ы  л е н т ы

8.7 Е tO t-1 - 3 6 -  8 3 У с т р о й с т в о  Ористное / 78
п л у ж к а  во е

Привязан

UhS. /У*

Т П  т - 25-56.87 ТX!
щебеночный за бод по переработке однородных

т Ш а у  ч, метаморфА птыс л*1* 7*
Г л а в н ы й  к о р п у с  С  

ж елезобетонны м к а р к а с о м

Стподи»

У с т а  робка конвейера Н* 6 
70080-/го. г

С п е ц и ф и ка ц и я.

!$С}яих порой
Аист i Аистоё

ч е

СОЮЗГИПРПНЕРУД
Ленинград

кошщоёар ф о р м а т  6 2
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Л /ш н  закладны х частей

Т П  т - 23-56.87. Т Х 1
А f /} Щебеночный ооЗоО по переработке однородных изоерженных и метанарфичесних пороймощностью 700 тою мх £ годГИП Михайлов

При Вязан Н контр. Стяжнина (раёрый ко р п ус С 
уселезобетоннып карс&соп

Стадия риет Хостов
Нач отд. ГолубъбсХ F? Р 47Гл.срец. fidpaMCotf.

& н Щ
т

Рук 2Р- Ант и no 6 1 УстаноВка кон 8 ей ер a /V°?(8) 
SO63-/00.Монтажная схема. 
Разрез Н .  М гаОО Ш Ш П Р О Н Е Р Ц Д

Ленинград
Ст.инзк. Кичигина

UhS./Y*

K o n u p o S a /i J}vu .* w p * ~ ф о р м а т  P Z
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Вид Й
М  Г-5 0 М / 5 0

1/6901,693; N 4 ,5 кВт
/7*^35 os/ m u h

Место установки датчика DM-? 
реле скорости типа УКС-В

И  12

В и д  В  
м /:5 0

7J /.6 15 i.8 1М

Разрез 2'Z
м/:ео

f 7 F  9,010 

~7F~ 85*Ю О

Схема установки канатных 
быкяючаюших устройств.

Разрез 3-5
М/\го

привязан

Техн и ческа я характеристика

Наим енование Зн ач ен ие

{. Транспортируем ы й м а т е р и а л дробленый продукт

8. К р у п н о с ть , мм о т  0  до  90

3- Насыпная п л о тн о с ть , т / м 5 / ,5

у. П р о и зв о ди те ль н о сть  по схеме н а г р у з о к у 250

5. П р о и зв о д и те ль н о с ть  техни ческая, 2 7 5

6. в л а ж н о с т ь , °/о е с те с тв е н н а я

7■ С к о р о сть  л е н т ы , М /с /,60

8. Ш ирина л е н т ы , мм 8 0 0

9. Д л и н а  конвейера, мм, по г о р и з о н т а л и 3 6 8 0 0

/0. Д в и г а т е л ь  ; к о н в е й е р а 9Я /80 5 4  У З

щ е т к и ЧЙ 9 0 L  6  УЗ
м ощ ность , к В т гг f ,z

Ч а сто та  вращения, ° /̂мин ,0 1 0  935

/{. Р е д у к т о р цгв-з/вн-чоч/г
\ передаточное число 3 /5

/2. М о с с а , к г 8300

ft. Тормоз Т К Г -3 0 0 ; Д^ОДк&т

Те хн и ч е ск и е  т р е б о в а н и я

{. Ц ен трир ую щ ие роликоопоры  о с т а н о в и т ь  н и  р а с с т о я н и и  

от оси н а тя ж н о го  барабана .* верхние  -  6,8м, з а т е м  через 

26,4 м )  н и ж н и е  -  /9м*

8. Десрлекторные р о ли к и  у с та н о в и ть  н а  р а с с т о я н и и  о т  оси  

н а т я ж н о г о  барабана: ве р х н и е "3 ,5 м , н и ж н и е - З м ,  з а т е м  

через / / - / 2 м •

J .  Р ы чаж ны е у с т р о й с т в а  у с та н о в и ть  н а  р а с с т о я н и и  Ч м  

о т  оси п р и в о д н о го  б а р а б а н а .

Н, А в то м а ти ч е с к и е  у с т р о й с т в а  блокировки о гр а ж д е н и и  

д в и ж у щ и х с я  ч а с т е й  и  к о н т р о л я  р а б о т ы  к о н в е й е р а  

У с т а н о в и т ь  п о  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц ц ц  м арок А Т Х  
и  Э М .

ГИП Михайлоб

Рухгр.

Сшяжкино
Голубеву
Абрамса//,
Анти па в. /щ/Jht
Кичигина

ш ш

ТП ш - 23-56.87
щебеночный завод , изб ер ж е иных и m i“ ПК tTU.Mt *7 “  • -

TXf
_ по переработке оОнароЬны __,_____ метаморфических пород

м о щ н о с т ь ю  ТОО т ы с .  m s  A  t o o -

Главный корпус с 
жш з обогнанным каркасом
Установка конвейера N 9(8) 
8066- 10Q. дидмА-6- Загруз очно е 
устройстбо. Разрезы О <?;б -3.

4 8
Листов

согазгипранЕРУД
Ленинград

КопироВипАач*иш#\^. Срорыат А 2
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М арка,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал, Масса 

' ед.,кг
П р и м е '
чаное

1 П р и в о д

и тп m m

11I

1 148
н о г о  б а р а б а н а

12 £ / 0 1 - 1 - 4 - 8 3 Б а р а б а н  п р о в о д н о й f 5 0 0

8 0 6 3  Ф - ю о

1.3 ТП ТХМ/9 О п о р н а я  р а м а  п р о в о д / 168

н о г а  м е х а н и з м а

(4 Г О С Т 1 9 5 2 3 '8  ! Е Д вига т ель  0AWSO УЗ 1 175

М Ю О

1 6 Р едук т орЦ ?Н 1 5 Н '№ Ч 1 г 1 5 8 0

1 6 гостео7го-81 Mytpmar к у л а ч к о в  о  - 1 ш л
дискова я6 3 00 0 № -1 Ю 1 А

1.7 М ж рт а у п р у га я  бту/юч- 1 55,5

н о -п а л ь ц е в а я

V O -T 3 0 -5 0 -X .f -5 5 -T .f

1.8 ТУ 8 4 - ( - 1 6 3 5 - 7 7 То р м о з  к о л о д о ч н ы й 1 6 7 ,5

~1J9~

Г К  Г - 3 0 0

E / 0 / - I -5 -8 3 Б а р а б а н  н е п р и в о д н о й / М О

~ ~ Л о
8 0 3 1 5 -5 0

О г р а ж д е н и е  м у р т и 1 5
к у л а ч к о в о - д и с к о в о д

г Н а т я ж н ое  уст р ойст во

р.1 та: п ш Опорная к он ст р ук ц и я 1 в ъ

в и н т о в о го  на т я ж н ого

у с т р о й с т в а

е . г \ £ 1 0 1 -1 -2 2 -8 3 У с т р о й с т в а  к а т я  ж - 1 391
н о в  в и н т о в о е

8 0 5 0 - S O - 8 0

1 .3 £ 1 0 1 -5 -3 5 -8 3 О чи ст и т ель  ба ла ба на 1 16
ви н т о в о го  н а т я ж н ого

уст р ойст во  $ 0 5 0 -8 0

г Л £ 1 0 1 -1 -5 - 83 б а р а б а н  н е п р и в о д н о й 1 т

8 0 3 1 5 -5 0

ем ТП 7 т г г О п о р н а я  р а м а  н е  п р и • 1 100
в о д н о г о  б а р а б а н а

Мерка
поз. О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол,

Массе.
ед.,кг

7 Приме- 
чание

3 С т а в

(опорная конструкция)

3.1 Про сом г 335

ШШСрвСтЗКп8Шб35-79

в * 39000

з. г ТП  п ш ъ Опорная рам а средней И 21,5

Части и  нижней ралу-

ш по ры  Н ~Ч 30

тп тт Т о  з т е 1 22,6
6  = 566

ч гост го-re Конвейерная л е н т а 83 . Д £ М

г-еоо s - та -юо-</,5-г-б

5 ГОСТ 2 8 6 9 5 -7 7 Роликоолора

25- A L . £ 1 0 1 - 7 - 5 -  8 5 Ж  80-187 -3 0 36, ч

5.3 £ 1 0 1 -1 -8 -8 3 Ж А 8 0 - 127 -3 0 Ъ 41,9

5 Л £ 1 0 1 -1 -9 -8 3 Ж Ц 8 0 -1 2 1 -3 0 -3 г 256
5.5 £101-17-10-83 080 -  127 14 26,3

5.6 £  1 0 1 -й 'Н -8 3 О р 8 0  -1 2 7 1 89,3

5.8 £ / 0 1 -1 -1 6 -8 5 Н Ц 8 0 -1 2 7 -3 1 270

6 Р о ли к  дефлекторний

6.1 £10 1- 1 - г о - 85 Д Ж  187-30 8 7,3

6.Z £ 1 0 1 -7 - г / -3 5 н и ж н и й  Д Н - (27 8 6,0

7 О ч и сти те ль  внешней
сто р о ны  л е н т ы

7.1 £ 1 0 1 -1 -3 8 -8 5 Щ етка очистная Ш 800 1 127

3 О ч и с ти те ль  вн утоенщ
стороны  л е н т ы

8.1 £ 1 0 1 -1 -3 6 -8 5 Устройство очистное 1 15
плунсковое 8 0 0

РЪрка,
п о з. О б о зн а ч е н и е И  а  им ен  о в а н  а с Кол

Масса
ед.,кг.

Приме­
чание

9 Устройство для аварийно

го выключения привода
5 1 £ 1 0 1 - 1 - 4 3 - 8 3 Устройство выключаю - г 11

шее канатное, вк-- 38м

5 2 По норм али ГП К И Устройство выключаю- г 2,611

щее ры чажное

10 Загрузочное устройство 1 200

с направляющим лотком
Ш Шел установки форсунки 2 1,6

11 П о д д о н - 1 29 3 месте

fc__ п - т -is гост m r n - i t загрузки
' 'тШ нггость'гъ-то

( is o  х гооо

12 Ограждение движущихся 650

Частей конвейера
13 Монтажные прокладки 150

14 Крепежные изделия  __
—

70

Спецификация составлено т  один 
конвейер, всего конвейеров -  два.

Т П ш - 23-56.87 ТХ1
щебеночный завой по переработке однородных “£°ерженнг>гх и метамБаэдрическил породМОЩНОСтью ТОО Л16/С- м Уб  соН

Главный корпус с  
железобетонным каркасом.
Установка конвейера 
р °  7 (з ) ш з - т .  ^  

Спецификация,

Стадии Ласте &

4 9

С О Ю З Г И П Р О Н Е Р У Д
Ленинград

Копировал еДихмш/нт^.________формат  Я д
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З П 0 0

П лан закладны х частей

Ось б а р а б а н а  в и н т о в о г о  н а т я ж н о г о  у с т р о й с т в а  

^ л п а с т и н ы 2 0 0 x2 0 0  2  ба н т а  М 2 .Ч  В О  б о л т а в  М 2 0

7 - 4 -  а
Ось конвейера _

Ось при б о р н о го  барабана  

Оси д в и г а т е л я  

Ось р е д у к т о р а

/3 б о л т о в  М 2 0

+

9x3000 -  27000

ч ~

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н ачение

/. Тр а н сп о р ти р уе м ы й  м а т е р и а л щебень

2. К р у п н о с т ь , м м ев. 20 до  ЧО

3 Н асы пная п л о т н о с т ь ,  М / м 3 и /
Ч .П р оизво дительн ость по схеме н а гр узо к ,т/ ч 6 8 /4 3 6 )
S. П роизводительность те х н и ч е с к и я f М/ У 75 { /so)

в. В л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н а я
7. С к о р о с ть  л е н т ы ,  м/с /,25
8- Щ ирина л е н т ы , мм 800

9. Д л и н а  конвейера, мм 31700
40. Д в и г а т е л ь :  к о н в е й е р а О д /32 М Ч  УЗ

щ е т к и Ufl 9 0 1  в  УЗ

М о щ н ость , к В т п  f .S
Частота вращения, /мин Й 6 0  9 3 5

{/. Р е д у к т о р ц г у - m - u s - m
1передаточное число 31,S

12. М асса, к г 5 9 0 0
13. Торм оз ТК Г-3 0 0 \ №~0,2кВм

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

Авт ом а т и ческ ие Устройства блок и р овк и  о гр а ж д е н и й  движ ущ их­

с я  чистой и  контроля работы хонбсйера установить по рабочей

ЗЧоо
-£££] 11 ^ 5 ч +0.SUo д о к у м е н та ц и и  м арок Л Т Х  и  д М

Разрез Н  
м / :  г о

В  м е с те  з а г р у з н и Вид Й
М / 5 0

Осб п р и в о д н о г о  б а р а б а н а  

Ш О Л б  У З , М * /,5 к В т,

r-Hfff7----- 1

1 п т г г

/Ось редуктора
f Оси двигат еля

М е с т а  У с т а н о в к и  д а т ч и к а  Д М -2  

репе с к о р о с ти  У К  С -2

Т П  U09-23-56.87 Т Х 1

Щебеночный. satSad по переработке однородных изверженных. и метаморфических аорьд мощностью "OQmttc. мл о год-
Главный корпус с Ш Ш Ш ЕмШ Ш . 

железобетонный каркасом Р SO
Установка конвейера Н °9  
$050'SO. Монтажная схема. 
Разрез М.виды Л, 6- Узел!. М1H0Q

СООЗГИПРОНЕРУй
Ленинград J

шрав^л . 7 _____  форм а т  /72
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ffapKQ,
п о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коп. Масса,

ед.рг
Приме­
чание

/ П р и в о д

и 7П Т Х Ш 8 Опорная р а м а  привод- 1 Н У

ко го  б а р а б а н а

/.г Е Ю / - К - 4 - 8 3 б а р а б а н  приводной 1 296

8 0 5 0 - 8 0

/.3 т  W .H19 Опорная р а м а  привод- / 6 6

н о го  м е хан изм а

1.4 ГО С Т  /95гЗ~ 8 f E  . .. Д вигателе 4А/32МНУЗ 1 93

мюо
1.5 Р едуктор ЦЕУбОО-З/Д- /12 / П О

/.$ г о с т  г о п а - 81  .... М усрта  кулачково  — / 53,4

дисковая 2500-73-11-70-21

1Л г о с т г / 4 8 4 - i s Му<рта упругая втулоч- Л 4 2 -
н о -п а л ь ц е в а я
г б о -з о -Т Н -з в -г . /

—

1.10 Ограж дение муф/пы / 5
I1* v

кулачково - дисковод

/, 12 Ограж дение муфгпы / 3
У п р у го й  в т у л о ч  н о -

п а ль ц е в о й

г Натяж ное у стр о й ств о

2.1 rq Mmt Опорная конструкция 1 19

винтового  н а тяж н о го

У с тр о й с тв о

i t р т * ~ Н ~ ? ? -Л Ъ У с т р о й с т в о  н а т я ж  - 1 287

н о с  в и н т о в о е

8 0 9 0 -  6 0 - 8 0

2.3 Е / 0 / -1-35-83 О ч и сти те ле  барабане/ / 19
винтового н а тя ж н о го

" Устр о й ств о  8 0 4 0 -6 0

Привязан

Ш в №

Марка,
ПОЗ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол,

Mqccq
ед.;к&

г Приме-
, ч ание

3 С т а в

Сонорная конструкция)

3.1 П р о го н 2 266fS

, „ . п м  т г о е т в г и о -  я?_
и .ы с р &СтЪНп2 mJS35.19

6=3 /0 0 0 — —

3,2 тп  ш н г з Опорная рома средней /О г/, 5

ч асти и  ниж ней роли ко-

опоры  Н  -  У 3 0

ч ГО С Т  2 0 -7 6 Конвейерная л е н т а 66 /3,5 М

41•Ч>i
1 

CVf

5 Г О С Т  2 2 6 9 5 - 77 Р о пи к о а п о р а

5.1 Е / О / - 1 - 6 - 8 3 Ж  8 0 -1 2 7 - 30 г / 35/4

5.3 В Ю П 1 - 8 - 8 3 Ж  А 8 0 -  /2 7 - 30 3 ц д
5.9

5.5

Е Ю / - 1 - 9 -  8 3

Е  1 0 1 -д -1 0 -8 3

Ж Ц 8 0 - П 7 - 3 0 - 3  

П 8 0  -  /27

/

н

8 5 6

26,3

5.6 Е Ю / -1 -  / / -8 3 Пор80 -  /27 1 29,3

5.7 E / O t -T f  / 3 -8 3 Н 8 0 -  т 1 26,3
5.8 Е Ю / - 3 - / 8 - 8 3 н ц в о - т - з 1 270

6

|11

6.1 Е 1 0 1 -1 -2 0 -8 3 Д Ж  т - 3 0 б 1} 3

6.2 Е Ш / - 1 - 8 / - 8 3 н и ж н и й 3)8- /27 $ 6fO

7 О ч и с ти те л ь  внеш ней

с то р о н ы  л е н т ы

7.1 Е Ю / - , в - 3 8 - 8 3 Цегпка очистная Ш 800 / /27

8 О ч и с ти те ль  внутренней

сто р о н ы  л е н т ы

8.1 E / Q 1 - I - 3 6 - 8 3 Ус тр о й с тв а  очистное / 15

п луж к о в о е  бО О

Малка.
ПОЗ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса
ед^ке

Приме­
чание

9 Устройство для аварийно-

го выключения привода
9.1 Е / 0 / - Л -  4 3 -  8 3 Устройство выключаю- 2 11

щ ес канатное, вк=ЗОм

/О Загрузочное Устройство / 5 0 0

с направляющим лотком
Ю Н Шел Установки фореунки 2 й 6 ----

11 П о д д о н - / 2 9 Вместе

6-ПН-/ЛГ0СГ/9903-7Ч

[11

/V- дСгЗКп2Г0СТ/6523-70

/150 л  2 0 0 0

к Ограждение движуших 5 5 0
С Я Частей конвейера

13 М о н таж ны е прокладки 100

14 Кр епеж ны е и з д е л и я 5 5

Схема установки канатных 
В ы к л ю ч а ю щ и х  у с т р о й с т в  •

- d x f e
----------- ----------------------------- F

t t r U -u -  
i i

9.1S ' 30000 | ./500

Нконтр. Стяжкина 
т Hav отд Голубебск

гя епеи- Йбрамсон,W m
Рук ip. Янюипоб \ И/

- Стчнж Кичигина

Гладиы й корпус с 
ж е л т б и т о ш т  каркасом.

Стадия Аист AucmoS

Установка конвейера №  9  
6 0 5 0 -6 0 ,

Специфика аир.
С0ЮЗГИПР0НЕРЫД

Ленинград

KawwaScW <$ал<л*4№~ ф е р м а т  $ 5
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Техническая характеристика

Н а и м е н о в а н и е Значение
1. Тр а н с п о р ти р у е м ы й  м а т е р и а л рядо во й щебень

2. Крупность. мм От 0  до  2Q

д. Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,  М / м 3 1,5
4  Производительность по  схеме нагрузок.т / ч 230

5. Производительность техни ческая.т / ч 250

6. в ла ж н о е ть А /о е с т е с т в е н н а я

7. С к о р о с ть  л е н т ы  i М/с м

в. Ш и р ина л е н т ы , мм 800

У. Д л и н а  конвейера, м м . по  г о р и з о н т а л и 25500

W. й б и га те л ы  конвейера 4  А 78054  У  5

щ е т к и 463 0 1 ,6  УЗ

Мощность, к в т 2 2  1,5

ч и с т о т а  вращения,0^/мин 1470 935

Н. Р е д у к т о р ц г у -з 1 5 н -з 1 ,5 -м
\ п е р е да то ч н о е  число 31,5

/2. М асса, к 2 7500

13. Тормоз ТК Г-3 0 0 ;А * 0 ,2 к в т

Технические тр е б о в а н и я

А в т о м а т и ч е с к и е  у с т р о й с т в а  б л о к и р о в к и  о г р а ж д е н и и ,  

д в и ж у щ и х с я  ч а с т е й  и  к о н т р о л я  р а б о т е /  к о н в е й е р а  

у с т а н о в и л и  п о  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  м а р о к  Й Т Х  и  Э М .

1

Схема Установки канатных 

Выключающих устройства

1 П Ш - 2 3 -5 6 .8 7  T X I

В /  j щебеночной зиЬод пи пирсриОотке ивнорсвтшл
ГИЛ Михаил об М к мдилнос-tnbtO 400 mtre. /eg/сих порой

привязан Нконтр. Стлжхина Главны й, к ор п ус  с  

усепезобетанным каркасом

стадия Лист Листов
начотд- ГолубеёсГ

Р S £Hi. спец. Абрамсон, S
Рук-гр- ЛнтипоВ,щ щ Установка конвейера №10 

8063 400-Монтажная схема, 
м г  too

П Ш Г И П Р д а ч пСт-имж Хичиэинсгинв.ы* Ленинград

копировал Д  u&uuMHw_____рормат А  в
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бо
м

5 5

> s

Разрез Н
м ига

1г 3J н 5.з ю b &5

вид Й

Загрузочное У с т р о й с т в о  

М  {'.5 0

М Ш Ш Ш 1 ! Н 5 А З п 7
А . T R T t t tb b / f iw *  ■
Место установки датчика
ДМ~? реле скорости Ж €•£

Вид Б
Atfi 50

И. Ж  f-7 f.s т  (.6 1.г и

Разрез 2-2
м его

ГИП Михайлов
Приб*зан Н контр 

Начотд
Стяжнина 
Голуб е6$3

Га. спец. АбрамсаК,
Рун гр. Йнтипаё'. .
Cm им ж Кичигина

имб.Н*

Щ Ш -23-56.57 Т X I
и метаморфичсскил пород

Гладный корпус с 
{епезобетаннып каркасом

vi б ей ер а 
W hl2-t.dllЬидыР, 6 

Загрузочное устроистбо.

стадия Ласт

S3
Л и с т  о §

сокззгипранЕРцд
Ленинград

Копировал JiuJUdojHL* (popм ат Д 2
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Марке,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а п и е кол Масса

ед.,кг
Приме­
чание

Марка, 
п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е м о В а н и е Кол, Масса,

«?5/гг
: Приме 

уание

Марка,
п о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б  а н и е кол

Массе,
ed.jKt

i
s

§
1

/ П р и в о д
ъ ПтППп ' 3 Устр ой ство  для  аварий-

1-1 ТП Т Х Ш 8

%%1i

/ / 5 (
V ///  i t f v /

/пттппипя консТОЧк’/х иЯ  / него выключения привода
н о го  барабана 5,1

(иU(JjL/n/-4Sl /»'uni* 1рф{\cf « л у

П п п гп н 2 г г ч S J £  1 0 1 - 1 - 9 3 - 8 3 Устрой ство выключаю- В 1/

/.г ею  1 - 1 - 4 - 8 3 Б а р а б а н  п р о б о д н о й / 500
9 9(S\S4K/t9

.  tnn rn n r SP 4 0 -7 2 щее канатное,Вк-25м
8 0 6 3  Ф - / 0 0 Ыьшер вСтШ2Г0СТ535'75

/.5 ТП ТХ1М9 О п о р н а я  р а м а  привод / /68 e = 2 6 0 0 0
н о в о  м е х а н и з м а 6,2 ТП ТХ/М23 Опорная р а н а  средней 8 2 1 ,5

1.4 ГО С Т19583 -8 1 Е д в и г а т е л ь  бА /80S Ч УЗ / П 5 Части н и  ж н е и  р о л  и ко

7.5

М /0 0 опоры  И  * У 50
Редуктор й2У*15н-31.5ч*г / 520 3 .3 ТП  Т Х Ш Т о  ж е 1 49 ,5 /0 Загрузочное Устройство / 700

ив Г О С Т 2 0 7 2 0 -8 / М усрта  кчлачково - / щ ч Н = 2 / 3 0 о направляющим лоткам

дисковая В Э Ш Ы Ш 'И /0./ W % % 1 S к: У 6 5

/.7 М усрта уп р у га я  вту- / i 5 £ ч Г О С Т  2 0 -7 8 конвейерн ая л е н т а 5 6 13,5 М
л  о ч н о - папьц еёая 2'800-5 -ТА ~!00-У,5~2~б // П оддон / /00 вместе

7Ю~Т50-5О-Х. { -5 5 -1 . / Т4С7 6ПНЧ.6Г0СГ/9903-74 загрузки

1 8 Т 9 8 4 -1 -1 6 3 5 -1 7 Тормоз колодочны й / 87,5 5 ТО СТ 22б//5- 77 Р о л и к о о п о р а
п-бСгЗКп2гост$гз-7о

Т К Г - 3 0 0 5 J Е / 0 / - й - 6 - 8 Ъ Ж 8 0 Ч 2 7 -3 0 Й 36.9 //50X 7 0 0 0

J d -

~ ~ 7 itT

Е Ю  / - 1 - 5 - 8 3 барабан неприбоднои / / 9 0

8 0 3 / , 5 '5 0 5.5 6 / 0 / -/ 7 -8 -8 5 Ж А 8 0 -1 2 7 -3 0 8 %9 /г Ограждение движущи■£Z
а

У50

О гр а ж д е н и е  м у  р т ы / S 5М E / O f - U - 9 - 8 5 Ж Ц 8 0 -/ 2 7 -3 0  

П 8 0  - 127

/ 256 ей ч а с те й  конвейера

кулачков о -  ди ск о б о й 5.5 6/0/-Т/-/0-83 /0

/
26,3 15 М онтажные прокладки 

Крепежные изделия

/оо
50” /./Г ТПГ: ТХШО Подрамник опорной / /91/ 5.6 E /O h i-ff-8 5 ЛФ80- /27 29,5 Й

рамы приводного
механизма 5.8 £101-1-/6-63 HUSO-187-3 / /27

6 Ролик деерлекторный
в / Е/01-1-80-83 Д Ж 187-30 У %3
5.2 6/01-1-8/-83 нижний ФН-/27 6 6t0

2 Натяжное устройство 7 Очиститель внешней
г/ ГП п Ш Опорная конструкция / /Of стороны ленты

бинтового натяжного г / Е 01-1-38-83 Ыетка очистная ш 8 со / /27
устройства

"гг _Е ю / - 1 - г г - 83 Устройство натяж- / 59/
ное винтовое 8 Очиститель Внутренне

1

1

1во

I

!

1

8 V 5 0 -8 0 -8 0 стороны ленты
г з £  /0 1 -1 -3 5 -8 3 Очистители барабана / /В 8./ Е /01-1-36-83 Устройстбо очистное / /5

Винтового натяжною плужкобое 800
устройства 8050-80

24П Р. /0 1 -1 -5  -83 барабан неприбоднои / Йо ТП Ш -  2 3 - 5 6 .8 7  TXI
8031,6 -50 Щебеночные/ забое) по переработке „ ааноррдпыл 

(гзбермеенных и метаморфических порой 
мощностью 700 тыс. мг 'вЧод-г з та txi.hu Опорная рама вепри- / /26 run >Цихайлоб

В о д н о го  ба р а б а н а ______
рр обязан И. контр, i

Нач отд <
7т»жкипч
ronyieB/C'i

7 ~
Главный корпус с 

железобетонным каркасом
Лист Лае то ь

р S 4Гленей. ISрейсом.
Рук и*. Ян/пипоб \/fi/Mutf Уота/ю бка конвейера № /0  

8063 - /00, г  
Спец иер и ка ц и я.

ГОНЗЗГИПРОНЕРУД
Ленинград

Ст.инж iКичигина
U//5.H»

------- ,— —  г „ —  ... .. -  копировал <fituuu*9K* ф о р м а т А 2-
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План за/с/юднь/ос частей

k jfo / r m a  т к  2  б о л т а  М 2 0  46 п л а с т и н  450х  450

9балтё>Не&

ось ком&еи&оа Jftffjt____ ^

'и н гтю Ъ о е о  н а  
т ^ ^ < §п<% к ? УС гп Р ° и

4
д  б о л т о в  м £ 4

4  4  n a h -

goo. \  Лани я перегиба Л и н и я  n e p e e u S a / i K

2 4 о о о

®

fto 4 
74с iC

isest,*

В
hi

г 1 J

<D

60
Т ех н и ч еск а я  х а р а к т е р и с т и к а

Наименование Значение

4. транспортируемый материал Ряда Вой щебень
3, крупностЬ, мм от О до SO
3. Нась/лнаЯ плотность,м/м’* /6
4. Производительность по схеме нагрузок,п/ч 42,0
б Производительность техническая, т/ч 450

6. &лаа*сностЬ, 9о естественная
7 Скорость ленты> м/с - *6
в. Ширина лентб/. мм боо
9. J/лина конвейера, мм. по горизонтали £5700
Ю.ЭбиеателЬ: конВейера 4Э4б0Э4УЗ

щетки 4Л90кбЧЗ
мощность, кВт 22 4.5

Частота /оашения.аб/чон 1*470 939
И Редуктор Ц2У-315Н-345-Н2

передаточное число 34.5
1 г. Масса, кг 6260
id. тормоз ткг-зоо; л/-0.2£В?

■ 0 ^  & &  & **<? д В и г д т е л я

£ Щ ^ ОсЬ прибодноео 
У С  б а р а б а н е *

О с Ь  р е д у к т о р а

Технические требо&ания

/ Эесрлекгпорные нижние роликоопоры 
установить на расстоянии к.,3 м от оси 
натя ысного барабана, затем с 
шагом 11%5 м.
2. автоматические устройства блокировки 
ограж дении дВиоРсущихся частей и 
контроля работы ХГонВейера уста но Вить 
по рабочей документации марок 6ТХ и ЭМ.

П р и ё я З а П

инёГТТо

Г Н П
НЛонтр
Иия.отд
Глспец
Рук ер
Ст.ииН

Михашбэ Ш
f S S f ^
Д брам оок
ЛнтипоЬ 7рыми\
Кичигина ш

ТП Ш - 23-56.87 тх i
Щ,ВРеночныо лаьад по п е р е р а б о тк е  однораа- н&гх <j£beptH&HHbtx и метаморфических порскз мгоихнастЬкз Tooты с. ъ год.

Гл& бны й корпус
С / с е л е з о б е т о ш ш  к а р к асом
Установка Х он  В е й  е р авовз-юо.
Монтамная с х ем а  M i нов

Стадия Аист

6 S

Л и с т о в

д а г и п р о н Е Р н д
Ленинград

Н о  п а р о л е й  Л e p o p m e tr n
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1

&  u d J ?

M  1 ‘ 5 0

З а г р у з о ч н о е  у с т р о й с т в о  

м  a  s o

17*(*.*

C c c e / n c f  y c m c t H o & b u  к & н а т м Ы х

- Ь ы к л ю ч а ю щ ш с  у с т р о й с т в

£ .5 0 0 0 /500

р Ц  p - j -1

РЧ
9.1

& u d  Eb
м */; 50

Р а зр ез /- / побери у то
М 1 :20

Праёязан

Uh 8  V »

г н п
И контр
Нач отд
Га спеа
Рук ер
Cm инш

MuxauAdB
ОваЫ вш .
£ ш Ш з С %
Ябрамсон
ЛнтупоВ
Кичигина

6 1

Р а з о е з  £ - £  п о б е р н у т о  

М  Р 2 0

т
i

ТП 409-23-56.87 ТХ4
и Ш ,
изёс

ЪеночныО З а  Вод 
герснсенных и  м ет сзм орсрическиас 

м ощ ност ью  700 тыс м3 & год

Г л а в н ы й  к о р п у с
С железобетонным каркасом

по переработ ке однородных ет ам орсри ч е с к  и  ос п о р о д

ЛистоВ

УстаноВш конёейера *ЛН(Ц 
6063-ЮО. виды 4,6. Разрезы Н  
2-£ Загрузочное устройство

S 6

Ш Г И Л Р О Н ЩЛенина :\<а

К 'о п и р о & а л с р о р м а т  Л £
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Wapacf'
Л о з . ' О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Массе,
ед.рг

Приме­
чание

1 П р и в а д

и ТП TXf.HU> О п о р н а я  Рама привод 1 №

ново б а р а б а н а
1-2 Е / 0 / - 1 - Ч - 8 3 б а р а б а н  про во дн ой I 500

8063 ф -  /00

иъ ТП TX/.H/S Опорная рам а привод 1 /68

н о г о  м еханизм а
1.4 Г0 С Г/9 5 2 3 ~ 8 /£ М и г а  т е л  в 4А /80S Ч УЪ 1 /75

М /О 0

IS Р едукто р Ц2У'3/5Н%5~пг ! 520

1,6 гост 20720-81

11j

1 /г/,Ч
дисковая 6$Q0-30-/Hf0-1f

in М усрта  упругая 8 т у - 1 35,5
по чно -п а л ь  ц е в а я

7/0-T3Q-50-T./-55-X, 1
18 ТУ2 4 -1 -/ 6 3 5 - 77 Тормоз колодочный / 67,5

Т / Г Г -  3 0 0

19 £ / 0 1 - 5 - 5 - 8 3 Барабан неприбоднои 1 Й О

80S/, 5 -  SO

т О гр а ж д е н и е  м уц о ты 1 5

ки ла ч к о в о -ди ск о в о й

г Н а тя ж н о е  устройство
2.1 ТП TX1.HZ1 Опорная ко н стр укц и я 1 8 2

в и н то в о го  натяжного
у с т р о й с т в а

гг Е /о /-м -гг -в з У с т р о й с т в о  н а т я ж - 1 39/
мое в и н т о в о е
8 0 5 0  -S O  - 8 0

е.з Е Ш - 1 -з 5 - г ъ О ч и с т и т е л ь  барабана / 16
в и н то в о го  н атяж н о го
У с тр о й с тв а 8 0 5 0-80

е,4 Е / 0 / - Ц - 5 - 8 3 барабан неприбоднои 1 140
8 0 3 / 5 - 5 0

г з ТП 7XI.H2Z Опорная р а м а  не п р и - / Юо
в о дн ого  барабана

Марка,
Л а г . Обозначение Наименование. КОА

Массе
ед,кг

1 Приме­
чание

3 С т а в

(о по р на я  конструкция)
3.1 П р о г о н 2 ? г ч

/оп ГОСТ8240-72
LoC,h1'-p8Cr3KnZr0CT535-79

В -  26000

3.2 ТП 7Х/.Н23 Опорная рам а средней в 2 ( 5

ч а с ти  и  н и ж н е й  р о ли

коопоры Н -  4 3 0

ч Г О С Т  2 0 -  76 К онвейерная л е н т а 57 /3,5 М

2 -800 -5 - ТА 400 -4.5-2-б

5 ГО С Т 2 2 6 4 5 -7 7 Р о л и к о о п о р а

5,1 E / 0 / - E - S -  83 Ж  8 0 -1 2 7 -3 0 20 3 6 ,4

5,3 Б /0/ - 5 - 3 - 8 3 Ж  Я  S O -  /? 7 - 3 0 3 4 ( 9

5.5 Г  /0/- Г/-/0 - 83 П д о -  127 9 16,3
5.6 В  /01-77-//-$5 П < р 8 0 -  /27 7 29,3

6

’5S1I

6.1 £ 1 0 1 -5 -2 0 -8 5 Д ж  / г / -  з о 6 V
6.2 Е Ю / - l i s t -  х з н и ж н и й  Д Н -/ 2 7 6 6,0

_ 7 О ч и с ти те л ь  внеш ней111
7.1 Е / 0 / - Е - З Я - Я З 1*j§1

f /27

.. 8 О ч и с ти те л ь  внутренне*i

^ 8 Н Г
с т о р о н ы  л е н т ы

Е-Ю / - 1 - 3 6 - 8 3 У с т р о й с т в о  о ч и с тн о е 1 / 5

п л у ж н о в о е  8 0 0

М арка.
ПОд. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол,

Масса,
ед̂ кг

Приме­
чание

9 Устройство для аварий -
кого выключения привадь

9.1 E / 0 / - V -> / }  -8 3 Устройство выключаю- г И

шее канатное. €*^25 м

10 Загрузочное У с т р о и в 1 3 0 0

с направляющим лотком
io .t Узел Установки сроссян< г ( 6

к и

И П о дд о н  — 1 29 Вместе
1цсг БПН-'-6ГОСТ/ЭЭОЗ-7Ч

1 и

Ы-ВСтЗКп2ГаСТ($5гЪ-70

/150X2000

/г Ограждение движущихся 50 0

частей конвейера

13 Монтажные прокладки Ю О

Й Крепежные и зделия 5 0

С пециф икация  сост авлена н а  о д и н  
конвейер, всего  конвейеров -  д в а .

Привязан

Ш б ы°

Т п  40Q -23-56.87 TXI
эпбод по пеоесоботке однородныхшсоемочныо 

иЬберженнь» мощное тою
БлаВнь/и ко р п ус  с 
'елезадгтаннь/п каркасом

У с та н о в к а  конвейера 
АН 11(12) SO6 3 ' № .  

С п е ц и ф и к а ц и я ,

5 7
Лоето 6

Со ю з г и п р о н е р в д
Ленинград

копира Вал JL**»*i\ форма т  Я 2-
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Техническая характеристика

Металлоискатель МП~2С

Наименование показателя Значение

1. Тип электромагнита М-428 М-22В
2. Подъемная сила , кв воо 200
3* Мощность, кВт '2,2 4
4. Напряжение постоянного тока . В 2 20
5. Габаритные размеры, м м ;

диаметр It 70 785
Высота 1135 7 85

6. М асса, кг 1500 550

Общая масса 78кг
Марка,коз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ed.jKZ

Приме­
чание

1 Электромагнит 1
М -428  ( М-228)

2 Ящик I 30
3 Стойка 8 6

Техн и веские требования
Ч е р т е ж  у с т а н о в к и  э л е к т р о м а г н и т а  в ы п о лн е н  н а  о сно  -  

ва н и и  ч е р т е ж а  завода ,, Д и н а м о "  М осква

С п е ц и ф и к а ц и я  с о с т а в л е н а  н а  у с т а н о в к у  о д н о г о  
э л е к т р о м а г н и т а ,  в с е г о  э л е к т р о м а г н и т о в  -  т р и .

Размеры 6 скобка* относятся к электромагниту 
М-226.

Металлоискатели МП-2С уст анавливаю т ся по  
рабочей  докум ент ации марок АТл и  ЭМ,

. SC0 .... L

Г

/  ( >
I

J
1

Т П m-25-56.87 Т Х 1
Щебеночный зс&од по переработке однородных изверженных 
и метаморфических пород мощностью 70 0тыс. м*В год

Главный корпус с 
ж е ле зо б е то н н ы м  к а р к а с о м

Стадия] Лист Листов

Установка электром агнита  
М - Н 2 В ( М - 2 2 В ) .

М 1-20

Р  52?

С о ю з ги п р о н е р у д
Ленинград

Копировал J*faC* W Формат А2
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Т е х н и ч е ск а я  х аракт ерист и ка .

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

/• Транспортируемый материал к а м е н ь

2 Крупность, мм от О до 700

3 Насыпная плотность, т /м 3 1,8
4 Влаж ность, % естест&енная

5  Производительность по потоку, т/ч 3 0 0

Общая масса 19730kz

К а р с а f 

П а з.
О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о б а н и е Кол.

Mecca
ед.,кг

Приме­
чание

1 Б о р т 1 т о
2 Б о р т 1 т о
3 Б о р т про
4 Б о р т т о
5 С т о й к а 2 330

6 С т я ж к а / 2 4 0

7 К р ы ш к а 1 660

8 С т о й к а 2 2 70

9 С т я ж к а I 215

Ю К р ы ш к а / S10

и С т о й к а 2 300

12 С т я ж к а / 210

13 В о р о н к а ; т о
ц В о р о н к а / 4 4 0

1S Б о р т  г р о х о т а / т о
16 Б о р т  г р о х о т а / 1300

17 К р ы ш к а / 3 4 5

18 Опора б о р то в  гр о х о та / —
выпомен'. 
S К М

13 О п о р а 4 ю

20 В о р о н к а 1 т о
21 В о р о н к а 1 1680

22 К о р о б к а i 90

2 3 К о р о б к а 1 75

2 4 В о р о н к а 1 5 4  о

2S П а т р у б о к 1 3 4 0

26 О п о р а 2 2 5

2 7 О п о р а 2 2 8

2 8 П л о щ а д к а  с ъ е м н а я ; 3 8 0

2 9 О п о р а 2 3 0

3 0 Узел установки форсунка 4 1,6

31 Г О С Т  7 3 3 8 -7 7 Пластина 11 лист\ МС ~П -S 4 6t7 Л 2

32 Крепежные изделия 4 S

ти п

Н контр.
Нач. атд
Гл спец.
Рцк. гр
Ст.инж.

Михайлов
С/пяжкина
Голубева
Л браме он ''
ЛнтилоВ
Фукс
Метелкин

ТП т -2 3 -5 6 .8 7  TXI.H1
У з е л  перегрузки: бункер- питатель i-is-nu-ebdxom 
r w -n i-брорилна щдп 9 x 1 2  

Общий вид
м и  so

бтадия Лист Листов
Р 1 2

С о ю з г и п р о н е р у д

. Л е н и н г р а д

Копировал Румиин*. формат Л 2
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Вид Й лист! Разрез 14 лист i Вид В  лист 1 В и д Д  л и с т  2

Вид Г

Сечение 2 ~ 2  подернуто Лист1 
MUJO

1*

ан

Т П  4 0 9 - 2 3 - 5 6 . 8 7  Т Х 1 . Н  1

Лист
2Ьн8.Н"

Копировал _________ Формат  Л О
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-5

6
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7

\ев
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к и

Наоменоёанае
/. Трсгнопор/ж/рдемвги ногтераал
8, Ррапноо/пб, нн
3. //ае-апная п/опунотв, m/ri3
4. Влс/хнотв, %
б  /1р0ОЗ§0о'ОП)еМ НОеП?6 ПО  ПОШОХ8,

З н а ч е н и е

прссь/пь

A S

е е т е т ^ е и н ф ,
Э оАо

O o b'cv  nraeea. Ж У л г
Марка, 
паз. Обозначена? f/ао пген о/ан аг Н а

Хаоса
еех,хг ffpmev.

/ Воронха / 683
i 5 Ёаоеж сг / 382
3 С е тс /У 4 9//
4 \11 / 673
5 в о р о н ха £ . 486
6 Сехиоя / 8И
7 ' Сехаоя / 87/
8 О пора /V 8,5
9 Опора 6 /6
Ю Р а н а 9 т

/9 Ш гп о х / 35
/3 (Н с то х / 4$

/б ГОСТ7 3 3 8 7 7 ffjmmoT.sop/ff/wP'd /Л € 7 71г
76 /Спопежте с/зоЬгс/я 46

ТП т -23 -56 .87  ТХ1.Н2
Узел сбора проеме/ <&- 
nod пта/пеля на конёеОер а/%
06md Sod Р/Р60 Ссю зги прокеяй

Ленинград

j^m poAcry М л / _______Ф ш а/7132
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Техническая ха pet к wep истина

Нас/л/емКаше Зла/ете
/. Траюлортрует/4 матерс/ш просыпь рамень
2  Кру мосте, мм — )о rOdoZSO
3. Н сттная лротоо/лФ, м/^з /,S ; /,65
4. вхажмоств, Ос естественная
5. /1роазёо5шехбРоегпб ло рол?ору, т/у Э о /О ', 3 0 0

05ms? mcca 2250кг
Парка, 
паз. 05оз//а</ено<г Исгс/менсёаже КмМаш

е£рг//рта
( I 1 / /245
2 5ос/еанир { 296
3 Шток лрретара / 25
4 Вошка { 3/0
5 Натоябор / /70
6 Патрубок / /45
7 (/(ш о р / /5

/0 Коележте азЗежя 20
// ГОСТ7338-77 Ъаелк/ш1ж/71//Ш5 02 $7 ГГ3

Токи/. ю5ах d/trf. Ф о р м а т 5 2
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Bad А

СеужюН поёерщто 

j m .

Са/еное 2-± 
м/.-s

= ш
'  II -с

H i  *

\ ! 1

W
Т е х н и ч е с к а я  харвхмернсю яха

Нас/меноЗамае
f. Гранооортороемб/О матерс/ап
2. A'pj/пндст, мм
3. Маешнаямощность, ю/м3
4 Впажмоото. %
5, Рроозбоботеобмооте р о  потоку ̂ /о

Знаоомае
дробленый продукт
о т 0 до 250

7,05
естественная

S00

fictoMf
паз. Обознаоеное 1 Cm.ffac&

еО.,к<
Орте
тм&е

/ Рроемнок 7 JOS
8 $ т о £  /?0&е/№№ / 76 —

3 В о р о ж а / J20
4 В о р о ж а / 380
5 В о р о ж а / 740
б В о р о ж а / 7000
7 В о о о ж а / 225
8 7р0бн(/К / f? 5
9 В о о о ж а /ш
(О в о р о ж а / 220
н В о р о ж а /255
/2 Воронка........... / /9 5
/ з Дооемнак / 295
/4 В о р о ж а  .... / 285
/3 в о р о ж а / 500
/б Ум ттйгФШт i> <<?
/7 Загхоака / 74
/ 8 Рамка / 3

2 0 Роеп&ш/е озбехоо J 5
21 70077338-77 М аемш 1мт /Ш 5 3 6,5 /1*

°арс/ат уотаноёко зо /8 с отбором отхоооё/. На чертеже показам ёароант 
елуахо поз. /7 </ рамка поз. /8 о on о.../о мм.
2м-Место установка пробора рехебноео рабоо- 
озотопмого РР/7-3.

Ррибязах

т .А р

КлщмПем он,/. Фоомамке
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Техническая Кселак me.p и cnus к я

Н а и м е н о б а  н и е З н а ч е н и е

1- Т о о н с п о о т и р и е м ы и  м а т е о и а л дробленый ло о д и к т

2 К р у п н о с т ь ,  м м о т  0  до 90иот08о70

3, Н а с ы п н а я  п л а т н о с т ь / т / м 3 1,5
4. В л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н а я

5. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  п о т о к у ,  т / ч 3 0 0  и 7 0 ;  130

Общая масса 690кг

Марка, 
п о з . 0  б о з н а ч е н и е Н  а и м е н о в а н и е Кол.

Масса
ед.,кг

Приме­
чание

1 В о р о н к а 1 1 8 0

2 В о р о н к а 1 2 1 0

3 В о р о н к о t 2 Q 2

5 Крепеж ны е и з д е л и я t o

б1 ГО С Т 7 3 3 8  ’ 77 П л а с т и н а  I ,  л и с т , o , s 3,73 п г

M C -n -S

т —  М е с т о  у с т а н о в к и  п р и б о р а  р е п е й н о е о  
р а д и о и з о т о п н о г о  р р п - 3 .

П р и ш а н

Ш Ш :

п т
Н.комтп
Нам отд
Гп.спщ.

Стинж.

МихаСлоВ
С тяжки на
ГмцбеВас: 
Абрамсон
АнтипоВ
Фукс ' 
Нефедова

ТП Ш -23-5687ТХ1.Н5
0 У з е л  п е р е г р у з к и :  
др о би лки-K C A ’ ffsorp и ' . 
к м Д - 17 5 О Т -к о н  fe u  е р  Р * 4 .

Общ ий вид.

Стадия Лист Листов
.Гр  . IZ m r~
С о ю з г и п р о н е р у д

Ленинград

КапироВал Jtyuu Формат Я 2
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Т е х н и ч е с к а я  х а  р а к  & i  е р и с / н и к а

Н а и м е н о в а н и е 3 н  а  ч е н и е

/. Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л дробленый п р о д у к т

Z  К р и п н о с т ь . м м о т  0  до  90
3. Н а с ы п н а я  п л а т н о с т ь , т / м 3 ______ _________________  J

е с т е с т в е н н а я4  В л а ж н о с т ь , %

S. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  п о т о к у , т / ч 5 0 0

О бщ ая м а сса  987кг

П а р Щ
п а з. О б о зна ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса 

сд., к г
Приме­
чание

? П р и е м н и к \ 3 7 5

2 Щ и т о к  п р и е м н и к а X - __22_
3 В о р о н к а 1 S 7 2

4 У з е л у с т а н о в к и 2 3
ф о р с у н к и

5 Крепежные и з д е л и я S

6 ГО С Т  7 3 Z 8 -7 ? П л а с т и н а  I ,  л и с т , 0,5 3 ,5 п г

M C 'tJ -5

Н  —  Места установки прибора релейного  
радиоизотопного ЙРП-3,

f
г т Михайлов

привязан Н. контр. 
Нач.атй.

Стяжкам 
Г-зпцбсва С

Глспец, Йбрамсон blnk^
Рук. ер Янтипов
РУ «-ер- Фукс Ш Л.йнвы* Cm. от. Нефёдова ¥сЛМг

ТП 409-23-56.87 ТХ1.Н6
Узел перегрузки:
конвейер N *4-
конвейер Н*5- Оощиа вид. М U 50

Лист \ЛистоВ

С о ю з г и н р о н е р у д
«Ленинград

Копировал Формат Л 2
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Вид А

Т  8 Х Н  ч е с ха  я X а р а к  т е р н  г  т  и х  а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1 Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л дробленый продукт

2 К р у п н о с т ь ,  м м о т  0 до 90
Z Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,  m f M 3 15
4  В л а ж н о с т ь .  % е с т е с т в е н н а я

5  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  п о т е к у fm /у SOQ

Общ ая м асса 1830*2
Парка, 

' паз. О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н а в а н и е Кол. Масса 
еду кг

Приме­
чание

1 Приемник 1 Z7S

2 Щиток прием ника . L , __22_

3 Воронка 1 600

4 Узел установки форсуны12 1,8

5 Воронка 2 230

6 Борт 2 107
7 Приемник 2 39
8 ГОСТ 85573-82 Строп 1CK-Q.3Z /500 4 0,4

9 ГОСТ 25573-82 Карабин Кр -032 а 0,47

10 Крепежные изделия во

п ГОСТ 7338-77 Пластина Т.лист, а 6,5 „ г

m - n -s

— 12— „ Б-ВЗ№*5Г№2509-Ъ►*4 а п
иголок йсгзмя rocTsss-7c

£3 —  Место установки прибора релейного  
радиоизотопного Р Р П - 3 .

ТП № -23:56.87  ТХ1.Н 8
У з е л  перегрузки'- конвейер 
Я* 6 -пром еж уточны й оцнкег.
Н Ч -  питатель 17ЭВ2-ЧМ2- 
конвейер Ыв7С8Т 

Общии вид.
МН50

Стадия Лист Листов
Р 1

С о ю з г и п р о н е р у д
Л е н и н г р а д

Копировал Формат А 2
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Т ехн и ч еск ая  характерискпмт
Ваииенобание Значение

{ТотеаоотФуембР иатероаа дроЬленый продукт
2'. Ррупноетб, ни от 0 до 9 0
3, ваа/онак /иотноетб, /̂пр3 Is
Хвкагнгнсетб, % естественная
б.РроизёоОотемное/пб по потону, % 250

05ms? теса: /2270кг
Парка) 

Л 01 Обозначение Раоненоёаное Ш « и *
её,кг

/реме-
чанее

( Рриеиник £ £Р0
2 С(иток преемника 20
3„ Воронка £ 222
4 Воронка 2 400

_2_| Нроемнок 2 /240
6 воронка 2 т
7 воронка 2 500
8 В'аоонка 2 235
9 ТроОнок 2 200
(0 Воронка / \2/20\
//

,Ж „
Воронка / 2470
Vs£f тшёке рмаят4 <0

/5

1|!11

40
(6 Г0СГ733В-77 'Рлошш!. лш. MSe,s

мс-о-к

и -  Место уетаноХки прибора- рекебного paduo- 
изотопного РР/7-3,

£ 2

Соусное /■/ п о в е р н у то  
/¥/■5

Ж

7 7 7  Uog- 25-56.87 ТХ/. HS
шел перегрузки: m&edeo 
Кр/8 -грохс/пснАНео- 
OpdscyixcTхна-т о т  о
№ § № % * * '«* * * * > ■

ж т
/ Г /

ёою тярвяерш  
;___Ш Ш Ш . ____

Котроёш __________  Ф ф мст  42
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Л
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3 4 0 0

2200

2  1

1  1

./ 9 0 0  '

/

Т  И

Проём  д л я  щ ё т к и

Место установки блокиро­
вочного устройства 
приемника

Сечение / — ? 

M I ' S

/ t o o c a B r n s o i m o t P
Ю Г 2 Г 0 С П 9 2 в 2 -7 3

Т ехн и ческ ая  характеристика

Н  а  и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1 Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л щ ебень

2 К р и п н о с т ь .  м м с8. 2 0  до  4 0

3 Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,  т / м 3 Ь4
4 В л а ж н о с т ь .  */* е с т е с т в е н н а я

S П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  по потоку, т/у 6 8

Общая масса Ю40кг
М аркс!)
поз. Обозначен ие Наиме нование Кол. Масса

ед.,кг
Прим е­
чание

; Приемник / 2 3 0

2 Щ и т о к  п о и е м н и к а ? 2 0

3 Воронка 1 4S0
4 Вооонка 1 3 2 0

S Узел установки 2 1,8
форсунки

$ крепежные изделия S
$ ГОСТ 7339-77 П л а с т и н а  1Т л и с т . 0,7S 6,5 М г

МС-П-5

0 —  М е с т о  у с т а н о в к и  п р и б о р а  р е л е й н о г о  
р а д и о  и  5 0  т а  п н  о го  Р Р П - 3 .

/
ТИП Михайлов

ГриВязан Н. контр Стяжкина
ГолубеввС:Паи. ото.

Гл.спеи. Ябрамсан *
Рук. е р . ДнтипоВ ;щ щ
Рук.гр, Фикс

TMJr -- Ст.тж. Нефедова 2 5 Ё

ТП U09-23-56.27 ТХ1..Н10
\Стод<А Лист \ Листов

Узел перегрузки:
ко нв е й е р  Ы *& т—

W $ № t 15- M '-so

g S T

H J L ____I___ L
С о ю з г и л р о н е р у д

Ленинград

КОПЦраВаП Формат /?2



?6

5
о
*0
•-Q

Н5
I

Cvj

§

О

§
с :

Й

\ М е с то  у с т а н о в к и  бпо ки ро во ч- 
н а ео  у с т р о й с т в а  п р и е м н и к а

Т е х н и ч е с к а я  Х а р а к т е р и с т и к а

0.000

nL

1 2 500 4 0 0 0 *

I7°S41

т
Mi по Сечение 1-1 В и д А

©—<D
В ат&- под SoamMIl

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1 Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л р я д о в о й  щ ебень

2. К р у п н о с т ь , м м о т  0  до 20

3. Н а с ы п н а я  п л о т н о с т ь ,  т / м 5 J L 5

к  В л а ж н о с т ь ,  % е с т е с т в е н н о я

5. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  п о т о к у  , т / ч 2 3 0

О б щ а я  м а с с а  1 6 8 5 к г

Маркс/,
п о з . 0  б о з н о ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Масса, 

ед., к г
Приме­
чание

1 П р и е м н и к t 3 S 0

2 Щ и т о к  п р и е м н и к а ± _ 2 2

3 В о р о н к а J J 6 0 0

4 Узел устано вки форсунки 2 1,6

S П р и е м н и к 2 2 2 0
6 В о р т 2 8 5

7 Г О С Т  2 5 5 7 3 -8 2 С т р о п  1C К - 032 1500 А . О А

8 Г О С Т  2 5 5 7 3 -8 2 К а р а б и н  К р -0 .3 2 8 0 ,4 7

И К р е пе ж н ы е  и з д е л и я 3 Q

— /.2 Г О С Т  7 3 3 8 -7 7 П л а с т и н а  Т  . л и с т . 6 6,5 М *

М С -П -5

п з 5-63x83*5 ГОСТ8503-Л / Л $ М
J '-un0K№3K/i2 ГОСТ535-70

0  —  М е с т о  и с т а н о б к и  прибора р е л е й н о г о  
р о д и о т о т о п н о е о  Р Р П - 3 .

1 т р т ~
ГИП Михайлов 1

Привязан Н. контр. Сгтжкина у А ы
Нач.отд Гощбсва С
Гп. спер. Дбрамсон
Рук.тр. Янтипов
Рук.гр. Ф укс р

1/нВ П° Cm.он ж. Нефедова

ТП т-23-56.81  Т Х 1 .Н 11

'ер
промежуп 
П и т а т е л ь  ПЭ82~2х  9 ,5 -  
КонВейер Н° I i f  /2).

_______Обилии о) J(T MI'S о

Стадия Лист I Листов

С о ю з г и п р о н е р у д
Jloimuvpaj*,

Копирован формат А 2
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Общая масса //500гг

j J  л / - ± У \
ч Ь

1'

-$600 2450 spК §

а к —_______ •Г

6000

Технииеская характериеяхлка
Наименование Значение

Л1§11%! песок j щеКень
z круп ноет* мм от Ь 4а S : _ о/пК ЗоЮ. СВ. 30 до РО
3. Насе/пна я /мотное/пб. м/м* /.5 : 14

=q 1 Q\ $ _ 18 ; 11
5./1роиз5обителбностб по потоку. т/ч rom/soi. юз/но)

парка,
паз. Обозначение Шоменоёсгнс/е Ха/.Масса

еб,кг
•----------
/IpVMfy

/ Секция Г 1 1573
2 Секция л 1 640
3 Секция £/ 2 345
4 Секция Т? 1 /3/0
5 Стенка /60
6 Воронка / 560
7 Опора i 5 6
$ Опора 4 6
9 Воронка откидная / 570
/0 Трос/нс/к / 655
// 1 / 630
/2 Холено 1 530
/3 1 1 t / 390
/4 Ватрубок / 5Р0
/5 //отрубок / 380
/6 Опора 4 6
(7 Опора 2 6
/8 Опора 4 6
/.9 Опора 2 9
20 Опора 4 6
2/ Воток ( /2
22 JomoK / /6
23 Срепежно/е изделия 80

_ Ж _ ГОСТ7338-77 ТшетинаХмеет/М-б 45 6,7 мг
25 ту-е/н сф ср652-76 Влипла /8* //5л/80 40 55

Технические т ребования
/ Лерехоб о мокрого режима работа на сукой режим 
раоотб/ осуществляется снятием пластинре- 
Зинб/ поз. 24 с боронах поз/р.

2. Масса бана для одного яма перегрязни. Всего 
узхоё бёа.3 И- Место устаноёки прибора репейного радио­
изотопного РР/7-3.

нрс/шан -----------

Цн1Я

Копировал М « / . Форма/оРР
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Bed A мет/

Cevewe /•/
м т

Bed& мет/

Сееенее22  м ет / 
М / 4

Bed В мет/

приёмам

wsw тп т- 2 3 -5 6 . 8 7  т т *
mupoScrjt j& f.
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Техническая х арс.ктеристина

И  а  и  м  е  н  о S а  н  и  е З н а ч е н и е

1 Т р а н с п о р т и р у е м ы й  м а т е р и а л слиВ: пульпа
2 К о и п н о с т ь . м м о т  Q 3oO ,j4;om  0 6 о 5

3  Н а с ы п н а я  п л а т н о с т ь . m l м  3 -

4 В л а ж н о с т ь , % -

5  П п о и з В о д и т е п ь н о с т Ь  п о  п о т о н и ,  tn/ч 10: 49

Общая масса 1550 кг
Марка,
-ПОЗ. 0 б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.

Масса
сд, кг

Приме­
чание

I Пульпосбсрник г 3 5

2 Х о м у т  ф 168 4 4
3 Х а м и т  Ф /59 2 3

4 К о а н ш т е й н 2 9

5 Г О С Т  1 2 8 2 0 -8 0 Ф л а н е ц  i -1 5 0 - IQ  cm  2 5 2 0 3,2

6 Г О С Т  1 2 8 2 0 -6 0 Ф л а н е ц  i 4 5 0 -1 0  c m  2 5 5 3,43

7 Г О С  Г  25573  -8 2 Кар абин К р -0 4 12 0,58

Г О С Т  2 5 5 7 3 -5 7 С т р о п ы

8 1 С К -0.4 1000 2 4

9 1 С К - 0,4 1500 2 3

10 to  к -  о А  т о 2 4

/2 „  ✓ _ 168ХЮ ГОСТ 8732-78 24__ 3 8 J 7 м
ipyOU Д Ю г о с т 8731- 74

/3 ^  у  159X5 ГОТТ 8732-78 18 18,99 И
Тр у б а  Д Ю Г 0 С Т Ш Ы 4

/ 4 К р е п е ж н ы е  и з д е л и я У З

/ 5 Г О С Т  7 3 3 5 -  7 7 Пластина 1, ли ст, М С -П -5 4 L 6,7 м г

16 Г О С Т  8 4 8 6 - 6 6 Пиломатериал -  сосна 2 -сорт 0,2 — м *

ТП 409-23-56.87 ТХ1.Н14
Узел слиВа пульпы с 
классификаторов н 1.2 
В зумпф и загрузка 
к^уссифукрторов.

Стсдия Лист ЛистсВ
Р 1 ____ & —

щии био. м у so
С о ю з г и п р о н е р у д

Ленинград

Копировал Формат А 2
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Bud М  лист1

Вид В

Разрез 2 - 2  лист  /  

M V 2 0

to

Разаез 3-3
МП 20

ПроВЯОан

Ц н б К 9 ТП т -2 3 -5 6 .8 7  ТХ1.Н14
Лист

Копировал Формат А 2
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Н а и м е н о в а н и е З н а ч е н и е

1, Транспортируемый м а те р и а л п е с о к
2. ПрчпностЬ } нм о т  0 ,14 д а  S

3. Н асы пн ая п л а т н о с т ь  > т / п * 1,5
4  В л а ж н о с т ь ; % 18] 12
5, П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п а  п о т о к а  ;  т / ч 39

Общая пасса 70S кг
М арка,

п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Пасса
6% КЗ

Приме*
чанис

1 В о р о н к а 1 5 5 0

г Л а т о к f /15

3 С т а й к а 4 17

4 В о р о н к а / 3 0

S К репеж ны е изделия 1,5

Размер 6 скобках для классификатора №2,

1132

2450

200

850

(& — ®
ru n HuTQ'jftQi ,

Л риШ ан..' .' ""'-|ГТ"ТТ. Н.ютр. Стяжана
Нач. ат.З ГслхбеЗас
Ot. ста,. #6ратсн> >
Рук гр УнтипоО :
Рун. &р срусс

Он в. Н* Cm. инж .ШсредсЗа

ТП Ш - 23-5687 TX1.W5
Узел переврузки: класса- 
срикатср -  биброобезбо- 
усибателЬланЫер jH h. 

Общ ий б ид. n t ’zc

Qucm Worn об

С О Ш З Г Ш Р О К Е Р У Д
ленннгряр,

багшробал и<£ (P o p n & r r r  Л В
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Те хн ическа я ха р а к те р и сти к а

НаиненоЗание Зн а ч ен и е Примечание

t  Назначение /7ересритеро6ка} ремонт
подшипника# списали
Классификатора IKCH-/Z
Ф1200 * 5S00

г. Габаритные размеры: длина, мм S/52
ширина, мм 2200

Высота, мм т о
3. М асса, к г / SfO

Общ ая м асса /8-fOxr

Марка,
поз. Обозначение Н а и м е н о ё а н и е Гол.

Масса
ед.,кг

Приме­
чание

1 Р а м а  опорная 1 1350
г Опора подвиж ная 1 3 5 23 В а л к а  опорная 1 т

Технические требоёания 
4. Но основании Ванного чертежа должен быть 

разработан комплект конструкторской документации. 
2. При разработке настоящего чертежа ислольгобаны

р е ш е н и я  по  ч е р т е ж у  и н с т и т у т а  С о т з ги л р о н е р у д ’ 
3510-329.07. 000С6,

3 *Размерь! для справок.
4. Покрытие: умалб В Ф -f / S  серая Г О С Т5463-76. Рп

П Ш -
5 ш т
Нач.отд.

Рче.гр Орлоб

Михаилов

Яндронихск

иные. yfogom

ТП Ш - 23.-5687 TXWS
Стадии jTt/cm ЛистобСтенд для ремонта 

спирали классификатора 
/ К  С//’" 12.

Общий Зад, мп so
С О Ю З Г И П Р О Н Е Р У Л

Ленинград

Т ь пиробал tPapHig/n Л  2



w
Пбсцая a? etcca  ~£OQO,xr

/Р 7 H

B u d  В

Т ехн ическая  характ ерист  ика

Паи/ченоба мае
Рабочие размеры ллектоокоби/р /к*

£  Н ом инальная
мощ ность, х в т

6. Р а  прямее мое питаю щ ей с е т у  О  

4. Ч а с т о т а .  Ги.
У  цело срез 

Масса раеллябляемого иинка. кг
7. блектронагребатель тирольнь/й

алей. шт

жш сса_.. электронагребателя. кг 
Габаритные размеры

. ш иринам и

_ Высота, мм

З н а ч е н и е Примечание
ф э л о х  9/0

so
J 8 0

7S0 +s%

X 8 0 H 8 0 -H -/ S .6
S ,6

/8 9

W O

Г0Ст75Ы-77
vstk see

Марка,
поз. Обозначение Паименобание бол.

Мает
ед,кг

Рраме-
чанид

/ Корпус / 600
2 Тигель / 4-00
3 Фу те робка / 660
4- i■I

il / 4-о
6 ТУ f  6. 526. /Об- 76 Штепсельный разъел,

б а бод типа..С* Розетка
.. Оле ктпо аллопат " р л с  /6о- 4л
jl-Зеленокимск 3803: /SO# / 2

6 ГУ /6 S£S. т -7б Штелсельный
ЗаёоЗ разь ем типа.. С *

„ Рлектроаллаар/л " Вилка В PC /60~4б
г. Зеленокрмск 3303 - /so о / В

7 Крь/шка корпуса / /60
8 + р — ----

Штуроал / /о
9 ГУН-7-623-7Э Редуктор

Забод ‘/Г-/03-4-0 S / / 80
..Гласная гбардия*

г. Одесса
/О Рам а . / /60
И ГОСТ /3833-74 Масленка /.2.1(6 2 006
Г2 КрелеЖные

изделия 72

Те хн и ч е ск и е  тр е б о б а н и я

7 П а  основании банного ч е р те ж а  должен быть разработан  

к о м п л е к т  конструкторской до кум ен тации .

2 . Н а с то я щ и й  ч е р т е ж  • Выполнен н о  оснобании р а б о ч и х  

ч е р те ж е й  электрокобш а и н с т и т у т а „ М е х а н о б р  'бСМОООСб
$ При эксплуатации электрокобша .*
-Корпус должен быть на деокно заземлен,
- наклон электрокобша производить не более 90°от 
нормального положения.

ТП Ш -25-56.87 ТХ1Н17
Злектрокоби/ для  

абки цинкобога t 
О о щ и а  S u d

к о п ировал Г р ж

О Ш И П р П Н Е р Д ОЛенинград

ХРормам Л 2
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Опорная
отЩрсгс p Р/ & p3

j££
/4

■3M$
fa

рб/
fa fa

£
fa

Mfif
0 / 02 //з 04 а 0/ Uj /

/
12.Z $“ 3

Н5м
02L.

6 7 %
JxQPQvttM}
wmeoepР/0/ ‘ /580500/300 70 7706U w m m № 7Ю3706/5 760 28 /9 28 р 75062kж /оо№ /50

54А

\

1

коьъеаер mo450m 240/720 830m 290m /500970406825960
990

42 2 4 2 3 ISO230 ж /50/6/6
т

360
360

4 3
42

2 4
2 4

28
28

590
$36

986/5/02556/30ксяЛоер mo 457/580240/4268300356220 ffl>/500860 6Ю980
841/85ж /30/0/Ь360конРебррр mo 450/mo240№ sso0356220m /500360360785850

28 330990№ж /30т заmo Ш /580540/Ж 850m 220/500moж 442883щ 42 2 4K&nseaep
a/*Z<8 mo 355/3502/0 730 740 33020/m 270ж 567 927/6333 5 24 3 5 905<025 №./30т 230

pra/SedepAP*P /350300 ~ - 640/680 /28$m 470 43047028 2 4 330ш №№/00тXtimeaep
УЖ-А /350355/3502/0 m 740m 220Ш /270895332749 8853 5 0 4 3 5 735

Ш
375т №ш 67}230KO/vseaK/pA/7 //. /2 /350355/35$2/0 930 740mo220/220/2%89532/ 7038853 5 2 4 2 8 375№т /30№23$

4*

б £
6,0
4 0

&

2,9

0,9

226
м /

227
т

04
/5/
0 6

~ [ 7 ?

ric/pKd,
паз, Обозтземае Шамемо/ате Ха/.Маха 

об, а фте-уаяае
423,4 ш ,т-Зетш

^ ам'%38лЗх//2Ш 535% кфА//.Зс
Ш,4 //х*„~р/7Г0С782Ш 72 <шт-й

УеОехос
рв С /я 5 т2 т5 3 5 Ъ 2,45,6

б,б (А* *.5'65*63*690СТ85(/2?2 »

*Ш 5т£Г0СГ535-73

7 / / „ ..р -т з т г ш т
' ktwvШ 3м 2/6СГ53579

8,9,Ю// ^ б -т о г з с г т з -я
8Ca3xo2/(7C/06377i

[

Конструкция олосноб раме/ разработана с c/vc/лзл 
нормам матк.. яроеноя 0068/6-65 „ Олоре/ 
npvSodmx барабанов?
Нормаль осаолыаёаиа 5  м̂ гатРо с/раРа/нооо люге/н/ала.

Тр о & з Ш

1 р 8 0

7Ш Г ФхС/бРОб

Ш М 1
е/уЩ ш
ъ к 'Ш д

от и т  
Ф ж е

W-M
' Ш Р

ж е ь а
ТПШ-23-5ИЯХ1Н18

еро8//,2, 4,5,6,7,3, £>/$/!& ft 

Q 5m c/ 8</0. № 5 0

”/W7ff7Jcom \лоп/пт
Л

/ 0 1 э з п ш р с ;й р х д
М щ е р а с

Копир о ва л J o p , Ф о р м а те р
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Опорная
рт а

Размерь/ Ъ 7Чп? 1 ' ; П Г (*ЦйЙкщ&А At 4 4 *4 «3 4 4 4 АдА/оА, 3 4 4 4 4 4 и и 4 п /4 d drd Р О J с/ Ц <J 3?"Г / 2 J 4 &f 7 $ /2 0 (/ Q' к( *Kcdefapл/°( т зю480390425(70 494325(65 - 5/5(65т 2(6№ 27624Q330045(2022S9 4 22,/2 24 %0 60т //4 7,л
*75

55/*(75/
1£

Ж 49 80
бонёерр4206505006305002605407385/52/5370744260 3/32614/53304602403363759 6 28/9 28НЫт т 500/60

т
*4?/
335*юз/. ъ

$

йО0,85р /69
ШВекр /т  г 42163050С6305402605406605/62/5370740260 270200 - 330460240 39, 9 6 28/5 28 ~ ~ 4,9 /43

4506505706806(02806/07SS580-25042585:280 3(83454303304602463754/5 9 6 28 /9 28т Шт 3/4/84 - ш 1
1

SJ и ел /9/
шкоерт м ш 42С65054063054626050С6695/52/5370740260 979255350330460$46535325 9 6 2S/5 28//4006S&5v4(65 - Ч5:*354 640,8$6 /68
Шбес/ёр39(13(0480390425У'70 424325(65 - 5/5/65/952/6(76 24с380/43(20225 9 4 22 /2 24 782so?6/0431((С75л "75№*16 - в - - 49 66

jf й Обозначение ! 1 1* 1 йи.Нале,ed,m■ Яр we- 4ан</е
/,2,3,4,6 1 ч ! 1 1 1 <?№№(i

н''/"̂ВС/113л112Гт35-72 ЯН,9
(,2,3,45

($((05
(ШЩИ ,..„б-тгш№-74

^б/мам/еяшя
6 о.'шн,9ПО//лвсазтлгоетзт Шусщ
/2 (/■>* ̂ Г8$М'5(Ш5()№а °8&13/<п2т335Ъ
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Шрогмнмопорное?РРМб?
размере? б мМ (Мш№ЩКЗ/ U t4j?4з A A 4$4 % В H /7 P 3 4S £X IS J3_ с/? 2 3 4 s £ Г ?

зтз/о48039042Ш0 70793540%
\4

99078C88$67047C70 22 /75

Ш ,36500od 500766 m 223
375№7M№ 500(6028 794

т£еоерN‘6 Щ63Сsod63Csodfoc500760 693 28 227

Марне?,m, ОНознсгуеше Иатет/оёат/ое /Га/.Моссае?,кПриме-
//амие

7 1 1 1

—"ВС/пЗм2№/4657%,
0,3/Щ1 №„,„J47!mm72

^  рЗС03м2№т

¥

/з

ось реож/лора

'Ч

4 м  /cwSedepoS №4,6,М - шбражет/а.
Дм ют/ёе̂ ераг л/*/- зер/самное о/пражет/с/е.

\zxik

* /  * , ТГ\№23-т.87 TX1.H2Q

О Ш т р щ щ
Ленш сиаО

Ролс№ $см 4ш - Р о та м  4 2



__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

/р
о

е
м

 
8

0
9

-2
3

-5
6

.8
7

 
Js

t&
w

 /
ОлормссяА д аЦ(/Я

Размере/ £ т

ЬШ4 А А А faА А л А fafaА 4 // ц /7 d т Об/fa х/ С J  и (J (J 45< 3 * н $ в 7 &$ /0
'Шерер т № т 225/Ю№ 700 /((Ст б’5$550(50 4 24 4 28

/2Л

I

1
1
й»

-VU

1
1

I

If 720336 т/Нб/5(026073
ш № 90/&356/оо (0095660/ш№ (5\550050S 28 6 28

1
365570/80(35Ст№35097

W №90/500350т № т ШС/Шй8/4656266 / 29 4' 28 3d366т/36.тс/55с300Р 2
шш?р 500№Я?№350 (50№№55$60Шо/к( (5‘750060/ 28 6 28 ТОО576тД/22С(526300 Й

Ы /33090/50055$235т т - (Пот <$6569/08 28 4 28

т 1
1

(8044 /80Wiтс№300 83
Шёе&ерт № №TS5(50т № /2кт 0'650(504 24 4 22 470№ (ht/52/тс200 79

№т 90№550230т № №т 84т 2(0£ 2 8 4 28 5(0865/86шщ/22С28587/
1ШШр я*//./2 №№ 90№ 3502335550 - //36 (/70т tfp 6362/6 8 28 4 28 /Об626т /361В щ 268) 8 2

Марко,
па. OtiCMcrvem/e //crmewSapve т

/Фт Лрше-
тте

(2,3 /t...JMmo7/W37(

45 т„.м„тт£2№ з
('1Х» М Ж

6.7,8 /*- .ЛШЯ5*Ш№№
хаТШ Ш ЯЗЗ-Я

9,(0

Опорная мнс/прухуе/з? разрао&т/яауа с с/уа/яс/ч 
нор/msv мсгм/ш’/яроенс/я т 5822-63 „ <2жр$/ 
ympa<fc/r>8 натяжнб/х SamcSt/x?
McpAfatfb </с/7Ш&с£ама /  xayecrfe е лр а & м а а  пг&г<?/>о,оу&.

Т П Ш - 2 3 - 5 Й Й 7 Т Х 1 Н 2 1

С с т т п р о т т
Лш нёоае?

Колш о $ ш Л & * - Ф а /м а тЛ ?



То
ло

бо
с/

 
лр

ое
бя

 4
09

-2
3-

56
-8

7_
__

__
__

Л
лв

&
о/

у/
Ш

/Чсгрхо,
лаз. Обозначение Нат енсбаное 4дл

tfaeea
ed,e

/7рс/о?е~ 
fW W

/,2 ,..^ ш т з ш з -7 4
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Осе мнЗебера.

2йЯ>&с1,

А - 4 < m S .d

1 1 ~ЖШеЩ/-А ~//№— ------------— --------------------- --- -------------------------- fflmjrrtaeecrottftiJCtр а т а А/ / А А* Аз Ан с/ С/, п/у atj/j/JJ?
/ ! 2 3 4 Sшвеоер0 / 4/0/6560 т ш 70 & 24"80t y/Qt 360520G56 23,5_Porffiedep440/78 60№ т № 70 & 04 Щ ТщнЩ/4о590290m 24

672390 60те т № 50 & 04 Ш\70х 
<Й0 у/5Д620290356 59

62024660№ т /55080/904 80*\ю**/аО\*/80470220/356 26сонбгйер
ш £ 5603/660/255ш /5507019 24 Щ74*

*/щ*т570290/35656,5тшер
/ / у 90766560/252№ № 70 W 24 80*Щ

'/iOvtita557290(55628,5
Тш тер

т г т 60560/252№т /6 4/1tor 24 $0*Wf
SO?290/55687,5ш ш щ

т ш & 460/6550т т т 70/А34ж 550276//442/,SШбеОер
J/ffil.56628?30/052/а №70/А24 т щ

3/6270//4422,5ШЕЩо
№ЮГ {/30№50№ м //5070IL 24 Ш ш Щ 270(/44 49,5

Mapea,
Ac$ Обознаиенс/е Аатенобанс/е fa/. /am.

ed,/c
ypm e-
m m e

48—

%1%111

"ш зш гот бзт
3 t?1t

l

J

SeOe.oaS
З̂влЗа2Ш33578 п еЩ  

/г,/8  "

3 m„,,J2//rm240-72 &57Ш-ШеооЗ
'3""̂ М)5сп2Д№55& <ХШ,5,Ь

A cfr,w 6m65r6/vem&
30i>3ai2roe7535-79

5 § 1 S

ЗбяЗхп2ЛХТ535-72

6 ГОСГ7798-70 бм/г? A//2X30.58 8 0044

7 ГОСТ 53/6-70 Габха 4//2.5 2 70/5

3 ГОСТ m ?i-78 Ш баг /2>.о/ 2 W e

т п ш - г з - а ш  i x i  H23
y / T ил-о п лм /r  улучая м /ст \ м а и Ъ
'сше/ U НЦЖНейpOXUXO- ГР I 

'опору гонйейероь, . хч2,4,5,рХ8Л/й//, 
о т ш  Л и й  н о  го

№ Ж \ Щ О ¥ Р Щ

К О П (/р о 5 а '/М р /- Ф с р т д т И

Типовой проект 409-23-56.87

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

