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5. /. Общая часть
Типовой правит „ Конструкции крепления противоэрозионнь/х 

сооружении. Выпуск 2. Конструкции Рая равнинных условий "разрабо
та н  и н с ти туто м  „ Унргипроводхоз” на стадии радо чих чертежей по 
техническому заданию на проектированае, выданному в/о „ Союзвод- 
проект" согласно т а н у  типового проектирования на /97вг, утверж
денного Постановлением Госстроя ссср к  гъ5 о т  is.n.idr.

Разработка рабочих чертежей конструкции крепления прото 
воэрозионных сооружении произведена в соответствии с „Катало

гом унифицированных железобетонных конструкции для водохозяй
ственного строи тельства”, составленного в/о „ Союзбодпраект" 
(Москва, / т с ) .

В составе выпуска следующие конструкции:
A [IP -  лотки прямоугольные раструбные-  блоки лотков быстротоков; 

БН-15-Э(6Н-15Л~э)~ блоки носка консоли -  консольного сброса быстротока. 
Цифры обозначают габаритные размеры конструкций в  дециметрах.

3.2. Основные расчетные положения.
В соответствии с требованиями , СНиП р-зв-77 расчет кон

струкций произведен: а) по несущей способности ■ б) на раскрытие 
трещин. Конструкции рассчитаны на нагрузки, действующие при 
изготовлении и транспортировке ив, а т а к т е  при строительстве  
и в период эксплуатации сооружений. Основными нагрузками явля
ются: собственная масса конструкции\ давление грунта с учетом  
временной нагрузка и гидростатическое давление воды.

Указа иные нагрузки в зависимости о т  их воздействия на кон
струкции приняты  с коэффициентом перегрузки согласно СНиП 
Я -50-71.

Характеристики гр ун та , принятые при расчете конструк
ций:

объемная масса гр у н та  естественной в ла ж н о сти - /в т/мъ;
объемная масса грун та ; насыщенного водой -  (О т/м 5;
угол внутреннего тр е н и я  грунта естественной влажност-25)

угол внутреннего* трения грунта, насыщенного водой ~ /8

Расчетная схема 
Лотка АПР

3.3. /Пехнические требования.
3.5.1. Конструкции должны изготовляться 6 соответствии с тредов а ни. 

мо- настоящих технических условий.
3.3.2. Конструкции должны изготовляться в стальных формах, удовлетв 

роющих требованиям ТУ на формы. Допускается изготовле
ние изделий в формах из других материалов, обеспечивающих 
качество и точность изготовления изделий в соответствии с

д
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требованиями настоящ их т.у.

.5.5. Предельные отклонения о т  п р о е к тн ы х размеров не долж

ны превы ш ать значений\ приведенных б  /падл. /

Предельные отклонения вмм._______  ТадлииаУ
М а р к а по

в ы с о те
пй

д л и н е
по

ш ирине
по

толщине

Л П Р  S - S ± /о ± 16 ± 10 ± 5
ЛПР 10- в * ю ±16 ± 13 ±5
ЛПР 10-10 ±13 ±16 ±13 ±6
ЛПР г о -ю . ±13 ±16 ±16 ±5

JH -1 5 S  ( 6 Н - М - Э ) ±15 ±20 ± 6 ±5

U.I Отклонения от номинальных размеров раструбов лоткобЛОР 
не должны пробы шить ±5 мм.

3.5. толщ и на  за щ и т ноев слоя бетона до поверхности арматуры

принята 25 ~ 30 мм.
.5.6. Отклонения о т  номинальной толщ ины  защ итного слоя не 

должны превышать ± 5мм.

5.7. Конструкции должны изготовляться из гидротехнического де
т о н а  зоны переменного уровня воды с прочноетьн/ на сж а
т и е  марки го О по ГОСТ 4795~ Од

.5 8. Марка бетона по м орозостойкости долж на ды/пь не менее 
Мрз~У5д по ГОСТ 10060-76

> 5.9. Марка бетона по водонепроницаемости должно быть не менее 
8-4 ПО ГОСТ 4795-68.

'. '6.10. Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны  

о тв е ч а ть  требованиям  ГОСТ 4797-63*и обеспечивать полу
чение бетона заданной марки.

5.3 11. величина отпускной прочности бетона в  м ом ент отгрузки

Э с п р е д п р и я ти я - изготовителя устанавливается па согласо
ванию ̂  м е ж д у  предприятием -изготовителем, потребителем  

и проектной организацией в  зависимости о т  климатических 

условий района строительства, времена года, условий и сро-

и

ков м о н та ж а  и должна быть не менее 70% о т проектной марки.
Д о сти ж е н и е  проектной марки гарантируется заводом изгото

вителем 6 возрасте 28с у т о к  об дня изготовления блоков. •
з.з. !2. Армирование ло тк о в  должно производиться арматурной с т а 

лью следующих видов и классов:
- радочая арм атура-и з гарячекотанной арматурной стали пери

одического просрал я  класса A Hi морок 35 ГС и 25ГгСпо го с т  

5781-75;
-к о н с тр у к ти в н а я  а р м а тур а -  из горячекитанной гладкой ар

матурной стали класса АТ
3.3.15. Монтажные петли должны изготовляться из горячекатаннод | 

‘гладкойу арм атурной ста ли  класса АТ, марок в Отз сп2 и ввтз ! 
пс 2 или из а рм атурной с та л и  периодического просри ля класса \ 

АС Р марки Ю ГТ по ГОСТ 5781-76. Сталь мирки встз пс 2 не до- i 
пускается применять для изготовления м о н та ж н ы х  петелу ; 
предназначенных для подъема и монтажа .изделий при те м - \ 

пературе минус 40* и ниже.

3.3.14. Сварная арматура должна удовлетворять требованиям  
ГОСТ 10922-75.

3.3.15. О б на ж е ни я арматуры не допускаю тся.
5.3.16. Состояние поверхности долж но удовлетворять требованиям ( 

таблицы  2 согласно го с т  /30/5-76.

Таблица 2
К
П.П.

Характеристика  
: поверхности лотков

Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н  и я

Лицевая поверхность Нелицевая поверхность
1 [П р ещ и ны Глубокие не д о п у с к а ю тс я

2 Раковины и воздушные 

поры в теле ло тк о в
Допускаются глубиной 

не долее Змм и диамет
ром не долее 6мм.

Попускаются ел удимой 

не более 5мм и диамет
ром не долее 15мм.

Г
■
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__________ Таблица 2 (продолж ение)
допускаемые о тклон е н и я_______

ПЛ поверхности лотков t/ицевоя поверхность Нелицевая поверхность

5 Наплывы и вм ятины Попускаются глубиной 
(выпатой) неболееЗмм.

допускаются глубиной 
(высотой) нс более 5мм.

* Околы бетона ребер Попускаются глубиной 

не более 5мм и общей 

длиной не более 50мм на /м.

Попускаются глубиной не 

долее /8мм и общей длиной 
не более /00мм на 1м.

5.3.17. Допускаются и другие технологические поверхностные трещины 

шириной до 0,/мм.
J  3.18. На лицевых поверхностях изделий не допускаются жировые а ржи 

8ые п ятн а .

5. к Требования дезопасности.

за./ Все операции, связанные с поерузкой, разгрузкой и складированием 
конструкций должнь/ производиться с совладением правил техн и

ки безопасности и мер, исключающих возможность и х  поврежде
ния и должны соответствовать требованиям вНиП ///- в '79 и 

единым требованиям безопасности к конструкции машин для стро

ительства мелиоративных систем и сооружении 
о А. г. Го ш  должны иметь устрой ства  для закаливания, обозначенные не

стираемым в зкеплуатации знаком по гост /4192-77

ггН
1\

5.5. Правила__приемк и -
55/. Аотки принимаются техническим контролем предприятия-из

готовителя. Результаты  приемного контроля должны быть запи
саны в  журналах отк ши заводской лаборатории, изделия долж

ны иметь ш там п технического контроля>
\55.2 Приемка производится партиями. Размер партии устанавлива

ется в колиуестве 60ш тук, последовательно изготовленных? по 

одной технологии, аз м а те р и а ло в  одного а то го  ж е  вида 

и к а ч е с тв а  в  течение далее 7суток.
3.5.5. Потребитель имеет право производить входной контроль качес

т в а  блоков на строительной тощ ий не, применяя при этом правил* 

приемки; оговоренные в данных технических условиях.
55А При выборочном приемочном контроле отодранные образцы (не менее 

3 ш тук) подвергаются поштучному осмотру и обмеру с проверкой Beet, 

требований технических условий; которые м огут быть провере
ны на готовых конструкциях.

5.5.5. Показатели физика -  механических свойств бетонаt арматурной 

т а л и  и другие показатели, которые не могут быть проверены 

на готовы х конструкциях, следует определять путем контроля 

в соответстви и с требованиями раздела ц Методы контроля" 
настоящих; технических условий ши пи журналам техничес
кого контроля.

55.6. Партия изделий признается годной, если показатели качества удовлет 

Воряют веем требованиям настоящих технических условий

55/. Размеры лотков, положение монтажны х петель, толщ ину зтци. 

нога слоя бетона до арматуры\ а т а к т е  качество поверхности 

и внешний вид. следует проверять по ГОСТ /30/5-75

5ё.2, измерение линейных размеров производится следующими видами 
металлических инструментов с точностью, соответствующей их  

классу то ч н о с ти : линейки металлические измерительные по ГОСТ 427-71 

штангенциркули по ГОСТ 166-75; 
штангенглубинометрь/ по ГОСТ /62-75) 

рулетки измерительные металлические 2 гг  клаах 
т и п о в  РЗ-2;РЗ-5,РЗ-(0, РЗ-2/7, РЗ-ЗО ПО ГОСТ 7502-60.

допускаете?, применять средства измерений\ изготовляемые 

предприятиями для внутриведомственных н уж д о проверенные 
метрологи чески ми организациями Госста нда рта  СССР и ведём-

s ' .

3 BID- 21 R9 /7?_/ /топ
л/'- докум_ fir, Пп “ —-| у» L. 1 см, /1 \J

йЩи\_ 4



ственными органами метрологической службы в соответствии с тре
бованиями РОСТ 8.001 - 7/

3.6.3. димеры параметров изделий производят не менее, чем в пяти точках.
3 64. Состояние поверхности издери я проверяют внешним осмотром и 

при необходимости одмером дефектных мест.
3-6.5. Методьт испытании сварных арматурных изделий и деталей 

должны соответствовать РОСТ *092.2.-75.
3.6.6. Методы испытаний материалов, применяемых для приготовления
' детон о 6', должны соответствовать требованиям действующих

стандартов или технических условии на э ти  материалы.
3.6.7. Прочность детона следует определять по РОСТ /0180 ~78.
з.бЛ Морозостойкость детона следует определять по РОСТ 10060-76.
3.6,9. изделия испытаниям погружением не подлежат.
3.6*0. Срочность, ж есткость и трещ иноетадкость изделий оценивает

ся по косвенным показателям (геометрические размеры, прочность 
детоно, вид, класс, марко, механические свойства арматурных ста- 
лей, качество выполнения сварных соединений арматуры, диа 
метр, калач е с т  В а и располотеаае арматуры, толщ ина защит
ного слоя д е то н а )

3.6. 11. Непосредственно в конструкциях контролируется толщина за
щ итного слоя и геометрические размеры. Остальные показате
ли к о н тр о ли р ую тся  в процессе входного и операционного конт
роля.

3.6.1 г. /Полщину защитного слоя детина, размеры и расположение ар
м а тур ы  следует определять просвечиванием ионизирующими из
лучениями по Г О С Т /7625-72.

При о т с у т с т в и и  необходимых приборов допускается выруб
ка борозд и обнажение арматуры с последующей обязательной 

заделкой отбиты х м ест раствором.

5.7. Манкировка, хранение и транспортирование.
3X1. На поверхности блоков должна быть нанесена несмываемой крас

кой при помощи трафарета или штампов следующая маркировка;

а/ товарный знак предприятия-изготовителя и его краткое наимено
вание;

б) марка блока;
в) дата изготовления;
г) штамп технического контроля;
д) отпускная масса блока.

3.7.2. Г  о т о  бы е блоки ЛПР складируются в три ряда в том те  положении как и 
изготовляются -  днищем Вверх. Нервый ряд укладывается на подкладки 

из досок толщиной 40мм, последующие два ряда укладываются на проплав 
ки из деревянных брусоб размером 156x200мм. Расстояние от края блока до 
прокладки принимается В пределах 650-700мм.

5.7.3. Складирование блоков p/i-15-э(6Н-/5Л -э) производится в шесть рядов анало
гично складированию блоков лпр.

з.т4- Погрузка на транспортные средства и разгрузка блоков должна произво
диться с соблюдением мер предосторожности, исключающих возмож
ность их повреждения. 1.Транспортирование блоков может производите 

ся автомобильным, железнодорожным, водным и другими видами транс
порта.

575. Погрузка и крепление блоков при транспортировании их железнодо
рожным транспортом должны производиться 6 соответствии  
с действующими инструкциями по перевозке грузов, утвержден
ными Министерством путей сообщения.

ь.7.6. При выполнении погрузочно-разгрузочных работ следует соблюдать 
следующие правила:

а) подтягивание лотков волоком, сбрасывание их на землЮ/ строповка 
в произвольных местах запрещается.

б) , зазор между изделиями и бортами машин должен быть не жнее д,/м.

з. 7.7. изготовитель должен сопровожда/т каждую принятую техническим кон - 
тролем партию или часть партии паспортом, в  котором указывают:

7777
6
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г
а} наименование и адрес изготовителя;

д) номер и д а ту  выдачи паспорта;  

в) номер партии;

е) наименование и марну блока, а т а т е  количества блоков каждой марки, 

д) д а ту  изготовления Шоков,

е; проектную марку детока по прочности па сж атие;

:Щ отпускную прочность встану в процентов о т проектной срочности 

на сж атие;

3) Марки детона по морозостойкости и вцйинепромщаемаети, 

а) обозначение технических условий.

Расперт должен быть подписан лицом, ответственным за технический
контроль предприятия-изготовителя.
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1. Разрешается применение О-образной сетка {бзатеи с е т  ко С f и двух се 
ток 02) на заборах, Оснащенных соотбетстОующими стент ми дм и$р№$&ш с н ,а т т

02 0 ш
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А
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Таблица обьемо д е то н а
Керка  

из белея
Карма
бетона

Объем
бетона

м з

Касса,

Т

У б ель нас 
содержание 
арма/щ/р ь/

к г/н ?

С/7Р6А
i

М-200
з щ

Нрзнео
ОАО /н о Н К -26 ,8  

Я н н  - /9р

2, З а щ и тн о м у слои  30  н м . 
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Разрой Косев оч- f t m  л2ШЩ
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Ру к .г,о \\ Самдор Ч ?Атй
га я Кац ДыМ_ 27. Г т 1
Н контр. si

5 0 1* 1 Жик y/HlM
Нач.отд Мозговой Ь К :н pim\
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Сборочный чертеж.

Лит НассР.-Нагж  
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Лист /Г л а с н о е  7
УРРГИПР080ДХОЗ
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§ Сбозночение Нойте ново мае КО А. браме
чание

Документация
12 3.620 -21 6.2 КИС-11 С&орочнь/О чертеж
11 3.820 -Н  8.2 KHi-t.3 бы6орка стала

Сборочные единицы
11 1 3.820-21 В.2 КИПА Сетка арматурная г / 1 68кг
11 2 3.820 ~11 6 2  КЖН.5Сетки арматурная сг 2 3,0кг
11 3 3.820-И  8.2  юн-t.e Сетка арматурная сз 1 /бкг
11 4 3.820 -21 02 КЖ1.6 Сетка арматурная сз* f /бкг

Д е т а л и
11 3 3.820-11 82  ЛМ --/71 <2>Г081.Г0СТ5781-75. £4200 У 30 кг
11 6 3820-11 6.2 КШ-П 06ОПГОСГ8732-78, С  63 4 1,1 кг
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бетон марки 200,
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Сильченко
Мозговой

MAas'  wq39\
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блок ЛПР6-6
Спец и фиксация
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в Отого 060*3(Кого6 10
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1 8 2 0  ~2/ 6  2
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изготовление сеток производить при помощи 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями ГОСТ /0098-68 и СН393-70

"R

I З
он

а 
I

1 О б о з  н и ч е н и е
I

Н а й т е  н о в  а н и с КОЛ.
/Г рим е-

ч о н и е

11 3 8 2 0 -2 1  8 .2 . т - 1 .4 6  /  с  я  j  -. гботб 0/50* 2  а  6  а
: М е т а л и

/ 068Г, ГОСТ578/- 75.. 6  ̂  2 4 6 0 К 2 8 к г
г 0  6/74//Ж 65/459-72, 6  № 0 /3 3.0 к г

1
;

Ш П йа н  з а к о н . ~Г7сШ~ ТТж 'I

М э с е в и ч MxV\~ ашк
П р о б ?  
Ру к  г  А '

Л о б о в а  
! С а п о о Р sK em .

m m
27 ni 79
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/У . к б т л С ш ь ч ё ь т L Ш ?
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8 т о7 о\м - т щ
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\Aurn. Mg с. с а MGCWOt
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200*12-2400 \30
2460

изготовление сеток производить при помощи 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями ГОСТ /4098-68 а СН 393-78

Обозначение Наименование т
/Триме
чоние

и 3.020-21 в2. КЖ-/.5 С 2. Ж fff-гОО г* х ол/улСОТ - 200 У ЗУ *2460
М е та л а

0 6 ЯГ, ГОСТ 078 Н75, в -24 6  О 2 ,2  к г
060/0ГОСТ3/45932, 6630 13 /,8 кг

7777

J  8 2 0 -2 1  В .2 . U Ж - /5

блок АП г1 6-6 
СеОЖО

арматурная С2

\ АитЛмассо Масшт
i | 4,0 кг

\ ласю 8 1 Л и стов  
ШРГИПРОВОДЩ
( <?. Киев



2 Г

изготовление сеток производить ори помощи 
контактной точечной электросварки в  с о о т в е т 
ствии с требованиями КОС Г  /4098-$8  и  СИ 393 -78

“5

§ I 1 Обозначение Наименование Кол.
Приме
чание

11 3.820 -21 6.2 КН с emit-2 0 0 /но .. л ЧЗ. 2/71- inn 590 X if50
Л е т а л и

/ &6Я1Г0СГ 5781 75, в~ изо 3 0.8 Яг
г? 050М, ГОСТ5. Ю59-72, С  590 7• 0.9 Яг

11 3820 -21 6.2 КЖЧ.б с н Ш Ш т ^ я /
Л е т а л и

1 06RI ГОСТ5781- 75. ви/50 3 0.8 Яг
2 06017/, ГОСТ5,1459-72, 6=590 7 0-9 Яг

3'820 '21 8.2. ЛЖ' 1.6

блок АПР е-6 
С е тк и

арматурные сз.ез<*

Л и т Масса Масшш

Р
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та б л.
Л и ст 6 \ А и с то в
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§ Обозначение Наименование Кол.Прим

чаны

11 3.820-Z1 в 2 • т-7.7 Петля
JL фЮвТ. ГОСТ5781-75. 6’1200 0 з.о,

Трубка
6 $50*3,ГОСТ8732-7S £=05 4 1,1
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РОзраб. /Ну с  свич jk^' mum
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ff
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блок Л п р  6 -6  
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f

Р\ См. j
табл. 1 

1.лист 7 1 листов
У//РГИПРОВОДХО
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Разрез f-1 Р а з р е з  2 -2 Сечение 3-3 

т о

" Т /

/  Разминается применение п- образной сети (Озимей сетки 0> и Обул сеток С2 на

Таблица объема бетона
\
Марка
издем/з

Марка
Сетона

1Шеп 
Сетона,

м3

Масса, 
г.

Сдельное
содержаще
арматоры,

кг/.^о

\лпрю-е
i

M-2UO
8-У

Нрз - МО
ОМС -АЗС /7-2 - 24, /  

//-/// - /3,2

2. Защитный слой за,гм.
3 . Qи т а т ь  с кЖ -2,2 2̂,7.

/ £

Узгтит
Риз раб. 
(7РоС~
Рак, ер.

забодал, . ->ощн з ст^бететбующими станками для изгтобтшл гнутых сети. p j^r}.
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л /с р о к  УМ.
л/усеКау
AoCopci__
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JjUp

Ж 4^
М т  от.

= | 3.820 -? / 3. 2 . К Ж- 2.1

'шп>\ б л о к  A r / F  / е - 6
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Щ т \_
71W 73

111113

Л U/77 Масса MUCW771.

Р К 35 Р20

Аист 1 \ ластов 7
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1 1
Обозначение Наименование КОЛ. Приме

чание

Документация
12 3.820-21 8.2. W-2J Сборочный чертеж
ft 3.820-11 8.2 КЖ-23 дыбоока с то л а

if
Сбооочные единицы

/ 3820-2.1 82 КЖ-2А Сетка арматурная а / 8.0кг
11 2 3.820-2/ 82 KHt-2.5 Сетка арматурная С2 2 8,0кг
11 3 3.820-2/ 8.2 КК-2.6 Сетка арматурная СЗ 1 у. 9 кг
11 4 3.820-2/ 8.2 КМ-2.6 Сетка арматурная СЗ0 / У 9кг

Д е т а л и
ft 5 3820-21 8.2 КЖ-23 01067. ГОСТ5781-75 С-Ч200 9 з.о кг
11 6 3820-21 82 К 18-21<г>еОкЗ.ГОС78732-7в е=65 б U  кг

М а тери а лы
бетон марка 200,
П рз - Г50. в-4 0,54 м3

3 .8 2 0 -2 /  6 -2 КЖ- 2.2'

б  ЛОМ Л П Р  10-6 

Спецификация

А от А и ст Аистов

у к р г и п р о в о а т
г. Киев

\DW
OQ Г) W

D
i/Щ

О
Р М
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г нрматурные изделия ШШлия
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873218
ГОСТ 5781- 75 т з м т

всея
Класс H I Класс МП

Я} мм 0MMОто фШ Итогов ТО W04Q в

бЛОКЛПР/О-6 Ш.0 3,0 13,0 9,8 9,8 22.8 1J у 23,9

/3,

tmЛотНОокум. Ново asmРазраё Пусево ЧН*г ШФ.79
Проб.
Тин
H.koh.oil
ТШото.

Лобода 
Маи__I
Сальчетс
мозговой

zimm
was
йШ
mm

3.820 - 2/ 82.

б л о к  А П Р  w _6

Со/бор к а стола

КЖ- 2.3

Лат Аист Лима
P 3

уиргипроват
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изготовление сеток производить при потери 
контактной тоне инод электросварки $ соответ
ствии с требованиями г о с т /4098-68 и сн393 - ?д

н
ббооночение flu им енивоние Кол

Гриме
чинив

в 820 -  27 8.2 А Ж -26 а К/90/- 200 
£ O J- 200/ЫГ №0*2460

Д е то  л и
Ф6О1Г0СГ578Г78. С-'2060
&M$t.fOCr$,f4S9'72. С -/650

3,8кг 

4.2^г

1 .8 2 0 -2 /  $  2

5ЛОК Л П Р  fa~g  
С е т к а

■ р п а г т / р Н О я  су

Липр.

/II

CJK-2.4
ТиОссаЗрасш/г. 

8.0Кк

Лист 4 X Листов

у р р г м - т т щ
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Х
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 и
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а
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I

i

1

i

изготовление сеток производить при помощи 
ко н та к тн ой  точечной электросварки в  соответ
ствии с требованиями го с т  /4090-88 и с н 393-78.

1 §
Обозначение Наименование Кол. ТТриме

чание

11 3.820 -21 8.2 КИН-2.5 с г бЯ1-гы MU
Д е т а л и

Ф 6HI, ГОСТ3781-73, С-2460 4 2,2пг\i| Ф CHIP, f  ОСТв, 1459-72, С--630 13 < *■ !

L L 1 ...

\ j\ ' Г 3.820 ~Z1 в. 2L \ Т "I 1. -.. - -— ------
i

б ло к  А/7Р /О -в'-7.4.Аиспг Мок им. 77оС/), itiora
...J ‘Шрр: Муссриу 

-ЗОв: 1 0 8 0 0 0  

-УК. Омбоп __

2 /у _ jзошб 

75

С е тк а
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-к -.1
Шк зш зто  
%.??■ . шшШз!

J0̂ cO> 0! itr:b
'Щ стСш
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лит. Масса Macwm

А 4.0кг
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изготовление сеток трроиздодито про нотаощи 
ко н та ктн ой  точечной злектросваркч С  с в в тд е т-  
cmffaa с треооданияма г о с г  70098-68 и 077393-78.

11 О б о з н а ч е н и е Г / а а н г е н о в а н и е Кол.
Ррине-
оч н ое

// 3 .820-21  6 .2 . КМ-2.6
Р е  т а л  и

1 Ф бн р гвс /578C7S, е н з о о 3 0,2  кг
2 Ф67///7,Г0Г7Т№9 72С : SSO 8 1.0кг

11 3 .820-21  8  2 КМ -2.6 c 3 * m * m s w m o
Л е т а л  и

i 1 06PJ. Г(7СГ 3731-75. £= /3 50 3 0. У кг
: 2 о с а /7/, гост , т у  ах. в* су  о 3 /.Окг

3 . 6 2 0 - 2 1  р 2 К М -2 .6
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770 6 Л ■\
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Разрез 2-2 Сечение J -J

Таблица объема бетона
Марка

изделия
марка
б е т о т

Объем
бетона

м3
Масса

Т

Обельное
содержание
а рм атуры

к г / м з

апрючо
М-200

в-9
Мрз'МО 0.90 2.970

/г-1 -20.2
H u ll-29,9

/. Защигпнь/и слои JOm m . 
2 . О и та то  с А Ж -82-.-J. 7.

/6

\
\

оЫ/Ы/ А/‘боком. Подо. para
Разоаб. Мусебии и Ш Х 31(79
/7ро8. Лобова (1179
Рикер. Самбср 5.1(79
Г/
Ш

W Л а а ekou mm
онтр Сплочены J & / /Me,

Иоч.агд мозговой УХ-—if m%

J. 820-21 3,2 KM -dt

сло я  Л П Р  fО -W
Сб'орочпь’О -/Артем

Лит Мосса Mocujm

P i 2A75 (-20

Лист f\ Листов 7

УИРГИПРПВЩХ01
? риеё



u/
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 /V
 /ш

ил
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m
uf

f, 
и 
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т
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1 1 1
Обоз н о  ч е н а е Н о  и м е н  о б о н и е Кол.

Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я
12 3.820-21 $ 2 . кж-3.1 с (ЗорочныО чертеж
11 3.620-21 6  2 КЖ-З.З до/бор  к о  ст ал и

11
С бо р о ч н ы е ед и н и ц ы

1 3820  -21 8.2. КЖ-3.4 Сетка арм ат урная С/ 1 Н,6к>_
11 2 3.820 - 21 6  2. КЖ3.5 Сетка арматурная С2 г /7,2кг
11 3 3.820'11  6  2. К78-26 Сетка арматурная СЗ 1 4,0кг
11 4 3 820- 21 6 2  КЖ-3.6 Сетка армат урная с з 9 1 4.0 кг

Д е т а л и
11 6 3 8 2 0 '2 1  в.2 . KW-3.7 т. гост 3781 из. 6- т е о 0 7,2 кг
11 6 3 8 2 0 -1 1  6.2 л 78-3.7 0бе*З.П7СТ873г~78, г --86 о 1,4кг

—

М а т е р и а л а /
б е т о й  м а р к и  соо ,
/1 р З - / 5 0 ,  В - 0 0.99 м 3

— I

ОглЛаа

!I

Кобо. par?
Разраб. Мусевач дШлг 3.1X39
Проб. лобода iut7S
c m каи 27. «73
Ш онтр. еальченко Жшк m u
Vfrn.md. Мозговой nm

3.620-21 в- 2 КЖ-3.2
лит Хлист'ластов

блок ЛГ7Р /О-W
Спецификация

Р 1 /
УИРГИПРО8ОДХ03 

г. Киев

i

марка 
зле мен т а

ОрмотурнЫе изделия <зз Зела я

всего

д/>мап?урная с т о  а о J трубка 
Cm3 гост'гост 3781-76 Г01’Т5Л5№

веем
Класс 62 ш сс  62 873.2-70
ф мм Ош ФНП Ото т е Отоо<

е 14 8

б т л т о -ш 12,3 7.2 20,0246 24.6 44,6 1,4 1,4 4StQ

--- —V-

блок Л/7Р /0-/0 
Выборка стали

/7

кж-з.з
~/Шт УА истШ т

Р \ ~  з  ! ____

ЧНРГИПРОВОт 
г. кае 6
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изготовление сеток производить при потащи 
контактное/ точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями ГО С Т/4098-88 и с н 393-76.

1 1 в
он

а 
1

1
Обозначение /Займе нобоние Кол.

Приме
чание

// 3.820-21 в. 2 КЖ-ЗА /’ / &H/J/ -200  -,я П /. £ fjС 7 КО7- 200/f 75 18307 2460
Л е т а л а

f 0 6в/. ГОСТ 3781- 76, 6=2460 7 3,8кг
2 08/7/7/, ГОСТ5.1459-72.6= /630 73 8.4 кг

т Лист л / в о к  и м . ново. Йот

I
S

н Л
 

111 Ш э  
S-tX- 49 
6 а 79

ru n КШ - _ Тш.т
И.кото
Иоч.ошд.

Сильченко
мозговое.

/П р и /
DE^-iТг ir.TS

3 .9 2 0 -2 1  8  2 К 7 Н -3 . б

б л о к  АГ7Р /О ' /О 
Сетке/

а р м а т у р н а я  с /

Л (/о7 м а с с а МОСШ/П.

Р 12,4  к г

А и ст  о  | л и с т о в

УНРГИПРОВОДХСЗ
г .  /  иеб

А

1 1
ч<

1
’

J
' §»'к Щ '200*12=2400 [30

1 2460
1

изготовление сеток производимо потащи 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями вес Г  14/798-68 и сн  393-76 .

I | 1
Обозначение /Уаимеп j  во ние Кол.

Приме i
чание i

11 3 820-М 3.2 КК-3.6 с г  6 2 1 - в/п *040*2460

Д е та ли
1 0 6HI, гос Г 5781• 75, 6-'2460 6 3, зкг
3 08/7/7/ ГОСТ5,7459-72. 6-/040 /3 5,3 Кг

/ /

3.820-21 8. 2 .

блок АПР /0-/0
б е / р к о

Ш Ш Ш ю я  С 2

P K - J . S

Лит масса Носин*

Р 8.8 кг

Лоаоб I нк то  б
УНРГИбРОВОДШ

с к и ев  ■



г

изготовление сеток производить ори помощи 
контактной точечной за е к трос варки в соответ
ствии с требованиями ГОСТ 74098-68 и он393- 78.

I

II

1
1

Обозначение Наименование Ш .
Приме
чание

3.820-21 в.2 КЖЗ£ СЗ Ч § б Ш -  7004S70

л е т а л а
1 ФвЯТ. ГОСТА7Sf~ 7S. 0 : 1870 J 7,2 кг
2 08/7/7/. ГОСГА/450-72 в- 700 to 2,3 кг

11 3 820- 21 ff.2 КМ -J6

Ле та ли
1 &G/7/. ГОСТ S78Y- 7S; в = 7970 3 7,2 кг
2 9>дНЖ ГОСТА М59- 72. в = 700 70 2,8 кг

3.820 ~Zf 02 ТЖ  -3,6

шАбаст н б о к ч м .
Рс/зрод.
Ооов.

О Ш L
Рок, го.

М усеО ач
Лобода.
самбор
Кац,

ржонт Сшьченко 
Ночо7д. Мозговой

б л о к  Л П Р  w - t o  
С е т к и

а р п а т о о н ы р  г  ? с  3 е*

Лит. Масса Насшт

Р См.
табл. %\1

УИРГИПРОВОДХОЗг Кие 6

ш
ор п идщ

удои/увЩ

~г(

'п.

1 1 Обозначение Наименование ;т
Гриме - 
чоние

11 J.820-21 82 ЮР-37 П е тля ___

5 фГШ , ГОСТ9787-79, 0=/Ш 0 7,2 кг

Тройка
6' 060*3 ГОСТ 8732-78 0=80 р 1,4 кг_

JZ >
_____I

ШРЛост Vв о к  ум .
Разоов
Рпоб.
Рук, гр.
ТИП
Н.коитр
Но (/.отб.

тусевач
Лобода

ш ш т ш

Самбор
кс/ц.

Сольченко
Мозговой

ШЖ
7.I/.7S 
т 179

М б .
Ш Е -

1ШЯ
Uш и

3.820-21 в.2

блок лпр т-ю  
Петля. Тру6ко

И

КЖ -37

Л и с т 7 1 А истоЕ

УРРГИПР0В0ДХ03
г. Киев



200 350

300 Ш

■fT

x

2oo т щ

Разрез 14

т о

2260
2700

П а н н

2280
2700

~гА

S50

Розрез 2-2
/780

сечение J-J

1 '

/100
/300
1190

900
/1/0

1/20

/230

Т об лица объема бе wo на

Марка 
из Сели я

Марка
бетона

Объем
бетона

м3
Мосса.

7

Удел оное 
содержание 
арматуры  

к  Г  /  г-1

АПР2030 М-2006-0
Мрз 450

/,30 325 ff -I -  15.2 
Я-Ф-24,1

1. Защитный слой 30 мм
2. Oumurno С К Ж- 02 3-47'

I

Шмлист ы до куп. поде. йот
Разраб Мусс Рич 6 а-79 j
Проб. Лобова j\oS«*A 7 и.та
Рук. гр. Сом боа W  V - r 10.1119
ra n Каи дом ппъ
Н.конт Сильченко УйМ зиор
Пачо/нд Мозговой И з 27//.79

3.820-21 0.2

/ о

КЖМ.1

СоорочныО чертеж

Аит \ Масса Масшт

l!LI 325 Р20

лист /  \Ласта6 7

УИРГИПРОдОДХПЗ
2 . Киев



1 1 1
Обозначение Наименование Кол.

f
t

^
 7

»_

12

Д о к ум е н та ц и я

! — 3,820 ~21 в.2. КЖА.1 Свор о чныи чертеж

•Л 3 820 ~21 в.2 КН-4.3 выборка стал и

1
Г

1
Сборочные единицы

20. /*?3820-21 8.2 КЖ-44 Сетка арматурная с /

и 2 3.820-2! 6 2 т - 0 5 Сетка арматур ноя с2 i> 176 /гг

11 3 3820-21 в.2 КЖМ.6 Сетка арматурная сз 1
11 и 3820-21 в.2 ЯК-06 Сетка арматурная сз* /

Д е т а л и

11 5 3.820-21 в.2 КЖ-43 ф/УР1,Г0СГ3781-75, С УШ У 7 ^ /гг

11 6 3.820-21 в.2 КЖ-47 06О*З.ГОСТ8732-78, С-80 У 74-к г

М о те  риалы
б е то н  норки zoo,
м р з -У в ,  в -4 130 мз

имhumн о о к ум . Шп. pm
Розооб.
Проб.
run

Муседич
Лобода
Пии

JmCVI nmnsШУ 5Н.штСильчены ИШ
нач.отдЧИазмваО р\кк

3.820-21 8.2 

АЛ иrrj

КЖ - 4.2

Аист Аистов

Л ОН ЛПР 2 0 -Ю —  !
щ р г и п р о ь о д т

пецшрикация г.Уовв I ! О
н) 

У 
По

дл
.! П

оё
н 

и 
ва

та
 I

! 91

М а р к о

э л е м е н т а

Арм атурны е и з  б е л а я з а е л . 
и з д е ли я

в с е г о

я р м а т у о н с т  ста ль ГрУ бкеу  
Cm 3  ГОС Г
3 7 3 2 - 78

т с г в 7 8 г - 1 Я ГШ5Л5У-П

Всего
Класс в I Класс в7
КЗ М П //тйдл Фас Ur0<Я фбои (/та6 1 Ы в

БлокЛПР20-10 16,4 1.2 23.6 31.3 31.3 5 4 9 1 Л 1Л 5 6 ,3

СП

ши

I!

Аист Ндокум. Подо о т
Орзроб.
Пооб.
r / j p

М у  седин
Лобова
К н а

Jiyf__

h;jr

7UJQ
К1ГЯ

.,>1м -'-'- "1
,■ и,,...л LfMhUPHK  ̂ J . L 4 -  ivi-iv *| 

^ 7 лту - Р tj С о j\ < - ' ' ’ _|_

3.820-21 в.2 НЖ-4.3

блок ЛПР 20-10 Л и т . Аист \А(/гтпК
р j  s — !

J о? б орка стали унргипроватт
г К и е в  J
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200* /2-' 2Щ

2060
JO

m 2 /6 0 го
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изготовление сеток производить ори помощи 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями РОСТ /во98-6*6 и СП393-7S.

Обозначение Наименование

с/. ГКт ГЛ гем*?™

Кол Приме
чоние

3,820-21 S.2 КЖ-4.4
Д е т а л и

0 6Н1 ГОСТ в781-75, е-206о /2 6,6 яг
Ф тл го с гз т59-72 в-гезо 13 13,5 яг

,

ПодоОзнЛистк во ко мл Рато
Разров
л т м

, Гу к. го
Москвич
Ас/иОдс/

i8.li.19
Ц.1/.79

Самдоо тгл
run ~Каи ;jQuk_ пат
Ш т тдач, от в

C#UW№
М о т в т \Л.-эб. саш

п т

3.820-21 8.2. К Ж - 4.9
Масшт.бЛС/Х А П Р  2 0 - Ю

Сепъха
арма т у р ная С/, ^ с Ш Ь ]ГлТТгШТГ

УОРГИОРОВОДХОЗ 
г, .Киев

1
I

1
f 2

зол 200* 12-2000 , JO4N 2960

L/згопювление сеток производить при помощи 
контактной точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями гост 14098-68и с н 393-78.

§
11

ТС
1

Обозначение Наименование Кал.
Приме
чание

3 820-21 8.2. К Ж-9.5 С2 м Г -Ш Н  tow zw o
Д е та л и

1 0 601, KffCKв781-76,8*2960 6 3,3 к
г &8Н/Г/,КОСТ3.1059-72,6-1040 13 5,3 яг

Z 2
7777

ЩАися
Рати 6.
Д т £ -
Рок.гр.

Квоком.
мусебич М д
М б о д  о
Гам боя

Ш о р т НоДоШ

Подо шш.

!ШС1tSJ „ „ .... ̂

3820-21 6, 2 . т - 4 , 5

блок АПР 20- /0  
Сетка

арм атурная С2.

и</т \JTacco Пасом
I
р 8.6кг
Аист 5 ! Лист об
упргттщоз

г. Киев



СЗ /10 1/90 1190 С  CJO
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изготовление сеток производить при помощи 
контактной точенной электросварки в соответ
ствии с требованиями ГОСТ 14098-68 и СН J93- 76

Обозначение Наипенование Кол.
Приме
чание

з . в г о - и  в.2, ю к а А С З . ю о м з ю

Д е т а л и
0 в ЯГ ГОСТ578К 75.0-237О t6 &
ФвршГ0СГ5/45902. 6=700 13 3,6 в г

3 8 2 0-g/ в-2 СМ~4,6 С ^  700*2370

Д е т а л и
<2)бП1.Г0СГ5781-75. 6=2370 1.6 *г

J J
________ t_____ 'г------i j

f------

щ щш лист U  0 0  К  U M . подо.
On.ыаВ. Писебич Мл/. " ц.м&
ПопВ Лобода h / i t 1Ы%&
А Л Г  Р Р СомОор Ш79 [

run 
Нконтр. 
Hod. огд.

Кои
Гальченко
мозговой

Щ Ы

m m
ржж

080///,ГОСТ5(45902, £ПОО\ 13 3.6 *>

д. 820-21 6.2 K W -6 .6

влок А Р Р  20-10 
С е т к и  

о р м а т ю н ы е  С З  С 3°

Л и т . пасса мосшт

Р\ Сп.табА

Аист 6 1 Аистов

укргипровопхю
г. Каев \U

h8
д

tw
dr

\ Г
од

п.
 и

 д
от

ек

| I 1 Обозначение Наиме но во ние Кол.
Приме
чание

// 3.820 -21 8.2. К1К-4.7 Ре т  л я
0 /4 /71, ГОСТ S787-7$ 6= 7480 0 7.2 Л

Грибка
<26(7*3,ГОСТ8732- 76, 6=80 б (А р

j | [
i

им
“ ' —-— j--
Мет л/ док ум. ХПодп. flaw

Розой6. j Mvce6u<h Ойа (Ш.79

77оо6. [Лобода I jUW Ч »В 9
рук.го. хсамбол I h 'vJJ, f3.IX.79

ГиГ7 \Каи \kb« Z7.tr.79
Нштр\Сильченко\;Г„,,, ФЖг
дтв. \Мозговои\ , -- H.IX79

3.820- и  в.2 КЖ-4.7

бл ОК Л f t p  20 - to 
Петля, Грудка

Лит, MacccAMacupt

Р см. j
табл,. f

Аист7\Листо6 ■
УРРГИПРВВОДХОЗ 

г. Киев



f- /
/260 2740

2490 220

2640
4000

^  §

П а я н

л
600

i
760 2240

A
400

l I I I и  i I I I i
200* /9=3800

4000
m

— 1
T 1

■ Iй *4

""tb
-Л

T<

2 ' 2

isa

Таб ли ца  сг’оем о б е то н а

Марка
шбелия

Марка
бетона

Объем
бетона,

м 3
Масса,

30ел ь нос 
содержание 
арм атурык г / м з

5Н-/5-Э
•бн-т-э)

М -200
от

Нрз ~ *50 К02 2.55 О М -274
р- //?- 66-8

/. Защитнь/и слой 30 мм.
2. блок- 60-/50-3является je p r-альньам 

отображением блока бб~ /5 '3
3. б и т а  т о  с 6 3 6 -5 3 -5 3  ^  ?у

to p 1 ffi'-'O к  б  о к  ун . П о д о . Цата
Pq ■ -о М я с е б и я J H i - itm.79
М
Руа

t ■■ Л о б о д а 15.1175
С а м б о о ,V  V " < m m

г и о К а и ШК/S
В. к о  о т С и л ь я ен к о М м dip, в
и т о г о м а з г о в б б П!П9

3.820-21 В. 2. КЖ-5.1

б л о к  6 Н  - ?5 Э 
(блок 6 Н - / 5 Й - Э )  

Сборе о об /а чертеж

Лиг?' Масса Macwm.

р 2.55 0 20
Ласт/] Лосто& 9

у н р г и п р о в о д ш
г. бое б



НГ
Зо

на 1 Обозначение байте нобанае Кол. ft §3

Л  он чм ентааш
12 3.820-21 8 2 ЮН-5 Сбооочныо чертеж
11 3.820  -2 ! 8 2  КМ-5.8 быдорка стола

Сбооочные единит/
Ц 1 3.820 -21 8 2  ЮН-5.1 \ % 1 1 12,1кг

11 2 3 820 -21 8.2 ЮН-5.2 Сетка арматурная С2 1 30.4 кг

11 3 3 820 -21 8.2  ЮН-5.3 Сетка арматурной 03 > 20. /кг

11 4 3.820 -21 8 2 ЮН-5.4 Сетка арматурной С4 / 4.6 кз
11 5 3 820 - 21 8.2 ЮН 5.5 Каркас плоский кр 1 б 4.0кг

Л е т а л и
И 6 3820-21 8.2 КЖ-5.5 ®6'0*З.Г0СГ8732- 78 бы 58 2 /,3кг

11 7 3.820-21 82 ЛУН-5.6 0/2Р1ГОС75733 7S, С -'580 40 /7.8кг

11 д 3820-21 8.2 ЮН-5.6<0 8/71 ГОС75760 75. С '850 /7 3,3 кг

11 9 3.820-21 8.2 ЮН -5.6 0  /88/. ГОСТ578/ 75. 5 /2 3 4 4 78 кг

М а те р и а лы
б е то н  марка 200,
Мрз ' /50. В -б т м3

3.820-Z1 8.2 KW '5.2

б ло к  6 H -/ 5 '8  
{б ло к  6 H -f5 6 ~ 8 ‘ 

Специф икация

лат. ласт А исто б
р 2

унргипровомт
г. Коев

Марка
элемента

Арматурные изделия заклад.изделия

Всего
Ярматурная сталь Трубка 

Ст.З ГОСТ 
8732-78ГОСТ 5781 -73 msm-n

Вот
класс or классйш

0 М М Цгого&МГ1Umio Ш итоге6 16 *2

блок 6Н Г5-Э 
(№Ш-1$Р-Э) 22.1 7.8 29.9 70.2 70.2 т .11.3 1.3 /0!. $

25
1-------------1------- -

Цзк/ист V док ин. Пода Зато

1
Раз рад. Мзсебич М'ц-к

1Ьщm i победа jlcin
1 г а з Кац ibu

Мжоитр. Сильченкс &,i6 j
Рач.отмозговоО V >л

3. 820 - if

Блок 6 Н Ч 5 - Э  

(БЛОК'бН ' /5 Н -Э )
быборк о с т а  а  /  /

унргиптодт
г. Сиеб



г

Изготовление сета/к орошводить ори помощи 
к о н та к тн о й  точечной электросварки в  с о о тв е т
стви и  с требованиями кос К /4098-бв и СН393-76.

•к|

1I 5$
§ вбозначение Наименование

1
КОЛз

Приме
чание

к 3 .8 2 0 - 2 1  ее. кж-вА. а - e / f - f J  ляга •/3*0
М е т а л и

/ 0/2Шквсгв.твнг вернее 9 9,0кг
г 0/20/ЛРОСвв. /459' 72, в--/520 / /А кг
3 РбРТ,КОСГ57в/-75, в - - т о 9 72кг
4 Ф6Я1.ГОСГ$7дН75 , вес?- 760 3 (7,6 кг

ф п Ааспндокчн. Надо. Чага
Разраб. 
ррод 
Ру к . га

мисевач
Лобода
Сонвоо

М ф р _
JvS&yy

131X39

ш
171X39

Г О Р Каи /2иЦ>__ 27./Х.79
Нконтр Силбченкс~ЖвГ ш и з
Нач.отд. Мозговой 2VX-79

3.820-21 62 КЖ-5А
блок 60-/5-5  
( БЛОК 6Н-/5 6 -Э)Сетка
а р м а т у р н а я  С/

ли т. масса Маса/т.

Р /2/кс■ ...
лист 4\ Листов
УДРГИПРОВОДХОЗ г. Киев
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» f1 к
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f
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I

%------------- L _ ----------- §

£ w\ 150* Ю-2700 JO
•г “ ' 2720 ^

С/зготодление сеток производить при помощи 
конта ктной  точечной электросварки в соответ
ствии с требованиями каст ро9д-вв и с н в о з и в .

к

I
§

ts
4 1 Обозначение Наименование Кол.

Р р и м е- 
и а н а е

i t 3 8 2 0 -2 1  0 .2  К Ж - 5 5 сг. Ш77М те * г?го
/ J е  т а л и

/ Ф/2/7М,Г8С75№ 9-72 6 -/52 0 А?__ 25,5кг

2 0 S P I  ГО С Т 575/- 75, в -2720 д 0.8л с

-

— —

Шм.ЛастМ  до кин. Подо. @атп
Разное. М ус свич М п\' /4.1X79
Прав. Лобода ГПХ.79 

/81/.79Рук  гр. самбор
ГО Р Каи 17JX75
Окота Сшбчежо %ш

т тНтотд.

1L11

26
7 7 7 7

3.820-zi в.2.
блакбН-/5-Э 
(б ло к  6Н-/5Я-Э) 

Сетка
а рт а т ерка я С2

КЖ-5.5
ЛкJ07. Масса Маса/т.

Р ЗОАкг
Лист 5 1 Листов
УУРГИПРОВОДХВЗ

г. Киев



изготовление сеток производить ори помощи 
контактной точечной электросварки 6 соответ
ствии с требованиями ГОС г  14098-68 и СО J  93-78

ы *
ь т

О б о з н а о е н и е /7 а и м е н о в а н и е Кол.
/Г р о м е'
с и н и е

11
!----

3 . 8 2 0 - 2 1  8.2. ЮН-6.6 СЗ. М Г в / Г 9 ™ '* 9 ™
Л е т а л  и

/ Ф Г W , Г0СГ5 М59-72, вер =660 7 4 .1кг

_2_. Р/?Ш ГОСТ6.№9;72. 8 - /0 6 0 /3 / г з к г

' J &6#2.Г0СГ578/-78. С ел-3350 5 3.7 к г

T “ i----------- 3 8 2 0 - Si в. 2  К М -О С
i~—|---- ;------------ Б ло к  6Н -75- Э

Сблок Б Н -/5Я-Э )
С е т к а

а р м а тур н а я  сз

лот.

р

насев.

20./кг

Носсит.
Ш61 ист V док УН. Повп. QqM
назвав: Мусе Guv Ра ■' in. и
/?оо6 Метода . /---'(7 и ЧУ Лен /о 5 ! ЛистовРук. г г  Congo о № И 7?
\ГШ7 - Гаи г, а л У  ИРГИПР080Д703 

г. Ниеб[У штр. С7/6 оеоА о 0(03
I Vo? в. ' Мозговой ф Л runs

?7

I 200* /9-3800
3900

КО

Уз го т о в  а  е м а е  с е то к  производить при пом ощ и  
контактное/ move иной электросварки в  с о о т в е т 
с т в и и  с тр е б о в а н и ям и  ГОС Г /4098 -68 и с о  J 9.3-78.

1 1 О б о з н а  а е н и е Н а и м е  н о  в  о н о е КОЛ
П рине-
ч а н и е

11 3 . 8 2 0 - 2 1  8 .2  КЖ -5.7
601-200 _

G4. S ffx  200 3 9 0 0  х 460

Д е т а л и
1 Ф6Д1 . Г о с  Г57 3 /-7 5 , £  = 3 0 0 0 3 2.6 к г1
2 0681. ГОС Г578А 7 / Г. £  -- 4  68 20 2 .0  кг.

6 7

!

) _ 
ш нАаст Р до к  у м . б о д е . Р ога
Р о з о в е . М у с е в и ч МлЛ : Г//16
т о в . Л о б о д а Нш-К
Р</К.?,р. С а м б о р

Ckp> /Sli'/С
inksГО/7 Г а и

Ъ.контр
Ъ т в .

С и  л  т е н т yf&HL mw
м о э г о в е д rms

J. 820-21 8.2 /ОТ -5.7

блок 68- / в - э  
(б ло к  6НЧ5Я-Э) 

с е т к а
а р м а т  у р н а  я с4

л о т мчссаХмасш/л
4.6 кг

Аист 7 j Листов
урргипроводхоз

<?. Киев
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С/зготобленое сеток нроазбодать нро помощи 
комтоктноо move owe/ за ектросбарки б слот бет- 
cm баи с требованиями ГОС Г  Мовб-бб a СНдОЗ~ 73 ,

I1 Обозно ченае Ноаме но во мое Кол.
Драме- 
чамие

// з в г о -21 в . г  к м - 5 8 fyf Ш А Ш  f 47 7 4 * 4 0

Д е т а л и
t ФббТ.ГОСГ57S375, б--МО 7 ' 0 .2  &
Z 0  вЯ1.ГОСТ578/-75, 6-/800' 2 ОД к 2

6 ®60*3. ГОСТ8732-78, бсо'/ЗО 2 /,3мг_

3.820 -21 8.2 №  -6 .8

блок 6И -/5-'в 
(блок БН-15Й-Э) 

Каркас 
Трубка

d<m m

i .
л и с те  \ Л а с т о в _

см.
табл.
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030

R30

111 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
дрим е-
чание

// 3.620-/1 8.2 КЖ-5.9 Отбельные cm  важ но
7 0/2Д/ДГ0СГ 5.М59-72 в-'500 00 /7,8*
8 0 6 ffl.ГОСТ5767-75. 8~'б60_ /7 3,3*

П е т л я
9 Ф16Я1,Г0СГ$78Й75. £=7257/ 4 г о *

7 7 7 7

1 8 2 0 -2 /  6 2 КЖ -б.9

б л о к  8 6 -/ 5 -9  
( б л  о к  6 H -/ 5 P -J )  
О тб е ль н ы е  стерж не  

П е т л я

лит. Масса Масют

Р
см.

табл.
Аист 9  I ласт ов
УИРГИПРОвОДХОЗ

г. К а е в
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